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L&i néi. ddu
TCVN 6479:2010 thay th& TCVN 6479:2006;
TCVN 6479:2010 hoan toan tudng duong v6i IEC 60921:2006;

TCVN 6479:2010 do Ban ky thuat tiéu chudn Quéc gia TCVN/TC/E2
Thiét bi dign dan dung bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do Iudng Chat
lugng dé nghi, B6 Khoa hoc va Cang nghé cong bé.



TIEU CHUAN QUGBC GIA TCVN 6479:2010

Balat dung cho béng dén huynh quang dang éng —

Yéu cdu vé tinh ning

Ballasts for tubular fluorescent lamps —
Performance requirements

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay qui dinh cac yéu cdu vé tinh niing d&i vai balat, trir kidu dién trd, dé sit dung véi nguén
dién xoay chiéu, dién 4p dén 1 000 V, tan s 50 Hz hoac 60 Hz, dugc méc véi béng dan huynh quang
dang 6ng c6 catét nung néng trude, 1am viec ¢ hokc khdng cé ticte hoac thidt bi khdi dong va cé cong
sudt tidu thu danh djnh, kich thudc va cac dic tinh nhu qui dinh trong TCVN 7670 (IEC 60081) ho3c
TCVN 7863 (IEC 60901). Tiéu chudn nay ap dung cho céc balat hoan chinh va cac bd phén'cé'u thanh
nhu dién trd, bién ap va tu dién.

Balat dién tr nguon xoay chiéu dung cho béng dén huynh quang dang 8ng lam viéc 0 tan sé cao dugc
quidinh trong TCVN 7590-2-3 (IEC 61347-2-3) khéng thuéc pham vi ap dung cla tiéu chuin nay.

CHU THICH: & mot s8 khu vyc 6 cac ludt vé tuong thich dién tir d6i v{ii dén dién. Bé diéu khién béng dén cling
lién quan dé&n tuong thich dién tir. Xem thém thu muc tai lisu tham khao.

2 Tailiéu vién dan
Cac tai ligu vién dan sau day 1a can thiét cho vidc 4p dung tiéu chudn nay. DG véi cac tai liéu vién din

ghi ndm c6ng b thi 4p dung céc ban da néu. D6i vdi cac tai liéu vién din khéng ghi nam céng bd thi ap
dung ban mdi nhat (bao gom ca cac sira ddi).

TCVN 7590-1 (IEC 61347-1), Bé diéu khién bong dén — Yéu ciu chung va yéu ciu an toan

TCVN 7590-2-8 (IEC 61347-2-8), Bo diéu khién bong dén - Y&u ciu cy thé d6i véi balat ding cho béng
den huynh quang

TCVN 7670 (IEC 60081), Bong dén huynh quang hai ddu — Yéu cdu vé tinh nang

TCVN 7863 (IEC 60901), Béng dén huynh quang mét ddu ~ Qui dinh vé tinh nang
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3 Thuat ngir va dinb nghia
Tiéu chudn nay ap dung céc dinh nghia clia TCVN 7590-2-8 (IEC 61347-2-8) cling v6i dinh nghfa dudi

day.

31
Balat mach dién vugt truede (gia tri dinh) ((peak) lead circuit ballast)
Balat c6 dong dién qua bong dén vugt truge dién ap pha do cb ty dién mdc néi tiép vdi bong dén.

4 Luu y chung déi véi cac thir nghiém
4.1 Cac thif nghiém theo tiéu chudn nay [a thir nghiém dién hinh.

CHU THICH: Cac yéu cdu va dung sai cho phép trong tiéu chun nay dua trén viéc thir nghiém mau thd nghiém dién
hinh do nha ché tao cung cAp cho muc dich ndy. V& nguyén tac, mau thi nghiém dién hinh gém céc balat c6 dgc tinh
dai dién cho viéc san xuat clia nha ché tao va cang st vGi cac gia tri diém trung tam cla foat san xuft cang tot,

Dung sai cho trong tiéu chugn nay cd thé hidu 1a néu cac san phdm dugc ché tao phii hop véi mau thi dién hinh
s& phl hop véi tidu chudn nay d6i véi dai b phan cla loat san xuat.

Tuy nhién, 6i khi cé thé cé nhimg balat ndm ngoai dung sai qui dinh do cé si phan tan trong san xuét.

Hudng din vé k& hoach va qui trinh 14y mAu @& kiém tra bang thudc tinh cho trong IEC 60410.

4.2 Cac thir nghiém phai dugce thyc hién theo trinh ty cac diéu trong tiéu chudn nay néu khdng ¢ qui dinh
khac.

4.3 Mot mau phai chiu tat ca cac phép thu.

4.4 Nhin chung, tat ca cac thit nghiém dugc thuc hién cho timg loai balat ho#c, trong truang hgp c6
maét day balat tuong ty thi thuc hién cho ting cong sudt tiéu thu danh dinh trong day dé hodc thyc hién

cho mét s6 loai dudc chon dai dign trong day dé theo thoa thuan vai nha ché tao.
4.5 Cac thit nghiém phai dudc thuc hién trong cac diéu kién qui dinh & Phu luc A.

4.6 Tit ca cac balat qui dinh trong tiéu chudn nay phai phii hgp véi yéu cau clia TCVN 7590-2-8
(IEC 61347-2-8).

4.7 Cén lwu y 14 trong cac tiéu chudn vé tinh nang béng dén ¢ dua ra “Thong tin dé thiét ké balat”,
cac thong tin nay can tuan thi dé bong dén hoat dong ddng; tuy nhién, tidu chudn nay khéng yéu cau

th{f nghiém tinh nang ctia bong dén nhu mét phén cla thir nghiém dién hinh d& chép nhan.



TCVN 8479:2010

5 Ghinhin

Cac thdng tin sau day phai dugc ghi nhan trén balat hoc trong catald ho4c loai tai liéu tuong tu clia
nha ché tao:

5.1 Hé s6 céng suat mach dién, vf du A 0,85.

Né&u hé s6 cong sust nhd hon 0,85 vuot trude thi phai thém chir cai C, vi du A 0,80 C.

D06i vai cac balat dugce thigt k& cho img dung b8 sung clia cac béng dén lam viéc méc ndi tip, phai dua
ra hé s6 céng suét thich hop.

Viéc ghi nhan bé sung sau day phai duge ap dung, néu thich hop.

5.2 Ky hiéu & chi ra réng balat dugc thiét k& phi hop véi cac didu kien dgi vdi trd khang tan sé am
thanh (xem Diéu 14).

6 Dién ap tai cic ddu noi cla béng dén ho¥c ticte (néu cd)

Thir nghiém phai dugc thyc hién phil hop vdi cac diéu kién do clia A.4.

6.1 Dai vai bong den lam vigc co ticte

Khi lam viéc d dién ap bat ky trong pham vi tir 92 % dén 106 % dién ap danh dinh, balat phai cung cdp

dién ap mach hd sau day:

a) frén cac dau néi cla ticte, dién ap c6 gia tri hiéu dung it nhat biing gia tri cho trén te dif liéu clia
béng dén tuong tmg trong TCVN 7670 (IEC 60081) hoic TCVN 7863 (IEC 60901):

b) trén cac dau néi clia béng dén, dién ap dinh (khong ké dén dot bign ciia ticte) khéng vudt qua gia
tri cho trén tg dir liéu clia bong dén tuong {mg trong TCVN 7670 (IEC 60081) hosc TCVN 7863
(IEC 60901).

Khi balat dugc thiét ké dé lam viéc vdi cac bong den méc song song thi cac yéu cau cé lién quan phai

phit hap véi ting bong dén riéng biét, ké ca trong cac diéu kién t3i bat Igi nhat.

6.2 D3i vdi bong dén lam vigc khéng c6 ticte

Khi lam vigc & dién ap bt ky trong pham vi tir 92 % dén 106 % dién ap danh dinh, balat phai cung cdp

dién ap mach hd trén cac dau ndi clia béng dén sao cho:

a) gia tri dién ap hiéu dung It nhat bang gia tri cho trén td dif liéu clia béng den tuong (mg trong
TCVN 7670 (IEC 60081) hodc TCVN 7863 (IEC 60901);

b) gia tri dién ap dinh khéng vugt qua gia tri cho trén tg dir ligu clla bong dén tuong dng trong
TCVN 7670 (IEC 60081) hoac TCVN 7863 (IEC 60901);
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¢) hé s& nhdp nhé (ty sS gilta gia tri dinh va gia tri hiéu dung) cla dién 4p mach hd khéng vuot qua gia
tri cho trén td di liéu clia bong dén tuong (mg trong TCVN 7670 (IEC 60081) hoiic TCVN 7863
(IEC 60901).

Khi balat duoc thiét ké dé lam viéc vdi cac béng dén méac song song thi cac yéu cau cb lién quan phai
pht hap véi timg béng dén riéng biét, ké ca trong céc didu kién tai bat Igi nhat.

CHU THICH 1: D& kiém tra dién ap mach hd trén cac ddu ndi clia bong dén, 1y gia trj I6n nhat cla bén phép do
cé thé thuc hién duge gilta cac dAu néi clia bong dan.

CHU THICH 2: D6i v&i balat cb bidn ap tang thé, nhidu kha nAng si¥ dung tu dién mac néi tiép d8 tao thanh balat
¢t mach dign vuot trudc hoac balat mach dién vuot trudc gia tri dinh, Balat cé mach dién vuot trudc thudng cb hé
56 nhap nho clia dién 4p mach hd tir 1,55 dén 2,0 va & balat cb mach dién vuot trute gia tri dinh hé s& nay cé gia
tri tir 2,0 dén 2,3.

6.3 Dai vdi bong dén lam viéc khang ¢ ticte (thong 1é d Bic My)

Khi lam viéc & dién ap bat ky trong pharn vi tir 90 % dén 110 % dién ap danh dinh, balat phai cung cép

dién ap mach hd trén cac dau ndi clia bong dén sao cho:

a) gia trj dién ap hidu dung khéng nho hon gia tri nho nhat va khdng 16n hon gia tri 1dn nhét da cho trén
td dir liéu cla bbéng dén tuong img trong TCVYN 7670 (IEC 60031)}1030 TCVN 7863 (IEC 60901);

b) gia trj dién ap dinh dé hd trg khdi dong it nhat bang gia tri da cho trén ta dir liéu clia béng dén tugng
{mg trong TCVN 7670 (IEC 60081) ho&c TCVN 7863 (IEC 60901),

c) hé s8 nhap nho (ty s6 clia gia tri dinh va gia tri hiéu dung) clia dién ap mach hd trén béng dén
va dé hd trg khdi dong khéng vudt qua gia tri cho trén td dit liéu clia bong dén tuang (mg trong
TCVN 7670 (IEC 60081) hodc TCVN 7863 (IEC 60801).

Khi balat ducc thigt ké a8 lam vidc vai cac béng dén mac song song thi cac yéu ciu cb lién quan phai

phil hgp véi timg bong den riéng biét, k& ca trong cac diéu kién tai bat Igi nhat.

CHU THICH 1: D& kiém tra dién ap mach hd trén cac dau ndi clia béng dén, 1ay gia trj 16n nhat cla bon phép do
cé thé thuc hién dugc gilta cac ddu néi clia bong dén, '
CHU THICH 2: D& vi balat cb bién ap tang thé ¢ nhiéu kha nang st dung tu dién mac ndi tiép dé tao thanh
balat mach dién vuat truGc hoac balat mach dién vugt trubc gia tri dinh. Bali.it ¢4 mach dién vugt trudc dién hinh
cd hé s8 nhap nhd dien 4p mach hd tir 1,55 dén 2,0 va & balat ¢6 mach dién vugt trude gia tri dinh, hé s& nay c6
gia tri tir 2,0 dn 2.3.

C3 cla tu dign hd trg khdi déng dugc qui dinh khdng nhd hon gia tri nhé nhat,va khéng 1dn hon gié tri
I6n nhat cho trén td dif liéu clia bong dén tuong (ng. Khi balat néi tiép vdi hai bong deén, tu dién phai
méc song song vdi bong dén cb chénh léch dién thé vdi ddt nhiéu hon. Khi balat néi tiép véi ba bong
dén, tu dién phai mic song song véi hai béng dén cb chénh léch dién thé vai dat nhiéu nhat. Ty dién

thit hai ¢ ciing c8 phai mac song song vdi béng dén ¢6 chénh léch dién thé véi dat Idn nhat. Néu dién
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ap dinh véi dat vugt qua gia tri nhd nhat 13 30 % thi tu dién thir hai c6 thé mic song song vdi mdt frong
hai bong dén m#c song song.

6.4 Dign dép (gia trj hiéu dung) I6n nhat trén chc dbu ndi cia ticte cé béng dén dang lam vige

Khi balat lam vigc cuing vdi béng dén chudn va duge néi d&n nguén didn 4p bat ky trong pham vi tir
92 % dén 106 % dién ap ngudn danh dinh & tdn s6 danh dinh thi dién 4p trén cac diu ndi cla ticte
khéng duge vugt qua gia trj [6n nhét cho trén td dif lidu clia béng dén tuong (g trong TCVN 7670
(IEC 60081).

Cac gidi han nay &p dung ca khi béng dén kich thich Idn ddu va sau khi dd nung néng hoan toan.

Khi cac balat dudc thiét ké dé lam viéc véi cac béng dén méc song song thi cac yéu ciu tuong (ng

phai phii hgp véi titng béng den riéng biét trong cac didu kién tai bt Igi nhat.

6.5 D&i véi bong dén cé phuong tién khdi déng 1dp lién

Khi lam viéc & dién ap bat ky trong pham vi tir 92 % dén 106 % dién ap danh dinh, balat phai cung cap

dién ap mach hd trén cac dau néi clia béng dén sao cho:

a) gia fri dién ap hiéu dung it nhat b&ng gia tri cho trén to dir liéu clia béng dén tuong (ng trong
TCVN 7863 (IEC 60901).

b) gia tri dién ap dinh khong dugc vugt qua gia tri cho trén tg dit ligu cha béng dén tuong Ung trong
TCVN 7863 (IEC 60901).

7 Diéu kién nung néng trudc

Thif nghiém phai dugc tién hanh phi hdp cac diéu kién do cla A.5.

CHU THICH: Ty dién c6 ghi nhan dung sai 10 %, I3 gi4 tri dién hinh d3i vdi tu dién méc song song, khéng phir hap
déi véi cac tu dién mic néi tiép do téng dung sai clia tu dién va balat, khi cac dung sai bét lgi tring nhau, cd thé 1am
dactinh clia béng dan kém di.

Vily do d6, va d€ thda man cac yéu cdu qui dinh trén tg dif libu cla bong dén tudng (mg trang TCVN 7670
(IEC 60081) hodc TCVN 7863 (IEC 60901), tly thudc vao dung sai cha cudn can méc ndi tiép clia balat, dung
sai clia ty dién phai nhd hon hosic cdm khang clia mach néi tiép va tu disn phai dugc Iva chon dé cac dung sai
bat lgi khéng triing nhau,

7.1 D3ivéi béng dén lam viéc c6 ticte (ip lién)

Khi lam viéc & dién ap bat ky trong pham vi ti 92 % dén 106 % dién 4p ngudn danh dinh va 3 tan s6
danh dinh, balat phai cung cdp dong dién nung néng trudc nhu qui dinh trén to dir liéu cla béng dén
tuang (ng trong TCVN 7670 (IEC 60081) hosic TCVN 7863 (IEC 60901).
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D3&i v8i béng dén ma sé ligu nay khong qui dinh trong TCVN 7670 (IEC 60081) hoac TCVN 7863 (IEC
60901), thi dong dién nung néng trude phai theo qui dinh clia nha ché tao béng dén.

7.2 Doi vdi bong dén lam vidc khong cé ticte

Vi mot dign trd ti gid khach quan cb gia tri qui dinh trén td dit liéu clia bong dén tuong (ng trong TCVN
7670 (IEC 60081) ding dé thay thé& cho tihg catét clia bong dén va véi balat can thir nghiém I3m viéc &
dién 4p bat ky trong pham vi tif 92 % dén 106 % dién ap danh dinh, balat phai dam bao mét dién 4p trén
timg dién trd tai gid khong nhd hon gia tri nhd nhét va khéng 16n han gia tri 16n nhét qui dinh trong 3 dif
idu cta bong dén tuong ing.

i véi cac balat duge thiét k& dé dung cho loai béng dén cb dién trd catdt I6n va c6 dién ap trén ting
dién trd tai gia I6n hon gia trj 16n nhat qui dinh trén to dif liéu cla bong dén tuang (mg, phai ap dung qui
trinh thir nghiém bé sung sau day.

Cac dién trd tai gid khach quan phai thay bing cac dién trd c6 gia tri dugc rat ra tir cong thic sau:

_1e

R =
24 x |,

trong d6 1, 1a dong dién danh nghia chay qua béng dén dugc qui dinh trong ta dir fiéu clia bong dén
tuong img.

DGi vai balat can thit nghiém, 1am viéc & dién ap bat ky trong pham vi tir 92 % dén 106 % dién ap nguén
danh dinh cla balat, dong dién chay qua mdi dién trd khéng dugc 16n hon 2,1 1&n dong dién danh nghia
chay qua bong dén.

7.3 D&i vai bong dén lam viéc khong cé ticte (thong |é & Bic My)

Vdi mdt dién tré thay thé co gia tri qui dinh trén to dir liéu cla béng dén tuong tng trong TCVN 7670
(IEC 60081) hozc TCVN 7863 (IEC 60901) thay cho catét clia méi bong dén, va véi balat can thir nghiém
lam viéc & dién ap danh dinh, balat phai thé hién dién ap catt nung néng trudc trén dién trd thay thé nay
khong nhd hon gia tri nhd nhét va khdng 1dn hon gia tri 16n nhat qui dinh trén t& di liéu béng dén tuong
(mg. Trong tnudng hop mét cudn day khdi dong hai catét mac song song, gia trj thay thé phai béng mét
nita gia trj da cho. Ngoai ra, trong khi hoat déng, balat can thir nghiém {am viéc & dién ap danh dinh phai
khdi dong catét béng den tai dién ap lam viéc cha cat6t khong nhd hon gié tri nho nhét va khoéng I6n hon
gi4 tri 16n nhat qui dinh trén t& dir liéu bong dén tuong ng.

8 Coéng suit va dong dién qua béng dén

Thir nghiém phai dude thuc hién phi hgp v6i cac yéu cau cla Diéu A.6.

10
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8.1 D&i vdi béng dén lam vige cé ticte (14p lidn)

Néu khdng cé qui dinh nao khac véi tg dif lidu clia bong dén tuong (g thi balat phai han ché dugc
cdng suft va dong dién clia bong dén chudn d& khbng nhé hon 92,5 % d6i vai cdng suft va khéng 16n
hon 115 % d6i vdi dong dién clia cac gia tri tuong (hg dua vao chinh béng dén nay khi 1am viéc véi
balat chudn. Ca balat chuén va balat can thir nghiém phai c6 cling tan s6 danh dinh va ting balét phai
lam viéc & dién &p danh dinh cla né.

Dai vai cac balat thiét k& cho img dung b3 sung la cac bdng dén 1am viéc ndi tidp ma cong suat danh
dinh cla ting béng dén khéng qua 20 W, thi céc gidi han & dién ap danh dinh dudge ma rong thém 5 %
co6 nghia la 87,5 % di vdi cong suat va 120 % d&i véi dong dién & dién ap danh dinh thay cho cac gidi
han tuong img 92,5 % va 115 %. S4 liéu cla balat chusn dt‘mg.cho thir nghiém nay phai la t8ng céc

cong sudt clia cac béng dén riéng ré.

CHU THICH: Ban t6m t4t vé c4c balat thich hop d& 1am viéc ndi tiép clia hai béng dén huynh quang va khéng cdn
thif nghiém thém nita dugc cho trong Phu iuc B,

8.2 D&i vdi bong dén lam viéc khéng cé ticte

Balat phai han ché dugc dong hé quang phéng qua béng dén chudn dé gia tri khong qua 115 % dong
dién qua chinh béng dén d6 khi né lam viéc vdi balat chuin.

Céng suat cung cép cho béng dén phai sao cho quang théng clia bong dén chudn khéng nhd hon 90 %
quang thong ciia chinh béng dén chudn d6 khi [am viéc cling véi balat chudn trong mach cé hodc khéng
cd nung néng catdt riéng biét, vi cb thé yéu cau bdi phuong phéap do can st dung (xem Phu luc A).

D6i vdi cac bong dén ma ca hai phuong phap do cac ddc tinh dién va cac dic tinh quang dudc qui dinh
trén cac td dir liu cla béng deén tuong ing trong TCVN 7670 (IEC 60081), nha ché tao phai chl ra
phuong phap do nao sé stf dung.

D3i véi cac thir nghiém nay, balat chudn phai ¢6 ciing tan sG danh dinh vai balat can thir nghiém va

timg balat phai lam viéc d dién ap danh dinh cla né.

9 Hé sd cong suat ca mach dién

Heé s6 cong sudt clia mach dién do dugc khong dudc khac bist qua 0,05 so vdi gia tri ghi trén nhan khi
balat lam viéc vai mét hodc nhi€u béng dén chuin va toan bo 18 hop dudc cung cdp dién ap va tin so
danh dinh. Trong trudng hop yéu cau gia tri hé s6 cong suat t5i thidu d6i véi balat c6 hé s8 cong sudit
cao thi n6 phai la 0,85 va dugc do trong diéu kién néu d trén. BSi vai nhimg balat co hé sd cong suét
cao nay, gia trj do dugc khdng duge nhd hon 0,85 trong b4t ky tnr(I‘Jng hop nao.

CHU THICH: & My yéu cdu hé s6 cong sudt it nhét 1a 0,9 d6i véi balat c6 hé s8 cdng suét cao.
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10 Deéng dién cung cap

3 dién ap danh dinh, dong dién cung cdp cho balat khong dugc khac biét qua 10 % so véi gia tri ghi
trén nhan clia balat khi né 1am viée véi béng dén chuén.

11 Déng dién 16n nhat trén cac day din vao catét

Yéu ciu nay chi ap dung cho cac balat ding cho béng d&n lam viéc khong cb ticte khi thir nghiém phi

hop véi cac yéu cau cla Didu A.7.

Trong diéu kién 1am viéc binh thuang va & dién ap ngudn cung cip bang 106 % gia tri danh dinh, dong
dién qua bat ky mot dau néi catét nao déu khong duge vuot qua gia tri da cho trén ta dir liéu tuong img
clia béng dén trong TCVN 7670 (IEC 60081) hodc TCVN 7863 (IEC 60901).

12 Dang séng cua dong dién
« Dang séng déng dién lam viéc cla béng dén
Thif nghiém phai dugc tién hanh phil hgp vdi cac yéu cau ciia Diéu A.8.

Balat phai lam viéc & dién ap danh dinh ciing v6i mét hodc nhiéu béng dén chudn. Sau khi béng dén da
dn dinh, dang sdng dong dién 1am viéc clia bong dén phai phit hgp véi cac diéu kién sau day: -

a) Cac nifa chu ky lién tiép phai c6 dang giéng nhau trén may hién séng va cac gia trj dinh phai bang
nhau trong pham vi dung sai 5 %.

Néu viéc do trén may hién séng cb nghi ngd thi cac yéu cau van phai coi la phi hop néu bat ky
thanh phan hai nao déu khéng vuct qua 2,5 % dong dién ca ban.

b) Ty s& 16n nhat gilta gia tri dinh va gia tri hiéu dung khong vuot qua 1,7.

13 Man chin tu
Balat phai dudc che chin hiéu qua chéng anh hudng cia vat liéu st i & gan.
Kiém tra su pht hap béng thir nghiém dudi day.

Balat phai lam viéc & dién ap danh dinh ciing v6i béng dén thich hgp. Sau khi da 6n dinh, mét t4m theép
day 1 mm, co chiéu dai va chiéu rdng I6n hon chiéu dai va chiéu rong clia balat can thif nghiém, phai
dugc dat 1an luat 4p sat truc tiép vao phan day clia balat va cach 1 mm vé moi bé mat ngoai clia balat.

Trong qua trinh 1am viéc, do dong dién cda béng dén va dong dién nay khdng dugdc thay ddi qua 2 % do
ch tAm thép.
14 Trd khang tin s6 am thanh

Balat c6 ky hiéu tAn s& am thanh phai dugc thir nghiém béing mét trong cac mach cho trong Didu A.9.

12
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D3i vdi moi tan s tin hidu tir 400 Hz d&n 2 000 Hz, trd khang clia balat khi lam viéc vai bong dén chusn
dugc cung cdp dién ap va tan sS danh dinh phai c6 déic tinh dién cdm. Gia tri trd khang tinh béng 6m it
nhat phai bang dién trd clia mot dién trd tiéu thy cling cong sudt véi t8 hop bong dan balat khi lam viec
& dién ap va tan s danh dinh.

Trd khang clia balat duge do véi dién ap tin hidu bing 3,5 % dién ap ngudn danh dinh cia balat.

3 tan s8 tir 250 Hz dén 400 Hz, trd khang it nhat phai bing mét nita gis tri nhd nhat yéu cau dai vai tan
s0 tir 400 Hz dén 2 000 Hz. '

CHU THICH 1: Céc b triét nhiu tAn s& radio gém c4c tu dién c6 dién dung nhd hon 0,2 uF (gi4 tri tdng) ma cb
thé duge méc trong balat thi 6 thé thao ra khi thir nghigm.
CHU THICH 2: & mdt s8 nubc, chi cho phép sif dung cac balat phll hop v6i yéu ciu clia dibu nay.
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Phy luc A
(qui dinh)

Thir nghi$m

A.1 Didu kién chung déi vai cdc thif nghiém

AA1.1 Ap dung cac yéu ciu chung trong Phu luc H clia TCVN 7580-1 (IEC 61347-1) nhung d6i véi mét
s6 thif nghiém vi du nhu viéc kiém tra cac yéu cau & Diéu A.8, dd tinh khiét clia dang séng clia nguon
cung cAp can l6n han dang ké, dic biét trong cac truang hap khi cb cac tu dién duge ndi tnyc tiép hodc
gian tip song song véi ngudn cung cap. Khi dé cang cb thé cdn dén nhimg bd trf dac biét d& hiéu chinh
dang séng cla ngudn cung cap.

A.1.2 Anh hudng tir tinh

Né&u khong c6 qui dinh nao khac thi khdng dude dé bat cif vat mang tif tinh nao trong pham vi 25 mm
cach bé mat bt ky cia baldt chudn ho4c balt can thif nghiém.

A.1.3 Lip dit va mic cac bong dén chuan

a) Lap dat

D& dam bao cac d4c tinh dién clia béng dén chuan la nhat quan, cac béng dén nay phai dugc dat
nhu chi din trén to dit fiéu cla béng dén tudng (hg. Néu khdng cé chi dan lap dat trén to dif ligu
clla béng den tuong (mg thi bong dén phai duge dit ndm ngang.

Khuy&n cao rang bong dén phai dugc gilt ¢6 dinh trong dui dén ciia ching.
b) Béng dén chudn lam viéc cb tacte (14p fien)

Béng dén phai dugc luyén trudc vai mot cach bé tef cac méi néi tiép xdc duy nhat va chi st dung vai
cach bé tri d6 (xem A.6).

¢) Béngden chudn [am viéc khong c tacte
Céc diéu kién & trén phai phi hgp trong chimg muc nhét dinh d& cho phép nhan biét dudc cac dau
ndi clia balat tuong (g véi mach chinh.

A1.4 Tinh &n dinh clia béng dén chuin

a) Bong deén phai duge dua vao diéu kign lam viéc, on dinh trudc khi do. Khéng dudc co hién tugng

phong dién cudn song.

b) Cac dac tinh clia bong dén phai dudc kiém tra ngay trudc va sau méi loat thr nghiém.

A.1.5 Balat chuan va béng dén chuan phai phit hop vdi Phu tuc C va Phu lyc D tudng (ng.
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A.2 Yéu cdu bé sung déi véi thir nghidm balét chun

A.2.1 Yau cdu chung

Céc phép do phai dugc thuc hién trén balat chuin sau khi d3 dat duge didu kién 6n dinh vé nhiét 6.

A.2.2 Doty sd dién ap/dong disn

Hinh A.1 dua ra mach thr nghiém dign hinh. N&u sl dung mach nay thi khéng cén phai higu chinh d6i véi
dong dién di qua vénmét v6i didu kién 12 dién trd clia vonmét phii hop véi cac yéu cu cla Phu luc H
trong TCVN 7590-1 (IEC 61347-1).

Néu tan s6 khdng dung 12 gia tri danh dinh f, thi phai higu chinh dién &p do dudc theo cong thitc sau:

dién ap tai f, = dién ap tai tan s6 fx%‘-

Balat chudn
° 1} ®
Ngu8n @

Hinh A.1 - Mach do ty s3 dign 4p/dong dién

A.2.3 Do hé 50 cong suat
Hinh A.2 duta ra mach thif nghiém dién hinh dé xac dinh hé s céng suat.

Phai tién hanh hiéu chinh thich hgp do nhimg 13n hao trén dung cu do.

O)
Balat chudn

Nguén

Hinh A.2 - Mach do hé s6 cong suit

A.2.4 Do man chén tir trudng

Tam thép dugce néu trong C.2.2 phai c6 kich thudc 16n hon it nhat 1a 25 mm so véi hinh chidu tuong (mng
clia vd balat va phai dudc dit déi ximg vé mt hinh hoc so vdi timg bé mat khi thir nghiém,
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A.3 Chon béng dén chudn

A.3.1 Bang dén 1am viéc co ticte va béng dén 1am viéc khdng cé tacte trong trudng hgp phudng phap
do cac d4c tinh dién va quang ca béng dén khéng ¢ nung néng catét riéng biét chi ra chi ra:

Hinh A.3 dua ra mat mach cb tinh khuy8n céo dé chon ra béng dén chudn.

Sau khi béng dén da khdi dong, thiét bj khdi dong duge tach ra khdi mach.

Diéu nay khong ap dung déi véi béng dén cé phuong tién khdi dong Iap lién.

Khi diéu kién lam viéc da &n dinh, ddng dién, dién ap va cdng sudt ctia béng dén duge do theo Phu luc D.
Khi do dién ap hay c6ng sudt clia béng dén, mach dién ap cia dung cy do khdng st dung phai dé hd.

Khi do céng sudt tidu thu clia bong dén, khong dugc higu chinh ddi véi t8n hao chia watmét (dau ndi
chung dugc méc & phia bong dén clia cuén dong dién).

CHU THICH: Vigc khong dé cap dén hiéu chinh céng sudt tidu thu trén mach dién ap cda oatmét 12 vi trén thyc t&
trong hau hét cac trudng hap & cling mdt dién ap ngudn, tai da néu gdn nhu bl vao phan gidm cong sut tiéu thu
clia béng dén g4y ra do méc song song mach dién ap cila oatmét.

N&u cb nghi ngd! gi v& diém nay, ¢6 thé danh gia sai s bl bling cach Iap lai cac phép do véi gia tri tai khac duge
mic song song véi béng dén. Piéu nay dudc thuc hién bang cach b6 sung cac dién trd méc song song sau moi
14n doc s6 do cong sust do dudc trén oatmét. Sau dé co thé diing phudng phap ngoai suy két qua nhan dugc dé
xac dinh gia tri cong suat thyc trong truang hap khong cd tai méc song song.

Balat chuan

Mesissacad N
L_____,._J]/I/_[DL

Técte

Nguén

©
Béng dén chudn

o i S, SO0 W &

Hinh A.3 - Mach do d& lya chon cac bong dén chuan (khéng €6 nung néng catét riéng biét)

A.3.2 Bang dén lam viéc khdng cb tacte trong trudng hap phuong phap do dac tinh dién va quang cia

bong dén cb nung nang catdt riéng biét duge chi ra nhuf sau:

16
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A.3.21 Mach do

Mach do dugc cho trén Hinh A.4. Mach nay khac véi mach trén Hinh A.3 & chd khéng c6 tacte va duoc
b8 sung may bién 4p dién ap th&p aé nung néng catét clia béng dén. Bién ap su cAp clia may bién ap
nay cén diéu chinh dugc dé cé thé dat dugc didn 4p ra mong mudn. Bién ap catét phai duoc mic ¢é
dién ap cla chiing duac trir khdi dién ap clia mach balat.

Bién &p ngudn A 1a dién ap thudng dugc qui dinh cho mach balat chudn dling cho loai béng dén dugc
do. '

Dién &p ngudn B ¢6 thé |4y tir ciing mét nguén dién nhung phi cé bé diéu chinh dién ap riéng biét &
c6 thé diu chinh duge mét cach doc ldp so v8i A. Ngudn dién ap A va B t8t nhat Ia 1y tir cing mot
nguon va tif cling mét pha ddi véi ngudn nhidu pha.

Hai bi€n &p nung catét (hodc mét bién ap c6 hai cudn thir cdp) phai c6 chét lugng cao, co khoang didu
chinh théa man yéu cdu va c6 kha niing cung cap dong gdp nhiéu 1an dong dién yéu cdu thuc t&. Bién
ap cling phai c6 t8n hao thdp dé giam dén mifc thdp nhat anh hudng ma cac sai s bat ky trong qua
trinh do cac tdn hao nay c6 thé co trén t8ng céng suat clia béng dén.

CHU THICH: Mdy bién 4p c6 cong sust bidu kién ngdn mach t6i thi€u bing 50 VA cho mdi cudn day thir cip &
dién ap yéu cau [3 3,6 V |a phii hop véi cac yéu ciu nay.

Gia tri trung binh dién ap catét 1a 3,6 V d6i véi cac béng den cé catdt dién tra thap.

Y

—_—

Balat chudn

Nguén B

CHU THICH: Cac nguén doc lap duae phép ddi voi bign ap T, va T, véi dibu kién 1a dién ap clng pha

Hinh A.4 — Mach do dé lua chon cac béng dén chuin (cé nung néng catét riéng biét)

17
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A.3.2.2 Hidu chuan

Mdi bién ap (ho#c cip bién ap) catst phai duge hidu chudn ridng ré dé xac dinh t8n hao cong si:4t t&n
tai trong qua trinh [d3m viéc binh thudng.

T8n hao cong suat nay sé thay ddi theo dong dién dudc cung cip cho loai catét cu thé. Gia tri tdn hao
nay chi can phai xac dinh mét 1an ddi vai bién ap da cho d8i vai mébi loai catdt. Sau do, tén hao clia bién
ap tuong {mg cb thé ap dung cho cac phép do déi véi cac loai béng dén khac nhau.

Su thuan tién khi dat dugce viéc “higu chuln dién ap” trén ting may bién ap; cdng viéc nay lién quan dén
viéc xac dinh dién ap so c&p can dat d8 nhan dugc dién ap thir cip ddu ra theo yéu cau. Mac du viéc hiéu
chudn nay khéng nhét thiét phai thurc hién nhung né gitip cho viée sif dung cac gia tri dat dién ap sd c4p
trong cdng viéc thudng ngdy do @6 tranh phai s dung lién tuc cac vonmét kidu nhiét ngiu dai thap dé
héng.

Mach ding dé hidu chudn dudc cho trén Hinh A.5. M3i cudn day th(r c8p phai dugc néi téi mot dién trd
thay thé ¢ cac dac tinh dién dugce qui dinh cho timg loai catét cu thé cb lién quan. Dién ap so cép phai
dude diéu chinh dé mic trung binh cla hai gia tri dién ap thir cdp 1a 3,6 \VV va gia tri clia dién ap sd cdp
phai duge ghi lai. Diéu quan trong la viéc hiéu chudn nay phai duoc 1ap lai d8i vai mai loai catst khac
nhau cung vdi bién ap dugce st dung.

T8n hao cong suat trong bién ap (bao gém ca tan hao trong 16i st va hidu ¢ng Jun) phai dugc xac dinh
cho timg ché db tai. Phép do t8n hao phai dudgc thuc hién theo mach dién trén Hinh A5, Diéu chinh
dién ap sa cap dé thiét [ap lai dién ap qui dinh (3,6 V) trén dién trd thay thé va ghi gia trj cong suat.

T8n hao trong bién ap cé thé tinh todn béng chi s6 cang sudt dau vao trif di phan hiéu chinh ctia dung
cu do (d&i v6i hai mach dién thé) va trir di cong suét tiéu thu trén dign tré thay thé.

Céng suat trén cac dién trd nay duge tinh béng E/R d6i véi méi cudn day. Vi gia tri cdng suat tdng nam
trong dai tit 5 W dén 10 W cho nén nhat thiét phai diing oatmét c6 dai do thap.

T6n hao clia bién ap dudc coi la khong déi di vdi cac béng deén cb cd catdt da cho va khang cho phép
co sif sai khac nhd gay ra bdi sy khac nhau giifa cac catét thuc.

o > PO
2
Nguon . N Dién trd thay thé
|
o w
I

Hinh A.5 - Mach dé hiéu chuan bign 4p catdt
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A.3.2.3 Tién hanh do

Khi diéu kién lam viéc da 6n dinh, phai do cong sust, dién ap va dong dién clia béng den dé xac dinh
xem bong dén cé phii hgp véi cac yéu cdu & Phu lyc D hay khéng.

Cong suat clia béng dén dugc coi 4 t8ng cla cdng sut duge phan bd qua balat chudn (nhu do dugc
trén phan qui udc clia mach) va cdng sust ding dé nung néng catdt (do trén phia ddu vao ciia bién ap
nung néng catdt cb k& dén viéc higu chinh duge mé ta & A.3.2.2).

Khi do cong suat hosc dién &p clia béng dén, mach cb dién lhé cta dung cu do khong stf dung dén
phai d& mach hd.

Khi do cdng suét trong mach phéng hé quang ciia béng dén, khong duge hiéu chinh Iuang tiéu thy clia
oatmét (dau ndi chung duge mic & phia bong dén clia cudn dong dién). Cha thich cho g A.3.1 vé viée
khong hiéu chinh ddi véi cong sudt tiéu thu cla mach dién ap cia oatmét cling dugc ap dung cho mach
nay.

A.4 Do dién ap mach hd

A.4.1 Dai véi bong dén lam viéc cé ticte

DE do dién ap mach hd trén cac diu néi ticte, cat6t clia bong dén phai dudc thay b&ng mot dlen trd ¢
gia tri cho trong TCVN 7670 (IEC 60081) hodc TCVN 7863 (IEC 60901) trén ta dir liéu cla béng dén
tudng Ung.

A.4.2 Bai vai béng dén 1am vige khong c6 ticte
D& do dién ap mach hd trén cac dau néi clia béng dén, mdi catdt phai dugc thay bing mét dién trds co

gia tri cho trén td dif ligu clia bong dén twong (g trong TCYN 7670 (IEC 60081) hosc TCVN 7863
(IEC 80901).

Gia tri dién ap thich hgp la gia tri cao nhat trong b6n phép do c6 thé thue hién.

A.4.3 Bai véi béng dén cé phuong tign khdi dong Hp lidn

Dé do dién ap mach hd trén cac diu ndi coa béng dén, catét clia bong dén phai dudc thay bing mét
dién trd c6 gia tri cho trén td dir liéu cda béng dén tuong (ng trong TCVN 7863 (IEC 60901).

A.5 Do cac diéu kién nung néng trudc

A.5.1 BGivéi béng dén 1am vige cé ticte (I4p lidn)

Dé do ddng dién nung néng trudc, hai catét clia béng dén phai dugc thay bsng mét dién trd cb gié tri cho
trén 13 dit liéu cla béng dén tuong ing trong TCVN 7670 (IEC 60081) hoac TCVN 7863 (IEC 60901).
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A.5.2 D%i vdi béng dén lam vidc khang co ticte

P& do dong dién nung nbng trude, gia tri clia dién trd gid phai tinh dén dién trd trong clia vonmét.

A.6 Do cong suit va dong dién cua béng dén

A.6.1 D6i véi bong dén 1am vigc c6 ticte (idp lién)

Hinh A.6 dua ra mot vi du vé mach thf nghiém thich hr;p.I

Cac phép do duoc tién hanh khi thiét bi khdi dong tach khdi mach.

piém nay khadng ap dung d6i vdi cac bong dén cb phudng tién khdi déng lap lién.

Trong mach dién cla bong dén, cac mach dién thé khong dude ndi qua cac chan hodc ti€p diém ding cho
tacte. ' '

Khi do cang suat hoac dién ap cha béng deén, cac mach dién thé cda dung cu do khéng sif dung dén
phai dé hd mach.

Khi do céng sudt tiéu thu trén béng dén khong duge hiéu chinh déi vai cong sudt tiéu thy clia oatmét
(d3u ndi chung duge méc & phia béng dén cla cudn dong dién).

D& rit ngin thdi gian 8n dinh lai cla béng dén sau khi chuyén tir mach balat nay sang mach balat khac
nén chdp nhan ky thuéat chuyén mach nhanh. Trong qui trinh chuyén mach, cac mdi néi clia cac chan

hoac tiép diém riéng bidt tai ciing mét béng dén chuan khéng dugc thay ddi.

CHU THICH: Viéc khong hiéu chinh phan cang suat tidu thu trén mach dién 4p cda oatmét 1a vi trén thuc té, trong
hdu hét cac truang hop, & cling mot dién &p ngudn, tai hdu nhu bl vao phin suy gidm cong sudt tiéu thu cla

bang dén gay ra do méc song song mach dién ap clia oatmet,

V& didm nay néu cb nghi nga thi cé thé danh gia sai 58 bi bing cach 1ap lai phép do voi gi4 tri tai khac dugc mac
song song véi béng dén. Didu nay dugc thyc hién bing cach b8 sung cac dién tré mAc song song va mdi 1dn doc
két qua cong sudt do duuc trén oatmét. Sau d6 cb thé ngoai suy cac két qua nhan dugc dé xac dinh cdng suét
tidu thu thuc khi khdng ¢b tai mac song song.
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Balat cin thif nghiém

Nguc'ng
Ngudn g: %lﬂt chb—

| v
RCE el

Hinh A.6 — Mach do cong suat va déng dign ra (béng dén cé ticte)

Técte:

Béng dén chudn

A.6.2 D3i v&i bong dén lam vige khong c6 ticte
Hinh A.7 dua ra mét vi du vé mach th(r nghiém thich hap. N& bao gém cac linh kién thiét yéu sau:

a) MGt chuyén mach hai nga, nén diing loai tac déng nhanh, cho phép ndi béng dén chudn véi balat
chugn hozc balat thir nghidm. N&u phuong phap do cac dac tinh dién va quang clia bong dén khong
€6 nung néng catdt riéng biét da duoc chi ra thi sf dung mach balat chudn chi ra trén Hinh A.3. N&u
phuong phap do céc dic tinh dign va quang clla bong dén c6 nung néng catdt riéng biét da dugc chi
ra thi st dung mach balat chun trén Hinh A.4.

b) Mot phuong tién do déng dién cung cép cho béng dén

CHU THICH: Hinh A.7 minh hoa phudng phap do dng dién clia béng dén:

- tai catét phia trén, bing ampemét ¢6 hai cudn day:

~  tai cat6t phfa dudi, bAng mét bién ddng.

Vi trong trudng hop tdng quat cla mach do lam viéc khong c6 técte, khdng co day dan tiép can duge
nao clia bong dén mang dong dién thuc clia béng dén cén do cho nén phai sir dung nhimg phuong
phap dac biét.

Hai phudng phap do d6i véi muc dich nay cho trén Hinh A.7; cac phuang phap khac cho cing két qud
cling dugc chdp nhan.

M6t phutong phap thit nghiém s dung ampemét véi hai cudn day cé s& chi Ia tdng cla hai dong dén
trong céc cudn ddy. Cac cudn day duge ni vao day dan ndi d&n ciing mét catét (xem phan phia trén
ctia Hinh A.7).

D€ bl vio phan nhidu do mic dung cu do vao mach dét néng song song, phép do thir hai dudc tién
hanh sau khi ngi vao timg day dan maot dién trd b3 sung béng dién trd cla mach do tuong (ng cla

ampemét,
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Gia stf |, va 1, 1a hai s& do dang dién lién tiép thi gia tri thyc clia dong dién cua bong deén khi lam viéc
binh thudng sé la:
=1, +(, -1,)

néu phi hop véi cac diéu kién clia Phu luc H trong TCVN 7590-1 (IEC 61347-1).

Phuong phap thif nghiém khac sif dung bién dong nhu sau: T8 hgp ciia ca hai day dan dén mot catét
clia bong dén duge quin xung quanh 16i cha bién dong do ludng thich hdp vai s& véng da cho.

B& tri do ddng dién thich hop (vi du nhiét ngau néi vao milivonmét) duge ndi vao dau ndi thit cdp cla
bi€n dong nay.

T8 hop nay tao ra phuong tién do dong dién chay trong hai day dan. Phuong tién do nay dugc hiéu
chudn tif trudse bang cach ndi vai mét bong dén trong mach ma khi dong dién chay qua mach nay ¢6
thé do dudc bing cac qui trinh théng thudng (vi du trong mach balat chudn).

CHU THICH: Nha sif dung bién dong, trd khang phan xa trong mach dién béng dén clia b tri do cb thé bé qua, vi
du né chl cd vai phdn tram om.

Trd khang ddi véi mach nung néng catét chi don gidn 12 dién trd ndi tiép cla hai day d&n quén xung quanh 18i va
cdng cb th€ dé dang gidm dén clng mic dd,

Tuy nhign, néu mét trang nhimg trd khang dé khang thé bé qua duge thi né phai phil hop véi cac yéu cau & Phu
luc H clia TCVN 7590-1 (IEC 61347-1) va anh hudng clia né d6i véi phép do cb thé dugc x4c dinh nhd viéc sif
dung phuong phap tuong tir nhu phyong phap da mé ta d trén d6i vai ampemét cb hai cudn day.

¢) Phuong tién do anh sang theo ty 1& vé quang thong cla bong den.

DGi véi muc dich nay khong nhat thiét phai dat bong dén vao qua cdu do quang thdng. Chi can dat mot
thi&t bi thu anh sang cach bong dén mét khoang cach cho trude va hudng vao phan gilta la dd, vai diéu
kién phai cé bign phap phong ngifa thich hgp dé che thiét bj thu anh sang khoi cac phat xa khac va
ng&n ngifa moi su dich chuyén tuong ddi giira bong dén va thiét bi thu anh sang trong sudt qua trinh thir
nghiém.

Phai thuc hién hai idn ghi két qua, mot két qua khi bong den ndi vai mach balat chudn va mot két qua
khi béng dén néi vdi balat can thir nghiém.
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ﬁ T& bao quang dién

Bong dén chudn

May bién déng

5 1@[ W ’

Nguén Balat chuén {

Hinh A.7 — Mach do c6ng suat va dang dign ra (bong dan khéng co ticte)

A.7 Do déng dién I&n nhit trén cyc bat ky clia catét
Mach do dudc sif dung cho trén Hinh A.8.

Mach do dugc chon dé dam bao lam viéc binh thudng clia balat trong khi thdr nghiém khéng phu thube

vao vi tri diém nong trén catét.

Cac dién trd catét gia phai c6 gia tri nhu qui dinh trén to dir liéu cda béng den tuong {mg trong
TCVN 7863 (IEC 60081). '

D& dam bao cac diéu kién [am viéc binh thudng cho balat, catdt cla béng dén chuén duge nung néng
bdi mach dién doc 1ap c6 dién ap tuong (g véi dién ap cin cung cép cho catdt bdi balat thir nghiém &
dién ap thit nghiém.

D& bl vao phan nhiéu gay ra do méc ampemét vio mach, phép do dugc I3p lai sau khi m3c mét dén
tré phu (r) c6 gia trj béng dién trd clia ampemét, va két qua dugc higu chinh lai nhu chi ra & A.8.

Tai cung mét vj tri clia béng dén, phép do dude tién hanh déi véi bon day din 1, 2, 3 va 4.
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Hinh A.8 - Mach do déng dién cye dai trén cac cyc dan catét

A.8 Do dang séng cua dong dién (Hinh A.9)
A.8.1 Dai véi béng dén lam vige cé ticte

Gia tri dinh ctia dong dién béng dén dudc xac dinh bang may hién séng da dugc higu chudn va dién trd
R, ndi mach dién & phia n&i dat.

Tu dién ma thong thudng dude ndi qua tacte dudc thay thé€ bang maét tu dién C cd tri s6 0,01 pF.

Cén lwu y d€ dam bao trd khang ca ngudn di thap ddi vdi cac tan s6 khac nhau c6 lién quan. Ngoai ra
miic méo dién ap ngudn Ién nhat 1a 3 % (xem H.2.3 cla TCVN 7590-1 (IEC 61347-1)) phai duge tinh
dén khi danh gia két qua thir nghiém.

Trong trudng hdp ¢ nghi ngd thi phai sir da_mg' nguén khéng cé méo hai.

A.8.2 D3ivdibong dén lam viéc khong c6 ticte

Cac phép do lien quan dén dong dién cung cép 6 thé tién hanh nhu & A.8.1.

Pai véi phép do lién quan dén dong dién cla béng dén, bé tri do ¢6 sir dung bién dong dugc md ta &
A.6 cing thich hgp dé xac dinh dang séng hoac gia tri dinh clia dong dién cung cép cho bdng dén.

Mot dién trd duge néi qua cudn day thir cdp clia may bién dong hodc néu la thudn trd (vi du nhiét ngau)
thi dung cu do dong dién diing & A6 ciing c6 thé dung cho muc dich nay. Dién trd nay phai tudng
duong véi dién trd R, trén Hinh A.9 va c6 dung cu do méc tnfc ti€p qua dién trd dé. Vi phai duy tri gia tri
clia né thap nén co thé can phai mac mot may khuéch dai trube may hién séng tia catét.

Viéc higu chudn toan bd bé tri do (bién dong, dién trd va may hién s6ng) cling nhu loai trir méo hai phai

dugc kiém tra bang cach ndi hé théng véi cac béng dén trong mach dién trong d6 dong dién clia béng
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dén co thé kiém tra dugc mét cach tryc tisp. K8t qua do dugc nhé bién dong sau d6 dudc so sanh vdi
phép do ryc tiép trong cling mét mach.

BGi vai trd khang phan xa clia mach do cé sit dung bién dong trong mach cla béng dén, nén tham
khdo ch thich & cudi muc b) clia A.6.2. Ngoai ra, didu kign khdng c6 méo hai con giéi han dugc gid tri
cho phép clia dién trd tai d6i vdi bién dong va vi vay trd khang tuong duong nay thudng dude gitr & mike
rét thdp va nd phai phi hop véi cac yéu céu clia Phy luc H clia TCVN 7580-1 (IEC 61347-1) trong moi
frudng hdp.

Balat thir nghism
———
- Bong dén chudn
Ngudn
4 Ra 2
[ —

May hién séng tia catét
Hinh A.9 - Mach do dang séng cla dong dién

A.9 Do trd khang tin s6 am thanh
Hinh A.10 va Hinh A.11 dua ra cac mach thir nghiém tuong duong, phuong phap A va phuong phap B.

Mach do ¢ Hinh A.11 dé thuc hién hon va phai st dung khi khang cé nghi ngd vé dac tinh dién cam cla
trd khang. Trudng hop ngugc lai phai sir dung mach do & Hinh 10.

Mach do & Hinh A.10 Ia mét cdu do hoan chinh cho phép xac dinh ddy du trd khang tin s& 4m thanh Z
cla t8 hop béng dén/balat, khéng nhimg cho gia tri tuyét ddi ma cdn c3 bién thién cla no.

Dat R, va R, la cac gia tri cla dién trd cho trén so dd mach do tudng (ng 1a 5 Q va 200 000 Q (gid tri
sau 1a gia tri t6i thiéu chir chua phai gia tri t6i han). Didu chinh R va C d€ dat duoc can bing dsi véi tén
s6 am thanh cho trudc trén bd phan tich séng (hoc bat ky mét dung cu tach song thich hop nao), nbi
chung sé cb dugc:

L
2=RR;|—+ja CW
1 z[R ] )
Néu dién trd R, va R, ¢6 tri s& chinh xac nhu d& néu, cang thitc trén trd thanh:
2 =101 4]0 c]
\R

Trong trudng hgp cla mach do trén Hinh A.11, hai gia tri dién ap tan s6 am thanh: V, & dau néi cia
td hgp balat-béng dén va Vg & ddu ndi cla dién trd R dudc do bang bé phan tich séng & tan s& am
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thanh khéng d8i véi su trg gitip ciia chuyén mach. Trd khang tdn s& am thanh Z cla t8 hgp balat-béng
dén & tan s6 da chon ddi véi phép do dutge xac dinh tif cdng thirc sau: .

Dai vdi ca hai mach:

A = bién ap ngudn 50 (60) Hz

B = 18 hgp balat-béng dén can thif nghiém

Z, = trd khang c6 gia tri di 16n & t&n s8 50 (60) Hz va dli nhd & tan s& tir 250 Hz dén 2 000 Hz (vi du
dién trd 15 Q + dién dung 16 pF)

Z, - trd khang cb gia tri ¢l nhd & tan s& 50 (60) Hz va du 16n & tan s& tir 250 Hz dén 2 000 Hz (vi du

dién khang 20 mH).

CHU THICH: Trd khang &, va/hoac %, khéng cén thiét néu ngudn tuang (ng cb trd khang trong nhé d8i véi cac

dong dién clia nguén kia.

A
Nguén P
50 (60) Hz

May phat
250 Hz - 2000 Hz e z,

{ Bé loc 650 (60) Hz

—

Vonmét chon loc hodc ™
bd phan tich sdng

L.

CHU THICH: Gia trj 200 000 Q d8i vai mét nhanh clia cdu do 1a chua t6i han,

Hinh A.10 — Mach do trd kh&ng tdn s8 4m thanh ~ Phuong phap A
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Vénmét chon loc holdc

Ngudn bé phan tich séng

50 (60) Hz cad B

May phat E] . |
250 Hz - 2 000 Hz 2 l]]x i‘

Bién trd R phai phi hop véi cac ydu cBu clia H.7.2 clia TCUN 7590-1 (IEC 61347-1). Gia tri thich hop 14 5 Q.

Hinh A.11 — Mach do trd khéng tdn & am thanh — Phuung phap B
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Phy luc B
(tham khao)

Lam viéc ndi tiép ctia hai béng dén huynh quang

Phu luc nay dua ra ban tom t&t vé cac balat thich hgp cho sy lam viéc néi tiép cla hai béng dén huynh

quang ma khang can dén thif nghiém thém nhu qui dinh & 8.1 cla tiéu chudn nay.

Phu fuc nay ap dung cho céc balat kiu mét cudn can, dién ap ngudn 220 V — 250 V ding cho béng
dén lam viéc cb ticte.

Bang B.1 - Céc balit thich hgp cho 13m viée ndi tiép cGa hai béng dén huynh quang dang éng

Béng dén Bal4t diing cho béng dén
Kl&"u Ta dir "éu theo céc t& dir ligu
7863-TCVN-0007
2xTW
(60901-IEC-0007) . 7863-TCVN-0011
7863-TCVN-0009 (60901-IEC-0011)
2xa9W
(60901-IEC-0009) )
- 7670-TCVN-2120 7670-TCVN-2320 |
2x 15W, T8 30W, T8
(60081-IEC-2120) | (60081-IEC-2320)
'. 7670-TCVN-2220
SETW 0081-IEC-2220
\B00RLIEEeel | - 7670-TCVN-2440
o 7670-TCVN-2240 | (60081-IEC-2440)
(60081-IEC-2240)
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Phy lyc C
(qui djnh)
Bal&t chulin

C.1 Ghi nhan

Balat chudn phai dugc ghi nhan r5 rang va bén nhu sau:

a) cac chit "balat chusn® phai ghi day di, |

b) nhan xut x(r; nhan nay cé thé thuong hidu, tén clia nha ché tao hodc tén dai ly dudc Oy quyén,
c) s& séri,

d) cdng sudt danh dinh clia béng dén hoic ky higu béng dén va déng dién hiéu chusn,

e) dién ap ngudn va tin s& danh dinh.

C.2 Dic tinh thiét ké
C.2.1 Thiét ké chung

Balat chuén 1a mét cudn day tu cam, c6 ho#c khdng cb dién trd bd sung, dudc thiét ké dé cé.cac dic
tinh lam viéc nhu & Diéu C.3.

Balat chudn c6 thé sir dung trong mach c6 ticte hokc néu thudc déi tugng ap dung, thi st dung trong
mach c¢6 nguén dién riéng biét d& nung néng catét clia béng den.

DGi voi cac kiéu béng dén diing véi mach khéng cb ticte ma trén t& dir ligu béng den tuong (mg trong
TCVN 7670 (IEC 60081) qui djnh hai phudng phap thay thé dé do d&c tinh quang va dic tinh dién, thi
nha ché tao phai néu ré da st dung phudng phép nao.

C.2.2 Baové

Balat phai dugc bdo vé, vi dy béng vo thép thich hop, d8 tranh anh hudng cla tir trudng, sao cho ty s8
gitra dién ap va dong dién ddi véi dong dién chudn khdng dudc thay ddi qua 0,2 % khi dat mot t&m thép
can théng thudng cé chiéu day 12,5 mm cach bé mat bét ky clia va balat 25 mm.

Ngoai ra, balat phai dudc bao vé tranh héng vé ca.

C.3 Bdc tinh lam viéc

Cac thir nghiém phai dudc thuc hién theo A.2.

C.3.1 Dién ap va tdn 86 nguén danh djnh

Dién ap va tdn s6 nguén danh dinh cla balat chudn phai phii hop véi cac gia trj cho trén ta dir ligu

clia bong dén tudng img trongTCVN 7670 (IEC 60081) hoéic TCVN 7863 (IEC 60901).
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C.3.2 Ty s dign ap/déng dign

Ty s8 giifa dién ap vA dong dién clia balat chudn phai cé gia tri nhu cho trén td dif liéu cla bong dén
tuong Ung trong TCVN 7670 (IEC 60081) hodic TCVN 7883 (IEC 60901) va théa man cac dung sai sau
day:

a) +0,5 % & gia tri dong dién chusn;

b) +3 % & cac gia tri dong dién bat ky tir 50 % dén 115 % dong dién chuén.

C.3.3 Hé sé cong suat

Hé s& cbng sut clia balat chuan dugc xac dinh & dong dién chudn phai pht hgp véi qui dinh trén t6 dir
liéu cia bong dén tuong (g trong TCVN 7670 (IEC 60081) hosc TCVN 7863 (IEC 60901), véi dung sai
+0,005,

C.3.4 Db ting nhidt

Khi balat chuan lam viéc & nhiét d6 moi trudng khéng kh tir 20 °C dén 27 °C, 8 dong dién hiéu chudn va
tan s6 danh dinh, v& sau khi da &n dinh nhiét, d6 ting nhiét clia cuén day balat khéng duoc vuot qua
25 °C khi do béing phuong phép "thay déi dién trd".
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PhulucD
(qui dinh)

Béng dén chuan

Bong dén sau khi da qua thoi gian luyén it nh&t 100 h duge coi I3 bong dén chudn néu, khi 14p véi balat
chudn trong didu kién nhu qui dinh & Phy luc A va lam viée & nhiét dé méi trudng 12 25 °C, néu khdng
c6 qui dinh nao khac trong t dif liéu cla béng dén tuong (Mg, cong sust ctia béng dén, dién ap trén
cac dau ndi clia bong dén ho#c dong dién chay qua béng dén khong thay ddi qua 2,5 % so vdi gia tri
khach quan hodc gia tri danh nghia tuy trudng hgp dugc ghi trong TCVN 7670 (IEC 60081).

Trong trudng hgp béng dén duge do trong mach ma mach d6 dam bao nung néng catét rigng biét (xem
A.3.2) thi chinh cong sudt phat xa chir khong phai cong suit tdng phai n&m trong pham vi 2,5 % gia tri
tuong (mg trong TCVN 7670 (IEC 60081).

i véi cac bong dén lam viéc khéng cb ticte, cling doi hoi dién trd cla catdt khéng dugc sai khac vuot
qua 10 % so vai gia tri khach quan clia béng dén. Néu dién trd clia chang 16n hon thi cé thé giam di
béng cach méc mét dién trd song song. '

Phai ludn sif dung béng dén chudn loai thich hop véi balat thir nghiém.

Dang séng clia dong dién chay qua bong dén da dugc én dinh méc véi balat chudn phai cho thdy vé
cén ban la ¢ cling dang séng trong cac nifta chu ky lién tiép.

CHU THICH 1: Biéu nay gi6i han su phat sinh c4c hai bac chdn do hiéu (ng chinh Iuu.

CHU THICH 2: Qui trinh dé lua chon béng dén chuin, xem Diéu A.3.
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Thu muc tai ligu tham khao

TCVN 6482 (IEC 60115), TActe chép sang diing cho béng dén huynh quang

TCVN 7590-2-3 (IEC 61347-2-3), B6 didu khién bong dén — Yau cau cu thé ddi vai balat dién tr nguén

xoay chiéu diing cho béng dén huynh quang

IEC 60410:1973, Sampling plans and procedures for inspection by aﬁnbutes (K& hoach va qui trinh |8y
mau dé kiém tra b&ng thudc tinh)

IEC 60927, Starting devices (other than glow starters) — Performance requiremen'ts (Thiét bj khdi dong
(khong phai 14 ticte chép sang) — Yéu cau vé tinh nang) -

IEC 61000-3-2:2000, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 3: Limits — Section 2: Limits for
harmonic current emissions (equipment input current equal to or less than 16 A per phase) (Tudng thich
dién tif (EMC) — Phan 3: Giéi han — Muc 2: Gidi han déi vdi phat xa déng dién-hai (Déng dién vao thiét
bi b&ng ho#ic nhd han 16 A cho mdi pha))

IEC 61547, Equipment for general lighting purposes — EMC immunity requirements (Thiét bi diing cho
muc dich chiéu sang chung — Y&u cau mién nhiém EMC)
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