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L&i néi ddu
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O 14n - Pia kim - Kich thwéc va dung sai

Rolling bearings - Needlerollers - Dimensions and tolerances

1 Pham vi 4p dyng

Tiéu chudn nay quy dinh cac kich thweéc va dung sai cho céc dGa kim bing thép A& gia cdng tinh dugc
stz dung nhw céc con lan cla & Ian.

2 Tai ligu vién déin

Céc tai lidu vién din sau rit cAn thiét cho viéc 4p dung tiéu chudn nay. Béi vé&i céc tai lidu vién din ghi
nim cdng bé thi 4p dung phién ban dugc néu. Déi véi céc tai lidu vién din khdng ghi ndm céng bé thi
4p dyng phién ban méi nhét, bao gdm ca céc sira dbi, bd sung (néu cb).

TCVN 2245 : 1999, Hé théng dung sai va I&p ghép iSO - Céc bang cép dung sai tiéu chudn va céc sai
16ch gi6i han d6i véi 16 va tryc.

ISO 4291 : 1985, Methods for the assessment of departure from roundness - Measurement of
variations in radius (Phuong phép dénh gié sai léch d tron — Do céc bién d8i vé bén kinh).

3 Thuét nglr, djnh nghia va ky higu

Tiéu chudn nay ap dung céc thuat nglr va dinh nghia sau. Cac ky hidu (trir cac ky hiéu v& dung sai)
duoc chi dan trén Hinh 1, Hinh 2 va c4c gi4 trj cho trong cac Bang 1 va Bang 2 bidu thj céc kich thudc
danh nghfa, trir khi cé quy dinh khac.

31
Puwong kinh danh nghia cua da kim (nominal diameter of a needle roller), Dy,
Gi4 tri dwdng kinh dugc ding @& nhén biét chung v& dwéng kinh cla @a kim. Xem Hinh 1 va Hinh 2.
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3.2

Duwdng kinh don nhét cia dia kim (single diameter of a needle roller), Dy,

Khodng cach giCra hai tiép tuyén véi bd mit clia dGa kim song song véi nhau va ndm trong mét phdng
vudng géc véi dwdmg truc clia dlia kim, nghta 12 mét mét phdng huéng kinh.

3.3

Puwimng kinh trung binh cla dia kim trong mét phéng don nhét (mean diameter of a needle roller in
a single plane), Dymp

Gia tri trung binh ¢dng ciia cac dudng kinh thyre dom nhét Ién nhét va nhd nhét cla dGa kim trong méit
phdng huéng kinh don nhét.

34
Chidu dai danh nghTa cuia diia kim (nominal length of a needle roller), L,
Gi4 trj chidu dai ding @8 ky hiéu chung cho chidu dai clia dGa kim. Xem Hinh 1 va Hinh 2.

35
Chidu dai don nhét cua dda kim (single length of a needle roller), Ly,
Khodng céch gilra hai m#it phing hurémg kinh chira cac mét mdt ngodi bién cia dGa kim.

3!8
Kich thwéc don nhét ciia mép vat (cua ddia kim c6 mjt mat phdng) (single chamfe dimension), r,

Xem Hinh 1.

3.7
Kich thwéc don nhit nhé nhit cho phép ciia mép vét (cua dda kim c6 miit mat phing) (smallest
per missible sigle chamfer dimension) (of flat end needle roller), r, min

38
Kich thwéc don nhét 16n nhit cho phép clia mép vét (cia dda kim c6 mt mat phing) (largest

permissible single chamfer dimension) rumax

3.9

Préphin tai céic miit mat cia céc dGa kim cé mit mat duwgc lam trdn (profile at the ends of rounded
end needle roller) R

Préphin khéng y&u cAu cé ban kinh xéc dinh nhung ndm trong giéi han D,J/2 va LJ2.

3.10
Sai léch dd tron (circularity deviation)

Hiéu sb giCra ban kinh Ién nhat va ban kinh nhé nhit cla prdphin do duwgc ca chi tiét gia cdng, cac gia
trj clia ban kinh ndy duwgc Iy tir tm clia vong tron trung binh binh phurong téi thidu, LSC.
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3n

C& diia kim (needle roller gauge)

Pham vi sai Iéch duwdng kinh dugc gidi han béi sai léch trén va sai léch duéi clia dudng kinh trung
binh clia dGa kim Dyump 50 V&i dudng kinh danh nghfa, D, trong mét phdng huéng kinh di qua gitra
chidu dai dGa kim.

CHU THICH: C& dugrc ky hiéu bdi sai léch trén va sai léch dudi tinh bing micrdmét, vi dy - 2- 4.

3.12

L& cé& dia kim (gauge lot)

Sé lvgng céc dGa kim thudc cing mét cAp (loai) va cung mét kich thwéc danh nghia, c6 dudng kinh
trung binh Dymp Ndm trong cling mdt c&.

CHU THICH: Céc d0a kim thudc bAt ctr cAp (loai) va kich thwéc danh nghla nao déu dugc cung cép trong céc 10
c& d0a kim. Néu khong c6 sy thod thuan nguoc lai nao gitra khach hang va nha cung cép, céc 16 c& dia kim c6
th& c6 mét hoic nhidu c& dugc néu trong Bang 2.

3.13

D9 bién ddi dwdng kinh cia 16 c& dda kim (variation of gauge lot diameter), Vow.

Hiéu sb gitra dwémg kinh trung binh Dym, clia dla kim c6 dwdng kinh trung binh 16n nhét va dudng
kinh trung binh clia dGa kim cé dwéng kinh trung binh nhé nhét trong 16 c& dla kim.

3.14

Cép diia kim (needle roller grade)

Ké&t hop clia dung sai dwéng kinh va dung sai hinh dang clia dGa kim, d&c trung cho mirc chinh xac
clia dGa kim.

CHU THICH: Cép @0a kim dugrc ky hiéu bdi mot chr sb.

4 Kich thwéc
Xem Hinh 1, Hinh 2 va Bang 1.

Ly |

Hinh 1 - Da kim c6 m§t mat phing
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Hinh 2 - Dila kim ¢6 mét mit dwge vé tron

Bang 1 - Kich thwéc

Kich thuéc tinh bing milimét

Lo
Dv|58(68|78]|98|118|138(158[17.8(19,8(21,8(23.8|258|27.8|29.8|34,8|39,8|49.8(59,8
1 | X[ X | X]|X
15| X | X | X | X | X ]| X
2 X[ X[ X | X | X|[XxX|[X]|X
25 X | X[ X[ X | X | X|[X|X]X
3 X[ X | X | X[ XX |[x|[X]|X]|X]|X
35 X[ x| x| x| x|x|[x|x]|x]|x]|x
4 X[ X | X | x| X[ X|X|X|X|X]|X]|X
5 X[ X[ X | X[ x| X|X|[X|X]|X]|X
6 X[ X[ X | X[ X[ X|X|[X]|X|X]X
5 Dung sai
5.1 Duwdng kinh va ad trdn

Bang 2 giéi thidu ddi véi mdi clp quy dinh:

a0 bién abi i6n nhét clia duwrdmg kinh 16 c& dGa kim;

céc c&r d0a kim;

sai lach 1&n nhét cla dd tron.
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Ngoai ra, khdng c6 dudmg kinh don nhét ndo trén toan bd chidu dai clia dla kim dugc vuot qué dudng
kinh thire té 1&6n nhét tai gitra chidu dai clia dGa kim:

a) 0,5 um adi v&iclp 2;
b) 0,8 pm abi vé&i cép 3;
c) 0,5 um abi véi cép 5.

5.2 Chidu dai
Dung sai trén chidu dai @on nhét L., cho cac dta kim thudc moi cAp phéila h13, xem TCVN 2245 :-1999.

5.3 Kich thweérc mép vét (xem Hinh 1)

Céc giéi han clia kich thuéc mép vét abi véi cac dta kim cé mét mit phdng thudc moi clp dugc quy
dinh trong Béng 3.

Bing 2 - DY bién ddi cuia dwdmg kinh 16 c&, céc c& wu tién va sai l§ch dd tron
Céc gié trj dung sai tinh bing micromét

Cép | Vow C¥& dia kim Sal ljch
(céc sai I§ch gi&l han trén va dwdl cia Vow) I6m nhit
[ctia 49 trdn
2 2 |tén| O | -1 |-2|-3|-4]| -5|-6]|-7|-8
dwsi | -2 | -3 | -4 | -5 | -6 | -7 |-8[-9]-10]
3 3 | tén 0 -15 -3 -45 -8 -7
dusi | -3 -45 -6 -75 -9 | -10 | 8
5 5 | trén 0 -3 _5
dudi -5 -8 -10 25
CHU THICH:

1 Céc gi tri dung sai chi &p dyng tai gitra chidu dai d0a kim. Tuy nhién, mdi duwdng kinh don nhét cGa d0a kim
cling phdi tuan theo céc yéu clu cla 5.1.

2 Néu khong c6 thoa thuan nguroc lai gitra khach hang va nha cung cép, céc d0a kim c6 bét cir kich thuée
danh nghla nao va bét cir cAp nao cling s& dugrc cung cAp bling cach chia thanh céc clp duoc liét ke trong
Bang theo quyét dinh clia nha cung cép.
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Bing 3 - Céc gi&l han cua kich thuéc mép vét ddi véi dda kim c6 mit mat phing

Kich thuéc tinh bAng milimét

Céc gi&i han ciia kich thwée mép vat

Famax
> < Famin Huwéng kinh Chidu tryc
- 1 0.1 0,3 0,5
1 15 0,1 0,4 0,6
1,5 3 0.1 0,6 08
3 6 0,1 0,9 1

CHU THICH: Mép vét clia d0a kim phai c6 ban kinh géc Ign bing t&i fumn

6 Do sailéch dj tron

Sai 1&ch A0 trdn phai dugc do & gitra chidu dai dGa kim theo a) Phuy luc A cla ISO 4291 : 1985. Trong
thuee té, sai lach d9 trdn thudmg dugc do bdi gid tri bing sé clia chu vi dla kim duec ghi lai trén dd thj
ddc¢ cye chi ra chu vi dugc do.

10
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Thw myc tai ligu tham khéo

[1] 1SO 1132 : 1980, Rolling bearing — Toloreance — Definitions (O 1&n - Dung sai — Bjnh nghia).
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