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Lêi nãi ®Çu 
 

TCVN 1450 : 2009   thay thÕ TCVN 1450 : 1998. 

TCVN 1450 : 2009 do ViÖn VËt liÖu x©y dùng - Bé X©y dùng biªn so¹n, Bé X©y dùng   

®Ò nghÞ, Tæng côc Tiªu chuÈn §o lêng ChÊt lîng thÈm ®Þnh, Bé Khoa häc vµ        

C«ng nghÖ c«ng bè.  
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T I Ê U  C H U Ẩ N  Q U Ố C  G I A TCVN 1450 : 2009 

 

 

 

G¹ch rçng ®Êt sÐt nung  

Hollow clay bricks  

 

 

1    Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho g¹ch rçng s¶n xuÊt tõ ®Êt sÐt (cã thÓ cã phô gia) b»ng ph¬ng ph¸p ®ïn 

dÎo vµ nung ë nhiÖt ®é thÝch hîp, dïng ®Ó sö dông cho kÕt cÊu x©y cã tr¸t hoÆc èp bªn ngoµi. 

G¹ch rçng ®Êt sÐt nung cã khèi lîng thÓ tÝch lín h¬n 1600 kg/m3 ®îc xem nh g¹ch ®Æc vµ ¸p dông 

theo TCVN 1451 :1998. 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau cÇn ¸p dông ®ång thêi tiªu chuÈn nµy. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn cã ghi n¨m 

c«ng bè th× ¸p dông b¶n ®îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m c«ng bè th× ¸p dông 

phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ b¶n söa ®æi (nÕu cã). 

TCVN 1451 : 1998, G¹ch ®Æc ®Êt sÐt nung; 

TCVN 6355-1 : 2009, G¹ch x©y - X¸c ®Þnh kÝch thíc vµ khuyÕt tËt ngo¹i quan; 

TCVN 6355-2 : 2009, G¹ch x©y - X¸c ®Þnh cêng ®é nÐn; 

TCVN 6355-3 : 2009, G¹ch x©y - X¸c ®Þnh cêng ®é uèn; 

TCVN 6355-4 : 2009, G¹ch x©y - X¸c ®Þnh ®é hót níc; 

TCVN 6355-5 : 2009, G¹ch x©y - X¸c ®Þnh khèi lîng thÓ tÝch; 

TCVN 6355-6 : 2009, G¹ch x©y - X¸c ®Þnh ®é rçng; 

TCVN 6355-7 : 2009, G¹ch x©y - X¸c ®Þnh vÕt trãc do v«i. 

3   KÝch thíc, ph©n lo¹i vµ ký hiÖu 

3.1 KÝch thíc c¬ b¶n cña g¹ch rçng ®Êt sÐt nung ®îc quy ®Þnh ë B¶ng 1. 
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B¶ng 1 – KÝch thíc viªn g¹ch rçng ®Êt sÐt nung 

§¬n vÞ tÝnh b»ng mm 

Tªn kiÓu g¹ch Dµi Réng Dµy 

G¹ch rçng 60 220 105 60 

G¹ch rçng 80 180 80 80 

G¹ch rçng 105 220 105 105 

G¹ch rçng 105 220 150 105 

Chó thÝch: Cã thÓ s¶n xuÊt kiÓu g¹ch rçng kh¸c nhng ph¶i ®¶m b¶o c¸c yªu cÇu nªu trong §iÒu 4. 

3.2 Theo ®é bÒn nÐn, m¸c g¹ch cã ký hiÖu lµ: M35; M50; M75; M100; M125. 

C¸c trÞ sè 35, 50, 75, 100 vµ 125 thÓ hiÖn lµ cêng ®é nÐn tèi thiÓu theo thø tù lµ 3,5; 5,0; 7,5; 10,0 vµ 

12,5 MPa. 

3.3   Ký hiÖu quy íc cho g¹ch rçng ®Êt sÐt nung ®îc ghi theo thø tù sau: 

Tªn kiÓu g¹ch theo chiÒu dµy, sè lç rçng vµ ®Æc ®iÓm lç rçng, ®é rçng, m¸c g¹ch vµ sè hiÖu cña tiªu 

chuÈn nµy. 

VÍ DỤ: Ký hiÖu quy íc cña g¹ch rçng 4 lç ch÷ nhËt, dµy 105 mm, ®é rçng 40 %, m¸c M50 theo tiªu chuÈn nµy lµ: 

                              G¹ch rçng 105 - 4CN - 40 - M50 TCVN 1450 : 2009 

4   Yªu cÇu kü thuËt 

4.1  H×nh d¹ng, kÝch thíc 

4.1.1  G¹ch rçng ®Êt sÐt nung cã d¹ng h×nh hép víi c¸c mÆt b»ng ph¼ng, trªn mÆt viªn g¹ch cã thÓ cã 

r·nh hoÆc gîn khÝa. C¹nh viªn g¹ch cã thÓ vu«ng hoÆc lîn trßn víi b¸n kÝnh kh«ng lín h¬n 5 mm, 

theo mÆt c¾t vu«ng gãc víi ph¬ng ®ïn Ðp (xem H×nh 1, H×nh 2 vµ H×nh 3). 

4.1.2  Sai lÖch kÝch thíc kh«ng vît qu¸ quy ®Þnh sau: 

Theo chiÒu dµi :  6 mm 

Theo chiÒu réng :  4 mm 

Theo chiÒu dµy :  3 mm 

 Chó thÝch – §èi víi g¹ch rçng cã chiÒu dµy b»ng chiÒu réng th× sai lÖch kÝch thíc tÝnh theo chiÒu dµy. 

4.1.3  ChiÒu dµy thµnh ngoµi lç rçng, kh«ng nhá h¬n 10 mm. 

ChiÒu dµy v¸ch ng¨n gi÷a c¸c lç rçng, kh«ng nhá h¬n 8 mm. 
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Chó dÉn: 
 L  – ChiÒu dµi viªn g¹ch 
 W – ChiÒu réng viªn g¹ch 
 H  – ChiÒu dµy viªn g¹ch 

H×nh 1 – M« t¶ g¹ch rçng 2 lç 
 
 

 
 

H×nh 2 – M« t¶ g¹ch rçng 4 lç 

 

 
 

 
H×nh 3 – M« t¶ g¹ch rçng 6 lç 

 

4.1.4  KhuyÕt tËt vÒ h×nh d¹ng bªn ngoµi cña viªn g¹ch kh«ng vît qu¸ quy ®Þnh ë B¶ng 2. 
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B¶ng 2 – Møc khuyÕt tËt vÒ h×nh d¹ng 

Lo¹i khuyÕt tËt Møc cho phÐp 

1. §é cong vªnh trªn bÒ mÆt viªn g¹ch, mm, kh«ng lín h¬n 5 

2. Sè vÕt nøt theo chiÒu dµy vµ chiÒu réng, cã ®é dµi kh«ng qu¸ 60 mm, vÕt, kh«ng lín h¬n 1 

3. Sè vÕt søt c¹nh, søt gãc s©u tõ 5 mm ®Õn 10 mm, kÐo dµi theo c¹nh tõ 10 mm ®Õn       
15 mm, vÕt, kh«ng lín h¬n 

2 

Chó thÝch: Ngêi sö dông cã thÓ ®a ra thªm c¸c yªu cÇu vÒ møc ®é khuyÕt tËt h×nh d¹ng. 

4.2   Yªu cÇu vÒ tÝnh n¨ng c¬ lý 

4.2.1  Cêng ®é nÐn vµ uèn cña g¹ch rçng ®Êt sÐt nung theo tõng m¸c kh«ng nhá h¬n gi¸ trÞ nªu trong 

B¶ng 3. 

B¶ng 3 - Cêng ®é nÐn vµ uèn 

   §¬n vÞ tÝnh b»ng MPa  

Cêng ®é nÐn Cêng ®é uèn  

M¸c g¹ch Trung b×nh cho  
  5 mÉu thö 

Nhá nhÊt cho  
1 mÉu thö 

Trung b×nh cho  
5 mÉu thö 

Nhá nhÊt cho  
1 mÉu thö 

M125 12,5 10,0 1,8 0,9 

M100 10,0 7,5 1,6 0,8 

M75 7,5 5,0 1,4 0,7 

M50 5,0 3,5 1,4 0,7 

M35 3,5 2,5 - - 

 

4.2.2  §é hót níc cña g¹ch rçng ®Êt sÐt nung kh«ng lín h¬n 16 %. 

4.2.3  VÕt trãc do v«i trªn bÒ mÆt viªn g¹ch cã kÝch thíc trung b×nh tõ 5 mm ®Õn 10 mm, tÝnh b»ng sè 

vÕt, kh«ng qu¸ 3 vÕt. 

5   Ph¬ng ph¸p thö  

5.1  LÊy mÉu 

5.1.1  MÉu thö ®îc lÊy theo tõng l«. L« lµ sè lîng g¹ch cïng lo¹i, cïng kÝch thíc vµ mµu s¾c, ®îc 

s¶n xuÊt víi cïng lo¹i hçn hîp phèi liÖu vµ trong mét kho¶ng thêi gian liªn tôc. Sè lîng g¹ch trong mçi 

l« cÇn kiÓm tra kh«ng lín h¬n 100 000 viªn, sè lîng nhá h¬n 100 000 viªn còng ®îc coi lµ mét l« ®ñ. 

LÊy 50 viªn bÊt kú ë c¸c vÞ trÝ kh¸c nhau trong l« lµm mÉu kiÓm tra, sao cho c¸c mÉu lµ ®¹i diÖn cho 

toµn l« ®ã. 

 

5.1.2  Sè lîng mÉu thö cho c¸c chØ tiªu 
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Sè mÉu ®Ó kiÓm tra kÝch thíc, c¸c yªu cÇu vÒ h×nh d¹ng theo 5.1.1. 

Sè mÉu ®Ó kiÓm tra c¸c chØ tiªu c¬ lý theo quy ®Þnh sau: 

X¸c ®Þnh cêng ®é nÐn  : 5 viªn 

X¸c ®Þnh cêng ®é uèn  : 5 viªn 

X¸c ®Þnh ®é hót níc (®é rçng, khèi lîng thÓ tÝch)  : 5 viªn 

X¸c ®Þnh vÕt trãc do v«i  : 5 viªn 

C¸c mÉu sau khi kiÓm tra kÝch thíc, h×nh d¹ng ®îc dïng ®Ó kiÓm tra c¸c chØ tiªu c¬ lý. 

5.1.3  Sau khi kiÓm tra lÇn thø nhÊt, nÕu ph¸t hiÖn bÊt kú chØ tiªu nµo kh«ng ®¹t yªu cÇu quy ®Þnh ë 4.2, 

th× kiÓm tra l¹i chØ tiªu ®ã víi sè lîng mÉu gÊp ®«i quy ®Þnh trªn, lÊy tõ chÝnh l« g¹ch ®ã. 

5.2  X¸c ®Þnh kÝch thíc vµ khuyÕt tËt ngo¹i quan 

 Theo TCVN 6355-1 : 2009. 

5.3  X¸c ®Þnh c¸c chØ tiªu c¬ lý  

- X¸c ®Þnh cêng ®é nÐn theo TCVN 6355-2 : 2009. 

- X¸c ®Þnh cêng ®é uèn theo TCVN 6355-3 : 2009. 

- X¸c ®Þnh ®é hót níc theo TCVN 6355-4 : 2009. 

- X¸c ®Þnh khèi lîng thÓ tÝch theo TCVN 6355-5 : 2009. 

- X¸c ®Þnh ®é rçng theo TCVN 6355-6 : 2009. 

- X¸c ®Þnh vÕt trãc do v«i theo TCVN 6355-7 : 2009. 

6   Ghi nh·n, b¶o qu¶n, vËn chuyÓn 

6.1  Ghi nh·n 

- Ýt nhÊt 90 % sè g¹ch trong l« ph¶i cã nh·n hiÖu cña s¬ së s¶n xuÊt; 

- L« g¹ch khi xuÊt xëng ph¶I cã tµi liÖu chtÊt lîng kÌm theo, trong ®ã ghi râ: 

 + Tªn c¬ së s¶n xuÊt; 

 + Ký hiÖu quy yø¬c cña g¹ch rçng theo quy ®Þnh ë 3.3; 

 + Khèi lîng hoÆc sè lîng l«; 

 + Ngµy th¸ng n¨m s¶n xuÊt. 

6.2  B¶o qu¶n 

G¹ch cã cïng mét kiÓu, cïng m¸c ®îc xÕp thµnh tõng kiªu ngay ng¾n. 

6.3  VËn chuyÓn 

Kh«ng ®îc phÐp qu¨ng, nÐm, ®æ ®èng g¹ch khi bèc dì, vËn chuyÓn. 

  


