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L&i néi dau

TCVN 8084 : 2009 thay thé TCVN 5586 : 1991, TCVN 5588:
1991, TCVN 5589: 1991;

TCVN 8084 : 2009 hoan toan tuong duong véi IEC 60903: 2002;

TCVN 8084 : 2009 do Ban ky thuat tiéu chudn quéc gia
TCVN/TC/E1 May dién va khi cu dién bién soan, Téng cuc Tiéu
chuan Po ludng Chét luong dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng nghé

cong bé.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 8084 : 2009

Lam viéc c6 dién — Gang tay bang vat liéu cach dién

Live working — Gloves of insulating material

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay ap dung cho:

— g&ng tay va gang tay bao nhiéu ngén dung dé cach dién thudng dudc st dung cliing véi gang tay
bao ho lao dong baéng da trium ra ngoai gang tay cach dién dé bao vé vé co;

— g&ng tay va gang tay bao nhiéu ngén dung dé cach dién cé thé sl dung ma khéng can gang tay
khac trim ra ngoai dé bao vé co.

Néu khéng cbé qui dinh khac, thuat nglr "gang tay" bao gdbm gang tay va gang tay bao nhiéu ngén.
Thuat nglt "gang tay cach dién" 1a gang tay chi dap (ng bao vé vé dién. Thuéat nglr "gang tay két hop" 1a

gang tay cung cap cé bao vé vé dién va vé co.

2 Tailiéu vién dan

TCVN 8095-151: 2009 (IEC 60050(151): 2001), T vung ky thuat dién quéc t€ (IEV) — Phan 151: Thiét
bi dién va thiét bi tu.

IEC 60050(601): 1985, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 601: Generation,

transmission and distribution of electricity — General (TU vung ky thuat dién qudc té (IEV) — Chuaong
601: Phat, truyén tai va phan phéi dién — Qui dinh chung)

IEC 60050(651): 1999, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Part 651: Live working (Tu
vung ky thuat dién qudc té€ (IEV) — Phan 651: Lam viéc co dién)

TCVN 6099-1: 2007 (IEC 60060-1: 1989), Ky thuat th(r nghiém dién ap cao — Phan 1: Dinh nghia chung
va yéu cau thir nghiém)

TCVN 6099-2: 2007 (IEC 60060-2: 1994), Ky thuat thir nghiém dién ap cao — Phan 2: Hé théng do

IEC 60212: 1971, Standard conditions for use prior to and during the testing of solid electrical insulating

materials (Diéu kién tiéu chuan dé sit dung trudc va trong qué trinh thit nghiém vat liéu cach dién ran)
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IEC 60417 (all parts), Graphical symbol for use on equipment (Ky hiéu bang hinh vé sir dung trén thiét
bi)

IEC 60743: 2001, Live working — Terminology for tools, equipment and devices (Lam viéc c6 dién —
Thuat nglr dung cho dung cu, thiét bi va linh kién)

IEC 61318: 1994, Live working — Guidelines for quality assurance plans (Lam viéc c6 dién — Huéng dan
lap ké hoach dam bao chat lugng)

IEC 61477: 2001, Live working - Minimum requirements for the utilization of tools, devices and
equipment (Lam viéc c6 dién — Yéu cAu t6i thiéu dé sir dung dung cu, linh kién va thiét bi)

ISO 37: 1994, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain properties
(Cao su, luu hoa hoadc nhiét déo — Xac dinh dac tinh (ng suat kéo-bién dang)

ISO 472: 1999, Plastics — Vocabulary (Nhua déo — TU vung)

ISO 2592: 2000, Determination of flash and fire points — Cleveland open cup method (Xac dinh diém

chdp sang va diém chay — Phuong phap céc hd Cleveland)

ISO 2859-1: 1999, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1: Sampling schemes
indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection (Qui trinh I8y mau dé xem xét béng
thudc tinh — Phan 1: K& hoach 18y mau duoc 1ap chi dan bang gi6i han chét luong chdp nhan (AQL) d6i

vGi xem xét theo 16)

ISO 2977: 1997, Petroleum products and hydrocarbon solvents — Determination of aniline point and
mixed aniline point (S&n pham dau mé va dung méi hydrocacbon — Xac dinh diém anilin va diém anilin

hén hap)

ISO 3104: 1994, Petroleum products — Transparent and opaque liquids — Determination of kinematic
viscosity and calculation of dynamic viscosity (San phdm dau mé — Chat 16ng trong suét va chat 16ng

mad — Xac dinh d6 nhét ddng hoc va tinh @6 nhét dong)
TCVN ISO 9000: 2007 (ISO 9000: 2005), Hé théng quan ly chat lugng — Co s& va tu vung
TCVN ISO 9001: 2008, Hé théng quén ly chat lugng — Cac yéu cau

TCVN ISO 9004: 2000, Hé théng quan ly chat lugng — Huéng dan cai tién tinh nang

3 Dinh nghia

Trong tiéu chudn nay, ap dung cac thuat ngii va dinh nghia duéi day.

31

Ging tay két hop (composite gloves)

Gang tay dung dé cach dién c6 két hop bao vé co.

(IEV 651-07-11 c6 slra d&i va dinh nghia 8.3.1 ctia IEC 60743)
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3.2

Gang tay cach dién (insulating gloves)

Gang tay lam bang vat liéu dan héi hodc nhua déo, dudc st dung dé bao vé ngudi lao ddng khoi cac
nguy hiém vé dién.

(IEV 651-07-09 va dinh nghia 8.2.3 cla IEC 60743)

3.3

Ging tay két hop loai dai (long composite gloves)

Gang tay két hdp dudc st dung bao vé toan bd canh tay dén nach clia ngudi lao dong.
(Binh nghia 8.3.2 clia IEC 60743)

34
Gang tay bao nhiéu ngén (mitt)

Gang tay trong d6 nhiéu ngén tay dudc bao trong mét vo.

3.5
Gang tay c6 miéng gang hinh chuéng (bell cuff glove)

Gang tay ¢6 hinh dang rong ra tir c6 gang d&n miéng gang dé dé dang kéo trim Ién tay 4o day.

3.6
Gang tay vat (contour glove)

Ging tay dudc tao hinh tai phan trén cling clia 6ng géng dé dé dang gap canh tay lai.

3.7
Gang tay cé ngoén cong (curved glove)

Gang tay c6 cac ngon tay hoi gap lai 6 tu thé (ng véi tu thé cla ban tay khi cdm vat thé.

3.8
Gang tay c6 I6p 16t (lined glove)

Gang tay ¢ I6p 16t bén trong bang vai gén véi I16p nhua déo hodc chat dan héi.

3.9

Chat dan héi (elastomer)

Thuat ngli chung gém c6 cao su, mi cao su va hodp chat dang dan héi co thé 1a tu nhién hodc nhan tao
ho&c hén hdp ho#c két hdp ca hai.

(Binh nghia 2.4.3 cla IEC 60743).
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3.10
Nhua déo (plastic)
Vat liéu ¢ chira chd yéu la chét tring hdp chét cao phan t, va & mét giai doan nao dé trong qui trinh

x ly ra thanh pham cé thé dudc dinh hinh bang cach néng chay.

CHU THICH: Vat liéu dan héi ciing c6 thé dudc dinh hinh bang cach néng chay nhung khéng dudc xem |& nhua
déo.
(ISO 472 va dinh nghia 2.4.4 cla IEC 60743)

3.11
Miéng gang (cuff)
Phan hd clia gang tay phia 6ng gang.

3.12
Mép gap 6 miéng gang (cuff roll)

Mép gép hoac mép tang cudng cla gang tay tai miéng gang.

3.13
Ké gang (fork)

Phan cla gang tay tai ti€p giap gilta hai ngdn tay, hoadc gilra ngdn tay va ngén cai.

3.14
6ng gang (gauntlet)
Phan clia gang tay tif cd gang dén phan hd cla géng tay.

3.15
Long gang (palm)

Phan clia gang tay trim Ién ldng ban tay.

3.16
cé gang (wrist)

Phan hep nhat clia gang tay phia miéng gang.

3.17
Phéng dién danh thing (disruptive discharge)

Phong hé quang sau khi danh thing dién moi.

CHU THICH 1: Thuat ngir “phéng dién tia Ita” dugc dung khi phéng dién danh thiing xuat hién trong dién maéi la

chét khi hoac chat 1dng.
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CHU THICH 2: Thuat ngir “phéng dién bé mat” dudc dung khi phéng dién danh thiing xay ra it nhat moét phan doc
theo bé mat cla dién mai ran c6 dién méi khi hodc 1dng bao quanh.

CHU THICH 3: Thuat ngit “phéng dién xuyén thiing” dudc dung khi c6 phéng dién danh thiing xuyén qua dién
moi ran gay hdéng vinh vién.

(IEV 651-01-18 va dinh nghta 2.7.7 clia IEC 60743, c6 stra ddi)

3.18

Dién ap danh nghia (cta hé thdng) (nominal voltage (of a system))

Gi4 tri gan dung thich hgp cla dién ap dudc st dung dé goi tén ho3c nhan biét hé théng.
(IEV 601-01-21)

3.19
Dién ap thir nghiém kiém chirng (proof test voltage)
Dién ap qui dinh dat Ién san phdm trong thsi gian xac dinh & cac diéu kién qui dinh dé khang dinh ring

do bén dién cla cach dién cao hon gia tri qui dinh.

3.20
Dién ap thir nghiém kha ning chiu dién ap (withstand test voltage)
Dién 4p ma san pham chiu dudc ma khong bi phéng dién danh thiing hoc khdng ¢6 hdng hoc vé dién

khac khi dién ap dudc dat trong cac diéu kién qui dinh.

3.21

Thir nghiém chap nhan (acceptance test)

Th{ nghiém theo thoa thuan dé chiing minh véi khach hang rang san pham dap (ng cac diéu kién nhat
dinh vé yéu cau ky thuat cta no.

(IEV 151-16-23, c6 siia d6i)

3.22
Thi nghiém thudng xuyén (routine test)
Th{ nghiém ma tiing san pham riéng ré phai chiu trong qua trinh ché& tao ho&c sau khi ché tao dé dam

bao san pham phu hdp véi cac tiéu chi nhat dinh.

3.23

Thi nghiém Iay mau (sampling test)

Th{ nghiém trén mot s6 san phdm dudc I8y ngau nhién tir mét mé san pham.

3.24

Thir nghiém dién hinh (type test)

Th&r nghiém mét hodc nhiéu san pham dudc ché tao theo mét thiét k& nhat dinh dé chiing td thiét ké

nay dap (ng cac yéu cau ky thuat nhat dinh.
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4 Phan loai

Gang tay dudc dé cap trong tiéu chudn nay phai dudgc nhan biét nhu sau:
— theo cép, nhu cdp 00, cap 0, cap 1, cap 2, cap 3 va cap 4;

— theo thudc tinh riéng, bang cach thém hau t6 nhu chi ra trong Bang 1.

Dai v6i gang tay két hgp, hién nay chi c6 cap 00, cap 0 va cép 1. VGi cac cédp cao hon, can cb thém dir

liéu. Dai v6i gang tay két hop loai dai, hién nay chi c6 cdp 1, cdp 2 va cép 3.

Huéng dan vé dai nhiét dé ma gang tay c6 thé st dung dugdc néu trong Phu luc E.

Bang 1 — Thuéc tinh riéng

Loai Kha nang chiu

A Axit

H Dau

z Ozon

R Axit, dau, 6z6n

C Nhiét dé cuc thap
CHU THICH 1: Loai R phéi hdp cac dic trung clia cac loai A, H va Z.
CHU THICH 2: C6 thé sl dung tat ca cac phéi hop vé loai.

5 Yéu cau chung
5.1 Yéucauvatly

5.1.1 Kétcau

T4t ca cac gang tay c6 thé c6 hodc khong co 16p 16t, cb hodc khdng ¢ vo boc ngoai, dé bdo vé chéng

&n mon hoa hoc, hoac la cac phéi hop dic biét dé giam anh hudng clia 6zon.

Gang tay cach dién dé bdo vé vé dién thudng dudc lam tir chat dan héi.

Gang tay két hgp thudng dudc lam tir chat dan héi hodc nhua déo. Trong trudng hop bi mon qua miic
hoac hdng qua miic phan bén ngoai clia gang tay két hop loai dai lam tir cac 16p c6 mau sac khac nhau
thi I6p mau khac bén duGi sé xuat hién.

5.1.2 Hinh dang

Gang tay phai c6 miéng gang. Gang tay c6 thé dudc ché tao c6 hodc khong c6 mép gap 6 miéng gang.

CHU THICH: Hinh dang clia g&ng tay dudc chi ra trén Hinh 1a. Chii cai "h" trén Hinh 1a thé hién phan cong clia
ngdn tay & gang tay c6 ngén cong. Hinh dang clia gang tay bao nhiéu ngdn dudc chi ra trén Hinh 2. Hinh dang
clia gang tay két hgp loai dai dugc chi ra trén Hinh 1b. Hinh dang clia gang tay c6 miéng gang hinh chuéng dugc

chi ra trén Hinh 1c.

10
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5.1.3 Kich thuéc
Bang 2 néu chiéu dai tiéu chuan cla gang tay.
Bang 2 — Chiéu dai tiéu chuan cla ging tay
” Chiéu dai tiéu chuan
Cap b
mm
00 280 360 - - -
0 280 360 410 460 -
1 - 360 410 460 800%
2 - 360 410 460 800%
3 - 360 410 460 80072
4 - - 410 460 -

2 Gang tay két hap loai dai.

> Bién thién chiéu dai cho phép la +15 mm véi tat ca cac cap, riéng doéi véi gang tay két hop loai dai, bién thién
chiéu dai cho phép la £20 mm.

Dai vGi gang tay vat & miéng gang, chénh Iéch gilta chiéu dai I6n nhéat va chiéu dai nhd nhat (xem Hinh 3)

phai [a 50 mm + 6 mm, riéng ddi vGi gang tay két hop loai dai thi chénh l1éch nay phai la 100 mm + 12 mm.

Viéc qui dinh cac kich thudc khac 1a khéng can thiét nhung cac kich thudc clia gang tay dién hinh van

dugc néu trong Phu luc F.

5.1.4 Chiéu day

Chiéu day nhd nhét chi can xac dinh bang kha nang dat cac thit nghiém dién méi qui dinh & 5.3.

Chiéu day 16n nhat trén bé mat phdng ciia gang tay (khong tinh phan gan néu cé) phai nhu trong Bang
3 dé dat dudc dd linh hoat thich hgp.

Bang 3 — Chiéu day I6n nhat cla ging tay

Chiéu day
Cap mm
Gang tay cach dién Gang tay két hop Gang tay:ééi't hop loai
00 0,50 1,8
0 1,00 2,3
1 1,50 a 3.1
2 2,30 4,2
3 2,90 - 4,2
4 3,60 -

@ Pang xem xét.

Gang tay loai A, H, Z va R c6 thé doi hdi chiéu day day hon nhung khéng hon qua 0,6 mm.

11
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5.1.5 Chat lugng thanh pham va chat lugng bé mit

Gang tay khéng dudc c6 cac khuyét tat cd hai trén ca bé mét bén trong 1an bé mat bén ngoai ma cé thé

phat hién khi th&t nghiém va xem xét ky ludng.

Cac bat thudng cé hai vé vat ly dudc xac dinh la bat ky nét dac trung nao pha va tinh dong nhat, do
nh&n bé mat nhu 16 cham kim, nit, phéng rop, vét cat, chat dan bén ngoai dinh vao, nhan, vét kep, vét

I6m (khéng khi 1an vao), gon nhé Ién va cac dau hiéu duc dé thay.

Vung lam viéc dugc xac dinh la tat ca cac ké gang, 1dng gang va phia long cla cac ngén tay va ngdn

cai (xem Hinh 4).

Bé mat long gang va ngén tay dudc thiét k& dé cai thién viéc cdm ndm khong dudc xem |a bat thudng.

5.2 Yéu ciuvé co

Céc yéu cau nay ap dung cho géng tay co ban ho#c vat liéu mau |y tir gang tay hoan thién.
5.2.1 Do bén kéo va dd dan dai tai thai diém dut

D6 bén kéo trung binh khéng dugc nhd hon 16 MPa (xem 8.3.1).

D6 dan dai trung binh tai thai diém dit khong dugc nhd hon 600 % (xem 8.3.1).
5.2.2 Bién dang du sau khi kéo

Bién dang du sau khi kéo khong dugc vugt qua 15 % (xem 8.3.3).

5.3 Yéu ciu vé dién

T4t ca cac gang tay phai dat cac thir nghiém dién ap kiém chiing va th{r nghiém kha nang chiu dién ap
cling véi cac yéu cau vé dong dién thr nghiém kiém chiing xoay chiéu, nhu qui dinh trong Bang 4 va

Diéu 8, theo cép clia gang tay.

12



Bang 4 — Thir nghiém dién ap kiém chimg va thir nghiém kha ning chiu dién ap
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Thi nghiém xoay chiéu Thu ngl:]i:‘;‘?r mot
o Dién ap Dong dién thir nghiém kiém chirng 16n nhat >° Dién7ép Dién 4p Dién7ép
Cap cua thir mA, hiéu dung th_Lf thir th_Lf
gang tay | nghiém nghiém nghidm nghiém
d kiém Chiéu dai gang tay, mm kha nang kidm kha nang
. chiu dién . chiu dién
chung o ching .
ap ap
kV, o Trung
hiéu d 280 360 410 >460 Hiéu binh. kV Trung
iéu dung dung, kV ’ binh, kV
00 2,5 12 14 N/a @ N/a 5 4 8
0 5 12 14 16 18 10 10 20
1 10 N/a 16 18 20 20 20 40
2 20 N/a 18 20 22 30 30 60
3 30 N/a 20 22 24 40 40 70
4 40 N/a N/a 24 26 50 60 90

@ N/a = Khoéng ap dung.

b G#ng tay ma trong qua trinh thé nghiém cho thdy néu gia tri dong dién thr nghiém kiém chiing nhé hon hoac
bang cac gia tri chi ra trong Bang 4 thi sé c6 gia tri dong dién rod thuc nhd hon nhiéu so véi ngudng clia dong gay
rung tdm that trong s dung binh thudng. Viéc nay la do dién tich tiép xdc véi nude trong cac thir nghiém nay 16n
hon nhiéu so véi dién tich ti€p xuc cla ban tay 1én phan bén trong gang tay va dién tich ti€p xuc clia gang tay véi
phan mang dién cta thiét bi cAn ndm vao trong st dung binh thudng. Hon niia, dién &p thr nghiém kiém chiing lai
cao haon so véi dién ap s dung I6n nhat khuyén cao.

° Péi véi thir nghiém thudng xuyén, dong dién thr nghiém kiém chiing dudc cho trong Bang 4 phai dudc giam di
2 mA.

d Xem Phu luc D dé chon cap clia gang tay.

Thir nghiém kiém chig (xem 8.4.2.1 ho#c 8.4.3.1) dudc xem la dat néu:
— dat dén dién ap tht nghiém kiém chiing va dudc duy tri trong suét giai doan thr nghiém,

— dong dién th& nghiém kiém chimng khéng vuot quéa gia tri qui dinh trong suét giai doan th{r nghiém.

Phép do dong dién c6 thé thuc hién lién tuc hoc & cudi giai doan th{r nghiém.

Th{ nghiém kha nang chiu dién ap (xem 8.4.2.2 ho#c 8.4.3.2) dudc xem la dat néu xay ra phong dién
xuyén thiing & dién ap bang hoac I6n hon gia tri chiu th& qui dinh.

5.4 Yéu ciu vé lao hoa

Manh thi nghiém phai chiu thi nghiém nhiét dd cao (xem 8.5) dé mé phdng cac anh hudng 150 hoa.
Dé&i v6i manh thir nghiém dang chay, gia tri thap nhat cla do bén kéo tai thai diém dat phai 1a gia tri
khéng nhd hon 80 % gia tri chua 4o hoa. Bién dang du khéng dudc vuct qua 15 %.

13
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Tung gang tay ciing phai qua dudc thi nghiém kiém chiing dién méi nhung khéng phai chiu 8n dinh d6

~2
am.
5.5 Yéu cau vé nhiét

5.5.1 Kha ning chiu nhiét do thap

Gang tay khong dudc bi rach, thding hoac nit nhin thdy dugdc sau khi chiu th& nghiém nhiét dé thap
(xem 8.6.1).

Tung gang tay ciing phai qua dudc thd nghiém kiém ching dién méi nhung khéng phai chiu 8n dinh d6
am.
5.5.2 Tinh cham chay

Manh thr nghiém |8y tir gang tay phai cé tinh cham chay (xem 8.6.2). Khong dudc chay dén dudng
chu&n trén manh th nghiém cach mép clia né 55 mm (vi du, tinh tir dau ngén tay) trong vong 55 s sau

khi rat ngon I(a ra.
5.6 Gang tay c6 cac thuoc tinh riéng

5.6.1 Kha nang chiu axit

Gang tay cdp A phai chiu dugc axit (xem 8.7.1). Sau khi nhing trong dung dich axit sunphuric, gang tay
phai qua dugdc cac thr nghiém dudi day:

—  thr nghiém kiém chiing dién méi nhung khéng phai chiu 6n dinh d6 &4m;

— d6 bén kéo va do dan dai tai thdi diém dat: cac gia tri dat dugc khong dudc nhd hon 75 % gia tri dat
dugc trén gang tay chua nhung axit.

5.6.2 Kha nang chiu dau

Gang tay cdp H phai chiu dugc dau (xem 8.7.2). Sau khi nhing vao dau, gang tay phai qua dudc cac
thr nghiém dudi day:

— thr nghiém kiém chiing dién méi nhung khéng phai chiu 6n dinh d6 4m;

— d6 bén kéo va dd dan dai tai thai diém dit: gia tri dat dudc khong dudc nhd hon 50 % gia tri dat
dudc trén gang tay chua nhang dau.

5.6.3 Kha nang chju 6z6n

Gang tay cap Z phai chiu dugc 6z6n (xem 8.7.3). Sau khi 6n dinh, gang tay phai cho thay khéng c6 cac
vét niit khi xem xét bang méat. Tung gang tay cling phai qua dugdc th(r nghiém kiém ching dién moi
nhung khéng phai chiu 6n dinh do am.
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5.6.4 Kha ning chiu axit, dau va 6zoén

Gang tay cép R phai chiu dudc axit, dau va 6zon.

5.6.5 Kha ning chiu nhiét do cuc thap

Gang tay c8p C phai chiu dudc nhiét d6 cuc thdp. Gang tay khéng dudc bi rach, thiing ho&c ndt nhin
thay dugc sau khi chiu thit nghiém nhiét dé cuc thap (xem 8.7.4).

Tung gang tay ciing phai qua dugc thir nghiém kiém chimg dién méi nhung khdng phai chiu 6n dinh d6
am.
5.7 Ghinhan

Tung gang tay dudc cdng b6 phi hop véi cac yéu ciu cla tiéu chuan nay phai mang nhan va/hoac ghi

nhan néu cac thong tin dudi day:
—  ky hiéu IEC 60417-5216 — Thich hop dé lam viéc c6 dién; tam giac kép (xem Hinh 5a);

— s6 hiéu tiéu chuén lién quan cing v6i nam cdng bd (TCVN 8084: 2009 hoadc IEC 60903: 2002) lién

ké ky hiéu trén;

tén, thuong hiéu hoac nhan biét clia nha ché tao;

— loai, néu thudc déi tuong ap dung;

— kich cg;

- cép;

— thang va nam ché tao.

Gang tay két hop cling phai dudc nhan biét bang ky hiéu vé co (bua), lién ké véi tam giac kép (xem

Hinh 5b). Chiéu dai cla bua (x) phai bang chiéu dai cia mét canh clia tam giac.

Viéc ghi nhan va/hodc nhan phai gan véi miéng gang nhung khéng gan hon 2,5 mm.

Nhan phai rd rang va dé doc khi nhin bang mét thudng ho&c cé kinh diéu chinh thi luc nhung khéng

dung kinh phéng dai.

Ngoai ra, tiing géng tay phai c6 ché dé ngudi st dung hosc phong thi nghiém ghi:

e ngay kiém tra hién tai hodc ngay kiém tra va th(r nghiém yéu cau tiép theo, hodc

e phuong tién thich hop khac bat ky d& nhan biét ngay ma gang tay dudc dua vao lam viéc va ngay
kiém tra va th{r nghiém dinh ky.

Ghi nhan hoic tdm nhan khong dudc anh hudng xau dén chat lugng cla gang tay, nhan phai bén va

van nhin thay dudc sau khi chiu thir nghiém d6 bén (xem 8.8).
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B4t ky viéc ghi nhan hoc t&m nhan b sung nao ciing phai c6 thoa thuan gitra nha ché tao va khach

hang.
Khi sir dung ma mau cho cac ky hiéu, phai tuong (ing nhu sau:
cap 00 - mau be;
cdp 0 — mau do;
cap 1 — mau trang;
cdp 2 — mau vang;
cédp 3 — mau xanh |4 cay;

cdp 4 — mau da cam.

5.8 Doéng goi

Tung d6i gang tay phai dudc déng trong hop ho#c bao bi riéng c6 di d6 bén dé bao vé thich hop cho
gang tay khdi hu hai. Bén ngoai hop ho#c bao bi phai ghi tén clia nha ché tao hoic nha cung ng, cép,

loai, kich ¢8, chiéu dai va thiét k& miéng gang.
Kiéu dong goi thich hdp dé van chuyén phai dudc nha ché tao qui dinh.

Theo yéu cau cla khach hang, hoic theo yéu cau ky thuat cla qudc gia, théng tin néu trong Phu luc E

va cac huéng dan bé sung hoac stia ddi phai c6 trén bao bi san pham.

~ N AN~
6 Yéu cau cu thé vé co

6.1 Ging tay cach dién — Kha nang chiu xuyén thing vé co

Khé nang chiu xuyén thiing trung binh vé cd phai I6n hon 18 N/mm, nhu qui dinh & 8.3.2.

6.2 Gang tay két hop

6.2.1 Kha niang chiu xuyén thing vé co

Kha nang chiu xuyén thiing vé co phai tuong (ng véi gia tri luc I6n han 60 N, nhu qui dinh & 8.3.2.
6.2.2 Kha nang chiu mai mon

D06 mai mon trung binh, cd dudc tir th(r nghiém kha nang chiu mai mon, khéng dugdc 16n hon 0,05 mg/r,
nhu qui dinh 6 9.1.

6.2.3 Kha nang chiju cat

Kha nang chiu cat phai tuong (ing vGi chi s tinh toan it nhat bang 2,5, nhu qui dinh & 9.2.
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6.2.4 Kha nang chiu xé

Kha nang chiu xé phai tuong (ng véi gia tri luc trung binh 16n han 25 N, nhu qui dinh 6 9.3.

7 Yéu cau vé dién dodi véi gang tay két hgp loai dai

Gang tay két hdp loai dai phai dap (ing cac yéu cau vé dién ap thr nghiém kiém chiing & 5.3, sit dung
qui trinh & 8.4.

Phan clia gang tay dén khuyu tay phai dap (ng cac yéu cau vé kha nang chiu dién ap thdr nghiém &
5.3, st dung qui trinh & 8.4.

Ngoai ra, gang tay két hop loai dai phai qua dudc thr nghiém dong dién rd bé mat nhu qui dinh & Bang
5 va biéu 10.

Thi nghiém ro bé mat dudc xem la dat néu:

— dat dén dién ap thd nghiém va duy tri dién ap dé6 ma khéng cé phong dién bé mat trong thai gian

th& nghiém;
— dong dién ro khong vugt qua cac gia tri qui dinh tai bat ky thdi diém nao trong thdi gian thir nghiém:;

— khong c6 ddu hiéu phong dién hodc an mon nhin thdy dudc trén bé mat.

Bang 5 — Thir nghiém dong dién ro bé mat déi véi gang tay két hop loai dai

. o Dién ap th{r nghiém Déng dién ré 16n nhat
Cap cua gang tay r e Lia sy ia
kV, gia tri hiéu dung mA, gia tri hiéu dung
1 10 10
2 20 10
30 10

8 Thi nghiém chung

8.1 Yéu ciu chung

Tung diéu dudi day sé xac dinh cac thlt nghiém dién hinh, thir nghiém thudng xuyén hoac thr nghiém

|&y mau céan thuc hién.
Gang tay da chiu cac thi nghiém dién hinh hoic thir nghiém 1ay mau thi khéng nén st dung lai.

Viéc phan chia cac gang tay nay thanh cac 16 th&r nghiém khac nhau, s6 lugng yéu cau va th{ tu thuc
hién cac th nghiém nay dudc néu trong Phu luc A. Gang tay dudc st dung trong cac hang muc kiém
tra bang mat cling phai dugc sir dung vao mét trong cac thr nghiém khéac.

Gang tay phai dugdc 6n dinh truéc trong thdi gian 2 h + 0,5 h & nhiét d6 23 °C + 2 °C va d6 4m tuong doi
50 % + 5 % (xem IEC 60212, khi quyén tiéu chuan B), trif g&ng tay dudc th(r nghiém hap thu nudc 1a
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mot phan cdia thi nghiém dién hinh hoac thir nghiém 1ay mau; cac gang tay nay phai dudc 6n dinh phu
hdp véi 8.4.1.

8.2 Kiém tra biing mat va cac phép do

Kiém tra bang mat phai dudc thuc hién bdi ngudi c6 thi luc binh thuding hodc c6 kinh diéu chinh thi luc
nhung khéng cé kinh phéng dai.

8.2.1 Hinh dang

Thi nghiém dién hinh va thir nghiém 18y mau (xem 5.1.2 va Hinh 1 va Hinh 2)

Hinh dang clia gang tay phai dugdc kiém tra bang mét.

8.2.2 Kich thuéc
Thi nghiém dién hinh va th(r nghiém 18y mau (xem 5.1.3, Hinh 1, 2, 3 va Phu luc F).

Chiéu dai cla gang tay phai dudc do tir dau ngén tay gilra d&n mép ngoai cling cla miéng gang. Phép
do dudc thuc hién véi gang tay & vi tri nghi va mép clia miéng gang vudng géc véi dudng thang do.

Chénh léch vé chiéu dai doi véi gang tay c6 miéng gang vat phai dugc do véi gang tay & vi tri nghi, doc
theo duding thang song song Vi kich thudc chiéu dai, nhu chi ra trong Hinh 3.

8.2.3 Chiéu day

Thi nghiém dién hinh va thr nghiém 18y mau (xem 5.1.4)

Phép do chiéu day phai dudc thuc hién trén mét gang tay hoan chinh nhu sau:

— & bén diém ho&c nhiéu hon trén long gang tay;

— & bon diém hoic nhiéu hon trén mat lung clia gang tay nhung khong & trén miéng gang;

— & mot diém ho&c nhiéu hon trén ngén cai va trén ngén tré trong ving "van tay".

Cac diém nay phai dudc phan bé khap bé mat va khong tap trung. Ching khéng dudc phan bé trén cac
phan clia bé mat dugc thiét k& d4c biét dé cai thién viéc cdm ndm.

Phai thuc hién phép do bang micrémét hodc dung cu do thay thé khac cho cac két qua vé co ban 1a
giéng nhau. Micrémét phai dudc chia vach trong pham vi 0,02 mm va c6 dau chan c6 dudng kinh
khoang 6 mm va dé ép phéng c6 dudng kinh 3,17 mm + 0,25 mm. D& ép nay phai dua vao mét Iuc téng
bang 0,83 N + 0,03 N. Gang tay phai dudc d& thich hop dé bé mat khong bi nén, gitta cac mét chan cla
micrOmét.

Trong trudng hop c6 nghi ngd, phai st dung phuong phap micrémét mo ta & trén.
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8.2.4 Chat lugng thanh pham va chat lugng bé mit
Thir nghiém dién hinh va th( nghiém I8y mau (xem 5.1.5).

Chat luong thanh pham va chat luong bé mat phai duoc kiém tra bang mat.

8.3 Thi nghiém co

Trong trudng hdp gang tay c6 I6p 16t thi nha ché tao phai cung cap cac gang tay khéng cb 16p 16t &
thuc hién th(r nghiém d6 bén kéo va thr nghiém bién dang du sau khi kéo.

8.3.1 DO bén kéo va do dan dai tai thai diém dut

Th{ nghiém dién hinh va thi nghiém 18y mau.

B&n manh th{r nghiém dang chay nhu chi ra trén Hinh 6 phai dudc cat tir ting gang tay can thr nghiém;
mot manh tir 1dng gang tay, mét manh tu phia lung va hai manh tir viing ¢6 gang (xem ISO 37).

Phai vach cac dudng thdng chudn, cach nhau 20 mm trén cac manh thir nghiém nay, dudc vach doi
ximng trén phan hep clia manh dang chay (xem Hinh 6).

Céac manh thr nghiém phai dugc th(r nghiém trén may thi nghiém kéo dudc truyén dong bang dién &
t6c d6 di dé duy tri t6c dd di chuyén ngang clia kep truyén dong vé co ban la khéng déi dén luc 16n
nhét clia may thr nghiém. Téc d6 di chuyén ngang phai la 500 mm/min + 50 mm/min.

D6 bén kéo dugc tinh bang cach Iy luc tai thai diém ddt chia cho dién tich ban dau clia mat cat can thir

nghiém.

CHU THICH 1: May thir nghiém can dudc trang bi dé hién thi lién tuc Iuc dat Ién manh thr nghiém va c6 thuéc dé
do d6 dan dai.

CHU THICH 2: Sau khi manh th{r nghiém bi dGt, may thé nghiém can hién thi lau dai luc 16n nhat va trong trudng
hap c6 thé, d6 dan dai I6n nhat.

8.3.2 Kha nang chiu xuyén thing vé co

Thi nghiém dién hinh va thd nghiém 1&y mau.

Hai manh thr nghiém hinh tron c¢é dudng kinh 50 mm dudc cat tir gang tay va méi manh phai dugc kep
gitta hai tdm th&t nghiém phng c6 dudng kinh 50 mm. Tam trén phai c6 16 tron dudng kinh 6 mm va
tdm dudi c6 16 tron dudng kinh 25 mm. Cac mép clia ca hai 16 phai dudc luon tron dén ban kinh 0,8 mm
(xem Hinh 7).

Kim phai dugc lam bang thanh kim loai dudng kinh 5 mm va mét dau kim dudc gia cong dé vuét thon
v6i gbc 12° va c6 dau dudc lugn tron v6i ban kinh 0,8 mm (xem Hinh 7). Kim phai dugc lam sach méi
khi st dung.
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Kim phai dugc dinh vi vuéng goc phia trén manh th{ nghiém (dudc kep gitra hai tdm thlr nghiém) va day
vao réi xuyén thting manh thr nghiém. Téc dé dich chuyén clia kim 1a 500 mm/min + 10 mm/min. Do

luc can thiét dé xuyén thing manh thr nghiém.

8.3.3 Bién dang du sau khi kéo
Th{ nghiém dién hinh va thi nghiém 18y mau.

Ba manh th(t nghiém, c6 kich thuc ngoai nhu Hinh 6, phai dudc ct tir ting gang tay can thr nghiém,
mot manh tir long gang, mdt manh tir phia lung va mét manh tir ¢6 gang. Cac manh thr nghiém phai
dudc 13p vao thiét bi kéo cing gém c6 thanh kim loai hoic thanh dan huéng thich hap khac I&p véi hai

bd kep, mot bd kep ¢ dinh va mot bd kep di chuyén dudc, dé gilr cac dau clia manh thd nghiém.

Kich thudc chiéu dai chudn chua bi kéo (dudc thé hién 14 |, trén Hinh 6) phai dugc kiém tra dén 0,1 mm
gan nhat va manh th( nghiém phai dudc 1&p trong bd kep. Manh thir nghiém duoc kéo dan & téc do tr
2 mm/s dén 10 mm/s dén dé dan dai 400 % + 10 % va gilt trong 10 min. Sau thgi gian nay, tha luc kéo
cang G téc dd tir 2 mm/s dén 10 mm/s roi sau do, I&y manh thlr nghiém ra khdi bd kep va dat tu do 1én

bé mat phing. Sau thsi gian phuc hdi 10 min, do lai chiéu dai chuan.

Bién dang du sau khi kéo dugc tinh 1a phan tram cla trang thai ban dau nhu sau:

) l, -1
Bién dang du = 100 |1 I°

S o
trong dé
|, 1a chiéu dai chudn ban dau chua kéo cang;

ls 1a chiéu dai chuén da kéo cing;

|, 1a chiéu dai chu&n sau khi phuc héi.
8.4 Thirnghiém dién moi

8.4.1 Yéu cau chung

Th{ nghiém dién méi phai dudc thuc hién véi dién ap xoay chiéu hodc mét chiéu va & nhiét do bang
23 °C + 5 °C va dd am tuong ddi tr 45 % dén 75 % (xem IEC 60212). Viéc chon dién ap xoay chiéu

hoac mét chiéu phai dudc thuc hién theo thoa thuén gitra nha ché tao va khach hang.

Déi v6i thr nghiém dién hinh va thr nghiém mau, gang tay phai chiu thir nghiém dong dién xoay chiéu
kiém chiing sau khi dugdc 6n dinh vé hap thu hoi 4m véi téng thdi gian ngam nudc 1a 16 h + 0,5 h. Viéc
ngam trong nudc phai dugc thuc hién khéng dé c6 khong khi ndm lai trong gang. Thir nghiém dién moi
xoay chiéu phai dudc thuc hién trong vong 1 h sau khi 8n dinh xong. Khéng yéu cau 6n dinh déi véi thir

nghiém thudng xuyén dong dién kiém chiing xoay chiéu.
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Gia tri dinh hoac hiéu dung clia dién ap xoay chiéu va gia tri trung binh s6 hoc ctia dién ap moét chiéu
phai dugdc do vGi sai s6 khéng qua 3 % (xem TCVN 6099-2 (IEC 60060-2)).

8.4.1.1 Qui trinh thir nghiém chung

Sau khi 6n dinh, néu viéc 8n dinh 1a can thiét, gang tay dudc dé mat phai ra ngoai, phai dudc dé day
bang nudc voi co dién tré suat nhd hon hodc bang 100 Qm va dugc ngam trong thung nudc cé dd sau
theo Bang 6. Muc nudc bén trong va muc nudc bén ngoai gang tay phai ngang bang nhau trong quéa
trinh th(r nghiém.

Déi véi thir nghiém thuding xuyén trén loai gang tay nhat dinh (vi du, cé 16p 16t) trong d6 nudc cé thé gay
hai cho bé mat bén trong thi c6 thé sl dung cac vién bi béng thép ma niken, dudng kinh 4 mm thay cho
nuGc. NuGc bén trong gang tay tao thanh moét dién cuc phai dugc néi vGi mot dau ndi cla ngudn dién ap
bang day xich ho&c thanh trugt nhung trong nudc. NuSc bén ngoai géng tay tao thanh dién cuc kia phai
dudc ndi truc ti€p v6i dau ndi con lai ctia ngudn dién ap. Nudc phai khéng co bot khi va phan gang tay
dé hd trén mat nudc phai kho.

Thiét bi th(r nghiém dudc st dung trong ca hai th&r nghiém kiém chiing va thr nghiém kha nang chiu
dién ap phai c6 kha nang cung cap dién ap thay d6i gan nhu vé cap va lién tuc cho hang muc can thir
nghiém. Thiét bi diéu chinh truyén déng bang dong cao la thuan tién va cé xu huéng cung cép téc do
tang déng nhét dién ap th{ nghiém. Thiét bi thit nghiém phai dudc bao vé bang thiét bi ngat mach tu
dong dudc thiét k& dé ngat mach ngay khi c6 dong dién phat sinh do su ¢6 hang muc can thr nghiém.
Thiét bi ngat mach tu dong phai dudc thiét k& dé bao vé thiét bi th(r nghiém trong moi diéu kién ngan

mach.

CHU THICH 1: Khuyén céo rang can xem xét hé théng thiét bi thir nghiém va hiéu chuén it nhat 1a hang nam dé
dam béo rang diéu kién chung cta thiét bi chap nhan dudc va dé chiing té cac dac tinh va dé chinh xac cla dién

ap thi nghiém la dung.

CHU THICH 2: Bé loai bo 6z6n gay hai va phéng dién bé mat c6 thé c6 doc theo miéng gang, can c6 mét ludng
khéng khi @0 manh thdi vao va xung quanh gang tay va cé hé théng thoat khi dé loai bd 6z6n khdi may thir
nghiém. Can tién hanh kiém tra lugng 6z6n trong qua trinh th nghiém dé chac chan réng hé théng thoat khi 1a
thich hop.

Dai v6i gang tay két hgp loai dai, khoang cach gilta phan hd cla gang tay va mat nudc phai la 400 mm

+13 mm.

Dai véi cac gang tay khac, khoang cach gilta phan hd clia gang tay va mat nuGc dudc cho trong Bang 6.
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Bang 6 — Khoang cach tir phan hé clia ging tay dén mat nuéc

Khoang cach dai véi thir nghiém D
mm
Cap clia gang tay Pién xoay chiéu Pién mot chiéu
Thit nghiém kiém Thir nghiém kha Thit nghiém kiém | Thirnghiém kha
ching nang chiu dién ap ching nang chiju dién ap
00 40 40 40 50
0 40 40 40 50
1 40 65 50 100
2 65 75 75 130
3 90 100 100 150
4 130 165 150 180

CHU THICH 1: Xem Hinh 8 déi v6i khoang cach tir phan hd cla géng tay dén mat nuéc (D, hoac D, tuy thudc
vao hinh dang 6ng gang).

CHU THICH 2: Dung sai cho phép d6i v6i khoang cach tir phan hd clia gang tay dén mat nudc la +13 mm.

CHU THICH 3: Trong trudng hop d6 4m cao (trén 55 %) hodc ap suat khong khi thap (dudi 99,3 kPa) thi khoang
cach qui dinh c6 thé dugc tang lén t6i da dén 25 mm.

8.4.1.2 B chi thj héng héc

B chi thi hdng héc clia gang tay hoic mach dién phu phai dudc thiét k& dé chi thj dang.

8.4.2 Qui trinh thir nghiém dién xoay chiéu
Thiét bi th(r nghiém phai phii hop véi TCVN 6099-1 (IEC 60060-1).

Dong dién thr nghiém kiém chiing dudc do truc ti€p béng cach gén déng hd do miliampe néi tiép véi
lan lugt tiing gang tay riéng ré. Gia tri doc can dudc lay & thoi gian gan dat dién ap thi nghiém kiém
ching.

CHU THICH 1: Theo théng 1&, kiéu thi nghiém cao ap nay dugdc thuc hién véi mét dau clia mach dién dugc néi
dat. Khi thuc hién th(r nghiém dong dién kiém ching trén moét gang tay tai mét thdi diém thi nudc trong thiing
thudng dudc ndi véi dau néi dat clia mach dién cao ap. Dong hé miliampe duodc ndi véi dau ndi dat cla mach dién
va dudc phan dong bang moét cong tac néi tat, cong tac nay tu dong déng mach dé gilr cho mach dién khép kin

ngoai trir tai thoi diém doc va do dé duy tri ndi dat khéng bi gian doan.

CHU THICH 2: Khi thuc hién thr nghiém dong dién kiém ching trén nhiéu hon mét gang tay cuing luc thi nuéc
trong thung can cé dién thé cao néu yéu cau rang cac dién cuc nudc bén trong gang tay la cac dién cuc néi dat.
Khi d6, ampe mét dé doc dong dién thr nghiém kiém chiing dudc néi véi dién cuc néi dat qua co cau déng cat

thich hop dudc bé tri @& cho phép doc dong dién thir nghiém kiém chiing trong tiing gang tay riéng ré.
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CHU THICH 3: Néu b6 tri ampe mét va cd cau déng cat dudc cach ly thich hop thi ching c6 thé duoc s dung

theo mach cao &p & gang tay, con nuéc trong thiing c6 thé dudc néi dat.

8.4.2.1 Thir nghiém kiém chimng dién xoay chiéu
Thir nghiém dién hinh, th&r nghiém 18y mau va th{r nghiém thudng xuyén.

Tung gang tay phai chiu thi nghiém dién ap kiém chiing nhu qui dinh trong Bang 4. Ban d4u, phai dat
dién ap xoay chiéu & gia tri thap réi sau do tir tir tang I1&n véi téc dd tang khdéng ddi xap xi 1 000 V/s cho
dén khi dat d&n mdc dién ap th& nghiém qui dinh hodc xay ra hdng héc. Do dong dién trong thdi gian
th(r nghiém, lién tuc hoac khi két thuc giai doan nay. Dién ap th(r nghiém phai dugc gidm véi téc do nhu
vay. Thai gian th{r nghiém phai bang 3 min déi v6i thir nghiém dién hinh va thr nghiém I8y mau con thir
nghiém thudng xuyén Ia 1 min, tinh tr thai diém dat dén dién ap kiém chimg qui dinh.

CHU THICH: Khi két thuc thdi gian thr nghiém, dién ap d4t can dudc gidm vé mét niia gia tri truéc khi ngét mach
dién, tri khi @& xuat hién hdng vé dién.

8.4.2.2 Thir nghiém kha ning chiu dién ap xoay chiéu

Th{ nghiém dién hinh va thi nghiém 18y mau.

Dién ap xoay chiéu phai dugc dat nhu qui dinh & 8.4.2.1 cho dén khi dat dén dién ap chiu th qui dinh,

sau d6 giam xudng.

Néu xay ra danh thing vé dién thi dién ap 16n nhat quan sat dudc trudc khi hdng dugc xem la dién ap
chiu tha.

8.4.3 Qui trinh thir nghiém dién mét chiéu

Dién ap thdr nghiém mét chiéu phai 18y tir ngudn mét chiéu cé kha nang cung cdp dién ap yéu cau.
Thanh phan nhdp nho clha dién ap thr nghiém mét chiéu khi dat vao manh thdr nghiém khong dudc vuot
qua 5 % gia tri trung binh (xem TCVN 6099-1 (IEC 60060-1)).

Dién ap thd nghiém kiém chiing mét chiéu phai dudc do béng phuong phap dé cho gia tri trung binh
cla dién ap dat 1én gang tay. Khuyén céo rang dién ap dudc do bang cach st dung déng hd do dién
mot chiéu ndi ti€p vaGi dién tré loai cao ap thich hop qua mach dién ap cao. Vonmét tinh dién co dai do
thich hap c6 thé dudc st dung thay cho phéi hop dién tré déng hd do mét chiéu.

8.4.3.1 Thir nghiém kiém ching dién mét chiéu
Thir nghiém dién hinh, thir nghiém 18y mau va th{r nghiém thudng xuyén.

Tung gang tay phai chiu thi nghiém dién ap kiém chiing nhu qui dinh trong Bang 4. Ban d4u, phai dat
dién ap xoay chiéu & gia tri thap réi sau do tur tir tang I1&n véi téc dd tang khoéng ddi xap xi 3 000 V/s cho
dén khi dat dén mc dién ap th&r nghiém qui dinh ho&c xay ra hdng héc. Sau dé, dién ap thi nghiém

phai dugc gidm véi t6¢c do nhu vay. Thai gian th( nghiém phai bang 3 min d6i v6i thir nghiém dién hinh
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va thr nghiém 1dy mau con thr nghiém thudng xuyén la 1 min, dudc xem la bat dau tai thai diém dat

dén dién ap kiém chimng qui dinh.

CHU THICH: Khi két thic thoi gian th(r nghiém, dién ap dat can dudc gidm vé nlia gia tri truc khi ngat mach
dién, tri khi @& xuat hién hdng vé dién.

8.4.3.2 Thir nghiém kha ning chiu dién ap mét chiéu

Thi nghiém dién hinh va thd nghiém 1&y mau.

Dién ap mot chiéu phai dugc dat nhu qui dinh 6 8.4.3.1 cho dén khi dat dén dién ap chiu thi qui dinh,

sau dé gidm xudng.

Né&u xay ra danh thing vé dién thi dudc xem la dién ap 16n nhat quan sat dugc truGe khi hdng la dién ap
chiu tht.

8.5 Thirnghiém lao hoa

Th{ nghiém dién hinh va thi nghiém 18y mau.

B&n manh thi nghiém dang chay phai dudc cat nhu chira § 8.3.1 va ba manh nhu chira § 8.3.3.

Cac manh th{r nghiém, cling vdi hai gang tay, phai dugc dat vao 16 trong 168 h & 70 °C + 2 °C va véi do
4m tuong d8i nhd hon 20 % (xem IEC 60212).

Trang bi phai bao gém mét 16 trong d6 luu théng khéng khi dugc thay ddi tr 3 dén 10 1an méi gid.
Khéng khi di vao phai & 70 °C + 2 °C trudc khi ti€p xdc v6i cac manh thi nghiém.

Khong dudc cé cac phan bang déng hosc hdp kim déng bén trong td 140 hoa. Phai c6 gia dé treo cac
manh th nghiém sao cho cé khodng cach t6i thiu bing 10 mm gilta cdc manh th nghiém va

50 mm gilta cac manh th{r nghiém va bé mat bén trong 10.
Két thuc thai gian gia nhiét, 18y cac manh thr nghiém ra khoi ti va dé ngudi trong thdi gian it nhat 1a
24 h r6i sau d6 thi nghiém.

8.6 Thir nghiém nhiét

8.6.1 Thu nghiém nhiét do thap
Th{ nghiém dién hinh va thi nghiém 18y mau.

Ba gang tay phai dugc dat vao td trong 1 h & nhiét do -25 °C + 3 °C. Hai tdm polyetylen kich thudc
200 mm x 200 mm x 5 mm phai dudc 6n dinh & cling nhiét d6 va trong cling thai gian.

Trong vong 1 min sau khi 1y ra khéi td, gap gang tay tai c8 gang (xem Hinh 9), dat géng tay vao gilta

hai t&m polyetylen va cho chiu Iuc bang 100 N trong 30 s nhu chi ra trén Hinh 10.
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8.6.2 Thu nghiém cham chay
Th{ nghiém dién hinh va thi nghiém 18y mau.

Cat 8 ngdn gilra hodc ngdn ap Ut clia gang tay thong thudng hodc phan bao ngén tay clia géng tay bao
nhiéu ngén véi chiéu dai 60 mm dén 70 mm, nhéi thach cao rdi gan vao truc thép dudng kinh 5 mm,
chiéu dai 120 mm. Truc nay phai dudc dinh tm trén phan bén trong cla ngén tay va dua vao gan diém
gitta. Manh th& nghiém phai dugc dé ciing trong it nhat 24 h.

Thi nghiém phai dugdc thuc hién trong phong khéng cé gi6 Iia. Manh thr nghiém phai dugc kep nhu chi
ra trén Hinh 11. V&i muc dich cGa thit nghiém nay, phai bé tri mot md dét nhd cé tu thé thing diing bén

dudi manh th{r nghiém, truc clia n6 Ui vao so v6i dau mut cia manh thd nghiém la 5 mm vé phia trong.
Nguén khi dét phai 1a khi metan ky thuat véi bd diéu chinh thich hop va déng hé do dé tao ra luéng khi
doét dong nhat.

CHU THICH: Né&u sir dung khi d6t tu nhién thay cho metan thi lugng nhiét cia né can xap xi 37 MJ/m® dudc xem
la cho két qua tuang tu.

Miéng ctia mé dét phai co6 dudng kinh bang 9,5 mm + 0,5 mm dé tao ra ngon Ifa mau xanh cao 20 mm

+ 2 mm.

Lui xa md dét khdi manh thir nghiém, mai Iifa va diéu chinh & tu thé thing diing dé tao ra ngon I&ra mau
xanh cao 20 mm + 2 mm. Ngon Ifa nay dat dudc bang cach diéu chinh ngudn khi dét va cac 18i khéng
khi cia mb dét cho dén khi tao ra ngon I&a xanh ngon vang 20 mm + 2 mm. Sau do, tang ngudn khéng

khi @& chi con mau xanh. Do lai 6 cao clia ngon Iita va diéu chinh néu can.
Sau d6, dat mo dét 4 vi tri thdr nghiém nhu chi ra trén Hinh 11.

Ngon Ifta phai dugdc dat vao manh thir nghiém trong 10 s. Sau thdi gian nay, rat ngon IGa thlr nghiém ra.

Can chéc chan rang khong cé gié IUa l1am anh hudng dén thir nghiém.

Quan sat su chay lan cGa ngon Ira trén manh thir nghiém trong 55 s sau khi rat ngon Ira th(r nghiém ra.
8.7 Thi nghiém ging tay c6 thudc tinh riéng

8.7.1 Loai A — Kha nang chiu axit
Th{ nghiém dién hinh va thi nghiém 18y mau.

Gang tay loai A phai dudc 6n dinh bang cach ngam trong dung dich axit sunphuric 32 °B & nhiét do
23 °C + 2 °C trong 8 h = 0,5 h. Chi bé mat bén ngoai clia géng tay phai chiu dung dich nay. Sau khi 6n
dinh trong axit, gang tay phai dugc rira trong nudc va lam khé trong 2 h £ 0,5 h § xap xi 70 °C.

Khodng thai gian tir khi két thic giai doan lam khé dén khi bat dau thd nghiém phai 1a 45 min + 5 min.
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8.7.2 Loai H - Kha nang chiu dau
Th{ nghiém dién hinh va thi nghiém 18y mau.

Gang tay loai H phai dugc én dinh trudc trong khoéng khi trong khéng ithon 3h +0,5h §23°C +2 °C va
d6 4m tuong déi 1a 50 % + 5 % va sau dé 6n dinh bang cach ngam trong chét 1dng 102 (xem Phu luc B)
& nhiét d6 & 70 °C + 2 °C trong 24 h + 0,5 h. Chi b& mat bén ngoai clia gang tay phai chiu chat Iong
nay.

Sau khi 6n dinh trong dau, gang tay phai dudc lau khé bang vai sach hat nudc khéng dé lai xo.

Khodng thai gian tir luc 18y ra khéi chat 16ng va bat dau thir nghiém phai la 45 min + 15 min.

8.7.3 Loai Z - Kha nang chiu 6zén
Thir nghiém dién hinh va thd nghiém 1ay mau.

Gang tay loai H phai dugc 8n dinh trong 16 trong 3 h + 0,5 h & nhiét d6 40 °C + 2 °C va néng dd 6z6n
bang 1 mg/m® + 0,01 mg/m® (0,5 x 10 + 0,05 x 10° thé tich) & ap suat khong khi tiéu chudn bang
1 013 mbar (101,3 kPa).

Sau d6, gang tay phai dudc gili & nhiét d6 phong bang 23 °C + 2 °C va d6 4m tuong d6i la 50 % + 5 %
trong 48 h + 0,5 h réi sau d6 kiém tra xem c6 hu hai do 6z6n.

8.7.4 Loai C — Kha niang chiu nhiét dé cuc thap

Thi nghiém dién hinh va thd nghiém 1ay mau.

Ba gang tay loai C phai dugc dat trong td trong 24 h + 0,5 h & nhiét dé -40 °C + 3 °C. Hai tdm polyetylen
kich thuéc 200 mm x 200 mm x 5 mm phai dudc én dinh & cling nhiét dé va trong cling thdi gian.

Trong vong 1 min sau khi 14y ra khoi t, gap gang tay tai c8 gang (xem Hinh 9), d4t gang tay vao gilra
hai t&m polyetylen va cho chiu Iuc bang 100 N trong 30 s nhu chi ra trén Hinh 10.

8.8 Ghi nhan

Thir nghiém dién hinh va th( nghiém thudng xuyén.

Kiém tra su phi hdp v6i cac yéu cau 6 5.7 bang cach xem xét bang mét.

Kiém tra dd bén ghi nhan bang cach cha xat nhan trong 15 s bdng manh vai khéng dé lai xo thdm dam
nudc xa phong réi sau dé cha xat nhan trong 15 s nita bang manh vai khéng dé lai xo thdm dam

isopropanol. Két thic thir nghiém, nhan van phai doc dugc.

Khoéng yéu cau thir nghiém do bén nay khi thir nghiém thudng xuyén.

8.9 Dobng goi

Thir nghiém dién hinh va th( nghiém 1&y mau.
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Kiém tra su pht hodp véi cac yéu cau & 5.8 bang cach xem xét bang mét.

9 Thir nghiém cu thé vé co

9.1 Kha nang chiu mai mon
Thi nghiém dién hinh va thd nghiém 1ay mau.

May th{r nghiém kha nang chiu mai mon (xem Hinh 12) gébm cé gia d& manh th(r nghiém quay quanh

truc chinh véi té¢c d6 60 r/min + 5 r/min. Manh th&r nghiém duoc gilr chat trén dia bang dai c6 dinh.

Hai dai dé mai lam bang vénfram cacbua dudc quan Ién hai banh mai rong 13 mm va dudng kinh
52 mm, mat phia trong clia hai banh mai cach nhau 52 mm + 1 mm. C6 chéi va dau hat chan khéng dé

loai bd cac mat mai khdi manh thir nghiém.

Bé mat clla manh thi nghiém dudc lam sach bang khi nén khé & 200 kPa + 35 kPa. Hai banh mai dugc

c6 dinh trén dau tu do cla can dao déng qua lai va tiép xuc vdi bé mat phia trén clia manh thr nghiém.

Chiéu quay ctia hai banh mai theo huéng ngudc nhau do manh thlr nghiém quay lam déi chiéu cda truc

ma sat.

Manh th{r nghiém phai gém mét tdm cé dudng kinh bang 114 mm c¢6 16 & tm dudng kinh bang 6 mm.
Manh th{r nghiém phai dugc cat tir long gang tay hodc viing c6 gang cla gang tay.

Nam gang tay phai chiu th&r nghiém nay. Cac dai mai la loai S35.
Luc vudng goc cla tiing banh mai 1én manh thdr nghiém 1a 2,45 N.

Két qua dudc thé hién bang mg/r theo cong thiic sau:

my —m,
n
trong dé
Mg la khéi lugng ban dau clia manh thr nghiém, tinh bang mg;
m, la khéi lugng clia manh thr nghiém sau thr nghiém, tinh bang mg;
n la s6 vong quay.

9.2 Kha ning chiu cit
Thir nghiém dién hinh va th( nghiém 18y mau.
Thiét bi th&r nghiém (xem Hinh 13) gém co:

— ban th& nghiém tao chuy&n déng ngang tién hoac Ui ap vao Iudi dao quay tron. Chuyén ddng theo
chiéu ngang 50 mm va dao quay hoan toan theo chiéu ngudc lai chiéu clia ban thr nghiém. Téc dd cat
hinh sin thu dugc clia IuGi dao téi da 1a 10 cm/s.
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—  khéi lugng dat 1&n 1uGi dao dé tao ra luc bang 5 N;

— |udi dao tron cé dudng kinh 1a 45 mm, chiéu day 0,3 mm va goc vat téng thé tir 30° dén 35° (xem
Hinh 13). Ludi dao phai bang vénfram cé dd ciing tir 740 HV dén 800 HV;

— gia d8 bang cao su dan (d6 cimg 80 IHRD + 3 IHRD) trén d6 d&t manh thr nghiém:;

khung kep duing cho manh th{r nghiém nhu mo ta trén Hinh 13;

— hé théng tu ddng phat hién bi cat dut;

— bd dé&m chu ky dugc hiéu chinh dé&n mot phan mugi (1/10) chu ky.

CHU THICH: Céc dac tinh b6 sung clia vai bat soi bong va théng tin bd sung vé thiét bi thir nghiém kha nang chiu
cat dugc néu trong Phu luc G.

Thi nghiém phai dugc thuc hién trén cad manh thr nghiém chudn va manh th{r nghiém dugc cat tir gang
tay.

9.2.1 Th{r nghiém trén manh thir nghiém chuin

Manh thr nghiém chudn dugdc cat tir vai bat sdi bong phu hop véi cac yéu cau ky thuat sau (xem Phu
luc G):

sdi vai doc va sgi vai ngang: sgi béng dudc xe tir cac sgi co chiéu dai khéng han ché;

— s0i doc va sgi ngang c6 khdi lugng dai: 161 Tex;
— s0i doc xoan: xodn kép hinh chir s 280 t/m, xo&n hinh chir z 500 t/m;
— s0i ngang xoan: giéng nhu sgi doc;

— sgidoc: 18 sdi trén centimét;

— sgingang: 11 sdi trén centimét;

— sdi doc lam gon séng: 29 %;

— sdi ngang lam gon song: 4 %;

— d06 bén kéo clia sgi doc: 1 400 N;

— d0 bén kéo clia sgi ngang: 1 000 N;

—  khai lugng trén don vi dién tich: 540 g/m?;

— dbéday: 1,2 mm;

— kich thu6c: 80 mm x 100 mm.

Manh thi nghiém chuan phai dudc cit chéo sdi doc.
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M6t 16p la nhém dugdc dat trén t&m dd cao su. Manh th nghiém chuan dudc dt ma khéng kéo dan Ién
mat trén clGa |4 nhém bén trong khung kep. Khung kep dudc dinh vi trén ban. Can dé gilr Iusi dao dugc

ha th&p trén manh th nghiém chuén.

D6 sdc cua ludi dao dugdc kiém tra nhu sau:

Cat dit dudc chi ra bang tin hiéu anh sang hoac tin hiéu am thanh. S6 chu ky (C) dudc ghi lai. S6 chu
ky phai 1a tir 1 dén 4 néu cép tinh nang du kién nhd hon 3 va tir 1 dén 2 néu cép tinh ndng bang hodc
I6n hon 3.

9.2.2 Thi nghiém trén manh thir nghiém géang tay

Hai manh th{r nghiém gang tay c6 cuing kich thudc phai dugc cat tir long gang tay cla hai gang tay khac

nhau.
Ting manh thlr nghiém gang tay phai chiu cung thr nghiém nhu mé ta & trén va ghi lai sé chu ky (T).

Phai thuc hién nam th{ nghiém trén ting manh thr nghiém gang tay phu hgp véi qui trinh dudi day cho
tng th( nghiém:

1) th& nghiém trén manh thit nghiém chuan;
2) thi nghiém trén manh thr nghiém gang tay;
3) thr nghiém trén manh thr nghiém chuén.

Két qué duoc thé hién nhu trong Bang 7.

Bang 7 — Thé hién cac két qua thir nghiém trén manh thir nghiém ging tay

Trinh tyu
Sothunghiém | Manh thirnghiém | Manh thirnghiém | Manh thir nghiém ChisSi
2 o 2 1SO1
chuan gang tay chuan
3 C; T, C, is
4 C4 T4 C5 i4
5 C5 T5 CG i5
trong dé
18, .. Ca-T
==Y vai =——-1"
S n=1 Cn
.= C,+C
vGi Cn __n n+1
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Cn thé hién gia tri trung binh clia cac chu ky trén manh thr nghiém chuén trudc va sau khi cit manh
th&r nghiém gang tay T...

9.3 Kha nang chiu xé

Thi nghiém dién hinh va thd nghiém 1ay mau.

Chi dugc st dung may thir nghiém kéo co trang bi hé théng do c6 luc quan tinh nho.

Kha n&ng chiu xé dudc dinh nghia 1a Iuc can thiét dé x¢ manh thr nghiém da dudc cat tir trudc theo

cach xac dinh.

Phai th&r nghiém hai manh thir nghiém theo chiéu cla gang tay t&r miéng gang dén dau ngén tay va thir

nghiém hai manh thr nghiém ngang qua chiéu réng cla long gang tay (xem Hinh 14).

Kich thu6c clia manh thdr nghiém 1a 100 mm x 50 mm. Rach mét vét dai 50 mm theo chiéu doc cla
manh th& nghiém cach mép 25 mm, nhu minh hoa trén Hinh 15. Milimét cudi cung cla vét rach phai
dudc thuc hién bang Iudi dao séc, chua qua st dung, rach thing va vudng goc véi bé mat manh thir

nghiém.

Poan 20 mm cla tiing dai da cat truSc nhu trén (xem Hinh 15) dudc kep trong may th{r nghiém kéo c6
ngam kep cach nhau 50 mm dé dam bao Iuc kéo trong mat phang song song vdi chiéu doc clia manh

th&r nghiém.
Phai ghi lai luc thir nghiém trén bd ghi X-Y véi tdc do thir nghiém kéo bing 100 mm/min + 10 mm/min.

Manh thr nghiém phai dudc xé hoan toan. Trong mét sé trudng hop dudng xé cé thé khong theo chiéu

doc clia manh th{r nghiém.

M®i thr nghiém phai dudc thuc hién trén mét manh thi nghiém cét tir tiing gang tay trong bén gang tay

khac nhau cla cung moét loat gang tay.

Kha nang chiu xé dai véi tiing manh th{r nghiém dudc ghi lai véi gia tri dinh cao nhat.

10 Thir nghiém dong dién ro
Thir nghiém dién hinh va thd nghiém 1ay mau.

Th{ nghiém nay chi ap dung cho gang tay két hop loai dai.

10.1 Diéu kién thir nghiém chung

Vi tri th(r nghiém phai & diéu kién khi quyén tiéu chudn nhu qui dinh trong IEC 60212 va nhiét dé nuéc
phai trong pham vi cac gi6i han giéng nhu nhiét d6 xung quanh, tic la tir 18 °C dén 28 °C.

Trudc khi thir nghiém, tiing gang tay phai dudc chuan bi bang cach lam sach bang isopropanol réi sau

dé dé khé trong khéng khi trong 15 min.
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Phai thuc hién thir nghiém trén ba gang tay clng cép.
Diéu kién uét phai phli hdp véi qui trinh mo ta trong TCVN 6099-1 (IEC 60060-1), vi du:
— t6c dd giang thly trung binh: 1 mm/min dén 2 mm/min;

— dién trd sudt ctia nudc gom lai dugc hiéu chinh vé 20 °C: (100 + 15) Om.

10.2 B& tri thi nghiém

B6 tri thir nghiém nhu chi ra trén Hinh 16. Gang tay & trang thai dubi ra hoan toan dugc dé nghiéng mot
goc 45° long gang tay huéng lén.

Ving long géng tay dudc dat ti€p xdc véi vat dan hinh tru c6 dudng kinh 12 mm + 2 mm.
Phan hd clia gang tay dudc boc dé tiép xuc khit quanh mét dién cuc hinh tru, nhu chi ra trén Hinh 16.

Dau néi dién ap cao cla ngudn xoay chiéu dugc néi véi vat dan hinh tru trong long gang tay va dau néi

noi dat dugc ndi vaGi dién cuc hinh tru.

Goc t6i gilra nudc mua va truc clia gang tay phai xap xi 90°.

10.3 Qui trinh thir nghiém
Thiét bi th&r nghiém phai phu hgp véi cac diéu kién qui dinh trong TCVN 6099-1 (IEC 60060-1).

Dong dién ro dugc do truc ti€p bang cach néi ddng hd miliampe néi ti€p véi dién cuc hinh tru. LAy gia tri

doc khi gan két thuc thai gian thdr nghiém.
Tlung gang tay phai chiu thi nghiém dong dién ro qui dinh trong Bang 5.

Ban d4u, phai dat dién ap xoay chiéu G gia tri thap réi sau do tur tir tang 1&n véi téc d6 tang khong ddi

x&p xi 1 000 V/s cho dén khi dat d&n miic dién ap th&r nghiém qui dinh hoac xay ra su cé.

Thai gian th nghiém phai bang 3 min dudc xem la bat dau tai thai diém dat dén dién ap thr nghiém qui
dinh.

Dién ap thi nghiém phai dugc giam véi cung téc do.

CHU THICH: Khi két thuc thdi gian thr nghiém, dién ap d4t can dudc gidm vé mét nia gia tri truéc khi ngét mach
dién, tri khi @& xuat hién hdng vé dién.

11 K& hoach dam bao chat luong va cac thir nghiém chap nhan

11.1 Yéu cau chung

D& dam bao phan phéi géng tay phu hdp véi tiéu chudn nay, nha ché tao phai c6 k& hoach dam bao
chat lugng dudc phé chuédn phu hop véi cac diéu khoan clia bo tiéu chudn TCVN ISO 9000.

K& hoach dam bdo chat Iugng phai chic chan rang gang tay dap (ng cac yéu cau cla tiéu chuin nay.
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Trong trudng hdp khong cé ké hoach dam béo chat lugng dugc chdp nhan nhu qui dinh G trén, phai
thuc hién qui trinh 18y mau mé ta trong Phu luc C.

11.2 Cac loai thir nghiém

C6 bén loai thir nghiém: dién hinh, thudng xuyén, 1dy mau va chdp nhan. Chang dudc dinh nghia trong
Diéu 3.

11.3 Qui trinh 18y mau

Qui trinh 18y mau phai pht hdp véi thi nghiém dién hinh va nhu qui dinh trong Phu luc C.

11.4 Thi nghiém chap nhan

Két qua cla thlr nghiém chdp nhan phai sén c6 cho khach hang theo yéu cau cla khach hang hodc
trong it nhat hai nam (xem Phu luc H).
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Hinh 1c - Hinh dang cla géng tay c6 miéng ging hinh chudng

Hinh 1 - Vi du vé cac hinh dang dién hinh cla giing tay
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| Miéng gang khong c6 mép gap

“ — miéng gang dang thang

1

) ;'_:-»;'*, Miéng gang c6 mép gap

CHU THICH: Céac kich thubc a, b, ¢, d, e, f, g, i, j, n va r la giéng nhau cho cac gang tay (xem Hinh 1a).

34

Hinh 2 - Hinh dang géng tay bao nhiéu ngén



TCVN 8084

Chiéu dai L
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Nhin to mat trén

CHU THICH: Gang tay c6 thé c6 miéng gang tron hoac thang.

Hinh 3 — Doan vat cla ging tay (xem 8.2.2)

: 2009
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Dién tich thuong ti€p xdc véi thiét
bi mang dién (dugdc danh béng)

CHU THICH: Trong st dung binh thudng, t8ng dién tich tiép xtc véi bd phan cé dién phai sao cho dong dién qua
ban tay khéng vugt qua 1 mA.

Hinh 4 — Vi du vé dién tich thudng tiép xuc véi thiét bi mang dién
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Hinh 5a — Ky hiéu IEC 60417-5216 — Thich hop dé lam viéc c6 dién; tam giac kép

Hinh 5b — Ky hiéu ging tay két hgp — Baa

Hinh 5 — Ky hiéu ghi nhan (xem 5.7)
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Hinh chiéu bang
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Ky hiéu

Mmoo O|m®

o

Hinh 6 — Manh thir nghiém dang chay dung cho thir nghiém co

(xem 8.3.1, 8.3.3 va 18.5)
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Kich thudc tinh bang milimét, trir cac goc

@8 min.
Tam trén cling
R=038
@50
250
R=08

T4m day

@25

|

= S

R=028

Hinh 7 — TAm thr nghiém va kim dung cho thir nghiém kha ning chiu xuyén thing vé co

(xem 8.3.2)
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Hinh 8 — Khoang cach D tirphan hé ¢

(xem 8.4.1.1)

40



TCVN 8084 : 2009

Ngén gilta \%

; A e
- L™ ~ | i
Yy [ i {
N R Aar (] N
| \ { \
I| | | |I ‘ 1| | | \
| | .'I o~ | {
I! /ﬂ"\'\ Ill I.;' Iu' I: ™, I',.'
| ’.II ‘
o | ' T |
| | 1 |
I| |I I'. |
II I! |I |I
V'II II'I ‘ ) lII I'l ‘ .
| __————._ |Duonggap nl JRp— _“JE)u’dng cb gang
e ___-"“ﬁ \“-\-,___ e |
| | , '.I
] | l! |
I| i | |
i | | I|
I| II ] [}
II I' |I !||
| I | |
| Gangtay \ | Gangtaybao |
| \ f nhiéu ngén |
| | ,' i".
Day cta miéng gang

thang hoac c6 mép gap

CHU THICH: Vi cac kich thuéc & ¢ gang, xem Hinh 1 va 2 va Bang F.1.

Hinh 9 — Pudng udn (gap) dung cho thir nghiém nhiét dé cuc thap

(xem 8.6.1 va 8.7.4)
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Luc bang 100 N
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Gang tay f -5\’2?\".

_ _ :_'I Pudng tam géap
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T&m polyetylen

T&m polyetylen

Hinh 10 — Tam polyetylen duing cho thir nghiém nhiét do thap va cuc thap

(xem 8.6.1 va 8.7.4)
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Kich thudc tinh bang milimét.

Tur 60 dén 70
T 30 dén 35
Manh thir
| nghiém
| N
e - - - - - - - _ _
 I— 1 |
5 | )
? 55
Buong chuan —/!‘
5 20
3
20 ——l{ \'
10| /\II
y VA
Mé dot —/

Hinh 11 - B& tri dung cho thir nghiém cham chay (xem 8.6.2)
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Kich thudc tinh bang milimét.
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i Dai c6 dinh

Hinh 12a — Nhin theo A-A

Y

Dai c6 dinh

Banh mai

2100

2110

Hinh 12b — Nhin tir trén xudng

Hinh 12 — May thir nghiém kha ning chiu mai mén (xem 9.1)
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Kich thudc tinh bang milimét.
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Hinh 13 — Trang bi dé thir nghiém kha ning chiu cit (xem 9.2)
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Hinh 14 — Chiéu va vi tri cGia manh thir nghiém dé th{r nghiém kha ning chiu xé (xem 9.3)

Kich thudc tinh bang milimét

50
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bién cuc hinh tru
12mm + 2 mm

Dién cuc
hinh tru

<A> Ampe mét

Hinh 16 — B6 tri dé thir nghiém dong dién ré (xem 10.2)

47



TCVN 8084 : 2009
Phu luc A
(qui dinh)
Danh muc va phan loai cac thi nghiém

Bang A.1 — Qui trinh thir nghiém chung

Thi nghiém dién hinh Thir
Loai thir nghiém pidu 5 5 5 5 nghiém
: ghie L6 1 L6 2 L6 3 Lo 4 L65 L6 6 Lo 7 L6 8 thudng
R A H z xuyén
Xem xét bang mat va do
- hinh dang 8.2.1 1
- kich thuéc 8.2.2 2
- chiéu day 8.2.3 3 1 1 1 1 1 1 1
- chat lugng thanh pham va
chét lugng bé mat 8.2.4 4
- ghi nhdn 8.8 5 1
- déng goi 8.9 6
Thi nghiém co:
- d6 bén kéo va do dan dai
tai thai diém dat 5.2.1-8:3.1 4
- kh& n&ng chiu xuyén thiing | 6.1.1-8.3.2 8
- bién dang du 522833 | 9
Gang tay két hgp loai dai:
- th&r nghiém dong dién ro 10.3 3
Thir nghiém dién moi:
- qui trlnﬁ thu nghiém dién 8.4.2 9a 9a
xoay chiéu
- qui trllnA‘h thu nghiém dién 8.4.3 sa sa
mdt chiéu
Thi nghiém l50 hoa 5.4-8.5 10
Thir nghiém nhiét:
- nhiét do thap 8.6.1 20
- chdm chay 8.6.2 11
Thudc tinh riéng:
- loai A - kh& nang chiu axit 5.6.1-8.7.1 2
- loai H - kha nang chiu dau | 5.6.2-8.7.2 2
- loai Z - kha nang chiu 6zén | 5.6.3-8.7.3 2
- loai C - khd nang chiu b
ahiat 66 thip 5.6.5-8.7.4 2
- loai R - kha nang chiu axit,
dau, 6z6n 564 2
Dac tinh co - Gang tay két
hop:
- kh& nang chiu xuyén thing | 6.2.1-8.3.2 2
- kha nang chiu mai mon 6.2.2-9.1 3
- khé& nang chiu cat 6.2.3-9.2 4
- khé n&ng chiu xé 6.2.4-9.3 5
C3 clia ting 16
(don vi la gang tay) / 3 8 3 3 3 2 12

2 Viéc chon thuc hién cac thir nghiém dién xoay chiéu ho&c dién mot chiéu can c6 thoa thuan gilta nha ché tao va khach hang.
® Gia tri qui dinh la khac nhau trong trudng hgp gang tay loai C.

CHU THICH 1: Thi nghiém chap nhan dudc thuc hién theo thoa thuan gilta nha ché tao va khach hang.

CHU THICH 2: Cac con sé néu trong bang chi ra thit tu thuc hién cac thi nghiém.

CHU THiCH 3: Yéu cdu clia thir nghiém 18y mau giéng nhu cac yéu céu clia thi nghiém dién hinh. CG clia timg 16 d6i véi thir
nghiém 18y mau dudgc cho trong Phu luc C.
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A.1 Yéu cau vé co 1o

A11 Lo1

L6 1 yéu cau bay gang tay thich hop.

Ba gang tay dudc sif dung dé xem xét bang mat va do. Sau d6, médt trong ba géng tay nay dugc sl
dung dé cung cap mau cén thiét dé thir nghiém dd bén kéo va do dan dai, mét gang tay dung cho thir
nghiém bién dang du sau khi kéo va gang tay th{r ba ding cho thr nghiém kha nang chiu xuyén thing
va thi&t nghiém cham chay.

B6n gang tay con lai dé thr nghiém lao hoa. Cac manh th( nghiém ding cho th{r nghiém vé co dugc
cat tir hai gang tay va cling vdi hai géng tay con lai phai chiu nhiét trong 16 khdéng khi. Sau khi chiu nhiét
theo yéu cau, cac manh thir nghiém phai chiu thr nghiém co va hai géng tay phai chiu thir nghiém dién

mol.

A1.2 Lo62
L6 2 yéu cau ba gang tay dé do chiéu day trong thr nghiém thudng xuyén.

Déi v6i gang tay ngan binh thudng, thuc hién thr nghiém kiém chimg dién maéi xoay chiéu hoic mét

chiéu (dién ap va dong dién). Sau do thuc hién th(r nghiém kha nang chiu dién ap.

Dai v6i gang tay két hgp loai dai, ngoai cac th(r nghiém dién moi can thuc hién thir nghiém dong dién ro.

A1.3 Lo63

L6 3 (d6i véi gang tay loai R) yéu cau tam gang tay.

Do chiéu day tat ca cac gang tay. Ba gang tay phai chiu th(r nghiém loai A, ba gang tay chiu thir nghiém
loai H va hai gang tay chiu thir nghiém kha nang chiu 6zén. Cac manh thlr nghiém Iy t&r mét trong méi
gang tay chiu th&r nghiém loai A va H dling cho th& nghiém co yéu cau. Hai gang tay chiu th&r nghiém
kha n&ng chiu 6zén phai dudc kiém tra hu hai do 6z6n sau d6 cac gang tay nay va gang tay con lai phai
chiu thr nghiém dién méi.

A14 Lo4

L6 4 yéu cau ba gang tay dé do chiéu day trong thr nghiém thudng xuyén réi sau d6 dén thlr nghiém
nhiét d6 thdp théng thudng hoac nhiét do cuc thdp loai C. Sau cac thi nghiém nhiét 3o, gang tay phai

chiu th& nghiém dién moi.

49



TCVN 8084 : 2009

A1.5 Lo5

L6 5 (d8i véi loai A) yéu clu ba gang tay dé do chiéu day trong thr nghiém thudng xuyén réi sau do
chiu thdr nghiém kha nang chiu axit. Sau khi thir nghiém kha nang chiu axit, mét gang tay cung cép cac

mau cho céac thir nghiém co va hai gang tay phai chiu thit nghiém dién méi.

A1.6 Lo6

L6 6 (ddi véi loai H) yéu cau ba gang tay dé do chiéu day réi sau d6 chiu thir nghiém kha nang chiu
d4u. Sau khi thir nghiém kha nang chiu dau, mét géng tay cung cap cac mau cho cac thir nghiém co va

hai gang tay phai chiu thi nghiém dién méi.

A17 Lo7

L6 7 (d8i vdi loai Z) yéu cau hai gang tay dé do chiéu day réi sau d6 chiu thd nghiém kha nang chiu
6z6n. Sau khi thlr nghiém kha nang chiu 6z6n, cac gang tay phai dudc xem xét bang mat réi chiu thir
nghiém dién mai.

A1.8 Lo68

L6 8 dung cho gang tay két hop, yéu cau 12 gang tay.

T4t ca cac gang tay phai dugc do chiéu day. Cac manh thr nghiém ding cho thr nghiém kha nang chiu
xuyén thiing dugc cat tir mét gang tay. Cac manh thir nghiém dung cho thr nghiém mai mon dugc cat
t&f nam gang tay. Cac manh th{r nghiém ding cho thr nghiém kha nang chiu cat dudc cat tir hai gang

tay va cac manh thit nghiém dung cho thr nghiém kha nang chiu xé dudc cat tir bén gang tay con lai.
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Phu luc B
(qui dinh)

Chat Iong dung cho cac thir nghiém trén ging tay loai H — Kha ning chiu dau

B.1 Dic tinh cla chat I6ng 102
Chat 16ng 102 nham mo phong dau thuy luc ap suét cao nhat dinh.

D6 1a mét hdn hop gébm ¢ 95 % (m/m) dau s6 1 va 5 % (m/m) chat phu gia dau hdp chéat hydrécacbon
c6 chta 29,5 % (m/m) dén 33 % (m/m) sunfua, 1,5 % (m/m) dén 2 % (m/m) phétpho va 0,7 % (m/m)
nita. Chét phu gia thich hgp c6 san trén thi truong.

B.2 Tinh chit cua diu sé 1

Dau s6 1 phai c6 cac tinh chéat cho trong Bang B.1. Néi chung, day la loai dau khoang va dau c6 do
tang thé tich thap.

D& dam bao tinh déng déu, ngudn diu nay cling phai dudc xac dinh 1a hén hop dau khoang dudc
khéng ché& chat ché gom cé dung méi dudc chiét xudt, lugng dau hda dudc chiét xuadt dung moi, xi ly
hoa hoc, loai bd sap va dau tu nhién. Dau s6 1 khéng dudc c6 bat ky chat phu gia nao nhung cé thé

thém vao mét it (xap xi 0,1 %) chat lam diu diém tran.

Bang B.1 - Tinh chat ciia dau sd 1

Dic tinh D3u s61
Diém anilin (°C) @ 124 + 1
D6 nhét dong (m?/s) © (20 + 1) x10°®
Diém chdp chay (°C nhd nhat) © 243

@ Xem ISO 2977.
®Po § 98,89 °C (xem ISO 3104).
° Po bang phuong phap coc hd Cleveland (xem 1SO 2592).

Xem ISO 1817 @& c6 théng tin bé sung.
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Phuluc C
(qui dinh)

Qui trinh l1ay mau

C.1 Yéu cau chung
Qui trinh 18y m4u d& c6 tién trién dac biét, dua vao thuc t& vé dam bao chat lugng ctia bd TCVN ISO

9000. Khi khéng theo cac yéu cau cta bd TCVN ISO 9000 thi ap dung qui trinh trong phu luc nay.

CHU THICH: Do tinh chat clia s&n phdm nén khéng thé theo hoan toan qui trinh 14y mau dudc xay dung trong
ISO 2859-1.

C.2 Phan loai cac khuyét tat

Cac khuyét tat dugc phan loai 1a nhiéu hoac it (xem IEC 61318). Bang C.1 néu tinh chat cla cac khuyét

tat 14 ham cla cac thi nghiém dudc st dung cho qui trinh 18y mau.

Bang C.1 — Phan loai cac khuyét tat

Loai thir nghiém Pidu Logi khuyettat
it Nhiéu

Xem xét bang mat va do
- hinh dang 8.2.1 X
- kich thuéc 8.2.2 X
- chiéu day 8.2.3 X
- chét lugng thanh phdm va chét luong bé mat 8.2.4 X
- dbng goi 8.9 X
Thi nghiém co:
- d6 bén kéo va do dan dai tai thai diém dut 5.2.1-8.3.1 X
- kha nang chiu xuyén thing 6.1.1-8.3.2
- bién dang du sau khi kéo 5.2.2-8.3.3 X
Th& nghiém dién moi:
- dién ap va hap thu &m (dong dién) 5.3-8.4.1.1 X
- th&r nghiém kiém chiing dién xoay chiéu 53-84.21° X
- th{r nghiém kha nzng chiu dién ap xoay chiéu 53-84.22° X
- th&r nghiém kiém chiing dién mét chiéu 53-8.4.3.1° X
- th{r nghiém kha nang chiu dién ap mét chiéu 53-84.32° X
Gang tay két hgp loai dai - dong dién ro 7-10.3 X
Lao hoa 5.4-8.5 X
Thi& nghiém nhiét:
- nhiét do thap 8.6.1 X
- chédm chay 8.6.2 X
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Loai thi nghiém Diéu Loai khuyét tat

Thudc tinh riéng

- loai A - kha nang chiu axit 5.6.1-8.7.1 X
- loai H - kha nang chiu dau 5.6.2-8.7.2 X
- loai Z - kha nang chiu 6z6n 5.6.3-8.7.3 X
- loai C - kha nang chiu nhiét do cuc thap 5.6.5-8.7.4 X
- loai R - khd nang chiu axit, du, 6zén 5.6.4 X
Dac tinh co - Gang tay két hop:

- kha nang chiu xuyén thiing 6.2.1-8.3.2 X
- kha& nang chiu mai mon 6.2.2-9.1 X
- kha n&ng chiu cat 6.2.3-9.2 X
- kha nang chiu xé 6.2.4-9.3 X

2 Viéc chon thuc hién cac th(r nghiém xoay chiéu hodc mét chiéu can co6 thoa thuén gitra nha ché tao va khach

hang.

C.3 K& hoach ldy mau chung

C.3.1 K& hoach dai véi khuyét tat it (AQL 10)

Bang C.2 — K& hoach 1ay mau véi khuyét tat it

L5 C5 miu Sé qu:'?é'lsh:gg tatdé | Sé IUQn?OI;ti\E)éé't tat dé
2 dén 90 5 1 2
91 dén 150 8 2 3
151 dén 3 200 13 3 4
3201 dén 35 000 20 5 6

CHU THICH: Khi c& 16 nhd hon c¢d 14y mau thi 16 ché tao can dl 16n d& cung cap mau yéu cau, vi du, 16 bang 2 sé

yéu cau cd 16 nhd nhat |a 5.

C.3.2 Ké& hoach dai véi khuyét tat nhiéu (AQL 4.0)

Bang C.3 — K& hoach lay mau véi khuyét tat nhiéu

L5 C5 mau Sé qu:r?a,lsh:gg tatdé | Sé IUQn?OI;ti\E)éé't tat dé
2 dén 90 3 0 1
91 dén 3 200 13 1 2
3 201 dén 35000 20 2

CHU THICH: Khi ¢ 16 nhd hon ¢d 18y mau thi 16 ché tao can dl 16n d& cung cap mau yéu cau, vi du, 16 bang 2 sé

yéu cau cd 16 nhd nhat Ia 3.
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C.4 Qui trinh ldy mau véi ging tay c6 cac thudc tinh riéng

Mau géng tay dau tién c6 cac thudc tinh riéng phai dudc chon phu hop véi k& hoach 18y mau néu trong
Bang C.2 va C.3.

Ngoai ra, mau th( hai phai dudc chon phu hop véi Bang C.2 va dudc giao ndp dé thir nghiém nhu néu
trong Diéu 8, ddi vGi tiing loai dac biét tuong Ung.

C.5 Qui trinh thir nghiém dudc tién hanh trong phong thi nghiém khéng phai cua nha

ché tao

Trong khi tién hanh cac th&r nghiém dién méi, néu gang tay trong mét 16 hodc mot nhém khong dap ing

cac yéu cau 4 8.4 thi phai nging thr nghiém va thdng bao cho nha ché tao hodc nha cung (ng.

Trong trudng hop nay, nha ché tao hodc nha cung (ng c6 thé yéu cau khach hang hodc phong thir
nghiém dua ra bang chiing rang qui trinh th& nghiém va thiét bi phu hap véi cac diéu ap dung cla tiéu
chuén nay.

Khi da c6 cac bang chiing nay thi nha ché tao hodc nha cung (ing cé thé yéu cau mét dai dién chiing
kién th(r nghiém gang tay b& sung dudc gli dén.

Téat ca cac 16 bi loai bd phai dudc trd vé néu nha ché tao hodc nha cung (ing yéu cdu ma khong ghi
nhan c6 dinh. Tuy nhién, gang tay bi xuyén thing, khi dudc thi nghiém theo 8.4, phai dugdc dan tem,
duc 16 hodc cat trudc khi tra vé cho nha cung (ng dé chi ra rang ching khéng pht hop dé st dung vé

dién.
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Phu luc D
(tham khao)

Huéng dan chon cap ging tay lién quan dén dién ap danh nghia ctia hé théng

Dién ap s dung 16n nhat dugc khuyén céo cho ting cép gang tay dudc chira § Bang D.1.

Bang D.1 — Chi thi dién ap st dung I6n nhat

Cap Xoay chiéu Mét chiéu
V, gia tri hiéu dung \%

00 500 750

0 1000 1500
1 7 500 11 250
2 17 000 25500
3 26 500 39750
4 36 000 54 000

Dién ap s dung 16n nhét la théng s6 dién ap xoay chiéu (hiéu dung) cla thiét bi bao vé dudc chi rd
dién ap danh nghia I6n nhét clia hé théng da dong dién cé thé lam viéc an toan. Dién ap danh nghia
bang dién ap pha-pha trén mach nhiéu pha.

Né&u khoéng lam viéc vGi nhiéu pha trong ving hé théng va lam viéc c6 dién ap dudc gi6i han dén dién
thé& pha (cuc tinh trén hé théng mét chiéu) véi dat thi pha (cuc tinh trén hé théng mot chiéu) voi dat phai
dugc xem la dién ap danh nghia.

Né&u thiét bi hoac linh kién dién dugc cach dién hoac cach ly hodc ca hai sao cho lam viéc trong hé
th6ng nhiéu pha trén mach dién sao trung tinh, ndi dat (hoic mach dién ndi sao ndi dat) bi loai bd va
néu cach dién phu (vi du, anten cach dién ho3c bé 1am viéc cach dién két cau I&p dat) dugc si dung dé
cach dién gilta cong nhan véi dat thi dién ap thiét k& danh nghia c6 thé dudc xem la dién ap pha-dat

trén mach dién do.

Ngudi si dung c6 thé quyét dinh st dung cap gang tay khac véi khuyén cao & Bang D.1.

CHU THICH: bién ap 16n nhat dugc xac dinh sao cho dong dién rd nhd hon 1 mA trong diéu kién st dung binh
thuong.

S dung gang tay bang nhua déo va gang tay bang chat dan héi trén hé théng mét chiéu:

Can c4n than khi s dung gang tay bang nhua déo va gang tay bang chat dan héi trén hé théng mot

chiéu do chua du dir liéu tai thai diém nay.
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Phu luc E
(tham khao)

Cac khuyén céo trong van hanh

Du6i day 1a hudng dan chi danh cho bdo quéan, xem xét, th(r nghiém lai va s dung gang tay sau khi

mua.

E.1 Bao quan

Gang tay can dudc bdo quan trong thiing chita hoic bao géi clia né (xem 5.5). Can can than dé dam
b&o rang gang tay khéng bi nén, gap hoac céat gilt gan éng hoi nudc, vat blic xa hodc cac ngudn nhiét
nhan tao khac hodc phai nhiém dudi anh sang mét trdi truc tiép, anh sang nhan tao hodc cac nguén
6z6n khac. T6t nhat 1a & nhiét do tir 10 °C dén 21 °C.

E.2 Kiém tra trudc khi sir dung

MGi Ian trudc khi st dung, ca hai chiéc gang tay clla mét ddi can dudc xem xét bdng mét va chiu thir
nghiém khong khi dat vao bang tay, trong trudng hop thudc déi tuong ap dung. Néu mét trong hai gang
tay dudc xem 1a khéng an toan thi khéng dudc st dung ddi géng tay d6 va can tra vé dé thir nghiém.

E.3 Nhiét do

Gang tay tiéu chudn can dugdc s dung trong vling ¢ nhiét dd xung quanh tir -25 °C dén +55 °C va
gang tay loai C can dugc st dung & nhiét @6 xung quanh tir -40 °C dén +55 °C.

E.4 Phong ngira khi st dung

Khéng nén dé gang tay chiu nhiét hoc anh sang khong can thiét, khong dé ti€p xudc v6i dau, md, nhua
théng, rugu trang ho&c axit manh.

Néu deo gang tay bdo hd bén ngoai gang tay cao su cach dién thi ching can cé kich ¢& va hinh dang
sao cho gang tay cach dién khong bi bién dang so véi hinh dang tu nhién ctia ndé. Khoang cach nho
nhat gilta miéng gang clia gang tay bao ho va phan trén cling clia miéng gang ctia gang tay cach dién

khéng nhd hon gia tri qui dinh trong Bang E.1.
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Bang E.1 — Khoang cach nhod nhat giira miéng ging cua ging tay bao hd va phan trén clung cla

miéng gang cua ging tay cach dién

- Khoang cach nhé nhat
Cap
mm
00,0 13
1 25
2 51
3 76
4 102
CHU THICH: Khoang cach can tang thém 25 mm d6i v6i cac san pham
cép 3 va 4 sr dung trén hé théng dién mét chiéu.

Gang tay bao hd dudc st dung v6i muc dich bat ky khac thi khéng dudc s dung dé bao vé gang tay
cach dién. Khéng nén sl dung gang tay bdo hd néu ching c6 16, rach hodc cac khuyét tat khac lam
anh hudng dén kha nang bao vé co cho géng tay cach dién. Can can than dé gilr gang tay bdo ho
khéng bi nhiém ban lam hu hai gang tay cach dién. Khéng nén st dung géng tay bao hd bi nhiém bén
trir khi ching dudc lam sach hoan toan chat nhiém ban. Can xem xét xem bé mét bén trong clia gang
tay bdo ho cé cac vat thé sic hoac nhon khéng; viéc xem xét nay can lam thudng xuyén méi khi xem
xét gang tay cach dién.

Khi gang tay bi ban can gi&t bang xa phong va nudc & nhiét do khéng vuot qua nhiét d6 do nha ché tao
gang tay khuyén céo, va sau do6 lam khd hoan toan. Néu hop chat cach dién, vi du nhu h3c in va son
van dinh vao géng tay thi phan bi &nh hudng can dudc lam sach ngay béng dung méi thich hap, tranh
st dung dung moi qua mc, réi sau dé giat va lam khé ngay nhu mé ta & trén.

Gang tay bi uét khi s&r dung hoac do giat phai dudc 1am khé hoan toan nhung khéng lam nhiét do cla
gang tay vuot qua 65 °C.

E.5 Xem xét dinh ky va thir nghiém lai vé dién

Giang tay cép 1, 2, 3 va 4, ké ca gang tay dudc bdo quan, khéng dudc st dung khi chua dudc thir
nghiém trong thdi gian 16n nhét 14 sau thang. Dai thdi gian phd bién nhat Ia tir 30 ngay dén 90 ngay.
Thi nghiém gém c¢6 théi khéng khi dé kiém tra rd khong khi, xem xét bang mat khi tao ap Iuc réi sau d6
th&r nghiém dién méi thudng xuyén phu hop véi 8.4.2.1 va 8.4.3.1 va 10.3 déi vsi gang tay két hop loai
dai.

Dé&i v6i gang tay cap 00 va cédp 0, kiém tra ro khong khi va xem xét bdng méat duoc xem la dd. Tuy
nhién, th&r nghiém dién méi thudng xuyén cé thé dudc thuc hién theo yéu cau clia ngudi sé hiiu.

Déi v6i gang tay c6 16p 16t, can thuc hién thir nghiém bang may thi nghiém thich hgp dé dam bao rang
gang tay khong c6 khuyét tat.
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Phu luc F
(tham khao)

Kich thudc ging tay dién hinh

Bang F.1 — Chi tiét va kich thudc (xem Hinh 1 va Hinh 2)

Kich thuéc
Chi tiét ki -
Chir cai co
8 9 10 1
Chu vi cla
- long gang a 210 235 255 280
- ¢6 gang c 220 230 240 255
- miéng gang d 330 340 350 360
Chiéu dai gang tay e Xem chu thich
Chu vi clia cac ngon tay [ 70 80 90 95
] 60 70 80 85
k 60 70 80 85
I 60 70 80 85
m 55 60 70 75
Chiéu réng clia long gang tay b 95 100 110 125
C6 gang dén dau ngén tay gitia f 170 175 185 195
ggu%%”ngt:;ééif?:a ngon cai dén 9 110 110 115 120
Eé?)r: g?tirza clla dudng cong cua h 6 6 6 8
Chiéu dai clia cac ngon tay n 60 65 70 70
o) 75 80 85 85
p 70 75 80 80
q 55 60 65 65
r 55 60 65 65
t 15 17 17 17

CHU THICH: Kich thuéc "e" thay déi theo c&p dién ap va mong muén clia khach hang (xem Bang 4).
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Phu luc G
(tham khao)

Tinh chat bé sung cla vai bat sgi bong

Bang G.1 néu céac tinh chat va yéu cau ky thuat bé sung cla vai bat sgi bdng ma mau thr nghiém dudc

cat ra va dudc sl dung trong thir nghiém kha nang chiu cat bang Iugi dao & 9.2.

Cac gia tri nay c6 dudc tir phuong phap va trang bi dudc biét dén trén thé gidi la KESF (Hé thong danh

gia Kawabata déi véi vai sai).

D6 polime héa cla sdi béng dudc st dung la 2 000 + 50.

Th{ nghiém KESF (Hé thong danh gia Kawabata d6i vGi vai sgi):

Kéo

(Chu ky kéo, giGi han cla (ing suat kéo 16n nhat 1a 1 000 gf/cm)
LT: tuyén tinh (dac trung cho do dan héi 1 déi véi 16 xo)

WT: nang lugng kéo, tinh bang J/m

RT: tinh co gian, tdc la phan tram nang lugng phuc hoi.

(Chu ky udn luan phién trén mot mau dudc dat thdng diing)

B: Tinh kho uén

2HB: Hién tuong tré khi uén véi dd cong 1 cm™.

(Bién dang luan phién cGia mau hinh chit nhat thanh mét hinh binh hanh, goc la 8°)
G: Tinh kho xén

2HG va 2HG5: Hién tugng tré khi xén & 0,5° va 5° cla bién dang.
(Chu ky nén theo chiéu day, giGi han 16n nhat 1a -5,0 kPa)

LC: tuyén tinh (dac trung cho d6 dan hai la 1 dGi véi 16 xo)

WC: nang lugng nén, tinh bang J/m?

RC: tinh co gian, tic la phan tram nang lugng phuc hoi.

(Tinh chét cla bé mat c6 cac phan t&r nhay 1a 25 mm? (hé s6 ma sat) va chiéu rong

5 mm (d6 thé rap))
MIU: gia tri trung binh clia hé s6 ma sét
MMD: sai léch trung binh clia hé s6 ma sat

SMD: gia tri trung binh clia d6 thé rap bé mat, tinh bang micrémét
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Bang G.1 — TS nhan biét

MAau chuan - Vai sgi bong dét

KESF Gia tri dac trung Cac gia tri dat thir nghiém
Thirnghiém | Thamsé | Bonvi | Sgidoc | Sgingang | Kich thuéc | Ung suit Toc dd
Kéo LT - 0,98—1,04 | 0,98—1,04 | 200mmx | Décanglén | 0,2000 cm/s

50 mm nhat 1a
WT Jim 1525 7-8 100,00
RT % 49 - 50 52 — 53 gf/cm (xem
chu thich)
uén B uNxm | 300 - 350 | 490 — 530 10mm x | D6 cong I6n 0,5cm™/s
2HB mN 40 — 50 45— 55 S0mm | nhatla
+2,5cm
Xén G N/m° | 20-30 20 - 30 500 mm x | Ung suét I 0,478 °/s
2HG Nm | 45-60 | 45-60 Somm | 1000g
2HG5 N/m | 45-55 | 45-55 Goc lon nhat
la +8,0
Nén LC - 0,43-0,49 | 0,43 — 0,49 2cm? | Apsudtién | 0,00200 cm/s
e Jm? | 021-0,25|021-0,25 nhét la
m 5,00 kPa
RC % 32-38 32-38
Bé mat MIU - 0,200 -1 0,200 - 5 mm x Ung suat |a 1 mm/s
0,210 0,210 20 mm 600 g
MMD - 003 -|003 -| 5mmx |P=
0,050 0,050 20mm | 50 gf/25 mm?
SMD um 160 —200 | 80 — 100 5mmx |P=
20 mm 10 gf/5 mm?
D6 day Te mm 1,20-1,35 | 1,20 - 1,35 2cm? | P=0,05kPa | 0,00200 cm/s
Trong lugng | W g/m? 520 — 540

CHU THICH: "gf" thay cho gam-luc. 1000 gf = 9,806 N.
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Phu luc H
(tham khao)

Thir nghiém chap nhan

Nhu dinh nghia trong TCVN 8095-151 (IEC 60050(151)) (151-16-23), thif nghiém chap nhan 1a thir
nghiém theo hdp déng dé chiing té v6i khach hang réng gang tay dap (g cac diéu kién nhat dinh trong
yéu clu ky thuat clia né. Cac th(r nghiém nay c6 thé dudc tién hanh trén tat ca cac gang tay (thr

nghiém thudng xuyén) ho&c trén mau clia cac gang tay (th nghiém &y mau).

Né&u khach hang chi ra rang trong yéu cau ky thuat clia ho gang tay chi phai dap (ing tiéu chuan nay thi
cac thr nghiém chdp nhan (ca thudng xuyén va ldy mau) la cac thir nghiém dudc qui dinh trong tiéu

chuén nay.

Khéach hang c6 thé yéu cau dugc chiing kién thr nghiém, dé c6 ai d6 chiing kién cac thr nghiém hoac
don gian 1a chdp nhan cac két qua clia thir nghiém do nha ché tao tién hanh. Khach hang ciing co6 thé
qui dinh rang cac th(r nghiém dugc tién hanh trong phong thr nghiém déc lap theo chon Iua clia minh

hoac tham chi la phong th(t nghiém clia chinh khach hang.

CHU THICH: Khach hang c6 thé qui dinh cac th(r nghiém bé sung hodc ¢d mau I6n hon khi mua hang tif nha ché
tao mdi, vi hodc ho da trai qua nhiing ric réi v8i mot nha ché tao cu thé nao d6 hodc vi ho dang mua mét san

pham méi hoic mot thiét k& mai.
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Phu luc |
(tham khao)

Gidi han vé dién dai véi viéc sir dung ging tay bing vat liéu cach dién

.1 Yéu cau chung

Viéc chon géng tay cach dién dudc ché tao phu hop véi tiéu chudn nay va dé st dung khi lam viéc c6

dién dugc xac dinh nhu sau:

— dién ap cao nhat cla hé thong;

— mdc cach dién yéu cau déi véi lam viéc co dién (RILL);

—  thiét bi cach dién bao vé bé sung do ngudi lao dong st dung;

— thuc hién céng viéc do ngudi s dung lao dong yéu cau va do ngudi lao déng st dung.

1.2 Gidi han khi khéng thuc hién cac thi nghiém bd sung

Bang 1.1 néu cac linh kién dién khac nhau hoac gi6i han anh hudng dén viéc chon gang tay cach dién
dudc st dung.

U, la dién ap pha-pha lam viéc nhu qui dinh cho hé théng.

U, la dién ap thir nghiém kha nang chiu dién ap hiéu dung cla cédp cla gang tay cach dién.

RILL Ia dién ap chiu thr dinh Ug, xung déng cét tinh dugc.

Trén mach dién néi dat, sao trung tinh (mach dién sao ndi dat), néu khéng bi phdi nhiém nhiéu pha
trong vung lam viéc vi cac day dan va thiét bi dién dudc cach dién hoac cach ly, hoic ca hai, thi dién ap
pha dat dugc xem la dién ap danh nghia.

Khi théng s8 d&c trung clia gang tay cach dién phd hdp véi tiéu chudn ddi véi cap cho trude thi cap cla
gang tay cach dién do cé thé dudc st dung trén hé théng ma RILL thap hon hoadc béng gia tri cho trong
Bang 1.1 d6i véi c8p nhu vay.

Céc thr nghiém so sanh (xung déng cat so vdi xoay chiéu) thuc hién trong phong thr nghiém clia cac
nuGc khac nhau trén thé gidi cho thdy mét sé két qua tuong duang gilta Uy, va dién ap thir nghiém kha
nang chiu dién ap xoay chiéu clia vat liéu cach dién sir dung gang tay cach dién. Gia tri 1,3 lan dién ap

dinh chiu thtr c6 thé dudc sl dung dé udc tinh théng sé chiu xung clia gang tay cach dién.
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Né&u RILL cao hon théng s6 xung uéc tinh clia gang tay cach dién thi thiét bi cach dién bao vé bd sung
thich hdp can dudc st dung cung véi ngudi lao dong va gitra ddy mang dién hoac thiét bi mang dién Vi
dat dé dua ra thong sé chiu xung udc tinh clia phéi hdp cao hon Ug,.

V6i gia thiét 1a thtr nghiém kha nang chiu dién ap xoay chiéu dugdc thuc hién & muc nuéc bién, RILL Ug,
dugc cho bdi cong thic:

Ug = F x k, x 1,414 x U, KV, gia tri dinh
trong dé
Uy 1a xung déng cét chiu thit cla gang tay cach dién;
f la hé so tuong duong;
k, l& hé s& d6 cao so v8i muc nudc bién theo IEC 61472;
U, la dién ap thdr nghiém kha nang chiu dién ap xoay chiéu hiéu dung.

RILL d6i véi Bang 1.1 dudc tinh véi F = 1,3 va k, = 0,901 v6i d6 cao so véi muc nuéc bién bang 1 000 m
v4i dién ap nhd hon 199 kV.

Bang 1.1 — Gigi han vé dién

Giing tay cach dién Dién ap lam viéc cao nhit cta hé théng ngI:)iif-.\énr: igéﬂ:gng RILL
Us chiju dién ap Usor
Cap kV, hiéu dung kV, mét chiéu kV, hiéu dung kV, dinh
00 0,5 0,75 4,0 a
0 1,0 1,5 10 a
1 7,5 11,25 20 25
2 17,0 25,5 30 50
3 26,5 39,75 40 66
4 36,0 54,0 50 83

@ Khéng ap dung.

CHU THICH 1: RILL doi hdi g&ng tay cach dién cung véi thiét bi cach dién bao vé bé sung bat ky, 6 dé cao so véi
muc nuéc bién clia vi tri 1am viéc, co Uy, it nhat & bang gia tri clia RILL khi Ug, 1& dién ap chiu thlr theo théng ké
déi v6i xung déng cét tieu chudn 250/2 500 us véi xac suat 90 % chiu dugc. Bang 1.1 chi ra RILL tuong duong &

1 000 m trén muc nuéc bién.

CHU THICH 2: Coi RILL la mét d4c tinh cGa hé théng dién Iuc va hé théng lam viéc trong qua trinh lam viéc c6
dién, tuy thudc vao ngudi st dung dé chon gié tri RILL thich hop. Do d6, gang tay cach dién c6 cac cap thap hon
cap néu trong Bang 1.1 c6 thé dudc sl dung néu hé théng dudc dac trung bdi gia tri chiu thir qua do, Uy, thap hon
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hodc bang gia tri néu trong Bang 1.1 cho c&p nay. Ngudc lai, gang tay cach dién cé cap cho trudc khong thé sl
dung dudc trén hé thong dién tuong Gng véi Bang 1.1 néu gia tri RILL cla hé thong cao hon gia tri néu trong Bang
1.1 cho c&p giéng nhu vay. Trong trudng hop dé, phai st dung thiét bi cach dién bao vé bd sung di dé nang théng
s6 xung clia phdi hop nay bang hoac 16n hon RILL.

1.3 Giéi han khi thuc hién cac thir nghiém bd sung

Gang tay cach dién dugc dé cap trong tiéu chuan nay c6 thé dudc st dung cho cac gia tri RILL cao hon
cac gia tri liét ké trong Bang I.1 néu chiing minh dudc bang cac thl nghiém xung déng cét dién hinh
rang gang tay cach dién c6 dién ap chiu thif yéu ciu Uy, cho (ng suat xung ddng cat 16n nhat clia hé
thdng. Viéc thay thé th{r nghiém xung bang thi nghiém xoay chiéu cé bién dé khac khéng dudc chap
nhan trong truéng hgdp nay.

Cac thr nghiém nén dugc thuc hién phu hop véi bdo TCVN 6099 (IEC 60060) va véi cac dién ap thi
nghiém dugc hiéu chinh sao cho gia tri gi6i han dugc xac thuc cla RILL la ¢6 hiéu luc cho cac dé cao

dén 1 000 m trén muc nudc bién.
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Thu muc tai liéu tham khao

IEC 61472:1998, Live working — Minimum approach distances — Method of calculation (Lam viéc c6
dién — Khoang céach ti€p can nhd nhat — Phuong phap tinh)

ISO 1817:1999, Rubber, vulcanized — Determination of the effect of liquids (Cao su, Iuu hoa — Xac dinh
anh hudng clia chat 16ng)

ASTM D120-95, Standard Specification for Rubber Insulating Gloves (Yéu cau ky thuat tiéu chuan déi

véi gang tay cach dién bang cao su)

ASTM F496-99, Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves and Sleeves (Yéu cau

ky thuat tiéu chuan déi vai cham séc van hanh clia gang tay va 6ng 16t cach dién)
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