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T i ª u   c h u È n   Q U è C   G I A tcvn 8084 : 2009 

 

 

 

Lµm viÖc cã ®iÖn – G¨ng tay b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn 

Live working – Gloves of insulating material  

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho: 

 g¨ng tay vµ g¨ng tay bao nhiÒu ngãn dïng ®Ó c¸ch ®iÖn th­êng ®­îc sö dông cïng víi g¨ng tay 

b¶o hé lao ®éng b»ng da trïm ra ngoµi g¨ng tay c¸ch ®iÖn ®Ó b¶o vÖ vÒ c¬; 

 g¨ng tay vµ g¨ng tay bao nhiÒu ngãn dïng ®Ó c¸ch ®iÖn cã thÓ sö dông mµ kh«ng cÇn g¨ng tay 

kh¸c trïm ra ngoµi ®Ó b¶o vÖ c¬. 

NÕu kh«ng cã qui ®Þnh kh¸c, thuËt ng÷ "g¨ng tay" bao gåm g¨ng tay vµ g¨ng tay bao nhiÒu ngãn. 

ThuËt ng÷ "g¨ng tay c¸ch ®iÖn" lµ g¨ng tay chØ ®¸p øng b¶o vÖ vÒ ®iÖn. ThuËt ng÷ "g¨ng tay kÕt hîp" lµ 

g¨ng tay cung cÊp c¶ b¶o vÖ vÒ ®iÖn vµ vÒ c¬.    

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

TCVN 8095-151: 2009 (IEC 60050(151): 2001), Tõ vùng kü thuËt ®iÖn quèc tÕ (IEV) – PhÇn 151: ThiÕt 

bÞ ®iÖn vµ thiÕt bÞ tõ. 

IEC 60050(601): 1985, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) – Chapter 601: Generation, 

transmission and distribution of electricity – General (Tõ vùng kü thuËt ®iÖn quèc tÕ (IEV) – Ch­¬ng 

601: Ph¸t, truyÒn t¶i vµ ph©n phèi ®iÖn – Qui ®Þnh chung) 

IEC 60050(651): 1999, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) – Part 651: Live working (Tõ 

vùng kü thuËt ®iÖn quèc tÕ (IEV) – PhÇn 651: Lµm viÖc cã ®iÖn) 

TCVN 6099-1: 2007 (IEC 60060-1: 1989), Kü thuËt thö nghiÖm ®iÖn ¸p cao – PhÇn 1: §Þnh nghÜa chung 

vµ yªu cÇu thö nghiÖm) 

TCVN 6099-2: 2007 (IEC 60060-2: 1994), Kü thuËt thö nghiÖm ®iÖn ¸p cao – PhÇn 2: HÖ thèng ®o 

IEC 60212: 1971, Standard conditions for use prior to and during the testing of solid electrical insulating 

materials (§iÒu kiÖn tiªu chuÈn ®Ó sö dông tr­íc vµ trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm vËt liÖu c¸ch ®iÖn r¾n) 
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IEC 60417 (all parts), Graphical symbol for use on equipment (Ký hiÖu b»ng h×nh vÏ sö dông trªn thiÕt 

bÞ) 

IEC 60743: 2001, Live working – Terminology for tools, equipment and devices (Lµm viÖc cã ®iÖn – 

ThuËt ng÷ dïng cho dông cô, thiÕt bÞ vµ linh kiÖn) 

IEC 61318: 1994, Live working – Guidelines for quality assurance plans (Lµm viÖc cã ®iÖn – H­íng dÉn 

lËp kÕ ho¹ch ®¶m b¶o chÊt l­îng) 

IEC 61477: 2001, Live working - Minimum requirements for the utilization of tools, devices and 

equipment (Lµm viÖc cã ®iÖn – Yªu cÇu tèi thiÓu ®Ó sö dông dông cô, linh kiÖn vµ thiÕt bÞ) 

ISO 37: 1994, Rubber, vulcanized or thermoplastic – Determination of tensile stress-strain properties 

(Cao su, l­u ho¸ hoÆc nhiÖt dÎo – X¸c ®Þnh ®Æc tÝnh øng suÊt kÐo-biÕn d¹ng) 

ISO 472: 1999, Plastics – Vocabulary (Nhùa dÎo – Tõ vùng) 

ISO 2592: 2000, Determination of flash and fire points – Cleveland open cup method (X¸c ®Þnh ®iÓm 

chíp s¸ng vµ ®iÓm ch¸y – Ph­¬ng ph¸p cèc hë Cleveland) 

ISO 2859-1: 1999, Sampling procedures for inspection by attributes – Part 1: Sampling schemes 

indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection (Qui tr×nh lÊy mÉu ®Ó xem xÐt b»ng 

thuéc tÝnh – PhÇn 1: KÕ ho¹ch lÊy mÉu ®­îc lËp chØ dÉn b»ng giíi h¹n chÊt l­îng chÊp nhËn (AQL) ®èi 

víi xem xÐt theo l«) 

ISO 2977: 1997, Petroleum products and hydrocarbon solvents – Determination of aniline point and 

mixed aniline point (S¶n phÈm dÇu má vµ dung m«i hy®r«cacbon – X¸c ®Þnh ®iÓm anilin vµ ®iÓm anilin 

hçn hîp) 

ISO 3104: 1994, Petroleum products – Transparent and opaque liquids – Determination of kinematic 

viscosity and calculation of dynamic viscosity (S¶n phÈm dÇu má – ChÊt láng trong suèt vµ chÊt láng 

mê – X¸c ®Þnh ®é nhít ®éng häc vµ tÝnh ®é nhít ®éng) 

TCVN ISO 9000: 2007 (ISO 9000: 2005), HÖ thèng qu¶n lý chÊt l­îng – C¬ së vµ tõ vùng 

TCVN ISO 9001: 2008, HÖ thèng qu¶n lý chÊt l­îng – C¸c yªu cÇu 

TCVN ISO 9004: 2000, HÖ thèng qu¶n lý chÊt l­îng – H­íng dÉn c¶i tiÕn tÝnh n¨ng 

3   §Þnh nghÜa 

Trong tiªu chuÈn nµy, ¸p dông c¸c thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa d­íi ®©y. 

3.1 

G¨ng tay kÕt hîp (composite gloves) 

G¨ng tay dïng ®Ó c¸ch ®iÖn cã kÕt hîp b¶o vÖ c¬. 

(IEV 651-07-11 cã söa ®æi vµ ®Þnh nghÜa 8.3.1 cña IEC 60743) 



TCVN  8084 :  2009 

 7 

3.2 

G¨ng tay c¸ch ®iÖn (insulating gloves) 

G¨ng tay lµm b»ng vËt liÖu ®µn håi hoÆc nhùa dÎo, ®­îc sö dông ®Ó b¶o vÖ ng­êi lao ®éng khái c¸c 

nguy hiÓm vÒ ®iÖn. 

(IEV 651-07-09 vµ ®Þnh nghÜa 8.2.3 cña IEC 60743) 

3.3 

G¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi (long composite gloves) 

G¨ng tay kÕt hîp ®­îc sö dông b¶o vÖ toµn bé c¸nh tay ®Õn n¸ch cña ng­êi lao ®éng. 

(§Þnh nghÜa 8.3.2 cña IEC 60743) 

3.4 

G¨ng tay bao nhiÒu ngãn (mitt) 

G¨ng tay trong ®ã nhiÒu ngãn tay ®­îc bao trong mét vá. 

3.5 

G¨ng tay cã miÖng g¨ng h×nh chu«ng (bell cuff glove) 

G¨ng tay cã h×nh d¹ng réng ra tõ cæ g¨ng ®Õn miÖng g¨ng ®Ó dÔ dµng kÐo trïm lªn tay ¸o dµy. 

3.6 

G¨ng tay v¸t (contour glove) 

G¨ng tay ®­îc t¹o h×nh t¹i phÇn trªn cïng cña èng g¨ng ®Ó dÔ dµng gËp c¸nh tay l¹i. 

3.7 

G¨ng tay cã ngãn cong (curved glove) 

G¨ng tay cã c¸c ngãn tay h¬i gËp l¹i ë t­ thÕ øng víi t­ thÕ cña bµn tay khi cÇm vËt thÓ. 

3.8 

G¨ng tay cã líp lãt (lined glove) 

G¨ng tay cã líp lãt bªn trong b»ng v¶i g¾n víi líp nhùa dÎo hoÆc chÊt ®µn håi. 

3.9 

ChÊt ®µn håi (elastomer) 

ThuËt ng÷ chung gåm cã cao su, mñ cao su vµ hîp chÊt d¹ng ®µn håi cã thÓ lµ tù nhiªn hoÆc nh©n t¹o 

hoÆc hçn hîp hoÆc kÕt hîp c¶ hai. 

(§Þnh nghÜa 2.4.3 cña IEC 60743). 
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3.10 

Nhùa dÎo (plastic) 

VËt liÖu cã chøa chñ yÕu lµ chÊt trïng hîp chÊt cao ph©n tö, vµ ë mét giai ®o¹n nµo ®ã trong qui tr×nh 

xö lý ra thµnh phÈm cã thÓ ®­îc ®Þnh h×nh b»ng c¸ch nãng ch¶y. 

Chó thÝch: VËt liÖu ®µn håi còng cã thÓ ®­îc ®Þnh h×nh b»ng c¸ch nãng ch¶y nh­ng kh«ng ®­îc xem lµ nhùa 

dÎo. 

(ISO 472 vµ ®Þnh nghÜa 2.4.4 cña IEC 60743) 

3.11 

MiÖng g¨ng (cuff) 

PhÇn hë cña g¨ng tay phÝa èng g¨ng. 

3.12 

MÐp gËp ë miÖng g¨ng (cuff roll) 

MÐp gËp hoÆc mÐp t¨ng c­êng cña g¨ng tay t¹i miÖng g¨ng. 

3.13 

KÏ g¨ng (fork) 

PhÇn cña g¨ng tay t¹i tiÕp gi¸p gi÷a hai ngãn tay, hoÆc gi÷a ngãn tay vµ ngãn c¸i. 

3.14 

èng g¨ng (gauntlet) 

PhÇn cña g¨ng tay tõ cæ g¨ng ®Õn phÇn hë cña g¨ng tay. 

3.15 

Lßng g¨ng (palm) 

PhÇn cña g¨ng tay trïm lªn lßng bµn tay. 

3.16 

Cæ g¨ng (wrist) 

PhÇn hÑp nhÊt cña g¨ng tay phÝa miÖng g¨ng. 

3.17 

Phãng ®iÖn ®¸nh thñng (disruptive discharge) 

Phãng hå quang sau khi ®¸nh thñng ®iÖn m«i. 

Chó thÝch 1: ThuËt ng÷ “phãng ®iÖn tia löa” ®­îc dïng khi phãng ®iÖn ®¸nh thñng xuÊt hiÖn trong ®iÖn m«i lµ 

chÊt khÝ hoÆc chÊt láng. 



TCVN  8084 :  2009 

 9 

Chó thÝch 2:  ThuËt ng÷ “phãng ®iÖn bÒ mÆt” ®­îc dïng khi phãng ®iÖn ®¸nh thñng x¶y ra Ýt nhÊt mét phÇn däc 

theo bÒ mÆt cña ®iÖn m«i r¾n cã ®iÖn m«i khÝ hoÆc láng bao quanh. 

Chó thÝch 3:  ThuËt ng÷ “phãng ®iÖn xuyªn thñng” ®­îc dïng khi cã phãng ®iÖn ®¸nh thñng xuyªn qua ®iÖn 

m«i r¾n g©y háng vÜnh viÔn. 

(IEV 651-01-18 vµ ®Þnh nghÜa 2.7.7 cña IEC 60743, cã söa ®æi) 

3.18 

§iÖn ¸p danh nghÜa (cña hÖ thèng) (nominal voltage (of a system)) 

Gi¸ trÞ gÇn ®óng thÝch hîp cña ®iÖn ¸p ®­îc sö dông ®Ó gäi tªn hoÆc nhËn biÕt hÖ thèng. 

(IEV 601-01-21)  

3.19 

§iÖn ¸p thö nghiÖm kiÓm chøng (proof test voltage) 

§iÖn ¸p qui ®Þnh ®Æt lªn s¶n phÈm trong thêi gian x¸c ®Þnh ë c¸c ®iÒu kiÖn qui ®Þnh ®Ó kh¼ng ®Þnh r»ng 

®é bÒn ®iÖn cña c¸ch ®iÖn cao h¬n gi¸ trÞ qui ®Þnh.  

3.20 

§iÖn ¸p thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p (withstand test voltage) 

§iÖn ¸p mµ s¶n phÈm chÞu ®­îc mµ kh«ng bÞ phãng ®iÖn ®¸nh thñng hoÆc kh«ng cã háng hãc vÒ ®iÖn 

kh¸c khi ®iÖn ¸p ®­îc ®Æt trong c¸c ®iÒu kiÖn qui ®Þnh.  

3.21 

Thö nghiÖm chÊp nhËn (acceptance test) 

Thö nghiÖm theo tho¶ thuËn ®Ó chøng minh víi kh¸ch hµng r»ng s¶n phÈm ®¸p øng c¸c ®iÒu kiÖn nhÊt 

®Þnh vÒ yªu cÇu kü thuËt cña nã. 

(IEV 151-16-23, cã söa ®æi) 

3.22 

Thö nghiÖm th­êng xuyªn (routine test) 

Thö nghiÖm mµ tõng s¶n phÈm riªng rÏ ph¶i chÞu trong qu¸ tr×nh chÕ t¹o hoÆc sau khi chÕ t¹o ®Ó ®¶m 

b¶o s¶n phÈm phï hîp víi c¸c tiªu chÝ nhÊt ®Þnh. 

3.23 

Thö nghiÖm lÊy mÉu (sampling test) 

Thö nghiÖm trªn mét sè s¶n phÈm ®­îc lÊy ngÉu nhiªn tõ mét mÎ s¶n phÈm. 

3.24 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh (type test) 

Thö nghiÖm mét hoÆc nhiÒu s¶n phÈm ®­îc chÕ t¹o theo mét thiÕt kÕ nhÊt ®Þnh ®Ó chøng tá thiÕt kÕ 

nµy ®¸p øng c¸c yªu cÇu kü thuËt nhÊt ®Þnh. 



TCVN  8084 :  2009 

 10 

4   Ph©n lo¹i 

G¨ng tay ®­îc ®Ò cËp trong tiªu chuÈn nµy ph¶i ®­îc nhËn biÕt nh­ sau: 

 theo cÊp, nh­ cÊp 00, cÊp 0, cÊp 1, cÊp 2, cÊp 3 vµ cÊp 4; 

 theo thuéc tÝnh riªng, b»ng c¸ch thªm hËu tè nh­ chØ ra trong B¶ng 1. 

§èi víi g¨ng tay kÕt hîp, hiÖn nay chØ cã cÊp 00, cÊp 0 vµ cÊp 1. Víi c¸c cÊp cao h¬n, cÇn cã thªm d÷ 

liÖu. §èi víi g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi, hiÖn nay chØ cã cÊp 1, cÊp 2 vµ cÊp 3. 

H­íng dÉn vÒ d¶i nhiÖt ®é mµ g¨ng tay cã thÓ sö dông ®­îc nªu trong Phô lôc E. 

B¶ng 1 – Thuéc tÝnh riªng 

Lo¹i Kh¶ n¨ng chÞu 

A AxÝt 

H DÇu 

Z ¤z«n 

R AxÝt, dÇu, «z«n 

C NhiÖt ®é cùc thÊp 

Chó thÝch 1:  Lo¹i R phèi hîp c¸c ®Æc tr­ng cña c¸c lo¹i A, H vµ Z. 

Chó thÝch 2:  Cã thÓ sö dông tÊt c¶ c¸c phèi hîp vÒ lo¹i.      

5   Yªu cÇu chung 

5.1   Yªu cÇu vËt lý 

5.1.1   KÕt cÊu 

TÊt c¶ c¸c g¨ng tay cã thÓ cã hoÆc kh«ng cã líp lãt, cã hoÆc kh«ng cã vá bäc ngoµi, ®Ó b¶o vÖ chèng 

¨n mßn ho¸ häc, hoÆc lµ c¸c phèi hîp ®Æc biÖt ®Ó gi¶m ¶nh h­ëng cña «z«n. 

G¨ng tay c¸ch ®iÖn ®Ó b¶o vÖ vÒ ®iÖn th­êng ®­îc lµm tõ chÊt ®µn håi. 

G¨ng tay kÕt hîp th­êng ®­îc lµm tõ chÊt ®µn håi hoÆc nhùa dÎo. Trong tr­êng hîp bÞ mßn qu¸ møc 

hoÆc háng qu¸ møc phÇn bªn ngoµi cña g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi lµm tõ c¸c líp cã mµu s¾c kh¸c nhau 

th× líp mµu kh¸c bªn d­íi sÏ xuÊt hiÖn. 

5.1.2   H×nh d¹ng 

G¨ng tay ph¶i cã miÖng g¨ng. G¨ng tay cã thÓ ®­îc chÕ t¹o cã hoÆc kh«ng cã mÐp gËp ë miÖng g¨ng. 

Chó thÝch:  H×nh d¹ng cña g¨ng tay ®­îc chØ ra trªn H×nh 1a. Ch÷ c¸i "h" trªn H×nh 1a thÓ hiÖn phÇn cong cña 

ngãn tay ë g¨ng tay cã ngãn cong. H×nh d¹ng cña g¨ng tay bao nhiÒu ngãn ®­îc chØ ra trªn H×nh 2. H×nh d¹ng 

cña g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi ®­îc chØ ra trªn H×nh 1b. H×nh d¹ng cña g¨ng tay cã miÖng g¨ng h×nh chu«ng ®­îc 

chØ ra trªn H×nh 1c. 
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5.1.3   KÝch th­íc 

B¶ng 2 nªu chiÒu dµi tiªu chuÈn cña g¨ng tay. 

B¶ng 2 – ChiÒu dµi tiªu chuÈn cña g¨ng tay 

CÊp 
ChiÒu dµi tiªu chuÈn 

mmb 

00 280 360 – – – 

0 280 360 410 460 – 

1 – 360 410 460 800a 

2 – 360 410 460 800a 

3 – 360 410 460 800a 

4 – – 410 460 – 

a G¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi. 
b BiÕn thiªn chiÒu dµi cho phÐp lµ 15 mm víi tÊt c¶ c¸c cÊp, riªng ®èi víi g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi, biÕn thiªn 
chiÒu dµi cho phÐp lµ 20 mm. 

§èi víi g¨ng tay v¸t ë miÖng g¨ng, chªnh lÖch gi÷a chiÒu dµi lín nhÊt vµ chiÒu dµi nhá nhÊt (xem H×nh 3) 

ph¶i lµ 50 mm  6 mm, riªng ®èi víi g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi th× chªnh lÖch nµy ph¶i lµ 100 mm  12 mm. 

ViÖc qui ®Þnh c¸c kÝch th­íc kh¸c lµ kh«ng cÇn thiÕt nh­ng c¸c kÝch th­íc cña g¨ng tay ®iÓn h×nh vÉn 

®­îc nªu trong Phô lôc F. 

5.1.4   ChiÒu dµy 

ChiÒu dµy nhá nhÊt chØ cÇn x¸c ®Þnh b»ng kh¶ n¨ng ®¹t c¸c thö nghiÖm ®iÖn m«i qui ®Þnh ë 5.3. 

ChiÒu dµy lín nhÊt trªn bÒ mÆt ph¼ng cña g¨ng tay (kh«ng tÝnh phÇn g©n nÕu cã) ph¶i nh­ trong B¶ng 

3 ®Ó ®¹t ®­îc ®é linh ho¹t thÝch hîp. 

B¶ng 3 – ChiÒu dµy lín nhÊt cña g¨ng tay 

ChiÒu dµy 

mm 
CÊp 

G¨ng tay c¸ch ®iÖn G¨ng tay kÕt hîp 
G¨ng tay kÕt hîp lo¹i 

dµi 

00 0,50 1,8  

0 1,00 2,3  

1 1,50 a 3,1 

2 2,30  4,2 

3 2,90 – 4,2 

4 3,60 –  

a §ang xem xÐt. 

G¨ng tay lo¹i A, H, Z vµ R cã thÓ ®ßi hái chiÒu dµy dµy h¬n nh­ng kh«ng h¬n qu¸ 0,6 mm. 
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5.1.5   ChÊt l­îng thµnh phÈm vµ chÊt l­îng bÒ mÆt 

G¨ng tay kh«ng ®­îc cã c¸c khuyÕt tËt cã h¹i trªn c¶ bÒ mÆt bªn trong lÉn bÒ mÆt bªn ngoµi mµ cã thÓ 

ph¸t hiÖn khi thö nghiÖm vµ xem xÐt kü l­ìng. 

C¸c bÊt th­êng cã h¹i vÒ vËt lý ®­îc x¸c ®Þnh lµ bÊt kú nÐt ®Æc tr­ng nµo ph¸ vì tÝnh ®ång nhÊt, ®é 

nh½n bÒ mÆt nh­ lç ch©m kim, nøt, phång rép, vÕt c¾t, chÊt dÉn bªn ngoµi dÝnh vµo, nh¨n, vÕt kÑp, vÕt 

lâm (kh«ng khÝ lÉn vµo), gîn nh« lªn vµ c¸c dÊu hiÖu ®óc dÔ thÊy. 

Vïng lµm viÖc ®­îc x¸c ®Þnh lµ tÊt c¶ c¸c kÏ g¨ng, lßng g¨ng vµ phÝa lßng cña c¸c ngãn tay vµ ngãn 

c¸i (xem H×nh 4). 

BÒ mÆt lßng g¨ng vµ ngãn tay ®­îc thiÕt kÕ ®Ó c¶i thiÖn viÖc cÇm n¾m kh«ng ®­îc xem lµ bÊt th­êng. 

5.2   Yªu cÇu vÒ c¬ 

C¸c yªu cÇu nµy ¸p dông cho g¨ng tay c¬ b¶n hoÆc vËt liÖu mÉu lÊy tõ g¨ng tay hoµn thiÖn. 

5.2.1   §é bÒn kÐo vµ ®é d·n dµi t¹i thêi ®iÓm ®øt 

§é bÒn kÐo trung b×nh kh«ng ®­îc nhá h¬n 16 MPa (xem 8.3.1). 

§é d·n dµi trung b×nh t¹i thêi ®iÓm ®øt kh«ng ®­îc nhá h¬n 600 % (xem 8.3.1). 

5.2.2  BiÕn d¹ng d­ sau khi kÐo 

BiÕn d¹ng d­ sau khi kÐo kh«ng ®­îc v­ît qu¸ 15 % (xem 8.3.3).  

5.3   Yªu cÇu vÒ ®iÖn 

TÊt c¶ c¸c g¨ng tay ph¶i ®¹t c¸c thö nghiÖm ®iÖn ¸p kiÓm chøng vµ thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p  

cïng víi c¸c yªu cÇu vÒ dßng ®iÖn thö nghiÖm kiÓm chøng xoay chiÒu, nh­ qui ®Þnh trong B¶ng 4 vµ 

§iÒu 8, theo cÊp cña g¨ng tay. 
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B¶ng 4 – Thö nghiÖm ®iÖn ¸p kiÓm chøng vµ thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p  

Thö nghiÖm xoay chiÒu 
Thö nghiÖm mét 

chiÒu 

Dßng ®iÖn thö nghiÖm kiÓm chøng lín nhÊt b,c 

mA, hiÖu dông 

ChiÒu dµi g¨ng tay, mm 

CÊp cña 
g¨ng tay 

d 

§iÖn ¸p 
thö 

nghiÖm 
kiÓm 

chøng 

kV,  

hiÖu dông 
280 360 410 460 

§iÖn ¸p 
thö 

nghiÖm 
kh¶ n¨ng 
chÞu ®iÖn 

¸p 

HiÖu 
dông, kV 

§iÖn ¸p 
thö 

nghiÖm 
kiÓm 

chøng 

Trung 
b×nh, kV 

§iÖn ¸p 
thö 

nghiÖm 
kh¶ n¨ng 
chÞu ®iÖn 

¸p 

Trung 
b×nh, kV 

00 2,5 12 14 N/a a N/a 5 4 8 

0 5 12 14 16 18 10 10 20 

1 10 N/a 16 18 20 20 20 40 

2 20 N/a 18 20 22 30 30 60 

3 30 N/a 20 22 24 40 40 70 

4 40 N/a N/a 24 26 50 60 90 

a N/a = Kh«ng ¸p dông. 

b G¨ng tay mµ trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm cho thÊy nÕu gi¸ trÞ dßng ®iÖn thö nghiÖm kiÓm chøng nhá h¬n hoÆc 

b»ng c¸c gi¸ trÞ chØ ra trong B¶ng 4 th× sÏ cã gi¸ trÞ dßng ®iÖn rß thùc nhá h¬n nhiÒu so víi ng­ìng cña dßng g©y 

rung t©m thÊt trong sö dông b×nh th­êng. ViÖc nµy lµ do diÖn tÝch tiÕp xóc víi n­íc trong c¸c thö nghiÖm nµy lín 

h¬n nhiÒu so víi diÖn tÝch tiÕp xóc cña bµn tay lªn phÇn bªn trong g¨ng tay vµ diÖn tÝch tiÕp xóc cña g¨ng tay víi 

phÇn mang ®iÖn cña thiÕt bÞ cÇn n¾m vµo trong sö dông b×nh th­êng. H¬n n÷a, ®iÖn ¸p thö nghiÖm kiÓm chøng l¹i 

cao h¬n so víi ®iÖn ¸p sö dông lín nhÊt khuyÕn c¸o. 

c §èi víi thö nghiÖm th­êng xuyªn, dßng ®iÖn thö nghiÖm kiÓm chøng ®­îc cho trong B¶ng 4 ph¶i ®­îc gi¶m ®i          

2 mA. 

d Xem Phô lôc D ®Ó chän cÊp cña g¨ng tay.  

 

Thö nghiÖm kiÓm chøng (xem 8.4.2.1 hoÆc 8.4.3.1) ®­îc xem lµ ®¹t nÕu: 

 ®¹t ®Õn ®iÖn ¸p thö nghiÖm kiÓm chøng vµ ®­îc duy tr× trong suèt giai ®o¹n thö nghiÖm, 

 dßng ®iÖn thö nghiÖm kiÓm chøng kh«ng v­ît qu¸ gi¸ trÞ qui ®Þnh trong suèt giai ®o¹n thö nghiÖm. 

PhÐp ®o dßng ®iÖn cã thÓ thùc hiÖn liªn tôc hoÆc ë cuèi giai ®o¹n thö nghiÖm. 

Thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p (xem 8.4.2.2 hoÆc 8.4.3.2) ®­îc xem lµ ®¹t nÕu x¶y ra phãng ®iÖn 

xuyªn thñng ë ®iÖn ¸p b»ng hoÆc lín h¬n gi¸ trÞ chÞu thö qui ®Þnh. 

5.4   Yªu cÇu vÒ l·o ho¸ 

M¶nh thö nghiÖm ph¶i chÞu thö nghiÖm nhiÖt ®é cao (xem 8.5) ®Ó m« pháng c¸c ¶nh h­ëng l·o ho¸.  

§èi víi m¶nh thö nghiÖm d¹ng chµy, gi¸ trÞ thÊp nhÊt cña ®é bÒn kÐo t¹i thêi ®iÓm ®øt ph¶i lµ gi¸ trÞ 

kh«ng nhá h¬n 80 % gi¸ trÞ ch­a l·o ho¸. BiÕn d¹ng d­ kh«ng ®­îc v­ît qu¸ 15 %. 
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Tõng g¨ng tay còng ph¶i qua ®­îc thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn m«i nh­ng kh«ng ph¶i chÞu æn ®Þnh ®é 

Èm. 

5.5   Yªu cÇu vÒ nhiÖt 

5.5.1   Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp 

G¨ng tay kh«ng ®­îc bÞ r¸ch, thñng hoÆc nøt nh×n thÊy ®­îc sau khi chÞu thö nghiÖm nhiÖt ®é thÊp 

(xem 8.6.1). 

Tõng g¨ng tay còng ph¶i qua ®­îc thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn m«i nh­ng kh«ng ph¶i chÞu æn ®Þnh ®é 

Èm. 

5.5.2   TÝnh chËm ch¸y 

M¶nh thö nghiÖm lÊy tõ g¨ng tay ph¶i cã tÝnh chËm ch¸y (xem 8.6.2). Kh«ng ®­îc ch¸y ®Õn ®­êng 

chuÈn trªn m¶nh thö nghiÖm c¸ch mÐp cña nã 55 mm (vÝ dô, tÝnh tõ ®Çu ngãn tay) trong vßng 55 s sau 

khi rót ngän löa ra. 

5.6   G¨ng tay cã c¸c thuéc tÝnh riªng 

5.6.1  Kh¶ n¨ng chÞu axÝt 

G¨ng tay cÊp A ph¶i chÞu ®­îc axÝt (xem 8.7.1). Sau khi nhóng trong dung dÞch axÝt sunphuric, g¨ng tay 

ph¶i qua ®­îc c¸c thö nghiÖm d­íi ®©y: 

 thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn m«i nh­ng kh«ng ph¶i chÞu æn ®Þnh ®é Èm; 

 ®é bÒn kÐo vµ ®é d·n dµi t¹i thêi ®iÓm ®øt: c¸c gi¸ trÞ ®¹t ®­îc kh«ng ®­îc nhá h¬n 75 % gi¸ trÞ ®¹t 

®­îc trªn g¨ng tay ch­a nhóng axÝt. 

5.6.2  Kh¶ n¨ng chÞu dÇu 

G¨ng tay cÊp H ph¶i chÞu ®­îc dÇu (xem 8.7.2). Sau khi nhóng vµo dÇu, g¨ng tay ph¶i qua ®­îc c¸c 

thö nghiÖm d­íi ®©y: 

 thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn m«i nh­ng kh«ng ph¶i chÞu æn ®Þnh ®é Èm; 

 ®é bÒn kÐo vµ ®é d·n dµi t¹i thêi ®iÓm ®øt: gi¸ trÞ ®¹t ®­îc kh«ng ®­îc nhá h¬n 50 % gi¸ trÞ ®¹t 

®­îc trªn g¨ng tay ch­a nhóng dÇu. 

5.6.3   Kh¶ n¨ng chÞu «z«n 

G¨ng tay cÊp Z ph¶i chÞu ®­îc «z«n (xem 8.7.3). Sau khi æn ®Þnh, g¨ng tay ph¶i cho thÊy kh«ng cã c¸c 

vÕt nøt khi xem xÐt b»ng m¾t. Tõng g¨ng tay còng ph¶i qua ®­îc thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn m«i 

nh­ng kh«ng ph¶i chÞu æn ®Þnh ®é Èm. 
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5.6.4   Kh¶ n¨ng chÞu axÝt, dÇu vµ «z«n 

G¨ng tay cÊp R ph¶i chÞu ®­îc axÝt, dÇu vµ «z«n. 

5.6.5   Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cùc thÊp 

G¨ng tay cÊp C ph¶i chÞu ®­îc nhiÖt ®é cùc thÊp. G¨ng tay kh«ng ®­îc bÞ r¸ch, thñng hoÆc nøt nh×n 

thÊy ®­îc sau khi chÞu thö nghiÖm nhiÖt ®é cùc thÊp (xem 8.7.4). 

Tõng g¨ng tay còng ph¶i qua ®­îc thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn m«i nh­ng kh«ng ph¶i chÞu æn ®Þnh ®é 

Èm. 

5.7   Ghi nh·n 

Tõng g¨ng tay ®­îc c«ng bè phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn nµy ph¶i mang nh·n vµ/hoÆc ghi 

nh·n nªu c¸c th«ng tin d­íi ®©y: 

 ký hiÖu IEC 60417-5216 – ThÝch hîp ®Ó lµm viÖc cã ®iÖn; tam gi¸c kÐp (xem H×nh 5a); 

 sè hiÖu tiªu chuÈn liªn quan cïng víi n¨m c«ng bè (TCVN 8084: 2009 hoÆc IEC 60903: 2002) liÒn 

kÒ ký hiÖu trªn; 

 tªn, th­¬ng hiÖu hoÆc nhËn biÕt cña nhµ chÕ t¹o; 

 lo¹i, nÕu thuéc ®èi t­îng ¸p dông; 

 kÝch cì; 

 cÊp; 

 th¸ng vµ n¨m chÕ t¹o. 

G¨ng tay kÕt hîp còng ph¶i ®­îc nhËn biÕt b»ng ký hiÖu vÒ c¬ (bóa), liÒn kÒ víi tam gi¸c kÐp (xem 

H×nh 5b). ChiÒu dµi cña bóa (x) ph¶i b»ng chiÒu dµi cña mét c¹nh cña tam gi¸c. 

ViÖc ghi nh·n vµ/hoÆc nh·n ph¶i gÇn víi miÖng g¨ng nh­ng kh«ng gÇn h¬n 2,5 mm.  

Nh·n ph¶i râ rµng vµ dÔ ®äc khi nh×n b»ng m¾t th­êng hoÆc cã kÝnh ®iÒu chØnh thÞ lùc nh­ng kh«ng 

dïng kÝnh phãng ®¹i. 

Ngoµi ra, tõng g¨ng tay ph¶i cã chç ®Ó ng­êi sö dông hoÆc phßng thö nghiÖm ghi: 

 ngµy kiÓm tra hiÖn t¹i hoÆc ngµy kiÓm tra vµ thö nghiÖm yªu cÇu tiÕp theo, hoÆc 

 ph­¬ng tiÖn thÝch hîp kh¸c bÊt kú ®Ó nhËn biÕt ngµy mµ g¨ng tay ®­îc ®­a vµo lµm viÖc vµ ngµy 

kiÓm tra vµ thö nghiÖm ®Þnh kú. 

Ghi nh·n hoÆc tÊm nh·n kh«ng ®­îc ¶nh h­ëng xÊu ®Õn chÊt l­îng cña g¨ng tay, nh·n ph¶i bÒn vµ 

vÉn nh×n thÊy ®­îc sau khi chÞu thö nghiÖm ®é bÒn (xem 8.8). 
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BÊt kú viÖc ghi nh·n hoÆc tÊm nh·n bæ sung nµo còng ph¶i cã tho¶ thuËn gi÷a nhµ chÕ t¹o vµ kh¸ch 

hµng. 

Khi sö dông m· mµu cho c¸c ký hiÖu, ph¶i t­¬ng øng nh­ sau: 

cÊp 00 - mµu be; 

cÊp 0 – mµu ®á; 

cÊp 1 – mµu tr¾ng; 

cÊp 2 – mµu vµng; 

cÊp 3 – mµu xanh l¸ c©y; 

cÊp 4 – mµu da cam. 

5.8   §ãng gãi 

Tõng ®«i g¨ng tay ph¶i ®­îc ®ãng trong hép hoÆc bao b× riªng cã ®ñ ®é bÒn ®Ó b¶o vÖ thÝch hîp cho 

g¨ng tay khái h­ h¹i. Bªn ngoµi hép hoÆc bao b× ph¶i ghi tªn cña nhµ chÕ t¹o hoÆc nhµ cung øng, cÊp, 

lo¹i, kÝch cì, chiÒu dµi vµ thiÕt kÕ miÖng g¨ng. 

KiÓu ®ãng gãi thÝch hîp ®Ó vËn chuyÓn ph¶i ®­îc nhµ chÕ t¹o qui ®Þnh. 

Theo yªu cÇu cña kh¸ch hµng, hoÆc theo yªu cÇu kü thuËt cña quèc gia, th«ng tin nªu trong Phô lôc E 

vµ c¸c h­íng dÉn bæ sung hoÆc söa ®æi ph¶i cã trªn bao b× s¶n phÈm. 

6   Yªu cÇu cô thÓ vÒ c¬ 

6.1   G¨ng tay c¸ch ®iÖn – Kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng vÒ c¬ 

Kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng trung b×nh vÒ c¬ ph¶i lín h¬n 18 N/mm, nh­ qui ®Þnh ë 8.3.2. 

6.2   G¨ng tay kÕt hîp 

6.2.1   Kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng vÒ c¬ 

Kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng vÒ c¬ ph¶i t­¬ng øng víi gi¸ trÞ lùc lín h¬n 60 N, nh­ qui ®Þnh ë 8.3.2.  

6.2.2   Kh¶ n¨ng chÞu mµi mßn 

§é mµi mßn trung b×nh, cã ®­îc tõ thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu mµi mßn, kh«ng ®­îc lín h¬n 0,05 mg/r, 

nh­ qui ®Þnh ë 9.1. 

6.2.3   Kh¶ n¨ng chÞu c¾t 

Kh¶ n¨ng chÞu c¾t ph¶i t­¬ng øng víi chØ sè tÝnh to¸n Ýt nhÊt b»ng 2,5, nh­ qui ®Þnh ë 9.2. 
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6.2.4   Kh¶ n¨ng chÞu xÐ 

Kh¶ n¨ng chÞu xÐ ph¶i t­¬ng øng víi gi¸ trÞ lùc trung b×nh lín h¬n 25 N, nh­ qui ®Þnh ë 9.3. 

7   Yªu cÇu vÒ ®iÖn ®èi víi g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi 

G¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu vÒ ®iÖn ¸p thö nghiÖm kiÓm chøng ë 5.3, sö dông 

qui tr×nh ë 8.4. 

PhÇn cña g¨ng tay ®Õn khuûu tay ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu vÒ kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p thö nghiÖm ë 

5.3, sö dông qui tr×nh ë 8.4. 

Ngoµi ra, g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi ph¶i qua ®­îc thö nghiÖm dßng ®iÖn rß bÒ mÆt nh­ qui ®Þnh ë B¶ng 

5 vµ §iÒu 10.  

Thö nghiÖm rß bÒ mÆt ®­îc xem lµ ®¹t nÕu: 

 ®¹t ®Õn ®iÖn ¸p thö nghiÖm vµ duy tr× ®iÖn ¸p ®ã mµ kh«ng cã phãng ®iÖn bÒ mÆt trong thêi gian 

thö nghiÖm; 

 dßng ®iÖn rß kh«ng v­ît qu¸ c¸c gi¸ trÞ qui ®Þnh t¹i bÊt kú thêi ®iÓm nµo trong thêi gian thö nghiÖm; 

 kh«ng cã dÊu hiÖu phãng ®iÖn hoÆc ¨n mßn nh×n thÊy ®­îc trªn bÒ mÆt. 

B¶ng 5 – Thö nghiÖm dßng ®iÖn rß bÒ mÆt ®èi víi g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi 

CÊp cña g¨ng tay 
§iÖn ¸p thö nghiÖm 

kV, gi¸ trÞ hiÖu dông 

Dßng ®iÖn rß lín nhÊt 

mA, gi¸ trÞ hiÖu dông 

1 10 10 

2 20 10 

3 30 10 

8   Thö nghiÖm chung 

8.1   Yªu cÇu chung 

Tõng ®iÒu d­íi ®©y sÏ x¸c ®Þnh c¸c thö nghiÖm ®iÓn h×nh, thö nghiÖm th­êng xuyªn hoÆc thö nghiÖm 

lÊy mÉu cÇn thùc hiÖn. 

G¨ng tay ®· chÞu c¸c thö nghiÖm ®iÓn h×nh hoÆc thö nghiÖm lÊy mÉu th× kh«ng nªn sö dông l¹i. 

ViÖc ph©n chia c¸c g¨ng tay nµy thµnh c¸c l« thö nghiÖm kh¸c nhau, sè l­îng yªu cÇu vµ thø tù thùc 

hiÖn c¸c thö nghiÖm nµy ®­îc nªu trong Phô lôc A. G¨ng tay ®­îc sö dông trong c¸c h¹ng môc kiÓm 

tra b»ng m¾t còng ph¶i ®­îc sö dông vµo mét trong c¸c thö nghiÖm kh¸c. 

G¨ng tay ph¶i ®­îc æn ®Þnh tr­íc trong thêi gian 2 h  0,5 h ë nhiÖt ®é 23 oC  2 oC vµ ®é Èm t­¬ng ®èi 

50 %  5 % (xem IEC 60212, khÝ quyÓn tiªu chuÈn B), trõ g¨ng tay ®­îc thö nghiÖm hÊp thô n­íc lµ 
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mét phÇn cña thö nghiÖm ®iÓn h×nh hoÆc thö nghiÖm lÊy mÉu; c¸c g¨ng tay nµy ph¶i ®­îc æn ®Þnh phï 

hîp víi 8.4.1. 

8.2   KiÓm tra b»ng m¾t vµ c¸c phÐp ®o 

KiÓm tra b»ng m¾t ph¶i ®­îc thùc hiÖn bëi ng­êi cã thÞ lùc b×nh th­êng hoÆc cã kÝnh ®iÒu chØnh thÞ lùc 

nh­ng kh«ng cã kÝnh phãng ®¹i. 

8.2.1   H×nh d¹ng 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu (xem 5.1.2 vµ H×nh 1 vµ H×nh 2) 

H×nh d¹ng cña g¨ng tay ph¶i ®­îc kiÓm tra b»ng m¾t. 

8.2.2   KÝch th­íc 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu (xem 5.1.3, H×nh 1, 2, 3 vµ Phô lôc F). 

ChiÒu dµi cña g¨ng tay ph¶i ®­îc ®o tõ ®Çu ngãn tay gi÷a ®Õn mÐp ngoµi cïng cña miÖng g¨ng. PhÐp 

®o ®­îc thùc hiÖn víi g¨ng tay ë vÞ trÝ nghØ vµ mÐp cña miÖng g¨ng vu«ng gãc víi ®­êng th¼ng ®o. 

Chªnh lÖch vÒ chiÒu dµi ®èi víi g¨ng tay cã miÖng g¨ng v¸t ph¶i ®­îc ®o víi g¨ng tay ë vÞ trÝ nghØ, däc 

theo ®­êng th¼ng song song víi kÝch th­íc chiÒu dµi, nh­ chØ ra trong H×nh 3. 

8.2.3   ChiÒu dµy 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu (xem 5.1.4) 

PhÐp ®o chiÒu dµy ph¶i ®­îc thùc hiÖn trªn mét g¨ng tay hoµn chØnh nh­ sau: 

 ë bèn ®iÓm hoÆc nhiÒu h¬n trªn lßng g¨ng tay; 

 ë bèn ®iÓm hoÆc nhiÒu h¬n trªn mÆt l­ng cña g¨ng tay nh­ng kh«ng ë trªn miÖng g¨ng; 

 ë mét ®iÓm hoÆc nhiÒu h¬n trªn ngãn c¸i vµ trªn ngãn trá trong vïng "v©n tay". 

C¸c ®iÓm nµy ph¶i ®­îc ph©n bè kh¾p bÒ mÆt vµ kh«ng tËp trung. Chóng kh«ng ®­îc ph©n bè trªn c¸c 

phÇn cña bÒ mÆt ®­îc thiÕt kÕ ®Æc biÖt ®Ó c¶i thiÖn viÖc cÇm n¾m. 

Ph¶i thùc hiÖn phÐp ®o b»ng micr«mÐt hoÆc dông cô ®o thay thÕ kh¸c cho c¸c kÕt qu¶ vÒ c¬ b¶n lµ 

gièng nhau. Micr«mÐt ph¶i ®­îc chia v¹ch trong ph¹m vi 0,02 mm vµ cã ®Çu chÆn cã ®­êng kÝnh 

kho¶ng 6 mm vµ ®Õ Ðp ph¼ng cã ®­êng kÝnh 3,17 mm  0,25 mm. §Õ Ðp nµy ph¶i ®­a vµo mét lùc tæng 

b»ng 0,83 N  0,03 N. G¨ng tay ph¶i ®­îc ®ì thÝch hîp ®Ó bÒ mÆt kh«ng bÞ nÐn, gi÷a c¸c mÆt chÆn cña 

micr«mÐt. 

Trong tr­êng hîp cã nghi ngê, ph¶i sö dông ph­¬ng ph¸p micr«mÐt m« t¶ ë trªn.  
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8.2.4   ChÊt l­îng thµnh phÈm vµ chÊt l­îng bÒ mÆt 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu (xem 5.1.5). 

ChÊt l­îng thµnh phÈm vµ chÊt l­îng bÒ mÆt ph¶i ®­îc kiÓm tra b»ng m¾t. 

8.3   Thö nghiÖm c¬ 

Trong tr­êng hîp g¨ng tay cã líp lãt th× nhµ chÕ t¹o ph¶i cung cÊp c¸c g¨ng tay kh«ng cã líp lãt ®Ó 

thùc hiÖn thö nghiÖm ®é bÒn kÐo vµ thö nghiÖm biÕn d¹ng d­ sau khi kÐo. 

8.3.1   §é bÒn kÐo vµ ®é d·n dµi t¹i thêi ®iÓm ®øt 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

Bèn m¶nh thö nghiÖm d¹ng chµy nh­ chØ ra trªn H×nh 6 ph¶i ®­îc c¾t tõ tõng g¨ng tay cÇn thö nghiÖm; 

mét m¶nh tõ lßng g¨ng tay, mét m¶nh tõ phÝa l­ng vµ hai m¶nh tõ vïng cæ g¨ng (xem ISO 37). 

Ph¶i v¹ch c¸c ®­êng th¼ng chuÈn, c¸ch nhau 20 mm trªn c¸c m¶nh thö nghiÖm nµy, ®­îc v¹ch ®èi 

xøng trªn phÇn hÑp cña m¶nh d¹ng chµy (xem H×nh 6). 

C¸c m¶nh thö nghiÖm ph¶i ®­îc thö nghiÖm trªn m¸y thö nghiÖm kÐo ®­îc truyÒn ®éng b»ng ®iÖn ë 

tèc ®é ®ñ ®Ó duy tr× tèc ®é di chuyÓn ngang cña kÑp truyÒn ®éng vÒ c¬ b¶n lµ kh«ng ®æi ®Õn lùc lín 

nhÊt cña m¸y thö nghiÖm. Tèc ®é di chuyÓn ngang ph¶i lµ 500 mm/min  50 mm/min. 

§é bÒn kÐo ®­îc tÝnh b»ng c¸ch lÊy lùc t¹i thêi ®iÓm ®øt chia cho diÖn tÝch ban ®Çu cña mÆt c¾t cÇn thö 

nghiÖm. 

Chó thÝch 1:  M¸y thö nghiÖm cÇn ®­îc trang bÞ ®Ó hiÓn thÞ liªn tôc lùc ®Æt lªn m¶nh thö nghiÖm vµ cã th­íc ®Ó 

®o ®é d·n dµi. 

Chó thÝch 2:  Sau khi m¶nh thö nghiÖm bÞ ®øt, m¸y thö nghiÖm cÇn hiÓn thÞ l©u dµi lùc lín nhÊt vµ trong tr­êng 

hîp cã thÓ, ®é d·n dµi lín nhÊt. 

8.3.2   Kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng vÒ c¬ 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

Hai m¶nh thö nghiÖm h×nh trßn cã ®­êng kÝnh 50 mm ®­îc c¾t tõ g¨ng tay vµ mçi m¶nh ph¶i ®­îc kÑp 

gi÷a hai tÊm thö nghiÖm ph¼ng cã ®­êng kÝnh 50 mm. TÊm trªn ph¶i cã lç trßn ®­êng kÝnh 6 mm vµ 

tÊm d­íi cã lç trßn ®­êng kÝnh 25 mm. C¸c mÐp cña c¶ hai lç ph¶i ®­îc l­în trßn ®Õn b¸n kÝnh 0,8 mm 

(xem H×nh 7). 

Kim ph¶i ®­îc lµm b»ng thanh kim lo¹i ®­êng kÝnh 5 mm vµ mét ®Çu kim ®­îc gia c«ng ®Ó vuèt thon 

víi gãc 12o vµ cã ®Çu ®­îc l­în trßn víi b¸n kÝnh 0,8 mm (xem H×nh 7). Kim ph¶i ®­îc lµm s¹ch mçi 

khi sö dông. 
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Kim ph¶i ®­îc ®Þnh vÞ vu«ng gãc phÝa trªn m¶nh thö nghiÖm (®­îc kÑp gi÷a hai tÊm thö nghiÖm) vµ ®Èy 

vµo råi xuyªn thñng m¶nh thö nghiÖm. Tèc ®é dÞch chuyÓn cña kim lµ 500 mm/min  10 mm/min. §o 

lùc cÇn thiÕt ®Ó xuyªn thñng m¶nh thö nghiÖm. 

8.3.3   BiÕn d¹ng d­ sau khi kÐo 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

Ba m¶nh thö nghiÖm, cã kÝch th­íc ngoµi nh­ H×nh 6, ph¶i ®­îc c¾t tõ tõng g¨ng tay cÇn thö nghiÖm, 

mét m¶nh tõ lßng g¨ng, mét m¶nh tõ phÝa l­ng vµ mét m¶nh tõ cæ g¨ng. C¸c m¶nh thö nghiÖm ph¶i 

®­îc l¾p vµo thiÕt bÞ kÐo c¨ng gåm cã thanh kim lo¹i hoÆc thanh dÉn h­íng thÝch hîp kh¸c l¾p víi hai 

bé kÑp, mét bé kÑp cè ®Þnh vµ mét bé kÑp di chuyÓn ®­îc, ®Ó gi÷ c¸c ®Çu cña m¶nh thö nghiÖm. 

KÝch th­íc chiÒu dµi chuÈn ch­a bÞ kÐo (®­îc thÓ hiÖn lµ lo trªn H×nh 6) ph¶i ®­îc kiÓm tra ®Õn 0,1 mm 

gÇn nhÊt vµ m¶nh thö nghiÖm ph¶i ®­îc l¾p trong bé kÑp. M¶nh thö nghiÖm ®­îc kÐo d·n ë tèc ®é tõ          

2 mm/s ®Õn 10 mm/s ®Õn ®é d·n dµi 400 %  10 % vµ gi÷ trong 10 min. Sau thêi gian nµy, th¶ lùc kÐo 

c¨ng ë tèc ®é tõ 2 mm/s ®Õn 10 mm/s råi sau ®ã, lÊy m¶nh thö nghiÖm ra khái bé kÑp vµ ®Æt tù do lªn 

bÒ mÆt ph¼ng. Sau thêi gian phôc håi 10 min, ®o l¹i chiÒu dµi chuÈn. 

BiÕn d¹ng d­ sau khi kÐo ®­îc tÝnh lµ phÇn tr¨m cña tr¹ng th¸i ban ®Çu nh­ sau: 

BiÕn d¹ng d­ = 100
os

o1

ll

ll




 

trong ®ã 

lo lµ chiÒu dµi chuÈn ban ®Çu ch­a kÐo c¨ng; 

ls lµ chiÒu dµi chuÈn ®· kÐo c¨ng; 

l1 lµ chiÒu dµi chuÈn sau khi phôc håi. 

8.4   Thö nghiÖm ®iÖn m«i 

8.4.1   Yªu cÇu chung 

Thö nghiÖm ®iÖn m«i ph¶i ®­îc thùc hiÖn víi ®iÖn ¸p xoay chiÒu hoÆc mét chiÒu vµ ë nhiÖt ®é b»ng        

23 oC  5 oC vµ ®é Èm t­¬ng ®èi tõ 45 % ®Õn 75 % (xem IEC 60212). ViÖc chän ®iÖn ¸p xoay chiÒu 

hoÆc mét chiÒu ph¶i ®­îc thùc hiÖn theo tho¶ thuËn gi÷a nhµ chÕ t¹o vµ kh¸ch hµng. 

§èi víi thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm mÉu, g¨ng tay ph¶i chÞu thö nghiÖm dßng ®iÖn xoay chiÒu 

kiÓm chøng sau khi ®­îc æn ®Þnh vÒ hÊp thô h¬i Èm víi tæng thêi gian ng©m n­íc lµ 16 h  0,5 h. ViÖc 

ng©m trong n­íc ph¶i ®­îc thùc hiÖn kh«ng ®Ó cã kh«ng khÝ n»m l¹i trong g¨ng. Thö nghiÖm ®iÖn m«i 

xoay chiÒu ph¶i ®­îc thùc hiÖn trong vßng 1 h sau khi æn ®Þnh xong. Kh«ng yªu cÇu æn ®Þnh ®èi víi thö 

nghiÖm th­êng xuyªn dßng ®iÖn kiÓm chøng xoay chiÒu. 
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Gi¸ trÞ ®Ønh hoÆc hiÖu dông cña ®iÖn ¸p xoay chiÒu vµ gi¸ trÞ trung b×nh sè häc cña ®iÖn ¸p mét chiÒu 

ph¶i ®­îc ®o víi sai sè kh«ng qu¸ 3 % (xem TCVN 6099-2 (IEC 60060-2)). 

8.4.1.1   Qui tr×nh thö nghiÖm chung 

Sau khi æn ®Þnh, nÕu viÖc æn ®Þnh lµ cÇn thiÕt, g¨ng tay ®­îc ®Ó mÆt ph¶i ra ngoµi, ph¶i ®­îc ®æ ®Çy 

b»ng n­íc vßi cã ®iÖn trë suÊt nhá h¬n hoÆc b»ng 100 m vµ ®­îc ng©m trong thïng n­íc cã ®é s©u 

theo B¶ng 6. Mùc n­íc bªn trong vµ mùc n­íc bªn ngoµi g¨ng tay ph¶i ngang b»ng nhau trong qu¸ 

tr×nh thö nghiÖm. 

§èi víi thö nghiÖm th­êng xuyªn trªn lo¹i g¨ng tay nhÊt ®Þnh (vÝ dô, cã líp lãt) trong ®ã n­íc cã thÓ g©y 

h¹i cho bÒ mÆt bªn trong th× cã thÓ sö dông c¸c viªn bi b»ng thÐp m¹ niken, ®­êng kÝnh 4 mm thay cho 

n­íc. N­íc bªn trong g¨ng tay t¹o thµnh mét ®iÖn cùc ph¶i ®­îc nèi víi mét ®Çu nèi cña nguån ®iÖn ¸p 

b»ng d©y xÝch hoÆc thanh tr­ît nhóng trong n­íc. N­íc bªn ngoµi g¨ng tay t¹o thµnh ®iÖn cùc kia ph¶i 

®­îc nèi trùc tiÕp víi ®Çu nèi cßn l¹i cña nguån ®iÖn ¸p. N­íc ph¶i kh«ng cã bät khÝ vµ phÇn g¨ng tay 

®Ó hë trªn mÆt n­íc ph¶i kh«. 

ThiÕt bÞ thö nghiÖm ®­îc sö dông trong c¶ hai thö nghiÖm kiÓm chøng vµ thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu 

®iÖn ¸p ph¶i cã kh¶ n¨ng cung cÊp ®iÖn ¸p thay ®æi gÇn nh­ v« cÊp vµ liªn tôc cho h¹ng môc cÇn thö 

nghiÖm. ThiÕt bÞ ®iÒu chØnh truyÒn ®éng b»ng ®éng c¬ lµ thuËn tiÖn vµ cã xu h­íng cung cÊp tèc ®é 

t¨ng ®ång nhÊt ®iÖn ¸p thö nghiÖm. ThiÕt bÞ thö nghiÖm ph¶i ®­îc b¶o vÖ b»ng thiÕt bÞ ng¾t m¹ch tù 

®éng ®­îc thiÕt kÕ ®Ó ng¾t m¹ch ngay khi cã dßng ®iÖn ph¸t sinh do sù cè h¹ng môc cÇn thö nghiÖm. 

ThiÕt bÞ ng¾t m¹ch tù ®éng ph¶i ®­îc thiÕt kÕ ®Ó b¶o vÖ thiÕt bÞ thö nghiÖm trong mäi ®iÒu kiÖn ng¾n 

m¹ch. 

Chó thÝch 1: KhuyÕn c¸o r»ng cÇn xem xÐt hÖ thèng thiÕt bÞ thö nghiÖm vµ hiÖu chuÈn Ýt nhÊt lµ hµng n¨m ®Ó 

®¶m b¶o r»ng ®iÒu kiÖn chung cña thiÕt bÞ chÊp nhËn ®­îc vµ ®Ó chøng tá c¸c ®Æc tÝnh vµ ®é chÝnh x¸c cña ®iÖn 

¸p thö nghiÖm lµ ®óng. 

Chó thÝch 2: §Ó lo¹i bá «z«n g©y h¹i vµ phãng ®iÖn bÒ mÆt cã thÓ cã däc theo miÖng g¨ng, cÇn cã mét luång 

kh«ng khÝ ®ñ m¹nh thæi vµo vµ xung quanh g¨ng tay vµ cã hÖ thèng tho¸t khÝ ®Ó lo¹i bá «z«n khái m¸y thö 

nghiÖm. CÇn tiÕn hµnh kiÓm tra l­îng «z«n trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm ®Ó ch¾c ch¾n r»ng hÖ thèng tho¸t khÝ lµ 

thÝch hîp.  

§èi víi g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi, kho¶ng c¸ch gi÷a phÇn hë cña g¨ng tay vµ mÆt n­íc ph¶i lµ 400 mm 

 13 mm. 

§èi víi c¸c g¨ng tay kh¸c, kho¶ng c¸ch gi÷a phÇn hë cña g¨ng tay vµ mÆt n­íc ®­îc cho trong B¶ng 6. 
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B¶ng 6 – Kho¶ng c¸ch tõ phÇn hë cña g¨ng tay ®Õn mÆt n­íc 

Kho¶ng c¸ch ®èi víi thö nghiÖm D 

mm 

§iÖn xoay chiÒu §iÖn mét chiÒu CÊp cña g¨ng tay 

Thö nghiÖm kiÓm 
chøng 

Thö nghiÖm kh¶ 
n¨ng chÞu ®iÖn ¸p 

Thö nghiÖm kiÓm 
chøng 

Thö nghiÖm kh¶ 
n¨ng chÞu ®iÖn ¸p 

00 40 40 40 50 

0 40 40 40 50 

1 40 65 50 100 

2 65 75 75 130 

3 90 100 100 150 

4 130 165 150 180 

Chó thÝch 1:  Xem H×nh 8 ®èi víi kho¶ng c¸ch tõ phÇn hë cña g¨ng tay ®Õn mÆt n­íc (D1 hoÆc D2 tuú thuéc 

vµo h×nh d¹ng èng g¨ng). 

Chó thÝch 2: Dung sai cho phÐp ®èi víi kho¶ng c¸ch tõ phÇn hë cña g¨ng tay ®Õn mÆt n­íc lµ 13 mm. 

Chó thÝch 3: Trong tr­êng hîp ®é Èm cao (trªn 55 %) hoÆc ¸p suÊt kh«ng khÝ thÊp (d­íi 99,3 kPa) th× kho¶ng 

c¸ch qui ®Þnh cã thÓ ®­îc t¨ng lªn tèi ®a ®Õn 25 mm.     

 

8.4.1.2   Bé chØ thÞ háng hãc 

Bé chØ thÞ háng hãc cña g¨ng tay hoÆc m¹ch ®iÖn phô ph¶i ®­îc thiÕt kÕ ®Ó chØ thÞ ®óng. 

8.4.2   Qui tr×nh thö nghiÖm ®iÖn xoay chiÒu 

ThiÕt bÞ thö nghiÖm ph¶i phï hîp víi TCVN 6099-1 (IEC 60060-1).    

Dßng ®iÖn thö nghiÖm kiÓm chøng ®­îc ®o trùc tiÕp b»ng c¸ch g¾n ®ång hå ®o miliampe nèi tiÕp víi 

lÇn l­ît tõng g¨ng tay riªng rÏ. Gi¸ trÞ ®äc cÇn ®­îc lÊy ë thêi gian gÇn ®¹t ®iÖn ¸p thö nghiÖm kiÓm 

chøng. 

Chó thÝch 1:  Theo th«ng lÖ, kiÓu thö nghiÖm cao ¸p nµy ®­îc thùc hiÖn víi mét ®Çu cña m¹ch ®iÖn ®­îc nèi 

®Êt. Khi thùc hiÖn thö nghiÖm dßng ®iÖn kiÓm chøng trªn mét g¨ng tay t¹i mét thêi ®iÓm th× n­íc trong thïng 

th­êng ®­îc nèi víi ®Çu nèi ®Êt cña m¹ch ®iÖn cao ¸p. §ång hå miliampe ®­îc nèi víi ®Çu nèi ®Êt cña m¹ch ®iÖn 

vµ ®­îc ph©n dßng b»ng mét c«ng t¾c nèi t¾t, c«ng t¾c nµy tù ®éng ®ãng m¹ch ®Ó gi÷ cho m¹ch ®iÖn khÐp kÝn 

ngo¹i trõ t¹i thêi ®iÓm ®äc vµ do ®ã duy tr× nèi ®Êt kh«ng bÞ gi¸n ®o¹n. 

Chó thÝch 2: Khi thùc hiÖn thö nghiÖm dßng ®iÖn kiÓm chøng trªn nhiÒu h¬n mét g¨ng tay cïng lóc th× n­íc 

trong thïng cÇn cã ®iÖn thÕ cao nÕu yªu cÇu r»ng c¸c ®iÖn cùc n­íc bªn trong g¨ng tay lµ c¸c ®iÖn cùc nèi ®Êt. 

Khi ®ã, ampe mÐt ®Ó ®äc dßng ®iÖn thö nghiÖm kiÓm chøng ®­îc nèi víi ®iÖn cùc nèi ®Êt qua c¬ cÊu ®ãng c¾t 

thÝch hîp ®­îc bè trÝ ®Ó cho phÐp ®äc dßng ®iÖn thö nghiÖm kiÓm chøng trong tõng g¨ng tay riªng rÏ. 
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Chó thÝch 3: NÕu bè trÝ ampe mÐt vµ c¬ cÊu ®ãng c¾t ®­îc c¸ch ly thÝch hîp th× chóng cã thÓ ®­îc sö dông 

theo m¹ch cao ¸p ë g¨ng tay, cßn n­íc trong thïng cã thÓ ®­îc nèi ®Êt.  

8.4.2.1   Thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn xoay chiÒu 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh, thö nghiÖm lÊy mÉu vµ thö nghiÖm th­êng xuyªn. 

Tõng g¨ng tay ph¶i chÞu thö nghiÖm ®iÖn ¸p kiÓm chøng nh­ qui ®Þnh trong B¶ng 4. Ban ®Çu, ph¶i ®Æt 

®iÖn ¸p xoay chiÒu ë gi¸ trÞ thÊp råi sau ®ã tõ tõ t¨ng lªn víi tèc ®é t¨ng kh«ng ®æi xÊp xØ 1 000 V/s cho 

®Õn khi ®¹t ®Õn møc ®iÖn ¸p thö nghiÖm qui ®Þnh hoÆc x¶y ra háng hãc. §o dßng ®iÖn trong thêi gian 

thö nghiÖm, liªn tôc hoÆc khi kÕt thóc giai ®o¹n nµy. §iÖn ¸p thö nghiÖm ph¶i ®­îc gi¶m víi tèc ®é nh­ 

vËy. Thêi gian thö nghiÖm ph¶i b»ng 3 min ®èi víi thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu cßn thö 

nghiÖm th­êng xuyªn lµ 1 min, tÝnh tõ thêi ®iÓm ®¹t ®Õn ®iÖn ¸p kiÓm chøng qui ®Þnh. 

Chó thÝch:  Khi kÕt thóc thêi gian thö nghiÖm, ®iÖn ¸p ®Æt cÇn ®­îc gi¶m vÒ mét nöa gi¸ trÞ tr­íc khi ng¾t m¹ch 

®iÖn, trõ khi ®· xuÊt hiÖn háng vÒ ®iÖn. 

8.4.2.2   Thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p xoay chiÒu 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

§iÖn ¸p xoay chiÒu ph¶i ®­îc ®Æt nh­ qui ®Þnh ë 8.4.2.1 cho ®Õn khi ®¹t ®Õn ®iÖn ¸p chÞu thö qui ®Þnh, 

sau ®ã gi¶m xuèng. 

NÕu x¶y ra ®¸nh thñng vÒ ®iÖn th× ®iÖn ¸p lín nhÊt quan s¸t ®­îc tr­íc khi háng ®­îc xem lµ ®iÖn ¸p 

chÞu thö. 

8.4.3   Qui tr×nh thö nghiÖm ®iÖn mét chiÒu 

§iÖn ¸p thö nghiÖm mét chiÒu ph¶i lÊy tõ nguån mét chiÒu cã kh¶ n¨ng cung cÊp ®iÖn ¸p yªu cÇu. 

Thµnh phÇn nhÊp nh« cña ®iÖn ¸p thö nghiÖm mét chiÒu khi ®Æt vµo m¶nh thö nghiÖm kh«ng ®­îc v­ît 

qu¸ 5 % gi¸ trÞ trung b×nh (xem TCVN 6099-1 (IEC 60060-1)). 

§iÖn ¸p thö nghiÖm kiÓm chøng mét chiÒu ph¶i ®­îc ®o b»ng ph­¬ng ph¸p ®Ó cho gi¸ trÞ trung b×nh 

cña ®iÖn ¸p ®Æt lªn g¨ng tay. KhuyÕn c¸o r»ng ®iÖn ¸p ®­îc ®o b»ng c¸ch sö dông ®ång hå ®o ®iÖn 

mét chiÒu nèi tiÕp víi ®iÖn trë lo¹i cao ¸p thÝch hîp qua m¹ch ®iÖn ¸p cao. V«nmÐt tÜnh ®iÖn cã d¶i ®o 

thÝch hîp cã thÓ ®­îc sö dông thay cho phèi hîp ®iÖn trë ®ång hå ®o mét chiÒu. 

8.4.3.1   Thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn mét chiÒu 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh, thö nghiÖm lÊy mÉu vµ thö nghiÖm th­êng xuyªn. 

Tõng g¨ng tay ph¶i chÞu thö nghiÖm ®iÖn ¸p kiÓm chøng nh­ qui ®Þnh trong B¶ng 4. Ban ®Çu, ph¶i ®Æt 

®iÖn ¸p xoay chiÒu ë gi¸ trÞ thÊp råi sau ®ã tõ tõ t¨ng lªn víi tèc ®é t¨ng kh«ng ®æi xÊp xØ 3 000 V/s cho 

®Õn khi ®¹t ®Õn møc ®iÖn ¸p thö nghiÖm qui ®Þnh hoÆc x¶y ra háng hãc. Sau ®ã, ®iÖn ¸p thö nghiÖm 

ph¶i ®­îc gi¶m víi tèc ®é nh­ vËy. Thêi gian thö nghiÖm ph¶i b»ng 3 min ®èi víi thö nghiÖm ®iÓn h×nh 
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vµ thö nghiÖm lÊy mÉu cßn thö nghiÖm th­êng xuyªn lµ 1 min, ®­îc xem lµ b¾t ®Çu t¹i thêi ®iÓm ®¹t 

®Õn ®iÖn ¸p kiÓm chøng qui ®Þnh. 

Chó thÝch:  Khi kÕt thóc thêi gian thö nghiÖm, ®iÖn ¸p ®Æt cÇn ®­îc gi¶m vÒ nöa gi¸ trÞ tr­íc khi ng¾t m¹ch 

®iÖn, trõ khi ®· xuÊt hiÖn háng vÒ ®iÖn. 

8.4.3.2   Thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p mét chiÒu 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

§iÖn ¸p mét chiÒu ph¶i ®­îc ®Æt nh­ qui ®Þnh ë 8.4.3.1 cho ®Õn khi ®¹t ®Õn ®iÖn ¸p chÞu thö qui ®Þnh, 

sau ®ã gi¶m xuèng. 

NÕu x¶y ra ®¸nh thñng vÒ ®iÖn th× ®­îc xem lµ ®iÖn ¸p lín nhÊt quan s¸t ®­îc tr­íc khi háng lµ ®iÖn ¸p 

chÞu thö. 

8.5   Thö nghiÖm l·o ho¸ 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

Bèn m¶nh thö nghiÖm d¹ng chµy ph¶i ®­îc c¾t nh­ chØ ra ë 8.3.1 vµ ba m¶nh nh­ chØ ra ë 8.3.3. 

C¸c m¶nh thö nghiÖm, cïng víi hai g¨ng tay, ph¶i ®­îc ®Æt vµo lß trong 168 h ë 70 oC  2 oC vµ víi ®é 

Èm t­¬ng ®èi nhá h¬n 20 % (xem IEC 60212). 

Trang bÞ ph¶i bao gåm mét lß trong ®ã l­u th«ng kh«ng khÝ ®­îc thay ®æi tõ 3 ®Õn 10 lÇn mçi giê. 

Kh«ng khÝ ®i vµo ph¶i ë 70 oC  2 oC tr­íc khi tiÕp xóc víi c¸c m¶nh thö nghiÖm. 

Kh«ng ®­îc cã c¸c phÇn b»ng ®ång hoÆc hîp kim ®ång bªn trong tñ l·o ho¸. Ph¶i cã gi¸ ®Ó treo c¸c 

m¶nh thö nghiÖm sao cho cã kho¶ng c¸ch tèi thiÓu b»ng 10 mm gi÷a c¸c m¶nh thö nghiÖm vµ           

50 mm gi÷a c¸c m¶nh thö nghiÖm vµ bÒ mÆt bªn trong lß. 

KÕt thóc thêi gian gia nhiÖt, lÊy c¸c m¶nh thö nghiÖm ra khái tñ vµ ®Ó nguéi trong thêi gian Ýt nhÊt lµ        

24 h råi sau ®ã thö nghiÖm. 

8.6   Thö nghiÖm nhiÖt 

8.6.1   Thö nghiÖm nhiÖt ®é thÊp 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

Ba g¨ng tay ph¶i ®­îc ®Æt vµo tñ trong 1 h ë nhiÖt ®é -25 oC  3 oC. Hai tÊm polyetylen kÝch th­íc            

200 mm x 200 mm x 5 mm ph¶i ®­îc æn ®Þnh ë cïng nhiÖt ®é vµ trong cïng thêi gian. 

Trong vßng 1 min sau khi lÊy ra khái tñ, gËp g¨ng tay t¹i cæ g¨ng (xem H×nh 9), ®Æt g¨ng tay vµo gi÷a 

hai tÊm polyetylen vµ cho chÞu lùc b»ng 100 N trong 30 s nh­ chØ ra trªn H×nh 10. 
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8.6.2   Thö nghiÖm chËm ch¸y 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

C¾t ë ngãn gi÷a hoÆc ngãn ¸p ót cña g¨ng tay th«ng th­êng hoÆc phÇn bao ngãn tay cña g¨ng tay bao 

nhiÒu ngãn víi chiÒu dµi 60 mm ®Õn 70 mm, nhåi th¹ch cao råi g¾n vµo trôc thÐp ®­êng kÝnh 5 mm, 

chiÒu dµi 120 mm. Trôc nµy ph¶i ®­îc ®Þnh t©m trªn phÇn bªn trong cña ngãn tay vµ ®­a vµo gÇn ®iÓm 

gi÷a. M¶nh thö nghiÖm ph¶i ®­îc ®Ó cøng trong Ýt nhÊt 24 h. 

Thö nghiÖm ph¶i ®­îc thùc hiÖn trong phßng kh«ng cã giã lïa. M¶nh thö nghiÖm ph¶i ®­îc kÑp nh­ chØ 

ra trªn H×nh 11. Víi môc ®Ých cña thö nghiÖm nµy, ph¶i bè trÝ mét má ®èt nhá cã t­ thÕ th¼ng ®øng bªn 

d­íi m¶nh thö nghiÖm, trôc cña nã lïi vµo so víi ®Çu mót cña m¶nh thö nghiÖm lµ 5 mm vÒ phÝa trong. 

Nguån khÝ ®èt ph¶i lµ khÝ metan kü thuËt víi bé ®iÒu chØnh thÝch hîp vµ ®ång hå ®o ®Ó t¹o ra luång khÝ 

®èt ®ång nhÊt. 

Chó thÝch:  NÕu sö dông khÝ ®èt tù nhiªn thay cho metan th× l­îng nhiÖt cña nã cÇn xÊp xØ 37 MJ/m3 ®­îc xem 

lµ cho kÕt qu¶ t­¬ng tù. 

MiÖng cña má ®èt ph¶i cã ®­êng kÝnh b»ng 9,5 mm  0,5 mm ®Ó t¹o ra ngän löa mµu xanh cao 20 mm 

  2 mm. 

Lïi xa má ®èt khái m¶nh thö nghiÖm, måi löa vµ ®iÒu chØnh ë t­ thÕ th¼ng ®øng ®Ó t¹o ra ngän löa mµu 

xanh cao 20 mm  2 mm. Ngän löa nµy ®¹t ®­îc b»ng c¸ch ®iÒu chØnh nguån khÝ ®èt vµ c¸c lèi kh«ng 

khÝ cña má ®èt cho ®Õn khÝ t¹o ra ngän löa xanh ngän vµng 20 mm  2 mm. Sau ®ã, t¨ng nguån kh«ng 

khÝ ®Ó chØ cßn mµu xanh. §o l¹i ®é cao cña ngän löa vµ ®iÒu chØnh nÕu cÇn. 

Sau ®ã, ®Æt má ®èt ë vÞ trÝ thö nghiÖm nh­ chØ ra trªn H×nh 11. 

Ngän löa ph¶i ®­îc ®Æt vµo m¶nh thö nghiÖm trong 10 s. Sau thêi gian nµy, rót ngän löa thö nghiÖm ra. 

CÇn ch¾c ch¾n r»ng kh«ng cã giã lïa lµm ¶nh h­ëng ®Õn thö nghiÖm. 

Quan s¸t sù ch¸y lan cña ngän löa trªn m¶nh thö nghiÖm trong 55 s sau khi rót ngän löa thö nghiÖm ra. 

8.7   Thö nghiÖm g¨ng tay cã thuéc tÝnh riªng 

8.7.1   Lo¹i A – Kh¶ n¨ng chÞu axÝt 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

G¨ng tay lo¹i A ph¶i ®­îc æn ®Þnh b»ng c¸ch ng©m trong dung dÞch axÝt sunphuric 32 oB ë nhiÖt ®é              

23 oC  2 oC trong 8 h  0,5 h. ChØ bÒ mÆt bªn ngoµi cña g¨ng tay ph¶i chÞu dung dÞch nµy. Sau khi æn 

®Þnh trong axit, g¨ng tay ph¶i ®­îc röa trong n­íc vµ lµm kh« trong 2 h  0,5 h ë xÊp xØ 70 oC. 

Kho¶ng thêi gian tõ khi kÕt thóc giai ®o¹n lµm kh« ®Õn khi b¾t ®Çu thö nghiÖm ph¶i lµ 45 min  5 min. 
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8.7.2   Lo¹i H – Kh¶ n¨ng chÞu dÇu 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

G¨ng tay lo¹i H ph¶i ®­îc æn ®Þnh tr­íc trong kh«ng khÝ trong kh«ng Ýt h¬n 3 h  0,5 h ë 23 oC  2 oC vµ 

®é Èm t­¬ng ®èi lµ 50 %  5 % vµ sau ®ã æn ®Þnh b»ng c¸ch ng©m trong chÊt láng 102 (xem Phô lôc B) 

ë nhiÖt ®é ë 70 oC  2 oC trong 24 h  0,5 h. ChØ bÒ mÆt bªn ngoµi cña g¨ng tay ph¶i chÞu chÊt láng 

nµy. 

Sau khi æn ®Þnh trong dÇu, g¨ng tay ph¶i ®­îc lau kh« b»ng v¶i s¹ch hót n­íc kh«ng ®Ó l¹i x¬. 

Kho¶ng thêi gian tõ lóc lÊy ra khái chÊt láng vµ b¾t ®Çu thö nghiÖm ph¶i lµ 45 min  15 min. 

8.7.3   Lo¹i Z – Kh¶ n¨ng chÞu «z«n 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

G¨ng tay lo¹i H ph¶i ®­îc æn ®Þnh trong lß trong 3 h  0,5 h ë nhiÖt ®é 40 oC  2 oC vµ nång ®é «z«n 

b»ng 1 mg/m3  0,01 mg/m3  (0,5 x 10-6  0,05 x 10-6 thÓ tÝch) ë ¸p suÊt kh«ng khÝ tiªu chuÈn b»ng            

1 013 mbar (101,3 kPa). 

Sau ®ã, g¨ng tay ph¶i ®­îc gi÷ ë nhiÖt ®é phßng b»ng 23 oC  2 oC vµ ®é Èm t­¬ng ®èi lµ 50 %  5 % 

trong 48 h  0,5 h råi sau ®ã kiÓm tra xem cã h­ h¹i do «z«n. 

8.7.4    Lo¹i C – Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cùc thÊp 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

Ba g¨ng tay lo¹i C ph¶i ®­îc ®Æt trong tñ trong 24 h  0,5 h ë nhiÖt ®é -40 oC  3 oC. Hai tÊm polyetylen 

kÝch th­íc 200 mm x 200 mm x 5 mm ph¶i ®­îc æn ®Þnh ë cïng nhiÖt ®é vµ trong cïng thêi gian. 

Trong vßng 1 min sau khi lÊy ra khái tñ, gËp g¨ng tay t¹i cæ g¨ng (xem H×nh 9), ®Æt g¨ng tay vµo gi÷a 

hai tÊm polyetylen vµ cho chÞu lùc b»ng 100 N trong 30 s nh­ chØ ra trªn H×nh 10. 

8.8   Ghi nh·n 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm th­êng xuyªn. 

KiÓm tra sù phï hîp víi c¸c yªu cÇu ë 5.7 b»ng c¸ch xem xÐt b»ng m¾t. 

KiÓm tra ®é bÒn ghi nh·n b»ng c¸ch chµ x¸t nh·n trong 15 s b»ng m¶nh v¶i kh«ng ®Ó l¹i x¬ thÊm ®Ém 

n­íc xµ phßng råi sau ®ã chµ x¸t nh·n trong 15 s n÷a b»ng m¶nh v¶i kh«ng ®Ó l¹i x¬ thÊm ®Ém 

isopropanol. KÕt thóc thö nghiÖm, nh·n vÉn ph¶i ®äc ®­îc. 

Kh«ng yªu cÇu thö nghiÖm ®é bÒn nµy khi thö nghiÖm th­êng xuyªn. 

8.9   §ãng gãi 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 
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KiÓm tra sù phï hîp víi c¸c yªu cÇu ë 5.8 b»ng c¸ch xem xÐt b»ng m¾t. 

9   Thö nghiÖm cô thÓ vÒ c¬ 

9.1   Kh¶ n¨ng chÞu mµi mßn 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

M¸y thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu mµi mßn (xem H×nh 12) gåm cã gi¸ ®ì m¶nh thö nghiÖm quay quanh 

trôc chÝnh víi tèc ®é 60 r/min  5 r/min. M¶nh thö nghiÖm ®­îc gi÷ chÆt trªn ®Üa b»ng ®ai cè ®Þnh. 

Hai ®ai ®Ó mµi lµm b»ng v«nfram cacbua ®­îc quÊn lªn hai b¸nh mµi réng 13 mm vµ ®­êng kÝnh         

52 mm, mÆt phÝa trong cña hai b¸nh mµi c¸ch nhau 52 mm  1 mm. Cã chæi vµ ®Çu hót ch©n kh«ng ®Ó 

lo¹i bá c¸c m¹t mµi khái m¶nh thö nghiÖm. 

BÒ mÆt cña m¶nh thö nghiÖm ®­îc lµm s¹ch b»ng khÝ nÐn kh« ë 200 kPa  35 kPa. Hai b¸nh mµi ®­îc 

cè ®Þnh trªn ®Çu tù do cña cÇn dao ®éng qua l¹i vµ tiÕp xóc víi bÒ mÆt phÝa trªn cña m¶nh thö nghiÖm. 

ChiÒu quay cña hai b¸nh mµi theo h­íng ng­îc nhau do m¶nh thö nghiÖm quay lµm ®æi chiÒu cña trôc 

ma s¸t.  

M¶nh thö nghiÖm ph¶i gåm mét tÊm cã ®­êng kÝnh b»ng 114 mm cã lç ë t©m ®­êng kÝnh b»ng 6 mm. 

M¶nh thö nghiÖm ph¶i ®­îc c¾t tõ lßng g¨ng tay hoÆc vïng cæ g¨ng cña g¨ng tay. 

N¨m g¨ng tay ph¶i chÞu thö nghiÖm nµy. C¸c ®ai mµi lµ lo¹i S35. 

Lùc vu«ng gãc cña tõng b¸nh mµi lªn m¶nh thö nghiÖm lµ 2,45 N. 

KÕt qu¶ ®­îc thÓ hiÖn b»ng mg/r theo c«ng thøc sau: 

n

mm 10   

trong ®ã 

m0  lµ khèi l­îng ban ®Çu cña m¶nh thö nghiÖm, tÝnh b»ng mg; 

m1  lµ khèi l­îng cña m¶nh thö nghiÖm sau thö nghiÖm, tÝnh b»ng mg; 

n  lµ sè vßng quay. 

9.2    Kh¶ n¨ng chÞu c¾t 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

ThiÕt bÞ thö nghiÖm (xem H×nh 13) gåm cã: 

 bµn thö nghiÖm t¹o chuyÓn ®éng ngang tiÕn hoÆc lïi ¸p vµo l­ìi dao quay trßn. ChuyÓn ®éng theo 

chiÒu ngang 50 mm vµ dao quay hoµn toµn theo chiÒu ng­îc l¹i chiÒu cña bµn thö nghiÖm. Tèc ®é c¾t 

h×nh sin thu ®­îc cña l­ìi dao tèi ®a lµ 10 cm/s. 
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 khèi l­îng ®Æt lªn l­ìi dao ®Ó t¹o ra lùc b»ng 5 N; 

 l­ìi dao trßn cã ®­êng kÝnh lµ 45 mm, chiÒu dµy 0,3 mm vµ gãc v¸t tæng thÓ tõ 30o ®Õn 35o (xem 

H×nh 13). L­ìi dao ph¶i b»ng v«nfram cã ®é cøng tõ 740 HV ®Õn 800 HV; 

 gi¸ ®ì b»ng cao su dÉn (®é cøng 80 IHRD  3 IHRD) trªn ®ã ®Æt m¶nh thö nghiÖm; 

 khung kÑp dïng cho m¶nh thö nghiÖm nh­ m« t¶ trªn H×nh 13; 

 hÖ thèng tù ®éng ph¸t hiÖn bÞ c¾t ®øt; 

 bé ®Õm chu kú ®­îc hiÖu chØnh ®Õn mét phÇn m­êi (1/10) chu kú. 

Chó thÝch: C¸c ®Æc tÝnh bæ sung cña v¶i b¹t sîi b«ng vµ th«ng tin bæ sung vÒ thiÕt bÞ thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu 

c¾t ®­îc nªu trong Phô lôc G. 

Thö nghiÖm ph¶i ®­îc thùc hiÖn trªn c¶ m¶nh thö nghiÖm chuÈn vµ m¶nh thö nghiÖm ®­îc c¾t tõ g¨ng 

tay. 

9.2.1   Thö nghiÖm trªn m¶nh thö nghiÖm chuÈn 

M¶nh thö nghiÖm chuÈn ®­îc c¾t tõ v¶i b¹t sîi b«ng phï hîp víi c¸c yªu cÇu kü thuËt sau (xem Phô 

lôc G): 

 sîi v¶i däc vµ sîi v¶i ngang: sîi b«ng ®­îc xe tõ c¸c sîi cã chiÒu dµi kh«ng h¹n chÕ; 

 sîi däc vµ sîi ngang cã khèi l­îng dµi: 161 Tex; 

 sîi däc xo¾n: xo¾n kÐp h×nh ch÷ s 280 t/m, xo¾n h×nh ch÷ z 500 t/m; 

 sîi ngang xo¾n: gièng nh­ sîi däc; 

 sîi däc: 18 sîi trªn centimÐt; 

 sîi ngang: 11 sîi trªn centimÐt; 

 sîi däc lµm gîn sãng: 29 %; 

 sîi ngang lµm gîn sãng: 4 %; 

 ®é bÒn kÐo cña sîi däc: 1 400 N; 

 ®é bÒn kÐo cña sîi ngang: 1 000 N; 

 khèi l­îng trªn ®¬n vÞ diÖn tÝch: 540 g/m2; 

 ®é dµy: 1,2 mm; 

 kÝch th­íc: 80 mm x 100 mm. 

M¶nh thö nghiÖm chuÈn ph¶i ®­îc c¾t chÐo sîi däc. 



TCVN  8084 :  2009 

 29 

Mét líp l¸ nh«m ®­îc ®Æt trªn tÊm ®ì cao su. M¶nh thö nghiÖm chuÈn ®­îc ®Æt mµ kh«ng kÐo d·n lªn 

mÆt trªn cña l¸ nh«m bªn trong khung kÑp. Khung kÑp ®­îc ®Þnh vÞ trªn bµn. CÇn ®Ó gi÷ l­ìi dao ®­îc 

h¹ thÊp trªn m¶nh thö nghiÖm chuÈn. 

§é s¾c cña l­ìi dao ®­îc kiÓm tra nh­ sau: 

C¾t ®øt ®­îc chØ ra b»ng tÝn hiÖu ¸nh s¸ng hoÆc tÝn hiÖu ©m thanh. Sè chu kú (C) ®­îc ghi l¹i. Sè chu 

kú ph¶i lµ tõ 1 ®Õn 4 nÕu cÊp tÝnh n¨ng dù kiÕn nhá h¬n 3 vµ tõ 1 ®Õn 2 nÕu cÊp tÝnh n¨ng b»ng hoÆc 

lín h¬n 3. 

9.2.2   Thö nghiÖm trªn m¶nh thö nghiÖm g¨ng tay 

Hai m¶nh thö nghiÖm g¨ng tay cã cïng kÝch th­íc ph¶i ®­îc c¾t tõ lßng g¨ng tay cña hai g¨ng tay kh¸c 

nhau. 

Tõng m¶nh thö nghiÖm g¨ng tay ph¶i chÞu cïng thö nghiÖm nh­ m« t¶ ë trªn vµ ghi l¹i sè chu kú (T). 

Ph¶i thùc hiÖn n¨m thö nghiÖm trªn tõng m¶nh thö nghiÖm g¨ng tay phï hîp víi qui tr×nh d­íi ®©y cho 

tõng thö nghiÖm: 

1) thö nghiÖm trªn m¶nh thö nghiÖm chuÈn; 

2) thö nghiÖm trªn m¶nh thö nghiÖm g¨ng tay; 

3) thö nghiÖm trªn m¶nh thö nghiÖm chuÈn. 

KÕt qu¶ ®­îc thÓ hiÖn nh­ trong B¶ng 7. 

B¶ng 7 – ThÓ hiÖn c¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm trªn m¶nh thö nghiÖm g¨ng tay 

Tr×nh tù 

Sè thö nghiÖm M¶nh thö nghiÖm 
chuÈn 

M¶nh thö nghiÖm 
g¨ng tay 

M¶nh thö nghiÖm 
chuÈn 

ChØ sè i 

1 C1 T1 C2 i1 

2 C2 T2 C3 i2 

3 C3 T3 C4 i3 

4 C4 T4 C5 i4 

5 C5 T5 C6 i5 

trong ®ã  


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


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
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nC  thÓ hiÖn gi¸ trÞ trung b×nh cña c¸c chu kú trªn m¶nh thö nghiÖm chuÈn tr­íc vµ sau khi c¾t m¶nh 

thö nghiÖm g¨ng tay Tn. 

9.3   Kh¶ n¨ng chÞu xÐ 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

ChØ ®­îc sö dông m¸y thö nghiÖm kÐo cã trang bÞ hÖ thèng ®o cã lùc qu¸n tÝnh nhá. 

Kh¶ n¨ng chÞu xÐ ®­îc ®Þnh nghÜa lµ lùc cÇn thiÕt ®Ó xÐ m¶nh thö nghiÖm ®· ®­îc c¾t tõ tr­íc theo 

c¸ch x¸c ®Þnh. 

Ph¶i thö nghiÖm hai m¶nh thö nghiÖm theo chiÒu cña g¨ng tay tõ miÖng g¨ng ®Õn ®Çu ngãn tay vµ thö 

nghiÖm hai m¶nh thö nghiÖm ngang qua chiÒu réng cña lßng g¨ng tay (xem H×nh 14). 

KÝch th­íc cña m¶nh thö nghiÖm lµ 100 mm x 50 mm. R¹ch mét vÕt dµi 50 mm theo chiÒu däc cña 

m¶nh thö nghiÖm c¸ch mÐp 25 mm, nh­ minh häa trªn H×nh 15. MilimÐt cuèi cïng cña vÕt r¹ch ph¶i 

®­îc thùc hiÖn b»ng l­ìi dao s¾c, ch­a qua sö dông, r¹ch th¼ng vµ vu«ng gãc víi bÒ mÆt m¶nh thö 

nghiÖm. 

§o¹n 20 mm cña tõng d¶i ®· c¾t tr­íc nh­ trªn (xem H×nh 15) ®­îc kÑp trong m¸y thö nghiÖm kÐo cã 

ngµm kÑp c¸ch nhau 50 mm ®Ó ®¶m b¶o lùc kÐo trong mÆt ph¼ng song song víi chiÒu däc cña m¶nh 

thö nghiÖm. 

Ph¶i ghi l¹i lùc thö nghiÖm trªn bé ghi X-Y víi tèc ®é thö nghiÖm kÐo b»ng 100 mm/min  10 mm/min. 

M¶nh thö nghiÖm ph¶i ®­îc xÐ hoµn toµn. Trong mét sè tr­êng hîp ®­êng xÐ cã thÓ kh«ng theo chiÒu 

däc cña m¶nh thö nghiÖm. 

Mçi thö nghiÖm ph¶i ®­îc thùc hiÖn trªn mét m¶nh thö nghiÖm c¾t tõ tõng g¨ng tay trong bèn g¨ng tay 

kh¸c nhau cña cïng mét lo¹t g¨ng tay. 

Kh¶ n¨ng chÞu xÐ ®èi víi tõng m¶nh thö nghiÖm ®­îc ghi l¹i víi gi¸ trÞ ®Ønh cao nhÊt. 

10   Thö nghiÖm dßng ®iÖn rß 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ thö nghiÖm lÊy mÉu. 

Thö nghiÖm nµy chØ ¸p dông cho g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi.  

10.1   §iÒu kiÖn thö nghiÖm chung 

VÞ trÝ thö nghiÖm ph¶i ë ®iÒu kiÖn khÝ quyÓn tiªu chuÈn nh­ qui ®Þnh trong IEC 60212 vµ nhiÖt ®é n­íc 

ph¶i trong ph¹m vi c¸c giíi h¹n gièng nh­ nhiÖt ®é xung quanh, tøc lµ tõ 18 oC ®Õn 28 oC. 

Tr­íc khi thö nghiÖm, tõng g¨ng tay ph¶i ®­îc chuÈn bÞ b»ng c¸ch lµm s¹ch b»ng isopropanol råi sau 

®ã ®Ó kh« trong kh«ng khÝ trong 15 min. 
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Ph¶i thùc hiÖn thö nghiÖm trªn ba g¨ng tay cïng cÊp.  

§iÒu kiÖn ­ít ph¶i phï hîp víi qui tr×nh m« t¶ trong TCVN 6099-1 (IEC 60060-1), vÝ dô: 

 tèc ®é gi¸ng thñy trung b×nh: 1 mm/min ®Õn 2 mm/min; 

 ®iÖn trë suÊt cña n­íc gom l¹i ®­îc hiÖu chØnh vÒ 20 oC: (100  15) m. 

10.2   Bè trÝ thö nghiÖm 

Bè trÝ thö nghiÖm nh­ chØ ra trªn H×nh 16. G¨ng tay ë tr¹ng th¸i duçi ra hoµn toµn ®­îc ®Ó nghiªng mét 

gãc 45o, lßng g¨ng tay h­íng lªn. 

Vïng lßng g¨ng tay ®­îc ®Æt tiÕp xóc víi vËt dÉn h×nh trô cã ®­êng kÝnh 12 mm  2 mm. 

PhÇn hë cña g¨ng tay ®­îc bäc ®Ó tiÕp xóc khÝt quanh mét ®iÖn cùc h×nh trô, nh­ chØ ra trªn H×nh 16.  

§Çu nèi ®iÖn ¸p cao cña nguån xoay chiÒu ®­îc nèi víi vËt dÉn h×nh trô trong lßng g¨ng tay vµ ®Çu nèi 

nèi ®Êt ®­îc nèi víi ®iÖn cùc h×nh trô. 

Gãc tíi gi÷a n­íc m­a vµ trôc cña g¨ng tay ph¶i xÊp xØ 90o. 

10.3   Qui tr×nh thö nghiÖm 

ThiÕt bÞ thö nghiÖm ph¶i phï hîp víi c¸c ®iÒu kiÖn qui ®Þnh trong TCVN 6099-1 (IEC 60060-1). 

Dßng ®iÖn rß ®­îc ®o trùc tiÕp b»ng c¸ch nèi ®ång hå miliampe nèi tiÕp víi ®iÖn cùc h×nh trô. LÊy gi¸ trÞ 

®äc khi gÇn kÕt thóc thêi gian thö nghiÖm. 

Tõng g¨ng tay ph¶i chÞu thö nghiÖm dßng ®iÖn rß qui ®Þnh trong B¶ng 5. 

Ban ®Çu, ph¶i ®Æt ®iÖn ¸p xoay chiÒu ë gi¸ trÞ thÊp råi sau ®ã tõ tõ t¨ng lªn víi tèc ®é t¨ng kh«ng ®æi 

xÊp xØ 1 000 V/s cho ®Õn khi ®¹t ®Õn møc ®iÖn ¸p thö nghiÖm qui ®Þnh hoÆc x¶y ra sù cè.  

Thêi gian thö nghiÖm ph¶i b»ng 3 min ®­îc xem lµ b¾t ®Çu t¹i thêi ®iÓm ®¹t ®Õn ®iÖn ¸p thö nghiÖm qui 

®Þnh. 

§iÖn ¸p thö nghiÖm ph¶i ®­îc gi¶m víi cïng tèc ®é. 

Chó thÝch:  Khi kÕt thóc thêi gian thö nghiÖm, ®iÖn ¸p ®Æt cÇn ®­îc gi¶m vÒ mét nöa gi¸ trÞ tr­íc khi ng¾t m¹ch 

®iÖn, trõ khi ®· xuÊt hiÖn háng vÒ ®iÖn. 

11   KÕ ho¹ch ®¶m b¶o chÊt l­îng vµ c¸c thö nghiÖm chÊp nhËn 

11.1   Yªu cÇu chung 

§Ó ®¶m b¶o ph©n phèi g¨ng tay phï hîp víi tiªu chuÈn nµy, nhµ chÕ t¹o ph¶i cã kÕ ho¹ch ®¶m b¶o 

chÊt l­îng ®­îc phª chuÈn phï hîp víi c¸c ®iÒu kho¶n cña bé tiªu chuÈn TCVN ISO 9000. 

KÕ ho¹ch ®¶m b¶o chÊt l­îng ph¶i ch¾c ch¾n r»ng g¨ng tay ®¸p øng c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn nµy. 
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Trong tr­êng hîp kh«ng cã kÕ ho¹ch ®¶m b¶o chÊt l­îng ®­îc chÊp nhËn nh­ qui ®Þnh ë trªn, ph¶i 

thùc hiÖn qui tr×nh lÊy mÉu m« t¶ trong Phô lôc C. 

11.2   C¸c lo¹i thö nghiÖm 

Cã bèn lo¹i thö nghiÖm: ®iÓn h×nh, th­êng xuyªn, lÊy mÉu vµ chÊp nhËn. Chóng ®­îc ®Þnh nghÜa trong 

§iÒu 3. 

11.3   Qui tr×nh lÊy mÉu 

Qui tr×nh lÊy mÉu ph¶i phï hîp víi thö nghiÖm ®iÓn h×nh vµ nh­ qui ®Þnh trong Phô lôc C. 

11.4   Thö nghiÖm chÊp nhËn 

KÕt qu¶ cña thö nghiÖm chÊp nhËn ph¶i s½n cã cho kh¸ch hµng theo yªu cÇu cña kh¸ch hµng hoÆc 

trong Ýt nhÊt hai n¨m (xem Phô lôc H). 
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Chó thÝch:  Ch÷ c¸i a, b, v.v... ®­îc gi¶i thÝch chi tiÕt trong B¶ng F.1. 

H×nh 1a – H×nh d¹ng cña g¨ng tay 

 

  

 

 
 
 
 
 

H×nh 1b – H×nh d¹ng cña g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi 

 

 

 
 
 
 
 
 

H×nh 1c – H×nh d¹ng cña g¨ng tay cã miÖng g¨ng h×nh chu«ng 

H×nh 1 – VÝ dô vÒ c¸c h×nh d¹ng ®iÓn h×nh cña g¨ng tay 

§iÓm gi÷a 
cña phÇn 
cong cña 
ngãn gi÷a §­êng ®¸y 

cña ngãn c¸i 

MiÖng g¨ng 
kiÓu th¼ng 

Cæ g¨ng 

MiÖng g¨ng 
cã mÐp gËp 
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Chó thÝch:  C¸c kÝch th­íc a, b, c, d, e, f, g, i, j, n vµ r lµ gièng nhau cho c¸c g¨ng tay (xem H×nh 1a). 

H×nh 2 – H×nh d¹ng g¨ng tay bao nhiÒu ngãn  

 

Cæ g¨ng 

MiÖng g¨ng kh«ng cã mÐp gËp 
– miÖng g¨ng d¹ng th¼ng 

MiÖng g¨ng cã mÐp gËp 
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Chó thÝch:  G¨ng tay cã thÓ cã miÖng g¨ng trßn hoÆc th¼ng. 

H×nh 3 – §o¹n v¸t cña g¨ng tay (xem 8.2.2) 

ChiÒu dµi L 

Nh×n tõ mÆt bªn 

 

ChiÒu dµi L 

ChiÒu dµi kh«ng cã ®o¹n v¸t 

Nh×n tõ mÆt trªn 

§o¹n v¸t 
50 mm  6 mm 
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Chó thÝch:  Trong sö dông b×nh th­êng, tæng diÖn tÝch tiÕp xóc víi bé phËn cã ®iÖn ph¶i sao cho dßng ®iÖn qua 

bµn tay kh«ng v­ît qu¸ 1 mA. 

H×nh 4 – VÝ dô vÒ diÖn tÝch th­êng tiÕp xóc víi thiÕt bÞ mang ®iÖn 

DiÖn tÝch th­êng tiÕp xóc víi thiÕt 
bÞ mang ®iÖn (®­îc ®¸nh bãng) 
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H×nh 5a – Ký hiÖu IEC 60417-5216 – ThÝch hîp ®Ó lµm viÖc cã ®iÖn; tam gi¸c kÐp 

 

 

 
 
 

 

 
 

 H×nh 5b – Ký hiÖu g¨ng tay kÕt hîp – Bóa 

H×nh 5 – Ký hiÖu ghi nh·n (xem 5.7) 
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Ký hiÖu 
KÝch th­íc 

mm 

A 75 

B 12,5  1,0 

C 25  1 

D 4  0,1 

E 8  0,5 

F 12,5  1 

lo 20 

H×nh 6 – M¶nh thö nghiÖm d¹ng chµy dïng cho thö nghiÖm c¬ 

(xem 8.3.1, 8.3.3 vµ 18.5) 

H×nh chiÕu b»ng 
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KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt, trõ c¸c gãc 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 H×nh 7 – TÊm thö nghiÖm vµ kim dïng cho thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng vÒ c¬ 

(xem 8.3.2) 

Kim  

TÊm ®¸y 

TÊm trªn cïng 
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Chó thÝch 1:   D1 ¸p dông cho g¨ng tay cã miÖng g¨ng v¸t. 

Chó thÝch 2:   D2 ¸p dông cho g¨ng tay cã miÖng g¨ng th¼ng. 

H×nh 8 – Kho¶ng c¸ch D tõ phÇn hë cña g¨ng tay ®Õn mÆt n­íc 

(xem 8.4.1.1) 

 
 

 

  

Ngãn c¸i 

§o¹n v¸t 

ChiÒu dµi 

§o¹n trªn 
mÆt n­íc, D1 

§o¹n trªn 
mÆt n­íc, D2 

Ngãn c¸i 

Ngãn gi÷a 

N­íc bªn trong vµ 
bªn ngoµi g¨ng tay 

G¨ng tay 
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Chó thÝch:  Víi c¸c kÝch th­íc ë cæ g¨ng, xem H×nh 1 vµ 2 vµ B¶ng F.1. 

H×nh 9 – §­êng uèn (gËp) dïng cho thö nghiÖm nhiÖt ®é cùc thÊp  

(xem 8.6.1 vµ 8.7.4) 

 
 

 

 

  

§¸y cña miÖng g¨ng 
th¼ng hoÆc cã mÐp gËp 

§­êng gËp §­êng cæ g¨ng 

Ngãn gi÷a 

G¨ng tay G¨ng tay bao 
nhiÒu ngãn 
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 H×nh 10 – TÊm polyetylen dïng cho thö nghiÖm nhiÖt ®é thÊp vµ cùc thÊp 

(xem 8.6.1 vµ 8.7.4) 

Lùc b»ng 100 N 

TÊm polyetylen 

TÊm polyetylen 

§­êng t©m gËp 
G¨ng tay 

5 mm 
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KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

  

 

 

 H×nh 11 – Bè trÝ dïng cho thö nghiÖm chËm ch¸y (xem 8.6.2) 

Má ®èt 

§­êng chuÈn 

M¶nh thö 
nghiÖm  

Tõ 60 ®Õn 70  

Tõ 30 ®Õn 35  
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KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt. 

 

 
 
 
 
 
 

H×nh 12a – Nh×n theo A-A 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

H×nh 12b – Nh×n tõ trªn xuèng 

 
 

 H×nh 12 – M¸y thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu mµi mßn (xem 9.1) 

 

§ai cè ®Þnh 

 

§ai cè ®Þnh 

52  1 

B¸nh mµi 

 



TCVN  8084 :  2009 

 45 

KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 H×nh 13 – Trang bÞ ®Ó thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu c¾t (xem 9.2) 

Khoang ®éng c¬ vµ  bé 
ph¸t hiÖn ®iÖn tö HÖ thèng tr­ît 

C¸c thanh 

Thanh 
r¨ng 

L­ìi dao trßn 

C¬ cÊu ®Æt m¶nh 
thö nghiÖm 

B¸nh xe vµ 
thanh 

truyÒn ®éng 

Bé ®Õm TÊm ®ì 

L¸ nh«m 

TÊm ®ì c¸ch ®iÖn 

Cao su dÉn 

MÉu PhÇn trªn 

Yªu cÇu kü 
thuËt ®èi víi 
l­ìi dao trßn 

Sîi däc Sîi 
ngang 

 

ChuyÓn ®éng 
qua l¹i cña l­ìi 

dao  
 

KÝch th­íc m¶nh              
thö nghiÖm chuÈn 
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H×nh 14 – ChiÒu vµ vÞ trÝ cña m¶nh thö nghiÖm ®Ó thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu xÐ (xem 9.3) 

 

KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt  

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 H×nh 15 – H×nh d¹ng m¶nh thö nghiÖm ®Ó thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu xÐ (xem 9.3) 
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  H×nh 16 – Bè trÝ ®Ó thö nghiÖm dßng ®iÖn rß (xem 10.2) 

§iÖn cùc h×nh trô 

12mm  2 mm 

§iÖn cùc 
h×nh trô 

Ampe mÐt 
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Phô lôc A 

(qui ®Þnh) 

Danh môc vµ ph©n lo¹i c¸c thö nghiÖm 

B¶ng A.1 – Qui tr×nh thö nghiÖm chung 

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh 

Lo¹i thö nghiÖm §iÒu 
L« 1 L« 2 

L« 3 

R 
L« 4 

L« 5 

A 

L« 6 

H 

L« 7 

Z 
L« 8 

Thö 
nghiÖm 
th­êng 
xuyªn 

Xem xÐt b»ng m¾t vµ ®o           

- h×nh d¹ng 8.2.1 1         
- kÝch th­íc 8.2.2 2         
- chiÒu dµy 8.2.3 3 1 1 1 1 1 1 1  
- chÊt l­îng thµnh phÈm vµ 
chÊt l­îng bÒ mÆt 

8.2.4 4         

- ghi nh·n 8.8 5        1 
- ®ãng gãi 8.9 6         
Thö nghiÖm c¬:           
- ®é bÒn kÐo vµ ®é d·n dµi 
t¹i thêi ®iÓm ®øt 

5.2.1-8.3.1 7         

- kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng 6.1.1-8.3.2 8         
- biÕn d¹ng d­ 5.2.2-8.3.3 9         
G¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi:           

- thö nghiÖm dßng ®iÖn rß 10.3  3        
Thö nghiÖm ®iÖn m«i:           
- qui tr×nh thö nghiÖm ®iÖn 
xoay chiÒu 

8.4.2  2 a       2 a 

- qui tr×nh thö nghiÖm ®iÖn 
mét chiÒu 

8.4.3  2 a       2 a 

Thö nghiÖm l·o ho¸ 5.4-8.5 10         
Thö nghiÖm nhiÖt:           
- nhiÖt ®é thÊp 8.6.1    2 b      
- chËm ch¸y 8.6.2 11         
Thuéc tÝnh riªng:           
- lo¹i A - kh¶ n¨ng chÞu axÝt 5.6.1-8.7.1     2     
- lo¹i H - kh¶ n¨ng chÞu dÇu 5.6.2-8.7.2      2    
- lo¹i Z - kh¶ n¨ng chÞu «z«n 5.6.3-8.7.3       2   
- lo¹i C - kh¶ n¨ng chÞu 
nhiÖt ®é thÊp 

5.6.5-8.7.4    2 b      

- lo¹i R - kh¶ n¨ng chÞu axÝt, 
dÇu, «z«n 

5.6.4   2       

§Æc tÝnh c¬ - G¨ng tay kÕt 
hîp: 

          

- kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng 6.2.1-8.3.2        2  
- kh¶ n¨ng chÞu mµi mßn  6.2.2-9.1        3  
- kh¶ n¨ng chÞu c¾t 6.2.3-9.2        4  
- kh¶ n¨ng chÞu xÐ 6.2.4-9.3        5  
Cì cña tõng l« 
(®¬n vÞ lµ g¨ng tay) 

 7 3 8 3 3 3 2 12  

a ViÖc chän thùc hiÖn c¸c thö nghiÖm ®iÖn xoay chiÒu hoÆc ®iÖn mét chiÒu cÇn cã tho¶ thuËn gi÷a nhµ chÕ t¹o vµ kh¸ch hµng. 
b Gi¸ trÞ qui ®Þnh lµ kh¸c nhau trong tr­êng hîp g¨ng tay lo¹i C. 

Chó thÝch 1: Thö nghiÖm chÊp nhËn ®­îc thùc hiÖn theo tho¶ thuËn gi÷a nhµ chÕ t¹o vµ kh¸ch hµng. 

Chó thÝch 2: C¸c con sè nªu trong b¶ng chØ ra thø tù thùc hiÖn c¸c thö nghiÖm.     

Chó thÝch 3: Yªu cÇu cña thö nghiÖm lÊy mÉu gièng nh­ c¸c yªu cÇu cña thö nghiÖm ®iÓn h×nh. Cì cña tõng l« ®èi víi thö 
nghiÖm lÊy mÉu ®­îc cho trong Phô lôc C.   
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A.1   Yªu cÇu vÒ cì l« 

A.1.1   L« 1 

L« 1 yªu cÇu b¶y g¨ng tay thÝch hîp. 

Ba g¨ng tay ®­îc sö dông ®Ó xem xÐt b»ng m¾t vµ ®o. Sau ®ã, mét trong ba g¨ng tay nµy ®­îc sö 

dông ®Ó cung cÊp mÉu cÇn thiÕt ®Ó thö nghiÖm ®é bÒn kÐo vµ ®é d·n dµi, mét g¨ng tay dïng cho thö 

nghiÖm biÕn d¹ng d­ sau khi kÐo vµ g¨ng tay thø ba dïng cho thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng 

vµ thö nghiÖm chËm ch¸y. 

Bèn g¨ng tay cßn l¹i ®Ó thö nghiÖm l·o ho¸. C¸c m¶nh thö nghiÖm dïng cho thö nghiÖm vÒ c¬ ®­îc 

c¾t tõ hai g¨ng tay vµ cïng víi hai g¨ng tay cßn l¹i ph¶i chÞu nhiÖt trong lß kh«ng khÝ. Sau khi chÞu nhiÖt 

theo yªu cÇu, c¸c m¶nh thö nghiÖm ph¶i chÞu thö nghiÖm c¬ vµ hai g¨ng tay ph¶i chÞu thö nghiÖm ®iÖn 

m«i. 

A.1.2   L« 2 

L« 2 yªu cÇu ba g¨ng tay ®Ó ®o chiÒu dµy trong thö nghiÖm th­êng xuyªn. 

§èi víi g¨ng tay ng¾n b×nh th­êng, thùc hiÖn thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn m«i xoay chiÒu hoÆc mét 

chiÒu (®iÖn ¸p vµ dßng ®iÖn). Sau ®ã thùc hiÖn thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p. 

§èi víi g¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi, ngoµi c¸c thö nghiÖm ®iÖn m«i cÇn thùc hiÖn thö nghiÖm dßng ®iÖn rß.  

A.1.3   L« 3 

L« 3 (®èi víi g¨ng tay lo¹i R) yªu cÇu t¸m g¨ng tay. 

§o chiÒu dµy tÊt c¶ c¸c g¨ng tay. Ba g¨ng tay ph¶i chÞu thö nghiÖm lo¹i A, ba g¨ng tay chÞu thö nghiÖm 

lo¹i H vµ hai g¨ng tay chÞu thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu «z«n. C¸c m¶nh thö nghiÖm lÊy tõ mét trong mçi 

g¨ng tay chÞu thö nghiÖm lo¹i A vµ H dïng cho thö nghiÖm c¬ yªu cÇu. Hai g¨ng tay chÞu thö nghiÖm 

kh¶ n¨ng chÞu «z«n ph¶i ®­îc kiÓm tra h­ h¹i do «z«n sau ®ã c¸c g¨ng tay nµy vµ g¨ng tay cßn l¹i ph¶i 

chÞu thö nghiÖm ®iÖn m«i. 

A.1.4  L« 4 

L« 4 yªu cÇu ba g¨ng tay ®Ó ®o chiÒu dµy trong thö nghiÖm th­êng xuyªn råi sau ®ã ®Õn thö nghiÖm 

nhiÖt ®é thÊp th«ng th­êng hoÆc nhiÖt ®é cùc thÊp lo¹i C. Sau c¸c thö nghiÖm nhiÖt ®é, g¨ng tay ph¶i 

chÞu thö nghiÖm ®iÖn m«i. 
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A.1.5   L« 5 

L« 5 (®èi víi lo¹i A) yªu cÇu ba g¨ng tay ®Ó ®o chiÒu dµy trong thö nghiÖm th­êng xuyªn råi sau ®ã 

chÞu thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu axÝt. Sau khi thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu axÝt, mét g¨ng tay cung cÊp c¸c 

mÉu cho c¸c thö nghiÖm c¬ vµ hai g¨ng tay ph¶i chÞu thö nghiÖm ®iÖn m«i. 

A.1.6   L« 6 

L« 6 (®èi víi lo¹i H) yªu cÇu ba g¨ng tay ®Ó ®o chiÒu dµy råi sau ®ã chÞu thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu 

dÇu. Sau khi thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu dÇu, mét g¨ng tay cung cÊp c¸c mÉu cho c¸c thö nghiÖm c¬ vµ 

hai g¨ng tay ph¶i chÞu thö nghiÖm ®iÖn m«i. 

A.1.7   L« 7 

L« 7 (®èi víi lo¹i Z) yªu cÇu hai g¨ng tay ®Ó ®o chiÒu dµy råi sau ®ã chÞu thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu 

«z«n. Sau khi thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu «z«n, c¸c g¨ng tay ph¶i ®­îc xem xÐt b»ng m¾t råi chÞu thö 

nghiÖm ®iÖn m«i. 

A.1.8   L« 8 

L« 8 dïng cho g¨ng tay kÕt hîp, yªu cÇu 12 g¨ng tay. 

TÊt c¶ c¸c g¨ng tay ph¶i ®­îc ®o chiÒu dµy. C¸c m¶nh thö nghiÖm dïng cho thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu 

xuyªn thñng ®­îc c¾t tõ mét g¨ng tay. C¸c m¶nh thö nghiÖm dïng cho thö nghiÖm mµi mßn ®­îc c¾t 

tõ n¨m g¨ng tay. C¸c m¶nh thö nghiÖm dïng cho thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu c¾t ®­îc c¾t tõ hai g¨ng 

tay vµ c¸c m¶nh thö nghiÖm dïng cho thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu xÐ ®­îc c¾t tõ bèn g¨ng tay cßn l¹i. 
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Phô lôc B 

(qui ®Þnh) 

ChÊt láng dïng cho c¸c thö nghiÖm trªn g¨ng tay lo¹i H – Kh¶ n¨ng chÞu dÇu 

 

B.1   §Æc tÝnh cña chÊt láng 102 

ChÊt láng 102 nh»m m« pháng dÇu thuû lùc ¸p suÊt cao nhÊt ®Þnh. 

§ã lµ mét hçn hîp gåm cã 95 % (m/m) dÇu sè 1 vµ 5 % (m/m) chÊt phô gia dÇu hîp chÊt hy®r«cacbon 

cã chøa 29,5 % (m/m) ®Õn 33 % (m/m) sunfua, 1,5 % (m/m) ®Õn 2 % (m/m) phètpho vµ 0,7 % (m/m) 

nit¬. ChÊt phô gia thÝch hîp cã s½n trªn thÞ tr­êng. 

B.2   TÝnh chÊt cña dÇu sè 1 

DÇu sè 1 ph¶i cã c¸c tÝnh chÊt cho trong B¶ng B.1. Nãi chung, ®©y lµ lo¹i dÇu kho¸ng vµ dÇu cã ®é 

t¨ng thÓ tÝch thÊp. 

§Ó ®¶m b¶o tÝnh ®ång ®Òu, nguån dÇu nµy còng ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh lµ hçn hîp dÇu kho¸ng ®­îc 

khèng chÕ chÆt chÏ gåm cã dung m«i ®­îc chiÕt xuÊt, l­îng dÇu háa ®­îc chiÕt xuÊt dung m«i, xö lý 

ho¸ häc, lo¹i bá s¸p vµ dÇu tù nhiªn. DÇu sè 1 kh«ng ®­îc cã bÊt kú chÊt phô gia nµo nh­ng cã thÓ 

thªm vµo mét Ýt (xÊp xØ 0,1 %) chÊt lµm dÞu ®iÓm trµn. 

B¶ng B.1 – TÝnh chÊt cña dÇu sè 1 

§Æc tÝnh DÇu sè 1 

§iÓm anilin (oC) a 124  1 

§é nhít ®éng (m2/s) b (20  1) x10-6 

§iÓm chíp ch¸y (oC nhá nhÊt) c 243 

a Xem ISO 2977. 
b §o ë 98,89 oC (xem ISO 3104). 
c §o b»ng ph­¬ng ph¸p cèc hë Cleveland (xem ISO 2592). 

Xem ISO 1817 ®Ó cã th«ng tin bæ sung. 
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Phô lôc C 

(qui ®Þnh) 

Qui tr×nh lÊy mÉu 

C.1   Yªu cÇu chung 

Qui tr×nh lÊy mÉu ®· cã tiÕn triÓn ®Æc biÖt, dùa vµo thùc tÕ vÒ ®¶m b¶o chÊt l­îng cña bé TCVN ISO 

9000. Khi kh«ng theo c¸c yªu cÇu cña bé TCVN ISO 9000 th× ¸p dông qui tr×nh trong phô lôc nµy.  

Chó thÝch:  Do tÝnh chÊt cña s¶n phÈm nªn kh«ng thÓ theo hoµn toµn qui tr×nh lÊy mÉu ®­îc x©y dùng trong 

ISO 2859-1. 

C.2   Ph©n lo¹i c¸c khuyÕt tËt 

C¸c khuyÕt tËt ®­îc ph©n lo¹i lµ nhiÒu hoÆc Ýt (xem IEC 61318). B¶ng C.1 nªu tÝnh chÊt cña c¸c khuyÕt 

tËt lµ hµm cña c¸c thö nghiÖm ®­îc sö dông cho qui tr×nh lÊy mÉu. 

B¶ng C.1 – Ph©n lo¹i c¸c khuyÕt tËt 

Lo¹i khuyÕt tËt 
Lo¹i thö nghiÖm §iÒu 

Ýt NhiÒu 

Xem xÐt b»ng m¾t vµ ®o    

- h×nh d¹ng 8.2.1 x  

- kÝch th­íc 8.2.2 x  

- chiÒu dµy 8.2.3 x  

- chÊt l­îng thµnh phÈm vµ chÊt l­îng bÒ mÆt 8.2.4 x  

- ®ãng gãi 8.9 x  

Thö nghiÖm c¬:    

- ®é bÒn kÐo vµ ®é d·n dµi t¹i thêi ®iÓm ®øt 5.2.1-8.3.1  x 

- kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng 6.1.1-8.3.2  x 

- biÕn d¹ng d­ sau khi kÐo 5.2.2-8.3.3  x 

Thö nghiÖm ®iÖn m«i:    

- ®iÖn ¸p vµ hÊp thô Èm (dßng ®iÖn) 5.3-8.4.1.1  x 

- thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn xoay chiÒu 5.3-8.4.2.1 a  x 

- thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p xoay chiÒu 5.3-8.4.2.2 a  x 

- thö nghiÖm kiÓm chøng ®iÖn mét chiÒu 5.3-8.4.3.1 a  x 

- thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p mét chiÒu 5.3-8.4.3.2 a  x 

G¨ng tay kÕt hîp lo¹i dµi - dßng ®iÖn rß 7 - 10.3  x 

L·o ho¸ 5.4-8.5 x  

Thö nghiÖm nhiÖt:    

- nhiÖt ®é thÊp 8.6.1 x  

- chËm ch¸y 8.6.2 x  
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B¶ng C.1 (kÕt thóc) 

Lo¹i thö nghiÖm §iÒu Lo¹i khuyÕt tËt 

Thuéc tÝnh riªng    

- lo¹i A - kh¶ n¨ng chÞu axÝt 5.6.1-8.7.1  x 

- lo¹i H - kh¶ n¨ng chÞu dÇu 5.6.2-8.7.2  x 

- lo¹i Z - kh¶ n¨ng chÞu «z«n 5.6.3-8.7.3  x 

- lo¹i C - kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cùc thÊp 5.6.5-8.7.4  x 

- lo¹i R - kh¶ n¨ng chÞu axÝt, dÇu, «z«n 5.6.4  x 

§Æc tÝnh c¬ - G¨ng tay kÕt hîp:    

- kh¶ n¨ng chÞu xuyªn thñng 6.2.1-8.3.2  x 

- kh¶ n¨ng chÞu mµi mßn  6.2.2-9.1  x 

- kh¶ n¨ng chÞu c¾t 6.2.3-9.2  x 

- kh¶ n¨ng chÞu xÐ 6.2.4-9.3  x 
a ViÖc chän thùc hiÖn c¸c thö nghiÖm xoay chiÒu hoÆc mét chiÒu cÇn cã tho¶ thuËn gi÷a nhµ chÕ t¹o vµ kh¸ch 
hµng. 

C.3   KÕ ho¹ch lÊy mÉu chung 

C.3.1   KÕ ho¹ch ®èi víi khuyÕt tËt Ýt (AQL 10) 

B¶ng C.2 – KÕ ho¹ch lÊy mÉu víi khuyÕt tËt Ýt 

L« Cì mÉu 
Sè l­îng khuyÕt tËt ®Ó 

chÊp nhËn 
Sè l­îng khuyÕt tËt ®Ó 

lo¹i bá 

2 ®Õn 90 5 1 2 

91 ®Õn 150 8 2 3 

151 ®Õn 3 200 13 3 4 

3 201 ®Õn 35 000 20 5 6 

Chó thÝch:  Khi cì l« nhá h¬n cì lÊy mÉu th× l« chÕ t¹o cÇn ®ñ lín ®Ó cung cÊp mÉu yªu cÇu, vÝ dô, l« b»ng 2 sÏ 
yªu cÇu cì l« nhá nhÊt lµ 5. 

C.3.2   KÕ ho¹ch ®èi víi khuyÕt tËt nhiÒu (AQL 4.0) 

B¶ng C.3 – KÕ ho¹ch lÊy mÉu víi khuyÕt tËt nhiÒu 

L« Cì mÉu 
Sè l­îng khuyÕt tËt ®Ó 

chÊp nhËn 
Sè l­îng khuyÕt tËt ®Ó 

lo¹i bá 

2 ®Õn 90 3 0 1 

91 ®Õn 3 200 13 1 2 

3 201 ®Õn 35 000 20 2 3 

Chó thÝch:  Khi cì l« nhá h¬n cì lÊy mÉu th× l« chÕ t¹o cÇn ®ñ lín ®Ó cung cÊp mÉu yªu cÇu, vÝ dô, l« b»ng 2 sÏ 
yªu cÇu cì l« nhá nhÊt lµ 3. 
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C.4   Qui tr×nh lÊy mÉu víi g¨ng tay cã c¸c thuéc tÝnh riªng 

MÉu g¨ng tay ®Çu tiªn cã c¸c thuéc tÝnh riªng ph¶i ®­îc chän phï hîp víi kÕ ho¹ch lÊy mÉu nªu trong 

B¶ng C.2 vµ C.3. 

Ngoµi ra, mÉu thø hai ph¶i ®­îc chän phï hîp víi B¶ng C.2 vµ ®­îc giao nép ®Ó thö nghiÖm nh­ nªu 

trong §iÒu 8, ®èi víi tõng lo¹i ®Æc biÖt t­¬ng øng. 

C.5   Qui tr×nh thö nghiÖm ®­îc tiÕn hµnh trong phßng thÝ nghiÖm kh«ng ph¶i cña nhµ 

chÕ t¹o 

Trong khi tiÕn hµnh c¸c thö nghiÖm ®iÖn m«i, nÕu g¨ng tay trong mét l« hoÆc mét nhãm kh«ng ®¸p øng 

c¸c yªu cÇu ë 8.4 th× ph¶i ngõng thö nghiÖm vµ th«ng b¸o cho nhµ chÕ t¹o hoÆc nhµ cung øng. 

Trong tr­êng hîp nµy, nhµ chÕ t¹o hoÆc nhµ cung øng cã thÓ yªu cÇu kh¸ch hµng hoÆc phßng thö 

nghiÖm ®­a ra b»ng chøng r»ng qui tr×nh thö nghiÖm vµ thiÕt bÞ phï hîp víi c¸c ®iÒu ¸p dông cña tiªu 

chuÈn nµy. 

Khi ®· cã c¸c b»ng chøng nµy th× nhµ chÕ t¹o hoÆc nhµ cung øng cã thÓ yªu cÇu mét ®¹i diÖn chøng 

kiÕn thö nghiÖm g¨ng tay bæ sung ®­îc göi ®Õn. 

TÊt c¶ c¸c l« bÞ lo¹i bá ph¶i ®­îc tr¶ vÒ nÕu nhµ chÕ t¹o hoÆc nhµ cung øng yªu cÇu mµ kh«ng ghi 

nh·n cè ®Þnh. Tuy nhiªn, g¨ng tay bÞ xuyªn thñng, khi ®­îc thö nghiÖm theo 8.4, ph¶i ®­îc d¸n tem, 

®ôc lç hoÆc c¾t tr­íc khi tr¶ vÒ cho nhµ cung øng ®Ó chØ ra r»ng chóng kh«ng phï hîp ®Ó sö dông vÒ 

®iÖn. 
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Phô lôc D 

(tham kh¶o) 

H­íng dÉn chän cÊp g¨ng tay liªn quan ®Õn ®iÖn ¸p danh nghÜa cña hÖ thèng 

 

§iÖn ¸p sö dông lín nhÊt ®­îc khuyÕn c¸o cho tõng cÊp g¨ng tay ®­îc chØ ra ë B¶ng D.1. 

B¶ng D.1 – ChØ thÞ ®iÖn ¸p sö dông lín nhÊt 

CÊp Xoay chiÒu 

V, gi¸ trÞ hiÖu dông 

Mét chiÒu 

V 

00 500 750 

0 1 000 1 500 

1 7 500 11 250 

2 17 000 25 500 

3 26 500 39 750 

4 36 000 54 000 

 

§iÖn ¸p sö dông lín nhÊt lµ th«ng sè ®iÖn ¸p xoay chiÒu (hiÖu dông) cña thiÕt bÞ b¶o vÖ ®­îc chØ râ 

®iÖn ¸p danh nghÜa lín nhÊt cña hÖ thèng ®· ®ãng ®iÖn cã thÓ lµm viÖc an toµn. §iÖn ¸p danh nghÜa 

b»ng ®iÖn ¸p pha-pha trªn m¹ch nhiÒu pha. 

NÕu kh«ng lµm viÖc víi nhiÒu pha trong vïng hÖ thèng vµ lµm viÖc cã ®iÖn ¸p ®­îc giíi h¹n ®Õn ®iÖn 

thÕ pha (cùc tÝnh trªn hÖ thèng mét chiÒu) víi ®Êt th× pha (cùc tÝnh trªn hÖ thèng mét chiÒu) víi ®Êt ph¶i 

®­îc xem lµ ®iÖn ¸p danh nghÜa. 

NÕu thiÕt bÞ hoÆc linh kiÖn ®iÖn ®­îc c¸ch ®iÖn hoÆc c¸ch ly hoÆc c¶ hai sao cho lµm viÖc trong hÖ 

thèng nhiÒu pha trªn m¹ch ®iÖn sao trung tÝnh, nèi ®Êt (hoÆc m¹ch ®iÖn nèi sao nèi ®Êt) bÞ lo¹i bá vµ 

nÕu c¸ch ®iÖn phô (vÝ dô, anten c¸ch ®iÖn hoÆc bÖ lµm viÖc c¸ch ®iÖn kÕt cÊu l¾p ®Æt) ®­îc sö dông ®Ó 

c¸ch ®iÖn gi÷a c«ng nh©n víi ®Êt th× ®iÖn ¸p thiÕt kÕ danh nghÜa cã thÓ ®­îc xem lµ ®iÖn ¸p pha-®Êt 

trªn m¹ch ®iÖn ®ã. 

Ng­êi sö dông cã thÓ quyÕt ®Þnh sö dông cÊp g¨ng tay kh¸c víi khuyÕn c¸o ë B¶ng D.1. 

Chó thÝch:  §iÖn ¸p lín nhÊt ®­îc x¸c ®Þnh sao cho dßng ®iÖn rß nhá h¬n 1 mA trong ®iÒu kiÖn sö dông b×nh 

th­êng. 

Sö dông g¨ng tay b»ng nhùa dÎo vµ g¨ng tay b»ng chÊt ®µn håi trªn hÖ thèng mét chiÒu: 

CÇn cÈn thËn khi sö dông g¨ng tay b»ng nhùa dÎo vµ g¨ng tay b»ng chÊt ®µn håi trªn hÖ thèng mét 

chiÒu do ch­a ®ñ d÷ liÖu t¹i thêi ®iÓm nµy. 
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Phô lôc E 

(tham kh¶o) 

C¸c khuyÕn c¸o trong vËn hµnh 

 

D­íi ®©y lµ h­íng dÉn chØ dµnh cho b¶o qu¶n, xem xÐt, thö nghiÖm l¹i vµ sö dông g¨ng tay sau khi 

mua. 

E.1   B¶o qu¶n 

G¨ng tay cÇn ®­îc b¶o qu¶n trong thïng chøa hoÆc bao gãi cña nã (xem 5.5). CÇn cÈn thËn ®Ó ®¶m 

b¶o r»ng g¨ng tay kh«ng bÞ nÐn, gËp hoÆc cÊt gi÷ gÇn èng h¬i n­íc, vËt bøc x¹ hoÆc c¸c nguån nhiÖt 

nh©n t¹o kh¸c hoÆc ph¬i nhiÔm d­íi ¸nh s¸ng mÆt trêi trùc tiÕp, ¸nh s¸ng nh©n t¹o hoÆc c¸c nguån 

«z«n kh¸c. Tèt nhÊt lµ ë nhiÖt ®é tõ 10 oC ®Õn 21 oC. 

E.2   KiÓm tra tr­íc khi sö dông 

Mçi lÇn tr­íc khi sö dông, c¶ hai chiÕc g¨ng tay cña mét ®«i cÇn ®­îc xem xÐt b»ng m¾t vµ chÞu thö 

nghiÖm kh«ng khÝ ®Æt vµo b»ng tay, trong tr­êng hîp thuéc ®èi t­îng ¸p dông. NÕu mét trong hai g¨ng 

tay ®­îc xem lµ kh«ng an toµn th× kh«ng ®­îc sö dông ®«i g¨ng tay ®ã vµ cÇn tr¶ vÒ ®Ó thö nghiÖm.  

E.3   NhiÖt ®é 

G¨ng tay tiªu chuÈn cÇn ®­îc sö dông trong vïng cã nhiÖt ®é xung quanh tõ -25 oC ®Õn +55 oC vµ 

g¨ng tay lo¹i C cÇn ®­îc sö dông ë nhiÖt ®é xung quanh tõ -40 oC ®Õn +55 oC. 

E.4   Phßng ngõa khi sö dông 

Kh«ng nªn ®Ó g¨ng tay chÞu nhiÖt hoÆc ¸nh s¸ng kh«ng cÇn thiÕt, kh«ng ®Ó tiÕp xóc víi dÇu, mì, nhùa 

th«ng, r­îu tr¾ng hoÆc axÝt m¹nh. 

NÕu ®eo g¨ng tay b¶o hé bªn ngoµi g¨ng tay cao su c¸ch ®iÖn th× chóng cÇn cã kÝch cì vµ h×nh d¹ng 

sao cho g¨ng tay c¸ch ®iÖn kh«ng bÞ biÕn d¹ng so víi h×nh d¹ng tù nhiªn cña nã. Kho¶ng c¸ch nhá 

nhÊt gi÷a miÖng g¨ng cña g¨ng tay b¶o hé vµ phÇn trªn cïng cña miÖng g¨ng cña g¨ng tay c¸ch ®iÖn 

kh«ng nhá h¬n gi¸ trÞ qui ®Þnh trong B¶ng E.1. 
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B¶ng E.1 – Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt gi÷a miÖng g¨ng cña g¨ng tay b¶o hé vµ phÇn trªn cïng cña 

miÖng g¨ng cña g¨ng tay c¸ch ®iÖn 

CÊp 
Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt 

mm 

00,0 13 

1 25 

2 51 

3 76 

4 102 

Chó thÝch:  Kho¶ng c¸ch cÇn t¨ng thªm 25 mm ®èi víi c¸c s¶n phÈm 
cÊp 3 vµ 4 sö dông trªn hÖ thèng ®iÖn mét chiÒu. 

G¨ng tay b¶o hé ®­îc sö dông víi môc ®Ých bÊt kú kh¸c th× kh«ng ®­îc sö dông ®Ó b¶o vÖ g¨ng tay 

c¸ch ®iÖn. Kh«ng nªn sö dông g¨ng tay b¶o hé nÕu chóng cã lç, r¸ch hoÆc c¸c khuyÕt tËt kh¸c lµm 

¶nh h­ëng ®Õn kh¶ n¨ng b¶o vÖ c¬ cho g¨ng tay c¸ch ®iÖn. CÇn cÈn thËn ®Ó gi÷ g¨ng tay b¶o hé 

kh«ng bÞ nhiÔm bÈn lµm h­ h¹i g¨ng tay c¸ch ®iÖn. Kh«ng nªn sö dông g¨ng tay b¶o hé bÞ nhiÔm bÈn 

trõ khi chóng ®­îc lµm s¹ch hoµn toµn chÊt nhiÔm bÈn. CÇn xem xÐt xem bÒ mÆt bªn trong cña g¨ng 

tay b¶o hé cã c¸c vËt thÓ s¾c hoÆc nhän kh«ng; viÖc xem xÐt nµy cÇn lµm th­êng xuyªn mçi khi xem 

xÐt g¨ng tay c¸ch ®iÖn.  

Khi g¨ng tay bÞ bÈn cÇn giÆt b»ng xµ phßng vµ n­íc ë nhiÖt ®é kh«ng v­ît qu¸ nhiÖt ®é do nhµ chÕ t¹o 

g¨ng tay khuyÕn c¸o, vµ sau ®ã lµm kh« hoµn toµn. NÕu hîp chÊt c¸ch ®iÖn, vÝ dô nh­ h¾c Ýn vµ s¬n 

vÉn dÝnh vµo g¨ng tay th× phÇn bÞ ¶nh h­ëng cÇn ®­îc lµm s¹ch ngay b»ng dung m«i thÝch hîp, tr¸nh 

sö dông dung m«i qu¸ møc, råi sau ®ã giÆt vµ lµm kh« ngay nh­ m« t¶ ë trªn. 

G¨ng tay bÞ ­ít khi sö dông hoÆc do giÆt ph¶i ®­îc lµm kh« hoµn toµn nh­ng kh«ng lµm nhiÖt ®é cña 

g¨ng tay v­ît qu¸ 65 oC. 

E.5   Xem xÐt ®Þnh kú vµ thö nghiÖm l¹i vÒ ®iÖn 

G¨ng tay cÊp 1, 2, 3 vµ 4, kÓ c¶ g¨ng tay ®­îc b¶o qu¶n, kh«ng ®­îc sö dông khi ch­a ®­îc thö 

nghiÖm trong thêi gian lín nhÊt lµ s¸u th¸ng. D¶i thêi gian phæ biÕn nhÊt lµ tõ 30 ngµy ®Õn 90 ngµy. 

Thö nghiÖm gåm cã thæi kh«ng khÝ ®Ó kiÓm tra rß kh«ng khÝ, xem xÐt b»ng m¾t khi t¹o ¸p lùc råi sau ®ã 

thö nghiÖm ®iÖn m«i th­êng xuyªn phï hîp víi 8.4.2.1 vµ 8.4.3.1 vµ 10.3 ®èi víi g¨ng tay kÕt hîp lo¹i 

dµi.  

§èi víi g¨ng tay cÊp 00 vµ cÊp 0, kiÓm tra rß kh«ng khÝ vµ xem xÐt b»ng m¾t ®­îc xem lµ ®ñ. Tuy 

nhiªn, thö nghiÖm ®iÖn m«i th­êng xuyªn cã thÓ ®­îc thùc hiÖn theo yªu cÇu cña ng­êi së h÷u. 

§èi víi g¨ng tay cã líp lãt, cÇn thùc hiÖn thö nghiÖm b»ng m¸y thö nghiÖm thÝch hîp ®Ó ®¶m b¶o r»ng 

g¨ng tay kh«ng cã khuyÕt tËt. 
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Phô lôc F 

(tham kh¶o) 

KÝch th­íc g¨ng tay ®iÓn h×nh 

B¶ng F.1 – Chi tiÕt vµ kÝch th­íc (xem H×nh 1 vµ H×nh 2) 

KÝch th­íc 

mm 

Cì 
Chi tiÕt 

Ch÷ c¸i 
8 9 10 11 

Chu vi cña      

- lßng g¨ng  a 210 235 255 280 

- cæ g¨ng c 220 230 240 255 

- miÖng g¨ng  d 330 340 350 360 

ChiÒu dµi g¨ng tay e Xem chó thÝch 

Chu vi cña c¸c ngãn tay i 70 80 90 95 

 j 60 70 80 85 

 k 60 70 80 85 

 l 60 70 80 85 

 m 55 60 70 75 

ChiÒu réng cña lßng g¨ng tay b 95 100 110 125 

Cæ g¨ng ®Õn ®Çu ngãn tay gi÷a f 170 175 185 195 

Tõ ®­êng ®¸y cña ngãn c¸i ®Õn 
®Çu ngãn tay gi÷a 

g 110 110 115 120 

§iÓm gi÷a cña ®­êng cong cña 
ngãn gi÷a 

h 6 6 6 8 

ChiÒu dµi cña c¸c ngãn tay n 60 65 70 70 

 o 75 80 85 85 

 p 70 75 80 80 

 q 55 60 65 65 

 r 55 60 65 65 

 t 15 17 17 17 

Chó thÝch: KÝch th­íc "e" thay ®æi theo cÊp ®iÖn ¸p vµ mong muèn cña kh¸ch hµng (xem B¶ng 4). 
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Phô lôc G 

(tham kh¶o) 

TÝnh chÊt bæ sung cña v¶i b¹t sîi b«ng 

 

B¶ng G.1 nªu c¸c tÝnh chÊt vµ yªu cÇu kü thuËt bæ sung cña v¶i b¹t sîi b«ng mµ mÉu thö nghiÖm ®­îc 

c¾t ra vµ ®­îc sö dông trong thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu c¾t b»ng l­ìi dao ë 9.2. 

C¸c gi¸ trÞ nµy cã ®­îc tõ ph­¬ng ph¸p vµ trang bÞ ®­îc biÕt ®Õn trªn thÕ giíi lµ KESF (HÖ thèng ®¸nh 

gi¸ Kawabata ®èi víi v¶i sîi). 

§é polime hãa cña sîi b«ng ®­îc sö dông lµ 2 000  50. 

Thö nghiÖm KESF (HÖ thèng ®¸nh gi¸ Kawabata ®èi víi v¶i sîi): 

KÐo (Chu kú kÐo, giíi h¹n cña øng suÊt kÐo lín nhÊt lµ 1 000 gf/cm) 

LT: tuyÕn tÝnh (®Æc tr­ng cho ®é ®µn håi 1 ®èi víi lß xo) 

WT: n¨ng l­îng kÐo, tÝnh b»ng J/m 

RT: tÝnh co gi·n, tøc lµ phÇn tr¨m n¨ng l­îng phôc håi. 

Uèn (Chu kú uèn lu©n phiªn trªn mét mÉu ®­îc ®Æt th¼ng ®øng) 

B: TÝnh khã uèn 

2HB: HiÖn t­îng trÔ khi uèn víi ®é cong 1 cm-1. 

XÐn (BiÕn d¹ng lu©n phiªn cña mÉu h×nh ch÷ nhËt thµnh mét h×nh b×nh hµnh, gãc lµ 8o) 

G: TÝnh khã xÐn 

2HG vµ 2HG5: HiÖn t­îng trÔ khi xÐn ë 0,5o vµ 5o cña biÕn d¹ng. 

NÐn (Chu kú nÐn theo chiÒu dµy, giíi h¹n lín nhÊt lµ -5,0 kPa) 

LC: tuyÕn tÝnh (®Æc tr­ng cho ®é ®µn håi lµ 1 ®èi víi lß xo) 

WC: n¨ng l­îng nÐn, tÝnh b»ng J/m2 

RC: tÝnh co gi·n, tøc lµ phÇn tr¨m n¨ng l­îng phôc håi. 

BÒ mÆt (TÝnh chÊt cña bÒ mÆt cã c¸c phÇn tö nh¹y lµ 25 mm2 (hÖ sè ma s¸t) vµ chiÒu réng        

5 mm (®é th« r¸p)) 

MIU: gi¸ trÞ trung b×nh cña hÖ sè ma s¸t 

MMD: sai lÖch trung b×nh cña hÖ sè ma s¸t 

SMD: gi¸ trÞ trung b×nh cña ®é th« r¸p bÒ mÆt, tÝnh b»ng micr«mÐt 
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B¶ng G.1 – Tê nhËn biÕt 

MÉu chuÈn – V¶i sîi b«ng dÖt 

KESF Gi¸ trÞ ®Æc tr­ng C¸c gi¸ trÞ ®Æt thö nghiÖm 

Thö nghiÖm Tham sè §¬n vÞ Sîi däc Sîi ngang KÝch th­íc øng suÊt Tèc ®é 

LT - 0,98 – 1,04 0,98 – 1,04 

WT J/m 15 – 25 7 – 8 

KÐo 

RT % 49 – 50 52 – 53 

200 mm x 
50 mm 

§é c¨ng lín 
nhÊt lµ                   
1 000,00 
gf/cm (xem 
chó thÝch) 

0,2000 cm/s 

B Nxm 300 – 350 490 – 530  Uèn 

2HB mN 40 – 50 45 – 55 

10 mm x 
50 mm 

§é cong lín 
nhÊt lµ               
2,5 cm 

0,5 cm-1/s 

G N/mo 20 – 30 20 – 30 

2HG N/m  45 – 60  45 – 60 

XÐn 

2HG5 N/m 45 – 55 45 – 55 

500 mm x 
50 mm 

øng suÊt lµ  
1 000 g 

Gãc lín nhÊt 
lµ 8,0o 

 

0,478 o/s 

LC - 0,43 – 0,49 0,43 – 0,49 

WC J/m2 0,21 – 0,25 0,21 – 0,25 

NÐn 

RC % 32 – 38 32 – 38 

2 cm2 
¸p suÊt lín 
nhÊt lµ             
5,00 kPa 

0,00200 cm/s 

MIU - 0,200 – 
0,210 

0,200 – 
0,210 

5 mm x             
20 mm 

øng suÊt lµ 
600 g 

MMD - 0,035 – 
0,050 

0,035 – 
0,050 

5 mm x          
20 mm 

P =                     
50 gf/25 mm2 

BÒ mÆt 

SMD m 160 – 200 80 – 100 5 mm x           
20 mm 

P =                       
10 gf/5 mm2 

1 mm/s 

§é dµy Te mm 1,20 – 1,35 1,20 – 1,35 2 cm2 P = 0,05 kPa 0,00200 cm/s 

Träng l­îng W g/m2 520 – 540     

Chó thÝch: "gf" thay cho gam-lùc. 1000 gf = 9,806 N. 
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Phô lôc H 

(tham kh¶o) 

Thö nghiÖm chÊp nhËn 

 

Nh­ ®Þnh nghÜa trong TCVN 8095-151 (IEC 60050(151)) (151-16-23), thö nghiÖm chÊp nhËn lµ thö 

nghiÖm theo hîp ®ång ®Ó chøng tá víi kh¸ch hµng r»ng g¨ng tay ®¸p øng c¸c ®iÒu kiÖn nhÊt ®Þnh trong 

yªu cÇu kü thuËt cña nã. C¸c thö nghiÖm nµy cã thÓ ®­îc tiÕn hµnh trªn tÊt c¶ c¸c g¨ng tay (thö 

nghiÖm th­êng xuyªn) hoÆc trªn mÉu cña c¸c g¨ng tay (thö nghiÖm lÊy mÉu). 

NÕu kh¸ch hµng chØ ra r»ng trong yªu cÇu kü thuËt cña hä g¨ng tay chØ ph¶i ®¸p øng tiªu chuÈn nµy th× 

c¸c thö nghiÖm chÊp nhËn (c¶ th­êng xuyªn vµ lÊy mÉu) lµ c¸c thö nghiÖm ®­îc qui ®Þnh trong tiªu 

chuÈn nµy. 

Kh¸ch hµng cã thÓ yªu cÇu ®­îc chøng kiÕn thö nghiÖm, ®Ó cã ai ®ã chøng kiÕn c¸c thö nghiÖm hoÆc 

®¬n gi¶n lµ chÊp nhËn c¸c kÕt qu¶ cña thö nghiÖm do nhµ chÕ t¹o tiÕn hµnh. Kh¸ch hµng còng cã thÓ 

qui ®Þnh r»ng c¸c thö nghiÖm ®­îc tiÕn hµnh trong phßng thö nghiÖm ®éc lËp theo chän lùa cña m×nh 

hoÆc thËm chÝ lµ phßng thö nghiÖm cña chÝnh kh¸ch hµng. 

Chó thÝch:  Kh¸ch hµng cã thÓ qui ®Þnh c¸c thö nghiÖm bæ sung hoÆc cì mÉu lín h¬n khi mua hµng tõ nhµ chÕ 

t¹o míi, v× hoÆc hä ®· tr¶i qua nh÷ng r¾c rèi víi mét nhµ chÕ t¹o cô thÓ nµo ®ã hoÆc v× hä ®ang mua mét s¶n 

phÈm míi hoÆc mét thiÕt kÕ míi. 
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Phô lôc I 

(tham kh¶o) 

Giíi h¹n vÒ ®iÖn ®èi víi viÖc sö dông g¨ng tay b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn 

 

I.1   Yªu cÇu chung 

ViÖc chän g¨ng tay c¸ch ®iÖn ®­îc chÕ t¹o phï hîp víi tiªu chuÈn nµy vµ ®Ó sö dông khi lµm viÖc cã 

®iÖn ®­îc x¸c ®Þnh nh­ sau: 

 ®iÖn ¸p cao nhÊt cña hÖ thèng; 

 møc c¸ch ®iÖn yªu cÇu ®èi víi lµm viÖc cã ®iÖn (RILL); 

 thiÕt bÞ c¸ch ®iÖn b¶o vÖ bæ sung do ng­êi lao ®éng sö dông; 

 thùc hiÖn c«ng viÖc do ng­êi sö dông lao ®éng yªu cÇu vµ do ng­êi lao ®éng sö dông. 

I.2   Giíi h¹n khi kh«ng thùc hiÖn c¸c thö nghiÖm bæ sung 

B¶ng I.1 nªu c¸c linh kiÖn ®iÖn kh¸c nhau hoÆc giíi h¹n ¶nh h­ëng ®Õn viÖc chän g¨ng tay c¸ch ®iÖn 

®­îc sö dông. 

Us lµ ®iÖn ¸p pha-pha lµm viÖc nh­ qui ®Þnh cho hÖ thèng. 

Ut lµ ®iÖn ¸p thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p hiÖu dông cña cÊp cña g¨ng tay c¸ch ®iÖn. 

RILL lµ ®iÖn ¸p chÞu thö ®Ønh U90 xung ®ãng c¾t tÝnh ®­îc.     

Trªn m¹ch ®iÖn nèi ®Êt, sao trung tÝnh (m¹ch ®iÖn sao nèi ®Êt), nÕu kh«ng bÞ ph¬i nhiÔm nhiÒu pha 

trong vïng lµm viÖc v× c¸c d©y dÉn vµ thiÕt bÞ ®iÖn ®­îc c¸ch ®iÖn hoÆc c¸ch ly, hoÆc c¶ hai, th× ®iÖn ¸p 

pha ®Êt ®­îc xem lµ ®iÖn ¸p danh nghÜa. 

Khi th«ng sè ®Æc tr­ng cña g¨ng tay c¸ch ®iÖn phï hîp víi tiªu chuÈn ®èi víi cÊp cho tr­íc th× cÊp cña 

g¨ng tay c¸ch ®iÖn ®ã cã thÓ ®­îc sö dông trªn hÖ thèng mµ RILL thÊp h¬n hoÆc b»ng gi¸ trÞ cho trong 

B¶ng I.1 ®èi víi cÊp nh­ vËy. 

C¸c thö nghiÖm so s¸nh (xung ®ãng c¾t so víi xoay chiÒu) thùc hiÖn trong phßng thö nghiÖm cña c¸c 

n­íc kh¸c nhau trªn thÕ giíi cho thÊy mét sè kÕt qu¶ t­¬ng ®­¬ng gi÷a U90 vµ ®iÖn ¸p thö nghiÖm kh¶ 

n¨ng chÞu ®iÖn ¸p xoay chiÒu cña vËt liÖu c¸ch ®iÖn sö dông g¨ng tay c¸ch ®iÖn. Gi¸ trÞ 1,3 lÇn ®iÖn ¸p 

®Ønh chÞu thö cã thÓ ®­îc sö dông ®Ó ­íc tÝnh th«ng sè chÞu xung cña g¨ng tay c¸ch ®iÖn. 
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NÕu RILL cao h¬n th«ng sè xung ­íc tÝnh cña g¨ng tay c¸ch ®iÖn th× thiÕt bÞ c¸ch ®iÖn b¶o vÖ bæ sung 

thÝch hîp cÇn ®­îc sö dông cïng víi ng­êi lao ®éng vµ gi÷a d©y mang ®iÖn hoÆc thiÕt bÞ mang ®iÖn víi 

®Êt ®Ó ®­a ra th«ng sè chÞu xung ­íc tÝnh cña phèi hîp cao h¬n U90.  

Víi gi¶ thiÕt lµ thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p xoay chiÒu ®­îc thùc hiÖn ë mùc n­íc biÓn, RILL U90 

®­îc cho bëi c«ng thøc: 

U90 = F x ka x 1,414 x Ur  kV, gi¸ trÞ ®Ønh 

trong ®ã 

U90 lµ xung ®ãng c¾t chÞu thö cña g¨ng tay c¸ch ®iÖn; 

f lµ hÖ sè t­¬ng ®­¬ng; 

ka lµ hÖ sè ®é cao so víi mùc n­íc biÓn theo IEC 61472; 

Ur lµ ®iÖn ¸p thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu ®iÖn ¸p xoay chiÒu hiÖu dông. 

RILL ®èi víi B¶ng I.1 ®­îc tÝnh víi F = 1,3 vµ ka = 0,901 víi ®é cao so víi mùc n­íc biÓn b»ng 1 000 m 

víi ®iÖn ¸p nhá h¬n 199 kV. 

B¶ng I.1 – Giíi h¹n vÒ ®iÖn 

G¨ng tay c¸ch ®iÖn 
§iÖn ¸p lµm viÖc cao nhÊt cña hÖ thèng 

Us 

§iÖn ¸p thö 
nghiÖm kh¶ n¨ng 

chÞu ®iÖn ¸p  

RILL 

U90r 

CÊp kV, hiÖu dông kV, mét chiÒu kV, hiÖu dông kV, ®Ønh 

00 0,5 0,75 4,0 a 

0 1,0 1,5 10 a 

1 7,5 11,25 20 25 

2 17,0 25,5 30 50 

3 26,5 39,75 40 66 

4 36,0 54,0 50 83 

a Kh«ng ¸p dông. 

Chó thÝch 1: RILL ®ßi hái g¨ng tay c¸ch ®iÖn cïng víi thiÕt bÞ c¸ch ®iÖn b¶o vÖ bæ sung bÊt kú, ë ®é cao so víi 

mùc n­íc biÓn cña vÞ trÝ lµm viÖc, cã U90 Ýt nhÊt lµ b»ng gi¸ trÞ cña RILL khi U90 lµ ®iÖn ¸p chÞu thö theo thèng kª 

®èi víi xung ®ãng c¾t tiªu chuÈn 250/2 500 s víi x¸c suÊt 90 % chÞu ®­îc. B¶ng I.1 chØ ra RILL t­¬ng ®­¬ng ë    

1 000 m trªn mùc n­íc biÓn. 

Chó thÝch 2:  Coi RILL lµ mét ®Æc tÝnh cña hÖ thèng ®iÖn lùc vµ hÖ thèng lµm viÖc trong qu¸ tr×nh lµm viÖc cã 

®iÖn, tuú thuéc vµo ng­êi sö dông ®Ó chän gi¸ trÞ RILL thÝch hîp. Do ®ã, g¨ng tay c¸ch ®iÖn cã c¸c cÊp thÊp h¬n 

cÊp nªu trong B¶ng I.1 cã thÓ ®­îc sö dông nÕu hÖ thèng ®­îc ®Æc tr­ng bëi gi¸ trÞ chÞu thö qu¸ ®é, U90, thÊp h¬n 
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hoÆc b»ng gi¸ trÞ nªu trong B¶ng I.1 cho cÊp nµy. Ng­îc l¹i, g¨ng tay c¸ch ®iÖn cã cÊp cho tr­íc kh«ng thÓ sö 

dông ®­îc trªn hÖ thèng ®iÖn t­¬ng øng víi B¶ng I.1 nÕu gi¸ trÞ RILL cña hÖ thèng cao h¬n gi¸ trÞ nªu trong B¶ng 

I.1 cho cÊp gièng nh­ vËy. Trong tr­êng hîp ®ã, ph¶i sö dông thiÕt bÞ c¸ch ®iÖn b¶o vÖ bæ sung ®ñ ®Ó n©ng th«ng 

sè xung cña phèi hîp nµy b»ng hoÆc lín h¬n RILL. 

I.3   Giíi h¹n khi thùc hiÖn c¸c thö nghiÖm bæ sung 

G¨ng tay c¸ch ®iÖn ®­îc ®Ò cËp trong tiªu chuÈn nµy cã thÓ ®­îc sö dông cho c¸c gi¸ trÞ RILL cao h¬n 

c¸c gi¸ trÞ liÖt kª trong B¶ng I.1 nÕu chøng minh ®­îc b»ng c¸c thö nghiÖm xung ®ãng c¾t ®iÓn h×nh 

r»ng g¨ng tay c¸ch ®iÖn cã ®iÖn ¸p chÞu thö yªu cÇu U90 cho øng suÊt xung ®ãng c¾t lín nhÊt cña hÖ 

thèng. ViÖc thay thÕ thö nghiÖm xung b»ng thö nghiÖm xoay chiÒu cã biªn ®é kh¸c kh«ng ®­îc chÊp 

nhËn trong tr­êng hîp nµy. 

C¸c thö nghiÖm nªn ®­îc thùc hiÖn phï hîp víi bé TCVN 6099 (IEC 60060) vµ víi c¸c ®iÖn ¸p thö 

nghiÖm ®­îc hiÖu chØnh sao cho gi¸ trÞ giíi h¹n ®­îc x¸c thùc cña RILL lµ cã hiÖu lùc cho c¸c ®é cao 

®Õn 1 000 m trªn mùc n­íc biÓn. 



TCVN  8084 :  2009 

 65 

Th­ môc tµi liÖu tham kh¶o 

 

IEC 61472:1998, Live working – Minimum approach distances – Method of calculation (Lµm viÖc cã 

®iÖn – Kho¶ng c¸ch tiÕp cËn nhá nhÊt – Ph­¬ng ph¸p tÝnh) 

ISO 1817:1999, Rubber, vulcanized – Determination of the effect of liquids (Cao su, l­u ho¸ – X¸c ®Þnh 

¶nh h­ëng cña chÊt láng) 

ASTM D120-95, Standard Specification for Rubber Insulating Gloves (Yªu cÇu kü thuËt tiªu chuÈn ®èi 

víi g¨ng tay c¸ch ®iÖn b»ng cao su) 

ASTM F496-99, Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves and Sleeves (Yªu cÇu 

kü thuËt tiªu chuÈn ®èi víi ch¨m sãc vËn hµnh cña g¨ng tay vµ èng lãt c¸ch ®iÖn) 

 

________________________ 

 

 

 

 

    

  

   

 


