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L&i néi dau
TCVN 7934 : 2009 hoan toan trong dwong véi ISO 14654 : 1999.

TCVN 7934 : 2009 do Ban k¥ thuét tiéu chuin quéc gia TCVN/TC 17 Thép
bién soan, Tdng cyc Tidu chuin Do lwéng Chét Iwgng d& nghj, Bd Khoa hoc
va Céng nghé cdng bé.



TIEUCHUAN QUOC GI A TCVN 7934 : 2009

Thép phi epoxy dung lam cét bé téng

Epoxy~coated steel for the reinforcement of concrete

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh cac y&u cAu déi véi thép thanh, day va lwdi thép han ché tao trudc va ché tao
sau khi phi epoxy bam dinh béing néng chdy dung lam cét bé téng.

Tiéu chudn nay cho phép ap dung 16p phu déo (loai A) hodc 16p phii khéng déo (loai B). Cét thép
thanh, day va Iwdi thép han dwge phil Iép khdng déo (loai B) khdng dugc ché tao sau khi phu.

2 Tailigu vién din

Céc tai liéu dwéi day I3 rat ¢in thiét dbi v&i vide ap dyung tieu chudn nay. DI véi tai lidu cé ghi ndm
céng bd, 4p dung phién ban dugc néu. Déi véi tai lidu khdng cé nam céng bd, 4p dung phién ban m&i
nhét (k& ca cac stra ddi).

TCVN 1651-1: 2008 Thép cét bé téng - Phin 1: Thép thanh tran tron,
TCVN 1651-2: 2008 Thép cbt bé tong ~ Phan 2: Thép thanh vén.
TCVN 1651-3: 2008( ISO 6935 — 3: 1991) Thép cbt bé tdng — Phin 3: Luéi thép han .

TCVN 6288:1997(ISO 10544: 1992) Day thép vudt ngudi d& lam cét bé téng va san xudt lwdi thép han
lam cét.

TCVN 7936: 2008 (ISO 14656: 1999) Bdt epoxy va vat liéu gén két cho 1&p phl thép cét bé tong .

ISO 2808: 1997, Paints and vamishes — Determination of film thickness. (Son va vécni — Xac dinh
chidu day 1&p phd)
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ISO 4287: 1997, Geometrical Product Specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Terms,
definitions and surface texture parameters. (Bac diém hinh hoc san phdm (GPS) — CAu tao bd mat:
Phuwong phép profile — Thuat ngl, dinh nghta va dic trwng ciu tao bé mat).

3 Thuit ngir va djnh nghia

Tiéu chudn ndy ap dung céc thuét ngl va dinh nghla sau.

31

L& (batch)

Bon vj sdn phdm clia bt epoxy.

3.2

B6 thép (bundle)

Hai ho#c nhidu doan thép cét cling duwgc bb lai véi nhau.

33

Thanh dwee phi (coated bar)

Thanh cét thép dwec phi métlép epoxy bam dinh bing néng chay.
34

Day dwgrc phu (coated wire)

Day thép 85 nén thdng dwere phii mét 1dp epoxy bam dinh bing néng chay.
3.5

Lwéi thép han dwgc pht (coated welded fabric)

TAm Iwéi thép han dwgc phll mdt Iép epoxy bam dinh bang néng chay.
3.6

Day chuyén phu (coating line)

Mét day chuyén gia cdng phu theo chiéu dai trong nha may phd thép cét bé tdng nhidu day chuyén.
3.7

Lé&p phis chuyén hoa (conversion coating)

S chudin bj b& mat bdng cach phun tréc khi phli c6 tac dung 1am néng kim loai, thuc ddy @& bam
dinh clia Iép phti cdi thién tinh chéng &n man va tang tinh chéng ré khi.

3.8

Sip khéng lién két (disbonding)
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D9 gidm sy bam dinh gitra lép phl epoxy bam dinh bdng néng chay va thanh, day hosc lwéi thép han
thép cét bé téng

3.9

Nha ché tao cét thép (fabricator)

Té chire, doanh nghiép cét va/ hodic uén thanh, day hodc Iwdi thép han thép cét bé tdng.
3.10

Lé&p phi epoxy bdm dinh bing néng chay (fusion — bonded epoxy coating)

Lép phi bao gdm bdt mau, nhya epoxy 1am rén béng nhiét, chét lién két va cac chét phy gia khic,
dugc sir dung & dang bdt trén nén kim loai sach, 43 dugc nung trwdc va dugc nung chay dén dang
mang pha kin lién tyc.

3.11
Didm khuyét (holiday)

Piém gian doan trong I&p phli ma nguwdi quan sat bang mét thwong hodc dung kinh phéng dai khdng
thé thay.

3.12

Doan cit (length)

Phin thanh cét thép thing duwec cit dén mot chidu dai qui dinh.
313

Gén doc (longitudinal rib)

Gan kéo dai déu song song véi tryc clia thanh cbt thép.

314

Nha san xuét (manufacturer)

Té chirc san xuét ludi thép han, day hodc thanh cbt thép phu.
3.15

Cét thép ché tao sau khi phii (post-fabricated reinforcement)

Luwéi thép han, day hosic thanh cét thép dugc ché tao sau khi phii 1é¢p phi epoxy bam dinh bing néng
chay.

3.16
Cét thép ché tao trivérc (pre-fablicated reinforcement)
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Luéi thép han, day hodc thanh cét thép dugce ché tao tnrdc khi duge 1am sach va dugc phi 1ép phi
epoxy bam dinh bdng néng chay .

3.47
Vit lidu bit kin (sealing material)

Hé théng cac chit phl, dugc tao ra thich hop véi lép phii epoxy bam dinh bing néng chdy, dugc st
dung @8 sitra chlra nhi’ng ving bj hw hdng va cac dau cét.

3.18
Don vj thir (test unit)

Lurgng cét thép a3 pha dwere chdp nhan hoic ciing b loai bd, trén co s& cac phép thi dwoc thye hign
trén cac san phAm miu theo c4c yéu cu tiéu chudn san phm ho#c d4t hang.

CHU THICH : Chép nhan TCVN 4399 : 2008

3.19

Gan ngang (transverse rib)

B4t clr gan ndo trén bé m3t cla thanh hodic day cét thép ngoai gan doc.
3.20

Vit liéu thdm thiu (wetting agent)

V4t ligu 1am gidm strc cang bé mt cla nwée cho phép nwdc thdm qua hiéu quad hon vao trong nhirng
didm gian doan nhd trén I&p phl @& chi ra sé lvgng didm khuyét chinh xac hon.

4 Vitlidu
4.1 Thanh cét thép

Thanh cét thép dé& pha phai theo TCVN 1651-1 hodc TCVN 1651-2 hodc bAt ctr tiéu chudn san phim
khac do khach hang qui dinh, va phai tranh cdc tap chat nhw diu, m& ho3c son.

CHU THICH : Trudc khi pha, thanh cdt thép phai dugc kiém tra vé sy thich hep clia chung déi véi lép phu.
Thanh cét thép c6 ba via, vdy cdn ho#ic nhrng sai hdng b& mat khac gay ra tré ngai cho d3c tinh cla I&p phu. Vi
khi phii d&n @én dong chay lién tyc tir cac ba via, vAy can hoic nhirng sai hdng bé mat khic, va cé thé din aén
két qua chidu day I&p phi khong phi hop tai cac didm nay.

4.2 Lwdéi thép han hodc day thép

Lwéi thép han hodc day thép d& phl phai theo TCVN1651-3 hodic TCVN 6288 hodc bt cir tidu chudn
san phdm khac do khach hang qui dinh, va phai tranh cac tap chét nhw dAu, m& hodc son .

4.3 Botepoxy



TGVN 7934 : 2009

Bét epoxy dugc sir dyng phai theo TCVN 7936. Theo y&u cdu, khach hang phai dwgc cung cép sé ligu
thir d& xem xét lai.

Khach hang phai duge giao haing cling véi gidy chimng nhan céc ky hiéu dic tinh 16 bt epoxy duec st
"dyng trong don hang, sé lvgng, ngay thang sén xuét, tén va dja chi nha sén xuét bt va t& khai bét
epoxy duwge cung cip ¢d ciing thanh phdn nhu 12 @3 duge xac dinh trwde theo TCVN 7936. Nha san
xuét bot epoxy phai giao mét bang ghi hdng ngoai va mdt bing ghi do nhiét Iwgng béng quét vi phan
c4c 16 bdt dwoc st dung trong khi chudn b lwéi thép han, day va thanh cbt thép phl nhw 1a phan cia
gidy chirng nhan.
Néu dugc qui dinh trong don hang, mét miu dai dién 1a 0,2 kg bdt epoxy phai dwgc cung cp cho
khach hang tir mdi 16. M3u phai dugc géi trong mét hdp kin khi va dwgc ghi nhén bang ky hiéu 16.

Bot epoxy phai dwgc bdo quan trong mai treéng thich hgp theo khuyén nghj clia nha san xuét bdt cho
dén khi s8n sang dé s dung, bdo d3m bt epoxy c6 di théi gian dé dat dugc gin véi nhiét @6 xung
quanh noi st dung. B3t epoxy phai dugc st dung trong théi han s dung ma nha san xuét hat 43 dé
nghij.

4.4 Vatlidu bjt kin

Vit liéu bit kin phdi twong hgp véi I&p phli epoxy bam dinh bing néng chdy, mét hoat tinh trong bé
téng, va theo @& nghj clia nha san xuét bt epoxy. Vit ligu bit kin phdi thich hep @& siva chiva 16p phi
bj héng tai nha san xuét, noi xay dyng va phai theo TCVN 7936.

Khi dugce yéu clu trong don hang, vat liéu bit kin phdi dwec cung cdp cho khach hang.

5 Chudn bj bé mit ctia Itdi thép han, ddy va thanh cét thép

B& mit cla ludi thép han, day va thanh cét thép phai dwec 1am sach bing phun bi thép. Lugng vay
thép can con lai trén b& mit da dugec 1am sach khéng Ién hon 5 % khi thir theo C.10.

D9 nham mat phun trung binh 12 50 um dén 70 pm, dwgc xac dinh nhw 1a sai léch trung binh sé hoc
clia mdt dugc danh gia "R," trong ISO 4287: 1997 phai dwgc xem xét thich hep v&i md hinh neo gitr.
CHU THICH 1: Sr dyng "may do bién dang" mét dung cy do bé mat d& do dém didm cao nhét nhw chidu day
mt cét I6n nhét duoc yéu clu.

Phai str dung bi thép cé d9 cing Rockwell C55 hodc Ién hon, nhuw 1a GL-25, Tét nhét 14 st dung 100%
bi thép.

CHU THICH 2: Bi thép sir dyng lai phai gitr gin sao cho gidm thidu sy nhidm ban nhu 14 ddu, cat va bin gay ra
tlr cong doan phun.

S( dung Iwdi nao cb thdi khi khd 4p suét cao, da hwéng sau khi phun 1am sach dé logi bd ban, hat san
va vt ligu khac khdi bé mat thép. Ludi nao cb thdi khi phai khéng 1am dinh dAu I&n Iuéi thép han, day
va thanh cét thép.
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CHU THICH 3:  Luéi thép han, day va thanh cdt thép thdy c6 san Iam ban phai duec 1am sach bing rira axit
hoZic cac phuang phap thich hop khéc dé loai bd tap chét khdi bd mat tnedc khi nung néng treée. BE mat duge
rira phdi khdng cho phép bj i nhanh.

Cho phép 1am sach hoa chat varhosic thay ddi I6p phti ciia b& mat Iwdi thép han, day va thanh cbt thép
@é tang cdng tinh bam dinh cla 1&p ph.

CHU THICH 4: Mt sb 16p phi bdt co thé yau cAu gia cng thép trréc theo huréng din clia nha san xult bot,

Gia cdng tréc phéi duge tién hanh sau khi [am sach bdt mai va truée khi phi, theo ban hwéng din
str dyng do nha gia céng trwéc qui dinh,

Céc tiéu chudn chuén bj bé mit khac a3 d& cap dén c6 thé dugc 4p dung:
a) ching cb thé dwoc hudng din theo dic tinh tét hoic tét hon theo didu 7 va C.8 dén C.11;

b) cac qui trinh chudn bj va cc phép do gi6i han duwec ghi lai, bao gdm cac giéi han dung sai cho
phép cb thé dwgc huéng din a8 khdng 1am hdng chét Igng toan phin;

c) sén phdm dugc sin xuét duéi gidn @3 bao dam chit lwgng kidm dinh a) va b) & trén.

6 Siudungbét

Bot epoxy duge st dung dé 1am sach va x& Iy so bd (néu sir dung) bd mat ngay khi cé thd sau khi bé
mit vira dwge x7 Iy toan b, va trwée bit clr xuét hién gi bd mat no nhin thly dugc (tir mot ngudi véi
siz quan sat bing mét thieérng). Thévi gian Ién nhét @8 4p dung phii phai dya trén a8 4m twong ddi (RH)
clia thiét bj phd theo Bang 1.

Bing 1 - Th&i gian 1&n nhit gitra xie Iy bd mit va ap dung bot

Do Am twong abi Théi gian I&n nhéit
RH min
RHS55% 180
55% <RHs65% 90
65% <RHS75% ° 60
75%<RHs85% 30

Néu a8 &m trong dbi vuet qua 85 %, viéc st dung Iép phl phai dirng lai, trir trwéng hop cac khau
chuin bj b& mat, nung néng va qua trinh phl dugc thao tac lién tyc.

Bot phai dwgc (ng dung theo nhirng @& nghj cla nha san xuét bdt v& pham vi nhiét d bé mat thép ban
@du va vj tri sir dung hod cirng.Trong khi thao tac lién tyc, nhiét A9 bé& mat phdi dwge do ngay trvée khi
phU, st dyng sting hdng ngoai va/hodc bat chi mau chi thj nhiét @9 téi thidu 30 min mét I1An.

10
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CHU THICH 1: S{ dyng sung hdng ngoai va bat chl mau chi thj nhiét d¢ do I&p phi clia lwdi thép han, day hozc
thanh thép cét dugc dé nghij.

CHU THICH 2: Kién nghj kidm tra dinh ky sy luu hod clia I&p phi bing phép do nhiét lrgng quét vi sai.

CHU THICH 3: Khi phti cac loai day kép clia ldi thép han, phdi xem xét viéc s& dyng phwrong phap phi cho
thich hgp

7 Yéu ciu dbi voi Iwdi thép han, day va thanh cdt thép
7.1 Yéu cdu chung

Cac |6p phl khéng déo (loai B) dugc yéu clu dap irng cac yéu clu dic tinh cla cac 16p phu déo (loai
A) trlr céc yéu clu ngoai 1@ ctia I&p phu thich &ng (7.4).

CHU THICH: Mot sé tiéu chudn bao gdm mét phép thir dic tinh d& xac dinh d¢ bén lién két trong déi clia thanh
cét thép cb gan trong bé tdng. & Mg, vi dy nhu 40 bén lien két trong ddi duoc xéc dinh véi cac mau thir ddu
dAm theo ASTM 944. Trong phép thir dc tinh, 49 bén lién két trong déi cla thanh dwoc phi dugce yéu cu toi
thidu 12 bdng 85 % @0 bén lign két twong ddi clia thanh khéng dugc phi. Xem ASTM 544 d& biét thém thdng tin.

Khi qui dinh thép cét dwgc phi epoxy theo tiéu chudn nay, cling cn xét dén qui dinh % ban lién két.
7.2 Chiéu day I&p phi

Chidu day 16p pht sau khi hong khd phdi 12 170 um dén 300 um. Giéi han chidu day trén khdng 4p
dung dé stra ch(ra céc viing 1ép pht bj hdng.

7.3 Sy lién tyc cua I&p pha

Phai ¢ khdng nhidu hon bdn diém gian doan cho mdi mét chiéu dai thanh cét thép phl hodc day phl
(cudn va tirng doan c&t). Dbi véi thanh hoic ddy a3 phli cé chidu dai nhé hon 300 mm, thi téi da chi I3
mdt didm gian doan.

Déi voi lwéi thép han, sé didm gian doan khdng dugc vrgt qué cac gid tri néu trong Bang 2.

Bédng 2 - Sy lién tyc clia I&p phi trén lwéi thép han

Khoang cich day* $é méi ghép® dwge Sé didm gién doan téi da
Kidm tra
b, va bes 100 mm 10 20 didm gidn doan /m?
b, hodic be > 100mm 5 10 di&m gian doan /m?

® by la khodng cach clia cac day doc; b, 14 khodng cach cla cdc day ngang.

® Mot méi ghép 1a mdt diém han bao gdm 13 mm day trong méi chidu.

Khdng tinh sy hw hdng tai hai diu cit.

11
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7.4 Dd déo cua lop phii

Nguéi quan sat théng thudng hogc ¢é higu chinh & bén ngoai ban kinh clia m3u the udn khéng nhin
thdy vét ran n(rt hodic sy khdng lign két cla Iép phi.

7.5 Sy bam dinh cda I&p phi

Sir bdm dinh clia 1&p phl dugc danh gi4 bang sy mét lién két ca tét va thir phun swong mudi theo cac
qui trinh dwge mé td trong TCVN 7936 .

Nha san xuét phdi chirng minh béan kinh mét lién két theo phép thir mAt lign két ca tét it hon 2 mm dya
trén 95 % mau da dwoc thir trén mirc trung binh ¢an cla ba thang.

Nha sdn xuét cling phai chirng minh béan kinh mét lién két theo phép thir phun swong mudi nhd hon
3 mm 18n trén 95 % mAu a& duee ther trén mire trung binh c&n cla ba thang.

8 L&p phu hong dwee chip nhén va sira chira I&p pht bj héng

Lép phii hdng c6 thé théy rd tir mdt ngudi véi hudng nhin thdng thudng phai dwge sitra chiva véi vat
lidu bit kin @4p (rng céc y&u clu cla 4.4 theo d& nghj clia nha san xuAt vat liéu bit kin. Phai loai bd bt
ctr 1op gi ndo béing c4c phurong phap thich hep trwée khi st dung vat liéu bit kin.

Téng dién tich b& mat bj hw hdng trwéc khi sia chira bing vat liéu bit kin, phai khéng 16n hon 0,5 %
dién tich b& mt trén mot mét chidu dai bAt ky clia thanh hodic ddy. Gidi han sira chra hw hdng nay
khéng bao gdm cac d4u bj cit holic cac ddu ct 3 dwec phi bing vat lidu bit kin.,

Khi Iéi thép han, day hosic thanh cbt thép bj cit, cit bing cwa, hodc ¢t blng cac phuong phap khac
trong qué trinh san xuAt, cac @Au c4t phai duoc bit kin bing chét bit kin twong (»ng @3 duge st dung
a4 stra chira |ép phd hw héng.

Lép ph tai nhirng viing duoc sira phdi cb chidu day téi thidu 1a 180 um.

CHU THICH 1: Céc yéu cdu nay 4p dung cho sén phim phu trurée khi khach hang chdp nhan thép dugc ph tir
nha cung c4p va khéng dat tiéu chudn nghiém thu, xem Phy lyc B,

CHU THICH 2:  Céc gidi han qui trinh theo cac hang I&p phii thanh thdng c6 thé din dén Iép phi khong dat
trong khoang 200 mm tai m&i d3u thanh cbt thép. Cac dAu nay hoic dugc loai bd hodic dugc sira chira trong qua
trinh sén xuét tiép theo.

CHU THICH 3: Néu I&p phl hwr héng trén bét cr mdt mét chidu dai nao clia thanh hodc day 1én hon 0,5% dién
tich b& mat, doan nay dugc loai bé khdi thanh ho3ic day phd thanh phé ligu. Trong khi sira chia I&p phi bj hdng,
phai tién hanh bao dwéng ma khéng sl dung vat liéu bit kin a8 lwgng dw 16p phli cdn nguyén trong qua trinh slra
chira.

9 Gidy chirng nhin ciia nha san xuét

Khi khach hang yéu ciu, nha san xuét phai cé mét gidy chirng nhan thir cb gia tri ghi rd :
12
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a) vét liéu dugc cung cip theo cac yéu ciu cla tiéu chuin nay;
b) dja chi noi lwu gitr cac két qua thir cé gia trj a8 kiém tra;
c) ky higu nhan biét cla co quan cép gidy ching nhan, néu thich hop.

10 Xép d&, bao quan va ky higu

Lwéi thép han, day va thanh cét thép da phl phéi dwgc van chuydn va xép d& cin than. Toan bd hé
théng x&p d& Idi thép han, day va thanh phl phai ¢b 6t & cac ving tiép xdc. Todn bd dai cia bb phai
dugc 16t hodic phai sir dung bb thich hep d& ngin can hw hdng 1&p phi. Toan bd nhirng bb cét thép
phdi nang theo cach sao cho tranh sy co sét gitra thanh nay véi thanh khac do nhirng chd 16ng clia bé.
Cét thép phll khdng duge roi ra ho3ic kéo cing.

Néu tredng hep yéu cAu Iwdi thép han, day va thanh cét thép phl dugce bao quan ngoai tréi trong thoi
gian nhidu hon hai thang, cdc bién phap bdo quan phdi duoc bd sung dé bdo vé vét lidu tranh énh
sang mit trdi, swong mudi va phoi ngodi trdi. Cét thép phl dwgre bdo quan trong cac mdi tredng &n
mén phai yéu ciu bdo vé trwde. Néu cbt thép phi dugce bdo quan ngoai trdi ma khdng che, thi ky han
trén cét thép phl dwoc a3t ngoai tréi phai dwgc ghi lai trén nhan ky hiéu cla b6 thép. Cdt thép phu
phai dwgc che day voi I6p vat lidu polyetylen chdn sang hodc vat lidu bdo vé chdn sang thich hop
khac. Bdi véi bé duoc xép déng, 1dp che ddy bdo vé phdi che hét khu vyc chung quanh chu vi clia
8éng. Lép che @Ay phai dU an toan, va cho phép khéng khi tuln hoan quanh cbt thép phi dé gidm
thidu sy ngung tu dwéi bd mat I6p ph.

Toan b cbt thép phli phdi dugc bdo quan trén cac gid d& bad vé cach ly véinén.

Céc qui dinh bdo dam chét lwgng phai dwoc thd hién trén tt ca cic nhan ky higu cla lwéi thép han,
day va thanh cét thép 83 dwoc phi. Cac quy chudn phai dugc chirng nhan ding theo tiéu chuln nay
va bao gdm gidy chirng nhan ngay thang san xuét, ngay thang phu, ky hiéu I6 bdt va phép thir dam
bdo chét lwgng da thyc hign. Ky hiéu cla toan b ludi thép han, day va thanh cbt thép phai duwoc duy
tri trong suét qué trinh phd va san xuét cho dé&n noi xép hang xubng tau.

13



TCVN 7934 : 2009
Phy lyc A
(Qui dinh)
Cac phwong phip thir, tAn sudt thir va thir lai

A.1 Phwong phép thir va tin suét thi

A.1.1 Chidu day l&p phi
A.1.1.1 Phwong phép thir

Déi v&i cac myc dich nghiém thu, it nhat 95 % clia toan bd kich thuéc chidu day I6p phl phai trong
pham vi dwgc qui dinh. Chidu day do dwgc nhd hon 130 um phai bj loai bd.

Kich thuéc chidqu day Iép phiu don ghi duoc 1a trung binh clia ba s do rigng giCra ba gan ngang lién
tiép ctia thanh cét thép, hoZic gita ba ranh lién tiép hoZic cic gan clia ddy hodc day lwdi thép han. Sé
Iwgng téi thidu nam kich thuée dugc ghi phai dat duge gin ding khodng céch bing nhau doc theo
mdi mit bén clia mAu thir (S8 lwgng téi thidu muwéi kich thude duge ghi cho m&i mAu).

Phép do phai duge thre hign theo phwrong phap No.6 cla ISO 2808:1997 theo huwéng din @8 hidu
chuén va sir dung do nha san xuét dung cu do chidu day cung cdp . C thd sir dung calip (dung cy do)
@hu do thir 1ot va khdng lot. Calip kéo" kidu bt chi” y&u cAu ngudi st dung khdng durgc sir dung cac
sé do tai thdi didm nam cham bj kéo ra khdi b& mat.

Déi voi cac thanh c6 gan va day cé gan ho3ic ¢ rinh, chidu day cla I&p phi phii dwec do trén phan
doan thing clia thanh hoic day gilra céc g&n ngang hoic cac ranh.

Phép do chidu day 1&p phl @i véi thanh tron va day tron phai theo phuong phép a3 giéi thiéu trén abi
véi thanh ¢6 gan va day ¢6 gan hoic cé ranh, ngoai trir d8i véi vi tri clia ba chi sé don I1&. Ba chi sé
riéng, trung binh clia kich thuwéc chidu day 1&p phi dugc ghi don 18, phdi do tai ba didm lién tiép.
Khodng cach gitra ba d@iém lién tiép phai xAp x bing dwéng kinh danh nghia clia thanh hodc day.

A.1.1.2 Tin sult cac phép thir

Dbi v&i thanh cbt thép, cac phép thir v@ chidu day Iép phi phai dugc thye hién trén téi thidu hai thanh
cho m&i kich thudre theo mdi gier sén xuét. .

D&i v&i day va luéi thép han, phép thir phdi dugc thie hién trén téi thidu 0,3 m chidu dai méi loai day
hodc luwéi thép han dwoc phu trong mdi gi&r sdn xuét.

A.1.2 Lép phil lién tuc
A.1.2.1 Phwong phap thir

14
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Kiém tra diém gidn doan d& x4c dinh thanh cét thép phi duge chip nhan truére khi xép hang xudng tau
phai duge thyre hién tai noi sdn xuét bing may do diém gian doan dong trc tiép, kidu vat liéu xép Am,
kim do 67,5 V, 80 000Q, ho#c phuwong phép twong dwong. Dién &p thir phai khdng ddi va may do
dugc thiét ké sao cho dyung cy bén ngoai co thé chi thj chinh x&c. May dé phai dwec trang bi thiét bj chi
thi nhw 12 dén va/hodc cdi a8 chi thj didm gidn doan. Thiét bj dd phai c6 kha ning phl I&n toan bd bé
mét cla lui thép han, day va thanh phi ¢6 hinh dang va kich thwée nhw 43 dugc thir.

Vit lidu x6p phdi dugre nhiing vao trong vdi nwdc dé bd sung tac nhan lam &m.

CHU THICH 1: Khuyén nghj do tim diém gidn doan trén duong thing. Kidm tra may do diém gian doan phai dugc
thyre hién ddu d4n d& higu chinh @0 chinh x4c trén ha tuyén tinh.

CHU THICH 2: Dé dat dugc sd diém gian doan chinh xac, cin than @& dim bao sy tiép xac clia vat liéu xép doc
theo toan bd bé mit thép aé duy tri thir,

A.1.2.2 Tin sult cic phép thir

Déi véi thanh cét thép, céc phép thir vé tinh lién tuc clia Iép phi phai dwgc thye hién trén téi thidu hai
thanh cho méi kich thwée theo mdi gier sdn xudt. Di voi day va Iwdi thép han, phép thir phai dwoc
thye hign trén téi thiéu 0,3 m chidu dai m&i loai day hodc Iwi thép han duge phi trong méi gier san
xuét.

A.1.3 Tinh déo ctia I&p phu
A.1.3.1 Phwong phip thir

Déi véi cbt thép, tinh déo clia Iép phli phai duec dénh gia bing cach ubn thanh cét thép da dwoc phii
180° (sau khi 1t 1ai) quanh géi tryc cé dwdng kinh 4d véi d s 20 mm va 6d véi d > 20 mm, trong @6 d 1a
dudng kinh danh nghla cla thanh. Déi véi thanh c¢6 d > 36 mm, thi géc uén phai 13 90 °. Thir uén phai
dugc thiee hign véi van tée gée khdng adi téi thidu 14 8 rad/min. Khi thi, hai gan doc ctia thanh cét thép
phi phdi dwere dat trén mat vudng géce véi ban kinh gbi truc. Nhiét 48 clia miu thir 13 23 °C+ 5 °C.

i véi day va ldi thép han, tinh déo cla Iép phi phdi dwec dénh gia bing céch ubn day va lwdi thép
han da dwoc phl véi ti 1@ khdng adi 180 ° (sau khi bat lai) quanh géi tryc c6 dwéng kinh bing ba I&n
dudng kinh danh nghia cia day. Day hodc Iwdi thép han phéi dugc dat trén mét phing vudng géc véi
ban kinh géi truc. Nhiét d clia miu thir 13 23 °C+ 5 °C.

S gay hodic s\ pha huy cyc b§ cla Iwéi thép han, day hodc thanh cét thép, hodc gay hodc khéng lién
két do c4c khuyét tat trong b& mt thanh hodc day gay ra sau khi thyc hign thie ubn, thi tinh déo ciia
Iép phl khdng dugc coi 1a hdng. Hai m3u bd sung phai duge thi va danh gid lai yéu clu nay.

A.1.3.2 Tin sudt cic phép thir

Déi véi thanh cbt thép, cac phép thir v& tinh déo clia I6p phli phai dugc thye hién trén téi thidu mot
thanh cho mdi loai kich thuérc thanh theo mi gi&r san xuét. DSi véi day va luéi thép han, phép thir dbi

15



TCVN 7934 : 2009

v&i tinh déo cla I&p phl phai dwec thire hién trén tdi thidu mét day cho mdi loai kich thirde hodic Iwdi
thép han dwee phi trong mdi gier san xuét.

A.1.4 Sy bamdinh clia Iép phi
A.1.4.1 Phwong phép thir

Sy bam dinh clia I&p phd phéi dugc thir bing sy khéng lién két ca tét va 48 bén phun swong mubi
theo TCVN 7936.

A1.4.2 Tin sult cac phép thir

Céc phép thir sy bam dinh cla Iép phl st dung thir khang lién két ca tét phai thie hign trén mét thanh
cho mdi kich thwée dwoc sén xult trong 8h san xuit. LAy miu dwoc can qua tirng day chuyén ph.

Céc phép th(r sy bam dinh clia I&p phil bing thir phun surong mubi phai thirc hién trén mdt thanh trong
24 h san xuét. Sau m&i ngay san xudt, t8i thidu phai thir mét miu dai dién cho méi kich thuéc duoc
san xuét.

B6i véi thanh cbt thép phl dugc ché tao trirée, mdt nira cac mau duge thir phai 1 m3u thanh thing va
mét nira 14 mAu thanh udn. Phép thir trén mAu thanh uén phai 14n Iet gitka ban kinh trong va ngoai.
Néu khéng cé thanh uén @& ph trong chu trinh san xut, cac thanh thdng dwec ding thay thé @ thir.

A2 Thirlai

A.21 Néu bét c» mau thir ndo khong dat cac yéu chu v& chidu day I&p phd, tinh lién tyc, hodic sy
gidm tinh déo thi phai bj loai bd.

A21.1 Déivéithanh cét thép phd, khi thanh ban dAu thir khdng dat phai 4y thém hai thanh ti¥ cung
mat bé @& thir [ai. Néu cd hai thanh nay thir Iai dat yéu ciu thi b6 thép dwgrc cho 1a d4p (rng yéu ciu
cla tiéu chudn nay. Néu c6 thanh khang dat, thi b6 thép duwoc coi nhu khdng d4p (rng yéu clu clia tiéu
chudn nay.

A.2.1.2 Déi v&i day hodc ludi thép phd, 14y thém hai miu tir cing mot don vi thir d& thir lai khi mau
thr ban d4u khéng dat. Néu ca hai miu nay dat dugc cac phép thir lai thi don vj thir néi trén dwee coi
nhuw d4p (rng yéu clu cla tiéu chudn nay. Néu c6 mau khdng dat cac phép thi lai thi don vj thr nay
dwgc coi nhw khdng d4p (g yéu cAu clia tiéu chulin nay.

Dé&i v&i lwdi thép han, day va thanh cbt thép phti dugc sdn xuét tneére, néu don vij thir khdng dat cac
qui dinh cla tiéu chudn nay thi phai 1y hai m&u tir don vi thir nay va ti don vi thir tiép theo dé thir lai
cac phép thir ma cac mau ban d4u khdng dat. Néu cac phép thlr lai clia tit cd cac mau dat yéu cAu,
thi cac don vj thi nay dwgc coi nhwe thod man yéu clu chia tidu chudn nay. Néu bAt cr mdt mau nao
khéng dat khi thir Iai, thi don vi thir dwec coi la khdng thod man yéu cu cda tiéu chudn nay.
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A2.3 Déi véi thanh cbt thép phu, trong treéng hop bé khdng dat 13n hai, phai thi lai bé chwa duoc
thir ngay gin véi n6, 6 thé Ia bé tredc hodic sau. Qud trinh nay phai durgc I3p lai cho dén khi b6 dat
yéu ciu dugc thi.

DA voi Iwéi thép han, day va thanh cbt thép phi san xut tneére, trong trudng hop don vj thir khéng
dat iAn ther hai, phai thir lai don vi thi chwa dwgc thir ngay gAn véi né, cb thé 1a don vj thir trwée hodic
sau. Qua trinh nay phai duwec I3p Iai cho dén khi don vj thir dat yéu ciu dugc thir.

A2.4 Mot sd lugng chic chin miu thép cbt phl s& dugc sdn xuft tir khi phép thir cudi cling duoc
thye hién va duec chip nhén, Thép cdt dugce phi tir khi phép thir cudi cling duge thye hién phai dugc
phan thanh bdn nhém thoi gian bing nhau tuy theo chiing dugc san xuét Itc nao. M&i don vi thir nén
dugc xac dinh bing thép cbt phi duwgc sdn xuét trong mdt théi gian @4 cho tir phép thir chép nhan
cudi cling.
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Phyluc B
(tham khdo)
Hwéng din thipe hanh tai hién tredng

Tiéu chudn nay la mdt tiu chudn sén phdm. Céc yéu cAu cla né dirng lai khi khach hang chdp nhan
Iwéi thép han, day va thanh cét thép tir nha cung cép. Tiéu chudn sdn phim khéng md ta cac yéu cdu
ddi véi cac qui trinh ky thuat tiép theo tai hign trwdrng.

Céc ban dc tinh k¥ thuét cong trinh phdi mo ta cic yéu cu k§ thuat ddi véi Iwéi thép han, day va
thanh cét thép phii tir khi khach hang ch&p nhan lwéi thép han, day va thanh cét thép phi tir nha cung
cép va nhirng thirc té tiép theo tai hién truémg. Khi khdng cb cac yéu cdu trong cac ban d3c tinh k§
thuat céng trinh, khuyén nghj cac hwéng din thyre hanh tai hién trrémg nhur sau .

a)

b)

c)

d)

e)

a)

18

C4n than khi van chuyén Iwéi thép han, day va thanh cét thép phi; trénh sw co sat gitba bb Vi bb,
hodc sy co sat gilra thanh vé&i thanh do bj tyt khéi b6,

Thiét bj d& van chuyén Iwéi thép han, day va thanh cét thép phii phai dugc bao vé cac ving tidp
xuc.

Luéi thép han, day va thanh cét thép phl phdi dwgc xép d& xudng cang gin khu vize cé dinh
chling cang tét d& gidm sy xép d? lai.

Lwéi thép han, day va thanh cét thép phii phai dugc bao quan & bai trén cAc gia d& bdo v&, va cc
thanh g& dwec d3t gitra cac bb khi cAn xép thanh déng. Cac bé d& dugc dit noi thich hop ¢é ngdn
nglra d9 vdng trong cac bo.

Lw6i thép han, dy va thanh cét thép phd va khdng phi phai duge bdo quén tach biét vél nhau.

Phai gidm thiéu thoi gian Iwu kho va nhip kho theo tirng giai doan- d thich hop voi tién dd xay
dwng.

Néu tredng hep bdo quan ludi thép han, diy va thanh cdt thép phil ngoai tréi & dang chét déng
trong th&i gian 14u hon hai thdng, cac bién phap bac quan phai dwec thye hign ddy Al g8 bdo vé
vt liéu khdi &nh sang mat trdi, swrong mudi va phoi trong khéng khi. Cét thép pht dwgc bdo quan
trong méi treérng 3n mdn cb thé dwee yéu cAu bio vé sém. Néu cét thép phl drrgc bao quan ngoai
tr&i ma khéng dwgc che phu, thi ngay thang cét thép phii d& & ngoai troi phai dwgc ghi lai trén
nhan ky hiéu trén bé thép.

Cét thép phli nén dwegc che day béing vai polyethylen mé ho3c vat liéu bdo vé thich hop khac. Déi
véi céc bé dwoc xép dbng, I9p che bio vé phai che dugc quanh chu vi clia @dng. Lép che phai
duoc 1am kién cb, va cho phép khéng khi tulin hoan quanh cét thép phii @& gidm thidu sy ngeng tu
dudi ép phil.
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h) Sw ché tao cét thép & noi x&y dwng khdng dugc d& nghi. Néu tredng hop cin tién hanh ché tao &

)

k)

noi x8y dyng, phai cin than khi ché tao cét thép phi. Céc I6i ubn va cac bd phan khac tidp xuc véi
cbt thép phl phai duoc trang bj véng dém bang nilon. Nhya epoxy tr& nén gidn & nhiét dd thip, vi
dy, dudi + 5°C; vi vy phai cdn than hon trong sit dung khi tién hanh ché tao & thei tiét lanh. Céng
vigc phai dugc hodn iai cho dén khi thei tiét 4m hon. Cac dAu cbt thép cit phai dwoc bit kin véi vat
li¢u bit kin. Lép phti bj hw hdng trong khi thi cdng phai dugc sia lai véi vat liéu bit kin.

Khi dign tich I&p phi bj hdng I&n hon 1% dién tich bd mat trén bt cir mat mét chidu dai nao cla
thanh cét thép phd, hogic clia méi day thép phd thi Iwdi thép han, day hoc thanh phi ndy phai bj
loai bd.

Khi dién tich I&p phi bj héng khéng Ién hon 1% dién tich bd mat trén bét clr mdt mét chidu dai nao
clia thanh ph, hodc clia m8i day thép phd, thi toan bd I&p phi bj hdng ma ngwéi quan sat bang
mét thuwdng ¢o thd thdy rd durgre stra chiva bing vét liéu bit kin.

Vit liéu bit kin phdi dwoc str dung nghiém ngét theo hwéng din clia nha san xuét vat lidu bit kin.
Trude khi sir dung vat lidu bit kin, gi sét phai duoc loal bd khdi viing hwr hdng biing cac phuong
phap thich hop. Vat liéu bit kin phai dugc sy khd triwéc khi d bé tdng 1én trén Iwdi thép han, day
va thanh cét thép pha.

Khi ¢é dinh lwi thép han, day va thanh cbt thép phu, todn bd bé d& va chd dém thanh, day, va diu
day phdi dwgc phi bding vat liéu digén mdi, vi dy vat liéu phd bing nhira epoxy hodc vat liéu phl
béng chét déo twong hop v&i bé tong.

m) Luéi thép han, ddy va thanh cbt thép phi cé dinh phai dugc kidm tra I6p phi hu héng trréc khi a8

bé tdng. Cha y d3ic biét dén cac dAu cét cha thanh phi. Ch8 hw hdng phai dwoc sira chira bing vat
ligu bit kin theo TCVN 7936,

n) Sau khi cé dinh, phai gidm thidu di b) trén lrGi thép han, day va thanh cbt thép phi. Phai c6 ké

hoach sép dat thiét bj di ddng a8 tranh lam héng cét thép ph.

0) Lép phli hdng co thé do cac hoat ddng a8 bé tong. Khi sir dung cac may rung loai ngap dé gia cé

bé téng quanh lwéi thép han, déy va thanh cét thép phd, thi may rung phai dwgc trang bj vé&i cac
d4u khéng phai 12 kim loai.
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Phuluyc C
(tham khdo)

Dam bao chit lwgng va céc qui trinh thir trong san xuit cét thép phi epoxy

C.1 Phamyviép dyng

Phy lyc nay bao gdm céc didu khodn dugc d& nghj ddi véi cac qui trinh nhur 13 mdt phin clia churong

trinh ddm bdo chét lugng clia nha san xult di vi I6p phi epoxy bam dinh bdng néng chay cia thép
cét.

Hon nira, phy luc ndy dwa ra c4c khuyén cdo déi voi phép thir a8 danh gia dd chinh x4c clia qua trinh
san xuét trong chuwong trinh tao khung swén.

C.2 Hé théng chét lwgng

Céc yéu clu vé td chirc va thl tuc clia hé thdng trong TCVN ISO 9001. Ban liét ké nay gdm ca hwéng
dan chét lvgng dic biét va cac hudng hoat ddng duec 4p dyng d& dam bdo tinh nhit quan cla chit
Iwgng trong san phim.

C.3 Chitlwgng va kiém tra hoat dong
C.31 Hdso

Hd so phai duge Ivu gilr téi thidu trong thei gian mudi nam tir ngay cung cp phdn cudi cling clia mé
thép duc. Hd so phai dam bdo cé méi lién két (dAu vét) clia méi 16 thép cbt phii epoxy véi mé ndu ban
ddu cla né va vat liéu phid, va mdi 16 thép cbt phii theo mdt trinh ty riéng. BAt cir didu kién nhan
nhuong nao clia khach hang phai ¢é thé tim dugc theo mét trinh tyr riéng.

C.3.2 Thép cét

C.3.21 Chn c6 mét hé théng qui dinh viéc cung cAp thép cbt tir nha san xuét thép. Qui trinh nay bao
gdm toan bd céc qui dinh v& dic tinh k¥ thuat clia vat liéu, ma cac dic tinh ndy Ia quan trong trong viée
dam bdo sy thod man yéu cAu cla chét lwgng vt lidu va tinh d8ng nhit. Cac thép cét phai thod man
cac yéu chu clia TCVN 1651 va TCVN 6288 hodc cic tidu chudn san phdm khac theo yéu clu clia
khach hang. Ngudi cung cip chi duge mua tir ngudn cé chirng chi duge cdng nhan,

€.3.2.2 Cin cd mét qui trinh hwdng din viée tiép nhan thép cét tir nha may cung cp bao gdm viec
kidm tra va hiu chinh gitra cac ban thdng bao va gidy chirng nhan thir nghiém. Vat liéu khdng dugc
dua ra khdi noi san xuét hodic ban hang trwde khi duge kiém tra sy pht hep véi cac yéu cu qui dinh
trong TCVN ISO 9001.
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C.3.2.3 C3n c6 mdt ha théng qui dinh viéc ghi chép va nhan biét toan bd vat liéu dwoc gil trong kho
hang va dwoc gia cdng k& tiép. Hé thdng nay phai nhan biét dwgc céc vat liéu dé vé&i thdng tin cla mé
ndu géc sao cho thé hién cac yéu cAu clia C.3.1, va phdi chirng minh rdng chi st dung nhirng vt ligu
tr nha may thép dugc cdng nhan. Méi lién két co thé mé réng qua phwrong phap phi san phdm cudi
cung.

C.3.3 Vit lig¢u phu

C.3.3.1 Cin c6 mét qui trinh qui dinh viéc A3t hang cac vat liéu phd. Nha sdn xut epoxy phai duoc
bén thir ba dwgc cbng nhan danh gia cip chimmg chi. Trong trwdng hep khdng c6 déanh gia nay, bét
phai chiu sy kiém tra |16 a8 dam bdo tuan theo cac yéu chu clia TCVN 7936. Nhirng kiém tra nhw vy
phéi thire hién tai phong thi nghiém ddc 1ap dwoc td chirc danh gia cdng nhan.

C.3.3.2 Cin c6 mdt qui trinh hwéng din viée tiép nhan vat liéu phi bao gdm sy kiém tra va hiéu
chinh gitra cac ban thdng bao va gidy chirng nhan thir nghiém. VAt ligu khong dwgc duara aé gia céng
trwée khi nhan dwoc vige kidm tra sy ph hep véi cac yéu cu qui dinh.

C.3.3.3 CAn c6 mét hé théng qui dinh viéc ghi chép va nhan biét toan b vat liéu dwoc gilr trong kho
hang va dwgc gia cdng ké tiép trong qua trinh ph.

C.3.4 San phdm trong sdn xuit

C.3.4.1 Cin co mdt qui trinh qui dinh & d3m bao thép cét khéng c6 diu, m& hodc cac tap chét khac
trwwée khi phun hat lam sach.

C.3.4.2 Chuin bj b& mat phai dwgc hoan thanh bdng hé théng phun hat lam sach dwec qui dinh va
bao gém phuong phap st dung hat, @c tinh k¥ thuét clia hat, va cac yéu cu hinh dang b& mét thanh.
C.3.4.3 BAt ct qui trinh k§ thuat x Iy so bd ndo cling phai dugc md ta ddy dl va phdi baoc gdm méi
trwdng xt¥ Iy so bd, phirong phap ap dyng va viéc kiém tra vat liéu sau x( Iy so bd.

C.3.4.4 Cin c6 mét qui dinh thwe hanh d6i v&i viéc nung so bd thép trvée khi phil, qui dinh nay bao
gdm mét hé théng hwdng din sy phan doan x& ly thép cét duge nung trong 16 & cac khodng dirng
quan trong. Hé théng nay bao g&m, néu thich hep, cac didu kién nung va nhiét 8 nung s bd. Phwrong
phap xac dinh nhiét 44 nung cin dwgc qui dinh.

C.3.4.5 Cin cé mdt qui dinh thyc hanh ddi véi viéc sir dung I&p phi, bao gdm mét hé théng giam sat
va ghi chidu day I&p phi va nhirng chd khong hoan thién.

C.3.4.6 Sy sy khd va sy lam ngudi thyc té phai dwoc qui dinh va phai tuain theo cac yéu cau do nha
san xudt bét qui dinh vé&i sy Ity y dén nhiét 8 thép, sy sy khd va sy 1am ngudi.

C.3.4.7 CAn cé qui dinh thyc hanh ddi véi sy stra dbi cac didu kién hoat dgng cla nha may khi thay
d@di kich thude thanh hodc day sang kich thude khac.
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C.3.4.8 Tht, kidm tra va thyc hién nhanh phdi theo céc tiéu chudn thich hop hofic/va tiéu chuln clia
khach hang. Néu thich hep, adi véi qui trinh bd sung thém nén cé mat hé théng qui dinh viéc chuydn
théng tin th cAn thiét dén khach hang.

C.3.5 San phdm ché tao sau

€.3.5.1 Cin c6 mot hé théng qui dinh adi véi sy xtr ly thép sau khi phi epoxy, bao gdm c4c qui trinh
cét, ubn (ndu 12 loai A), sy bd, bao géi va van chuyén @& 1am gidm t&i mire thAp nhét sy hu héng I6p
ph.

C.3.5.2 Viéc stra chira cac khuyét tat trong 16p phl epoxy hoac thép thanh phdm phai dugc qui dinh
va bao gdm viéc x¥ Iy cac dAu thanh hodc ddy. Qui trinh nay phai phil hep véi cac yéu chu do nha sén
xuét chét stra chira qui dinh.

C.3.6 Kiém tra qua trinh

Toan bd thiét bj kiém tra qua trinh va thiét bj thir phai dwgc bo dwdng ddu din theo chwong trinh bio
duwdng duge qui dinh. Viéc hiéu chuln thiét bj va dung cu kidm tra qua trinh phai theo 1SO 10012-1.

C.3.7 Hanh ddng khic phyc

Qui trinh hanh ddng khic phuc phai chuln bj ddy a4 abi véi khach hang cb khidu nai lién quan dén vat
liéu la dbi trong clia co quan chirng nhan. Ghi lai toan bd nhirng khiéu nai nhan duec va luu gitr cac
cdng viéc a3 thye hién. Hanh @dng khic phuyc, néu thich hgp, phai bao gdm ca viéc thu hdi vt ligu bj
nghi ngé.

C.3.8 Dich vu ky thuit

Chn c6 mot hé théng cung cAp huréng d3n ky thut cho khach hang lién quan dén gia cdng va st dung
cac san phdm 12 dbi trong clia danh muc nay.

C.4 Phép thir dwgc dé nghj

Céc qui trinh dwgc dé nghj trong phy lyc nay nhw sau.

a) Mai tnrdng thdi va bé mit thanh cbt thép phai dwec danh gia dya trén:

— si phan tich nhém hat cia chat mai mon duqc phun (C.6);

— viéc do profin b& mét thanh cét thép (C.7);

— chéAt cdn lai trén bé mat thanh cbt thép (C.8);

— viéc phét hién tap chat muéi (C.9);

— viéc phat hién tap chét vdy cén (C.10).

b) Lé&p phli epoxy phai dwgc danh gia dya trén sy phan loai dd xbp va tap chét gitra cac mét (C.11).
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C.5 Tan suét thir téi thidu
a) Tan suét danh gia b& mat cbt thép va mai trdng théi nhu sau:
~ s\ phan tich hat mai bing ludi sang: mét 1an cho m&i 1An thay ddi san xuit;

— phép do profin b& mét thanh cét thép: ba 1&n cho méi IAn thay ddi san xu4t va méi 1An thay adi kich
thwéc thanh;

— chét con lai trén bd mat thanh cbt thép: ba 1An cho mdi l4n thay di san xuét va mai 14n thay ddi
kich thuéc thanh;

— phat hién tap chit mudi: ba I&n cho mdi lan thay di sdn xuét va mé&i IAn thay ddi kich thudc thanh
hodc nguén thép;

- phat hién tap chét vay can: ba 1An cho mdi 1An thay d8i san xuit va mdi IAn thay adi kich thuéc
thanh hoéc ngudn thép.

b) Sw phan loai d§ x8p clia I&p phil epoxy va tap chét (sy nhiém bén) gitra cac mat phéi dwgc danh
gia tdi thiéu mot 1An cho méi IAn thay abi san xuit

C.6 S phéan tich hat mai bing lwdi sang

C.6.1 Pham vi dp dung

Phép thir ndy duee qui dinh nhu 1a phwang phép dé do kich thudc hat mai.
C.6.2 Thiét bj

C.6.2.1 Sang tiéu chudn 850 um, 600 um, 425 pm, 300 um, 212 um, mdt cai khay va ndp (co thé
gdm ca cac khay bd sung).

C.6.2.2 Thang chia d9 hodc xilanh chia dd, 100ml.

C.6.2.3 Phéu

C.6.3 Quitrinh

C.6.3.1 Ly mot mau dai dign clia hat mai tir mang ngan ludng gié.

C.6.3.2 Xép cac sang (C.6.2.1) tir dinh dén day tir 18 sang to nhét dén I8 sang nhd nhét véi khay &
day.

C.6.3.3 D& khodng 0,45 kg (hodic 100 ml) mAu I&n trén sang trén clng.

C.6.3.4 Dy ndp 1&n trén sang trén cung va lic blng tay hodc bing may trong ba phit.

C.6.3.5 Do khdi lwgng (thé tich) cla vat liéu trén mi sang va trong khay. Chuyén ddi c4c gia trj nay
theo ti 1& phan tram.

C.6.4 Tiéu chudn chdp nhin
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Phai c6 I6n hon 80% v4t ligu mai trén cac sang 850 um, 600 um va 425 um. C6 It hon 3 g vt liéu mai
trén khay. Néu cac yéu cau phan bé kich thudc hat ndy khéng dwec dap (ng, thi day chuydn san xuit
phai ngirng hoat dong va kiém tra may phun hat. Sau dé 13p lai phép th.

C.7 Do profin bé mit thanh cét thép

C.7.1 Pham vi ap dung

Phép thir nay do profin bé mét clia thanh cét thép da dwoc 1am sach bing thdi hat mai .
C.7.2 Thiétbj

C.7.2.1 Vi ké thang do tal dan hdi.

C.7.2.2 MAu bing, bao gdm mang méng chju nén chira bot té vi duoc gén véi mang polyester day
50 pm.

C.7.2.3 Dung cu danh béng
C.7.3 Quitrinh

C.7.3.1 LAy mét doan thanh cét thép khéng pha téi thiu 1a 1 m méi dwge phun 1am sach trén day
chuyén san xuét.

C.7.3.2 Xac dinh vi tri b& mét dai dién.
C.7.3.3 Bobc gidy nén khdi miu bing (C.7.2.2) va dat I&n b& mat da phun.

C.7.3.4 Danh béng béng dung cy dénh béng (C.7.2.3) trén phin cét tron clia bang dén khi bé mat
hoan toan trén c6 mau th3m déu.

C.7.3.5 Loai bd bing mAu khdi thanh va dat né gitra cac de cla vi ké dan hdi (C.7.2.1). Trir @i 50 pm
tlr gia trj doc dwerc trén thwde do dé bl cho chidu day clia mang chét déo. Gia trj doc dugc trén thuwéc
do 1a chigu cao trung binh tir dinh d&n day ranh ctia bé mat dwoc thbi.

C.7.3.6 Thyc hién qui trinh trén hai b& mat khac cta thanh the.
Thay cho bing miu, mét “may do profin” loai do b& mat cé thé dwoc sir dung d& do profin bé miit.
C.7.4 Tiéu chuin chdp nhan

Khoang chidu s&u @4 nham profin sau khi phun trung binh phit hgp dwee qui dinh trong Bidu 5. Néu
khéng thay khodng profin neo nay, thi phai divng day chuy&n san xuét lai va kidm tra may phun. Sau 46
13p lai phép ther .

C.8 Chét con lai trén bé mat thanh cét thép

C.8.1 Pham vi 4p dung
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Phép thir ndy do sé lwgng chét con lai nhin thdy dwegc trén bé mat thanh cét thép theo phuong phap
phun 1am sach b& mat.

C.8.2 Thiétbj

C.8.2.1 Bing dinh tring, chidu rdng 6 mm ( bang bing chit déo 3M #471 hodc tuvong dwvong)
C.8.2.2 Céc bidu dd tap chit nhin thdy dwge (xem Hinh C.1).

C.8.2.3 Kinh hidn vi, dd phéng dai x 30.

C.8.2.4 Dung cy danh déu.

C.8.2.5 Dao co ich.

C.8.2.6 Duyng cy danh béng.

€.8.3 Quitrinh

C.8.3.1 L4y mot doan thanh cét thép khdng phd téi thiéu 1a 1 m vira méi dwoc phun lam sach trén day
chuyén san xut.

C.8.3.2 Cach khodng 300 mm tir mét dAu cla thanh, si dyng but danh déu @8 danh déu gitra c4c gan
ngang (C.8.2.4). D4t mdt m&u bang dinh vao gitra nhém gan ngang tiép theo. B qua hai ranh tiép theo
va dit mdu bing dinh thir hai gitra nhém gan ngang tiép thep. Trong ranh tiép theo, danh d4u 1an hai
bang bit danh déu.

C.8.3.3 Panh bdng c4c bang (C.8.2.1) nhe bdng dung cy danh béng
C.8.3.4 LAy cac biang.

C.8.3.5 Kidm tra b& mat téi nhat trén bang béing kinh hién vi hodc kinh cé d3 phéng dai x 30 (C.8.2.3)
va so sanh chiing vé&i bidu db tap chét nhin thdy duoc (C.8.2.2) dé xac dinh phan tram tap chét & phia
sau.

C.8.3.6 Céach khodng 300 mm tir d3u khac clia thanh, va trén mat khac véi mit thr ddu tién, dat mau
bang dinh khac. Lam lai céc buéc tir C.8.3.3 dén C.8.3.5.

C.8.3.7 Uén thanh 180° quanh mét géi udn véi pham vi dwgc danh diu trén ban kinh ngoai chd uén.
Phéi gi® dé tranh nhiém bin pham vi dugc danh d4u trwéc va sau khi ubn.

C.8.3.8 Trong pham vi dugc danh diu, st dung mét m3u bing dinh méi gika nhém gan ngang tiép
theo d4u dAu tién. Bd qua hai ranh tiép theo va @it mau bang dinh thr hai gitra nhém gan ngang tiép
theo. Ranh tiép theo phai c6 d4u thi hai dwgre danh bing but danh diu. Bang méi phai dugc dit & cac
vi tri tong ty nhw nhém bang ban du dwgc st dung trude khi uén.

€.8.3.9 Lam lai cac budc tir C.8.3.3 dén C.8.3.5.
C.8.4 Tiéu chudn chdp nhin
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Tap chét trén cac miu thanh thing va ubn phai khdng vuot qua 30 %. Néu phan trim tap chit vuot
qué gi4 trj ndy, thi day chuy@n san xuét phai bj dirng va kidm tra mady phun Sau d6 I3p lai phép thi.

C.9 Phwong phap phat hién tap chit mubi
C.9.1 Phamvi

Phép thir ndy dugc stz dung & phat hién muéi clorua c6 thé xuét hién trén b& mit thanh cét thép sau
khi phun lam sach trong mdi tredng hat mai.

C.9.2 Thiétbj

C.9.2.1 Bing gidy phu kali ferixianua.
C.9.2.2 Nuwéc cit.

C.9.2.3 Tai chét déo.

C.9.2.4 Binh phun chét déo.

C.9.2.5 Bao tay bing cao su.

C.9.2.6 Kep.

C.9.2.7 Bidu @8 clorua (xem Hinh C.2).
C.9.3 Qul trinh

C.9.3.1 Theo gidy bién nhan, bdo quan bing gidy phu kali ferixianua (C.9.2.1) trong tdi chit déo dwoc
bit kin (C.9.2.3). Bdo v& bang gidy khdng bj 4nh sang chiéu vao.Gidy thi phai c6 mau vang (khdng
diing gidy mau xanh). Ngay ca khi bado dudng ding cach, c4c baing gidy thir qua han cling phai bd.

C.9.3.2 LAy mét doan thanh cét thép chwa phu téi thidu 12 1 m vira dwge phun 1am sach trén day
chuy@n san xuét.

€.9.3.3 Lam 4m gidy thir v&i nudre ct (C.9.2.2) cho dén khi gidy dwge thAm d3m nude. Cho phép cb
Ivgng nuwéde du chay nhd giot khdi gidy.

C.9.3.4 Ep nhe gidy thi¥ 1&n trén b& mat cét thép va gilr tidp xuc trong 30 s. LAy gily ra, 13t mat dudi
1&n trén va theo ddi sy thay ddi mau sic. Néu c6 sét clorua d& tan s& bidu thi mau xanh.

€.9.3.5 Khi thir hat mai, ric hat mai 1&n trén gidy thir dwoce 13m dm cho dén khi né dwere phi kin. Gitr
hat mai trén gidy trong 30 s.

C.9.3.6 Tranh tiép xGc cac ngén tay véi gidy thie.
C.9.3.7 So sanh bang gidy thir véi bidu @ clorua (C.9.2.7) 8 d4nh gia ndng @b clorua trong thép
€.9.3.8 Thyec hién qui trinh trén hai b& m#t khac cla thanh thir.

C.9.4 Tiéu chuln chdp nhin
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Néu phét hién clorua c6 mét trén thanh cét thép da phun sach hodc trong chit mai mon, thi phép thir
phai lam Iai. Néu clorua vAn can trong mdu méi, dirng day chuyén san xuét lai dén khi tim thAy ngudn
gay ban va dwoc loai bd. Sau d6 I3p lai phép thir.

C.10 Phét hign tap chit vay can

C.10.1 Pham vi ap dyung

Phép thir nay st dyng @& x4c dinh dd sach clia b& mit thanh cét thép ¢ phun khi kiém tra vay can.
C.10.2 Thiétbj

C.10.2.1 Pdng sunfat, khan.

C.10.2.2 Nwéc cit

C.10.2.3 Ong nhd mét va binh sach, d& hdn hop dung dich hoa tan.
C.10.2.4 Kinh hién vi, d phéng dai x 30.

C.10.2.5 Bidu db tap chit vay can (xem Hinh C.3).

C.10.3 Qul trinh

€.10.3.1 Hoa tan 5 % (m/m) ddng sunfat (C.10.2.1) trong nwéc cit (C.10.2.2).

C.10.3.2 LAy mot doan thanh cbt thép khong pht téi thidu 1a 1 m vira dwgc phun lam sach trong day
chuyén sdn xuét. MAu thir nay khéng dwoc lau chii ho3c 13m sach bing bAt cir phwong phap nao.

€.10.3.3 Nhd vai giot ddng sunfat 1&n bé& mt dugc phun sacﬁ va gil trong 1 min.

C.10.3.4 Toan bd thép sach dwgc phan (ng voi ddng sunfat v&i st b& mét thay thé ddng trong dung
dich nhu vay sé gidi phdng ddng ngodi. B& mat ddng s& khdng phan (rng véi vay can,chét bln hosic
€ao su.

€.10.3.5 St dyng mét kinh IGp ho#c kinh hidn vi cé dd phéng dai x 30 (C.10.2.4) dé danh gia téng sé
vay can va cac tap chit khac khdng phan (ng biing cach so sanh bé mat véi bidu @b tap chét vay can
(C.10.2.5).

C.10.3.6 Mo téi thidu, phép thir nay phai dugc thyrc hién mét 13n trén cac mét dbi dien cla thanh (téi
thidu hai phép thir cho m&i thanh).

C.10.4 Tiéu chudn chdp nhign

Néu vay can dwoc tim thAy nhidu hon 5 % b& mat thép, thi ddy chuyén san xudt phdi dirng lai va kiém
tra may phun. Sau dé I3p lai phép thtb.

C.11 Panh gia d xép va tap chit gitPa mit phan cach
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C.11.1 Pham vi ap dung

Phuong phép dénh gid dd x0p nay cung cip mét gia trj bing sé ddi véi mire dd x8p trong I6p phi.
Phép thir tap chét gi(ra m3t phan cach cling cung cip chi sé sb lwrong phdn cdn lai cé thé nhin thiy
dugc aé lai trén ndn theo phurong phép 1am sach bing vat ligu mai mdn. Céc phwong phap nay duoc

két hop véi nhau va st dyng cac mAu thir nhir nhau. Lép phil loai A yéu cAu st dung nito 18ng dé tao
ra m&u phoi.

C.11.2 Thiétbj

C.11.2.1 Kinh hi&n vi, 46 phéng dai x 30.

C.11.2.2 Thiét bj uén.

C.11.2.3 Mady lanh hodc d4 khd.

C.11.2.4 Dung dich ddng sunfat, 5 % (theo khéi lvong).

C.11.2.5 Bidu dd a3 xbp A va B (xem Hinh C.4).

C.11.2.6 Biéu db so sanh tap chét gira miit phan cach (cé thé st dyng Hinh C.1).
C.11.3 Qui trinh

€.11.3.1 LAy mot doan thanh cét thép khdng phi téi thidu |2 1 m vira dwgc phun 13m sach trong day
chuy&n sén xuét,

C.11.3.2 Lam lanh m3u v&i d4 khd hodic may lanh thich hgp (C.11.2.3) 8én - 40°C hosc thip hon)
trong tdi thidu 30 min. Un mau khodng 30 ° trén géi uén Ia thanh trén ban kinh 13 mm (C.11.2.2) 48
1am nirt I6p phd. Mt khdi phoi @l 1én phai dugc 14y ra @& tao ra b& mit thép dai dién (t4i thidu 12
100 mm?).

C.11.3.3 Kiém tra mdit ct ngang clia I&p pha tai dd khuéch dai x 30 va x4c dinh mirc 4 xbp dya trén
bidu dd @9 xbp A. Néu @ xbp mat c&t ngang phan loai 13 2 hodic nhd hon, thi khdng yéu ciu thir mat
phan céch.

C.11.3.4 Néu phan loai 12 3 hoc Ién hon, hodc néu toan khéi cta viing vét r trong pham vi 20 % I6p
phi g&n nén nhét, thi sz dung mdt Iwdi dao cao séc ad loai bd 1&¢p mdng khdi m3t dwdi clia Iép phd, vi
vay sé 1§ ra cip 9 x8p cla né. DY xdp mit phan cach cd thé dugc danh gid bing str dung bidu dd a8
xbp B (C.11.2.5).

C.11.3.5 D& x4c dinh tap chét gitra mat phan cach, viéc danh gia tién hanh mat dwéi (b& mat thép déi
dién v&i mt ban dAu) cla I&p ph tai 4§ khuéch dai x 30 va danh gia tdng sé vét lidu khong phli bing
phan tram tdng sé ving dugc quan sét si dung biéu @ so sanh tap chét gira m#t phan cach
(C.11.2.6). Co thé st dung Hinh C.1 . Ghi lai gia trj nay béng “% wving c6 tap chét (bj nhiém bin)".
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C.11.3.6 Nhang m3u phil vao trong dung dich ddng sunfat (C.11.2.4) trong 10 s va Iam lai & mat dudi
cla l&p phl dudi dé phéng dai. Tap chét 1a thép ban dhu( so clp) sé 1am thay adi mau ddng. Ghi lai
gia trj ndy bdng “% vung bj nhidm bén 12 thép™.

C.11.4 Tiéu chudn chdp nhin

Néu phan loai 12 3 hoic I&n hon dugc xac dinh trén phép do dd xép giCra mét phan cach hosic mire d¢
nhim tap chét phi kim I&n hon 30 % trong phép thir tap chét gilra mit phan cach, thi ddy chuydn san
xuét phdi dirng lai cho dén khi tim thdy ngudn géc clia tap ch&Vdd x8p va dwoc sira chira. Phép thiy
phai dwoc thye hién lai sau d6.
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5% 10%

25% . 30%

Hinh C.1 - Bidu d tap chdt mat sau
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15x 10% g/em?

25x 10% glem?

Hinh C.2 - Bléu aé clorua
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Biéu @b ao xép A: Bidu ad @9 xép B:

Do x8p tai mat pha hong sy
dinh két

D6 xbp mit cit ngang

Vi dy manh I&p phu:

CHU DAN:

1 Kiém tra tap chat mit dwéi trong bé mat nay.
2 Kiém tra a9 xdp gitra mit phan c4ch trong bé mat nay.
3 Kidm tra 86 x6p mat cit ngang trong bé mét nay.

Hinh C.4 - Bidudb do xép Ava B
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Phy lyc D
(tham kh&o)
Qui trinh chirng nhin adi véi thép cbt phi epoxy

D.1 Pham vi ap dyng

Phy lyc ndy dua ra céc nguyén tic cho mét qui trinh chirng nhan abi véi thép cét phi epoxy (thép
thanh, dy va lwéi thép han) téng curong két cdu bé téng dé kidm tra sy phi hop véi cac yéu chu duoc
qui dinh trong tiéu chuin nay.

Qui trinh chirng nhan a&i véi sdn xuat lién tuc gdm c6 céc giai doan sau:
~ thir tinh phii hgp (xem Didu D.3);
~ nha san xuét kiém tra ndi bd (xem Didu D.4);

- kiém tra va gidm sat clia co quan bén ngoai (xem Didu D.5).

D.2 Bjnh nghia
Ngoai cac dinh nghfa trong diéu 3 cla tiéu chun nay, st dung c4c dinh nghla sau day
D.2.1 Qui trinh chirng nhén (certification scheme)

Qui trinh chirng nh3n lién quan dén san pham, qu4 trinh hodc dich vy trong 6 4p dung cac tiéu chudn
riéng, cac qui tic va qui trinh nhu nhau .

D.2.2 Ce quan chipng nhén( certification body)
Co quan tién hanh chirng nhan sy phi hop
[TCVN ISOAEC 17000].

D.2.3 Kiém tra( inspection)

Céc hoat dgng nhwr do, kiém tra, thir nghiém, danh gia mot hoic nhidu d3c treng cia san phdm hoc
dich vu va so sanh chiing véi cac yéu clu qui dinh d& xac dinh tinh phd hep.

[TCVN ISO 9000]

D.2.4 Co quan kiém tra ( inspection body)
Co quan dai dién kiém tra

[TCVN ISO/IEC 17000).

D.2.5 Phéng thir nghiém( testing laboratory)
Phong thir nghiém dé thyc hién cac phép thir.
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[TCVN ISOAEC 17000]

CHU THICH : Thut ng@ “phdng thir nghiém” ¢6 thé dugc s dung véi nghla 1a mot td chirc, mot td chirc k§
thuat.

D.2.6 Phdng thir nghiém dwec cdng nhén ( accredited testing laboratory)
Phong thir nghiém dwec cip phép.
D.2.7 Cdéng nhan (phéng thir nghiém) [( testing laboratory) accreditation]

Phéng kiém nghiém duwec céng nhan chinh thirc d tw cach d& dé thire hién cac phép ther dic trung
hodc cdc loai phép thir dic trung.

[TCVN I1SO/IEC 17000).

CHU THICH :  Thuat ng@ “sy céng nhan phang kiém nghiém"” c6 thé bao gdm sy duge cang nhan cla cd khd
niéng k§ thuat va tinh cbng béing clia mdt phang kidém nghiém hoc chi kha naing k§ thuat cla n6. Sy cong nhan
thuéng theo hanh ddng danh gia thanh cdng va theo sy gidm sét thich hgp.

D.3 Thir tinh phi hep
D.3.1 Muyc dich

Muc dich cia thi tinh phi hep 1a @8 ddm bdo rdng nha s3n xuét cé khad ning va tidm Iyc dé san xuét
thép cét phi epoxy theo cac yéu ciu dwge qui dinh trong céc tiéu chudn san phim.

D.3.2 Té chirc

Co quan ching nhan phai tuan thd cac yéu clu clia ISO/IEC Hwéng din 62.
D.3.3 Tién hanh thir

D.3.3.1 Qui djnh chung

Thir tinh pht hgp bao gdm cac giai doan sau:

- kiém tra c4c diéu kién san xuét (D.3.3.2);

~ 4y miu va kiém tra cac mau thir (D.3.3.3);

— giam sat mirc 9 chét lwgng dai han (D.3.3:4}.

Néu céc két qua trong mdt giai doan khang thod man thi phai thir 12p lai d6i v&i t&t ca cac giai doan. Sy
thich hep clia kiém tra phéi 4p dyng riéng cho tirng phwong phap san xuét.

D.3.3.2 Kiém tra h¢ théng chit lwvgng

Kiém tra hé théng chét lvgng bao gdm cac phin sau:

- n&ng lyc ctia cé nhén va t& chirc phu hop véi cdng viéc;
— sy d4y dU va thich hep cta thiét bj san xult;
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- tinh ddc 14p cla b phan chju trach nhiém bdo d3m chét lwgng dbi véi bd phén s3n xult:

- khd nang clia hé théng chét lgng cla nha sdn xult & d3m bio chit lvgng san phim:
CHU 'i'HiCH : Hé théng chét Irgng theo TCVN ISO 9001 dwgc xem |4 thod man yéu cAu.

- gidy chirng nhan thép cét dwec ph,

Bién ban kidm tra phdi bao gdm sy danh gi4 cac hoat ddng tir sy cung chp thép cét 68 phu aén hang
van tai thép cbt phli epoxy.

D.3.3.3 L4y miu va thiv cic miu
D.3.3.3.1 Qui djnh chung

Cac miu thir phai dugc 14y tir sén xuét clia cdng ty c6 lién quan. Viéc thir nghiém phai thyc hién véi
toan bd c4c pham vi dudmng kinh san phdm dwgc chirng nhan.

Khi I&p phu epoxy bam dinh bing néng chdy khang dat tidu chuln theo didu 7 cia TCVN 7936 do
mét phong thi nghi¢m dugc cong nhén hodc mét phong kiém nghiém duge cor quan chirng nhan chip
nhan, sy phan loai chit lgng I6p phi phéi tao thanh mdt phin clia phép thix tinh phi hep.

D.3.3.3.2 Qui djnh tdy miu va thir

Phai thir ba dweéng kinh khdc nhau, mét Iy tr khodng kich thwéc dwédi, mot 14y tir gitea va mét Iy tir
khodng trén cho m3i phwong phap san xuét,

Lay tdi thidu ba mau tir méi kich thudc. MAu phai dwoc 1y tir kho hang va tir ddy chuydn san xult véi
it nh&t mét kich thuéc dugc ldy tir cac sdn phdm @3 duoc phd tai thei didm danh gi4. Trong truémg
hop cac san phim dugc ldy tir sdn xult, s& duoc ldy tr cac day chuydn phi khac nhau trong day
chuyén san xuét, néu cb.

M&u phai duoc Idy ngdu nhién tir vat liéu thir dé thir tinh dai dién tai co quan kidm tra. Phai cAn than
d& aam bao ring mAu duwoc 14y néi chung phan anh dugc cac tinh chat cia vat lidu.

Khi tién hanh phan loai chit lwgng I&p phi, phai 14y m3u bd sung theo 7.2 va 7.3 clia TCVN 7936 .
D.3.3.3.3 Cic dic tinh dweec thir

Tt ca cac dic tinh qui dinh tai didu 7 clia tidu chudn nay phai dugc thir tai phdng thir nghiém doc lap
duec té chirc chirng nhan chép nhan va dwoc so sanh véi cac yéu clu cla ching

Béi v&i véi phan loai chit Ivgng 16p phi b thd xay ra tat ¢d cac d3c tinh duwoc qui dinh trong digu 5
clia TCVN 7936 phai dugc thiz va so sanh véi cac yéu cdu clia chung.

D 3.3.3.4 Sy phé duyét c6 théi han

Khi cor quan chirng nhan danh gia mét cach chic chén cac két qua thir, thi nha san xuét dwec cAp gidy
phé duyét c6 théi han cho san xut trong thdi gian nhét dinh. Trong théi gian ndy mirc chét lvgng dai
han phai dwgc thidm tra lai.
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D.3.3.4 Kiém tra mirc chit lwgng dai han
D.3.3.41 Pham vi thir

Dé thim tra mic chét lgng dai han, nha san xudt phdi thye hién sé cac phép thir ting dan (kiém tra
ndi bd va bén ngodi) trong mot thdi gian Al dai (gitra 6 thang va 1 nim). Nha san xuit phai ting gép
ddi pham vi thir dugc qui dinh trong D.4.2.1 déi v&i kiém tra ndi bd. Trong théi gian nay, kiém tra bén
ngoai phai dugc ting cwéng hon so véi qui dinh trong D.5.3,

D.3.3.4.2 Sy danhgia

Két thuc théi gian qui dinh trong D.3.3.4.1, todn b cac két qua kiém tra ndi bd va bén ngoai phai dwoc
danh gia riéng va so sanh v&i nhau.

D.3.3.4.3 Sy phé duyét

Khi co quan chirng nhan danh gid mot cach chic chin cac két qua thir, thi nha san xuét dugc trao
chirng chi (gidy pha duyét).

D.4 Kiem tra ndi bd cua nha sin xuit
D.4.1 Myc dich

Viéc kiém tra ndi bd thurdng xuyén trong san xuét clia nha san xuét a8 d3m bdo ring mirc chét lvgng
dugc duy tri trong thdi gian sdn xuét va trong trudng hop cac két qua thir khéng tuan theo céc didu
kién, thi phai cb bién phap cin thiét @& cai tién san xuét.

D.4.2 Thil tyc
Kiém tra ndi bd clia nha san xuét bao gém:

— kidm tra dai dién cla tat cd cdc 16 trong qué trinh san xuét lién tuc (xem D.4.2.1);

- xéc dinh mirc chét lwgng dai han (xem D.4.2.2).

D.4.2.1 Pham vithr dai dién

Pham vi thir dai dién phai dugc xac dinh trong Phy luc A cla tiéu chudn nay.

D.4.2.2 Xac djnh mirc chét lwgng dai han

Mtrc chat lwgng dai han duge xac dinh riéng cho mdi loai thép va méi duwdng kinh danh nghia,

Céc két qua thir trén tt c3 cac khéi lvgng dai dién cla san xuét lién tyc theo D.4.2 phai dwec kidm tra,
s&p xép va danh gia theo phwong phép théng k& va trinh 1&n co quan kiém tra va/hodc co quan ching
nhan sau it nhat 200 két qua vira dugc dua ra, va it nhét 12 3 thang mot 1An @& xac dinh mic chét
lwgng dai han.
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D.5 Kiém tra ctia cor quan bén ngoai
D.5.1 Muc dich

Muc dich clia sy kiém tra tlr b&n ngoai la:

- kiém tra lién tuc hé théng chit lwong @& so sénh véi didy kién @4 duoc thiét 1ap trong thir tinh phi
hep (xem D.3.3.1),

~ gi4m sat lién tyc qui trinh kiém tra ndi bd theo qui dinh trong Didu D.4.
D.5.2 Téchire

Co quan chirng nhan cé thé uy quyén cho co quan kiém tra thire hién viéc kiém tra bén ngoai va gidm
sat. Co quan kidm tra phai dap (g céc y8u cAu clia TCVN 5957 (ISO/IEC Guide 39).

D.5.3 Tha tuc

D.5.3.1 Sy kiém tra va gidm séat clia td chirc b&n ngoai dwge qui dinh trong D.5.2 phai dugc thire hién
trong céc khodng thei gian téi da |a 6 thang.

M&i loai kich thwée cia san phdm phai dwc lva chon dé thir. Phdi la chon bén mau tir san phdm dy
trir va tlr ddy chuyn san xut tai théi didm kiém tra.

Trong trudng hgp miu dugc lwa chon tir san xuét, thi sé 14y tir cac day chuy&n phl khac nhau trong
day chuyédn san xuét.

TAt ca cac dic tinh dwgc kidm tra ndi bd phai dwoc thir trong phong kidm nghiém ddc 1ap duoc co
quan chizng nhén chp nhin.
Céc két qua kidm tra phdi dugc danh gia va so sanh véi cac két.qua tir sy kidm tra ndi bo.

D.5.3.2 Muc chét lvgng dai han phai dwgc xac dinh it nhat 1 2 IAn trong ndm va phai so sanh véi
cac két qua dat dugc trong kidm tra ndi bd (xem D.4.2.2).

D.5.4 Panh gia

Cac két qua kidm tra bén ngodi phai dwere ghi trong ban bdo cdo gidm sat dé glri dén co quan chirng
nhan. Néu cac két qua chi ra rdng san xuét khdng tuan theo cac yéu clu, thi phai cb cac bién phap
thich hgp, chi y tuy thudc vao loai va sy quan trong clia cac sal sét, vi dy nhu: théng bao cho nha san
xult, ting cwong viéc kiém tra (ting tAn sudt thtr nghiém), yéu cAu céc didu kién sdn xuit phai dwec
thay ddi, ho3ic huy bd sy phé duyét.
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