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TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 8285 : 2009

Thép dung cu

Tool steels

1 Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chufn nay ap dung cho cac nhém thép dung cu dugc gia cdng bién dang:
a) Thép dung cu cacbon gia céng ngudi;

b) Thép dung cu hop kim gia cdng ngudi;

c) Thép dung cu hdp kim gia céng néng;

d) Thép dung cu cao téc (thép gid).

N&u khéng ¢6 quy dinh khac, tiéu chusn nay 4p dung cho t4t ca cac loai san ph&m thép can néng, sau
nhiét luyén, sau kéo vudt ngudi hoac can ngudi dugc cung cdp & mét trong trang thai bé mat va nhiét
luyén dugc liét ké trong 4.1.2 va Bang 1. D& cap dén cac san phdm thép néu trong tiéu chudn nay cb
thé dudc ché tao béng luyén kim bot.

CHU THICH 1: Céc Bang 2, 4, 6 va 8 chi nhimg thép cé tdm quan trong trén th& gi6i, tuy vay khdng c6 nghia la
né sin c6 & tat ci cac nube cdng nghiép. Ngoai ra mac thép clia thép dung cu khéc dugc quy dinh trong tiéu
chufn cac viing, cac quéc gia hosic cac cong ty.

CHU THICH 2: Khi tinh chiu nhiét clia dung cu I3 quan trong nh&t, vi du trudng hgp dung cu théi thuy tinh thi sy
Iya chon vat ligu c8n theo ISO 4955 ho3c ISO 9722

1.2 B8 sung thém cho tiéu chudn nay, ap dung nhimg yéu cau ky thuat chung khi cung cép cla
TCVN 4399 (ISO 404).

2 Tailigu vién dan

Céc tai liéu vién din sau rit cAn thiét cho viéc 4p dung tiéu chun nay. Bi véi cac tai liéu vign dan ghi
nam cong bd thi 4p dung phién ban dwec néu. Dbi véi cac tai ligu vién din khdng ghi ndm céng bé thi
4p dung phién ban méi nhét, bao gdm ca céc sira ddi, bd sung (néu co).
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TCVN 256 : 2006 (ISO 6506:2005), Vat liéu kim loai — Thir d6 cumg Brinel.

TCVN 257 : 2007 (ISO 6508 : 2005), VAt liéu kim logi — Tht do cumg Rockwell (c4c thang do
A-B-C-D-E—F-G-H-K)

TCVN 1811 : 2009 (ISO 14284:1996), Thép va gang — L&y méu va chuén bj mu cho xéc dinh thanh
phén hoé hoc.

TCVN 4398 : 2001 (ISO 377:1997), Thép va san ph&m thép — Vi trf I8y méu, sy chuéin bi mdu va méu
thirco tinh.,

TCVN 4399 : 2006 (ISO 404:1992), Thép va sdn phdm thép — Yéu céu ky thuét chung khi giao hang.

TCVN 6283-1 : 1997 (ISO 1035-1:1980), Thép can néng dang thanh — Phén 1: Kich thudc cda thanh
tron.

TCVN 6283-3 : 1997 ( 1SO 1035-3:1980), Thép can néng dang thanh — Phén 3: Kich thudc cua thanh
det.

TCVN 6283-4 : 1999 (ISO 1035-4:1982), Thép can noéng dang thanh — Phén 4: Dung sai.

TCVN 7446-1 : 2004, Thép — Phén loai — Phdn 1: Phan loai khéng hop kim va thép hgp kim trén co sé
thanh phén hoé hoc.

ISO 6929:1987, Steel products — Definitions and classification (Sén phdm thép - Dinh nghla va phén

loai).

ISO/TR 9769:1991, Steel and iron - Review of available methods of analysis (Thép va gang — Téng
quan céc phuong phap phén tich dang st dung).

ISO 10474:1991, Steel and steel products — Inspection documents (Thép va cac sén ph8m thép — H6
sa kiém tra).

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung nhimg thuat ngir va dinh nghia dugc quy dinh trong TCVN 7446-1 va ISO 6929
nhu sau:

3.1

Cac dang san pham (product forms)

[1SO 6929]

3.2

Thép khéng hgp kim va thép hgp kim (unalloyed and alloyed steel)

[TCVN 7446-1 : 2004].
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Thép dung cu (tool steels)

Thép d4c biét thich hgp dé gia cong hoc ché tao vat liéu, dé ga kep va do kiém cac véat gia cong va do
d6 can c6 dd cling cao va chdng mai mon tét va/hoic dd déo dai tét.

3.3.1
Thép dung cu gia cong ngudi (cold-work tool steels)

Thép dung cu khéng hdp kim hoic thép dung cu hgp kim sif dung trong diéu kién nhiét dd bé mat thép
th&p hon 200 °C.

3.3.2

Thép dung cu gia cong néng (hot-work tool steels)

Thép dung cu hop kim sif dung trong diéu kién nhiét d6 bé mét thép thudng cao hon 200 °C.
3.3.3

Thép dung cu cao tdc (thép gi6) (high-speed tool steels)

Thép dung cu chli yéu diing d€ gia cdng cét got hoc gia cdng bién dang, trong d6 nhd vao thanh phan
hoa hoc d3c biét ma thép cb dugc do clmg néng va do bén nhiét cao trén 600 °C.

4 Yéuciu
4.1 Quy trinh san xuat va gia céng
4.1.1 Phén chung

Quy trinh s&n xu&t va gia cdng thép va san phdm thép do nha san xust quy dinh, song phai dap (ng
cac diéu kién néu trong 4.1.2.

Khi ¢6 yéu cdu, ngudi mua phai duge thong béo cho biét quy trinh sén xu&t thép da sir dung.
4.1.2 Trang thai nhiét luyén va trang thai bé mt thép khi giao hang.

Trang thai nhiét luyén va trang thai bé mit clia san phdm phéi theo hgp déng khi dt hang.
4.1.2.1 Trang thai nhiét luyén

Trang thai nhiét luyén dugc cho trong Bang 1.

Né&u khéng c6 quy dinh khac trong don hang, thép dung cu (ngoai trlf C45U & Bang 2, 35CrMo7,
X38CrMo16 va 40 CrMnNiMo8-6-4 & Bang 4, 55NiCrMoV7 & Bang 6) dudc giao hang & trang thai a.

4.1.2.2 Trang théi bé mjt

Théng thudng trang thai bé mét la:
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a) trang thai can néng ho#ic rén néng (gia cong néng);
b) trang thai gia cdng co khi (mai, danh béng, tién, gia cong thé ho#c phay thd);
¢) trang thai can ngudi

4.2 Thanh phén ho4 hoc va ca tinh

4.2.1 Bang 1 trinh bay t8ng quat m&i quan hé gilta trang thai nhiét luyén théng thudng khi cung cép véi
cAc yéu cdu néu trong cac Bang tir Bang 2 dén Bang 9 (thanh phdn hoa hoc, dé cing).

4.2.2 Cac dudng cong dd clmg — nhiét dd ram clia thép dung cu xem Phu luc A.

4.2.3 Vé chidu sau I&p tdi ciing (dd th&m toi) clia thép cacbon dung cu gia céng ngudi, xem Bang 2,
chu thich d.

4.3 Chat lugng bé mit

4.3.1 T4t ca cac san phdm phai dugc sifa sang bé mat béng thli cdng, lam sach va phéi loai bd cac
khuyét tat b8 mat c6 thé gay tac hai trong gia cong va sl dung thép.

4.3.2 San phdm sau khi mai, danh béng hoc cét got tinh khdng dugc cb cac khuyét tat bé mét va 16p
thoat cacbon bé mat

4.3.3 Céc san phdm can néng, rén, kéo vudt ngudi hoac gia cdng cAt got thd phai dé lai mét luong du
vat lidu @0 & gia cdng cét got hodic danh béng trén toan bd bé mat nham loai bd:

a) |ép thoat cacbon bé mit va
b) céc khuyét tat bé mat

Mac du khéng cé tiéu chudn vé giéi han lugng du gia cong clia thép dung cu, nhung lugng du nay phai
duoc thod thuan khi khdo sat va dat hang.

4.4 Hinh dang, kich thuéc va dung sai

Hinh dang, kich thuéc va dung sai clia cac san phdm phai phil hop véi cac yéu cdu dé ra tir thdi gian
khio sét va @4t hang. Cac diéu thoa thuan phai cang sét cang tét dua theo tiéu chudn quéc té, hoc
tiéu chudn quéc gia thich hop.

D4&i véi thép det, thanh trdn can néng, c4c tiéu chudn vé kich thudc va/hodic dung sai clia san phdm cb
trong cac tiéu chudn : TCVN 6283-1; TCVN 6283-2; TCVN 6283-3.

CHU THICH: Theo thoa thuan, dung sai c6 thé t4t ca 1a duong hoc t4t ca 1a am thay cho dung sai duong/dung
sai &m ngang béng.
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5 Kiém tra, thir nghiém va chap nhan san pham
5.1 Quy trinh kiém tra va thir nghiém, cidc mau chimg tir kiém tra

5.1.1 D&i véi mdi Ian giao hang, cac chimng tir kiém tra dudc cdp theo ISO 10474 can phai ghi rd
thai gian khao séat va mirc do yéu cau

5.1.2 Theo thoa thuan khi khdo séat va @4t hang néu phai cung cdp bao céo thif nghiém thi bao
céo thif nghiém phai bao gém céc ndi dung sau:

a) khing dinh vat liéu phi hgp véi cac yéu cdu clia hop déng;

b) céc két qua phan tich mé ddc vé tat cd cac nguyén t8 dudc quy dinh cho loai thép duge cung
cép.

5.1.3 N&u dap (ing véi cac thoa thuan trong hgp ddng thi gidly chitng nhan kiém tra 3.1A, 3.1B
ho#c 3.1C ho#c bién ban kiém tra 3.2 (xem 1SO 10474) s& dudc cdp van ban chi tiét cla kiém tra
va thif nghiém dugc mé ta trong 5.2 dugc glfi kém va céac két qué sé dugc cip trong tai liéu.

Kém theo tai liéu phai cé:
a) K&t qua phan tich mé dc vé tt ca cac nguyén t6 dugc quy dinh cho mac thép cé lién quan;
b) cac két qua kiém tra va thir nghiém theo nhimng yéu céu b8 sung (xem phu luc B);

¢) céc s6 ky hiéu tugng trung clia cac ching tir kiém tra, méi tuong quan giira méu thir va sén
pham.

5.2 Huéng din cu thé vé sy kiém tra va thir nghiém
5.2.1 S8 lugng mau san phdm
5.2.1.1 Thanh phén hoé hoc

Phan tich mé n&u do nha sin xuét thuc hién. DSi véi sy phan tich san phdm xem B.2 trong
Phu luc B.

5.2.1.2 Tinh chét co hoc
M&i don vi san phdm phai thir mét mau thil.

5.2.1.2.1 D6i véi phép thir dugc cung cép 8 trang théi G hodc U va can ngudi hodc 0 va kéo vuét ngudi
thi don vi san phAm phai gdm c6 cac san phdm tir cling mé n&u va cling mét mé nhiét luyén.

Trong trudng hgp thép dugc nhiét luyén trong 10 lién tuc, thi mé nhiét luyén dugc coi la s& luong san
phdm (tif cing mé luyén va cling kich thuéc) duge nhiét luyén khdng bi gian doan trong cung mét diéu
kién khng ddi (cing mét nhiét dd 16, cling khi quyén 16 va cling t6c d6 dich chuyén trong 10).

5.2.1.2.2 DG véi thép dugc cung cdp & trang théi tai va ram, don vi thir s& bao gdm céc san pham tir
cling mé né&u luyén, cing mé nhiét luyén va cling d6 day kich thuéc. Tuy nhién, néu nhu nha san xuét
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chiing minh dugc ring chiéu day kich thudc khéng anh hudng nhiéu dén @6 cing thép & trang thai sau
t6i va ram, thi cac chiéu day kich thuéc khac nhau cb thé cling ¢6 trong mét don vi thi.

5.2.1.3 Kiém tra chét lugng bé mat

N&u khdng c6 tho thuan khac trong hgp déng (xem B.5), s& lugng san phdm dé kiém tra ch4t Iugng bé
mét dua vao su quyét dinh clia ngudi kiém tra.

5.2.1.4 Kiém tra kich thuéc

N&u khdng cé thoa thuan khac trong hgp déng (xem 8.6), thi s6 lugng san phdm dé kiém tra hinh dang
va kich thuéc dua vao su quyét dinh clia ngudi kiém tra.

52.2 Liymiu

5.2.2.1 Diéu kién chung cho sy Iua chon va chudn bi cac méu kiém tra va mau thlr can phi hop véi
TCVN 4398 (1SO 377 ) va TCVN 1811 (1SO 14284 ).

5.2.2.2 D&i véi phuong phép thir dd cng Brinell, trang thai bé mat clia sdn phdm méu hoic mau thir
1§y tir s3n phdm miu & trang thai giao hang sé& dugc chudn bi theo cac yéu cdu clia TCVN 256
(1SO 6506 ).

5.2.3 Céc phuong phép thir

5.2.3.1 Thirdé cing Brinell theo TCVN 256 (ISO 6506).

5.2.3.2 Ngoai trir c6 thoa thuan khac (xem B.5), chét lugng bé mit s& dugc kiém tra bang mét thudng.
5.2.4 Sythirlai

Su thir lai theo TCVN 4399 ( 1SO 404).

6 Ghiky hidu

Nha san xust s& ghi ky hiéu cho cac san phdm hoc cac bé hoc céc thiing contena san phdm, céach ky
hiéu c4n thich hgp sao cho c6 thé nhan dang dugc mé n&u luyén, loai thép va ngudn géc giao hang
(xem B.8).

7 Don dat hang va ky hiéu

Don dat hang phai bao gém nhimg ndi dung sau:

a) S& lugng hang sé dugc giao;

b) Ky hiéu dang san phdm (vi du: thanh) dugc chiéu theo

1) ho#c ky hiéu clia tiéu chudn kich thudc va sy chon Iya kich thudc cling nhu dung sai tir tiéu
chusn d6 (xem 4.4) ho#c 1a

10
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2) ky hiéu theo bat ky tai lidu khac ¢6 néi dung vé yéu cdu kich thuéc va dung sai clia san phdm
nay.
c) Néu nhu cé yéu ciu trang thai bé mat khac véi trang thai can néng hodc ¢b yéu ciu chét lugng bé
mét déc biét, thi:
1) trang thai bé mat (xem 4.1.2.2);
2) chét lugng bé mit (xem 4.3).
d) sy md ta vé thép bao gém
1) s8 hiéu clia tiéu chudn nay;
2) ky hiéu cla thép (xem Bang 2, 4,6 va 8);
3) ky hiéu trang thai nhiét luyén khi giao hang (xem Bang 1) va néu nhu san phdm dudc giao hang
& trang thai téi va ram, thi ghi gia tri @6 cimg yéu céu.
4) tiéu chudn chi dinh cho cac loai van ban kiém tra yéu cau(xem I1SO 10474)
5) ky hiéu va, trong trudng hgp cn thiét, phai chi tiét hoa nhing yéu cdu b sung (xem phu luc B)
néu yéu ciu b3 sung Ia tuy y thi phai phti hgp theo tiéu chuan.
VI DU: Nhimg diéu sau day phai a4t hang
a) 2 tdm thép thanh tron can néng:
1) phi hgp v@i TCVN 6283-1;
2) dudng kinh danh nghia la 30,0 mm;
3) chiéu dai danh nghia la 4000 mm;
4) dung sai dudng kinh 1a £ 0,30 mm [c&p S clia TCVN 6283-4 : 1999(1SO 1035-4 : 1982)];
5) dung sai chiéu dai la ;m mm [c&p L2 clia TCVN 6283-4 : 1999 (I1SO 1035-4 : 1982)];
6) Con cac dung sai khac dugc néu trong TCVN 6238-4 : 1999 (ISO 1035-4: 1982), ddi véi trudng hop théng
thuang.
b) Bé mat
1) nhu khi can néng.
c) Thép
1) phl hop véi tiéu chudn nay, ky hiéu thép X153CrMoV12 (xem Bang 4);
2) trang thai nhiét luyén: & (O mém) (ky hiéu +A, xem Bang 1);
3) vdi chimg chi kiém tra 3.1.B (xem I1SO 10474).
d) Ky hiéu
2 t&m thép tron TCVN 6283-1 (ISO 1035-1) -30,05x4000L2
Thép TCVN 8285 (ISO 4957)-X153CrMoV12+A-3.1B.

1



(43

1 2 3 .4
Trang théi Céc yéu cdu ap dung cho
1 ::Ilétlggén Ky higu 4.1 4.2 43
ha g Thép dung cu cacbon gia Thép dung cu hdp kim Thép dung cu gia céng 44
na céng ngudi gia céng ngudi néng Thép dung cy cao téc
Khéng nhiét c ¢ c
B luyén ™ - - = _c
Thanh Thanh
> o
3 | U (amém) +A® | phdn | o | A° ong | A Thaﬁnh cz?g +A° | phén cg?g oA°
, hod | cing Thanh | theo phdn | o od | o8
U va kéc; _ +A+C e giéeo +Ava Pr:'lﬁén Bang | ,Ava hoc Béang +Ava thq:;o Bang +Ava
vudt ngudi Bang 2ng ch thich hgc 3 16i phu | theo 6 I6iphu | Bang . 11 phuy
4 | Ovacan g | 2vas o o| theo cha ¢ 6‘ Bang chicd | gvag chadd
nguoi Kaps Bang2°| oi- Bang4°| 6va7 Bang 6° Bang &°
g
4vab
5 | Téivaram +QT*® - f f =

a Trong nhitmg trudng hap trang thai khdng nhiét luyén dugc quy dinh khi @t hang, thi sdn ph4m s& dugc giao & trang thai nhiét luyén théng

thudng nhu néu trong 4.1.2.1.

b Trang thai nhiét luyén khi giao hang thong dung nhét;
¢ Phan thém cac yéu ciu dd cimg t8i thiéu ap dung cho thir dd ciing. Sy kiém tra xem B.3.
d Chi dung cho cac méc thép clia Bang 8.
e Chu y&u ding cho cac khudn duc trong sin xuét don 1&.
f Yéu cdu db cimg dugc thoa thuan khi dat hang.

6 Bugg uep Z Bugg m Bueg
919 19A ddy nyd jeyd ngd nek og2 eA Buey oelb 1y udhn| Jd1yu eyy Buén doy 3oy iig - | Bueg
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Thanh phdn hoé hoc (% khéi lugng)® Pd cimg Thit nghiém tinh téi cimg
Tén (sau )b
+A
;::: 5 . HB Nhiétdd | Mditruong | Nhiétds | Do cimg
Cc Si Mn P S p—_— nung téi toi ram HRC min
oC (+10°C) °C (+10°C)

C45U | 0,42 3€n 0,50 | 0,15 dén 0,40 | 0,60 dén 0,80 0,030 0,030 107° 810 nudc 180 54
C70U ¢ | 0,653n 0,75 | 0,10 8én 0,30 | 0,10 d&n 0,40 0,030 0,030 183 800 nudc 180 57
C80U*¢ | 0,75dn 0,85 | 0,10 dén 0,30 | 0,10 dén 0,40 0,030 0,030 192 790 nudc 180 58
C90U*° | 0,85dn 0,95 | 0,10 dén 0,30 | 0,10 dén 0,40 0,030 0,030 207 780 nudc 180 60
C105U | 1,00d&n 1,10 | 0,10 d&n 0,30 0,10 d&n 0,40 0,030 0,030 212 780 nuéc 180 61

d .
C120U | 1,1548n 1,25 | 0,10 dén 0,30 | 0,10 dén 0,40 0,030 0,030 217 770 nudc 180 62
d

a Nhimg nguyén t8 khéng trich d&n trong Bang nay sé khdng dugc thém vao thép néu khong c6 thoa thuan clia ngudi mua trir muc dich d€ hoan
thién clia mé n4u, T4t ca cac suf phong ngifa hop Iy cn phéi duge ap dung d& ngan ngira sy dua thém vao tir thép phé holic cac nguyén liéu khac sit
dung trong n&u luyén nhimg nguyén t8 anh hudng téi dd thdm t6i, d4c trung cd tinh va kha n#ing sir dung clia thép,

b D6 cimg & trang thai kéo vudt ngudi (+A+C) cb thé cao hon 20HB so véi trang thai G (+A),
¢ Mrc dd cimg nay chi diing cho trang thai khéng nhiét luyén,

d Céc loai thép C70U dén C120U, do thanh phén hoa hoc clia thép déu 1a thép dd tham t6i thap. BEi véi thép c6 dudng kinh 30 mm thi 16p s4u t8i

clng sé& 1a khoang 3 mm, Budng kinh t6i han téi thdu dat duéi 10 mm,

“wiy ddy Buoyy 16nBu Buod eib 1o Buhp dey) 2o BNS Wel eA 10} 1Yy nes Bund op ea

103 6p 381yu ‘n 1Yy nes Buna ép ‘(neu sw Yoy ueyd) 26y poy ugyd yuey] - z Bueg

6002 : G828 NADL
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Bang 3 - Sai léch cho phép giira phén tich chi djnh va phan tich san pham

clia thép dung cy cacbon gia cdng ngudi (xem Bang 2)

Cc

Si

Sai léch cho phép, (% khdi lugng)
Mn

P

S

+ 0,03

+ 0,03

+0,04

+ 0,005

+ 0,005

CHU THICH: Trir khi phan tich quy dinh chi cé gia trj I6n nh&t, cac sai léch s& &p dung hod#c gi6i han trén ho&c
giéi han dudi clia gidi han quy dinh, nhung khdng dugc ap dung ¢ hai gi4 trj trén V_é.dl.fffi cho mét nguyén t& phan
tich tir cac mAu san phdm khéc nhau clia ciing mé néu thép. Khi chi quy dinh gié tri I6n nh&t thi sai léch chi c6 gia
trj dudng. Céc gia tri phan tich chi c6 hiéu luc khi cac mu duge Iva chon ding theo TCVN 1811 (ISO 14284), n6
la dai dién cho thanh phén trung binh trén mat cit ngang clia san phdm.
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Thanh phin hod hoc *®(% khéi lugng) Bo Thir nghiém tinh téi cimg
Tén thép {:Tf% Nhigtdd| M&  |Nndtay B5
c Si Mn cr Mo Ni v w A |nung®i|  tudng |nungtii| ding
HB °c i¢ ¢ |HRC
. _ max_ | 10°C) £ 10°C) min
105V 1,0038n 1,10 | 0,1038n 0,30 | 0,1038n 0,40 - - . 0,10 3n 0,20 - 212 | 790 | Nuwéc | 180 | 61
50WCrv8 0,4538n 055 | 0,70 380 1,00 | 0,1538n 0,45 | 0,903én 1,20 - - 0,1048n0,20| 1,70880220| 229 | 920 Ddu | 180 | 56
60WCrV8 05534 0,65 | 0,70 3%n 1,00| 0,153én 0,45 | 0,90 3&n 1,20 = = 0,1088n020| 1,70880220| 229 | 910 Ddu | 180 | 58
102Cr6 0,9588n 1,10 | 0,1538n 0,35 | 0,2538n 0,45 | 1,35dn 1,65 - - - - 223 | 840 Ddu | 180 | 60
21MnCr5 0,18 340 0,24 | 0,1588n 0,35 | 1,10 38n 1,40 | 1,00én 1,30 - - - - 217 e e e | e
70MnMoCr8 0,653 0,75 | 0,10 38n 0,50 | 1,80 38n 2,50 | 0,90 dén 1,20 | 0,90 dén 1,40 - - - 248 | 835 | Khongkhi | 180 | 58
90MnCrv8 0,8534n 0,95 | 0,103%n 0,40 | 1,8038n 2,20 | 0,20 3n 0,50 - - 0053n020 - 229 | 790 Dau | 180 | 60
95MnWCr5 0,90 34n 1,00 | 0,1038n 0,40 | 1,0538n 1,35| 0,40 3&n 0,65 - - 0,053 0.20| 040480 0,70| 229 | 800 Ddu | 180 | 60
X100CrMoV5 0,9534n 1,05 | 0,1038n 0,40 | 0,40 38n 0,80 | 4,80 3&n 5,50 | 0,90 3&n 1,20 = 0,153 0,35 - 241 | 970 | Khongkhi | 180 | 60
X153CrMoV12 1,45 dén 1,60 | 0,1038n 0,60 | 0,20 3&n 0,60 | 11,00d&n 1300| 0,70 3&n 1,00 - 0,7038n 1,00 - 255 | 1020 | Khongkhi | 180 | 61
X210Cr12 1,90 dén 2,30 | 0,10 38n 0,60 | 0,20 3&n 0,60 | 11,00 1300 - - - = 248 | 970 Ddu | 180 | 62
X210Crw12 2,00dén 2,30 | 0,10 38n 0,40 | 0,30 3&n 0,60 | 11,00%En 1300 - - - 0603n080| 255 970 Diu 180 | 62
35CrMo7 0,3038n 0,40 | 0,3032n 0,70 | 0,6038n 1,00| 1503n200 | 0,353 0,55 - - - f
40CrMnNiMo8-6° | 035320045 | 020880 0,40 | 1,3038n 1,60 | 180dn2,10 | 0,153&n 0,25 | 090 &&n 1,209 = - f 1
45NiCrMo16 0,40 38n 0,50 | 0,1038n 0,40 | 0,2086n 0,50 | 1,208n 150 | 0,1538n 0,35 [3,80 &&n 4,30 - - 285 850 Diu 180 | 52
X40Cr14" 03636042 | <100 <100 |12508n1450) - - - - 241 | 1010 | DAu | 180 | 52
X38CrMo16° 0338n045| <100 <150 |1580@&n1750/080dén130| <100 = - f f

a Nhimg ngyyén 18 khdng trich din trong Bang nay khéng dudc cho thém vao thép néu khdng cb thoa thuan clia ngudi mua trir myc dich clia mé ndu. T4t ca céc
sy phong ngifa hop ly cin phai dugc 4p dung d& ngan ngita sy dua thém vao tir thép phé holic cac nguyén ligu khac sir dung d& hoan thién mé n&u nhimg nguyén
t8 anh hudng toi 4 tham i, déc trung co tinh va kha nang sir dung clia thép.

b D&i véi tht ca cac méc thép:phét pho < 0,030% va lru huynh < 0,030% (tuy nhién cin xem chii thichg)
¢ D& cirng & trang thai kéo vubt ngudi (+A+C) cb thé cao hon 20 HB so véi trang thai U (+A).

Ta -0 a

Mbi tredrng 16i A = khdng khi, O = diu, W = nuréc.
Loai thép nay sau khi thdm cacbon, t6i va ram sé& dat dugc dd cing bé mét 60 HRC.

Loai thép nay thuedrng dugc giao hang & trang thai tdi va ram véi d§ cirng trung binh 300 HB.
Biing sy thod thuan, ham lwgng S cb thé tang téi khodng 0,050 % dén 0,100 % va Ni co thé bd qua.
Loai thép nay cling cb thé dwgc giao hang & trang thai nhiét luyén truéc véi @ cirmng khodng 300 HB.

*1énBu Buga eib wpy ddy Ho Buip doyy 10A 10p wel eA 10} 1ey) Bués end Bupo
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Sai léch cho phép *, (% khdi lugng)

‘Tén thép

' ' C Si Mn P S Cr Mo Ni v w
105V +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - - - + 0,02 i
50WCrv8 +0,03 + 0,05 +0,04 +0,005 | +0,005 + 0,05 - - + 0,02 +0,07
60WCrV8 +0,03 +0,05 + 0,04 +0,005 | +0,005 + 0,05 - - +0,02 + 0,07
102Cré +0,03 + 0,03 + 0,04 +0,005 | +0,005 +0,07 - - - -
21MnCr5 +0,03 +0,03 +0,08 +0,005 | +0,005 + 0,05 - - - =
70MnMoCr8 +0,03 +0,03 +0,08 +0,005 | +0,005 +0,05 +0,05 - = -
90MnCrve +0,03 +0,03 +0,08 +0,005 | +0,005 + 0,05 - - +0,02 -
95MnCrw5 +0,03 +0,03 +0,06 +0,005 | +0,005 | +0,05 - - +0,02 +0,04
X100CrMoV5 +0,03 +0,03 + 0,04 +0,005 | +0,005 +0,10 + 0,05 - +0,03 -
X153CrMoV12 + 0,04 +0,03 + 0,04 +0,005 | +0,005 +0,15 + 0,05 - +0,04 .
X210Cr12 + 0,05 +0,03 + 0,04 + 0,005 | +0,005 +0,15 - - - it
X210CrW12 + 0,05 + 0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 +0,15 - - - + 0,04
35CMo7 +0,03 +0,03- + 0,04 +0,005 | +0,005 +0,07 + 0,05 - - -
40CrMnNiMo8-6° +0,03 +0,03 + 0,08 +0,005 | +0,005 +0,07 +0,03 +0,07 - -
45NiCrMo16 +0,03 + 0,03 + 0,04 +0,005 | +0,005 +0,07 +0,03 +0,07 - =
X40Cr14 + 0,03 + 0,05 + 0,04 +0,005 | +0,005 +0,15 - - - =
X38CrMo16 +0,03 +0,05 +0,04 +0,005 | +0,005 +0,15 + 0,05 +0,07 N -

a Trirkhi phan tich quy dinh chi c6 gia tri t6i da, cac sai léch s& 4p dung holc gi6i han trén hodc gi6i han dusi clia gidi han quy dinh, khdng dugc ap

dung ca hai gi4 tri trén va dusi cho cling mot nguyén t8 phan tich tir cac mau san phdm khéc nhau clia ciing mdt mé ndu thép. Khi phan tich quy
dinh chi cé gia tri 16n nh4t thi sai Iéch chi c6 sai léch gié tri duong. Céc gia tri phan tich chi c6 hiéu lyc khi cac mAu dugc Ifa chon ddng theo ISO
14284, n6 1a dai dién cho thanh phan trung binh trén mat cit ngang cia san pham.
b N&u dugc thoa thuan, ham lugng Iuu huynh trong thép nay cho phép sai léch + 0,010 %.

(¢ Bueg wex) 16nBu Bugo eiB wyy ddy
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Thanh phéin hoé hoc *® (% khdi lusng) ];;em)g Thir nghiém tinh t3i ciing
sau u
Lot c si Mn cr Mo v w cac A | Nnias | mai | Nt (09 cing
ngwents | 8 | i " lwengl mm | HOR
khac oci1000)| 814 | o100y | min
SNOMAVZ® (150060010 660040]060 06 090/080 6én 120035 660 05500506 015 Ni150aén180| 248 | 850 | O | 0 | 42
2CMVI228  [0.2886n0,35(0,10 dén o,4o|o,1sa&so;45 2,70 8n 3.20{2,50 880 3,00{0,40 4én 070 B 220 | 140 | O | 550 | 46
X37CMoVE1 |03 6én 0,41(0,80 &n 1,20/0,25 6 0,50|4,80 4én 5,50/1,10 3 1,50(0,30 4én 0,50 . 20 | 1020 | 0| 550 | 48
X38CMOVE3 0,35 aén 0,40]0,30 3 0,50/0,30 38 0,504,80 3n 5,20{2,70 3n 3.20(0,40 3n 0,60 - 20 | 1040 | 0| s50 | s0
XAOOMOVS1 (036060420080 06 1201025 06 030140060 550/1.20 80 150/0850én 115 B} 20 | 1020 | o | s50 | s0
50CAMOV13-15 po,asaéno,ssgo.zooénomlo.soa&ao.gc 3,00 8én 3,50{1,30 6n 1,70[0,16 86 035 = 28 | 1010 | 0| 5100 | 56
XIOWCVE-3 ozaém.aso.1oa§no.4o|o,1sa&o.45 2508603200 - [03048n 0,50 850861950 % 241 | 10 | o | e0 | 48
X35CWMOVS o.sza&o,wo.aoa&nza|oma&mm 4,75d6n 5,50|1.25 6n 1,60]0,20 48n 0,50] 1,106 1,60 : 20 | 1020 | o | ss0 | 48
BOCOW1BA7-17 0.356600,45'0.156&10.50!0.206610,50 40001 470/030 060050/ 170 G 210 3808450 Cod00bn450| 260 | 1120 | O | 600 | 48

a Céc nguyén 15 khdng trich dan trong Bang nay khdng dugc cho thém vao thép néu khdng 6 thod thudn clia ngudi mua khac vii myc dich clia mé ndu. T4t ca cac sy phdng nglsa
hop 1 cdn phai dugc 4p dung 38 ng3n nglfa syt duta thém vao tif thép phé holic nguyén liéu khac sif dung Gé hoan thisn mé ndu nhilng nguyén 15 &nh hubng 16i 46 thém 15i, dic trung
o tinh va khé naing sif dung cia thép.

b DEi Wi 4t cA cic méc thép (trir khi cb sy chd thich khéc), phospho < 0,030% va luu huynh < 0,020 %.

¢ Db cing 8 trang thai kéo vust ngudi (+A+C) o6 thé cao hon 20HB so véi trang théi & (+A).

d M truing 13i: O = ddu. Mai tnuing 1i thuting diing cho dung cu 1 khdng khi, khi gas hosic mudi nong chay.

e Ham luong luu huynh cho loai thép nay i < 0,030 %.

f DSi vii kich thusic Kin hon, thép ndy thubing dugc giao hang & trang théi tdi va ram vi dd cing trung binh 380 HB.

g Gié trj nay chi ap dung a6 vdi nhiling kich thudic nho.

‘Buou Bug 1B ho Bunp doy) ens wel eA 103 nes jpy) Buisy o Buno op eA
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Sai léch cho phép, (% khéi lugng)

L0 e c si Mn P s cr Mo Ni Co v w
55NiCrMoV7 - +0,02 +0,03 +0,04 | +0,005 + 0,005 +0,05 10,04 +0,07 - +0,02 -
32CrMoV12-28 - +0,02 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 +0,10 +0,10 - - +0,04 -
X37CrMoV5-1 +0,02 +0,05 + 0,04 + 0,005 + 0,005 +0,10 +0,056 - — +0,04 -
X38CmoV5-3 +0,02 +0,03 +0,04 + 0,005 + 0,005 +0,10 +0,10 - - +0,04 -
X40CrMoV5-1 +0,02 + 0,05 + 0,04 + 0,005 + 0,005 +0,10 + 0,05 - - +0,05 =
50CrMoV13-15 +0,02 +0,05 +0,04 +0,005 | +0,005 +0,10 +0,05 - - +0,04 -
X30WCrve-3 +0,02 +0,03 +0,04 + 0,005 + 0,005 +0,10 - - - +0,04 +0.10
X35CrWMoV5 +0,02 +0,05 +0,04 + 0,005 + 0,005 +0,10 +0,05 - - +0,04 +0.07
3BCCOWV18-17-17 | 10,02 +0,03 +0,04 + 0,005 + 0,005 +0,10 10,04 - +0,10 +0,10 +0.10

CHU THICH: Trir khi phan tich quy dinh chi c6 gia trj I6n nhét, cac sai léch s& ap dung ho¥c gi6i han trén ho#ic gi6i han dubi clia gi6i han quy dinh,
nhung khéng dugc 4p dung ca hai gia tri trén va dudi cho cling mét nguyén t8 phan tich tir cac mau san phdm khac nhau clia cing mé n4u thép, Khi
phan tich quy dinh chi c6 gia tri I6n nhat, nhimg sai léch chi ¢6 sai léch duong, Cac gia tri phan tich chi c6 hiéu luc khi cac mdu dugc Iva chon ding theo
ISO 14284, né la dai dién cho thanh phan trung binh trén mat cit ngang clia san phém,

(9 Bueg wex) Buou Bugs eib "o Buip deys I19A 1op weyd ugs Yoy ueyd gA

yulp jyd yop ueyd eniB deyd oys yoéj jes - L Bueg

6002 : G828 NADL



6l

Thanh phén héa hoc **(% khdi lugng) bocing  Thirnghiém tinh tdi cimg
(saudy| : . 25
Tén thép +A | Nniétdd | Moi | Nnetdd | -
c Co cr Mo v w Si HB | nungtsi |twng | ram | M9
max |°C10°C)| wi* | ciocy| HOR
HS0-1-4 0,7766n0,85 = 3,90 3&n 4,404,00 3&n 4,50|0,90 4&n 1,10 " <065 | 260 | 1120 560 | 60
HS1-4-2 0,85 3én 0,95 B 3,60 4&n 4,30(4,10 44 4,80(1,70 461 2,20(0,80 8 1,40| <065 | 262 | 1180 560 | 63
HS18-0-1  |0,73dén 083 - 3,80 d&n 4,50 - 1,00 860 1,20|172081870] <045 | 269 | 1260 560 | 63
HS2-9-2 0,950én 1,05 & 3,50 4&n 4,50(8,20 3&n 9,20(1,70 60 2,20( 1,50 a&n 2,10| <0,70 | 269 | 1200 560 | 64
HS1-8-1 0,77 88n 0,87 . 3,50 3 4,50(8,00 481 9,00(1,00 d&n 1,40(1,40 81 200| <070 | 262 | 1190 560 | 63
HS3-32 | 095480103 - 3,80 36n 4,502,50 36 2,90(2,20 36n 2,50(2,70 &~ 3.00] <045 | 255 | 1190 560 | 62
HS6-5-2 0,80 4én 0,88 - 3,80 4&n 4,50(4,70 4én 5,20(1,70 6 2,10(5,90 & 6,70| <045 | 262 | 1220 560 | 64
HS6-5-2C° | 086v094 " 3,80 3&n 4,50(4,70 36 5,20(1,70 46 2,10|5,90 8 6,70| <045 | 269 | 1210 560 | 64
HS6-5-3 1,1506n 1,25 = 3,80 4%n4,50[4,70 36 5,20(2,70 %6 3,20[5,90 %&n6,70] <045 | 269 | 1200 560 | 64
HS6-5-3C | 1.25a6n 1,32 - 3,80 3%n 4,50(4,70 6 5,20(2,70 6 3,20(5,90 &n6,70| <070 | 269 | 1180 560 | 64
HS6-6-2 1,00 d8n 1,10 2 3,80 6&n 4,50|5,50 3n 6,50|2,30 4&n 2,60|5,90 & 6,70| <045 | 262 | 1200 560 | 64
HS6-5-4 1,25 3&n 1,40 - 3,80 6&n 4,50(4,20 460 5,00(3,70 460 4,20(5.20 48 6,00] <045 | 260 | 1210 560 | 64
HS6-5-2-5° | 0,87 3&n 0,95 | 4,50 6&n 5,00(3,80 38n 4,50(4,70 46 5,20(1,70 46 2,10(5,90 4 6,70| <045 | 269 | 1210 560 | 64
HS6-5-3-8 | 1,238 1,33 |8,00 3n 8,80| 3,80 6& 4,50(4,70 4&n 5,30(2,70 4&n 3,20(5,90 &&6,70| <070 | 302 | 1180 560 | 65
HS104-3-10 | 1.203&n 1,35 P,501 aén 0,50 3,80 8én 4,50| 3,20 dén 3,90(3,00 360 3,50P,00 60 10,00 <045 | 302 | 1230 560 | 66
HS2-9-1-8 | 1,05a&n 1,15 |7,50 38n 8,50| 3,50 dn 4,50|9,00 3 10,00{0,90 8& 1,30[1,20 80 1,90| <070 | 277 | 1190 550 | 66

a Céac nguyén t6 khong trich din trong bang nay sé& khdng dugc cho vao thép néu khdng c6 thod thuan clia ngudi mua khac véi muc dich clia mé n4u.
T4t ca cac sy phong ngira hop Iy can phdi 4p dung dé ngin ngira sy dua thém vao tif thép phé hodic nguyén ligu khéc sir dung dé hoan thién mé n4u

nhimg nguyén t& dnh hudng dén dd tham téi, d3c trung cd tinh va kha niing st dung clia thép,
b Maximum 0,40 % Mn néu khéng cb chi thich khac (xem chi thich 9),
¢ P va S mdi tht maximum 0,030 %.

d D9 cling & trang thai sau ( c6 thém kéo vust ngudi (+A+C) c6 thé cao hon 50 HB, sau U c6 thém cén ngudi (+A+CR) c6 thé cao han 70 HB so véi

trang thai & (+A),

e Trong thir nghiém tinh t8i ctmg c6 thé 18i ddu hodc mudi néng chdy, tuy nhién ndu c6 sy tranh cai thi chi t6i ddu, Trong thyc tién moi trudng toi

thuding duing 1a khéng khi, khi gas hosic mudi néng chay.

f XemB.3,

9 Gi6i han ham lugng S trong thép nay c6 thé dugc thoa thuan trong khoang 0,060 % d&n 0,150 % khi kiém tra a4t hang, Trong trudng hop ndy 4p dung
a,

Lham lugng Mn max 0.80 %

‘20} oed 11 Bunp deuyj 19A 10p wel gA 10} nes jey) Buély o Buno op eA
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PR UL R RSE ol o Sai léch cho phép *® (% khi |

Slciaal ¢ s Mn P s Co ”W‘G)cr Mo v w
HS0-4-1 £0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - +0,10 +0,10 +0,05 -
HS1-4-2 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - +0,10 +0,10 +0,07 +0,10
HS18-0-1 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - £0,10 - +0,05 +0,20
HS2-9-2 £0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - +£0,10 +0,10 +0,07 +0,10
HS1-8-1 +0,03 +0,03 +0,04 + 0,005 + 0,005 - +0,10 +0,10 +0,05 +0,10
HS3-3-2 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - +0,10 +0,10 +0,10 0,10
HS6-5-2 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - +0,10 +0,10 +0,07 +0,10
HS6-5-2C +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - +0,10 +0,10 +0,07 +0,10
HS6-5-3 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - +0,10 +0,10 +0,10 +£0,10
HS6-5-3C +0,04 +0,03 +0,04 +0,0056 | +0005 | - +0,10 +0,10 +0,10 +0,10
HS6-6-2 £0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - +0,10 +0,10 +0,10 +0,10
HS6-5-4 +0,04 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 - +0,10 +0,10 +0,10 +0,10
HS6-5-2-5 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 +0,10 +0,10 +0,10 +0,07 +0,10
HS6-5-3-8 +0,04 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 +0,10 +0,10 +0,10 £0,10 +0,10
HS10-4-3-10 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 +0,15 +0,10 +0,10 £0,10 | £0,10
HS2-9-1-8 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 | +0,005 +0,10 +0,10 £0,10 +0,05 +0,10

a Trir khi phan tich quy dinh chi c6 gia tri I6n nhét, cac sai léch duge 4p dung hoZc gidi han trén hodc gidi han duéi clia giéi han quy dinh, khdng
dugc 4p dung ca hai gi tri trén va du6i cho ciing mot nguyén t8 phan tich tif cac mu san phdm khac nhau clia ciing mét mé n&u thép, Khi
phan tich quy dinh chi c6 gi4 tri I6n nhét, nhimg sai léch chi c6 sai Iéch duong. Céc gia tri phan tich chi c6 hiéu luc khi cac miu dugc Iya chon
ding theo TCVN 1811 ( ISO 14284), n6 12 dai dién cho thanh phén trung binh trén mat cit ngang clia san phém.

b Né&u gi6i han ham lugng S dugc thod thuan, thi sai léch cho phép s& 1a + 0,010 %.

(8 Bugg wex) 993 oed Mo Bunp doys 19A 1op weyd ugs Yo ueyd A
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TCVN 8285 : 2009
Kich thuéc tinh b&ng milimét
1

h Y

-so;"’ P 3
N g < S

MA&u thif do nha san xuét thép Iua chon phai tuan theo quy dinh sau:
a) phai hoan toan giéng véi miu kiém, hoic;
b) phai I8y tir mau kiém bing mét mét cat nhu duge trinh bay dudi day, hoic

g |

[

w215 w15

c) phai l4y tir mau kiém bing hai mat cét nhu trinh bay duéi day:

wz 15

AN | |

w=z1

L
= 15
N
|

wz 15

a) Dudng kinh hodc chidu day cia san phdm > 15 mm

21



TCVN 8285 : 2009

MAu thir do nha san xuét thép Iua chon phai CHU THICH
a) hoan toan gidng véi mau kiém, hodc _ 1 San phdm
b) dugc cit vudng gbc tir mau kiém hinh chif nhat bang mét mat 2 Mau

cat nhu sau:
)
% | f
‘\Sh o
e ) j I _,A%
// pal
/ /
/7

)
wz15 v

b) Budng kinh hoc chiéu day san pham < 15 mm.

Hinh 1 - Vj tri 18y c4c miu thir d¢ cimg

22



TCVN 8285 : 2009
Phuluc A
(Tham kh&o)
Céac dusng cong dd cimg — nhiét dg ram

Céc duding cong do cling — nhiét dd ram clia cac méc thép cho trong cac hinh tir Hinh A1 dén Hinh A4
¢6 tinh chét tham khao. Trén mdi hinh nay dé cap dén nhiét dd austenit hoa va mai trudng t6i (W=
nuéc, 0= dau, A = khdng khi).

CHU THICH: Buding cong dé ciig — nhiét dd ram clia mét mac thép nao d6 cé thé thay ddi, sy thay d8i nay chiu
anh hudng 16n bdi thanh phan hoa hoc clia mé thép, didu kién ti va diéu kién ram. Chinh vi thé nhimg dudng
cong tir Hinh A1 d&n Hinh A4 dugc hinh thanh tir s8 liéu clia cac ngudn khac nhau, chi c6 thé c6 tinh tam thdi chi
ra sy Iya chon so bd nhiét dd ram thép. Cac dudng cong nay gid sif dudc ap dung véi cac diéu kién han ché ké
trén thi cac mAu thir khdng chi phai dude ram & nhiét dé tuong (img ma con phai luu y tat ¢ cac didu kién khéac khi
chudn bi trong thit 46 cimg (xem B.3). Khi 4p dung céc dudng cong nay dé dy doan d¢ cimg c6 thé mong dat
dudc sau khi t6i va ram cac dung cu, né cho phép xem xét didu kién nhiét luyén t6i wu cho dung cu chif khéng
nhAt thiét hoan toan giéng véi su miéu ti d6i véi cac mAu thir va d3c biét thai gian nung cho trong B.3 khéng cb
hiéu lyc d6i véi dung cu c6 d6 day Ién hon.

23
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Phu luc B
{Quy dinh)
Nhimg yéu ciu bd sung hoc d¥c biét

B.1 Quy dinh chung

Mét hodic nhiéu cac yéu cdu bd sung ho#c dic biét sé& dugc ap dung, tuy nhién diéu nay chi xay ra khi
da dugc néi 1 trong ban diéu tra va dat hang. Khi can thiét, su chi tiét hoa cac yéu cau nay phai dugc
thoa thuan giifa nha san xuat va ngudi mua hang & thdi diém ky hop déng.

B.2 Phan tich san pham

M&i mé duc sé 18y mdt sdn phdm phan tich d& xac minh gia tri ham lugng cac nguyén té da dugc ghi
trong phan tich mé duc cla mac thép lién quan.

Céac diéu kién 1dy mau phai phi hgp véi TCVN 1811 (ISO 14284). Trong trudng hgp cb tranh chép lién
quan téi phuong phap phan tich thi thanh phan hoa hoc sé& dugc xac dinh theo phuong phap vién dén tir
mét trong cac tiéu chudn Quéc té in trong ISO/TR 9769.

B.3 Suxac minh dé cimg ti thiéu trong thir nghiém tinh tbi cimg

Do cimg téi thidu dugc ghi trong thif nghiém tinh téi ciing & cac Bang 2, 4, 6 va 8 phai dugc xac minh
theo cac diéu kién sau

Mot mAu thir trong thir nghiém tinh téi cimg phai dudc cét ra tir mau san phadm theo céc diéu kién dugc
chi dinh trong Hinh 1.

Nhimg mau thlr nay sé& jua toi va ram theo diéu kién cho trong cac Bang , 4, 6 va 8 va bao dam diéu
kién chéng thoat cacbon. Cac mau san phim & trang thai khéng nhiét luyén c6 thé cho phép nha san

xust quyét dinh cho U trudc khi cit mau trudc toi va ram. Téng thdi gian nung cla mau thir trong ndi
mudi néng chay dudc cho trong Bang B.1 dudi day.

Bang 1 — Téng thai gian nung clia mau thir trong ndi mudi néng chay

Téng thai gian nung cho
Ching loai thép Tai Ram
min min
Thép dung cu gia cong ngudi holic néng (Bang 2, 4 va 6) 25+ 1 60
Thép dung cu cao téc (Bang 8) 3 1'6i thiéu ram 2 I4n 60 min/mé

Né&u cac mau thir khéng dude nung trong ndi mudi néng chay thi théi gian nung can phai kéo dai thich
hap.

Mt cét s& dugc chudn bi va dd cing sé dudc do theo quy dinh clia TCVN 257( ISO 6503).
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B.4 T& chirc thép

T8 chirc thép s& d8ng bd cling véi cac yéu cdu dudc thod thuén khi ky hop ddng dit hang.

CHU THICH:

D3 véi thép dung cu cacbon gia cong ngudi duge cho trong Bang 2, trang thai t8 chifc bao gém pherit va cacbit.

P6i véi thép dung cu hop kim gia cong ngudi nhu cho trong Bang 4, ngoai trif thép c6 chifa 12% Cr, t§ chic bao
gém pherit vaf cacbit. Néu c6 th§ dugc, cacbit khdng dugc tap trung trén bién giéi hat. . Thép dung cu gia cong
ngudi véi ham Iugng Cr ~ 12% cdn cb mét ty 18 16n cacbit cling tinh, n6 sip x&p thanh cac dudng hodc dang ludi
tuy theo mtc 48 gia cdng bién dang. B3 16n clia né dugc quyét dinh bdi kich thudc clia thi ddc hodc cudng d6 luc
s(t dung va mic dé bién dang & buéc gia cong cudi cling.

Thép dung cu gia cdng néng (xem Bang 6) c6 t8 chirc gdm pherit va cacbit. Trong trudng hgp kich thuéc I6n, ddc
biét cho phép tén tai nhimg viing thién tich, mi&n 1a nhimg tinh d¥c trng clia thép trong sif dung khéng bi &nh
hudng rd rét. N&u nhu cé thé dugc, cacbit khdng tap trung trén bién gidi hat.

T8 chitc clia thép dung cu cao t6c (xem Bang 8) cb pherit, cacbit cling tinh va cacbit hai. Kich thuéc hat cacbit
chiu anh hudng bdi kich thudc théi dic hoic cudng db luc gia cong ap Iuc va didu kién gia cong . Trong trudng
hop kich thuc hat cacbit tuong d6i nhé, c6 thé xdy ra hién tugng hat cacbit ciing tinh 16n hon. Thép dung cu cao
t6c c6 ham lugng V va W cao ¢6 hat cacbit Ién hon. Cacbit cung tinh c6 phan b8 dang dudng ho#c dang ludi tuy
thudc vao mifc d6 gia cong bién dang.

B.5 Chat lugng bé mat

Chét lugng bé mat s& ddng b véi cac yéu cu dugc thod thuan khi ky hgp dong dit hang.

Chi tiét vé cach 1§y mau va sy chudn bi cac mau thir kiém tra ch&t lugng bé mat ciling sé dugc thoa
thuan khi ky hop déng dat hang.

B.6 Sy kiém tra kich thudc dit biét

Mbt s8 Iugng san phim dugc thoa thuan sé& dugc kiém tra hinh dang va kich thuéc.

B.7 Dung sai khdi lugng
Dung sai khdi lugng sé& ddng bd cling véi cac yéu cu duoc thod thuan khi ky hop déng dat hang.

CHU THICH: Céc gia tri khdi Iuong riéng dubi ddy sé& dugc ding 1am co sd d8 tinh toan khéi lugng binh thudng

ctia san phdm.

Thép cb chita khodng 18% W.............. 8,7 kg/dm?,
Thép cb chifa khodng 12% W............... 8,4 kg/dm®,
Thép c6 chira khodng 6% W................ 8,2 kg/dm®,
Thép cb chita khodng 3% W

(bao gém ca thép 60 WCrV8)............... 8,0 kg/dm®
Thép chifa khodng 12% Cr........ccoeennies 7.6 kg/dm®,
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Cacthép KhAC .......ocvvuvreenreerneens oo 7,85 kg/dm®,

B.8 Hgp déng riéng vé danh dau (ky hiéu)

Céc san phdm sé dugc ky hiéu theo cach riéng dugc thoa thuan ngay khi ky hgp déng dat hang.
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Bang C.1 - Danh muc c4c mac thép cé trong céc Bang 2, 4, 6 va 8 va cac méc thép quy déi tuong
duong theo tiéu chudn clia cac viing lanh thd, cac quac gia va cac hg thdng ky higu méac thép.

Phu luc C
(Tham khao)
Danh muc cac méc thép cé thé quy ddi

Tén goi clia thép theo tiéu chudn
(1820:;;??9599) EN 10027-2:1992 JIS
Thép dung cy cacbon gia cdng ngudi
C45U 1.1730 -
Cc70U 1.1520 SK7
csou 1.1625 SK6
Csou 1.1635 SKS5, SK4
C105U 1.1545 SK3
C120U 1.1555 SK2
Thép dung cy hop kim gia cong ngudi
105V 1.2834 SKS43
50'WCrve 1.2549 -
60WCrve 1.2550 -
102Cr6 1.2067 -
21MnCr5 1.2162 -
70MnMoCr8 1.2824 -
90MnCrv8 1.2842 -
95MnWCr5 1.2825 -
X100CrMoV5 1.2363 SKD12
X153CrMoV12 1.2379 -
X210Cr12 1.2080 -
X210CrW12 1.2436 -
35CrMo7 1.2302 -
40CrMnNiMo8-6-4 1.2738 -
45NiCrMo16 1.2767 -
X40Cr14 1.2083 -
X38CrMo16 1.2316 -
Thép dung cu gia cdng néng

55NiCrMoV7 1.2714 SKT4
32CrMoV12-28 1.2365 SKD7
X37CrMoV5-1 1.2343 SKD6
X38CrMoV5-3 1.2367 -
X40CrMoV5-1 1.2344 SKD61
50CrMoV13-15 1.2355 -
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Bang C.1 (két thuc)

TCVN 8285

Tén goi clia thép theo tiéu chudn

(1SO 4957:1999) EN 10027-2:1992 JIS
X30WCrve-3 1.2581 SKD5
X35CrWMoV5 1.2605 SKD62
38CrCoWV18-17-17 1.2661 SKD8

Thép dung cy cao tbc
HS0-4-1 1.3325 -
HS1-4-2 1.3326 -
HS18-0-1 1.3355 SKH2
HS2-9-2 1.3348 SKH58
HS1-8-1 1.3327 -
HS3-3-2 1.3333 -
HS6-5-2 1.3339 SKH51
HS6-5-2C 1.3343 -
HS6-5-3 1.3344 SKH53
HS6-5-3C 1.3345 -
HS6-6-2 1.3350 SKH52
HS6-5-4 1.3351 SKHS54
HS6-5-2-5 1.3243 SKH55
HS6-5-3-8 1.3244 -
HS10-4-3-10 1.3207 SKHS57
HS2-9-1-8 1.3247 SKH59
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