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Xuat ban 14n 2

Ldp pht kém nhiing néng trén bé mit san pham gang va thép —
Yéu cau ky thuat va phudng phap thir

Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and steel articles — Specifications and test
methods

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay qui dinh cac yéu cdu va phuang phap thir chung d8i véi cac 18p phl bang phuong phap
ma k&m nong (chira khdng qua 2 % cdc kim loai khac) trén cac san phdm gang va thép.

Tiéu chudn nay khéng ap dung che:

a) tdm va day ma kém nhung néng lién tuc;

b) 6ng va hé théng dubng &ng dudc phl trong cac nha may kém néng tu déng.

c) céc san phdm k&m nhing néng co cac tidu chuan dac biét va cd thé cb cac yéu cdu b sung hodc
cac yéu cau khac véi nhitlg yéu cau cla tidu chudn nay.

CHU THICH Cac tiéu chudn san phdm riéng c6 thé két hdp véi tiéu chudn nay bling cach néu ra s6 hiéu cla tiéu

chudn, hodc cb thé k&t hop véi cac stia ddi cu thé chao san pham.

Viéc x{r Iy phl 18p ngodi sau khi x& Iy cac san phdm kém nhing nong khdng qui dinh trong tiéu chudn

nay.

2 Tailiéu vién dan

Cac tai liéu vién dan sau 1a rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. B3i vdi cac tai ligu vién dan
ghi nam cong bé thi ap dung ban dudc néu. D& vdi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam cong bd thi ap

dung phién ban mdi nhat, bao gém ca cac slfa 3.
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TCWN 5878 : 2007 (ISO 2178 : 1982), Ld&p phil khong tir trén chat nén tir - Do chiéu day |6p ma -
Phuong phép ti.

TCWN 7665 (ISO 1460), L6p phii kim loai — L&p phil k&m nhing néng trén vat lidu chira sét - X4c dinh
khéi Iugng |&8p ma trén don vi dién tich).

1SO 752, Zinc ingots (Kém thdi).

SO 2063 :1991, Metallic and other inorganic coatings - Thermal spraying - Zinc, aluminium and their

alloys (L&p phi kim loai va cac chat vé co khac - Phun phli Nhiét — Kém, nhdm va cac hop kim cla
ching.

ISC 2064 : 1980, Metallic and olher inorganic coatings - Definitions and conventions concerning the

measuriement of thickness (Ma kim loai va cac chat vé co khac — Cac dinh nghia va qui udc lién quan
dén do chidu day).

ISD 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes - Part 1: Sampling plans indexed

by acceptable quality level (AQL) for lot-by-lot inspection (Quy trinh 1dy mau dé ki€ém tra mic chit

luong - Phan 1: Céc k& hoach I8y mau dugc [ap bang chi dén theo mic chal lugng cho phép [AQL) cho
viac kiém tra theo 18).

ISO 2859-3, Sampling procecures for inspection by attributes - Part 3: Skip - lot sampling procedures
(Quy trinh |1dy m&u dé kiém tra mic chat lugng - Phan 3: Quy trinh I3y mau khéng theo 16).

ISO 10474, Steel and steel products - Inspection documents (Thép va san pham thép - Tai liéu kiém
lra).

EN 1178, Zinc and zinc alloys - Primary zinc (Kém va hgp kim kém - K&m nguyén sinh).

3 Thuat ngir va dinh nghia

Trong tiéu chuan nay, cac dinh nghia sau dugc ap dung cung vai thudt ngif trang ISO 2064.
3.1 ,
Phu kém nhing néng (hot dip galvanizing)

Sy hinh thanh i6p phi kém vashoic hap kim kém - gang trén san pham gang hofic thép bang phuang
phap nhing thép ho&c gang dae trong k&m ndéng chay.

.2
Lép phd kém nhing néng (hot dip galvanized coating)
Lap pht thu duac bang phuong phap phl kdm nhing néng.

CGHU THICH: Thuat ngir “phd kEm nhung néng" duds nhic dén nhur tir “1ép pha'.

(83]
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13
Khdi lugng 1dp phi (coating mass)

T8ng khéi Iugng kém va/hodc hap kim k&m — sit trén don vi dign tich bé mit (tinh béng gam trén mét
vudng, g/m?).

3.4

Chiéu ddy |6p phi (coating thickness)

Téng chidu day Idp phi k&m va/ho3c hap kim kém - st (tinh béing micromet, .m).
3.5

BE mit quan trong (significant surface)

Phan san phdm dude bao phd hoZc dude bao phi bdi ldp phi va ddi vdi phan nay dude dung dé lam
viéc valho&c trang tri.

3.6

M3u kiém tra (control sample)

Mbt san phdm hosc mét nhém san pham tir mét 16 hang dude chon ra dé kiém tra.
7

Dién tich chudn (reference area)

Dién tich ma trong 6 ngudi ta thuc hién s6 1an do riéng cu thé.

3.8

Chigu day I6p phi cuc bd (local coating thickness)

Gié tri trung binh ctia chidu ddy 16p phii dat dudc tir s8 18n dao cu thé trong dién tich chuén danh cho thir
tir tinh ho#c gia tri riéng dat dugc tir thlr phan tich khéi lugng.

3.9

Chidu ddy Idp phd trung binh (mean coating thickness)

Gia tri trung binh clia cac chiéu ddy cuc bd hoac trén mét sén phdm 16n ho#c trén tat ca cac san phdm
trong mau kiém tra.

3.10

Khdi lugng Iap phi cuc bd (local coating mass)

Khdi lugng 16p phd nh&n duge tir phép thlf trong lugng don.

an

Khéi lvgng 18p pha trung binh (mean coating mass)

Gia tri trung binh cla khéi lrgng 16p phi dudc xac dinh hoac bang cach si dung méu kiém tra duge

chon theo didu § sif dung cac mau thir phit hgp TCVN 7665 hoac qui d6i cha chiéu day 16p phu trung
binh (xem 3.9).
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3.12

Gia tri nho nhat (minimum value)

Trong mét dign tich chudn. gia tri do riéng th&p nhat dat duge theo phudng phap the phan tich khéi
lugng hodc gia tri trung binh thap nhat dat dugc 1ir s6 14n do cu thé theo phuang phap thi tir.

313

L& kiém tra (inspection lot)

Thir tu riéng ho#c cap riéng hang loat.

3.14

Kiém tra nghiém thu (acceptance inspection)

Viéc kiém tra cac 16 kiém tra tai xudng phl kém nhing néng (tnr khi ¢6 trudng hop dic biét khac).
3.15

Dién tich khong pha (uncoated areas)

Cac dién tich trén san phdm gang hoac thép ma kém néng khéng bam vao.

4 Céc yéu cidu chung

CHU THICH 1 Thanh phén hoa hgc va trang thai bé mat (tinh hay thé) clia kim loai nén, khdi Iugng clia cac bo
phén va cac diéu kién ma k&m anh hudng dén bé mat, chiéu ddy, ket ciu va cac dac tinh cof hoa clia 16p pha,

Tiéu ehusn nay khéng qui dinh cac yéu ciu lién quan dén cac diém nay, nhung dua ra vai khuyén cio trong Phy
lue C.

CHU THICH 2 1SO 14713 dua ra e4c huéng dan v& viéc chon cac Iép phil kdm nhang néng déi véi gang va thép.
S0 129844-5 cé cac théng tin vé '&p son phl ngo&i 16p phi kém néng.

4.1 Bé& phli k&m nhing néng

B& phd kém nhing néng s& chifa k&m néng. Téng lvang tap chét (khac gang va thiéc) trong kém

néng khéng dude vuet qua 1,5 % khdi lugng, ligng tap chél nbi trén duge xac dinh theo IS0 752 hoac
EN 1179 (xem Phu luc C).

4.2 Théng tin ma phai dude khich hang cung cip
Thaong tin liét ké trong Phu luc A phai duge khach hang cung c3p.
4.3 Antoan

Théng khi va thoat dong phai dugc cung cap treng Phu luc B.
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5 Lay miu

Mau kiém tra chiéu ddy phai dugc ldy ngau nhién trong méi |6 kiém tra (xem 3.13) da chon dé thir. S6
san phdm nhd nhat t& mi 16 kiém tra tién hanh [&y m&u dugc 15y theo Bang 1.

Béng 1 - L& mau kiém tra cé lién quan

S6 s3n pham trong 16 S6 sin pham nhd nhit 13y miu kiém tra
1dén 3 Tatca
4 dén 500 3
501 dén 1200 S
1201 dén 3200 B
3201 dén 10000 13
>10000 20

K.8m tra nghiém thu phai dugc tién hanh trudc khi san phdm rai khdi nha may phl kém nhing néng, trif
khi c6 nhiing yéu cfu cy thé vé thisi gian kiém tra trong bén dat hang.

6 Ddc tinh 1dp phd
6.1 Phia ngoai

Khi kiém tra nghigm thu, cic bé mat quan trong clia tat ca céc san ph8m phil kém nhing néng dugc
ki€m tra b&ing mét thudng, phai dugc lam sach hét cac hat nhd, cac vét rop phéng (quan trong |a nhimg
dign tich nhé 1én nhung khéng ¢6 kim loai clng bén dudi), phan nham va cac vi tri séc canh (néu ¢6 the
gay thuang tich) va céc dién tich khéng duge phl.

CHU THICH 1 "BEd nham" va "BY nhn" 13 cic thuat ngll twong d6i va d¢ nham trén san phdm d5 phi sau khi
ché tao khéc véi sin pham dugc gia cong bing co khi, nhu t6n kém va day kém.

Sy xuét hién cac dién tich xam t5i hoic sang hon (quan trong mét hinh mzng cia cac viing xam 14i)
hoac bé mat khéng phing sé khéng phai 12 Iy do d8 loai bd: vét 6 do Iuu kho (san pham cé gi mau sang
hoc 16i - 16p oxit kém mong - hinh thanh trong qua trinh vy giir & diéu kien 4m U6t sau khi phti kém
néng) clng s& khéng phai la Iy do aé loal bd, véi diéu kién dam bao chiéu diy I6p ma nhd nhat da néu
atrén.

CHU THICH 2 Trong thyc t& khing thé thiét 1ap dugc mdt dinh nghia vé bé ngoai v& d6 bong thoa mian dugc tat
¢l cac yéu cau.



TCVN 5408 : 2007
Khéng cho phép cac chat phu gia con lai. Khong cho phép cé cac cuc/ tang va tro kém & nhimg noi cb
anh hudng dén viéc sif dung clia san pham phi kém ndng hoac yéu cdu chéng gi clia no.

Cac san pham khi kiém tra biing mét thudng thay hang eAn duge sita chifa theo 5.3 hoac phi lai va dua
di kiém tra lai.

Kni e6 cac yéu cau dic biét (vi du khi I6p ma cén son), thi can tign hanh &y m3u theo yéu cdu (xem A.2
vaC.1.4).

6.2 Chiéu day

6.2.1 Yéu cduchung

Lé&p phii kem néng dude thiét k& dé bao vé cac san pham gang va thép chéng lai st an mén (xem Phy
luc C). Thai gian chéng &n mdn bao vé bang 16p phll nhu vay (dit mau sang hay xam t8i) ty i@ v&i chiéu
day. D8i vdi cac diéu kién khic nghiét véfﬁoac tusi tho lam viée dai khac thuéng, thi cé thé véu ciu 16p
phii phai ddy hon cac yéu céu da difa ra.

Céac djc diém clia 18p phli day hon nay phai theo thoa thuén giifa cac bén va khach hang lien quan dén
cac diéu kién bo sung (vi du nhur phun bi, thanh phan hoa hoc ciia thép).

6.2.2 Phuong phap thd

Trudng hop nghi ngd vé phuong phap thit, thi shuang phap tinh toan chidu ddy 16p phil phai dudc xac
dinh béng khdi Iwgng trung binh clia I6p phil k&m néng trén don vi dién tich sif dung phuong phap phan
tich khéi lugng thee TCVN 7665 va mat d6 clia Idp phtl (7,2 kglam?).

KFhi chi ¢6 it hon mudi san pham, khach hang khong phai chdp nhan viéc kiém tra phan tich khéi lugng
ma khong lién quan dén tinh trang pha huy clia san pham va gia thanh sita chita d6i véi khach hang.

CHU THICH  Cac cong viéc kiém Ira (xem Phu lue D) duge chudh bi cho phudng phap tir TCVH 5878 hoic
phuang phap phéan tich khéi lugng (edc phuong phap cb thé khac vi du nhu phuong phép dién tif (ISO 2808), mat
cat ngang phan tich dién lvong hay ¥i mé dugc dufa ra trong Phu luc D},

Phudng phap trong TCVYN 5878 |a tuong thich nhat trong cong vige va d6i véi viéc kiém soat chét itong
hang ngay. Bdi vi dién tich m&i I8n do trén dé rAt nhd, cac gia trj riéng cé thé thap hon cac gia tri da day
cuc bd hodc trung binh. Néu s do khéng du trén dién tich tham khao, thyc t& phai xac dinh chiéu day
cuc b gidng nhau bang cac phuang phap tir cdng nhu phuong phép phan tich khéi ugng.

6.2.3 Cac dién tich chuan

S8 lugng. vi tri va kich ¢ clia céc dién tich chudn sl dung d6i vdi viéc thir tif hosic phan tich khéi ltong
s& dugc chon theo hinh dang va kich thude clia san pham dé dat dugc két qua cang dién hinh dai dién
cang 16t cho chiéu ddy trung binh hoac khai luong trén méi dan vi dién tich sif dung cang t&t. Trén mot
san phdm dai, trong mau kiém tra, cac dién tich chudn sé bi cAt khodng 100 mm tir mdi dau va &
khoang gilta, bao gom toan bd tigt dién ngang clia san pham.

10
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50 dién tich tham khao tuy thuge vao kich ¢8 clia san phdm riéng trén mau kidm tra, nhur sau:

a} Do vai cac san pham cb dign tich bé mét quan trong 16n hon 2 m? (“cac san phém I6r"): it nhat 3
dién tich chu&n phai dugc 18y mu kiém Lra trén méi san pham. Trén mdi san phdm {|&y riéng r&)
trong mau ki&m tra chidu day trung binh trong dién tich chudn phai bang hodc 16n hon cac gia tr
chiéu day trung binh da cho trong Bang 2 hoac Bang 3.

b} BGi voi san phdm c6 dién tich bé mat quan trong 6n hon 10 000 mm?2dén 2 m? Trén mdi san pham
trong mAu kim tra phai cé it nhat mat dién tich chudn.

c¢)  D4i vdi cac san pham cé dién tich b& mat quan trong 16n hon 1 000 mm? va 10 000 mm? trén mai
méu kiém tra, phai cé mét dién tich chuan.

d) DGi vdi san pham c6 dién tich bd mat quan trong nhd han 1000 mm? cac san pham phai dugc tap
hgp v&i nhau thanh s6 Iugng db 16n d€ d3m bao bé m&t nhd nhat 1000 mm? cho dién tich chudn
riéng s6 dién tich chudn phai duge dua vao cét cudi ciing ciia Bang 1. Do d6, t8ng s& san phim
dugc kiém tra b&ng s& san pham yéu ciu dé dam bao dién tich chun tang bdi con s& thich hgp tir
cot cudi cung Bang 1 lién quan dén kich ¢ clla 16 (hoac t3ng s6 san pham phi kém nSu nhé han).
Tuy chen, sé sr dung qui trinh 18y mau dugc chon tif ISO 2859.

CHUTHICH1 10000 mm? = 100 cm?

1000 mm? = 10 cm?

2m’= 200 cm x 100 cm; 10 000 mm? = 10 2m x 10 em: 1000 mm? = 10 cm x 1 cm:

Trong truang hdp b), c) va d), chiéu day trén méi dién tich chudn phai bing hosc 16n hon gid tri “chidu
déy 16p phi cuc bY" da dua ra tuong (ng trang Bang 2 hoae Bang 3. Chidu day trung binh cua tat ca
cac céc dign tich chudn trong mét mau phai bang hosc I6n hon gia tri chidu day trung binh d& dua ra
tuong (mg trong Bang 2 va Bang 3.

Khi chidu day I3p phd kém duyc xac dinh bdi phuong phép tif theo TCVN 5878 thi dign tich chudn phai
irong pham vi v& la dién hinh cla dién tich ducc chon cho phuang phap phan tich khéi lugng.

Khi cé hon nam san pham dugc I8y c6 dién tich chudn nhd nhét 1000 mm?. 1hi phudng phap tif riéng 1&
mhéi duge thuc hién trén mai san phim néu cb dign tich thich hap clia b8 mat quan trong: néu khang,
phai slr dung phuong phap phan tich khéi luong.

Trong mbi dign tich chudn, ma yéu ciu nhd nhat 1000 mm? phai thuc hign nam két qua doc cla
phuang phap tr irén dién tich phi. Néu cé gia tri doc nao nhd hon gia tri trong Bang 2 va Bang 3, thi gia tri
nay 1a khong hap 1€ vi chi c6 gid tri frung binh trén toan bd mdi dién tich chudn duge yéu ciu bing hodc Idn
han chiéu ddy cuc b da dua ra trong bang. Chiéu day I6p phl trung binh cho tat ca cac dién tich chudn
phai dugc tinh tean theo cach giéng nhau déi vai phuong phap phan tich khéi luang (TCVN 7665).

Viéc do chiéu day phai khéng dugc thuc hién trén mat cit hoac dién tich nhd hon 10 mm L cac mép.
mat cat dung khi hoac cac goc (xem C.1.3).

"



TCVN 5408 : 2007
Bang 2 - Chiéu ddy 16p phti nh3 nhit trén mau khéng bj quay ly tam

Sén pham va chidu déy E:ft:léd(iﬂfﬁhp;;)q trl.?:gig:I:: s(fr::g :'::aqar

pm pm

Thép 26 mm 70 85

Thép 23 mm d8n < 6 mm 85 70

Thép 2 1,5d&n <3mm 45 55

| Thép <1,5mm 35 45

- Thép dic 2 & mm 70 80

| Thép dic <6 mm . 60 70
a Xem3.8.
b Xem3.9.

CHUTHICH2 Bang 2 sif dung chung; tiéu chun cac san phim riéng cé thé bao gém cac yéu cAu khac vé chiéu

ddy. Yéu cdu I6p phi ddy hon hoZc ydu cdu bd sung cb thé thém ma khéng 3nh hudng gi vé tinh thich hop dén
tiéu chudn nay.

Chiéu déy cyc bd trong Bang 2 chi dugc x4c dinh theo dién tich chusn da chon pha hop véi 6.2.3,

Bang 3 - Chiéu ddy I6p phli nhd nhat trén mau bi quay ly tim

T Chiéu ddy 16p pht Chiéu ddy iop phi ]
San pham va chidu dfy cuc b (nhé nhat)* trung binh (nhd nhat)*
um um

San phim ¢4 ren:

duang kinh = 20 mm 45 55

dudng kinh = 6 mm dén 20 mm 35 45

dudng kinh-< 6 mm 20 25

Céac san pham khac (bao gdm

ca thép dic):

=3 mm 45 55

<3 mm 15 45 !
8 Xem3s
‘b Xem3asg

12
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CHUTHICH3 Bang 3 ding chung; cac lidu chudn I&p phi chinh va tidu chuin sdn phdm ring cb hé cb cac
yéu cdu khac nhau; jging xem A.2.g).

Chiéu day I6p phi1 cuc bd trong Bang 3 chi dugc x4c dinh lién quan dén cac dién tich chudn da chon
theo 6.2.3.

8.3 Phii slta chita

Téng dién tich khéng duge phi cho silfa chita ddi véi nha san xudt khong dugc vugt qua 0,5 % tdng
dign tich b& mal cia mét thanh phan. M&i dién tich khéng phil dé slra chita khong dudc vugt qua 10
em?. Néu dién tich khéng phi I16n han, san ph8m nhu vay phai duge phd lai trlr khi cb thod thuén gilra
khach hang va nha san xust.

Phu stfa chita bng phun k&m (ISQ 2063 a thich hop) hodc béng son kém thich hgp trong giéi han thuc
t& clia phuong thitc d6. Ciing ¢6 thé slr dung que hap kim k&m (xem Phuy luc C.5). Nha san xuat phai tu
véin cho khach hang ho3c ngudi st dung cudi cung v& phuong phép phil sifa chifa.

Chd nao ¢6 yéu cau dic biét khach hang cin dugc tu van, vi du nhur Iép son phii tiép theo, nha san
xuat phai tu van khach hang truéc v& trinh ty phi slra chita da dé ra.

Vigc xr ly s& bao gdm loai bd gi, 1am sach va can thiét x& ly truéc dé dam bao dé bam dinh.

Chiéu day |6p phd trén dién tich phi sifa chita nhd nhét phai 16n hon 30 um yéu cdu chiéu day Ip phi
cuc b trong Bang 2 hodic 3 cho lép phi kém néng ¢b lién quan, trir khi khach hang yéu cdu nha san
xudt khac nhu khi bé mat phii can phl [én va chiéu day cho dién tich phi sifa chifa phai gidng nhu I6p
ma kém nhang ndng. Lép phi sira cniia phai dim bdo khi nang bao ¥& 6p thép ma né ph.

CHU THICH Xem Fhuy lyc 5: I3i khuyén sia chifa cac dién tich bi hu hdng.
6.4 D5 bam dinh

Hién nay khéng c& tiéu chudn thich hop cho kiém tra d6 bam dinh ¢0a I6p phli KEm nhing néng trén
cac san phdm gang va thép, xem C 8,

B% bam dinh gita kém va kim loai thudng khéng cin kiém tra vi dé lién két 4l |4 dic trung clia qua
trinh phd k&m va san phdm phi phai cé thé bén vimg — khong bj bong. troc ra. — kiém soat duge tinh
phi hdp vdi méi trudng va chiéu ddy 16p phil, kha nang sif dung binh thudng clia sén phdm. Théng
t1udng, 16p phl ddy han sé yéu cau xU ly cdn than hon so vdi 1dp phii mong. Gia cong sau khi phii kém
nhing néng thudng khdng dugc sif dung dén.

Cén kiém tra do bam dinh, vi du trudng hdp chi tiél phai chiu ing suat cd hoc cao, kiEm tra bat ky chi

thue hién trén cac bé mat quan treng, tic la cac dién tich quan trong ¢6 dé bam dirh t3t cho (ng dung
da dy dinh.
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Kiém tra mat ct s& cho vai huting din vé cac thudc tinh cg hoc cita I8p phi nhing trong vai truéng hgp
cd thé doi hdi nhiéu hon ing dung yéu ciu. Kidm tra va dap va kiém tra cét ciing c6 thé khai thac ddi
voi I6p phi kém va s& duge can nhic hon nita cho két qua cudi cling hap Iy nhir mét taj liéu riéng.

6.5 Tiéu chuan nghiém thu

Khi da kiém tra theo 6.2.2 cho s6 dién tich chudn phit hgp 43 dua ra trong 6.2.3, chiéu déy 1ép phu
knong dugc nhé han gi tri 43 duta ra tidng (ng trong Bang 2 va Bang 3. Ngoai trif trong trudng hop cd
tranh chip, viéc kiém tra khdng pha huy phai dugc sir dung tri khi khach hang chap nhan cu thé 13 san
pham cla ho cé thé bj cit dé x4c dinh khéi lvong bi mat. Chd nao san pham c6 s6 chiéu day thép khac

nhau, thi mai pham vi chiéu d&y phai duge luu ¥ nhu mét san pham riéng va sé sit dung céc gia Iri lién
quan tuong tng Bang 2 va Bang 3.

Néu chiéu déy I18p phli khéng phis hgp cac yéu cdu do, thi s6 san pham gc (ho#c tat ca cac san phdm
néu s6 lugng it) phai dugc 18y tir 16 va kiém tra lai 13n hai. Néu miu kiém tra nhiéu nay xong thi toan b
6 kiém tra phai dugc chdp nhan. N&u s6 mAu kidm tra 18n nay khéng dat thi san phadm khéng phi hop
yéu céu phai b loai bd ho#c khach hang uy quy&n ching cho ph lai.

7 Chimg nhan chap thuin

Khi dugc yéu céu, nha san xu&l phli kém néng s& cung cp ching nhén suf phil hgp véi céc yéu ciu
cla tiéu chuén nay (ISO 10474 Ia thich hop).
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Phuluc A

(qui dinh)

Théng tin khich hang cung cip dé phii kém nhing néng

A1 Théng tin chi yéu

58 hidu tidu chufn nay, cb nghta 13 TCVN 5408, khach hang phéi cung cép cho nha san xuit phi kém
nhing néng.

A.2 Théng tin bd sung

Co thé yéu cau cac théng tin sau ddi véi cac muc dich d4c biét, néu khéng, khach hang phai cung cép
hodc chi rd.

Nha san xuat phil kém theo y&u cdu s& ddm bao céc thdng tin thich hgp cho khach hang bao gém
phuong phap phtl sira chira dién tich chua duge pha.

a)

k)
c)

d)
e)
f)
gl
h)

)

thanh phan va thudc tinh bat ky clia kim logi nén (xem Phu luc C) ¢ anh hudng dén phi kém
noéng;
nhan dang cac b mét quan trong, vi du béng ban v& hoic cung cép cac mau cb danh dau cu thé:

ban vé& ho#c cach thifc nhan dang & cac b& mit khong phang, vi du cac vat tron ho3c cac dau tiép
xuc, lam cho san pham phil khéng thé duge chép nhan cho cac muc dich sif dung du kign; khach
hang can thoa thuan vdi nha san xuat phi k&m vé bién phap x& Iy nhimg van dé nhu the,

mau hosc céc cach thifc khac chi rd do hoan thién yéu ciu;

cac yéu cau xf ly dic biét;

chiéu day Idp phi dic biét bat ky nao (xem 6.2.1, Ch thich 2 va 3 dén 6.2.3 va Phu luc C);
¢én cb thé chdp nhan viéc ph ly tdm phi hdp véi Bang 3 thay cho Bang 2;

bat ky viéc hau xit Iy hoic son phl ngoai nao d6i vai lop phi kém (xem 6.3, C.4 va C.5);
b6 tri kiém tra (xem Diéu 5);

c6 yéu cau chimg nhan thod man yéu ciu phi hop ISO 10474 khéng;

15



TCVN 5408 : 2007
Phu luc B

(qui dinh)
Céc yéu ciu an toan va qui trinh san suat

Trong trudng hop khéng cé cac qui dinh quéc gia vé an toan va siic khoé bao gém théng hoi va thoat
dong clia c4e 16 18, khach hang phai cung cdp cée bién phap xif ly eac san pham cb 15 rd holc cac bign
phap théng hai va thoat dong cac 18 ré hoic cho phép nha san xuét phit kEm néng bd tri cac dudng
thang khi va thoat dong. Nhimg diéu nay 1a cén thiét vi cac ly do an toan va san suat.

CHU ¥ N&n tranh céc 16 r vi Iy do gay nd trang qua trinh phili kém nhiing néng.

CHU THICH Cac théng tin khac vé thdng khi va thoat dong dua ra trong ISO 14731,
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PhulucC

(tham khao)

Dic diém cac san pham phi anh hudng dén két qua phi kém nhing néng

C.1 Kim loai nén

C.1.1 Thanh phan

Thép cac bon khdng hogp kim, thép hop kim thdp va gang xam, gang dic rén dugc Ia cb the phi hop
cho phid k&m nhing néng. Con cac kim loai thuéc nhém sit khic c6 thé phd kem, cac théng tin hodc
m&u ddy dd khach hang nén cung cp cho nha san xudt quyét dinh xem cac loai thép dé cé ma duge
khong. Thép chlfa luu huynh ¢6 kha néng cit thubng khéng ma duoe.

C.1.2 Trang thai bé mat

Bé& mat cla kim loai nén nén dugc lam sach truée khi nhiing vao bé kém néng. Tdy trong dung dich axit
la phuong phap lam sach bé mat dugc khuyén cao. Tranh khong tdy qua. Cac chat ban bé mat khong
thé loai bd béng 18y gi, quan trong I6p mang cae bon (nhu d&u can thira), dau, md, son, xi han va cac
tap chat tuong ty nén dugc loai bd trudc khi tdy gi. Trach nhiém loai bé cac tap chat nhu vay nén dugc
thoa thuan gilta khach hang va nha san xut.

Val duc phai khdng dudc cb cac 16 rd bé mat va cac 15 ngét va ciing nén dudc 1am sach b&ng phun bi,
18y dién phan hosic cac phuong phap khac dic biét phi hgp véi vat duc.
C.1.3 Anh hudng cia d6 nham bé mit thép dén chidu déy I6p pha kém néng

D% nham bé mat clia thép c6 anh hudng dén chiéu ddy va cau tric cia I6p phi. Sy anh hudng bé mat
khang phéng cia kim loai nén ¢b thé nhin thay ré sau khi phil xong.

Bé mat thép nham co dugc do phun bi, mai thé, v.v..., trudce khi tdy gi cho mot 16p phii ddy hon bé mat
sau tdy gi riéng.

C&t bang khi lam thay d&i thanh phén va cu triic clia viing thép bi cét, lam cho chiéu ddy 1dp pht d3
cho trong 6.2 va Bang 2 va Bang 3, khé dat dugc hon. DE dat dugc chiéu ddy 18p phli dang tin cay, thi
bé& mat cat bang khi phai dugc nha ché tao xU Iy trudc.
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C.1.4 Anh hudng ctia cic thanh phin hoa hoc trong kim loai nén trén chiéu ddy |6p phu kém va
bé ngoai san pham

Hau hét cac loai thép déu cb thé phi k&m nhung néng. Tuy nhién, mot vai cac thanh phén hoa hoc
trong thép chiu anh hudng clia phli kém néng, vi du, silic (S) va phdt pho (P). Thanh phan bé mat thep
cb anh hudng dén chiéu ddy va bé ngoai clia I6p phi kém. & mat mitc thanh phan nao 6, silic va phét
pho ¢ thé khéng d8u, cac [6p phl xam t6i hofic sang, cb thé ddy va d& va. Tieu chuan cia Phap NF
A355-503 : 1994 da dua ra vai huéng dan v& cach xi Iy va thép c6 thé phit hop véi phia kBm nhing

néng nhung viéc nghién clfu anh hudng clia cac thanh phén déc biét trong thép van con dang tién hanh
{xem ISO 14713),

C.1.5 Ung suft trong kim loai nén

M6t vai img sudt trong kim loai nén c6 thé bi mat di trong qua trinh phd kém nhing néng va 1a nguyén
nhan gay bién dang san phdm dudc phi.

Cac san pham thép khi gia cdng ngudi (vi du nhu udn) c6 thé trd nén gion hon, tuy thudc vao loai thép
va gbc gia cong ngudi. Vi phil kém nhang néng 1a méat dang x Iy nhiét, né 1am tang d gidn gia hoa sic
cang néu thép da co san kha ning cam nhan. D& tranh nguy co bi gidn, mét loai thép khdng cé kha
n&ng cam nhan d6i véi gia hoé sic cing sé durge sit dung. NEu thép da bj anh hudng bdi gia hoa sic
cang, nén tranh gia cdng ngudi néu cb thé. N&u khéng tranh duge gia céng ngudi, nén khir (mg suét
bing nhiét trude khi tdy gi va k&m nhing néng.

CHU THICH Kha nang dé chiu anh hung clia s téi cling do gia hod sifc cing va nguy cd duong nhién cla ds
gion gay la nguy&n nhan chinh, phu thude 9n vac qué trinh ndu thép. Nhu hudng din chung, van dé khong xay ra
trong thufc t& ndu thép. Thép khl bang nhom 13 It bl 3nh hudng 15i eing bdi hoa gia siic cang nhat.

Thép xir Iy nhiét ho&c gia cong ngudi cb thé bi ti bdi nhidt trong bé& phli kém nhing néng va mat di vai
sUc cang c6 dugc bdi xUr ly nhigt hosc gia cong ngudi.

Thép t6i cing hotic thép dd cang 16n cb thé chira cac g sust bén trong 16n dén ndi ma khi tay gi va
phil kém nhing néng s& lam tang nguy cd géy cla thép trong bé ma. Nguy co giy c6 thé giam béng
cach khr (g sudt truée khi tdy gi va phii kém, nhung nén tham khao y kién clia cac chuyén gia khi phii
k&ém cac loai thép nhu thé.

Thép xay dung thudng khéng bi gion gay bdi thu hydro trong qué trinh téy gi va hydro cn lai thuding
khong anh huang dén thép xay dung. Véi thép xay dung, hydro thu dugc phai duoc loai ra trong qua
trinh phi kém. Néu thép cimg han khoang 34 HRC, 340 HV hodc 325 HB (xem 1SO 4984). can quan
tam dén kiid nang thu hydro nhd nhét trong qué trinh chudn bi bé mat.
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Kinh nghiém cho thay cac loai thép dic trung, tién xi ly, x{ 1y nhiét va co khi, qui trinh tdy gi va ma
kém nhing néng da thoa man, théng tin cung cap nhu 12 mét chi dan réing van dé gion gy khéng

thé xdy ra déi véi cac t8 hop thép gibng nhau, vai viéc tién xir Iy, xI Iy nhiét va co khi, qui trinh tay
gi va phi kém nhing néng.

C.1.6 Cac vat|8n hoic thép diy

Cén thoi gian xir Iy dai hon trong bé ma kém cho cac san phdm 16n va diéu nay, cling nhy cac dic

tinh fuygn kim cia thép ddy do cac phudng phép san xudt thutng, ¢o thé la nguyén nhén 16 thanh 16p
phl day.

C.1.7 Thyc t& phi k&m nhing néng

Rat it lugng hgp kim cb thé b8 sung vao bé phil (theo yéu ciu 4.1) nhu mot phan ky thust ph clia cac
nha san xudt, chd y giam céac dnh hudng c6 hai clia silic, phét pho (xem C.1.4) ho#c sifa b& mat ngoai
ciia Idp phil kém. cac phuy gia nhu thé khong duge anh hudng dén chat lugng chung va khad nang chéng

g’ lau dai clia 18p ma kém ho#c céc dic tinh co hoc clia san phdm phii v& khéng dudc yéu ciu tiéu
chun hoa.

C.2 Thiét k&

C.21 Yéuciuchung

Thiét ké san phdm cho phd kém nhing néng nén thich hgp v6i qui trinh phl k&m nhing néng. Khach
hang nén tim IGi khuyén cla nha san xudt trude khi thiét k& hogc ché tao san pham sau da sa& pht kém,
vi c6 hé phai sia lai két c&u cla san pham cho qua trinh phi k&m nhdng néng, (xem Phu luc B).

€.2.2 Dung sai kich thuéc cho ren Iap rap

C0 hai cach khac nhau d& 13y dung sai cho phép - ho#c ¢it ren ngoai hoic cit ren trong. Néi chung,
dung sai cho phép nén thuc hién trén ren 13p rap dé xem xét chiéu day 16p phi. Khéng cé yéu ciu déi
vdi ren trong ma se ren ho#c ren lai sau khi phl.

Chiéu day 18p phl da cho d&i véi cac thanh phan da ren lién quan tdi thanh phan yéu cau quay ly tam
ngay sau khi phii dé dam bao ren sach.

GHU THICH 1 Lép phi trén ren vit ngoai bao v& ren trong khi I4p rap. Do d6, trén ren trong khéng yéu cau co
ma kém,

CHU THICH 2 Cac ren ma kém phai ¢ 66 cang tuong thich phi hop véi yéu cau thiét ké.

C.2.3 Anh hudng clia nhiét gia céng

Céc vat liéu chiu anh hudng bél Igi bai nhiét cia bé phi kém nhing ndng thi khdng nén phl kém néng.
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C.3 B&kém nhiing néng

Khi ¢6 yéu c8u dic biét, mirc chat phu gia va tap chat trong bé ma hoc trong Idp phd duge khéch hang
gui dinh,

Thuc &, khi cac néi hai (quan trang dang thiing va tru) dugc phl kém nhing néng va dugc sif dung ong

dé&n phl k&m trong hé thdng nudc di déng, thi khach hang cé thé yéu ciu réng 16p phd cla ho phli hop
céc yéu cdu vé két cdu theo EN 10240.

C.4 Xirly sau khi pht

Thong thudng khdng nén chat ddng cac san phim khi néng hodc udt. Cac san pham nhd nhung vdi s&

lrong 16n trong gid hofic trén &b ga cb thé quay ly tAm ngay sau khi 18y ra khdi kém d& loai bd hét kim
loai thira nao (xem A.2. ).

Dé 1am cham sy hinh thanh & ban trén bé-mal do qua trinh luu gilt m, san pham khéng dude son cén
phai dua di xUr 1y bé mat sau khi pha,

Néu san pham dudc son nuéc ho3c son bét sau khi phi thi khach hang nén bao cho nha s3n xuét trudc
khi san phdm duoc phli kém nhang néng.

C.5 Phu sifa chira c4c dién tich chua phi hoic bi hong

L4 vi trf ma nha san sust ma dé nghi cén phai phd, khach hang cin théng bao réing cac dién tich hdng
c8n slra dugc phép va dugc thang bao vé phuong phap du dinh va vat liéu duge sir dung dé sifa chira
cac dién tich chura phli hoac bi hong. Khach hang va ngudi sir dung 16p phi sau dé phai tu dam bao 1a
phuang thirc phli sau nhif thé 13 thich hop véi cac phuong phap va vét liéu duge sl dung.

Trong 6.3 bao gém chiéu ddy 16p phil yéu c3u kiém tra nghiém thu qui trinh phi sifa chiia. Ky thuat
tang te duae sir dung cho slia chifa tai chd déi véi dién tich hu hong. Kich ca ciia dién tich ¢6 thé chép
nhan @i x ly nén giéng dién tich hu hdng kia cé thé chap nh&n ddi véi dién tich khéng dugc phil.

C.6 Thirbam dinh

Bat cir thir dv dinh no cling nén dudc thoa thusn va duge hidu nhu su ép budc thich hop cé ich.
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Phu lyc D

(tham khao)
Xac dinh chiéu ddy Iép phl

0.1 Yéu cduchung

H&u hét cac phuong phap xac dinh chiéu dav khéng pha huy 13 phuong phéap tir (xem 6.2 va TCVN
5878). Tuy nhién cling ¢ thé st dung céc phudng phap khac (vi du xem 1SO 2808, phuong phap dién
b,

Phuong phap phé huy bao gdm xac dinh khéi lugng theo dién tich bang phuong phap phan tich khoi
lvong ddi thanh chidu ddy (micromet) béing cach chia s§ gam trén s6 mét vudng véi 7,2 (xem D.3),
phuong phap dién ludng (xem IS0 2177), va phutong phap tiét dién ngang vi md (xem D.2).

Nén nghién cllu cdn than cac dinh nghia trong Diéu 3; thyc 1€, mdi quan hé gilra chiéu day cuc bd va
chiéu déy trung binh nén dua ra khi sif dung phudng phap tir va két qua so cdi céc chiéu day kia tif viéc
kiem tra phan tich khéi lugng clia TCVN 7665 duge sit dung trong truéng hop cb tranh chép.

D.2 Phuong phéap tiét dién ngang vi mé

ISO 1463 clng cb thé st dung phudng phéap 1i&: dién ngang vi mé. Tuy nhién, phudng phép nay khdng
thich hop cho s dung hang ngay d&i véi cac san phdm 16n ho#ic dét vi nd 1a phuong phap pha huy va
lién quan d&n mat hang don 1&. Né cho mét blrc anh nhin don gidn clia hang hoa da kiém tra.

D.3 Tinh toan chiéu day tir khoi lugng trén dién tich (phudng phap tham khao)

Phuong phap TCVN 7665 cho khéi luong phil trén don vi dién tich dugc tinh béing g/m?. C4 thé bién déi
thanh chiéu déy cuc bd (micromet) béng cach chia cho mét d6 I6p phd danh nghia (7,2 glem?). Khéi
lwgng 18p phl twrang thich phil hop vdi cac chigu day trong Bang 2 va Bang 3 di cho trong Bang D.1 va
Bang D.2.
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Bang D.1 - Khdi lugng 16p phli nhd nhat
(lién quan dén chiéu day) trén cic mau khdng quay ly tam*

San pham va chidu diy L&p phl cuc bd (nhd nh&t)® | L8p phi trung binh {nhé nhs‘it)T

chia chiing o/m? i alm? am
Thép 2 6 mm 505 70 610 85
Thép > 3 mm dén <6 mm 395 55 505 70
Thépz 1,5mm dén < 3 mm 325 45 395 65
Thép <1,5 mm 250 35 325 45
Thép dic > 6 mm 505 70 575 80
Thép dic < 6 mm 430 60 505 70

a Xem chu thich 2 dén 6.2.3.
b Xem 3.10.

¢ Xem 3.11.

Bang D.2 - Khéi lugng 16p phil nhé nhit (lien quan dén chiéu ddy) trén miu duge quay ly tam®

San phéim va chiéu ddy LSp phii cuc bd (nhé nhit)® | Lép pht trung binh (nhé nhit)®
cua chiing g!n;t! um oim? B} i

San phdm cé ren:
Puang kinh 16n hon > 20 mm 325 45 395 55
Bubng kinh > 6 mm dén < 20 mm 250 35 325 45
Pudng kinh < 6 mm 145 20 180 25
Cac san phdm khac (ca hang

| cac; 325 45 305 55
/@i 250 35 325 45
<3mm

-I a Xem chu thich 2 dén 6.2.3.
b Xem 3.10.
c Xem3.11.
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Thu muc tai ligu tham khao

ISO 1463 : 1994, Metallic and oxide coatings ~ Measurement of coating thickness — Microscopical
method (Ldp phti kim loai v oxit kim loai — Do chidu d3y Iép phli — Phuong phap té vi).
I1SO 2177 : 1994, Metallic coatings — Measurement of cealing thickness — Coulometric method by

anodic dissolution (Lop phd kim loai - Do chidu ddy 16p phi - Phuong phap do dién Iugng béng
hoa tan anot).

ISO 2808 : 1997, Paints and varnishes - Determination of film thickness (Son va son dau - Xace
dinh chiu ddy mang mdng).

ISO 4964 : 1984, Steel — Hardness conversions (Thép - Qui d3i 6 cimg).

ISO 129444, Paints and varnishes — Corrosion protection of stee! structures by protective paint
systems — Part 4: Types of surface and surface preparation (Son va son dau - Chéng gi cho két
céu thép bang hé théng son bao vé - Phén 4: Cac dang bé mat va chuin bi bé mat).

ISO 12944-5, Paints and varnishes - Carrosion protection of steel siruclures by proteclive paint
systems ~ Part 5: Proteclive paint systems (Son va san déu - Chéng gi cho két c&u thép bing
phuong th{c son bao vé - Phén 5: Hé théng son bao vé),

ISO 14713, Protection against corrasion of iron and steel in struclures — Zinc and aluminium
coalings - Guidelines (Chdng gi cho gang v thép trong k&t cdu - Phi kém va nhém - Hudng dan).

EN 10240, Internal and/or external protective coatings for steel tubes — Specification for hot dip
galvanized coatings applied in automatic plants (L&p phd bao vé trong va ngoai éng thép - Dac
diém di véi 16p phii k&m nhing néng ap dyng trong nha may ty déng).

NF A35-503 : 1994, Iron and steel — Steel for hot dip galvanizing (Gang va thép - Theép cho phu
kém nhing néng).
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