Véan g6 nhan tao — Phudng phap thir —

Phén 2: Xac dinh kich thudc, dé vuéng géc va dé thing canh

Wood based panels — Test methods —

Part 2: Determination of dimentions, squareness and edge straightness

1 Pham vi 4p dung

Tiéu chudn nay quy dinh cach do kich thudic cac chiéu day, chiéu dai, chiéu réng, da vudng goc va

dé thdng canh cla cac loai van gb nhan tao.

2 Tailiéu vién dan

Cac tai liéu vién dan sau la rat can thiét cho viéc ap dung tidu chudn nay. Béi vdi cac tai lidu
vién dan ghi nam céng bé thi ap dung ban dugc néu. D&i vdi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam

cong b thi ap dung phi&n ban mdi nhat, bao gém ca cac sira ddi (néu co).

TCVN 7756-1 : 2007 Wan gd nhan tao - Phuong phap thir - Phdn 1: Lay mau, chudn bi miu va
bieu thj k&t qua thir nghiém.

3 Nguyén tic

Chiéu day, chiéu dai, chiéu réng, d6 vudng géc va dé thing canh dudc do trén tdm van nguyén, &

trang thai tu nhién,

4 Thiét bi va dung cu

— thudc cap/calip dé do chiéu day, cé dd chia dén 0,05 mm, dam bac do chinh xac dén 0,1mm:

~ thuéc thang, dé do chiu dai va chiéu rong, cé dé dai bing chibu dai danii nahia clia tAm van,

dam bao cling (khéng bi udn cong khi cam mét ddu nhéc 180t ca 66 shink xac 440 & mi

~ thude goéc, c6 hai canh géc vudng dai {1 000 + 1% mm.



§ Lay mau

Theo TCVN 7756-1 : 2007.

6 Cach tién hanh

6.1 Do chiéu day

Chiéu day tdm mau dudc do bang thudc cap. Vi tri do tai céc goc, cach déu hai mép tdm khoang
50 mm va tai di8m gilta cla bén canh cling cach mép tdm khoang 50 mm (xem Hinh 1). Co 8 két
qua do trén mai tAm mau.

Chigu day clia t&m 1a gia tri trung binh cong s& hoc cla cla chiéu day & cac diém do, tinh béang

milimét, chinh xdc dé&n 0,1 mm.

6.2 Do chiéu dai va chiéu réng

Chiu dai va chiéu réng cila tdm dudc do bang thudc dai doc theo canh dai va canh ngan. Thudc
dudc dat bén trong tdm, cach mép khoang 100 mm.

Chiéu dai va chiéu rong clia tdm la gia tri trung binh cong cla chiéu dai cac 1an do v&i moi chigu
tugng {ng, chinh xac dén 1 mm.

Kich thudc tinh bang miliméat
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Hinh 1 — M& ta cac diém do chiéu day @, chiéu dai va chiéu réng cla tdm van



6.3 Xac dinh do vudéng goc cua tdm van

Tai mét gée vudng cla tdm, d&t mot canh clia thude vudng vao canh bén trai goc vudng dé, canh
con lai eda thude vudng nam doc canh bén phai, do khoang hé tir canh clia tdm van dén canh cla
thudc vudng bang thudc cap (Hinh 2).

Kich thuéc tinh bang milimét
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Hinh 2 — Mé ta cach do géc vuéng

Tién hanh tuong tu déi voi cac goc con lai clia tdm theo chiéu quay cla kim déng hé.

Sai léch d& vudéng goc cla tdm van la gia tri Ién nhat do dudc ti canh tAm van dén canh thudc
vubng, dugc thé hién bang milimét trén mét mét chiéu dai clla canh tAm (mmim) vdi dé chinh xac
dén 0,5 mm/m.

6.4 Xac dinh do thang canh cla tam van

bat thuéc dai ndi hai goc d6i dién nhau doc theo canh cdn kiém tra cla tdm van. Ding thudc 13

hodc thudc cap do khe hd |6n nhat tao thanh trén canh tam van.
Tién hanh do tucng tu nhu vay déi vdi cac canh con lai.

Sai l&ch dé théng clia canh dudc tinh riéng theo chiéu dai va chidu réng, |2 gia tri khoang hé Ién

nhat trong s cac gia tri do dude chia cho db dai cla canh tudng Ung.

7 Bao cao thir nghiém

Theo TCVN 7756-1 :2007.



