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TCVN 5735-5: 2009

L&i néi ddu
TCVN 5735-5 : 2009 hoan toan tuong duong I1SO 6621-5 : 2005.

TCVN 5735-5 : 2009 do Ban ky thuat tiéu chudn quéc gia TCVN/TC 70 Bdng co
dét trong bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do ludng Cht lugng dé nghi, BS Khoa
hoc va Céng nghé cdng bé.

Bb tiéu chudn TCVN 5735 (ISO 6621), Dong co d6t trong — Vong gang, gém cac
phén sau:

- TCVN 5735-1 : 2009 (ISO 6621-1 : 2007), Phén 1: Tir vung.

TCVN 5735-2 : 2008 (ISO 6621-2 : 2003), Phan 2: Nguyén tic do kiém.

TCVN 5735-3 : 2009 (ISO 6621-3 : 2000), Phén 3: Dc tinh vat liéu.
- TCVN 5735-4 : 2007 (ISO 6621-4 : 2003), Phén 4: Yéu cdu k¥ thuat chung.

- TCVN 5735-5 : 2009 (ISO 6621-5 : 2005), Phdn 5: Yéu cdu chét lugng.
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L&i gi®i thigu
ISO 6621 1a mdt trong cac bd Tiéu chudn Quéc té v& vang gang clia ddng co

dét trong kidu tinh tién. Cac bd Tiéu chudn Quéc té khac 1a I1SO 6621, ISO
6622, ISO 6623, ISO 6624, ISO 6625, ISO 6626 va ISO 6627.

Cac dac diém chung va bang kich thuwéc dwgc néu trong phan nay cia ISO
6621 tao thanh mdt dai rong cac phuwong an, dé ngudi thiét ké can nhéc lya
chon kidu vong gang cy thé trong cac diéu kién vong gang dugc yéu ciu van
hanh. Ngwdi thiét ké cling cén tra clru cac dic tinh ky thuat va cac yéu ciu
cta IS0 6621-3 va ISO 6621-4 trwwéc khi thwe hién sy Iya chon.

Viéc cb géng dinh nghfa céc thuat ngtr tuyét ddi v& chét lugng cb thé dat
dwoc trong cac nha san xuét thwong mai vong ging dwgc nhidu ngudi biét
dén. Trong phdn nay clia ISO 6621, khia canh chét lwgng phai gidi quyét
chung trong thuét ng» khuyét tat duc va tranh dwoc quan diém khong thyc té
da dwoc xac dinh.

Nhidu khuyét tat nhd dwgc chdp nhan hoan toan, cac khuyét tat khac do kich
c& ho#c sé lwgng thi khéng dugc chép nhén.



TIEU CHUAN QU&C GIA TCVN 5735-5: 2009

Pdng co doét trong - Vong ging —
Phan 5: Yéu cau chat lugng

Internal combustion engines — Piston rings —
Part 5: Quality requirements

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh yéu ciu chat lugng c6 kha nang xac dinh nhung thudng khéng dugc thé hién
trén yéu cau ky thuat ctia ban va.

Tiéu chudn dé cép dén cac véin dé sau:
- Vong gang don béng gang xam hoc thép;
- Vong ging t8 hgp (vong gang dau) bao gdm cac chi tiét bang gang duc va cac cum 19 xo;

- Vong gang ddu kiéu don va kiu vong ging nhiéu manh béng thép, tic 1a vong gang khdng ché dau
c6 dang dai thép ho#c vong gang thép vdi cac vong dan héi 16 xo.

Ngoai viéc quy dinh mét s8 gidi han dudc chap nhan lién quan dén cac nguyén tic do kiém (dugc quy
dinh trong TCVN 5735-2), tiéu chudn nay ciing dé cap dén cac dic diém ma d6i vdi ching khong c6
quy trinh do chét lugng dudc cdng nhan nao tén tai va cac dic diém nay chi dugc kiém tra qua quan sat
b&ng mét thudng (c6 kinh néu thuting dugc deo) va khéng cb phéng dai. Cac dac diém d6 (khuyét tat
b& mit) bd sung vao cac dung sai tiéu chudn vé chiéu cao, chiéu day hudng kinh va khe hd miéng &
trang thai déng.

Tiéu chugdn nay khong thiét 1ap cac mic chat lugng cb thé chdp nhan, do nha san xuét va khach hang
cling nhau quyét dinh cac mic thich hgp. Trong trudng hgp nay can tuan theo quy dinh cha ISO 2859.

Tiéu chudn nay quy dinh yéu cdu chét lugng cdia vong gang clia ca dong co dét trong kiéu pit tong va
may nén 1am viéc trong diéu kién tuong tu. N6 c6 thé ap dung cho t4t ca cac vong gang cb dudng kinh
nhé hon hoic bing 200 mm.
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2 Tailidu vién dan

Céc tai liéu vién din sau rit cAn thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Déi véi cac tai liéu vién dén ghi
nam céng bé thi 4p dung phién ban duwoc néu. Déi véi cac tai liéu vién din khong ghi nm cang bb thi
ap dung phién ban mai nhét, bao gdm ca céc stra dbi, bd sung (néu co).

TCVN 5735-1 (ISO 6621-1), Do6ng co dét trong — Vong gang — Phén 1: Tir vumg.
TCVN 5735-3 (ISO 6621-3), D6ng co dét trong — Vong gang — Phén 3: Ddc tinh vét liu.

TCVN 5735-4 (ISO 6621-4), ©6ng cd dét trong — Viong géng — Phén 4: Yéu c&u ky thuat chung.

ISO 6622-1, Internal combustion engines — Piston rings — Part 1: Rectangular rings made of cast iron
(B6ng co dét trong — Vong géng - Phén 1: Vong géng tiét dién hinh chir nhét lam bang gang xam).

ISO 6622-2, Intemal combustion engines — Piston rings - Part 2: Rectangular rings made of steel
(Pong co dét trong — Vong gang — Phén 2: Véng géng tiét dién hinh chit nhat lam bang thép).

ISO 6623, Internal combustion engines — Piston rings — Scraper rings made of cast iron (Déng co dét
trong — Vong gang - Vong gang gat ddu lam béng gang xam).
ISO 6624-1, Intemal combustion engines — Piston rings — Part 1: Keystone rings made of cast iron

(Pong co dbt trong — Vong gang — Phén 1: Vong géng tiét dién hinh chém lam bang gang xam).

ISO 6624-2, Internal combustion engines — Piston rings — Part 2: Half keystone rings made of cast iron
(Péng co dét trong — Vong gang — Phén 2: Vong gang tiét dién nia hinh chém lam béng gang xam).

ISO 6624-3, Internal combustion engines — Piston rings — Part 3: Keystone rings made of steel (Bdng
co dét trong — Vong gang — Phdn 3: Vong géng tiét dién hinh chém lam béng thép).

ISO 6624-4, Internal combustion engines — Piston rings — Part 4: Half keystone rings made of steel
(Pong co dét trong — Viong gang — Phén 4: Vong gang tiét dién nira hinh chém Iam bang thép).

ISO 6625, Internal combustion engines — Piston rings — Oil control rings (Bdng co dét trong — Vong
gang — Vong géng déu).
ISO 6626, Internal combustion engines — Piston rings — Coil-spring-loaded oil control rings (P6ng cd

dét trong — Vong géng — Vong gang déu c6 16 xo xodn).

I1SO 6626-2, Internal combustion engines — Piston rings — Part 2: Coil-spring-loaded oil control rings of
narrow width made of cast iron (Ddng co dét trong — Vong gdng — Phén 2: Vong géng ddu co 10 xo
xodn chiéu cao nhé lam bdng gang xam).

ISO 6627, Intemal combustion engines — Piston rings — Expanderisegment oil control rings (Bong co
dét trong — Vong gang — Vong gang d4u c6 vong dém dan héi).
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3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay sl dung cac thuat ngir va dinh nghia trong TCVN 5735-1.

4 Khuyét tat nhin thay
4.1 Yéu cdu chung
Khuyét tat nhin thdy dugc chia thanh hai cdp co ban nhu quy dinh tir 4.2 dén 4.5.

Cép th(r nhat dé cap dén khuyét tat dugc thdy thudng xuyén trong khi duc va bao gdm cac khuyét tat
nhu r, 16 hdng va ket cét, v.v..

Cép thir hai dé cap dén khuyét tat mai mon co hoc ¢c6 théd xay ra trong khi tao hinh, gia cdng ho&c van
chuyén vong gang, va bao gém xudc, thiing, g& sc va nitt.

Viéc kiém tra khuyét tat cGia vong gang ndi chung dugc thyc hién bang mat thudng bang cach quan séat
bén ngoai khéng cé phéng dai.

Khéng qui dinh réing moi vong gang phai dugc kiém tra mét cach nghiém ngat vé kich thudc va su phan
b8 khuyét tat, nhung cac gia tri dua ra trong cac bang va tai liéu phai dugc sif dung nhu 1& huéng din
chung. Tuy nhién trong trudng hop nghi ngd, céc gia tri dua ra phai dugc sir dung lam phuong tién danh
gia chét lugng vong gang.

4.2 V@t rd, 16 hdng va ket cét

Khuyét tat nhu vay c6 thé cho phép trén cac bé mat khdng ma va cac mép néu nhu céc gia tri vé kich
thuéce, s6 Iuong va khoang cach khdng vuot qua gia tri duge quy dinh trong Bang 1.

Bang 1 - Gi4 tri cho phép vé kich thuéc, s& lugng va khodng cach vét rd, 16 hdng va sy ket cat

Kich thuéc tinh bang milimét

Kich thudc cua khuyaét tat s = Khoing
Puidng kinh max ueng céch giira
khuy#t tat trén =
danh nghia céc khuyét
. | Tréncéc vong ging tate
d, Trén bé bé mat Trén mép Trén céc
a b max
mét lung khac ® lung mép khéc min
30<d,<60 0,1 03 0,1 0.1 2 4
60< d; < 100 0,15 0,5 0,1 0,2 4 4
100< d, <150 0,2 0,5 0,1 03 6 8
150 < d, < 200 0,2 08 0,1 04 8 8

* Khuyét tat khéng duge gan mép qua mét nira kich thudic 16n nhat cho phép clia khuyét tat, nhd nhat 12 0,2.
® Khdng 4p dung cho mép phia trong cilia miéng vong gang c¢6 miéng hinh chir V bén trong.
¢ Khodng cach bao gém ca céac khuyét tét lién ké hosc bé mit d6i dién.
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4.3 Xudc, I6m, mé va nit

4.3.1 Xuéc

V&t xudc don 1& cb thé cho phép néu:

- Khéng c6 g& sic vugt qua gia tri cho phép cho trong 4.4.1.1;

- Trén bé mat lung dudgc tién, khdng sau hon vét clia dung cy;

Trén bé mat lung khdng dugc tién, khdng sau hon 0,004 mm;

Trén m#t day, khong séu han 0,01 mm;

Trén cac bé mat khac, khdng sau hon 0,06 mm.

4.3.2 Vétidm, me

V&t 15m va mé c6 thé cho phép néu:

- Thda man cac gia tri v& s& lugng va khoang cach khuyét tat cho trong Bang 1;

- Khdng cb cac gd séc vuot qua gia tri cho phép cho trong 4.4.1.1;

- Chuing khdng vugt qua gié tri vé kich thuéc va do sau cho trong Bang 2.

Loai vong gang dugc ma/phl/th&m ni to khdng dudc c6 vét I6m hodc mé trén mat lung.

CHU THICH: V&t 16m sinh ra do do 4 cimg trén cac mit day cb thé ch&p nhan duge néu chang khdng vuot qua
cac giéi han cho trong Bang 2 va Bang 11.

4.3.3 Vétnint
Khéng cho phép cb cac vét nitt.

Xem thém 4.5.4 ddi v6i cac bé mit lung dudc ma crom va 4.5.6 v6i cac bé mat thdm nita.

Bang 2 - Kich thudc cho phép clia cac vét xudc va vét 1om

Kich thuéc tinh bang milimét

Dudng kinh Kich thuéc cua khuyét tat Do sau
danh nghia max max
4 Trén bé mét lung Trén mét déy
30 <d, <100 0,3 0,6 10 % kich thuéc 16n nhat
100 < d, < 200 0.5 1 tuang (mg clia khuyét tat
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4.4 Mép

4.41 Hinh dang mép

T4t cA cac mép clia vong gang phai sc; mét cach ly tudng, chung phai khong c6 go sic va mép cln
dudc tao ra hodc do khif ba via hosic mai gd séc. Diéu kién nhu vy hau nhu khéng thé dat dugc mét
cach binh thuéing trong san xuét 16n va do dé ca g sac va khif ba via déu dudc cho phép dén kich
thudc 16n nhét cho trong 4.4.1.1 va 4.4.1.2.

4411 Gésic

G séc dudc phép dén cac gia tri I6n nhat cho trong Bang 3. Hudng clia vét séc phai lién quan dén cac
bé mat chifc ning clia vong gang; bat ky g& sic hién dién nao cling phai theo huéng chuyén ddng va
trugt clia vong gang va khang phap tuyén véi huéng trugt.

B4t ky g& sic nao cdn lai trén cac mép clia vong gang déu phéi dugc lién két mét cach vimg chac, tao
nén mét phan khong thé thigu clia vdng gang.

Bang 3 - Kich thudc cho phép cuia g& sic ddi véi tat ca cac ¢d vong ging

Kich thuéc tinh bang milimét

Kich thuéc 16n nhat cua g sic
Voéng ging mét Véng ging ddu c6 vong dém dan héi
G4 sic tr:g c2: mép lidn ;’j‘::;:fh‘;‘;:g g::“g Vang dgm dan | Véng ging | Veng ging
ve: duc va biing thép hoi gemy | Gete t‘:’"‘
B& mat lung 0,006 0,01 0,004 0,004
Cac mat day 0,006 0,01 0,02 0,01
M3t d4u mat (mat miéng) 0,04 0.1 0.1 0,04
Mt ranh ngoai (vong gang ddu) 0,2 - - -
BE& mat bén trong va diu rinh 05 0,5 0,1 0,1
(vong ging dau)
T4t ca cac bé mat khac 0,1 0,1 0,1 0.1

4.41.2 Citbd vatlidu thira 8 mép

D& loai trir g8 séc nhd ra & moi huéng, cho phép ct bd vat liéu & cac mép dén cac gia tri cho trong
Bang 4.
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Bang 4 - Cét bo vat ligu & mép khi khir g& sic

Kich thuéc tinh bang milimét

Vi tri mép ~ Lugng cit vat lidu & mép
max
Trén cac mép & lung 0,08
Trén cac mép lung tai miéng * 0,15
Trén cac mép bén trong tai miéng 0,5 theo hudng chu vi
0,25 theo huéng kinh
Trén cac mép khac 0,25

® Khdng ap dung cho cac vong gang vat mép miéng.

4.4.2 Vét cét va khuyét tat tuong tu trén mép lung, mép lung tai miéng, géc miéng bén ngoai va
chd vat lung

V&t cét va khuyét tat tuong tu cho phép tai cac diém trén néu:
- Khéng dinh cac mat;
- Khéng cb g& séc vugt qua gia tri cho phép cho trong 4.4.1.1;

- Khéng vugt qua mét nita chiu rong vé bét ky bé mat ti€p xic nao véi xy lanh cla vong gang mat
vat;

- Khéng vugt qua cac gia tri cho trong cac bang sau:
- Bang 5 d3i v&i vong gang tron;
- Bang 6 ddi véi vong gang ma crom hodc thdm ni to;
- Bang 7 d&i v8i vong ging ma phun;
- Bang 8 ddi vi mat véat trén tat ca cac vong gang.
Khuyét tat dién hinh dugc minh hoa tif Hinh 1 dén Hinh 6.
K, K;, Ky ludn 12 kinh thuéc khuyét tat dugc do doc theo mép cét clia khuyét tat.
F,, F,, F;ludn 1 kinh thuSc khuyét tat dugc do phap tuy&n véi mép cit clia khuyét tat.

Tuy nhién, khi cac vét cit va khuyét tat tuong tu xay ra trén cac gbc ngoai clia miéng, tirc 12 khi khuyét
tat ¢t qua cac mép giao nhau clia mép lung va mép lung tai miéng thi phai dugc thda thuan.

Khuyét tat dugc xem la thich dang véi mép chita s8 lugng khuyét tat 16n hon. Vi du nhu trén Hinh 3,
phan 6n khuyét tat & bén tréi 2 trén mép lung, va do d6, khuyét tat Ia thich hgp véi mép nay. Nhu vay,

10
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gia tri K ndm doc theo mép lung va dugc ky hiéu I1a K,, trong khi gia tri F mac di ndm doc theo mép
lung tai miéng lai dugc xem la kich thuéc do phap tuyén véi mép lung, dugc ky hiéu 1a Fs.

Trong trudng hop khuyét tat nim trén géc phia phai, phan 16n khuyét tat ndm doc theo mép lung tai
méng va do d6 khuyét tat 1a thich hgp v8i mép nay. Do d6 gia tri do K, trong trudng hgp nay dugc do
doc theo mép lung tai miéng va F; Ia kich thudc clia né phép tuyén véi mép tai miéng.

Gi6i han ddi véi vét cit va khuyét tat tuong tu trén mép lung, mép lung tai miéng va géc tai miéng dugc
néu trong 4.4.2.1 dén 4.4.2.3.
4.421 Mép lung

Khuyét tat cin danh gia clia mép lung I tt ca gia tri F, va K, cling nhu gia tri F;, K, clia khuyét tat goc
miéng phia ngoai néu gia tri nay Ia thich hop v8i mép ngoai. Vi du: khuyét tat bén trdi dugc minh hoa
trén Hinh 3.

Kich thudc 16n nhat dude néu & Bang 5, Bang 6 va Bang 7 (cdt mép lung).

4.4.22 Mép lung tai miéng

Khuyét tat phai dugc danh gia clia mép lung tai miéng la tat ca cac gia tri F, va K, cling nhu gia tri F,
K, clia khuyét tat gbc miéng phia ngoai néu cac gia tri nay a thich hgp v8i mép ngoai clia miéng. Vi du:
khuyét tat bén phai dugc minh hoa trén Hinh 3.

Kich thudc I6n nhit dugc néu & Bang 5, Bang 6 va Bang 7 (cdt mép lung tai miéng).

Tuy nhién, mét gidi han thém Ia tdng kich thudc khuyét tat duge do theo hudng doc truc tirc 1a doc theo
mép lung tai miéng khdng vuot qua gia tri néu trong Bang 5, Bang 6 va Bang 7.

Khuyét tat b8 sung duac I8y tir Hinh 4 12 K, (gbc bén phai) + K, + F»(gbc bén tréi).

4.4.2.3 Géc doi dién tai miéng

Khuyét tat tai géc phia ngoai cla miéng phai dudc danh gia dugc chi ra 6 4.4.2.1 va 4.4.2.2 ho¥c |a
khuyét tat mép lung hozc khuyét tat mép lung tai miéng.

Tuy nhién, mét gidi han bd sung Ia t8ng kich thuéc khuyét tat duge do theo chu vi trén gbc ddi dién
khdng vuot qua gié tri néu trong Bang 5, Bang 6 va Bang 7.

Khuyét tat can dugc b8 sung trén Hinh 5 Ia gia tri K, clia géc bén trai cdng gia tri K; trén gbc ddi dién va
gia tri F, clia gbc bén phai cdng gié tri K, clia goc ddi dién.

11
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Bang 5 - Kich thudc cho phép clia vét cét va khuyét tat trén vong géing tron
trén mép lung, mép lung tai miéng va géc ngoai clia miéng

Kich thudc tinh bang milimét

Chiéu cao Chiéu rdng bé | Khuyét tat theo phuong phéap Khuyét tat doc theo mép *®
vong ging mat tiép xac tuyén véi mit lung *®
h, véi xy lanh Trén mép lung | Trén mép lung | Trén mép lung | Trén mép lung
hs tai miéng tai miéng ©
F\‘v F3 Fb F.'! K\‘! K3 KZ! KJ
(max) (max) (max) (max)
h, <15 - 0,15 04
15sh; <2 - 02 05
25h,<4 - 03 06
4 < hg < 6 = 013 0'6
- <05 0,1 0,1 0,2
- >0,5 0,2 0,2 0,2

* S6 lugng va khoang cach khuyét tat theo Bang 1.
® Xem Hinh 1, Hinh 2, Hinh 3, Hinh 4 va Hinh 5.
¢ Ldn nh4t I3 1/3 chiéu rong lung vong gZing hoc bé mat tiép xdc véi xy lanh.

Bang 6 - Kich thudc cho phép cua vét cit va khuyét tat trén vong géing vdi bé mat lung ma crom
ho#c tham ni to, trén mép lung, mép Iung tai miéng va géc ngoai cia miéng

Kich thuéc tinh theo milimét

Chiéu cao Chiéu rong bé | Khuyét tat theo phuong phap Khuyét tat theo phuong doc
vong ging mit tiép xic tuyén vdi mit lung *® theo mép *®
hy véixylanh | ¢ o0 mép lung | Trén mép lung | Trén mép lung | Trén mép lung
hs tai miéng tai miéng®
Fi Fs Fz Fs K Ks Kz Ks
{max) (max) (max) (max)
hy<2 - 0,2 03
2<h,<4 - 0.2 04
4<h,<6 - 03 04
- <05 0,1 0,1 0,1 0,2
- 205 0.2 0,1 0,2 0,2

* S8 luong va khoang cach khuyét tat theo Bang 1.
® Xem Hinh 1, Hinh 2, Hinh 3, Hinh 4 va Hinh 5.
¢ Lén nhat 1a 1/3 chiéu réng lung véng gang hoc bé tiép xdc v6i xy lanh.

12
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CHU DAN
K, « kich thudc khuyét tat dudc do doc theo mép dugce cit bdi khuyét tat.
F, kich thudc khuyét tat dugc do theo phudng phap tuyén véi mép duge cit bdi khuyét tat.

Hinh 1 = V&t cit trén mép lung tai miéng

&)
(h 3

CHU DAN
K, kich thuSc khuyét tat dugc do doc theo mép dugc cat bdi khuyét tat.
F, kich thuéc khuyét tat dugc do theo phuong phap tuyén véi mép dugc cat bai khuyét tat.

Hinh 2 - Vét cét trén mép lung

S
(%

CHU DAN
K, kich thuc khuyét tat dudc do doc theo mép dugc cit bdi khuyét tat.
F, kich thuéc khuyét tat dugc do theo phuong phap tuyén véi mép dudc cat bai khuyét tat.

Hinh 3 - V&t cit trén géc ngoai cla miéng

13
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CHU DAN
K, K, kich thuéc khuyét tat dugc do doc theo mép dugc cat bdi khuyét tat.
F, kich thudc khuyét tat duge do theo phuong phép tuyén véi mép duge cat bdi khuyét tat.

Hinh 4 — K&t hop Hinh 1 va Hinh 3

H
<

W

CHU DAN
K, kich thugc khuyét tat dugc do doc theo mép dugc cit bdi khuyét tat.
F, kich thuc khuyét tat dugc do theo phuong phap tuy&n véi mép dugc cét bdi khuyét tat.

Hinh 5 - V&t cit trén cac géc doi dién cia miéng

CHU DAN
L, L; kich thuéc khuyét tat
Hinh 6 — V&t cét trén mat vat

14
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Bang 7 - Kich thudc cho phép clia vét cit va khuyét tat trén vong ging phun dép
trén mép lung, mép lung tai miéng va géc ngoai cua miéng

Kich thuéc tinh bang milimét

Chiéu cao Khuyét tat theo phuong phéap tuyén véi » "
vbag glng méit lung * Khuyét tat theo huéng doc theo mép
h, Trén cac mép lung tai Trén mép lung [Trén mép lung tai miéng®|  Trén mép
p e
B FaFs Ki Ko s
F‘b F. 3 (max) (max} Kz: KJ
(max) (max)
h; <2 03 05
2<h,<4 03 06
4<h,<6 0,4 0,8

® S6 lugng va khoang cach khuyét tat theo Bang 1

® Xem Hinh 1, Hinh 2, Hinh 3, Hinh 4 va Hinh 5.

¢ Chi @i véi két cdu phli hoan toan bé mat va nira kham dat.

9 Lén nhat 1a 1/3 chidu rong lung vdng gang hodc phan ma phu.

4.4.2.4 Mat vat tai mép lung va mép lung tai miéng
Gi6i han déi vai vét cét va khuyét tat tuong tu trén mép vat tai mép lung va mép lung tai miéng nhu sau:

Kiéu khuyét tat nay dugc minh hoa trén Hinh 6 va thudng xay ra trén mat vat ma crom (gia cong hoac khng
gia cdng), trén mat vat dudc gia cdng, trén vong gang phun dip (mat phi hoan toan), va trén mat vat ducc
gia cdng trén vong gang bang gang xam. Gia tri I6n nhat clia khuyét tat cho phép dugc cho trong Bang 8 va
giéng nhau déi véi tit ca vong gang cb mat vat trén mép lung va mép lung tai miéng.
Khuyét tat trén mat vat khdng dugc cit cac mép lung hoic mép lung tai miéng, nhung c6 thé cit mat
day hoac mat miéng.

Bang 8 - Kich thuéc cho phép clia vét cit va khuyét tat

trén mat vat tai mép lung va mép lung tai miéng

Kich thuéc tinh b&ng milimét

Chiéu cao vong ging Kich thuéc 16n nhét cua khuyét tat
hy L, L,®
hy<2 0,5
2<h;<4 0,8
4<h,<6 1,2

* S6 luong va khodng cach khuyét tat theo Bang 1.
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4.4.3 Vét cit va khuy@t tat trén cac mép trong va mép khac

V&t cit va khuyét tat trén cac mép trong va cac mép khac cb thé cho phép trén vong gang khong thdm
ni to néu nhu;

- Khéng cb gd séc vugt qua gia tri cho trong 4.4.1.1;

- Khéng vugt qua gia tri 16n nhét cho trong Bang 1 vé vét rd, 16 hdng va ket cat.

4.4.4 V&t cit va khuyét tat trén goc trong cla miéng

Vét cét va khuyét tat trén gbc trong clia miéng dugc cho phép néu nhu:
- Khéng cé g& sic vugt qua gia tri cho trong 4.4.1.1;

- Véng gang khéng ¢ vét khia hinh chir V bén trong;

- Khéng vugt qua 0,3 mm theo huéng kinh va 0,5 mm theo chu vi va hubng doc ddi véi vong gang dau
c6 10 xo xodn;

- Khéng vuot qua gia tri néu & Bang 9 ddi vdi cac két cdu vong gang con lai.

Bang 9 — Kich thudc cho phép clia vét cit va cac khuyét tat trén géc phia trong cia miéng

Kich thuéc tinh bang milimét

Pudng kinh danh nghia Kich thuéc cua khuyét tat do duge
d, max
Theo huéng truc ® Theo hudng kinh * Theo chu vi
30<d, <100 0,6 038 1
100 < d, <200 0,8 1 1,5

* Lén nhat 1a 1/3 chiéu cao vong gang hoic chiéu day hudng kinh,

4.5 Céac khuyét tat khac chi dugc kiém tra bing quan sét

4.51 Mat mau ho3c 8 bé mit

Su mat mau hosc § phan b8 déu hosc khong déu trén bé mat vong ging cb thé cho phép. (Biéu nay
khéng bao gém ri).

4.5.2 Lép vé dac va cau ciin trén mit bung

Khuyét tat sau day dugc phép:

- Viing khéng gia cdng (tifc 1a khéng dudc lam sach) trong pham vi 5° clia cac ddu miéng;

- L&p cau dinh chat do x{ ly vong gang.
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4.5.3 Vét cat trén bé mit khong ma
Khuyét tat nay c6 thé cho phép néu kich thudc vét cat khong vugt qua gia tri I6n nhat néu trong Bang 1
vé vét rd, 16 héng va ket cat.
4.5.4 Bé mit lung ma crom
L&p ma crém phai bam chit, tic 1a khdng cb vét nitt 16n nhin thay, ré, phdng va hat crém hoc 16 duc.

Ngoai trif cac trudng hgp ngoai 1€ c6 thé dugc thda thuan giita nha san xuét va khach hang.

4.5.5 Lép ma phun

Lép ma phun khong ddng nhat. Diéu kién chdp nhan cé thé dugc thda thuan gilfa nha san xuét va
khach hang. Néu khdng thi 4p dung théng s6 ky thuat clia nha san xuét.

4,56 Bé mat tham ni to

Bé mat tham ni ta phai bam chéc, tic 1a khéng c6 cac vét nit nhin thdy ho3ic bong tach vat liéu.

Khi mét mat th&m ni to dudc chi dinh thi do sau I6p cling cb thé dusi thong s8 ky thuat véi chidu sau
nhd nhét la 0,005 mm trong médt dién tich nhd néu bé mat khéng hon 0,8 mm theo hudng kinh va 8 mm
theo chu vi. Thém nita, dién tich t8ng cong ctia khuyét tat nay trén mat dy clia vong gang khéng dudc
vugt qua 10 % tdng dién tich mat dy va phai c6 it nhat 20 mm giita cac bé mat c6 khuyét tat nhu vay.

5 Vatligu

5.1 Ddc tinh vat liéu

Déc tinh co ban cua vat liéu dugc cho trong TCVN 5735-3.

Dac tinh chi tiét va cac diéu kién chdp nhan cb thé dugc thda thuén gilta nha san xuét va khach hang,
néu khéng thi 4p dung d4c tinh vat liéu cla nha san xuat.

5.2 Sy gidm luc tiép tuyén duéi anh hudng cda nhiét do

Su giam mét it luc tiép tuyén trong cac diéu kién lam viéc clia dong cd 1a cb thé chap nhan dugc; dé
dam bao chét lugng, diéu kién thir va su gidm Iuc tiép tuyén ddi v6i vong gang gan véi dudng kinh danh
nghia dugc cho trong Bang 10.
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Bang 10 - Cac diéu kién thir dé do dd giam lyc tiép tuyén

Tiéu chudn tham | Cdp vatliéu theo | Su gidm I6n nhat | Céc diéu kién thir (vong géng déng kin
chiéu véng ging lyc ti€p tuyén téi dt}Bng kinh danh nghia)
Seniches % Nhiét do Thasi gian
°C h
ISO 6622 10, 20, 30 12 300 3
1ISO 6623 8¢ 300 3
ISO 6624 40, 50, 60
ISO 6625
ISO 25 250 5
6626° | wrs | 10,20,30, 40,50 12 250 5
ISO 30 220 5
6627° | wrs 60 15 220 5

* WF=diéu chinh giam nhiét.

® Ciing 4p dung cho vdng ging déu t8 hop béing thép c6 hai chi tiét khéng dudc dé cap & cac tiéu chudn hién cb.
¢ Cing 4p dung cho vong ging dau c6 véng dém dan hdi va vang ging diu bing thép kiéu don khong duoc dé

cap d cac tiéu chudn hién cb.

¢ DG v6i cdp vat lidu 60, cac gia tri khac cb thé dugc thda thuan giifta nha sén xuét va khach hang.

6 Vat liéu nho Ién do ghi nhan vong ging

Cho phép vt liéu nhé Ién néu thda man cac gia tri cho trong Bang 11.

Bang 11 - Vat lidu nhd lén cho phép

Kich thuée tinh béing milimét

Pudng kinh danh nghia Gi4 tri 16n nhat phia trén bé mit
d, max
30 <d,<100 0,008
100 < d; <200 0,01
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7 Gia cdng mit lung va mit day — Sai léch vé profin ban diu va dé phing

7.1 Yéu cdu chung

Nguyén cong gia cdng khdng hoan hao va cac mét lung va mat day khéng thé dugc gia céng chinh xac
dén hinh dang va kich thuSc dugc néu trong cac yéu cau ky thuat chung (xem TCVN 5735-4) hoac yéu

cAu riéng.
7.2 Sai léch cho phép vé dang mat lung

7.2.1 Véng ging mit thing theo ISO 6622 (tit ca cac phin) va ISO 6624 (tit ca cac phén)

Vong gang nay cb dd tang tréng cho phép 0,002 mm trén 1 mm chiéu cao vong gang h,. Béi vdi cac
diém do, xem ISO 6622 (t4t c& cac phan) va ISO 6624 (t4t ca cac phan).

7.2.2 Voéng gang mat théng khong cé IWI/IF theo ISO 6622 (té't ca cac phin), 1ISO 6624-1 va
ISO 6624-3

Vong gang nay cb dd cdn cho phép 0,005 mm trén 1 mm chiéu cao vong gang h,.

7.2.3 Vong ging miit thing cé IW/IF theo ISO 6622 (tdt ca cac phan), ISO 6624-1 va ISO 6624-3
va vong ging mit thing theo ISO 6624-2 va ISO 6624-4

Vong gang nay ¢6 dd cdn cho phép 0,006 mm trén 1 mm chiéu cao vong gang h;.

7.2.4 Véng ging diu kiéu S, G, D va DV theo ISO 6625

Vong gang nay cb dd dich cho phép theo huéng kinh cla mat ti€p xdc véi xy lanh 12 0,015 mm.

7.2.5 Vang ging diu cé 16 xo xodn, kiéu SF theo ISO 6626 va ISO 6626-2
Véng gang nay cb dd dich cho phép theo hudng kinh clia mat ti€p xdc véi xy lanh nhu sau:
- Véivong gang co chiéu cao h, < 6 mm: d dich cho phép la 0,015 mm

- V@i vdng gang cb chiéu cao h, > 6 mm: dd dich cho phép la 0,025 mm.

7.3 D& khdng phing cho phép clia mit day
Theo hudng tam, dd khong phéng cho phép clia mit day béng 50 % dung sai chiéu cao vong gang h;.

CHU THICH: Diéu nay khéng ap dung cho vong gang vénh, vong gang gat ddu, vdng géng tiét dién nlra hinh
chém va vong gang tiét dién hinh chém.,

D&i voi d6 khdng phing cho phép clia mat day theo chu vi, xem Bang 12.
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Bang 12 - Dd khdng phing cho phép ctia mit day theo chu vi ¥

Kich thuéc tinh bang milimét

Pudng kinh danh nghia Do khéng phing cho phép
d
30<d,<125 0,02
125<d,< 175 0,03
175 < d; < 200 0,04

* Piéu nay khéng ap dung cho vong ging vénh, véng giing gat ddu va véng ging diu.

7.4 Do xoén ¢ cho phép

Xem Bang 13.

Bang 13 — D5 xoén dc cho phép

Pudng kinh danh nghia Chiéu cao vong ging Do xoén ¢ cho phép

d1 hh hTZ max

40 <d, <125 hi;<0,6 0,5
h,;£1,5 0,5

30<d,<80

h;>15 0,3

80<d,<125 - 0,5
125<d,<175 - 0,7

175<d,<200 -

1
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Thu muc tai liéu tham khao

[1] TCVN 5735-2 (ISO 6621-2), H¢ng ca dét trong — Vong géng — Phéan 2:  Nguyén tic do kiém.
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