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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m         TCVN 8052-2 : 2009 

XuÊt b¶n lÇn 1 

 

 

TÊm lîp Bitum d¹ng sãng  - PhÇn 2: C¸c ph−¬ng ph¸p thö 

Bitum Corrugated sheets � Part 2: Method of Test  

 

 

 

 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nμy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh c¸c chØ tiªu kü thuËt cña c¸c lo¹i tÊm lîp 

d¹ng sãng dïng lîp m¸i nhμ vμ c«ng tr×nh x©y dùng.  

2 Tμi liÖu viÖn dÉn 

ISO 140 - 18 : 2006 Tiªu chuÈn ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm c¸ch ©m; 

ISO 8990 : 1994 Tiªu chuÈn ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm c¸ch nhiÖt; 

ISO 11925-2:2002 Tiªu chuÈn ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm b¾t ch¸y; 

ISO 9227: 2006 Tiªu chuÈn ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm ¨n mßn do s−¬ng muèi; 

IEC60721-2-2: Ph©n lo¹i ®iÒu kiÖn m«i tr−êng �PhÇn 2: §iÒu kiÖn xuÊt hiÖn trong m«i tr−êng 

thiªn nhiªn m−a, giã.... Wind Classification of Environmental Conditions Part 2: 

Environmental Conditions Appearing in Nature Precipitation and Wind 
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3 LÊy mÉu 

MÉu thö ®−îc lÊy theo quy ®Þnh ë B¶ng 1   

B¶ng 1 -  C¸c phÐp thö vμ ®iÒu kiÖn 

§iÒu  tham 

kh¶o 

C¸c ph−¬ng ph¸p thö, 

 chØ tiªu 

Sè 

l−îng 

KÝch th−íc §iÒu kiÖn

3 LÊy mÉu    

4 C¸c kÝch th−íc c¬ b¶n 3 C¶ tÊm A 

4.1 §o chiÒu dμi 3 C¶ tÊm A 

4.2 §o chiÒu réng 3 C¶ tÊm A 

4.3 §o chiÒu dÇy 1 C¶ tÊm A 

4.4 ChiÒu cao cña c¸c nÕp uèn 

sãng 
1 

C¶ tÊm 
A 

4.5  B−íc sãng 1 C¶ tÊm A 

4.6 §o ®é th¼ng gãc 1 C¶ tÊm A 

5. C¸c ®Æc tÝnh c¬ häc    

5.1 §é bÒn uèn d−íi t¸c ®éng cña 

t¶i träng r¬i. 
5 

2 m x chiÒu réng vμo kho¶ng 

tõ 90 cm ®Õn 110 cm 
B 

5.2 §é bÒn kÐo r¸ch  5 300 mm x 150 mm B 

6. C¸c ®Æc tÝnh vËt lý    

6.1 TÝnh kh«ng thÊm n−íc 1 300 mm x 150 mm A 

6.2 Tû lÖ chÊt h÷u c¬ 3 50 mm x 100 mm A 

6.3 Khèi l−îng 12 C¶ tÊm B 

6.4 TÝnh ®ång nhÊt  
12 

Mét nöa nÕp uèn sãng x 200 

mm 
A 

6.5 Kh¶ n¨ng c¸ch nhiÖt (ISO 

8990) 
2 

Lín h¬n 1 m2 
A 

6.6 ¢m thanh va ®Ëp (ISO 140-18) 2 1 m x 1 m A 

7 Ph¶n øng víi löa    

7.1 Kh¶ n¨ng b¾t löa (ISO 11925-

2) 
6 

250 mm x 90 mm 
B 

8. §é bÒn vμ an toμn    

8.1 §é bÒn kÐo r¸ch  sau thÝ 5 300 mm x 150 mm A 
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nghiÖm giμ hãa nhiÖt

8.2 TÝnh kh«ng thÊm n−íc sau thÝ 

nghiÖm giμ hãa nhiÖt 
1 

300 mm x 150 mm 
A 

8.3 Giμ hãa nhiÖt  Xem 3.5.1 vμ 3.5.2  

8.4 Kh¶ n¨ng chèng ¨n mßn 3 x 5 150 mm x 100 A 

8.5 Kh¶ n¨ng chèng tia tö ngo¹i 2 300 mm x 80 mm A 

8.6 Kh¶ n¨ng chèng va ®Ëp 3 300 mm x 250 mm B 

8.7 Kh¶ n¨ng chèng giã 5 300 mm x 150 mm B 

Chó ThÝch: §iÒu kiÖn A quy ®Þnh tÊt c¶ c¸c mÉu thö ph¶i ®−îc ®Æt trong ®iÒu kiÖn  phßng thÝ nghiÖm víi thêi 

gian 

 7 ngμy sau ®ã míi ®−îc tiÕn hμnh thÝ nghiÖm. 

§iÒu kiÖn B quy ®Þnh tÊt c¶ c¸c mÉu thö ph¶i ®−îc l−u gi÷ trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é 27oC  2oC vμ ®é Èm t−¬ng 

®èi  

85%  5%. 

 

4 X¸c ®Þnh c¸c kÝch th−íc c¬ b¶n 

4.1  §o chiÒu dμi 

4.1.1  

Dông cô, thiÕt bÞ 

- Th−íc ®o, víi ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,5 mm  

- MÆt ph¼ng cè ®Þnh 

4.1.2  

C¸ch tiÕn hμnh: 

ViÖc ®o chiÒu dμi ®−îc thùc hiÖn khi tÊm lîp ®−îc ®Æt trªn mét mÆt ph¼ng cè ®Þnh. 

ChiÒu dμi ®−îc ®o hoÆc lμ ë ®iÓm cao nhÊt cña nÕp uèn sãng hoÆc lμ trong r·nh cña nÕp 

uèn sãng ë c¸c nÕp uèn sãng thø hai vμ ¸p chãt (H×nh 1). 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 3 tÊm lîp kh¸c nhau. 

4.1.3  

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

KÕt qu¶ lμ trung b×nh cña 3 gi¸ trÞ trung b×nh cña hai lÇn ®o mçi tÊm lîp. 
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Chó dÉn 

1. MÉu thö 

2. MÆt ph¼ng cè ®Þnh 

L. ChiÒu dμi 

b. ChiÒu réng 

H×nh 1 � S¬ ®å ®o chiÒu dμi, chiÒu réng tÊm lîp 

4.2 §o chiÒu réng 

4.2.1 

Dông cô ®o 

- Th−íc ®o, víi ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,5 mm. 

- MÆt ph¼ng cè ®Þnh. 

4.2.2 

C¸ch tiÕn hμnh 

- ViÖc ®o chiÒu réng ®−îc thùc hiÖn khi tÊm lîp ®−îc ®Æt trªn mét mÆt ph¼ng cè ®Þnh. 

- ChiÒu réng ®−îc ®o t¹i vÞ trÝ c¸ch mçi ®Çu cña tÊm lîp 100 mm.  

- Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 3 tÊm lîp kh¸c nhau. 

4.2.3 

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

KÕt qu¶ lμ trung b×nh cña 3 gi¸ trÞ trung b×nh cña hai lÇn ®o mçi tÊm lîp (xem H×nh 1). 
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4.3     §o chiÒu dμy 

4.3.1  

Dông cô ®o 

ThiÕt bÞ ®o cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm víi c¸c bÒ mÆt tiÕp xóc ph¼ng cã ®−êng kÝnh Ýt nhÊt 

lμ 5 mm. 

4.3.2  

C¸ch tiÕn hμnh 

- ViÖc ®o ®−îc thùc hiÖn ë bªn s−ên cña nÕp uèn sãng hoÆc ë phÇn b»ng ph¼ng, c¸ch r×a 

cña tÊm lîp 50 mm. CÇn ®o 10 vÞ trÝ t¹i s−ên cña nÕp uèn sãng vμ/hoÆc ë phÇn b»ng 

ph¼ng, vμ ®o 5 vÞ trÝ t¹i mçi ®Çu cña tÊm lîp (H×nh 2). 

- ViÖc ®o ph¶i ®−îc thùc hiÖn víi ¸p suÊt tèi ®a lμ 2 N/cm2 ®Ó cã thÓ ®¶m b¶o cho bÒ mÆt 

kh«ng bÞ nÐn khi ®o. 

- Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 1 tÊm lîp. 

Chó thÝch:  Khi cÇn thiÕt cã thÓ ph¶i c¾t tÊm lîp ®Ó ®¶m b¶o cho viÖc ®o thùc hiÖn mét c¸ch chÝnh 

x¸c. 

4.3.3  

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

KÕt qu¶ lμ trung b×nh cña 10 gi¸ trÞ ®o ®−îc, vμ ®−îc lμm trßn ®Õn 0,1 mm.x 

 

>5mm

t

1

3

2

 

Chó dÉn 

1. MÉu thö 

2. ThiÕt bÞ ®o 

t. ChiÒu dμy 

H×nh 2 � S¬ ®å ®o chiÒu dμy tÊm lîp 

 

4.4    ChiÒu cao sãng 
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4.4.1  

Dông cô ®o 

- ThiÕt bÞ ®o cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm 

- Mét thanh nh½n víi chiÒu dμi lín h¬n ®é dèc cña nÕp uèn sãng vμ mét mÆt ph¼ng cè 

®Þnh. 

4.4.2  

C¸ch tiÕn hμnh 

- ViÖc ®o ®−îc thùc hiÖn khi tÊm lîp ®−îc ®ì trªn mét mÆt ph¼ng cè ®Þnh. Gi¸ trÞ zero sÏ 

thu ®−îc b»ng c¸ch ®o ®é dÇy cña thanh nh½n tr−íc khi l¾p tÊm lîp vμo 

- Thanh nh½n ®−îc ®Æt trªn hai nÕp uèn sãng liÒn nhau cã cïng ®é cao. ChiÒu cao h cña 

c¸c nÕp uèn sãng ®−îc ®o c¸ch mçi ®Çu cña tÊm lîp 50mm (H×nh 3). 

- ViÖc ®o ®−îc thùc hiÖn 4 lÇn, ph©n bè ®Òu trªn chiÒu réng cña tÊm lîp, trõ c¸c nÕp uèn 

sãng ®Çu tiªn vμ cuèi cïng. 

- Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 1 tÊm lîp. 

4.4.3  

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

KÕt qu¶ lμ trung b×nh cña 8 gi¸ trÞ ®o, vμ ®−îc lμm trßn ®Õn 0,1 mm. 
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Chó dÉn 

1. MÉu thö 

2. MÆt ph¼ng cæ ®Þnh 

3. ThiÕt bÞ ®o 

4. Thanh nh½n 

h. ChiÒu cao nÕp sãng uèn 
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H×nh 3 - S¬ ®å ®o chiÒu cao nÕp uèn sãng cña tÊm lîp 

4.5 §o b−íc sãng 

4.5.1 Dông cô ®o 

4.5.1.1  

Th−íc ®o, cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,5mm. 

4.5.1.2 

Mét mÆt ph¼ng cè ®Þnh 

4.5.1.3  

Mét bé gåm Ýt nhÊt 3 èng b»ng s¾t cã ®−êng kÝnh b»ng nhau vμ b»ng 200 mm  

chó thÝch: §−êng kÝnh cña èng ph¶i ®−îc tÝnh ®Ó cã thÓ tiÕp xóc víi c¶ hai s−ên cña c¸c nÕp uèn 

sãng. 

4.5.2  

C¸ch tiÕn hμnh 

Tr−íc khi ®o, gê ph¶i ®−îc lμm nh½n ®Ó cho èng cã thÓ ®−îc ®Æt ®óng vÞ trÝ trªn c¸c s−ên 

cña nÕp uèn sãng. 

ViÖc ®o ®−îc thùc hiÖn khi tÊm lîp ®−îc ®Æt trªn mét mÆt ph¼ng cè ®Þnh, ®¶m b¶o r»ng 

®−êng r·nh cña tÊt c¶ c¸c nÕp uèn sãng ®Òu ch¹m vμo mÆt ph¼ng nμy. 

T¹i mét ®Çu cña tÊm lîp, ®Æt c¸c èng vμo trong c¸c ®−êng r·nh cña c¸c nÕp uèn sãng, ®Çu èng ®Æt 

c¸ch ®Çu tÊm lîp mét chót. §o kho¶ng c¸ch P gi÷a c¸c èng chÝnh x¸c ®Õn 0,5 mm (H×nh 4). 

T¹i mçi ®Çu cña tÊm lîp, kho¶ng c¸ch P ®−îc ®o ph©n bè ®ång ®Òu trªn chiÒu réng cña tÊm lîp, 

ngo¹i trõ nÕp uèn sãng ®Çu tiªn vμ cuèi cïng. 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 1 tÊm lîp. 

4.5.3 

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

KÕt qu¶ lμ trung b×nh cña 6 gi¸ trÞ ®o vμ ®−îc lμm trßn lªn Ýt nhÊt 0,5mm. 

4.6 §o ®é th¼ng gãc 

Dïng eke cã mçi c¹nh dμi Ýt nhÊt 1m ®Ó x¸c ®Þnh ®é th¼ng gãc. ¸p suÊt mét c¹nh cña ke víi 

c¹nh dμi tÊm, ®Ønh gãc vu«ng cña ke trïng víi ®Ønh tÊm. §o kho¶ng c¸ch lín nhÊt gi÷a ke 

vμ c¹nh cßn l¹i cña tÊm sãng. ë mçi tÊm sãng tiÕn hμnh ®o ë 2 gãc chÐo nhau, chÝnh x¸c 

®Õn 1mm. 
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Chó dÉn 

1. MÉu thö 

2. èng kim lo¹i 

3. a. Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c tÊm sãng 

H×nh 4 -  S¬ ®å ®o b−íc sãng cña tÊm lîp 

 

5 X¸c ®Þnh c¸c chØ tiªu c¬ häc 

5.1 X¸c ®Þnh ®é bÒn uèn d−íi t¸c ®éng cña t¶i träng  

5.1.1  

Dông cô 

Dông cô thö nghiÖm ®−îc m« t¶ ë H×nh 5, bao gåm: 

- Mét bμn thÝ nghiÖm theo ph−¬ng n»m ngang v÷ng ch¾c, lín h¬n tÊm lîp; 

- 4 èng vu«ng MSH 60/60/5 mm víi chiÒu dμi tèi thiÓu lín h¬n chiÒu réng cña tÊm 10%; 

- 6 r·nh 40/35/5 mm víi chiÒu dμi tèi thiÓu lín h¬n chiÒu réng cña tÊm 10 %; 

- 3 trô ®ì + 3 thanh vu«ng 20/20 mm x 40 mm; 

- DÇm ch÷ I HEA 140 x 1500 mm; 

- Mét xy lanh c¬ ®iÖn hoÆc thñy lùc cã thÓ t¹o ra mét lùc 10 kN; 

- Bé phËn tiÕp nhËn lùc, ®−îc g¾n gi÷a dÇm ch÷ I vμ xy lanh; 

- Mét thiÕt bÞ ®iÖn tö ®o ®é gi·n chÝnh x¸c tíi 0,01 mm víi mét ®Üa ®Öm 20 mm ®−îc cè 

®Þnh ë  

 trªn; 
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- Mét th−íc ®o lμm b»ng kim lo¹i cã ®é chÝnh x¸c 0,5 mm. 

5.1.2  

C¸ch tiÕn hμnh 

5.1.2.1   

Bè trÝ 

- Nh− minh häa ë H×nh 5, bèn èng ®−îc ®Æt trªn bμn thÝ nghiÖm, ®−îc ®iÒu chØnh c¸ch 

nhau mét kho¶ng lμ 620 mm vμ ®−îc cè ®Þnh vμo bμn thÝ nghiÖm.TÊm lîp ®−îc ®Æt trªn 

c¸c èng vu«ng vμ ®−îc ®iÒu chØnh n»m ë gi÷a phÝa d−íi xy lanh. Trong tr−êng hîp 

profile kh«ng theo tiªu chuÈn, ®¸y gÇn nhÊt cña nÕp uèn sãng lu«n ë gi÷a xy lanh. 

- 6 r·nh víi 3 trô ®ì ®−îc ®Æt trªn tÊm lîp vμ cã thÓ ®iÒu chØnh. ë gi÷a mçi trô ®ì cã ®Æt 

mét thanh vu«ng ®Ó truyÒn t¶i tõ dÇm ch÷ I. 

- Tæng khèi l−îng cña t¶i träng ban ®Çu sÏ b»ng (60  5) kg.  

- ThiÕt bÞ ®o ®é uèn ®−îc g¾n ch¾c theo ph−¬ng th¼ng ®øng ë phÝa d−íi mÉu thö. VÞ trÝ 

nμy ph¶i lμ ë chÝnh gi÷a 2 èng vu«ng vμ ë ®¸y cña mét nÕp uèn sãng n»m th¼ng phÝa 

d−íi xy lanh. 

- L¾p 6 r·nh, 3 trô ®ì, dÇm ch÷ I, bé phËn tiÕp nhËn lùc vμ thiÕt bÞ ®o ®é gi·n, ®¶m b¶o 

r»ng kh«ng cã khe hë nμo ë gi÷a tÊm lîp vμ 2 èng vu«ng n»m ë gi÷a. NÕu cã mét khe hë 

nμo th× tÊm lîp kh«ng phï hîp cho thö nghiÖm nμy vμ ph¶i ®−îc thay ®æi. 

- Sau khi ®· kiÓm tra xong t×nh tr¹ng khe hë, thiÕt bÞ ®iÖn tö ®o ®é uèn ®−îc ®Æt vÒ møc 0. 

5.1.2.2   

DiÖn tÝch chÞu t¶i 

ChiÒu réng W cña tÊm lîp ®−îc ®o tr−íc khi tiÕn hμnh thö nghiÖm theo thÝ nghiÖm 4.2, ChiÒu 

dμi sÏ gÊp 3 lÇn kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c èng vu«ng, cã nghÜa lμ 3 x 620 mm = 1 860 mm. 

DiÖn tÝch chÞu t¶i träng F, tÝnh b»ng m 2  ®−îc tÝnh theo c«ng thøc (2):       

       KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt           

 F =  W 
610

1860
     (2) 
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         KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 
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Chó dÉn 

1. MÉu thö 

2. 4 èng vu«ng 

3. Bμn thö theo ph−¬ng ngang 

4. 6 r·nh 

5. Trô ®ì 

6. 3 thanh vu«ng  

7. DÇm ch÷ I 

8. Xy lanh 

9. Bé phËn tiÕp nhËn lùc 

10. ThiÕt bÞ ®o ®é uèn 

11. KiÓm tra 

              H×nh 5-  S¬ ®å ®o ®é uèn d−íi t¶i träng h−íng xuèng 

 

5.1.3 

C¸ch tiÕn h¶nh 
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- Cho xy lanh ho¹t ®éng víi møc tõ 1 ®Õn 3 mm/phót. 

- Lùc vμ ®é uèn ph¶i ®−îc ghi l¹i cïng lóc, cho ®Õn khi ®é vâng lín h¬n 4,0 mm. 

- Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 5 tÊm lîp kh¸c nhau. 

5.1.4 

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

N¨m ®å thÞ (mçi ®å thÞ cho mçi tÊm lîp) biÓu diÔn ®é vâng lμ hμm cña lùc t¸c ®éng ®−îc in 

ra. 

Lùc P t¹o ra ®é uèn 3,1 mm cÇn ®−îc ®äc trªn c¸c ®å thÞ nμy. T¶i träng ®ång nhÊt T, tÝnh 

b»ng N/m2 cho mçi tÊm lîp ®−îc x¸c ®Þnh theo  c«ng thøc (3): 

T = 
F

P
       (3) 

Trong ®ã:  

 P: Lμ lùc uèn, tÝnh b»ng N 

 F: Lμ diÖn tÝch chÞu t¶i, tÝnh b»ng m2 

 KÕt qu¶ lμ trung b×nh cña 5 tÊm lîp, ®−îc lμm trßn ®Õn 10N/m2. 

5.2 X¸c ®Þnh ®é bÒn kÐo r¸ch 

5.2.1 

ThiÕt bÞ, dông cô 

Dông cô thö nghiÖm ®−îc miªu t¶ trong H×nh 6, bao gåm: 

- Mét m¸y thö kÐo víi vËn tèc 50 mm/phót; 

- Mét tÊm kim lo¹i víi mét lç hæng 50 mm ë gi÷a; 

- 2 bμn kÑp, cã t¸c dông gi÷ cho mÉu thö kh«ng bÞ di chuyÓn; 

- Mét miÕng ®Öm, cã t¸c dông gi÷ cho mÉu thö kh«ng bÞ di chuyÓn; 

- Mét ®Üa lμm b»ng thÐp cã ®−êng kÝnh 13 mm, dÇy Ýt nhÊt lμ 6 mm. 

5.2.2 

C¸ch tiÕn hμnh 

Khoan mét lç 3 mm ë gi÷a nÕp uèn sãng trung t©m cña mÉu thö. 

Lo¹i chèt ®Ò xuÊt bëi nhμ s¶n xuÊt ®−îc ®ãng vμo gi÷a nÕp uèn sãng trung t©m vμ chiÕc ®Üa 

®−îc ®Æt ë ®Ønh cña nÕp uèn sãng. 
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Th©n cña chiÕc chèt ®−îc kÑp vμo miÖng cña chiÕc m¸y thö kÐo. 

§o lùc kÐo tèi ®a ®Ó l«i chiÕc ®Üa xuyªn qua mÉu thö. 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 5 tÊm lîp kh¸c nhau. 

NÕu nhμ s¶n xuÊt chØ ®Þnh râ mét nÕp uèn sãng nμo ®ã chØ nÕp uèn sãng ®ã trªn tÊm lîp 

míi ph¶i thö nghiÖm. 

5.2.3 

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

KÕt qu¶ lμ trung b×nh cña 5 kÕt qu¶ ®o, ®−îc lμm trßn ®Õn ®¬n vÞ 1 Niut¬n. 

3 5

1

24

13

6
3

5

R
 0.2

506

3

 

Chó dÉn 

1. MÉu thö 

2. TÊm kim lo¹i 

3. Bμn kÑp 

4. MiÕng ®Öm 

5. §Üa 

6. Chèt ®−îc ®Ò xuÊt 

H×nh 6-  S¬ ®å thö ®é bÒn kÐo r¸ch cña tÊm lîp 

6 X¸c ®Þnh c¸c tÝnh chÊt vËt lý cña tÊm lîp 

6.1 X¸c ®Þnh tÝnh kh«ng thÊm n−íc 

6.1.1 

ThiÕt bÞ, dông cô 
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- Mét khung ®· ®−îc ®iÒu chØnh theo mÉu thö;  

- Mét líp bÞt tr¸m; 

- N−íc ®−îc t¸ch kho¸ng chÊt. 

6.1.2 

C¸ch tiÕn hμnh 

KÕt cÊu khung ph¶i ®−îc ®Æt bao quanh mÉu thö vμ c¸c r×a tiÕp xóc ë gi÷a mÉu thö vμ c¹nh 

cña kÕt cÊu khung ph¶i ®−îc bÞt kÝn ®Ó n−íc kh«ng lät vμo hay ra ®−îc (H×nh 7).  

N−íc ®· ®−îc t¸ch kho¸ng chÊt ®−îc ®æ vμo thïng chøa nμy tíi chiÒu cao 100 mm tÝnh tõ 

®Ønh cña c¸c nÕp uèn sãng. NhiÖt ®é cña n−íc ph¶i lμ (23  2) 0C. 

MÉu thö nghiÖm ®−îc gi÷ trong vßng 48 giê trong c¸c ®iÒu kiÖn cña phßng thÝ nghiÖm, ë 

nhiÖt ®é (23  3) 0C. Sau ®ã mÆt d−íi cña mÉu thö ph¶i ®−îc kiÓm tra xem cã x¶y ra sù thÊm 

n−íc hay kh«ng. 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 1 mÉu thö. 

6.1.3 

BiÓu thÞ, kÕt qu¶ 

Thö nghiÖm ph¶i ®−îc ®¸nh gi¸ lμ ®¹t hay kh«ng ®¹t b»ng m¾t. 

3

1
0

0
m

m

2

15
0m

m

1

4

5

 

Chó thÝch 

1. MÉu thö 

2. 3 líp uèn sãng 

3. KÕt cÊu khung 

4. N−íc ®· t¸ch kho¸ng 



TCVN 8052-2: 2009 

 18

5. Líp bÞt tr¸m 

H×nh 7-  S¬ ®å thö tÝnh kh«ng thÊm n−íc cña tÊm lîp 

6.2 X¸c ®Þnh tû lÖ chÊt h÷u c¬   

6.2.1 

ThiÕt bÞ, dông cô 

- Lß nung cã thÓ ®iÒu chØnh ë nhiÖt ®é (575   25) OC; 

- Buång lμm kh« cã thÓ ®iÒu chØnh ë nhiÖt ®é (70   2) OC; 

- Tñ sÊy; 

- C©n kü thuËt víi ®é chÝnh x¸c 0,001 g; 

- 3 khay nung b»ng sø. 

6.2.2 

§iÒu kiÖn mÉu thö 

C¸c mÉu thö ph¶i ®−îc b¶o qu¶n trong c¸c ®iÒu kiÖn cña phßng thÝ nghiÖm trong vßng Ýt nhÊt 7 

ngμy. 

6.2.3 

C¸ch tiÕn hμnh 

C¸c mÉu thö (3 mÉu cã kÝch th−íc 3 cm x 1,5 cm) ®−îc ®Æt vμo trong buång lμm kh« trong vßng Ýt 

nhÊt lμ 48 giê ë nhiÖt ®é 70 OC. Sau ®ã c¸c mÉu thö ®−îc c©n vμ lμm trßn ®Õn 0,001 g, ®©y lμ khèi 

l−îng tr−íc khi nung (m1). Khay nung ®−îc c©n vμ lμm trßn ®Õn 0,001 g, ®©y lμ khèi l−îng cña nåi 

nung rçng (m0). 

C¸c mÉu thö ®−îc ®−a vμo khay nung, vμ sau ®ã tÊt c¶ ®−îc ®−a vμo lß trong vßng Ýt nhÊt 2 giê ë 

nhiÖt dé 575 OC. Sau ®ã, khay nung ®−îc ®−a ra vμ ®−îc ®Æt vμo tñ sÊy. Khi ®−îc lμm nguéi (nhiÖt 

®é trong phßng thÝ nghiÖm), khay nung ph¶i ®−îc c©n vμ lμm trßn ®Õn 0,001 g, ®©y lμ khèi l−îng 

sau khi nung (m2). 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 3 mÉu thö kh¸c nhau. 

6.2.4 

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

Tû lÖ chÊt h÷u c¬ ®−îc tÝnh theo c«ng thøc (4) 

Thμnh phÇn chÊt h÷u c¬ (%)  = 100 (1 -  1

02

m

mm 

)                    (4) 
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KÕt qu¶ lμ gi¸ trÞ trung b×nh cña 3 mÉu thö vμ ®−îc lμm trßn ®Õn 0,1 %. 

6.3 X¸c ®Þnh khèi l−îng (kg/m2) 

6.3.1 

ThiÕt bÞ, dông cô 

Dông cô thö nghiÖm lμ 1 c©n víi ®é chÝnh x¸c  10 g 

6.3.2 

C¸ch tiÕn hμnh 

Tæng khèi l−îng cña mçi tÊm lîp ®−îc chia cho diÖn tÝch tÊm lîp (chiÒu dμi (4.1) nh©n víi chiÒu 

réng (4.2) cña tÊm), Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 5 tÊm lîp kh¸c nhau. 

6.3.3 

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

KÕt qu¶ lμ gi¸ trÞ trung b×nh cña tÊt c¶ 5 tÊm lîp ®· ®−îc thö nghiÖm, ®−îc lμm trßn tíi 0,02 kg/m2. 

6.4  X¸c ®Þnh tÝnh ®ång nhÊt cña s¶n phÈm 

6.4.1 

ThiÕt bÞ, dông cô 

Dông cô thö nghiÖm lμ mét m¸y c¾t. 

6.4.2 

C¸ch tiÕn hμnh 

Mçi mÉu thö ph¶i ®−îc t¸ch b»ng tay (hoÆc víi sù hç trî cña mét m¸y c¾t) sao cho cã thÓ ®Ó lé 

phÇn bÒ mÆt bÞ t¸ch lín nhÊt (xem H×nh 8). 

Mçi cm2  bÒ mÆt cÇn ®−îc kiÓm tra cã chøa bitum hay kh«ng. 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 12 mÉu thö. 

6.4. 

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

Thö nghiÖm ®−îc coi lμ ®¹t nÕu ®èi víi tÊt c¶ 12 mÉu thö tÊt c¶ c¸c diÖn tÝch lín h¬n 1 cm2 ®Òu cã 

chøa Bitum. 

Chó thÝch: Thö nghiÖm nμy dïng cho tÊm lîp bitum vμ kh«ng dïng cho s¶n phÈm chØ cã mét líp. 
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6.5 X¸c ®Þnh kh¶ n¨ng c¸ch nhiÖt  

Ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm nμy ®−îc thùc hiÖn theo ph−¬ng ph¸p ghi trong tiªu chuÈn ISO 8990: 

1994. Buång nhiÖt ®−îc che ch¾n vμ kiÓm ®Þnh tr−íc khi thö. 

6.5.1 

ThiÕt bÞ, dông cô 

- Mét hép c¸ch ly; 

- Mét nguån nhiÖt (®iÖn trë); 

- Mét m¸y cã thÓ ghi nhiÒu lo¹i nhiÖt ®é; 

- 6 cÆp nhiÖt ®iÖn;  

- Mét phßng cã ®iÒu hßa kh«ng khÝ ë nhiÖt ®é (  2) 0C vμ ®é Èm lμ (55   5) %. 

4

1 2 3

 

 

 

H×nh 8 -  S¬ ®å t¸ch líp cña tÊm lîp bitum 
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Chó dÉn 

1. Hép ng¨n ®−îc ®èt nãng 

2. Méu thö 

3. Ng¨n cã nhiÖt ®é thÊp 

4. Nguån nhiÖt 

H×nh 9-  S¬ ®å thiÕt bÞ ®o nhiÖt trë 

6.5.2 

C¸ch tiÕn hμnh 

PhÐp ®o kh¶ n¨ng c¸ch nhiÖt cÇn ®−îc thùc hiÖn trong mét c¨n phßng cã nhiÖt ®é (23  2) 0C vμ ®é 

Èm t−¬ng ®èi lμ (55   5) %. 

6 cÆp nhiÖt ®iÖn ®−îc ®Æt ë vÞ trÝ nh− ®· ®−îc ®Ò xuÊt ë tiªu chuÈn ISO 140-18. 

MÉu thö ®−îc ®Æt trong chiÕc hép c¸ch ly vμ ph¶i ®−îc bÞt kÝn ®Ó cã thÓ gi¶m sù mÊt nhiÖt ë møc 

tèi thiÓu. BÒ mÆt cña mÉu thö cÇn lín h¬n 1 m2. 

C«ng suÊt ®èt nãng (P) ë phÝa trong chiÕc hép c¸ch ly ph¶i ®−îc kiÓm tra tr−íc khi b¾t ®Çu thö 

nghiÖm. 

Khi hÖ thèng ®· s½n sμng, ®iÖn trë ®−îc bËt lªn vμ m¸y ghi nhiÖt ®é sÏ b¾t ®Çu qu¸ tr×nh ghi nhiÖt 

trong vßng 3 giê. 

Sau 3 giê, 6 chÕ ®é nhiÖt ph¶i ®−îc ghi l¹i nh− sau: 

a. NhiÖt ®é bªn ng¨n ®èt nãng: 

NhiÖt ®é kh«ng khÝ trung b×nh: Ta1  

NhiÖt ®é bøc x¹ trung b×nh: Tr1  

NhiÖt ®é bÒ mÆt trung b×nh: Ts1  

b. NhiÖt ®é bªn ng¨n kh«ng ®èt nãng: 

NhiÖt ®é kh«ng khÝ trung b×nh: Ta 2  

NhiÖt ®é bøc x¹ trung b×nh: T r 2  

NhiÖt ®é bÒ mÆt trung b×nh: Ts 2  

6.5.3 
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BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

HÖ sè truyÒn nhiÖt U tÝnh b»ng W/(m2.K) ®−îc tÝnh theo c«ng thøc (5): 

                             U = 
)( 21 TnTnA

P


       (5) 

Trong ®ã: 

P : c«ng suÊt cña ®iÖn trë tÝnh b»ng W; 

A : bÒ mÆt cña mÉu thö tÝnh b»ng m2; 

Tn1: NhiÖt ®é m«i tr−êng trong  hép ®−îc nung nãng tÝnh b»ng 0C; 

Tn2: NhiÖt ®é m«i tr−êng trong c¨n phßng cã nhiÖt ®é thÊp tÝnh b»ng 0C. 

6.6 X¸c ®Þnh ®é ån ©m thanh va ®Ëp  

Ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm nμy thùc hiÖn phÐp ®o ©m thanh ®−îc t¹o ra bëi n−íc m−a trªn c¸c bé 

phËn c«ng tr×nh, theo (ISO 140-18: 2006). 

6.6.1 

ThiÕt bÞ, dông cô 

- Mét bÓ chøa cã ®¸y ®−îc khoan t¹o ra m−a nh©n t¹o, kÝch th−íc 25 cm x 35 cm; 

- Mét m¸y ®o møc ©m cã micr«; 

- Mét buång c¸ch ly trong ®ã cã ®Æt mÉu thö víi ®é dèc tèi ®a lμ 5
O

 

- Mét phßng thö nghiÖm cã tiÕng ån nÒn tèi thiÓu. 

6.6.2 

C¸ch tiÕn hμnh 

M−a ph¶i ®−îc ph©n lo¹i theo l−îng m−a, ®−êng kÝnh khèi cña c¸c h¹t m−a vμ tèc ®é r¬i dùa theo 

IEC 60721-2-2 (xem b¶ng 2). 

B¶ng 2 - B¶ng ph©n lo¹i m−a 

Lo¹i m−a L−îng m−a 

(mm/h) 

§−êng kÝnh cña c¸c 

h¹t m−a (mm) 

Tèc ®é r¬i 

(m/s) 

M−a võa D−íi 4 0.5 ®Õn 1 1 ®Õn 2 

M−a dÇy D−íi 15 1 ®Õn 2 2 ®Õn 4 

M−a lín D−íi 40 2 ®Õn 5 5 ®Õn 7 
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M−a rμo  Lín h¬n 100 Lín h¬n 3 Lín h¬n 6 

BÓ chøa cã ®¸y ®−îc khoan t¹o ra m−a nh©n t¹o ph¶i ®−îc thiÕt kÕ tu©n thñ c¸c th«ng sè kü thuËt 

theo B¶ng 3  vμ H×nh 10. 

ChiÒu cao cña bÓ chøa ph¶i ®−îc ®iÒu chØnh ®Ó cã ®−îc tèc ®é r¬i cña h¹t m−a nh− ®−îc tr×nh bμy 

trong B¶ng 3. 

B¶ng 3 - C¸c th«ng sè kü thuËt cña bÓ chøa cã ®¸y khoan lç 

C¸c th«ng sè cña bÓ chøa cã ®¸y 

khoan lç 

M−a võa, M−a dÇy M−a lín, m−a rμo 

§−êng kÝnh c¸c lç khoan 0.3 mm ®Õn 0.5 mm 1 mm 

Sè lç hæng trªn bÒ mÆt ®ång nhÊt Kho¶ng 25 trªn mçi 

m2 

Kho¶ng 60 trªn mçi m2

ChiÒu cao ®−êng r¬i Kho¶ng 1 m 1.2 m ®Õn 3.5 m 

Sù ph©n bæ c¸c h¹t m−a §ång ®Òu §ång ®Òu 

§−êng kÝnh trung b×nh cña c¸c h¹t 

m−a  

2 mm 5 mm 

Tèc ®é r¬i (3  1) m/s (6  1) m/s 

L−îng m−a D−íi 15 mm/h §Õn 100 mm/h 

Nguån cÊp n−íc Møc kh«ng ®æi Møc kh«ng ®æi 

 

MÉu thö ®−îc ®Æt trong buång c¸ch ly vμ ph¶i ®−îc bÞt kÝn ®Ó cã thÓ gi¶m møc ån nÒn ë bªn trong 

ë møc tèi thiÓu. BÒ mÆt cña mÉu thö sÏ lín h¬n 1m2 vμ ®é dèc sÏ lín h¬n 5
O

. 

Buång c¸ch ly ph¶i ®−îc ®Æt trong mét c¨n phßng thö nghiÖm vμ ®−îc ®Æt theo chiÒu däc phÝa 

d−íi hÖ thèng t¹o m−a. 

Tr−íc khi lμm ®Çy n−íc vμo bÓ chøa, møc ån nÒn ph¶i ®−îc ghi l¹i gi¸ trÞ trung b×nh cña møc ån 

nÒn L s  b»ng mét m¸y ®o møc ©m trong vßng 1 phót.  

BÓ chøa ph¶i ®−îc lμm ®Çy n−íc vμ møc n−íc ph¶i ®−îc gi÷ cè ®Þnh. 
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Tr−íc khi b¾t ®Çu viÖc ®o ®¹c, l−îng m−a cè ®Þnh ph¶i ®−îc duy tr× phÝa trªn mÉu thö trong vßng Ýt 

nhÊt lμ  

5 phót. 

Sau ®ã, ©m thanh va ®Ëp tù nhiªn ®−îc ghi l¹i b»ng mét m¸y ®o møc ©m trong vßng 1 phót. 

Gi¸ trÞ Lsb (møc ©m va ®Ëp tù nhiªn) lμ møc ©m t−¬ng ®−¬ng ®−îc ®o trong vßng 1 phót ®−îc tÝnh 

b»ng ®ªxiben (møc ©m tÝn hiÖu vμ møc ån nÒn). Sau ®ã sÏ cã sù hiÖu chØnh ®Ó cã ®−îc gi¸ trÞ møc 

©m va ®Ëp L. 

§é ån va ®Ëp L (hay møc ©m) ®−îc tÝnh theo c«ng thøc (6):  

L = 10log(10 
10

Lsb

- 10
10

Ls

)                        (6) 

 

Trong ®ã: 

- Lsb: møc ©m va ®Ëp tù nhiªn ®−îc tÝnh b»ng ®ªxiben; 

- Ls: møc ån nÒn ®−îc tÝnh b»ng ®ªxiben. 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 2 mÉu thö kh¸c nhau.  

6.6.3 

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

KÕt qu¶ lμ gi¸ trÞ cùc ®¹i trung b×nh cña hai phÐp ®o møc ©m va ®Ëp, ®−îc lμm trßn ®Õn 0,1 ®ªxiben. 

Chó thÝch: §é ån va ®Ëp (hay møc ¸p suÊt ©m) cã thÓ ®−îc chuyÓn thμnh møc c−êng ®é ©m  L 1  b»ng c¸ch 

tÝnh to¸n theo c«ng thøc ®−îc ghi trong tiªu chuÈn ISO 14-18, sö dông c¸c th«ng sè kh¸c nh− thêi gian ©m 

vang, thÓ tÝch phßng thö nghiÖm, bÒ mÆt cña mÉu thö tiÕp xóc trùc tiÕp víi n−íc m−a. 
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h

1
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350mm

250mm

7
0
m

m

1mm (x9)

bÓ chøa cã ®¸y lç khoan  

Chó dÉn 

1. Nguån n−íc cÊp 

2. BÓ chøa n−íc cã ®¸y khoan lç 

3. MÉu thö 

4. Buång c¸ch ly 

5. Micro 

6. M¸y ®o møc ©m 

7. M¸ng tho¸t n−íc 

8. h- ®é cao n−íc r¬i 

H×nh 10-  S¬ ®å thiÕt bÞ ®o ©m thanh va ®Ëp do m−a 

 

7 X¸c ®Þnh ph¶n øng víi löa 

7.1 X¸c ®Þnh tÝnh b¾t löa 

Ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm nμy lμ tãm t¾t cña tiªu chuÈn ISO 11925-2. §Ó biÕt thªm chi tiÕt, xem c¸c 

thö nghiÖm ph¶n øng víi löa ®èi víi c¸c thμnh phÈm x©y dùng - PhÇn 2: TÝnh b¾t löa khi tiÕp xóc 

trùc tiÕp víi löa (ISO 11925-2:1998). 

7.1.1 

ThiÕt bÞ, dông cô 

- Mét buång ®èt; 

- Mét nguån ph¸t löa (bé phËn ®¸nh löa cã thÓ ®−îc sö dông ë gãc nghiªng 45
O

); 

- Mét nguån cung cÊp pr«pan th−¬ng phÈm Ýt nhÊt lμ 95% nguyªn chÊt; 
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- Mét bμn gi÷ mÉu thö chuyªn dông; 

- Mét trô ®ì ®iÓn h×nh nh− ®−îc minh häa ë h×nh 14, bμn gi÷ mÉu thö ®−îc g¾n vμo trô ®ì 

nμy; 

- Mét ®ång hå bÊm gi©y víi v¹ch chia 0,2 gi©y; 

- Mét thiÕt bÞ ®o chiÒu cao cña ngän löa; 

- Mét thiÕt bÞ ®o giã. 

2

3

14

520
m

m

 

Chó dÉn 

1. MÉu thö 

2. Bμn gi÷ mÊu thö 

3. Trô ®ì 

4. Ch©n bé phËn ®¸nh löa 

5. §iÓm tiÕp xóc víi löa 

H×nh 11 -  S¬ ®å thiÕt bÞ ®o tÝnh b¾t löa 

 

7.1.2  

 §iÒu kiÖn mÉu thö 

C¸c mÉu thö ph¶i ®−îc b¶o qu¶n ë nhiÖt ®é (23 2) oC vμ ®é Èm t−¬ng ®èi lμ (50 5) % trong vßng 

Ýt nhÊt  7 ngμy. 

7.1.3  

C¸ch tiÕn hμnh 

- Kho¶ng c¸ch gi÷a bé phËn ®¸nh löa vμ mÉu thö cÇn ®−îc kiÓm tra. 

- Bé phËn ®¸nh löa ph¶i ®−îc ®Æt nghiªng mét gãc 45 
O
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- Van cña bé phËn ®¸nh löa cÇn ®−îc ®iÒu chØnh sao cho chiÒu cao cña ngän löa lμ 20 mm 

- §ång hå bÊm gi©y cÇn ®−îc khëi ®éng vμo thêi ®iÓm ngän löa b¾t ®Çu tiÕp xóc víi mÉu 

thö. 

- Ngän löa sÏ t¸c ®éng vμo ®−êng chÝnh gi÷a cña mÉu thö (nÕu mÉu thö cã ®é dÇy nhá 

h¬n 3 mm th× ngän löa sÏ t¸c ®éng vμo ®iÓm gi÷a cña mÉu thö, 1.5 mm vÒ phÝa d−íi tÝnh 

tõ mÆt phÝa trªn cña mÉu thö). 

- Ngän löa sÏ t¸c ®éng trong vßng 15 gi©y theo yªu cÇu (lo¹i E). 

- Thö nghiÖm sÏ kÕt thóc 20 gi©y sau khi ngän löa ®−îc dËp t¾t. 

- Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 6 mÉu thö kh¸c nhau. 

7.1.4 BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

§èi víi mçi mÉu thö, c¸c hiÖn t−îng vμ th«ng sè sau ph¶i ®−îc ghi l¹i: 

- Löa cã bèc ch¸y kh«ng; 

- L−ìi löa cã lan tíi 150 mm hay kh«ng (ghi l¹i thêi ®iÓm); 

- Ph¹m vi lan réng tèi ®a cña löa (mm); 

- Cã xuÊt hiÖn sù nãng s¸ng hay kh«ng (ghi l¹i thêi ®iÓm); 

- Cã m¶nh vôn nμo bèc ch¸y  kh«ng; 

- Ph¹m vi khu vùc bÞ h− h¹i (chiÒu dμi vμ chiÒu réng). 

- Thö nghiÖm ®−îc cho lμ thμnh c«ng nÕu l−ìi löa kh«ng lan tíi 150 mm trong 20 gi©y sau 

khi ngän löa ®−îc dËp t¾t (khi ngän löa t¸c ®éng trong vßng 15 gi©y). 

-  

8 X¸c ®Þnh ®é bÒn vμ an toμn 

8.1 X¸c ®Þnh ®é bÒn kÐo r¸ch sau thÝ nghiÖm giμ hãa nhiÖt 

8.1.1  

ThiÕt bÞ, dông cô 

Xem  8.3  Thö nghiÖm giμ hãa nhiÖt. 

Xem 5.2  Thö nghiÖm ®é bÒn kÐo r¸ch. 

8.1.2  

C¸ch tiÕn hμnh 

Tr−íc hÕt cÇn tiÕn hμnh thö nghiÖm giμ hãa nhiÖt (theo môc 8.3) trªn mçi mÉu thö. Sau chu tr×nh 

cuèi cïng, c¸c mÉu thö ®−îc b¶o qu¶n trong vßng 24 giê trong c¸c ®iÒu kiÖn cña phßng thÝ nghiÖm 

vμ tiÕn hμnh thö nghiÖm vÒ ®é bÒn kÐo r¸ch theo môc 5.2 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 5 mÉu thö. 
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8.1.3  

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

KÕt qu¶ lμ gi¸ trÞ trung b×nh cña 5 phÐp ®o, ®−îc lμm trßn ®Õn 1 Niut¬n 

8.2 X¸c ®Þnh tÝnh kh«ng thÊm n−íc sau thÝ nghiÖm giμ hãa nhiÖt 

8.2.1 

ThiÕt bÞ, dông cô 

Xem  8.3 Thö nghiÖm giμ hãa nhiÖt. 

Xem  6.1 Thö nghiÖm tÝnh kh«ng thÊm n−íc. 

8.2.2 

C¸ch tiÕn hμnh 

Tr−íc hÕt tiÕn hμnh thö nghiÖm giμ hãa nhiÖt (xem môc 8.3) trªn mçi mÉu thö. Sau chu tr×nh cuèi 

cïng, c¸c mÉu thö ®−îc b¶o qu¶n trong thêi gian Ýt nhÊt 24 giê trong c¸c ®iÒu kiÖn cña phßng thÝ 

nghiÖm vμ tiÕn hμnh thö nghiÖm vÒ tÝnh kh«ng thÊm n−íc (xem môc 6.1). Sau 48 giê tiÕn hμnh kiÓm 

tra mÆt d−íi cña mÉu thö xem cã x¶y ra hiÖn t−îng thÊm n−íc hay kh«ng. 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn mét mÉu thö. 

8.2.3 

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

Thö nghiÖm cÇn ®−îc ®¸nh gi¸ lμ ®¹t hay kh«ng ®¹t b»ng m¾t th−êng. 

8.3 Giμ hãa nhiÖt 

8.3.1  

ThiÕt bÞ, dông cô 

- Mét bÓ chøa n−íc ®−îc ch−ng cÊt ë nhiÖt ®é 23 0C; 

- Mét lß cã th«ng h¬i cã kh¶ n¨ng duy tr× nhiÖt ®é +50 0C;  

- Mét tñ l¹nh cã kh¶ n¨ng duy tr× nhiÖt ®é + 5 0C. 

8.3.2  

§iÒu kiÖn mÉu thö 

C¸c mÉu thö cÇn ®−îc b¶o qu¶n trong c¸c ®iÒu kiÖn cña phßng thÝ nghiÖm trong vßng Ýt nhÊt 7 

ngμy. 

8.3.3  
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C¸ch tiÕn hμnh 

8.3.3.1  

HÊp thô  

C¸c mÉu thö ®−îc ®Æt theo ph−¬ng n»m ngang trong mét bÓ chøa n−íc ®· ®−îc t¸ch kho¸ng. C¸c 

bÒ mÆt c¾t kh«ng ®−îc b¶o vÖ. NhiÖt ®é cña n−íc ph¶i lμ (23 2)
O

C vμ møc n−íc sÏ cao h¬n ®Ønh 

cña c¸c nÕp uèn sãng 100 mm. C¸c mÉu thö kh«ng ch¹m vμo nhau. 

MÉu thö lÊy ra khái n−íc mμ kh«ng ®−îc lau kh« bÒ mÆt. 

8.3.3.2  

Lμm t−¬i 

MÉu thö ®−îc lÊy ngay ra khái bÓ n−íc vμ ®−a vμo tñ l¹nh ë nhiÖt ®é +5  0C. 

8.3.3.3  

Nung nãng 

MÉu thö ®−îc lÊy ngay ra khái tñ l¹nh vμ ®−a vμo lß cã th«ng h¬i ë nhiÖt ®é +50 0C. 

8.3.3.4 

Tr×nh tù 

- B−íc 1: qu¸ tr×nh hÊp thô trong vßng (24  1) giê 

- B−íc 2:  

 Lμm t−¬i trong vßng (16  1) giê 

 Nung nãng trong vßng (4  1) giê 

 HÊp thô trong vßng (4  1) giê 

(LÆp l¹i b−íc nμy 22 lÇn ) 

- B−íc 3: Lμm t−¬i trong vßng (16  1) giê 

8.4 X¸c ®Þnh kh¶ n¨ng chèng ¨n mßn (do axit, kiÒm vμ s−¬ng muèi) 

8.4.1 

ThiÕt bÞ, dông cô 

- Mét bÓ chøa ®Çy dung dÞch axit clohy®ric (HCl) 5 %; 

- Mét bÓ chøa ®Çy dung dÞch Natri hy®r«xit (NaOH) 5 %; 

- Mét buång thö sù ¨n mßn bôi n−íc muèi tu©n thñ tiªu chuÈn quèc tÕ, bao gåm mét chu 

tr×nh tù ®éng gi÷a viÖc phun bôi muèi vμ ng−ng tô Èm t¹i c¸c nhiÖt ®é kh¸c nhau; 

- Muèi ¨n tiªu chuÈn (NaCl). 
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8.4.2  

§iÒu kiÖn mÉu thö 

C¸c mÉu thö ph¶i ®−îc b¶o qu¶n trong c¸c ®iÒu kiÖn cña phßng thÝ nghiÖm trong vßng Ýt nhÊt 7 

ngμy. 

8.4.3  

8.4.3 C¸ch tiÕn hμnh 

8.4.3.1  

Kh¶ n¨ng chèng axit 

ChuÈn bÞ mét dung dÞch 5 % axit clohy®ric ë nhiÖt ®é (23 2) 
O

C. 

5 mÉu thö 150 mm x 100 mm ®−îc c¾t tõ c¸c tÊm lîp ph©n bè ®Òu trªn kh¾p chiÒu dμi cña m¸i. 

TÊt c¶ c¸c mÉu thö ®−îc nhóng hoμn toμn vμo dung dÞch chøa HCl 5 % ë nhiÖt ®é (23 2) 
O

C trong 

kho¶ng thêi gian tèi ®a lμ 800 giê. 

Cø sau 24 giê sÏ tiÕn hμnh kiÓm tra b»ng m¾t. 

Thêi ®iÓm xuÊt hiÖn dÊu hiÖu ¨n mßn hay dÊu hiÖu thay ®æi ®Çu tiªn ph¶i ®−îc ghi l¹i. 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 5 mÉu thö. 

8.4.3.2  

Kh¶ n¨ng chèng c¸c chÊt kiÒm 

ChuÈn bÞ mét dung dÞch chøa  Natri Hy®r«xit 5 % ë nhiÖt ®é (23 2) 
O

C. 

5 mÉu thö 150 mm x 100 mm ®−îc c¾t tõ c¸c tÊm lîp ph©n bè ®Òu trªn kh¾p chiÒu dμi cña m¸i. 

TÊt c¶ c¸c mÉu thö ®−îc nhóng hoμn toμn vμo dung dÞch  NaOH 5% ë nhiÖt ®é (23 2) 
O

C  trong 

kho¶ng thêi gian tèi ®a lμ 800 giê. 

Cø sau 24 giê sÏ tiÕn hμnh kiÓm tra b»ng m¾t. 

Thêi ®iÓm xuÊt hiÖn dÊu hiÖu ¨n mßn hay dÊu hiÖu thay ®æi ®Çu tiªn ph¶i ®−îc ghi l¹i. 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 5 mÉu thö. 

8.4.3.3  

Kh¶ n¨ng chèng s−¬ng muèi  
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Ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm nμy lμ tãm t¾t cña tiªu chuÈn ISO 9227. §Ó biÕt thªm chi tiÕt, xem C¸c thö 

nghiÖm sù ¨n mßn trong c¸c m«i tr−êng khÝ nh©n t¹o- C¸c thö nghiÖm bôi n−íc muèi (ISO 9227: 

2006). 

ChuÈn bÞ mét dung dÞch n−íc ®· ®−îc t¸ch kho¸ng cã chøa (50 5) gam/ lÝt Natri Clorua (NaCl lín 

h¬n 96.5%). 

§é pH cña dung dÞch n−íc muèi nμy ph¶i ®−îc ®iÒu chØnh ë vμo kho¶ng tõ 6.5 ®Õn 7.2 vμ ë nhiÖt ®é 

(25 2) oC. 

C¸c ®iÒu kiÖn ®Ó tiÕn hμnh thö nghiÖm ph¶i lμ: 

- NhiÖt ®é: (35  2) oC; 

- Tèc ®é dßng ch¶y cña bôi n−íc muèi: (1,5  0,5) ml/h; 

- Nång ®é NaCl: (50  5) g/l. 

- Nång ®é pH cña dung dÞch n−íc muèi: 6.5 ®Õn 7.2. 

Bôi n−íc muèi sÏ kh«ng thay ®æi trong suèt qu¸ tr×nh thö nghiÖm. 

5 mÉu thö 150 mm x 100 mm ®−îc c¾t tõ c¸c tÊm lîp ph©n bè ®Òu trªn kh¾p chiÒu dμi cña m¸i. TÊt 

c¶ c¸c mÉu thö cÇn ®−îc ®Æt trong buång thö nghiÖm trong kho¶ng thêi gian tèi ®a lμ 800 giê. 

Cø sau 24 giê sÏ tiÕn hμnh kiÓm tra b»ng m¾t. 

Ghi l¹i thêi ®iÓm xuÊt hiÖn dÊu hiÖu ¨n mßn hay dÊu hiÖu thay®æi ®Çu tiªn. 

8.4.4  

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

Kh¶ n¨ng chèng ¨n mßn (do axit, kiÒm, s−¬ng muèi) cña tÊm lîp cÇn ®−îc ®¸nh gi¸ lμ ®¹t hay 

kh«ng ®¹t khi sö dông c¸c tiªu chÝ kh¸c nhau sau ®©y: 

- KÕt qu¶ ®¸nh gi¸ b»ng m¾t sau thö nghiÖm; 

- Thêi ®iÓm xuÊt hiÖn dÊu hiÖu ¨n mßn hay dÊu hiÖu thay ®æi ®Çu tiªn; 

- Sù hao hôt khèi l−îng; 

- KiÓm tra b»ng kÝnh hiÓn vi; 

- Sù thay ®æi c¸c thuéc tÝnh c¬ häc. 

8.5 X¸c ®Þnh kh¶ n¨ng chèng tia tö ngo¹i 

8.5.1  

ThiÕt bÞ, dông cô 
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8.5.1.1  

Mét buång thö kh¶ n¨ng chèng tia tö ngo¹i tu©n thñ tiªu chuÈn quèc tÕ cã kh¶ n¨ng ®iÒu 

chØnh: 

- Thêi gian tiÕp xóc víi tia tö ngo¹i vμ thêi gian ng−ng tô; 

- NhiÖt ®é trong phßng trong chu tr×nh ng−ng tô hoÆc tiÕp xóc víi tia tö ngo¹i. 

8.5.1.2  

 C¸c ®Ìn UV-A (vïng tö ngo¹i A) (340nm). 

8.5.1.3   

N−íc ®−îc t¸ch kho¸ng chÊt. 

8.5.2  

§iÒu kiÖn mÉu thö 

C¸c mÉu thö ph¶i ®−îc b¶o qu¶n ë c¸c ®iÒu kiÖn cña phßng thÝ nghiÖm trong vßng Ýt nhÊt 7 ngμy.  

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 3 mÉu thö. 

8.5.3  

C¸ch tiÕn hμnh 

8.5.3.1  

Bè trÝ 

C¸c mÉu thö ®−îc ®Æt trong c¸c vßng kÑp kh¸c nhau theo h×nh. §Ó bÞt kÝn h¬i, cÇn ph¶i l¾p ®Æt tÊt 

c¶ c¸c vßng kÑp (H×nh 12).  

 

 

 

Chó dÉn 

1. C¸c ®Ìn UV-A 

2. MÉu thö 

3. H¬i n−íc 

4. N−íc lμm nãng 

5. ThiÕt bÞ lμm nãng n−íc 

 

 

5

4

3

2

1
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H×nh 12-  S¬ ®å buång thö kh¶ n¨ng chÞu tia tö ngo¹i 

 

8.5.3.2  

ChiÕu UV-A 

Trong b−íc chiÕu tia UV-A, nhiÖt ®é cña buång thö ph¶i lμ +45  0C vμ liÒu chiÕu x¹ lμ 0.65 W/m2/nm. 

8.5.3.3  

Ng−ng tô 

Trong b−íc cho ng−ng tô, nhiÖt ®é cña n−íc ®· ®−îc t¸ch kho¸ng ph¶i lμ +50 0C. 

8.5.3.3 Phun bôi n−íc 

Trong b−íc phun bôi n−íc, nhiÖt ®é cña n−íc ®· ®−îc t¸ch kho¸ng ph¶i lμ  18  0C 

8.5.3.4  

C¸ch tiÕn h¶nh 

B−íc 1: chiÕu tia UV-A trong vßng 4 giê. 

B−íc 2: Ng−ng tô trong vßng 4 giê. 

B−íc 3: Phun bôi n−íc trong vßng 2 giê. 

Ghi chó: C¸c b−íc tiÕn hμnh nμy ph¶i ®−îc lÆp l¹i 100 lÇn (800 giê). Sau ®ã n¨ng l−îng bøc x¹ ¸nh s¸ng ph¶i 

lμ gÇn  

1 MJ/m2 

8.5.4  

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

Kh¶ n¨ng chèng tia tö ngo¹i cña tÊm lîp m¸i cÇn ®−îc ®¸nh gi¸ b»ng m¾t lμ ®¹t hay kh«ng ®¹t.  

Kh«ng ®−îc thay ®æi bÒ mÆt trong qu¸ tr×nh thö. 

Chó thÝch: Kh«ng cÇn quan t©m tíi sù thay ®æi mμu s¾c cña mÉu thö. 

8.6 X¸c ®Þnh søc chèng va ®Ëp 

8.6.1  

ThiÕt bÞ dông cô 

8.6.1.1   
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Mét thiÕt bÞ ®iÓn h×nh dïng ®Ó ®o søc chèng va ®Ëp. KÝch th−íc cña thiÕt bÞ nμy (träng 

l−îng vμ chiÒu dμi cña c¸nh tay ®ßn bÈy) ®−îc thiÕt kÕ sao cho cã thÓ t¹o ra n¨ng l−îng tèi 

®a lμ (5,0   0,5) Jun khi c¸nh tay ®ßn ®−îc ®Æt vu«ng gãc (H×nh 13). 

8.6.1.2   

Mét thanh ®−îc lμm b»ng s¸p parafin cã tiÕt diÖn (25 x 25) mm2. 

8.6.2  

§iÒu kiÖn mÉu thö 

C¸c mÉu thö ph¶i ®−îc b¶o qu¶n trong c¸c ®iÒu kiÖn cña phßng thÝ nghiÖm trong vßng Ýt 

nhÊt  

7 ngμy. 

8.6.3 C¸c b−íc tiÕn hμnh 

MÉu thö ®−îc c©n vμ lμm trßn ®Õn 1g (ms). 

MÉu thö ®−îc cè ®Þnh vμo ®iÓm chãt cña c¸nh tay ®ßn bÈy sao cho r×a cña tÊm lîp va ®Ëp 

vμo thanh lμm b»ng s¸p parafin. 

MÉu thö va ®Ëp vu«ng gãc vμo thanh lμm b»ng s¸p parafin. 

§iÒu chØnh gãc a (xem H×nh 13) ®Ó cã thÓ nhËn ®−îc n¨ng l−îng tèi thiÓu E truyÒn tíi tÊm 

lîp lμm c¾t ®øt hoμn toμn thanh lμm b»ng s¸p parafin. 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 3 mÉu thö kh¸c nhau. 

8.6.4  

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

Søc chèng va ®Ëp lμ n¨ng l−îng tèi thiÓu E cÇn thiÕt ®Ó mÉu thö cã thÓ c¾t hoμn toμn thanh 

lμm b»ng s¸p parafin. 

KÕt qu¶ ®−îc tÝnh b»ng Jun (theo c«ng thøc 6). 

N¨ng l−îng E ®−îc tÝnh theo c«ng thøc (6): 

     (6)   

Trong ®ã: 

- ms : khèi l−îng cña mÉu thö; 

- m: khèi l−îng cña c¸nh tay ®ßn bÈy; 
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- L: chiÒu dμi cña c¸nh tay ®ßn bÈy; 

- a: gãc tæi thiÓu ®Ó cã thÓ c¾t ®øt hoμn toμn thanh lμm b»ng s¸p parafin; 

- g: gia tèc träng tr−êng (9,8 m/s
2
); 

l

h

x

y

4

3
1

2

5

a

 

Chó dÉn 

1. MÉu thö 

2. C¸nh tay ®ßn 

3. Thanh lμm b»ng s¸p Parafin 

4. Trô ®ì thiÕt bÞ 

5. ThiÕt bÞ ®o gãc 

6. Gãc cña c¸nh tay ®ßn 

H×nh 13-  S¬ ®å thiÕt bÞ thö søc chèng va ®Ëp n¨ng chÞu tia tö ngo¹i 

 

8.7 X¸c ®Þnh kh¶ n¨ng chèng tèc m¸i 

8.7.1  

ThiÕt bÞ, dông cô 

- Mét m¸y thö kÐo víi vËn tèc 50mm/phót; 

- Mét thiÕt bÞ ®iÓn h×nh ®−îc ®iÒu chØnh theo mçi ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm (xem c¸c H×nh 

14, H×nh 15). 

8.7.2 §iÒu kiÖn mÉu thö 

C¸c mÉu thö ph¶i ®−îc b¶o qu¶n ë nhiÖt ®é (23  2) oC vμ ®é Èm t−¬ng ®èi (50  5) % trong 

vßng Ýt nhÊt 7 ngμy. 
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8.7.3  

C¸c b−íc tiÕn hμnh 

8.7.3.1  

§é bÒn kÐo r¸ch  

Xem ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm 5.2. (®é bÒn kÐo r¸ch ). 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 5 mÉu thö kh¸c nhau. 

8.7.3.2  

Lùc kÐo chèt tuét ra khái ®ßn tay 

Mét lo¹i chèt do h·ng s¶n xuÊt tÊm lîp ®Ò xuÊt ®−îc ®ãng xuèng ®ßn tay  sao cho nã nh« 

lªn khái ®ßn tay 40 mm (®ßn tay lμm b»ng gç hay kim lo¹i). 

§Çu chiÕc chèt ®−îc ®Æt ë miÖng trªn cña m¸y thö kÐo. §ßn tay ®−îc ®Æt ë miÖng d−íi cña 

m¸y thö kÐo (H×nh 14). 

B¾t ®Çu thö kÐo víi vËn tèc 100 mm/phót. 

§o lùc tèi ®a ®Ó kÐo tuét chiÕc chèt lªn khái ®ßn tay. 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 5 chiÕc chèt kh¸c nhau. 

h 4

1

3

2

 

Chó dÉn 

1. M¸y thö kÐo 

2. §ßn tay kim llo¹i hoÆc gç 

3. Chèt 

4. Khung gi÷ ®ßn tay 

5. h- chiÒu cao chèt ngoμi ®ßn tay 
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H×nh 14-  S¬ ®å thiÕt bÞ thö kÐo tuét chèt khái ®ßn tay  

8.7.3.3  

Lùc kÐo ®øt mò chèt  

- §Çu chèt cã mò ®−îc ®Æt trong mét thiÕt bÞ ®iÓn h×nh dïng cho thö nghiÖm nμy. §Çu cña 

chiÕc chèt ®−îc kÑp vμo miÖng cña m¸y thö kÐo (H×nh 15). 

- B¾t ®Çu thö nghiÖm kÐo víi vËn tèc 100 mm/phót. 

- §o lùc tèi ®a ®Ó kÐo mò chèt ra khái chèt. 

- Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hμnh trªn 5 chiÕc chèt kh¸c nhau. 

 

Chó dÉn 

1. M¸y thö kÐo 

2. Khung gi÷ mò chèt 

3. Chèt 

4. MiÖng kÑp cña m¸y kÐo 

 

H×nh 15-  S¬ ®å thiÕt bÞ thö kÐo mò chèt ra khái chèt  

 

8.7.4  

BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

8.7.4.1  

Lùc ph¸ hñy : Fph 

Lùc ph¸ hñy F ph cña mäi thÝ nghiÖm (®é bÒn kÐo r¸ch, lùc kÐo chèt ra khái ®ßn tay vμ lùc 

kÐo mò chèt ra khái chèt) ®Òu lμ gi¸ trÞ trung b×nh kÕt qu¶ cña cña 5 lÇn ®o (lùc kÐo tèi ®a 

®−îc ghi l¹i). 

KÕt qu¶ ®−îc tÝnh b»ng N, ®−îc lμm trßn ®Õn ®¬n vÞ 1N (Niut¬n). 

8.7.4.2  

T¶i träng cã thÓ chÊp nhËn: Ptt 

T¶i träng Ptt mμ hÖ thèng g×m gi÷ cã thÓ chÞu ®ùng ®−îc tÝnh theo c«ng thøc: 

 Sphtt CDFP     (7) 

1

2

3

4

o15mm
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Trong ®ã: 

- F ph: gi¸ trÞ cña lùc ph¸ hñy thÊp nhÊt trong sè 3 thö nghiÖm c¬ häc: ®é bÒn kÐo r¸ch, lùc 

kÐo chèt ra khái ®ßn tay vμ lùc kÐo mò chèt ra khái chèt. 

 

 D: MËt ®é chèt cè ®Þnh (sè l−îng/m2). 

- Cs: HÖ sè an toμn, Khi lùc ph¸ hñy g©y ra sù ®øt g·y hÖ thèng g×m gi÷, hÖ sè an toμn lμ 

0.8. 

KÕt qu¶ ®−îc tÝnh b»ng N (Niut¬n). 
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