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L&i néi dau
TCVN 6525 : 2008 thay thé cho TCVN 6525 : 1999 (1SO 4998 : 1996).
TCVN 6525 : 2008 hoan toan tudng duong 1SO 4998 : 2005,

TCVN 6525 : 2008 do Ban k¥ thuat tiéu chuan TCVYN/TC 17 Thép
bién soan, Tdng cuc Tiéu chudn Do ludng Chat lugng dé nghi, BS

Khoa hoc va Céng nghé céng bé.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 6525 : 2!

Xuatban |

Thép tam cac bon két cau ma kém nhing néng lién tuc

Continuous hot-dip zinc-coated carbon steel sheet of structural quality

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay ap dung cho thép tdm cac bon két cau ma kém nhing néng lién tuc.

San pham dugc dung cho nhing (g dung cé'yéu cau cao vé do bén chdng an mon.

Thép tam dudc ché tao gdm mét s6 loai thép, khéi luong I6p ma, diéu kién dat hang va x{ ly bé mat.

Thép tam két cdu ma kém dugc ché tao vdi-chiéu ddy sau ma kém tir 0,25 mm dén 5 mm va chiéu rd
tlr 600 mm trd Ién & dang cudn va cét thanh tdm dai. Thép tdm ma ké&m cb chiéu réng nhd hon 600 n
¢6 thé dugc cét tir thép tdm rong va cling dugc xem la thép tam.

CHU THICH  Co6 thé khong cé chiéu day nhd hon 0,4 mm déi vai cac mac thep 220, 250, 280 va 320.

Cé thé qui dinh chiéu day clia thép tdm ma kém va ma hop kim kém - sét la chiéu day két hop clia k
loai nén va l6p ma kim loai hodc chiéu ddy cla riéng kim loai nén. Khach hang phai chi rd trén di
hang phuong phap qui dinh chiéu day. Trong trudng hop khach hang khéng chi ra phudng phap ¢
dinh chiéu ddy thi chiéu ddy cia thép tdm dugc cung cap la chiéu day két hop cla kim loai nén va k

ma kim loai. Phu luc A mé ta cac yéu cdu vé qui dinh chiéu day cho riéng kim loai nén.

Tiéu chudn nay khong ap dung cho thép chat luong thuong mai hoac thép chat lugng dap vubt duc
néu trong TCVN 7859 @,
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2 Tailidu vién dan

Caéc tai lidu dudi day la rat can thiét ddi véi viéc ap dung tiéu chudn nay. D6i vdi tai liéu co ghi nam co
bé, ap dung phién ban dudc néu. Di véi tai liéu khong co'nam cong bd, ap dung phién ban méi nt
(k& ca cac slfa ddi).

TCVN 197 : 2002 (ISO 6892 : 1998), Vét liéu kim loai - Thir kéo & nhiét @6 thudng.

TCVN 5878 : 2007 (I1SO 2178 : 1982), Ldp phl khong ti tinh trén vat lieu nén tif tinh - Do chiéu day I
phd - Phuong phap tif tinh.

TCVN 7573 : 2006 (ISO 16160 : 2000), Thép tdm mdng can nong lién tuc - Dung sai kich thude va hi
dang.

TCVN 7574 : 2006 (ISO 16162 : 2000), Thép tdm mdng can ngudi lién tuc - Dung sai kich thudc va hir
dang.

TCVN 7665 : 2007 (ISO 1460 : 1992), Ldp pht kim loai - L6p ma k&m nhung néng trén kim loai der

Phuong phap trong luc xac dinh khéi lugng trén mot don vi dién tich.

1SO 3497 : 2000, Metallic coatings - Measurement of coating thickness - X-ray spectrometric meth

(L&p phd kim loai - Do chiéu day l6p phii - Phuong phap trac phd tia X).
ISO 7438 : 1985, Metallic materials - Bend test (Vat liéu kim loai - Thir uén).

1ISO 16163 : 2000, Continuously hot-dipped coated steel sheet products - Dimesional and sha|
tolerances (San phdm thép tdm ma kém nhung ndng lién tuc - Dung sai kich thudc va hinh dang).

3 Thuat ngir va dinh nghia
Tiéu chudn nay ap dung cac thuat ngif va dinh nghia sau

31
Thép tam ma k&m nhuing néng lién tuc (continuous hot-dip zinc-coated steel sheet)
San pham thu dude bing ma nhing néng cac cudn thép tdm can ngudi hodic cac cudn thép tm c:

néng duac 1am sach gi trén day chuyén ma kém lién tuc.

3.2

Ma binh thudng (normal coating)

L&p ma dugc tao thanh do két qua clia sy phat trién khong han ché clia cac tinh thé kém trong qua tri
déng ciing binh thudng.

CHU THICH Lép ma nay cé anh kim va la loai thudng dugc s dung rat rong rai. N6 cé thé duoc sir dung nhu |
ma S hoac N; tuy nhién, bé mat ngoai cia Idp ma c6 thé thay ddi va khéng thich hop cho son ph trang tri.
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3.3
Ma c6 hoa kém han ché (minimized spangle coating)
L&p ma thu dugc biing su han ché tao thanh hoa kém binh thudng trong qua trinh dong cing kém.

CHU TRICH San phdm nay c6 thé c6 mdt s& chd khong déng déu trén bé mat ngoai trong pham vi clia mét

ho#c tir cudn no sang cudn kia.

34
Ma béng (smooth finish)
Ldp ma nhdn béng dudc tao thanh bang cach can la dp vat liéu phi G& nang cao chét lugng bé m2

v8i san phdm dugc ma binh thuang.

3.5

Ma hgp kim kém - sat (zinc-iron alloy coating)

Ldp ma dudc tao thanh béing cach xf ly thép tdm ma kém sao cho I8p ma dugc hinh thanh trén kim
nén Ia hop kim kém - sét.

CHU THICH  San ph&m nay dugc ky hiéu ZF, khéng cé hoa kém, bé mat ngoai thudng ma duc, va ddi véi
s6 (ng dung cb thé thich hap cho sdn ph tryc ti€p ma khdng can xif Iy thém, tris viéc lam sach théng thudng.
ma hop kim kém - sit co thé bi nghién thanh bét trong qua trinh tao hinh vdi ché& dd gia cong bién dang lon.

3.6
Ma léch (differential coating)
Ma vdi khéi lugng 16p ma trén mét mat khac dang ké so véi khi lugng 16p ma trén mat kia.

3.7

Céan la (skin pass)

Can ngudi v8i mlc do bién dang nho thép tdm ma kém.

CHU THICH  Muc dich cdia ¢4n 1 Ia tao ra dd nhin béng bé mat cao hon va do d6 nang cao dugc chat Iv
bé mat ngoai. Can 1a ciing gidm thiéu cac khuyét tat trén bé mat nhu bién dang khong déu (cac di Luders) h
sy tao thanh ranh trong qua trinh ché tao céc chi tiét dugc gia cong tinh. Can 1 ciing digu chinh va nang cac
phdng; Mt s6 truang hgp can |4 1am tang dé cing va gidm dd déo clia san pham.

4 Yéucau

4.1 Thanh phidn hoa hec

Thanh phan hoa hoc (phan tich mé néu) khong dugc vugt qua cac gia tri cho trong Béang 1 va Bang

Theo yéu cau phai c6 bao céo vé phan tich mé ndu cho khach hang.

Cé thé cung cép cho khach hang ban phan tich thdm tra (phan tich san pham) @& kiém tra d6i chi
véi ban phan tich qui dinh clia thép ban thanh phdm hodc thanh pham, va phai quan tam dén moi t
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khéng dong nhat thong thuang. Cac loai thép khdng lang nhu thép séi hoac nifa 1&ng sé khong
hop vé mat cong nghé cho phan tich tham tra.

Dung sai cho phan tich san phdm dugc néu trong Bang 3.
Qui trinh cdng nghé dudc s dung trong luyén thép va ché tao thép ta&m két-cau ma kém do nh.
xuat quyét dinh. Khi c6 yéu cau, khach hang phai duoc thong bao vé qui trinh cong nghé luyén the

stf dung.
Bang 1 - Thanh phén hoa hoc (phan tich mé nau)
[ Nguyén té Ham lugng tai da, %
[ Cac bon 0,25
[ Mangan 1,70
Phét pho ¥ 0,05
Luu huynh 0,035
3 Cac méac thép 250 va 280: ham luong t6i da clia phét pho l1a 0,10 %.
Mac thép 350: ham lugng t3i da ctia phdt pho la 0,20 %.

Bang 2 - Thanh phin gidi han cla cac nguyén t& hoa hoc b sung, %

f

'\ Nguyén to cu’ 4 Ni° cr’ Mo®® Nb Ve Ti

|. E max j max max max max max max

| Phantichméndu | 020 | 020 | 015 | 006 | 0008 | 0,008 | 0,008
| 019 | 007 | 0018 | 0018 | 0018

il

| Cac nguyén t6 liét ké trong bang nay phai dugc ghi trong bao cao phan tich mé niu. Khi ham lugng déng

| Phantichsanphdm | 0,23 | 023
l
‘ niken, crém hosc mélipden nhd han 0,02 % thi bang phan tich c6 thé dugc bao cao 1a < 0,02 %.

_| * Tdng lugng déng. niken, crom va mélipden khdng dugc vugt quéa 0,50% ddi véi phan tich mé ndu. Khi m
hogc nhiéu nguyén t& nay dugc qui dinh thi khong ap dung téng ham Iudng, trong trudng hdp nay s& chi 4;
dung gidi han riéng cho cac nguyén td con lai,

®  Téng ludng crom va mélipden khéng dudc vugt qua-0,16 % d6i véi phan tich mé ndu. Khi mét hosc nhiét
nguyén 1§ nay dudc qui dinh thi khdng &p dung téng ham lugng, trong truéng hop nay sé chi ap dung gié
han riéng cho cac nguyén t& con lai.

¢ C6 thé cung ¢ap thanh phan do phan tich mé n4u 16n hon 0,008 % khi ¢ su thoa thuan gilfa nha san xusl
va khach hang.
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Bang 3 - Dung sai phan tich san pham, %

[ Nguyén t& Ham lugng t3i da Dung sai ctia ham lugng ti
[ clia nguyén td quy dinh quy dinh
Cac bon 0,25 0,04
I Mangan 1,70 0,14
| Phét pho 0,05 0,01
r Luu huynh 0,035 ' 0,01

| CHU THICH Cho phép dung sai I6n nhat néu trén vuot qua yéu cdu qui dinh va khong cho phép déi véi phi
tich mé nau.

42 Cdtinh

Chat Iugng clia thép phai thod mén cd tinh dugc néu trong Bang 4. Theo yéu cau, phai cb bao ¢a
cd tinh cho khach hang.

Béng 4 - Co tinh

Mac thép R, min?® R. A min, %°
MPa® MPa | L=50mm L= 80 mm

220 220 310 { 20 18
250 250 360 : 18 16
280 | 280 380 16 14
320 320 430 14 12
350 350 450 12 10
380 380 540 12 10
550 550 570 2 :

R, lagidi han chady dudi

R.. la do bén kéo (chi d& tham khao)

A la dd gian dai tuong ddi sau khi dit

L, lachiéu daido trén mAu thir

| = Gigi han chay quy dinh trong Bang nay phai la gi6i han chy dudi (R,,). Céc gia tri ciing c6 thé dugc &
bang img suét thir gian dai tdng 0.5 % ({mg mat thlr co tai) hoac bing su dich chuyén 0,2 % khi khén
xudt hién hién tuong chay xac dinh. Khi quy dinh gidi han chay trén R, thi cac gi4 tri phai cao hon cé
gia tri R, 20 MPa d&i vdi mbi loai thép.
® 1 MPa =1Nmm?
| < Sirdung L,= 50 mm ho3c L= 80 mm dé do d6 gian dai. D6i vi vat liéu co chiéu ddy nhé hon va ban
! 0.6 mm thi c4c gia tri d gian dai trong bang nay phai dugc giam di 2.
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43 Lépma
4.3.1 Khoi lugng 16p ma

Khai luong 18p ma phai tuan theo cac gidi han ddi véi ky hiéu 16p ma chi dan trong Bang 5. Khéi lut
I6p ma la t3ng lugng kém trén ca hai bé mat cla tam, dugc biéu thi bang gam trén mét vudng (g/
clia tAm. Khéi lugng Idp ma clia vt liéu ma léch phai theo thoa thuan gilfa cac bén c6 lién quan. P
c4n b khi Iugng I6p ma 18n nht thi nha san xudt phai dugc thong bao tai théi diém dat hang.

Bang 5 - Khdi lugng 16p ma (tdng ca hai m3t)

| Ky hiéu I6p ma Gigi han t3i thiéu cho kiém tra
Thix 3 vi tri T Thir 1 vi tri
g/m*(clia tam) g/m?¥cua tdm)
Z001 Khéng cé gidi han t3i thiéu © Khéng ¢6 gi6i han t6i thidu ®
2100 100 85
2180 180 150
i Z200 200 170
| 2275 275 235
Z350 350 300
2450° 450 385
2600° 600 510
Z700° 700 585
ZF001 Khong ¢ gidi han téi thidu ® Khong c6 gidi han tdi thiéu ®
ZF100 100 85
ZF180 180 150

| Khéi lugng 16p ma d6i véi mdi ky hiéu 16p ma thudng khong chia déu cho hai bé mat clia tim ma kém hozc I6p
| ma kém khdng phan b déu tir canh no téi canh kia. Tuy nhién, giéi han kiém tra & mot vi trf c6 thé s& khong
| nhd hon 40 % gidi han 6i thiéu cho kiém tra trén méi bé mat.

] CHU THICH  Co thé danh gia chiéu ddy I6p ma tir khéi lugng 16p ma béng cach sif dung quan hé sau:

-] 100g/ m? clia téng hai mat = 0.014 mm clia t8ng hai mat.

" 3 Khong ¢6 cac khéi luong 16p ma tuong duong vdi ky hiéu Z450, Z600 va Z700 ddi vai thép ¢b gidi han chay
t6i thidu 320 MPa, 350 MPa, 380 MPa va 500 MPa.

l'®  *khong co gidi han i thidu * nghia 1a khong xac 1ap duoc cac giéi han kiém tra't3i thiu d6i véi cac phép

| thir 3 vi tri va thir 1 vi tri.

10



TCVN-6525:2
4.3.2 Sybam dinh cia lép ma
Thép t&m ma kém phai c6 kha nang chiu dugc udn theo moi huéng phu hdp vi cac yéu cdu cla d
kinh g&i udn ddi véi cac ky hiéu 16p ma trong Bang 6. Sy tao thanh vay trong pham vi 7 mm tinh tu
(canh) clia mu thir khong phai 1a nguyén nhén dé loai bd. Khong ap dung cac yéu cau vé thir uér
Bang 6 cho Idp ma hop kim kém - sét.

Bang 6 - Yéu cdu vé thir udn 16p ma

Puang kinh géi uén 180°
e <3mm e 2 3mm
Mac thép Ky higu 16p phi
bén < 700 Bén 7600 2700
2350 2600 Z450
220 1a 2a 3a 2a 3a 4a
250 1a 2a 3a 2a 3a 4a
280 2a 2a 3a 3a 3a 4a
320 3a 3a 3a 3a 3a 4a
350 3a 3a 3a 3a 3a 4a
380 | 3a 3a 3a 3a 3a 4a
e - chiéu ddy thép t&m, tinh bang milimét
a - chiéu ddy cdia mau thir udn

4.4 Tinh han

Thép tdm ma kém nhung néng thich hop cho han néu lya chon dudc diéu kién han phi hop, ¢6 q
tam dac biét tdi cac I8p ma day dic hon khi ham lugng cac bon tang trén 0,15 % thi viéc han dién
tr nén khé khan hon. Bdi vi nhiét clia qua trinh han cb thé anh hudng dang ké dén viéc giam do

mac 550, cho nén khéng nén han ddi vdi loai thép nay.

4,5 Son

Thép t&m ma kém nhang nong thich hap cho san, nhung viéc xUr Iy ban dau cé thé khac so vai x(t ly d
cho thép cac bon thap. Cac I8p son 16t, cac I6p phl hes hoc chuyén tiép (crémat, photphat hosc oxit b
va mét s6 I6p son dudc tao ra mot cach dic biét dé pna true tép ién bé mat kém déu 1a nhing dang x
ban du thich hop cho thép tim ma kém rhing néng. Khi i2p qui irinh sai: pai quan tam t6i viec t
tam ma kém nhing néng dugc dat hang c6 phai thu 3éng 3y kedip.



TCVN 6525 : 2008

46  Xirly bé mat

4.6.1 Thu dong hoa & nha may

Thuong ap dung Xt Iy hoa hoc cho cac 16p ma kém dé giam thidu vét dém (gi tréng) do bao quan & ki
4m trong qua trinh van chuyén lén tau va bao quan. Tuy nhién, dc tinh ngan can viéc x{ ly b gidi ha
va néu viéc xép hang 1&n tau 1am cho vat ligu bi udt thi vat liéu phai dudc dung ngay hodc dudc la
kho. Cach xt ly nay thudng khong dudc ap dung cho cac I6p ma hop kim kém - sat bdi vi n6 can trd s
bam dinh ctia hau hét cac loai son. Nha may sé thu ddng hoa cac loai 18p ma kém khac nhu mét qu
trinh thong thuoing, ngoai trir cac bé mat dudc gia cong nhan bong.

4.6.2 Phét phat hoa 6 nha may

Thép tam ma kém c6 th€ dugc x{r Iy hoa hoc & xudng clia nha san xuat dé chudn bi tat ca cac loai 16
phl cho son ma khéng can phai xUf ly thém, ngoai tri viéc 1am sach thdng thudng.

4.6.3 Boidiu

Thép tdm ma kém dudc san xuit ra cé thé duge bdi dau d& ngan ngifa sy tao thanh vét va vét xubc trér
bé mat mém trong qua trinh van chuyén va xép hang Ién tau va gidm thiéu vét ddm do bdo quan ¢
trang thai 3m u6ét. Khi thép tdm ma kém da dudc xU ly thu dong hoa thi viéc boi ddu sé gidm thiéu hon
nita nguy co xuat hién vét dém do bao quan & trang thai m uét,

4.7 Dung sai kich thudc va hinh dang

4.7.1 Dung sai kich thudc ap dung cho thép tdm ma k&m phai theo chi dan trong ISO 16163. Dung sai
6+ véi chiéu déy ap dung cho cac san pham c6 chiéu day Ia tdng chiéu day clia kim loai nén va chiéu
day 1dp ma.

4.7.2 Khi qui dinh chiéu ddy cla kim loai nén thi cac dung sai chiéu day cla Bang 6, Bang 7 va
Bang 8 clia ISO 16163 : 2005 phai ap dung cho chiéu day trung binh clia san pham nhu da tinh toan
theo Phu luc A. Cac dung sai déi vdi chiéu day cla kim loai nén phai theo chi dan trong TCVN 7573
che thép can néng va TCVN 7574 cho thép can nguéi.

5 Lay mau
51 Thanh phén hoa hoc

Nha san xuat phai kim tra méi mé ndu dé xac dinh sy tuan thd theo cac yéu cau cla cac Bang 1 va

Bang 2. -

12
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5.2 Thirkéo

Phai I8y mot mau ngang dai dién cho mdi 16 dé kiém tra suf phit hgp véi cac yéu cau cla Bang 4.
thir ngang phai dugc Idy & phan gilta tam va mép cla tam thép can. Mét 16 gdm c6 50 tan hoac i
thép tAm thuéc cling mét loai duge can tai cing mét chiéu ddy va cling mét diéu kién ma.

5.3 Thirlép ma

5.3.1 Khai lugng 1dp ma

5.3.1.1 Nha san xuat phai trién khai k& hoach thir nghiém véi tan suat thir 4o dé dic trung cho k

fiéu va bao dam su phi hop véi cac yéu cau ky thuat qui dinh.

5.3.1.2 Khach hang cb thé ti€n hanh cac thr nghiém thdm tra bang cach Idy mdt mau cé chiét
khodng 300 mm doc theo chiéu réng dudc ma va cit thanh ba mau thr, mét mau thir d vi tri gilta
mau con lai d hai bén phal I8y cach mép mét khoang t6i thidu la 25 mm. Dién tich t6i thiéu clia ba
ther phai fa 2000 mm?2,

5.3.2 Thuirba vitri

Két qua thlt & ba vi tri phai 1a khai ugng trung binh clia Idp ma trén ba mau thi dugc 18y theo 5.3.1.

5.3.3 Thi mat vj tri

K&t qua thlr & mét vi tri phai 1a khéi Iugng nhd nhat cla I6p ma trén bt ky mét trong ba mau thdr
dugc s dung cho thit & ba vi tri. Vat liéu duge cét tir cudn thép rong chi dude dua vao thir & mét vi tr
5.3.4 Sy bam dinh cia lép ma

L&y mot mau dai dién dé thir un I6p ma tir mai 16 thép tam giao hang. Céc mAu thif cho thir udn 16p
phai dudc 18y cach mép bén mot khoang khéng nhd hon 25 mm. Chiéu réng nhd nhét clia mau thirp

1a 50 mm.

5.4 Th lai

Néu mét thir nghiém khong thoa man cac két qua qui dinh thi phai I8y ngau nhién thém hai mé&u thir
tif cling mot 16. C4 hai 1an thir lai phai tuan theo cac yéu cdu cla tiéu chudn nay.

6 Phuong phap thir

6.1 Thirkéo

Thir kéo phai tién hanh phii hap vai phuong phap qui dinh trong TCVN 197. Phai st dung chiéu day ¢
kim loai nén dé tinh toan mat cit ngang can thiét cho thir kéo; tuy nhién, déi véi cac don hang qui d
chiéu ddy "chi 12 chiéu déy clia kim loai nén" thi cé hai phuang phap cé thé dung dé xac dinh chiéu ¢

cla kim loai nén:
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a) Lua chon A - Xac dinh chiéu ddy thyc clia kim loai nén bang céch do tryc tigp kim loai nén cua
thir da dudc loai bd I6p ma.

b) Lua chon B - Tinh toan chiéu ddy cla kim loai nén bang cach I8y chiéu day thuc clia mau thir«
ma trif di chiéu day trung binh cta 16p ma d8i vai ky hiéu 16p ma tuong (Mg duge cho trong
luc A.

6.2 Dictinh chalép ma

6.2.1 Khdi lugng 16p ma

Nha san xust phai tién hanh cac thir nghiém theo cac phuong phap cén thiét dé bao dam rang vat

phii hop theo cac yéu ciu trong Bang 5. Cac phuong phap sif dung thong thudng dugc qui dinh tt

TCVN 5408, TCVN 5878 va ISO 3497. Khéi luong I6p ma dugc xac dinh bing cach chuyén déi cac

tri chiéu day 16p ma do dudc béing thutc do tif tinh theo TCVN 5878 hoc phd tia X (ISO 3497) kh

dung méi quan hé dugdc néu trong chu thich clia Bang 5.

6.2.2 Sy bam dinh cla Ié6p ma

Ther udn phal tién hanh theo cac phuong phap qui dinh trong 1SO 7438.

7 Hé thdng ky hiéu
He théng ky hiéu bao gém loai 16p ma, khéi lugng I6p ma, didu kién ma (phil), XU 1Y bé mat va r

thep.
7.1 Loaildp ma
Chir Z chi 16p ma kém, va cac chit ZF chi 16p ma hop kim kém - sat.

7.2 Khéi lugng 16p ma

Cac ky hiéu khdi lugng 16p ma cho ma kém la : 001, 100, 180, 200, 275, 350, 450, 600 va 700. Ky h
6p ma cho ma hdp kim kém - sét la: 001, 100 va 180. D6i véi cac yéu ciu vé ma léch. ky hieu k
Iuong 16p ma dugc chi ra trén mat trén/ mat dudi. Vi du 100 / 80.

CHU THICH  B6i véi ma léch, tiéu chudn qui dinh mat trén trudc mat dudi. Vi dy vé ky hiéu 16p ma léct

Z200M100P250.

7.3 Diéu kién ma

Cac diéu kién ma la:

- N: ma binh thudng (nhu dugc san xuat);

- §: ma binh thudng (dudc can 1),

14
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- M: ma c6 hoa kém han ché (nhu dugc san xudt);

- E: ma ¢ hoa kém han ché (dudc can 1a).

Cac diéu kién "M" va "E" thudng dudc thuc hién d8i v6i cac ky hiéu Z350, Z275, 2200 va Z18
chiéu day tir 0,40 mm tdi 3 mm.

7.4 Xirly bé mat

Cé cac loai xur ly bé mat:

- C: thu déng hoa & nha may

- P: phétphat hoa d nha may

- O: bdi dau

CO: thu dng hoa & nha may va bdi (pht) dau.

7.5 Loai chit lugng
Thép két cdu cbd cac loai mac: 220, 250, 280, 320, 350, 380 va 550.

7.6 Vidy

Vi du vé ky hiéu ddy du la Z275MC250. Ky hiéu bao gém cac thanh phan sau:
- Z:ma kém

- 275 khéi lugng 16p ma

- M: c6 hoa kém han ché

- C: thu déng hoé & nha may

- 250: mac thép.

8 Xin chap nhan lai

8.1 Nha san xuét co thé dé trinh dé xin chap nhan lai cho cac san pham da bi loai bé trong qua i
kim tra trudc day do tinh chat clia san pham khong dap (g yéu cau, sau khi san phdm da duoc >
thich hgp (tuyén chon, x{f ly nhiét) theo yéu cdu clia khach hang. Trong trudng hgp nay nén thuc |
cac phép thir nhu cac phép thir dudc ap dung cho mét 16 mdi.

8.2 Nha san xust cé quyén dua cac san phdm da bi loai bd vao kiém tra méi d€ phii hop véi yéu

vé chat lugng ho3c loai chat lugng khac.
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9 Chat lugng bé mat

Thep tam ma kém & dang cét thanh tam theo chiéu dai khéng dudc 6 su tach I6p, cac vét nit trén
mat va cac khuyét tat khac c hai cho cac qua trinh gia cong tiép theo. Qua trinh bdc xép cac cudn th
t4m ma k&m Ién tau khong cho phép nha san xuat co ¢o hdi quan sat dé dang hosc loai bd cac phén
khuyét tat vi cong viéc nay cé thé dugc thyc hién khi cat thanh cac san pham dang tam

10 Kiém tra va chap nhan

10.1 Thudng thi khéng yéu cdu di véi cac san phadm dugc néu trong tiéu chuin nay, nhung |
khach hang qui dinh viéc kidm tra va thif nghiém phai dugc chap nhan va dudc tién hanh trudc khi x
xudng dé x&p 1&n tau thi nha san xuat phai cung cap cho nhén vién kiém tra cac phuong tién cén th
dé xac dinh riing thép dugc cung cép phil hgp véi tiéu chudn nay.

10.2 Thép duoc théng bao la cb khuyét tat sau khi dén xudng clia ngudi st dung phai dudc dé riér

cho dé nhan dang mét cach chinh xac va dugc bdo quan thich hop.

11 Ghi nhéan

Tris khi ¢6 qui dinh khac, cac thong tin t6i thiéu sau day dé nhan dang thép phai dudc ghi ro rang, ¢
doc trén dinh clia méi b6 hodc trén tdm nhan gan vao mdi cudn hodc moi khéi hang béc xép lén tau: -

a) tén nha san xuat hosc nhan hiéu cta nha san xuat:
b) s6 hiéu clia tiéu chudn nay, TCVN 6525: 2008;

c¢) ky hiéu méac thép;

d) Ky hiéu 16p ma;

e) so don hang;

f) kich thuéic san phim;

g) so16;

h) khéi lugng.

12 Théng tin do khach hang cung cap

Pé qui dinh ddy dU cac yéu cau theo tiéu chudn nay thi yéu ciu clia khach hang va don hang phai bat

gdm cac thong tin sau:
a) s hiéu clia tiéu chuén nay, TCVN 6525: 2008;

b) tén va ky hiéu clia vat liéu, vi du, thép tdm ma k&m nhung néng, Z275NC220 (xem Diéu 7);
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c) céc kich thudc; doi véi cac san phdm ducc cit theo chiéu dai, chiéu day (chiéu day két hop cli

loai nén va 16p ma hodc chiéu day cdia riéng kim loai nén), chiéu rong, chiéu dai, khéi lugng cl

va tdng s6 luong yéu cau; ddi véi san phdm dang cuén, chiéu ddy (chiéu ddy két hgp cla ki

nén va Iép ma hosc chiéu ddy clia riéng kim loai nén), chiéu rong, dudng kinh trong téi thiéu |

pham vi dudng kinh trong, dudng kinh ngoai va khéi Iuong t6i da chap nhan dudc clia cudn v
lugng yéu cau.

CHU THICH 1 Khi chi qui dinh kim loai nén, ndi dung chi tiét dugc xem trong Phu luc A.

CHU THICH 2 Khi khdng chi ra phuang phap qui dinh chidu ddy thi chiéu ddy dugc cung cép la chiéu day ké'

clia kim loai nén va Iép ma.
d) Ung dung (t&n clia bd phén) khi c&

CHU THICH 3 Viéc nhan biét dudc img dung c6 thé danh gia dudc tinh tuong thich clia viéc sif dung cudi
vdi loai chét lugng d3t hang va ky hiéu I6p ma. Viéc nhan biét dung bd phan cé thé bao gdm syt mé ta bd |
ho#c nhan xét bang quan sat di vdi bd phan va / hodc anh chup b phan hosc két hap clia cac hinh thic trér

e) cb boi ddu hodc khong bdi dau (xem 4.6.3),

f) c6 thu dong hoa & nha may hoic khéng thu ddng hoa (xem 4.6.1);

g) cb phét phat hoa & nha may hoac khéng phét phat hoa (xem 4.6.2);

h) bao céo vé cd tinh va/ hoac phan tich mé ndu néu can;

i) kiém tra va thir nghiém dé chap nhan trudc khi xuat xudng dé xép Ién tau, néu can (xem Diéu 10)
CHU THICH 4 Ban ma ta dién hinh vé dat hang nhu sau:

TCVN 6525, thép tdm ma kém nhing ndng, Z180NO280, 0,46 mm (kim loai nén
Igp ma) x 1200 x 2400 mm, 20000 kg, dé ché tao cac chi tiét chiu kéo, bo phan 7201, thu d
hoa va boi ddu & nha may, khéi lugng 18i da mét bo 1a 4000kg.
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Phu luc A
(qui dinh)

Pon hang yéu c3u chiéu ddy clia kim loai nén

A1 Khikhach hang quy dinh, chiéu ddy d4t hang phai la chiéu day cla kim loai nén. Trong truc
hop nay, chiéu ddy trung binh clia san pham dugc ma phai dugc tinh toan la chiéu day cla *
loai nén cong vai chiéu ddy ma trung binh d6i véi moi bé mat (xem Bang A.1) clia khdi lugng 16p
nhu @a néu trén Hinh A.1. Cac bang dung sai chiéu ddy 4p dung cho chiéu déy trung binh clia s
phdm dugc ma.

b
=
N
N
N
R

CHU DAN
chiéu day trung binh ctia san phdm dudgc ma

-

2 chiéu ddy trung binh cla Idp ma
3 chiéu ddy cla kim loai nén
4

dung sai chiéu ddy

Hinh A.1 - Tinh toan chiéu ddy trung binh cta san pham dudc ma

Bang A.1 - Chiéu ddy trung binh déi véi khoi lugng 16p ma - Téng ci hai mat

Ky hiéu I6p ma Kh&i Iugng trung binh cta Iép ma * cho tinh todn, mm
Z 100 0,021
Z180 0,034
Z 200 0,040
|' Z 275 0,054
; Z 350 0,064
Z 450 0,080
Z 600 0,102 i
Z 700 | 0,118 |
f ZF 100 - 0,021
| ZF 180 0,034

["* S6 ligu vé kNoi Iugng 16p ma dutac rut ra tir ket qu trong sin xust thit t&.
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Thu muc tai liéu tham khao

(11 ASTM A653 / A653 M, Standard Specification for Steel Sheet, Zinc - Coated (Galvanized) or Z
Iron Alloy - Coated (Galvannealed) by the hot - Dip Process " (Dac tinh tiéu chuén ddi vdi
t&m ma kém béng phuong phap nhung néng").

(21 TCVN 7859 (ISO 3575), Thép tdm céac bon ma k&m nhlng néng lién tuc chat lugng thuong me
chét luong dap vudt.

(3] JIS G 3302, Hot-dip zinc-coated carbon steel sheet and coils” (Thép tdm va thép cudn ma |
nhing néng).

) Tieu chudin nay co thé duoc soat xét so vdi 1SO 4998 : 2005 (E). Quan hé giia cac tiéu chudn chi ¢ thé 1a
dung. Do d6 nén tra cliu cac tiéu chudn nay d8i véi cac yéu cu thuc té. Khi sir dung c4c tai liéu nay phéi xac ¢
cac dac tinh nao cén thiét cho sif dung.



