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L&i néi dau
TCVN 6359-1 : 2008; TCVN 6359-2 : 2008; TCVN 6359-3 : 2008;
TCVN 6359-4 : 2008 thay thé cho TCVN 6359 : 1998.

TCVN 6359-3 : 2008 hoan toan twong dwong ISO 702-3 : 2007.

TCVN 6359-3 : 2008 do Ban ky thuat tiéu chuadn Quéc gia
TCVN/TC39 May céng cu bién soan, Téng cuc Tiéu chuin Do

lweng Chét lwong dé nghi, Bé Khoa hoc va Céng nghé cong bb.

TCVN 6359 : 2008 May céng cu - Kich thudc 1dp nbi cia déu truc
chinh va mam c&p gém 4 phan sau:

TCVN 6359-1 : 2008 (ISO 702-1 : 2001) - Phan 1: Néi ghép con;
TCVN 6359-2 : 2008 (ISO 702-2 : 2007) - Phan 2: Kiéu cam khoa;
TCVN 6359-3 : 2008 (ISO 702-3 : 2007) - Phan 3: Kiéu chét chan;
TCVN 6359-4 : 2008 (ISO 702-4 : 2004) - Phan 4: Nbi ghép tru.
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 6359 - 3 : 2008

Xuat ban lan 2

May céng cu - Kich thwéc 1ap néi ctia dau truc chinh va mam cap -

Phan 3: Kiéu chét chan
Machine tools - Connecting dimensions of spindle noses and work holding chucks -

Part 3: Bayonet type

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay quy dinh kich thuwéc 1&p 1an clia dau truc chinh may tién kiéu chdt chdn va mét bich
twong rng.

CHU THICH : “ndi ghép con”, “kiéu cam khod” va “ ndi ghép tru” quy dinh twong &ng trong TCVN 6359-1;
TCVN 6359-2 va TCVN 6359-4.

2 Kha ning lap 1an

Trong tiéu chuan nay toan bo kich thwéc va dung sai tinh bang milimét.
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3 Kich thwéce lap 1an
3.1 Pau truc chinh

CHU DAN:
1 c&sd3vasb 4, cd sd 3 khong tinh mat dau
2 cos65dénsbds
3 c&sd11dénsbd20
tat ca cac 16. .
Hinh 1 - Pau truc chinh
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Bang 1- Kich thwéc dau truc chinh

Kich Co
thwéc 3 4 5 6 8 11 15 20
Danh nghia | 53,975 63,513 82,563 106,375 | 139,719 | 196869 | 285775 | 412,775
dy , +0.008 +0,003 +0,010 +0,010 +0,012 +0,014 +0,016 +0,020
Dung sai 0 0 0 0 0 0 0 0
da 75 85 104,8 1334 171.4 235 330,2 4636
s 102 112 135 170 220 290 400 540
dy 21 21 21 23 29 36 43 43
ds  Ha/hs 14,25 15,9 19,05 238 28,6 34,9 413
dg 6.4 6,4 6.4 8.4 10,5 10,5 13 13
d= 10,4 104 10,4 13,5 16,5 16,5 19 19
e 11 11 13 14 16 18 19 21
I 16 20 22 25 28 35 42 48
g 5 5 5 6 g 8 8
k 10 10 10 11 12 13 15 15
0.2 0.2 0.2 0,2 0,2 0,2 0.3 0,3

CHU THICH : Dung sai chung cho céc kich thwéc khéng ghi dung sai: = 0,4 mm.
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3.2 Diachét chan

CHU DAN :

O NP WN -

cd3vaco4d

cd 5dén co 8

cd 11 dén c& 20

bac chét

vit ddu chim sau canh

tAt ca cac 16.

Hinh 2 - Bia chét chan
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Bang 2 — Kich thwéc dia chét cai

Kich Co

thwée 3 4 5 6 8 11 15 20
dy 75 85 104,8 1334 171,4 235 330,2 463,6
ds 50 60 80 100 130 185 270 400
dy 110 120 145 120 230 300 410 550
dy 21 21 21 23 29 36 43 43
ds M M& G Ma M10 M10 M12 M12
da 11 1 11 13 17 17 22 22
d- 16 16 16 19 25 25 32 32
¢ 11,5 115 11,5 14 18 23 27 27
f 11,5 115 11,5 14 18 18 23 23
e g 5 g 0 g 2
g iy 5 B 3 10 12 16 18 22
h 8 g 12 15 18 22 26 30
hy +%=2 5.2 5.2 8.2 102 122 16,2 183 223
s _5’2 14 14 14 17 22 22 27 27
0,2 0,2 0,2 0,2 02 0,2 0.3 0,3
vit du chim _ _

s&u canh ME = 15 ME = 20 MG = 25 MEx30 | MID=x35 | MID=45 | M12x55 | M12x65

CHU THICH : Dung sai chung cho céc kich thwéc khéng ghi dung sai: = 0,4 mm.
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3.3 Mat bich
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Bang 3 — Kich thwéc mat bich

TCVN 6359 -3 : 2008

Kich Co
thwéc 3 4 5 6 8 11 15 20
4, Danhnghia 53075 | 63513 | 82563 | 106,375 | 139,719 | 196860 | 285775 | 412,775
Dungsai | +0003 | +0003 | +0004 | +0004 | +0004 | <0004 | +0004 | +0,005
Kéu 1* | -DOOS | -0O05 | -DDOS | -DOO6 | -00DE | -D010 | -0012 | -0015
Dungsai | +0008 | +0008 | +0010 | +0010 | +0012 | +0.014 | +0016 | +0,020
Kiéu 2° 0 0 0 0 D 0 0 0
s 75 85 104,8 1334 1714 235 3302 4636
i 51,5 51 796 1032 1362 1929 2815 408
s 102 112 135 170 220 290 400 540
s M10 M10 M10 M12 M16 M20 M24 M24
g o] 147 16,3 19,45 24,25 20.4 35,7 421
i 11 11 11 14 12 22 o8 26
. 10 10 12 13 14 16 17 19
7 15 15 15 18 24 30 36 36
g 18 18 18 22 28 3 40 40
i 6.5 6.5 6,5 5 10 10 10
0,2 0.2 0.2 0,2 02 0,2 03 0,3
chét MI0x34 | MI0x39 | MIDx43 | M12x50 | MI6x60 | M20x75 | M24=90 | M24 = 100

CHU THICH : Dung sai chung cho céc kich thwéc khong ghi dung sai: = 0,4 mm.

a

Nhan biét kidu phai dwgc danh déu.
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3.4 Chétbuléng va dai16c noi
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CHU I?AN :
1 Ché’g bu [éng
2 Dai 6¢ noi ) ) )
Hinh 4 - Chot bu 16ng va dai oc¢ noi
Bang 4 — Kich thwéc cua chét bu 16ng va dai 6¢ néi
Kich Co
thwoc 3 4 5 6 8 11 15 20
dy M10 M10 M10 M12 M16 M20 M24 M24
do hi1 195 19,5 19.5 215 27 34 41 41
da 77 77 77 9.4 13 18,4 19.6 19,6
I 12 12 12 14 18 22 27 27
1o 3 3 3 3 3 4 4 4
I 34 39 43 50 &80 75 90 100
Ia 20 22 24 28 35 44 h2 b6
I3 18 18 18 20 25 30 36 36
F 12 12 12 15 20 25 30 30
Ig 5 2 10 12 12 15 20 26
0.6 0.6 0.6 1 1 1 1.6 16
5 17 17 17 19 24 30 36 36

CHU THICH : Dung sai chung cho kich thwéc khéng ghi dung sai : = 0,4 mm.
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Thw muc tai liéu tham khao
[1] TCVN 6359 -1: 2008 (ISO 702-1: 2001) May coéng cu — Kich thwéc l1&p ndi ctia dau truc chinh va
mam cap — Phan 1 : Néi ghép con;
[1] TCVN 6359 -2 : 2008 (ISO 702-2: 2007) May cong cu - Kich thwéc I&p ndi ctia dau truc chinh va
mam cap - Phan 2: Kiéu cam kho4;

[3] TCVN 6359 -4 : 2008 (ISO 702-4: 2004) May cbéng cu - Kich thuéc |ép ndi clia dau truc chinh va
mam cap - Phan 4 : Néi ghép tru.
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