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L&i néi dau
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 2002 : 2008

Xuat ban lan 2

Dieu kién nghiém thu may chuét trong nam ngang —
Kiém dé chinh xac
Conditions of acceptance for horizontal internal broaching machines —

Testing of the accuracy

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay qui dinh vé kiém hinh hoc may chubt théng dung cé dd chinh xac thwéng, tham chiéu
tiéu chudn TCVN 7011 va cho cac sai léch cho phép twong rng dwoc ap dung. Tiéu chudn nay ciing
qui dinh cac thuat ng» dwoc st dung cho cac phan tir chinh ctia may.

CHU THICH - Ngoai cac thuat ngir dwoc st dung trong ba ngdn ngi chinh thirc ctia ISO (Anh, Phap va Nga),
tiéu chuan nay con cho cac thuat nglr twong dwong theo ngdn ngir Birc va Ytaly trong Phu luc A.

Tiéu chuan nay chi ap dung dé kiém do chinh xac cla may, khong ap dung dé kiém sw lam viéc cla
may (d6 rung dong, d on, chuyén déng dinh trwot cla cac bo phan v.v...) hodc khong dung dé kiém
cac dac tinh ctia may (nhw tbc dd truc chinh, tbc do tién v.v...) ma cac déc tinh nay thuéng da dwoc

kiém trwdre khi kiém d6 chinh xac.

2 Tailiéu vién dan

Trong tiéu chuan nay cé vién dan cac tai lieu sau, dbi véi cac tai liéu vien dan ghi ndm cong bé thi ap
dung phién ban duéi day. Dbi véi cac tai liéu vién dan khéng ghi ndm cdng bd thi ap dung phién ban
m&i nhét, bao gdm ca cac stra ddi.

TCVN 7011 (ISO 230) Qui tic kiém may céng cu - Do chinh xac hinh hoc cia may khi van hanh trong
diéu kién khong tai hodc gia cong tinh.

3 Lwuychung

3.1 Trong tiéu chuan nay toan bo kich thwéc va sai léch cho phép dwoc biéu thi bdng milimét va inch.

3.2 Dé ap dung tiéu chuan nay, phai tham khdo TCVN 7011, d&c biét dbi v&i viéc 1ap dat may trwdc
khi 4p dung cac phwong phap kiém nghiém thu, 1am néng cac bd phan chuyén déng, md ta cac

phwong phap do va gigi thiéu dd chinh xac cla cac thiét bi kiém.
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3.3 Trinh tw trong cac phép kiém hinh hoc lién quan dén cac bo phan phu cla may va khong cé
phwong phap dé xac dinh trinh tw kiém thwc t&. Dé 14p d&t dung cu do dé dang, phép kiém cé thé ap
dung theo mét trinh tw kiém béat ky.

3.4 Khi kiém may, khong can phai tién hanh toan bd cac phép kiém dwoc qui dinh trong tiéu chuén
nay. Nguoi st dung cé thé thoa thuan véi nha ché tao lwa chon cac phép kiém lién quan dén cac tinh
chat ma ho quan tdm, nhwng cac phép kiém nay phai dwoc qui dinh rd rang khi lam hop déng mua
may.

3.5 Do tinh da dang clia mau kiém nén tiéu chuan nay khéng quy dinh kiém thuc t&. Néu ngudi st
dung muén tién hanh kiém thuc té, phép kiém nay phai dwoc qui dinh trong thoa thuan véi nha ché tao.
3.6 Khi thiét 1ap dung sai cho pham vi do khac véi dung sai cho trong tiéu chudn nay nén xem xét gia

tri nhd nhat ctia dung sai, dé& kiém hinh hoc ciing nhw kiém thwe té 14 0,01 mm (0,0004 inch).

4 Thuat ngiv




Bang thuat ngir
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S6 Tiéng Viét Tiéng Anh Tiéng Phap Tiéng Nga
thir ty
1 Théan may Bed Bati avant CravuHa
2 Ban chudt Pull block Chariot de traction Pafo4an KapeTka
3 Dau cap kéo Pulling chuck Téte d’accrochage avant JaMUMHOW NATPOH
4 Buong huong cia | Pull block ways Guidage du chariot de HanpapnAQwe pasaden
ban chuot traction KapeTku
5 Tru ban may cb Table Montant du Plateau de Crton
dinh fixation
6 Tam chan Face plate Plateau de fixation OnopHas nnuTa
7 Bac do¢ trwot Work support bush Support de piéce PaBoYan CHRONL3ALAR BTYNKA
8 DPuwdng hwéng cia | Outer support ways Guidage du chariot Hanpaenmiowan CRo:
gia d& ngoai d’amenage JAWero BNoKa
. et d'accompagnement
9 Pau cap phu Retrieving chuck Tete d’accrochage arriere BonomoraTensHbelM NaTpos
10 Gia d& ngoai Outer support block Chariot d’'amenage et Crons3AWwMK GnoK
d’accompagnement
11 Ban d& ngoai Outer support table Support du chariot NEWCTABHAA CTaHWHA
d’amenage
12 | D& may Base box Socle OcHoBaHue
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5 Diéu kién nghiém thu va sai léch cho phép

5.1 Kiém so bo

STT So do Giai thich
T l-l > N
|_J Kiém tra xac nhan d6é ngang bang cla
' :"}/-! dwéng hwéng ctia ban chubt:
| |
! a) Kiém tra xac nhan theo chiéu doc;
b) Kiém tra xac nhan theo chiéu ngang.
a)
' =" T=H [
I R H |
] ﬁ] J T
| H=1— =111 |
b)
Go1
F
40 ]
| H
\ L " |
— _-_‘_-_..__'_'_._,_.—n_.-'—
| Kiém tra xac nhan dd ngang bang cla
' dwong hudng cla gia dé ngoai:
a) Kiém tra xac nhan theo chiéu doc;
) b) b) Kiém tra xac nhan theo chiéu ngang.
d

| I
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Sai léch cho phép

Quan sat va tham chiéu

- Dung cu do TCVN 7011
mm inch
a)vab) a)vab)
0,05/1000 0,002/40
Piéu 3.1.1
Nivd phai dwoc dat tai vi
tri @) va vi tri b) va quan
sat sai léech; Pbi voi hai
phép kiém cta GO01, cac
Nivo va gia & sai léch phdi nam cung
chuyén dung mét huéng.
CHU THICH: cac phép kiém
nay phai dwoc tién hanh
theo hwéng dan clia nha ché
tao.
a)va b) a) vab)
0,1/1000 0,004/40
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5.2 Kiém hinh hoc

STT So doé

Giai thich

G1

&)

Kiém d6 phang ctia tAm chan:
a) Trong mat phang thang ding;

b) Trong mat phdng ndm ngang.

Kiém do song song cla dwong tam 16
dau cap kéo so vé&i chuyén dong cla
no:

a) Trong mat phang thang ding;

b) Trong mat phdng ndm ngang.

NN

L

G3

AN
S

Kiém dd vudng goéc ctia chuyén dong

dau cap kéo dbi voi tAm chan:

a) Trong mat phang thang ding;

b) Trong mat phdng ndm ngang.

10
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Sai léch cho phép

Quan sat va tham chiéu

: Dung cu do TCVN 7011
mm inch
Piéu 5.3.2.2va 5.3.2.3
a)vab) a)vab)
0,025 0,001 a) a)
dén 300 dén 12 Nivd hodc thuwéc thang | Nivoe phai dwoc dat ké tiép trén
va cdn mau moét sb vi tri co khoang cach bang
0,025 0,001 nhau doc theo tAm chan va quan
sat sai léch.
Cho mé&i mét 1an cong thém b) b)

300 12

Cho dén gia tri I&n nhat

DPdng hd so va gia d&
chuyén dung hoac
thwéc thang va can

mau

Gia do dac biét phai dwoc dat &
vi tri cao nhét, vj tri gitra va vi tri
thap nhét cta tAm chan. Béng hd

so phai di chuyén trén méat phang

0,05 0,002 nam ngang va quan séat sai léch.
Piéu 5.4.2.2.2.1
Dau cap kéo duoc ndi dai.
a)vab) a)vab) Truc kidm va ddng héd | Bong hd so phai duoc dat c6 dinh
S0 trén bd phan cd dinh cia may.
0,05/300 0,002/12 Dau cap kéo phai dwoc di chuyén
va ghi lai bat ky sai léch theo
phwong ndm ngang va phuwong
thang dung.
Diéu 5.5.2.2. 2
a)vab) a)vab) Ke vuéng va ddng hd | Béng hdé so phai dwoc cb dinh
0,035/300 0,0014/12 o) trén dau caép kéo va vudng goc

v&i tAm chan; dau cap phai dwoc
di chuyén cung véi déng hd so
doc theo ke vudng va ghi lai bat
ky sai léch theo phwong nam

ngang va phwong thang ding.

11
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STT

So do

Giai thich

G4

Kiém dd vudéng goéc ctia chuyén dong
ctia dau cap phu so v&i tAm chan:
a) Trong mat phang thang ding;

b) Trong mat phdng ndm ngang.

G5

N

Kiém d6 déng truc cta dwong tam 16
dau cap kéo dbi véi dworng tam 16 trung

tam cla tdm d&.

G6

Kiém d6 thdng hang cia dwong tam 16
dau cap phu va duong tdm 16 dau cap
kéo:

a) Trong mat phang thang ding;

b) Trong mat phdng ndm ngang.

12
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Sai léch cho phép

mm inch

Dung cu do

Quan sat va tham chiéu
TCVN 7011

a)vab) a) va b)

0,075/300 0,003/12

Péng hdé so va ke

vudng chuyén dung

Piéu 5.5.2.2.2

DPdng hoé so phai dwoc cb dinh
trén dau cdp phu. Ke vuéng
dac biét phai dwoc dat nguoc
v&i tAm chan.

Di chuyén dau cdp phu va ghi
cac sai léch trong mat phang
ndm ngang va mat phang

thdng ding.

0,05 0,002

Truc kiém va déng hd

SO

Piéu 5.4.4
DAu cap kéo & vij tri khéi déng.
DPdng hd so phai quay trén truc
kiém va truc kiém phai dwoc
cb dinh trong dau cap kéo.
DPdng hd so quay 360° quanh
16 trung tam va ghi lai cac sai

léch (chi 1y V% gia tri).

a)vab) a)vab)
0,06/500 0,0024/20

Truc kiém chiéu dai
L= 1000 va déng hd

SO

Piéu5.4.3va54.4
Truc kiém phai dwoc cb dinh
trong 16 cla dau cap kéo va
trong 16 cGia dau cap phu.
Kim cta déng hd so phai tiép
xuc voi truc kiém. Di chuyén
ddng hd so va ghi sai léch
theo phwong ndm ngang va

phuwong thdng ding.

13
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14

Phu luc A
(tham khao)

Cac thuat ngir tiéng Pirc va tiéng Y

STT Tiéng Pirc Tiéng Y

1 Bett Bancale

2 | Schafthalteraufnahme Testa di trazione

3 | Schafthalter Pinza di trazione

4 | Werkzeugschlitten- Guide della testa di
fihrung trazione

5 | Stander fir Bancale per la tavola
Aufspannplatte

6 | Aufspannplatte Tavola portapezzi

7 | Werkstlckvorlage Supporto pezzo

8 | Endstlckhalterfiihrung Guide della testa

posteriore

9 | Endstlckhalter Pinza posteriore

10 | Endstlickhalteraufnahme | Testa posteriore

11 | Tisch Bancale posteriore

12 | Unterkasten (Sockel) zoccolo
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