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Lêi nãi ®Çu 

Bé tiªu chuÈn TCVN 7862 D·y kÝch th−íc vµ d·y c«ng suÊt ®Çu 

ra cña m¸y ®iÖn quay gåm hai phÇn: 

-   TCVN 7862-1: 2008, PhÇn 1: Sè khung 56 ®Õn 400 vµ sè 

mÆt bÝch 55 ®Õn 1080  

-   TCVN 7862-2: 2008, PhÇn 2: Sè khung 355 ®Õn 1000 vµ sè 

mÆt bÝch 1180 ®Õn 2360 

TCVN 7862-1: 2008 vµ TCVN 7862-2: 2008 thay thÕ TCVN 327-

69 vµ TCVN 3621-81; 

TCVN 7862-2: 2008 hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi IEC 60072-2: 1999; 

TCVN 7862-2: 2008 do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC/E1  

M¸y ®iÖn vµ khÝ cô ®iÖn biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o 

l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ c«ng bè. 
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T i ª u   c h u È n   Q U è C   G I A tcvn 7862-2 : 2008 

XuÊt b¶n lÇn 1 

 

 

D#y kÝch th−íc vµ d#y c«ng suÊt ®Çu ra cña m¸y ®iÖn quay –  

PhÇn 2: Sè khung 355 ®Õn 1000 vµ sè mÆt bÝch 1180 ®Õn 2360 

Dimensions and output series for rotating electrical machines – 

Part 2: Frame numbers 355 to 1000 and flange numbers 1180 to 2360 

1   Ph¹m vi ¸p dông  

Tiªu chuÈn nµy liªn quan ®Õn tÊt c¶ c¸c lo¹i m¸y ®iÖn quay cã trôc n»m ngang, vµ víi mét trong ba 

kiÓu l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ cô thÓ – tøc lµ, m¸y ®iÖn cã ch©n ®Õ ë d−íi, m¸y ®iÖn cã ch©n ®Õ ë trªn vµ 

m¸y ®iÖn trong ®ã tÊm ®Õ lµ bé phËn l¾p liÒn – vµ cã mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt sao cho, víi kiÓu ch©n 

®Õ ë d−íi, chiÒu cao t©m trôc tõ 355 mm ®Õn 1 000 mm vµ ®−êng kÝnh vßng trßn ¨n khíp cña c¸c lç 

dïng ®Ó cè ®Þnh tõ 1 180 mm ®Õn 2 360 mm.  

2   C¸c ch÷ c¸i dïng ®Ó ký hiÖu kÝch th−íc  

C¸c ký hiÖu Ên ®Þnh d−íi ®©y ®−îc minh häa b»ng b¶n vÏ kÝch th−íc trong ®iÒu 7. 

A – kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®−êng t©m cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh (nh×n tõ phÝa ®Çu). 

AA – chiÒu réng cña mét ®Çu ch©n ®Õ (nh×n tõ phÝa ®Çu). 

AB – kÝch th−íc toµn bé c¾t qua ch©n ®Õ (nh×n tõ phÝa ®Çu). 

AC – ®−êng kÝnh m¸y ®iÖn. 

AD – kho¶ng c¸ch tõ ®−êng t©m cña m¸y ®iÖn ®Õn mÐp ngoµi cïng cña hép ®Çu nèi hoÆc phÇn 

nh« ra xa nhÊt kh¸c l¾p ®Æt trªn phÝa c¹nh cña m¸y ®iÖn. 

B – kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®−êng t©m cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh (nh×n tõ phÝa c¹nh). 

BA – chiÒu dµi cña ch©n ®Õ (nh×n tõ phÝa c¹nh). 

BB – kÝch th−íc toµn bé c¾t qua ch©n ®Õ (nh×n tõ phÝa c¹nh). 

C – kho¶ng c¸ch tõ vai trôc ë ®Çu D ®Õn ®−êng t©m cña lç dïng ®Ó l¾p ®Æt trªn ch©n ®Õ gÇn nhÊt. 

CA – kho¶ng c¸ch tõ vai trôc ë ®Çu N ®Õn ®−êng t©m cña lç dïng ®Ó l¾p ®Æt trªn ch©n ®Õ gÇn nhÊt. 

D – ®−êng kÝnh phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

DA – ®−êng kÝnh phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N.   

E – chiÒu dµi cña phÇn trôc nh« ra tÝnh tõ vai trôc ë ®Çu D. 
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EA – chiÒu dµi cña phÇn trôc nh« ra tÝnh tõ vai trôc ë ®Çu N. 

F – chiÒu réng r·nh then trªn phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

FA – chiÒu réng r·nh then trªn phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

G – kho¶ng c¸ch tõ ®¸y r·nh then ®Õn bÒ mÆt ®èi diÖn cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

GA – kho¶ng c¸ch tõ ®Ønh then ®Õn bÒ mÆt ®èi diÖn cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

GB – kho¶ng c¸ch tõ ®¸y r·nh then ®Õn bÒ mÆt ®èi diÖn cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

GC – kho¶ng c¸ch tõ ®Ønh then ®Õn bÒ mÆt ®èi diÖn cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

GD – chiÒu dµy then cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

GE – chiÒu s©u cña r·nh then t¹i n¾p phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

GF – chiÒu dµy then cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

GH – chiÒu s©u cña r·nh then t¹i n¾p phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

H – kho¶ng c¸ch tõ ®−êng t©m trôc ®Õn ®¸y ch©n ®Õ (kÝch th−íc c¬ b¶n). 

H' – kho¶ng c¸ch tõ ®−êng t©m trôc ®Õn bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt – vÝ dô, ®¸y cña ch©n ®Õ khi 

xoay ch©n ®Õ lªn trªn.   

HA – chiÒu dµy cña ch©n ®Õ. 

HC – kho¶ng c¸ch tõ ®iÓm cao nhÊt ®Õn ®¸y cña ch©n ®Õ, ®èi víi m¸y ®iÖn trôc ngang. 

HD – kho¶ng c¸ch tõ ®iÓm cao nhÊt cña mãc n©ng h¹, hép ®Çu nèi hoÆc phÇn nh« ra xa nhÊt 

l¾p trªn phÇn cao nhÊt cña m¸y ®iÖn ®Õn ®¸y cña ch©n ®Õ. 

HE – kho¶ng c¸ch tõ bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt ®Õn phÇn thÊp nhÊt cña m¸y ®iÖn khi xoay ch©n 

®Õ lªn trªn. 

K – ®−êng kÝnh c¸c lç hoÆc chiÒu réng r·nh trong ch©n ®Õ m¸y ®iÖn. 

L – toµn bé chiÒu dµi m¸y ®iÖn cã mét phÇn trôc nh« ra. 

LA – chiÒu dµy cña mÆt bÝch. 

LB – kho¶ng c¸ch tõ bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña mÆt bÝch ®Õn cuèi m¸y ®iÖn. 

LC – toµn bé chiÒu dµi m¸y ®iÖn khi cã phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

M – ®−êng kÝnh vßng trßn ¨n khíp cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh. 

N – ®−êng kÝnh cña gê ®Þnh t©m. 

P – ®−êng kÝnh ngoµi cña mÆt bÝch, hoÆc trong tr−êng hîp vµnh ngoµi kh«ng trßn gÊp hai lÇn 

kÝch th−íc h−íng kÝnh lín nhÊt. 

R – kho¶ng c¸ch tõ bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña mÆt bÝch ®Õn vai trôc. 

S – ®−êng kÝnh cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh trªn mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt hoÆc ®−êng kÝnh danh 

nghÜa cña ren. 

T – chiÒu s©u cña gê ®Þnh t©m. 

Chó thÝch:  §Þnh nghÜa vÒ ®Çu D vµ ®Çu N cña m¸y ®iÖn ®−îc cho trong TCVN 6627-8 (IEC 60034-8). 
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3   Ký hiÖu m¸y ®iÖn 

3.1   M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ 

KÝch th−íc khung vµ phÇn trôc nh« ra ph¶i ®−îc ký hiÖu theo c¸ch d−íi ®©y, b»ng c¸ch sö dông kÝch 

th−íc H, H', A, B, C, D vµ E, tÝnh b»ng milimÐt. 

H(A/B/C)D/E hoÆc H/H' (A/B/C)D/E 

VÝ dô: 710 (1 180/1 800/280) 130/200 

3.2   M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch 

M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch ph¶i ®−îc ký hiÖu theo c¸ch d−íi ®©y, b»ng c¸ch sö dông kÝch th−íc M, 

S, D vµ E, tÝnh b»ng milimÐt, sè l−îng lç vµ tiÒn tè FF nÕu mÆt bÝch cã gê ®Þnh t©m hoÆc FD nÕu kh«ng 

cã gê ®Þnh t©m, theo d¹ng d−íi ®©y: 

FF M (sè l−îng lç/S) D/E ®èi víi mÆt bÝch cã gê ®Þnh t©m. 

FD M (sè l−îng lç/S) D/E ®èi víi mÆt bÝch kh«ng cã gê ®Þnh t©m. 

VÝ dô: FF 1 500 (12/28) 130/200 

3.3   M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng c¶ ch©n ®Õ vµ mÆt bÝch 

KÕt hîp 3.1 vµ 3.2 nh− sau: 

H(A/B/C) FF M (sè l−îng lç/S) D/E. 

4   KÝch th−íc l¾p ®Æt 

Gi¸ trÞ khuyÕn c¸o ®èi víi kÝch th−íc H, A, B vµ C ®−îc cho trong c¸c ®iÒu tõ 4.1 ®Õn 4.4. Trong c¸c 

b¶ng, gi¸ trÞ cho trong TCVN 7862-1 (IEC 60072-1) ®−îc in nghiªng. KÝch th−íc ®èi víi mÆt bÝch dïng 

®Ó l¾p ®Æt ®−îc cho trong 4.5. 

4.1   ChiÒu cao t©m trôc 

ChiÒu cao t©m trôc ®−îc lÊy tõ ISO 496. 

4.1.1   M¸y ®iÖn cã bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ thÊp h¬n ®iÓm thÊp nhÊt cña khung (ch©n ®Õ ë 

d−íi): 

355 400 450 500 560 630 710 800 900 1 000 

4.1.2   M¸y ®iÖn cã bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ cao h¬n ®iÓm thÊp nhÊt cña khung (ch©n ®Õ ë 

trªn): 

0 160 250 315 400 500 630 800 
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4.2   KÝch th−íc A 

Gi¸ trÞ kÝch th−íc A ®−îc cho trong B¶ng 1. C¸c gi¸ trÞ nµy ®−îc lÊy tõ d·y R40 trõ c¸c gi¸ trÞ 610 mm 

vµ 686 mm. 

B¶ng 1 – KÝch th−íc A 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Chó thÝch:  §èi víi m¸y ®iÖn cã ch©n ®Õ ë trªn, kÝch th−íc A nªn chän tõ c¸c ®−êng t−¬ng øng víi 

chiÒu cao t©m trôc H cña m¸y ®iÖn kiÓu ch©n ®Õ ë d−íi. 

§iÒu nµy th−êng øng víi sè Renard b»ng hoÆc lín h¬n gÇn nhÊt víi kho¶ng c¸ch tõ ®−êng trôc cña trôc 

m¸y ®Õn ®iÓm thÊp nhÊt cña m¸y ®iÖn. 

4.3   KÝch th−íc B 

Gi¸ trÞ kÝch th−íc B ®−îc cho trong B¶ng 2 vµ ®−îc lÊy tõ d·y Renard R20. 

C¸c gi¸ trÞ cña B kh«ng ph¶i lµ c¸c gi¸ trÞ cho trong B¶ng 2 cã thÓ ®−îc sö dông, víi ®iÒu kiÖn lµ chóng 

®−îc lÊy tõ d·y R20. 

B¶ng 2 – KÝch th−íc B 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

 

Chó thÝch:  §èi víi m¸y ®iÖn cã ch©n ®Õ ë trªn, kÝch th−íc B nªn chän tõ c¸c ®−êng t−¬ng øng víi 

chiÒu cao t©m trôc H cña m¸y ®iÖn kiÓu ch©n ®Õ ë d−íi. 

§iÒu nµy th−êng øng víi sè Renard b»ng hoÆc lín h¬n gÇn nhÊt víi kho¶ng c¸ch tõ ®−êng trôc cña trôc 

m¸y ®Õn ®iÓm thÊp nhÊt cña m¸y ®iÖn. 

 

Gi¸ trÞ B 

Gi¸ trÞ A 
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4.4   KÝch th−íc C 

Gi¸ trÞ kÝch th−íc C thuéc d·y d−íi ®©y (kh«ng phô thuéc vµo chiÒu cao t©m trôc): 

0 100 200 224 250* 280 315 335 355 375 400 425 450 475

 500 530 560 600 630 670 710 750 800 900 1 000 

* §Ó phï hîp víi TCVN 7862-1 (IEC 60072-1), ®èi víi H = 355 gi¸ trÞ cña C lµ 254 thay cho 250. 

C¸c gi¸ trÞ tõ 200 ®Õn 315 vµ tõ 800 ®Õn 1 000 ®−îc lÊy tõ d·y R20 cßn c¸c gi¸ trÞ tõ 315 ®Õn 800 ®−îc 

lÊy tõ d·y R40. 

4.5   KÝch th−íc mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt 

B¶ng 3  

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
1) Lç S ë vÞ trÝ thùc liªn quan ®Õn kÝch th−íc M danh nghÜa (®ång t©m víi vßng trßn gèc N), cã dung sai                  

∅t = 2 mm víi S = 28 mm vµ ∅t = 2,5 mm víi S = 35 mm (xem ISO 1101 ®èi víi ∅t). 

2) Dung sai: h8. B»ng tháa thuËn, cã thÓ ¸p dông dung sai gi¶m, h6. 

Dung sai lç khoan gê ®Þnh t©m lµ H9 víi h8 vµ H7 víi h6. 

3) Gi¸ trÞ lín nhÊt (kh«ng cã dung sai d−¬ng): cho phÐp sö dông gi¸ trÞ thÊp h¬n. 

4) R = 0, trõ khi cã tháa thuËn kh¸c gi÷a nhµ chÕ t¹o vµ ng−êi mua. 

5) Dung sai: H17. Cho phÐp r·nh kÝn hoÆc hë. B»ng tháa thuËn, cã thÓ ¸p dông vïng dung sai gi¶m H14. 

6) Gê ®Þnh t©m cÇn ®−îc l−în trßn vÒ phÝa mÆt bÝch vµ v¸t vÒ phÝa mÆt cña gê ®Þnh t©m. CÇn cã ®ñ chiÒu dµi cña 

phÇn gê ®Þnh t©m h×nh trô. 

Sè mÆt bÝch B¸n kÝnh gê 
lín nhÊt 

cña gê ®Þnh 
t©m 

Sè 
l−îng 

lç 

KÝch th−íc 
ren l¾p ®Æt 

Cã gê ®Þnh 
t©m 

Kh«ng cã gê 
®Þnh t©m 

 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

hoÆc 

8 hoÆc 16 

8 hoÆc 16 

8 hoÆc 24 

8 hoÆc 24 

8 hoÆc 24 

8 hoÆc 24 

8 hoÆc 32 
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5   KÝch th−íc phÇn trôc nh« ra, then vµ r#nh then. M«men lín nhÊt cho phÐp ë 

chÕ ®é lµm viÖc liªn tôc cña ®éng c¬ xoay chiÒu 
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6   Gi¸ trÞ c«ng suÊt danh ®Þnh −u tiªn  

C¸c gi¸ trÞ ®−îc lÊy tõ d·y R40. 

§¬n vÞ tÝnh b»ng kW 

280, 300, 315, 335, 355, 375, 400, 425, 450, 475, 500, 530, 560, 600, 630, 670, 710, 750, 800, 850, 

900, 950, 1 000 

Víi c¸c gi¸ trÞ m· lùc (HP) t−¬ng ®−¬ng, xem Phô lôc D cña TCVN 7862-1 (IEC 60072-1). 

§èi víi m¸y ph¸t, c«ng suÊt ra ph¶i biÓu diÔn b»ng kil« o¸t (kW) hoÆc kil« v«nampe (kVA), sö dông c¸c 

gi¸ trÞ ë trªn. 

7   B¶n vÏ kÝch th−íc 

7.1   KÝch th−íc chÝnh, m¸y ®iÖn cã h×nh d¹ng ch−a x¸c ®Þnh vµ cã ch©n ®Õ ë d−íi 
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7.2   KÝch th−íc chÝnh, m¸y ®iÖn cã h×nh d¹ng ch−a x¸c ®Þnh vµ cã ch©n ®Õ ë trªn 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7.3   KÝch th−íc chÝnh, m¸y ®iÖn cã h×nh d¹ng x¸c ®Þnh vµ cã ch©n ®Õ ë d−íi 
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7.4   KÝch th−íc phÇn trôc nh« ra 
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7.5   KÝch th−íc chÝnh, m¸y ®iÖn cã h×nh d¹ng x¸c ®Þnh, cã mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt vµ cã gê 

®Þnh t©m 
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7.6   KÝch th−íc chÝnh, m¸y ®iÖn cã h×nh d¹ng x¸c ®Þnh, cã mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt vµ kh«ng 

cã gê ®Þnh t©m 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

__________________________ 

 

 


