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L&i néi dau
TCVN 136 : 2007 thay th€ TCVN 136 : 1970.
TCVN 136 : 2007 hoan toan tuong duong véi ISO 296 :1991.

TCVN 136 : 2007 do Ban Tiéu ky thuat tiéu chudn TCVN/SC1 Nhing vén
dé chung vé cd khi bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do ludng Chat luong

dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng nghé cong bé.
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 136 : 2007

Xuat ban lan 2

May céng cu — Con kep chat chudi dung cu

Machine tools — Self-holding tapers for tool shanks

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay quy dinh cac kich thuéc clia con dung dé dinh vi va kep chat chudi dung cu c6 do con

nho tir 4 % dén 5 % va dudc phan loai theo s dung gém ba loai sau:
a) coOn théng dung;

b) cén c6 dd con nhd;

c) con cod dd con lén.

Cén théng dung bao gébm cac cén Morse theo I1SO s8 1 (No.1) dén sé 6 (No.6). Cac kich thudc tiéu
chuén clia con Morse tinh bang milimét dudc gisi thiéu trong Bang 2 va céac kich thudc tuong (ing tinh

bang inch dudc gidi thiéu trong Bang 3.

Da6i v6i con ¢6 do nhd va dd con 16n, mot mat 1ISO giGi thiéu con hé mét s6 4 (No.4), s6 6 (No.6) co dod
cdn 5 % va con Morse s6 0 (No.0), mat khac cling gidi thiéu cac con hé mét s6 80 (No.80) dén sé 200
(N0.200) c6 dd con 5 %, cac kich thudc clia con c6 dd con nhd va dd con 16n chi dugde tinh bang
milimét dudc gi6i thiéu trong Bang 2. Tuy nhién ISO cling ch&p nhan cac loai con nhé Brown va
Sharpe s6 1 (No.1) dén sé 3 (No.3), kich thudc clia ching chi tinh bang inch dugc gidi thiéu trong Bang

3, nhu da néu trong Bang 1, gém cb:
a) doi vGi con thdng dung st dung thong thudng, chi cd cac con Morse s6 1 (No.1) dén s6 6 (No.6);

b) ddi vGi con cbd dd con nhd cd kich thuGc nhd hon cén Morse s6 1 (No.1), ¢d hai gidi phap hoac
dung cac cén hé mét sé 4 (No.4), s6 6 (No.6) va con Morse s6 0 (No.0) (khdng cb cac con tuong
{ing tinh bang inch trong Bang 3), hodc dung cac cén Brown va Shape s6 1 (No.1) dén sé 3 (No.3)

(khdng cb cac con tuong (g tinh bang milimét trong Bang 2);

c) d6i vGi cac cd kich thudc 16n han con Morse s6 6 (No.6), chi cb cac con hé mét s6 80 (No.80) dén

200 (No.200) (khéng cb cac con tuong (ng tinh bang inch trong Bang 3).
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Bang 1 - Codn
Tén goi Kich thudc tinh bang milimét Kich thudc tinh bang inch
Con ¢ d6 cén nho Con hé mét s6 4 (No.4) va s6 6 (No.6), Con Brown va Shape s6 1
con Morse s6 0 (No.0) (No.1) dén so 3 (No.3)
Codn théng dung Con Morse s6 1 (No.1) dén s6 6 (No.6) "
Con ¢b dd con 16n Con hé mét s6 80 (No.80) va s6 200
(N0.200)

" Ngoai trir ren, cac con Morse s6 1 (No.1) dén sé 6 (No.6) dudc ché tao theo kich thudc tinh bang milimét hodc

inch déu c6 tinh ddi 1an (14p Ian) rat cao, méc du khéng tuyét déi déng nhat.

Tiéu chudn nay dua ra hai loai s&n phdm dudc ché tao ren hoan toan khac nhau theo ren hé mét (M)
ho#c ren hé Anh (UNC). D& phan biét gilra hai loai sdn pham nay thi phai ghi nhan ky hiéu kiéu ren va

kiéu con nhu da chi dan trén cac hinh vé clia diéu 4.

Tiéu chuén nay quy dinh cac kich thudc clia ranh va 16 trong két cau clia cac con ¢ yéu cau can phai

cung cap dung dich tron ngudi trong gia cong.

2 Tailiéu vién dan

TCVN 137 : 1970 Co6n cla dung cu — Dung sai.

3 Dung sai dd con

Dung sai d& cdn phai theo chi dan trong TCVN 137 : 1970 chat luong AT 5 va phai duong déi véi con
ngoai va am déi véi con trong.

Déi véi cac (ng dung dic biét, c6 thé chon cac dung sai gbc con khac phu hop véi quy dinh trong
TCVN 137 : 1970.




4 Kich thuéc

Cén trong c6 ném - Kiéu BI

TCVN 136 : 2007

Kich thudc tinh bang milimét

Cdn ngoai c6 ném - Kiéu BE
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Con trong c6 16 ném va dudng cap
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Ky hiéu con C%né?e C6n morse Con hé mét
hé mét + e 0 1 2 3 4 5 6 80 | 100 l 120 ‘ 160 | 200
. A 0,6246:12 0,59858:12 | 0,59941:12 | 0,60235:12 | 0,62326:12 | 0,63151:12 0,62565:12
b6 cobn 1:20=0,05 | =1:19,212 | =1:20,047 | =1:20,02 | =1:19,922 | =1:19,254 | =1:19,002 | =1:19,18 1:20 = 0,05
= 0,05205 | =0,04988 | =0,04995 | =0,0502 | =0,05194 | =0,05263 | = 0,05214
Con D 4 8 9,045 12,065 17,78 23,825 31,267 44,399 83,348 go | 100 [ 120 | 160 | 200
L. a 2 3 3 3,5 5 5 65 6,6 8 8 10 | 12 | 18 | 20

ngoai Dy 1 41 | &2 9,2 12,2 18 24,1 31,6 44,7 63,8 80,4 | 100,5| 120,6| 160,8| 201
D, - - - - 15 21 25 40 56 - - - - | -
d 1) 29 | 44 6,4 9.4 14,6 19,8 259 7.6 539 70,2 | 88,4 | 106,6| 143 | 1794
4 2 - - - M6 M10 M12 M16 M20 M24 M30 | M3 | M36 | M48 | M48
dy N - - 8.1 9 14 19,1 25,2 36,5 524 g9 | 87 | 105 | 141 | 177
dy  max.| — - ] 8,7 13,5 18,5 24,5 35,7 51 67 | 85 | 102 | 138 | 174
dy  max | 25 | 4 8 9 14 19 25 35,7 51 e7 | 85 | 102 | 138 | 174
dg - - 64 10,5 13 17 21 26 - - - - -
dg - - - 8 12,5 15 20 26 31 - - - - | -
dig max. | — - - 8,5 13,2 17 22 30 1,5 - — - - -
I max. 23 32 50 53,5 64 81 102,5 129,5 182 196 232 268 340 412
I max.| 25 | 35 53 57 69 86 109 136 190 204 | 242 | 280 | 356 | 432
Iy ‘-3 1 - - 56,5 62 75 94 117,85 149,5 210 220 260 300 380 460
I max. | — - 59,5 65,5 80 99 124 156 218 208 | 270 | 312 | 396 | 480
[N 2l - - - - 20 29 39 51 81 - - - - { -
Ig N - - - 34 43 55 69 99 - - - - -
Iy 01 - - 4 5 55 8.2 10 11,5 - - - - | -
Iy - - - - 27 36 47 60 90 - - - - | -
) - - - 33 42 5 68 8,5 10,2 - - - - | -
b hia | — - 3,9 52 83 7.9 1,9 159 19 26 | 32 | 38 | s0 | 62
¢ 3) - - 6,5 85 10 13 18 19 27 24 | 28 | 32 | 40 | 48
e max. - - 10,5 13,5 16 20 24 29 40 48 58 68 88 108
i min. - - - 16 24 24 32 40 47 59 70 70 92 22
R max. | — - 4 5 8 7 8 12 18 24 | 30 | 36 | 48 | 60
r - - 1 1,2 16 2 25 3 4 5 5 6 8 10
t max. | 2 3 4 5 5 7 9 10 18 24 | 30 | 38 | 48 | &0

Cén ds Hi1 | 3 | 48 6.7 8.7 14,9 20,2 26,5 38,2 54,8 71,5 | 90 | 1085| 1455| 1825
dg  min. | — | — - 7 1.5 14 18 23 27 33 | 39 | 39 | s2 | 52

trong dy — - - — 19,5 24,5 32 44 63 - - - - -
Is min. | 25 | 34 52 56 67 84 107 135 188 202 | 240 | 276 | 350 | 424
lg 21 | 29 49 52 62 78 o8 125 177 186 | 220 | 254 | 321 | 388
Iy - — - — 22 31 a1 53 83 - - - - —
Lo - - - - 32 41 53 67 97 - - - - -
s - - - - 27 38 47 60 %0 - - - - | =
g A3 | 22 | 32 3,9 52 6.3 7.9 11,9 15,9 19 26 | 32 | 38 | s0 | 62
A 8 12 15 19 22 27 a2 3g 47 52 | e0 | 70 | 90 | 110
P - - - - 42 5 68 8,5 10,2 - - - - | -
z 4) 0,5 0,5 1 1 1 1 1 1 1 1.5 1.5 1.5 2 2

1) D6ivéi D, va d hodc d,, cac gia tri da cho chi cé tinh huéng dan.
(Céc gié tri thuc duoc rut ra tir cac gia tri thuc a va I, hoic I; ¢b tinh d&n dd con va kich thudc co ban D).

2) d, la dudng kinh danh nghia clia ren: ren hé mét M cé buéc ren tiéu chudn ho#c ren Anh (UNC) (xem Bang 3 déi véi cac co

kich thudc tinh bang inch). Trong méi trudng hop cac ky hiéu UNC hoac M phai dudc ghi nhan trén san phdm.

3) Cho phép tang chiéu dai ¢ trén phan c6 ném t6i dudng kinh d,, nhung khéng dudc vugt qua e.

4) z1a sai léch 16n nhat cho phép, chi hudng ra phia ngoai mat mut cia vi tri mat phéng do tai d6 c6 kich thudc cd ban D so
v@i vi tri danh nghia trung v&i mat mat.
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—a . Co6n Brom va shape Coén morse
Tén goi 1 2 3 1 2 s 5 8
D6 cb 0,502: 12 0,502:12 0,502: 12 0,59858:12 | 0,59941:12 | 0,60235:12 | 0,62326:12 | 0,63151:12 | 0,62565:12
9 con =1:23,904 | =1:23,904 | =1:23,904 | =1:20,047 =1:20,02 =1:19,922 | =1:19,264 | =1:19,002 =1:19,18
= 0,04183 = 0,041 83 = 0,04183 = 0,04988 = 0,049 95 = 0,0502 = 0,05154 = 0,05263 =0,05214
Con D 0,239 22 0,29968 0,37525 0,475 07 0,938 1,231 1,748 2,494
a 3132 araz 3/32 18 3/16 /16 1/4 1/4 1718
trong Dy 1 0,243 14 03036 037917 0,4812 0,7094 0,947 4 1,244 1,712 2,5103
D, - - - 0,3937 0,506 0,8268 1,024 1,5748 2,2047
d 1) 0,2 0,25 0,3125 0,369 0,572 0,778 1,02 1,475 2,118
d1 2) - — - UNC 1/4 UNC 3/8 UNC 1/2 UNC 5/8 UNC 5/8 UNC 1
d, 1) 0,18954 0,23693 0,29681 0,3534 0,5533 0,7529 0,9908 1,4388 2,0639
dy max. 11/64 7/32 /32 11732 17/32 23/32 a1/32 113/32 2
dy max. 11/64 732 9/32 11732 17/32 23/32 31/32 113/82 2
dg - - - 0,25197 0,41338 0,511 81 0,668929 0,826 77 1,02362
dy - - - 0,31496 0,49212 0,59055 0,7874 1,02362 1,22047
dyg  max. - - - 0,334 64 0,51968 0,689 29 0,866 14 1,1811 1,41732
11 max. 15/186 13/18 1172 21/8 2 9/18 3 3/18 4 1/18 53/18 714
b max. 11/32 19732 119732 2 1/4 23/4 338 45116 5718 79/16
L Do 13/16 11/2 17/8 2716 2 15/16 311116 45/8 s57m 8 174
A max. 19/32 1 19/32 131732 29/18 31/8 378 47/8 61/8 8 9/16
Iy B o4 - - - 19/32 25/32 1 9/64 117/32 2 33/16
Iy 0 - - - 13/16 111732 1 19/64 23/16 2 23/32 3 29732
Iy 0,004 - - - 0,15748 0,19685 0,21653 0,32283 03937 045275
I - - - - 1,06299 1,41732 1,85039 2,3622 3,5433
P - - - 1/8 11/64 13/64 8/32 21/84 13/32
b hi2 0,125 0,1562 0,1875 0,203 1 0,25 0,3125 0,4687 0,625 0,75
c 3) 1/4 5/16 /8 11/32 13/32 1732 5/8 374 11718
e max. 0,381 0,455 0,532 0,52 0,88 0,83 0,28 1,15 1,58
i min. - — - 12 374 0,944 88 11/4 11/4 1,8504
R max, 3/16 3/16 3/16 3/16é 174 9/32 5/16 0,47244 0,70866
r 132 132 3/64 3/64 1718 5/64 a2 18 5/32
t max. 18 1/8 18 e 316 174 14 5716 )
Cﬁn di H11 0,203 0,255 0,319 0,378 0,588 0,797 1,044 1,502 2,15748
.. dﬂ min. - - -_ 9/32 7/16 9/16 11/16 11/16 11/8
ngoai 4 - - - 17/32 49/64 31732 117/64 147/64 2 31/64
15 min. 1 11/4 19186 23116 2 21/32 3 9/32 4 5/32 5 5/16 738
I 20/32 /8 113/32 21116 21/2 31116 378 4 15/16 7
Iy - - - 43/64 7/8 17722 139/64 23732 3 17/64
Iyg - - - 11/16 117/64 139/64 23/32 2 41/64 313118
I - - - - 1,06299 141732 1,85039 2,3622 3,5433
£ H12 0,141 0,172 0,203 0,223 027 0,333 0,493 0,65 0,78
A 13/32 9/18 23/32 a4 8 11/8 11/4 1172 17/8
r - — - 1/8 11/64 13/64 9/32 21/64 13/32
z 4 0,04 0,04 0,04 0,0333 0,093 0,0393 00393 0,0393 0,0393

1) D&i véi D, va d hoic d,, cac gia tri da cho chi ¢6 tinh hudng dan.
(Céc gié tri thuc duoc rut ra ti cac gia tri thuc a va I, hoic I; ¢b tinh dén dd con va kich thudc co ban D).

2) d,la dudng kinh danh nghia clia ren: ren Anh UNC ho&c ren hé mét M c6 budc ren tiéu chudn (xem Bang 2 déi véi cac c6

kich thudc tinh bang milimét). Trong méi trudng hdp cac ky hiéu UNC ho#ic M phai dudc ghi nhan trén san phdm.

3) Cho phép tang chiéu dai ¢ trén phan c6 ném t6i duang kinh d,, nhung khéng dudc vugt qua e.

4) z1a sai léch 16n nhat cho phép, chi hudng ra phia ngoai mat mut ciia vi tri mat phéng do tai d6 c6 kich thudc cd ban D so
v@i vi tri danh nghia trung v6i mat mat.
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