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L&i n6i ddu

TCVN 7683 -1 : 2007 va TCVN 7683 - 2 : 2007 thay th& cho phan KIém do
chinh xac trong TCVN 1996: 1977

TCVN 7683 -1 : 2007 hoan toan tuong duong vdi ISO 1701 - 1 : 2004

TCVN 7683 - 2 : 2007 hoan toan tuong duong véi ISO 1701 - 2 : 2004

Céc tiéu chudn nay do Ban ky thuat TCVN/TC 39 - May cong cu bién soan,
Téng cuc Tiéu chudn Do ludng Chét lugng dé nghi, Bd Khoa hoc va Céng nghé
cdng bd.

TCVN 7683 gém cac tiéu chudn sau véi tén chung Diéu kién kim may phay c6

chiéu cao ban méy thay déi - Kiém dé chinh x4c, gdm hai phén sau:

TCVN 7683 -1 : 2007 Diéu kién kiém may phay cb chidu cao ban may thay ddi -
Kiém do chinh xac - Phén 1: May c6 truc chinh ndm ngang.

TCVN 7683 - 2 : 2007 Diéu kién kiém may phay c6 chiéu cao ban may thay d3i -
Kiém do chinh xac - Phdn 2: M4y ¢6 truc chinh thdng dimg.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 7683 - 2 : 2007

Xuat ban 14n 1

Piéu kién kiém may phay c6 chiéu cao ban may thay doi —
Kiém dd chinh xac -
Phan 2 : May cé truc chinh thing dimg

Test conditions for milling machine with table of variable height - Testing of the accuracy-
Part 2 : Machines with vertical spindle

1 Pham vi ap dung

Tiéu chugn nay qui dinh cac phép kiém hinh hoc va gia cdng trén may phay théng dung, dd chinh xéc
théng thuding, truc chinh thing ding c6 chiéu cao ban may thay ddi, c6 tham chiéu cac tiéu chudn
TCVN 7011-1:2007. Tiéu chudn nay cling qui dinh cac dung sai c6 thé ap dung tuong (g v6i cac
phép kiém trén.

CHU THICH: May phay c6 chiéu cao ban ¢c8 dinh dugc qui dinh trong TCVN 7685.

Tiéu chusn nay chi 4p dung dé kiém db chinh xac clia may, khéng ap dung dé kiém vén hanh may (d6
rung, d6 8n, chuyén dong trugt clia cac bd phén, v.v...) ho3ic cac d4c tinh clia may (t6c dd truc chinh,
t8c db tién, v.v...), cac phép kim nay thudng dugc tién hanh trudc khi kiém do chinh xéc.

2 Tailidu vién din

Trong tiéu chudn cé vién din céc tai ligu sau. D3i véi cac tai liéu vién dan ghi nam ban hanh thi 4p
dung ban dusi day. D3i véi cac tai liéu vién dan khdng ghi nam ban hanh thi 4p dung phién ban méi
nh&t, bao gém ca cac slta déi.

TCVN 7011-1: 2007 (ISO 230 -1:1996) Qui tic kiém may cdng cu. D chinh xac hinh hoc clia may khi
van hanh trong diéu kién khdng tai hozc gia céng tinh.

ISO 3855 Milling cuters - Nomenclature (Dao phay - Thuat ngi)
3 Thuat ngi, tén goi cua truc va Nguyén cong phay

3.1 Thuét ngir va tén goi cua tryc
Xem Hinh 1, Bang 1 va Hinh 2, Bang 2.
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7

Hinh 1 - May phay cé chiéu cao ban may thay ddi véi
truc chinh thing dimg va gi4 d3 truc chinh trugt thing dimg

Bang 1 - Thuat ngir

X

S8 Tén goi
tham - -
chidu Tiéng Viét Tifng Anh Ti€ng Phép Ti€ng Nga
1 Bé may Base-plate with tray Socle Ocrosanne
2 Tru may Column Montant Croixa
3 Gia d8 ban Knee Console Kowcons
4 Budng hudng clia gia d8 ban | Knee slideways Glissiéres de la console Hanpasnauwue KoHConn
5 Ban trugt Saddle Chariot fransversal Canamm
N P " Glissiéres du mouvement
Saddle slidew:
6 Budng huéng clia ban trugt addle slideways transversal de la table Hanpaensaowue canaiok
7 Ban may Table Table porte-piéce Cron
Budng huéing clia ban . Glissitres du mouvement
6 m éy Table slideways longitudinal de ta table Hanpasnswowne crona
9 Bé& mit clia ban may Table surface Surface utile de ta table Pabouan nosepxHOCT CTONA
Vit chuyén déng i . BAMT BEPTMKANLHOO
10 thing ddng Vertical feed-screw Vis verticale nepeMeueHIs
. Spindle nose Nez de broche KoHey BepTMKansHOro
11 | Dau mat truc chinh P gl
12 Gia dd truc chinh Spindle head Téte porte-broche Wnmpenshas Gabra
Budng hudng clia u truc " i Glissiére du mouvement HanpasnRiowme WNWHAENILHORA
13 | chinh S fwscd shdeways verlical e Ia téte porte-broche | 6abrw
CHU THICH:

Ngoai cac thuat ngir dugc sir dung trong ba ngdn ngir chinh thitc ctia ISO (Anh, Phap, Nga). Cac thuat ngir
tuong duang theo tiéng Birc, ltalia, Ha lan, Tay Ban Nha, Thuy Dién tuong (mg vdi Hinh 1 xem Phu luc A
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Hinh 2 - May phay c6 chiéu cao ban may thay dai,
c6 ddu may di chuyén dudgc, c6 truc chinh nim ngang hoic thing dimg

Bang 2 - Thuat ngir
S6 Tén goi
tham —
chidu Tiéng Viét Tiing Anh Tiéng Phip Tiing Nga
1 Bé may Base-plate with tray Socle OcHoBaHue
2 Tru may Column Montanl Croixa
3 | Giadaban | Knee Console Koncons
4 Budng hudng cla gia da ban: Knee slideways Glissitres de la console Hanpasnsiowme Koxconu
5 Ban trugt | Saddie Chariot transversal Canasm
. \ Glissiéres du mouvement Ha
6 Buding hudng clia ban trugt | Saddle slideways S rsars e pia NpasnALWMe CaNAIOK
7 Ban may Table Table porte-piéce Cron
. s ) Glissiéres du mouvement Hanpaensowwme cTona
8 Budng huéng clia ban mdy | Table slideways longitudinal de la table pa
9 Bé mat clia ban may Table surface Surface utile de la table Pabouan noepxHocTs cTona
Vit chuyén déng tién thing . . BUHT BEPTHKANLHOMO
10 dimg Vertical feed-screw Vis verticale RepeMeWSHR
11 | DAu trucchinh théng Vertical spindle nose Nez de broche verticale Koweu seprukanchoro
dimg wnuHaens
' . Nez de broche horizontale Kouew ropraoHTansHoro
12 | D4u truc chinh ndm ngang | Horizontal spindle nose €z ce br onzon wnuHgens
13 | D6 ga phay ndm ngang Horizontal milling altachmenl | Dispositif de fraisage horizontal | Monayw
14 D&u méy di chuyén duge Movable head Téte amovible MosopoThan ronosxa
CHU THICH:

Ngoai cac thuat nglr dude sif dung trong ba ngdn ngir chinh thirc cia ISO (Anh, Phép, Nga). Cac thuat ngir
tuong duong theo tiéng B, ltalia, Ha lan, Tay Ban Nha, Thuy Dién tudng (mg véi Hinh 2 xem Phu luc B
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3.2 Nguyén cong phay

Phay la mét qué trinh gia cdng trong d6 gém vat liéu dugc cit bd bang mdt dung cu cit quay dudc goi
1a “dao phay”, dao nay cé nhiéu dang khac nhau. .

Nguyén cdng théng thudng clia phay dudc chia lam ba loai:

- Nguyén céng phay mét phang (Hinh 3);

- Nguyén cong phay mat diu (Hinh 4);

- Nguyén cbng phay ranh (Hinh 5).

Hinh 3 - Nguyén cbéng phay Hinh 4 - Nguyén cdng phay
mat phing mat ddu

Hinh 5 - Nguyén céng phay ranh
3.3 Mb ta may

Trong cac méy phay c6 chiéu cao ban may thay d8i, truc chinh thing dimg, d€ may dugc c8 dinh cimg
vdi tru may (Hinh 1 va Hinh 2),

Trong kidu méay nay, chuyén ddng ciia dao phay dudc thuc hién bdi truc chinh, truc chinh thng dimg.
Chuyén dang tién nhu sau:

a) May phay cb truc chinh thing ding (xem Hinh 1)

- Chuyén déng theo truc X tao thanh chuyén déng doc clia ban may;

- Chuyén déng theo truc Y tao thanh chuyén dong thing dimg cia ban;

- Chuyén déng theo truc Z song song véi duding tdm truc chinh va tao thanh chuyén déng thang dimg
ciia truc chinh.

b) May phay c6 d4u di chuyén dudgc truc chinh n3m ngang hozc thing dimg (xem Hinh 2)

- Chuyén ddng theo truc X tao thanh chuyén déng doc clia ban may

- Chuyén dong theo truc Y tao thanh chuyén ddng ngang clia ban may

- Chuyén ddng theo truc Z tao thanh chuyén déng thing ditng clia ban may

CHU THICH: Toan bd chuyén ddng tién nay c6 thé dugc tién hanh bdi dich chuyén ngang nhanh cia ban.
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4 Qui dinh chung
41 Ponvido

Trong tiéu chudn nay toan bé kich thudc dai, sai léch va céc dung sai tuong (ng dugc bidu thi bang
milimét, kich thudc géc dugc biéu thi bing dd, sai léch géc va dung sai tuong (ng dugc biéu thj chi
yé&u theo cac ty s6 nhung trong mét vai trudng hop, co thé sif dung micré-radian hoac cung gidy. Phai
tuan theo cac biéu thrc tuong duong déi véi cac don vi sau:

0,010/1000 = 10 x 10 ~°= 10prad ~ 2"

4.2 Tham chiéu tiéu chudn TCVN 7011-1

Pé ap dung tiéu chudn nay, phai tham khao tiéu chudn TCVN 7011-1 d4c biét 14 phan 13p dat may
trude khi kidm, 1am néng truc chinh va cac bd phan chuyén dong khac, mé ta cac phuong phap do va
dd chinh xac cla thiét bi kiém.

Cac 6 “quan sat “ clia phép kiém duoc mé ta trong cac Diéu 5 va 6, cac hudng dan kém theo céac didu
tham chiéu tuong (g trong TCVN 7011-1 trong trudng hop cac phép kiém c6 lién quan theo ding cac
quy dinh cia TCVN 7011.

4.3 Trinh ty kiém

Trinh ty cac phép kiém trong tiéu chudn nay khéng qui dinh cho kiém thuc té. Dé I3p a3t dung cu do
ho3c d4u do dé dang, cb thé tién hanh cac phép kiém theo bat ky th(r tu nao.

4.4 Thuc hién cac phép kiém

Khi kiém may, khong thé va khdng cén thiét phai kiém toan bd cac muc kiém cho trong tiéu chudn nay.
Khi cac phép kiém dudc yéu cdu ding cho kiém nghiém thu, ngudi st dung Iua chon cac phép kiém
¢b lidn quan dén cac bd phan ho#c céac tinh chat cla may can quan tam theo thod thuan véi nha ché
tao hosc nha cung cdp. Cac phép kiém nay phai dugc qui dinh rd rang trong hop déng mua may. Su
tham chiéu tiéu chudn nay cho kiém nghiém thu ma khdng qui dinh cac phép kiém dugc tién hanh,
khdng c6 su thoa thuan vé chi phi lién quan, khéng thé dudc xem Ia rang budc d6i vdi bat ky bén tham
gia hop déng nao.

4.5 Dung cudo

Dung cu do chi dan trong cac phép kiém dugc mé ta trong cac Diéu 5 va Diéu 6 chi 1a vi du. C6 thé sir
dung Dung cu do khac cé cling dai lugng va cling dd chinh xac. Bdng hé do phai ¢6 dd phan gii
0,001mm hodc nhd hon,

4.6 Kiém gia cong

Kiém gia cdng phai dudc ti€n hanh chi véi gia cdng tinh, khong kiém gia cdng thd vi ¢d kha ning tao
ra lgc cit @ang ké.
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4.7 Dung sai nhé nhit

Khi thiét lap dung sai cho mét chidu dai do khac so véi gia tri cho trong tiéu chuin nay (xem 2.3.1.1
clia TCVN 7011-1) thi phai xem xét dén gia tri nhd nhit cha dung sai 14 0,005mm.

5 Kiém hinh hoc

5.1 Céc truc cGia chuyén déng
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Déi tugng G1

Kiém d6 thdng chuyén déng thing dimg clia gia dd ban (truc W):
a) Trong mat phing thdng dimg ddi ximg ctia may (mit phing YZ);
Trong mat phing vudng géc véi mat phing thing dimg ddi ximg ctia may (mat phing

ZX).
So do
2
!
|
a) b)
Dung sai Sai léch do dudc
Daivéi a)vab) a)
0,02 trén chiéu dai do 300 b)
Dung cu do
Pdng hd so va ke vudng.

Quan sat va tham chidu 5.2.3.2.1.1 cua TCVN 7011-1
Thay thé thuéc thing bing sif dung canh thing ditng clia ke vuéng.

Pidu chinh ke vudng dé dat dugc cac s6 chi ddng hd so giéng nhau tai hai ddu muat clia chiéu dai

do, khi @6 hiéu 16n nhat clia cac s6 chi clia dng hd so 12 sai léch clia d6 théng.
Dua ban may vao vi tri gitra:

a) Ban trugt phai dugc khoba lai;

b) Ban may (truc X) phai dugc khoa lai.

Né&u truc chinh dudc khéa, ddng hé so cé thé I3p trén truc chinh. Néu truc chinh khéng dugc khéa,

ddng hé so phai dugc dat trén bd phan cb dinh clia may.
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Pai tuong

Kiém dd vudng géc gilta chuyén dong ngang clia ban trugt (truc Y) va chuyén déng doc

cla ban may (truc X).

G2

So do
X ] X
E [ 1 7 'rl
1 ]
/ I :
=2 ~/ T
o i e A
I
= | vam— |
a) b)
Dung sai Sai léch do dugc
0,02 trén chiéu dai do 300
Dung cu do

Thubc thing, déng hd so va ke vuéng.

Quan st va tham chidu 5.5.2.2.4 cia TCVN 7011-1
Gi4 @8 ban (truc W) phai dugc khéa lai.

a) Thubc thdng phai dugc dat song song d6i véi chuyén déng doc clia ban may (truc X), réi dat ke
vubng ap vao thudc thdng. Ban may phai dudc khéa & vi tri giifa. Phép kiém nay ciing ¢b th8 dugc
kiém khéng c6 thuéc thng. Chinh canh dai ciia ke vudng song song véi truc X;

b) Phéi kiém chuyén déng ngang clia ban truot (truc Y).

Néu truc chinh dugc khéa, déng hd so cb thé dugc I3p trén truc chinh. N&u truc chinh khdng dudc
khéa, ddng hd so phai dugc dat trén mdt bd phan b dinh clia may.
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Péi tugng G3

Kiém sai léch géc clia clia ban trong chuyén déng doc clia né (truc X)
a) Trong.mat phang théing dimg YZ vudng géc vdi chuyén ddng clia ban (l&c ngang EAX);
b) Trong mat phing théng dimg ZX song song véi chuyén déng clia ban may (lic doc

EBX).
So do

1 __IJ

X
w 1 1l wl
“NEET
=l
a) ) b)
a) Nivé chudn
Dung sai Sai léch do duge
a) 0,04/1000 (ho#dc 40prad hoc 87) a)
b) X< 1000 0,08/1000 (ho#c 80 urad hodc 167) b)
X>1000 0,12/1000 (hodc 120purad hoac 24%)

Dung cu do
Nivé chinh xac

Quan sat va tham chiéu 5.2.3.2.2 ciia TCVN 7011-1
Phép kiém nay chi dugc tién hanh khi gia da ban (truc W) dudc kep chit trén tru may.
Nivd phai dugc dit & gilta ban may

a) Theo chiéu ngang;

b) Theo chiéu doc.
Nivé chudn phai dugc dat trén ddu truc chinh, va dau truc chinh phéai @4t & gitta pham vi hanh trinh,
Khi chuyén déng cla truc X gay ra hanh trinh géc cGia ca dau truc chinh va ban kep phéi, phai do su
khac nhau clia ctia hai chuyén déng gbc va trinh bay két qua nay.
Phép do dugc ti€n hanh & nhiéu vi tri, di chuyén ban theo cac buéc 200 hoic 250 .
Hiéu giira cac s6 chi 16n nhét va nhd nhét (trir dich chuyén géc trén) theo c& hai huéng chuyén déng
khdng dugc I6n hon dung sai da cho.
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5.2 Ban may

Dai tuong
Kiém d6 phéng clia bé mat ban may.

Dung sai I6n nhét: 0,05

Dung sai cuc bd: 0,02 d6i véi chiéu dai do 300

0,04 d6i v6i chiéu dai do 1000, (chi cho phép 16m)
D4&i véi mbi chiéu dai clia ban ting thém dén1000 cong thém 0,005

So dd
X
| (0) [0
= e i U Y
L = |
| ~.
- -

| e

l 1(0)
Dung sai Sai léch do dugc

Dung cu do

Nivé chinh xac hoc thudc thang va can mau.

phai khoa ban trugt va gia dd ban.

1.

Quan sat va tham chiéu 5.3.2.2 va 5.3.2.3 ctia TCVN 7011-1
Ban may (truc X) va ban trugt (truc Y) phai dugc dat & vi tri gitta, khéng dude khoa ban may nhung

CHU THICH: Céc chir cai chudn trén so d6 phi hgp véi cac chif cai sif dung trén Hinh 41 ctia TCVN 7011-
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Daoi tugng G5
Kiém d6 song song gifa bé m#t ban may va:
a) Chuyén ddng clia cGia ban truot (truc Y) trong mat phding YZ thing dimg;
b) Chuyén déng doc clia ban trugt (truc X) trong mat phéng ZX lhéng dimg.

So do
‘I
|
a) b)
Dung sai Sai léch do dugc
Péi véi a) va b) a)
0,025 d6i vdi chiéu dai do dén 300 b)
Dung sai Ién nhat 0,05
Dung cu do

Thuéc thing va déng hé so.

Quan sat va tham chiéu 5.4.2.2.2.1 cua TCVN 7011-1
Kim ctia ddng so phai dugc dat gén dung véi vi tri 1am viéc cla dung cu cit.
Phép do dudc tién hanh trén thuéc thing dudc dat song song vi bé mat clia ban.
N&u chidu dai ban I6n hon 1600, tién hanh kiém bing cac dich chuyén lién ti€p clia thudc thing.
Gia d8 ban (truc W) phai duoc khéa lai:
a) Ban mdy (truc X) phai dugc khoa;
b) Ban trugt (truc Y) phai dugc khéa.
Né&u truc chinh dugdc khéa, ddng hd so cé thé dugc I3p trén truc chinh. N&u truc chinh khdng dudc
khéa, déng hd so phai dugc I3p trén bd phan c8 dinh clia may.
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Dai tugng G6

Kiém d6 vudng géc giita bé mat ban may va chuyén dong thing dimg clia gia da ban
(truc W) (trong ba vi tri: vi tri gilta va hai vi tri gan mép bién ctia hanh trinh):

a) Trong mat phing thdng ding d8i ximg clia may (mat phing Y2);

b) Trong mat phing vudng géc véi mat phing thiing dimg d6i xing clia may

(mat phing ZX).

So do

AL
a) b)
Dung sai Sai léch do duge
a) 0,025 trén chiéu dai do 300 véi o < 90° a)
b) 0,025 trén chiéu dai do 300 b)
Dung cu do
Déng hd so va ke vudng.

Quan s4t va tham chiéu 5.5.2.2.2 cua TCVN 7011-1
Pua ban may vao vi tri giifa, gia dd ban (truc W) dudc khoé khi tién hanh do:
a) Ban truot (truc Y) phai dugc khoba lai;
b) Ban may (truc X) phai dugc khéa lai.
Né&u truc chinh dugc khéa, ddng hé so cb thé dugc I3p trén truc chinh. Néu truc chinh khéng dudc
khéa, aéng hé so phai dugc l4p trén bd phan cd dinh clia may.
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Doi tugng G7

Kiém a5 vudng géc gilra b8 mat ban may va chuyén dong thing dimg cla gia 43 ddu

truc chinh (truc Z):

a) Trong mit phing thing dimg d8i ximg clia may (mat phing Y2);

b) Trong mat phing vudng géc véi mat phing thing dimg d8i ximg clia may (mat
phing ZX).

So dd
z 2
Y | X
1 L
L3 W W
I L
I
[ | R I I
a) b)
Dung sai Sai léch do duge
a) 0,025 trén chiéu dai do 300 véi o < 90° a)
b) 0,025 trén chiéu dai do 300 b)
Dung cu do
Ddng hd so va ke vudng.

Quan sét va tham chiéu 5.5.2.2.2 cua TCVN 7011-1
Bua ban may vao vi tri gilra, gi4 48 ban méy (truc W) dudc khos.
Gia d3 d4u tryc chinh (truc Z) dugc kho4 lai khi do:
a) Ban trugt (truc Y) phdi dugc khéa lai;
b) Ban may (truc X) phai dugc khéa lai.
Né&u truc chinh dugc khéa, d8ng h8 so cb thé dugc I18p trén truc chinh. N&u truc chinh khéng
dugc khba, d8ng hd so phai duoc I4p trén bd phan c3 dinh clia méy.
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Dai tugng G8

Kim d6 thing ctia ranh chit T giita hosc ranh chir T chuén clia ban may.

So do
X l
Y
Dung sai Sai léch do dugc
0,01 d8i véi chiéu dai do 500
Dung sai 16n nhét :0,03
Dung cu do

Thudc thdng va d8ng hd so hoic can miu, hoc day cing va pan me, hoic 6ng tu chudn truc.

Quan s4t va tham chiéu 5.2.1.2, 5.2.1.2.1 va 5.2.1.2.2.3 cia TCVN 7011-1
Dt thudce thing tryc tiép trén ban may.
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Dai tuong G9

Kiém d6 song song giia ranh chir T gilta hoc ranh chir T chugn va chuyén dong doc clia
ban may (truc X).

So dd

Dung sai Sai léch do dugc
0,015 trén chiéu dai do 300
Dung sai 1dn nh4t 0,04

Dung cu do
DPéng hd so

Quan sat va tham chiéu 5.4.2.2.1 va 5.4.2.2.2.1 cia TCVN 7011-1

Ban trugt (truc Y) va gia da ban (truc W) phai dugc khéa lai.

Né&u ddu truc chinh dugc khéa, déng hd so cé thé duoc I3p trén truc chinh. Né&u truc chinh khéng
dugc khba, ddéng hd so phai I3p trén bd phan ¢ dinh clia may.
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5.3 Truc chinh

Pai tugng G10

a) Kiém d6 d3o huéng kinh ctia bé mat dinh tam ngoai trén ddu mat truc chinh
(a8i véi may cb két clu nay).

b) Kiém dd trugt chiéu truc cb chu ky.

c) Kiém do dio mat ddu ciia mat mat truc chinh (bao gém ca truot chiéu truc ¢ chu
ky).

So do

Dung sai Sai léch do dugc
a) 0,01 b) 0,01 c¢) 0,02 a)
b)
c)

Dung cu do
Péng héd so

Quan sé4t va tham chiéu cia TCVN 7011-1

a) 5.6.1.2.2

b) 5.6.2.2.1va 56.2.2.2

Mét Iuc F do nha cung c&p / nha ché tao qui dinh dudc ép vao than may ddi v6i phép kiém b)
va phép kiém c).

) 56.3.2

Khoang cach A clia d8ng hé so c) tinh tir duding tdm @au truc chinh phai cang 16n cang tét.
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Dai tugng
Kiém dé dao cla cdn trong truc chinh:
a) Tai mt truc chinh;

b) Tai khoang cach 300 mm so v&i dau mat truc chinh.

G11

So dd

a) |

b) [~

|
Dung sai Sai lech do dugc
a)

a) 0,01 b) 0,02 b)
Dung cu do
Ddng hé so va truc kiém

Quan séat va tham chiéu 5.6.1.2.3 cua TCVN 7011-1
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Doi tuong G12
Kiém d6 vudng géc gilra dudng tam truc chinh va mat ban may
a) Trong mat phing thing dimg di ximg clia may (mat phing YZ);
b) Trong mat phdng vudng géc véi mat phing thing dimg ddi xing clia may
(mat phing ZX).
So do
2z z
Y X
|
W w
s
; . 1L
2 b)

Dung sai Sai léch do dugc

a) 0,025 / 300 véi a < 90° a)

b) 0,025 / 300 b)
Dung cu do
Déng hd so va truc kiém
Quan sét va tham chiéu 5.5.1.2.1 va 5.5.1.2.4.2 cua TCVN 7011-1
Ban may (truc X), ban truat (truc Y) va dudng hudng clia u truc chinh (truc Z) va gia d8 ban (truc
W) phéi dugc khoa.
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6 Kiém gia céng

Ddi tugng b) Phay bé mat B,C va D bang chuyén déng M1
a) Phay bé mat A bang chuyén déng doc tu ddng ban may, chuyén dong ngang
doc tu déng ban may va chuyén dong tu déng ctia ban truot chuyén déng thing
ngang bang tay ban trugt trong hai lat dimg bang tay cla gia d3 ban.

cat phd Ién nhau 5mm dén 10mm.

Sc do

Kich thudc tinh bang milimét L Ia chiéu dai ciia mau kiém hodc khodng cach

gilta cac bé mat ddi dién cta hai mau kiém va
b&ng 1/2 hanh trinh doc
I bAng h, va tuong (ng véi 1/8 hanh trinh doc.
Imax 12 100 d6i véi L < 500

1a 150 dai v6i 500 <L <1000

1a200 d6ivGi L> 1000
1nin 12 50
CHU THICH 1: Céc hanh trinh doc > 400, c6 thé sir
dung mét ho#c hai mau thir dudc gia cong theo huéng
doc trén chiéu dai / tai méi mét ddu .
CHU THICH 2: Céac hanh trinh doc < 400 cé thé sur
dung mét mau kiém gia cong trén toan bo chiéu dai

ctia mau kiém .

Dung sai Sai léch do dudgc
a,) B& mat A cla mdi mdt mau kiém phai cé db phing 0,02 a,)

a,) Chiéu cao H clia m3u phai cé dung sai 0,03
b) cac mat phﬁng chita bé m#t B, C va D phai vuéng géc vdi nhau va | a,)
mdi mot bé mat phai vudng gbc véi bé mat A véi sai léch 0,02/100
b)

Dung cu do
a;) Thuéc thdng va can miu hoac thuéc phéng dai a,) calip b) ke vudng va can miu

Quan sé4t va tham chiéu 4.1 va 4.2 cia TCVN 7011-1

Diéu kién cit

a) Phay ngén;
b) Phay mat ddu véi cuing dao cit.

Trudc khi kiém bé mat B phai dugc lam sach.

Phéi kiém phai dugc d4t doc theo dudng tam ban sao cho chiéu dai L dugc phan b déu trén mdi
bén clia tam ban.

CHU THICH: Tuy thudc vao su thod thuan gilra ngudi s dung va nha ché tao/ cung cdp, hinh dang clia
mau thir trén so 48 c6 thé duoc @it lai don gidn hon véi cac canh toan bd chiéu réng,

Dao cit phai sic va phéi dugc I8p trén truc ga va phai ¢ dung sai sau:
a) D ddo hudng kinh :
£0,02
b) Do dio mat ddu:
<0,03
Toan b cac canh khéng gia cdng phai dugc kep chit
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Cac thuat ngir tuong duong theo tiéng Dirc, Italia, Ha lan,

Phu luc A
(tham khao)

Tay ban nha, Thuy dién tuong img véi Hinh 2.

S6 Tén goi
tham .
chiéu Tiéng Dirc Tiéng Tay Ban Nha Tiéng Mtalia Tiéng Ha Lan Tiéng Thyy Dian
1 Grundplatte mit Base Basamento Grondplaat met Fot med trag
Wanne bak
2 Stander Columna Montante Staander Pelare
Konsole Consola Mensola Hoektafel Kna
Guias de la Guide della Leibanen van de Knageider
. BOMOIRENIIGD consola mensola hoektafel o
5 Querschlitten Carro transversal | gjitta trasversale | Dwarsslede (Y-as) Tvarslid
(Y-Achse)
Guias del . :
) . P Guide della slitta Leibanen vande | Tyvarslidsgejde
movimiento varslidsgejder
6 Querschiittenfihrung Wi B trasversale dwarsslede
mesa
7 Langsschlitten Mesa porta-pieza Tavola Tafel Bord
(X-Achse) (of langsslede) of
(X-as)
bbb Leibanen van de
Langsschlittenfihrun: movimiento Guide della tavola Bordgejder
8 9 : longitudinal de la langsslede
mesa
g Aufspannflache Superficie Utilde 12 | piano della tavola | OPspanopperviak Bordyta
mesa van de tafel
Tornillo del Verticale
10 Verstelispindel movimiento Vite della mensola g ll:;:&pil Vertikalskruv
(Y-Achse) vertical de la
(Y-as)
consola
1 Spindelnase Extremo del husillo | Naso del mandrino Spilneus Spindelnos
Spindelstock T Spilk Spindeldocka
12 (Z-Achse) Cabezal esta pilkop pi
. Guias del < Leibanen van de Gejder for
13 Spindelstockfihrung movimiento Guide della testa spilkop spindeldocka

vertical del cabezal




Phuluc B
(tham khao)
Cac thuat ngir twong dudng theo tiéng B, ltalia, Ha lan,

TCVN 7683-2 : 2007

Tay ban nha, Thuy dién tuong img véi Hinh 2.

88 Tén goi
tham .
chidu Tiéng Dire Tiéng Tay Ban Nha Tiéng talia Tiéng Ha Lan Tiéng Thuy Bian
3 Grundplatte mit Base Basamento Grondplaat metbak | Fotmed trag
Wanne
Stander Columna Montante Staander Pelare
3 Konsole Consola Mensola Hoektafe! Kna
4 Konsolenfuhrung | Guias de la consola Guide della Leibanen van de Knagejder
mensola hoektafel
5 Querschlitten Carro transversal Slitta trasversale Dwarsslede (Y-as) Tvarslid
{Y-Achse) '
b Guide della slilta Leibanen van de
Querschlitten- movimiento uide geila sit yrsli -
6 fuhrung transversal de la trasversale dwarsslede Tvarslidsgejder
mesa
7 Langsschiitten Mesa porla-pieza Tavola Tafel (of langsslede) Bord
(X-Achse) {X-as)
Guias del p
. Lan?sschinlten- movimiento Guide della tavola Lmll;annesgl‘e’?jg de Bordgejder
Uhrung longitudinal de la 9
mesa
9 Aufspannfiiche Superficie Gtil de la Piano delia tavola Opspanopperviak Bordyta
mesa van de tafel
. Tornillo del Verticale
Verstellspindel e . ) . i
10 - Achps 8 movimiento vertical | V'€ della mensola | o i ceepil (Y-as) | Vertikalskruy
de la consola
1 Spindelnase, Extremo del husillo Naso del Verticale spilneus Vertical
senkrecht venrtical mandrino verticale spindeinos
Spindelnase, t I husill Naso del . . Horisontal
12 waagerecht Ex ’el_‘“o‘:’iziita;‘s‘ 0 mandrino Horizontale spilneus spindelnos
orizzontale
13 Gegenhalter Brazo-soporte para Siittone Steunam voor Horisontai
el fresado horizontal horizontal frezen frasanordning
14 Schwenkbarer Cabezal Testa universale | Beweegbare spilkop _Reriig
Fraskopf accessoria spindeldocka
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Thu muc tai liéu tham khao

[1] I1SO 841:- 2001 Industrial automation systems - Numerical control of machines - Coordinate
system and motion nomenclature.(Hé théng tu déng céng nghiép - My diéu khién s6 - Hé thng
toa d6 va danh muc cac chuyén dong).

[2] TCVN 7683-1: 2007 (ISO1701-1). Piéu kién kiém may phay c¢6 chiéu cao ban may thay
d8i - Kiém d6 chinh xac - Phén 1 : May c6 truc chinh ném ngang.

[3] TCVN 7685-1: 2007 (ISO1984 -1). Diéu kién kiém may phay diéu khién béng tay c6 chiéu cao
ban may ¢ dinh - Kiém dd chinh xac - Phén 1: May c6 truc chinh ndm ngang.

[4] TCVN 7685-2: 2007 (ISO1984 -2 ). Diéu kién kiém may phay diéu khién béng tay ¢6 chiéu cao
ban may cd dinh - Kiém d6 chinh xac - Phan 2: May c¢6 truc chinh thing dimg.
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