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 Lêi nãi ®Çu 
 

TCVN 7685-1:2007 và TCVN 7685-2: 2007 thay thÕ cho phÇn KiÓm ®é 

chÝnh x¸c trong TCVN 1996: 1977. 

TCVN 7685-1:2007 hoµn toµn t­¬ng ®­¬ng víi ISO 1984-1:2001 

TCVN 7685-2:2007 hoµn toµn t­¬ng ®­¬ng víi ISO 1984-2:2001 

C¸c tiªu chuÈn nµy do Ban kü thuËt TCVN/TC39 - M¸y c«ng cô biªn 

so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l­êng ChÊt l­îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc 

vµ C«ng nghÖ c«ng bè. 

TCVN 7685 gåm c¸c tiªu chuÈn sau víi tªn chung §iÒu kiÖn kiÓm m¸y 

phay ®iÒu khiÓn b»ng tay  cã chiÒu cao bµn m¸y cè ®Þnh - KiÓm ®é 

chÝnh x¸c:  

TCVN 7685-1:2007 §iÒu kiÖn kiÓm m¸y phay ®iÒu khiÓn b»ng tay cã 

chiÒu  cao bµn m¸y cè ®Þnh - KiÓm ®é chÝnh x¸c - PhÇn 1: M¸y cã trôc 

chÝnh n»m ngang 

TCVN 7685-2:2007 §iÒu kiÖn kiÓm m¸y phay ®iÒu khiÓn b»ng tay cã 

chiÒu cao bµn m¸y cè ®Þnh - KiÓm ®é chÝnh x¸c - PhÇn 2: M¸y cã trôc 

chÝnh th¼ng ®øng 
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t i ª u   c h u È n   Q u è c   g i a                      Tcvn 7685 - 1 : 2007 

  
XuÊt b¶n lÇn 1 

 

§iÒu kiÖn kiÓm m¸y phay ®iÒu khiÓn b»ng tay cã chiÒu cao bµn 

m¸y cè ®Þnh - KiÓm ®é chÝnh x¸c -  

PhÇn 1: M¸y cã trôc chÝnh n»m ngang 

Test conditions for manually controlled milling machines with 

 table of fixed height - Testing of accuracy-  

Part 1: Machines with horizontal spindle 

 

1    Ph¹m vi ¸p dông  

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh c¸c phÐp kiÓm h×nh häc vµ gia c«ng trªn c¸c m¸y phay th«ng dông ®é chÝnh 

x¸c th«ng th­êng cã chiÒu cao bµn m¸y cè ®Þnh vµ trôc chÝnh n»m ngang, cã tham chiÕu c¸c tiªu 

chuÈn TCVN 7011-1. Tiªu chuÈn nµy còng qui ®Þnh c¸c dung sai cã thÓ ¸p dông t­¬ng øng víi c¸c 

phÐp kiÓm trªn. 

Tiªu chuÈn nµy chØ ¸p dông ®Ó kiÓm ®é chÝnh x¸c h×nh häc cña m¸y, kh«ng ¸p dông ®Ó kiÓm vËn 

hµnh m¸y (®é rung, ®é ån, chuyÓn ®éng dÝnh tr­ît cña c¸c bé phËn, v.v...) hoÆc c¸c ®Æc tÝnh cña m¸y 

(tèc ®é trôc chÝnh, tèc ®é tiÕn, v.v...), c¸c phÐp kiÓm nµy th­êng ®­îc tiÕn hµnh tr­íc khi kiÓm ®é 

chÝnh x¸c.  

Tiªu chuÈn nµy cung cÊp c¸c thuËt ng÷ ®­îc sö dông cho c¸c bé phËn chÝnh cña m¸y vµ tªn gäi cña 

trôc theo ISO 841[1]. 

Chó thÝch – M¸y phay ®iÒu khiÓn sè trong ISO 10791-1[2]. 

 2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

Trong tiªu chuÈn nµy cã viÖn dÉn c¸c tµi liÖu sau. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn ghi n¨m ban hµnh th× 

¸p dông b¶n d­íi ®©y. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m ban hµnh th× ¸p dông phiªn b¶n 

míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c söa ®æi.  

TCVN 7011-1:2007 (ISO 230-1:1996)  Qui t¾c kiÓm m¸y c«ng cô - §é chÝnh x¸c h×nh häc cña m¸y khi 

vËn hµnh trong ®iÒu kiÖn kh«ng t¶i hoÆc gia c«ng tinh. 

3   ThuËt ng÷, ký hiÖu cña trôc vµ c¸c nguyªn c«ng phay  

3.1   ThuËt ng÷ vµ ký hiÖu cña trôc 

Xem H×nh 1 vµ B¶ng 1. 
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H×nh 1 - M¸y phay cã trôc chÝnh n»m ngang   

B¶ng 1 – ThuËt ng÷ 

Sè tham 

chiÕu 

Tªn gäi 

TiÕng ViÖt TiÕng Anh TiÕng Ph¸p 

1 BÖ m¸y Bed Banc 

2 Trô m¸y Column Montant 

3 Bµn tr­ît Saddle/cross slide Selle/chariot transversal 

4 §­êng h­íng bµn tr­ît Saddle slideways GlissiÌres de table 

5 Bµn m¸y  Table Table 

6 §­êng h­íng cña bµn  Table slideways GlissiÌres de la table 

7 BÒ mÆt bµn  Table surface Surface de fixation 

8 §Çu trôc chÝnh Spindle head  PoupÐe porte-broche 

9 §­êng h­íng ®Çu trôc chÝnh Spindle head slideways 
GlissiÐres de 

poupÐe porte-broche 

10 §Çu mót tr­íc trôc chÝnh Spindle nose Nez de broche 

11 Trôc dao Arbor Arbre porte-fraise 

12 Gi¸ ®ì trªn Overarm Bras - support 

       13 §­êng h­íng gi¸ ®ì trªn Overarm slideways GlissiÌres du bras support 

14 Gi¸ ®ì tr­íc cña trôc dao Front arbor support Lunette avant 

15 Gi¸ ®ì sau cña trôc dao Rear arbor support Lunette arriÌre 
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3.2 C¸c nguyªn c«ng phay 

Xem H×nh 2  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 2 – C¸c nguyªn c«ng phay 

4   Qui ®Þnh chung 

4.1   §¬n vÞ ®o 

Trong tiªu chuÈn nµy toµn bé kÝch th­íc dµi, sai lÖch vµ c¸c dung sai t­¬ng øng ®­îc biÓu thÞ b»ng 

milimÐt, kÝch th­íc gãc ®­îc biÓu thÞ b»ng ®é, sai lÖch gãc vµ dung sai t­¬ng øng ®­îc biÓu thÞ chñ 

yÕu theo tû sè nh­ng trong mét vµi tr­êng hîp, cã thÓ sö dông micr«-radian hoÆc cung-gi©y. Ph¶i tu©n 

theo biÓu thøc t­¬ng ®­¬ng ®èi víi c¸c ®¬n vÞ sau: 0,010/1000 = 10rad    2" 

4.2   Tham chiÕu tiªu chuÈn TCVN 7011-1  

§Ó ¸p dông tiªu chuÈn nµy, ph¶i tham kh¶o tiªu chuÈn TCVN 7011-1 ®Æc biÖt lµ phÇn l¾p ®Æt m¸y 

tr­íc khi kiÓm, lµm nãng trôc chÝnh vµ c¸c bé phËn chuyÓn ®éng kh¸c, m« t¶ c¸c ph­¬ng ph¸p ®o vµ 

®é chÝnh x¸c cña thiÕt bÞ kiÓm. 

C¸c « “quan s¸t “ cña phÐp kiÓm ®­îc m« t¶ trong c¸c §iÒu 5 vµ 6, c¸c h­íng dÉn kÌm theo c¸c ®iÒu 

tham chiÕu t­¬ng øng trong TCVN 7011-1 trong tr­êng hîp c¸c phÐp kiÓm cã liªn quan theo ®óng c¸c 

quy ®Þnh cña TCVN 7011. 

4.3   Tr×nh tù kiÓm     

Tr×nh tù c¸c phÐp kiÓm trong tiªu chuÈn nµy kh«ng qui ®Þnh cho kiÓm thùc tÕ. §Ó l¾p ®Æt dông cô ®o 

hoÆc ®Çu ®o dÔ dµng, cã thÓ tiÕn hµnh c¸c phÐp kiÓm theo bÊt kú thø tù nµo.  

4.4   Thùc hiÖn c¸c phÐp kiÓm 

Khi kiÓm m¸y, kh«ng thÓ vµ kh«ng cÇn thiÕt ph¶i kiÓm toµn bé c¸c môc kiÓm cho trong tiªu chuÈn 

nµy. Khi c¸c phÐp kiÓm ®­îc yªu cÇu dïng cho kiÓm nghiÖm thu, ng­êi sö dông lùa chän c¸c phÐp 

kiÓm cã liªn quan ®Õn c¸c bé phËn hoÆc c¸c tÝnh chÊt cña m¸y mµ hä quan t©m theo tho¶ thuËn víi 

nhµ chÕ t¹o hoÆc nhµ cung cÊp. C¸c phÐp kiÓm nµy ph¶i ®­îc qui ®Þnh râ rµng trong hîp ®ång mua 

m¸y. 

 

a) Nguyªn c«ng phay 
mÆt ph¼ng  

b) Nguyªn c«ng phay 
 mÆt ®Çu  

c) Nguyªn c«ng phay r·nh 
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4.5   Dông cô ®o 

Dông cô ®o chØ dÉn trong c¸c phÐp kiÓm  ®­îc m« t¶ trong c¸c §iÒu 5 vµ §iÒu 6 chØ lµ vÝ dô. Cã thÓ sö 

dông dông cô ®o kh¸c cã cïng ®¹i l­îng vµ cïng ®é chÝnh x¸c. §ång hå ®o ph¶i cã ®é ph©n gi¶i 

0,001mm hoÆc nhá h¬n. 

4.6   KiÓm gia c«ng  

KiÓm gia c«ng ph¶i ®­îc tiÕn hµnh chØ víi gia c«ng tinh, kh«ng kiÓm víi gia c«ng th« v× cã kh¶ n¨ng 

t¹o ra lùc c¾t ®¸ng kÓ.  

4.7   Dung sai nhá nhÊt 

Khi thiÕt lËp dung sai cho mét chiÒu dµi ®o kh¸c so víi gi¸ trÞ cho trong tiªu chuÈn nµy (xem 2.3.1.1 

cña TCVN 7011-1) th× ph¶i xem xÐt ®Õn gi¸ trÞ nhá nhÊt cña dung sai lµ 0,005mm. 
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5   KiÓm h×nh häc 

5.1   C¸c trôc cña chuyÓn ®éng 

§èi t­îng 

KiÓm ®é th¼ng cña chuyÓn ®éng th¼ng ®øng cña ®­êng h­íng ®Çu trôc chÝnh (trôc Y): 

a) Trong mÆt ph¼ng YZ (EZY); 

b) Trong mÆt ph¼ng XY (EXY). 

G1 

 

S¬ ®å 

       

 

 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

Dung sai 

§èi víi     a) vµ b) 

0,025 trªn chiÒu dµi ®o 300 

 

Sai lÖch ®o ®­îc 

a) 

b) 

Dông cô ®o 

§ång hå so vµ ke vu«ng  

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.2.3.2.1.1  trong TCVN 7011-1  

§iÒu chØnh ke vu«ng ®Ó ®¹t ®­îc c¸c sè chØ ®ång hå so gièng nhau t¹i hai ®Çu mót cña chiÒu dµi ®o. 

§­a bµn m¸y vµo vÞ trÞ gi÷a: 

a) Bµn tr­ît ngang (trôc
'Z )  hoÆc ®Çu trôc chÝnh (trôcZ )  ph¶i ®­îc khãa l¹i; 

b) Bµn m¸y (trôc X) ph¶i ®uîc khãa l¹i. 

NÕu trôc chÝnh ®­îc khãa, ®ång hå so cã thÓ l¾p trªn trôc chÝnh. NÕu trôc chÝnh kh«ng ®­îc khãa, 

®ång hå so ph¶i ®­îc ®Æt trªn bé phËn cè ®Þnh cña ®Çu trôc chÝnh.   
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§èi t­îng 

KiÓm ®é vu«ng gãc gi÷a chuyÓn ®éng ngang cña bµn tr­ît (trôc
'Z ) hoÆc chuyÓn ®éng cña 

®Çu trôc chÝnh (trôcZ ), vµ chuyÓn ®éng däc cña bµn m¸y (trôc X). 

G2 

 

S¬ ®å 

                      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dung sai 

0,02  trªn chiÒu dµi ®o 300 

 

Sai lÖch ®o ®­îc 

 

Dông cô ®o 

Th­íc th¼ng, ®ång hå so vµ ke vu«ng  

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.5.2.2.4 cña TCVN 7011-1  

§­êng h­íng ®Çu trôc chÝnh (trôc Y) ph¶i ®­îc khãa l¹i. 

1) Th­íc th¼ng ph¶i ®­îc ®Æt song song ®èi víi chuyÓn ®éng däc cña bµn m¸y (trôc X), råi ®Æt ke 

vu«ng ¸p vµo th­íc th¼ng. Bµn m¸y ph¶i ®­îc khãa ë vÞ trÝ gi÷a. PhÐp kiÓm nµy còng cã thÓ ®­îc 

kiÓm kh«ng cã th­íc th¼ng. ChØnh c¹nh dµi cña ke vu«ng song song víi trôc X. 

2) Khi ®ã ph¶i kiÓm sù chuyÓn ®éng ngang cña bµn tr­ît (trôc
'Z ) hoÆc chuyÓn ®éng cña ®Çu trôc 

chÝnh (trôcZ ).  

NÕu ®Çu trôc chÝnh ®­îc khãa, ®ång hå so cã thÓ ®­îc l¾p trªn trôc chÝnh. NÕu trôc chÝnh kh«ng ®­îc 

khãa, ®ång hå so ph¶i ®­îc ®Æt trªn mét bé phËn cè ®Þnh cña ®Çu trôc chÝnh. 
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§èi t­îng 

KiÓm sai lÖch gãc cña cña bµn trong chuyÓn ®éng däc cña nã (trôc X): 

a) Trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng XY (l¾c däc ECX); 

b) Trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng YZ (l¾c ngang EAX). 

 

G3 

 

S¬ ®å 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dung sai 

a) X  1000   0,06/1000 (hoÆc 60 rad hoÆc 12”);  

    X > 1000   0,10/1000 (hoÆc 100rad hoÆc 20”). 

b) 0,03/1000 (hoÆc 30rad hoÆc 6”). 

Sai lÖch ®o ®­îc 

Víi X = .... 

a) 

b) 

Dông cô ®o 

Niv« chÝnh x¸c  

Quan s¸t vµ tham chiÕu tiªu chuÈn TCVN 7011-1 

Niv« ph¶i ®­îc ®Æt ë gi÷a bµn m¸y  

a) Theo chiÒu däc; 

b) Theo chiÒu ngang.       

Khi chuyÓn ®éng cña trôc X g©y ra dÞch chuyÓn gãc cña c¶ ®Çu trôc chÝnh vµ bµn kÑp ph«i, ph¶i 

®o sù kh¸c nhau cña hai chuyÓn ®éng gãc vµ tr×nh bµy kÕt qu¶ nµy. 

Niv« chuÈn (khi ®­îc sö dông) ph¶i ®­îc ®Æt däc theo trô m¸y hoÆc ®Çu trôc chÝnh vµ ®Çu trôc 

chÝnh ph¶i ®­îc ®Æt ë gi÷a ph¹m vi hµnh tr×nh. 

Ph¶i ®o ë mét sè vÞ trÝ cã kho¶ng c¸ch b»ng nhau (200mm hoÆc 250mm) däc theo h­íng hµnh 

tr×nh. 

HiÖu gi÷a c¸c sè chØ lín nhÊt vµ nhá nhÊt cña c¶ hai h­íng chuyÓn ®éng kh«ng ®­îc lín h¬n 

dung sai ®· cho. 
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5.2   Bµn m¸y 

§èi t­îng 

KiÓm ®é ph¼ng cña bÒ mÆt bµn m¸y.  

 

G4 

 

S¬ ®å 

 

                       

 

 

 

 

 

 

 

Dung sai 

                     0,04 ®èi víi chiÒu dµi ®o 1000, chØ cho phÐp lâm. 

§èi víi mçi chiÒu dµi cña bµn t¨ng thªm 1000 th× céng thªm 0,005 vµo 

dung sai cã tr­íc. 

Dung sai lín nhÊt: 0,05. 

Dung sai côc bé: 0,02 ®èi víi chiÒu dµi ®o 300. 

Sai lÖch ®o ®­îc 

 

 

 

 

Dông cô ®o 

Niv« chÝnh x¸c hoÆc th­íc th¼ng vµ c¨n mÉu.  

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.3.2.2 vµ 5.3.2.3 trong TCVN 7011-1   

Bµn m¸y (trôc X) vµ bµn tr­ît (trôc 'Z ) hoÆc ®Çu trôc chÝnh (trôcZ ) ph¶i ®­îc ®Æt ë vÞ trÝ gi÷a, 

kh«ng ®­îc kho¸ bµn m¸y nh­ng ph¶i kho¸ bµn tr­ît. 

Chó thÝch: C¸c ch÷ c¸i chuÈn trªn s¬ ®å phï hîp víi c¸c ch÷ c¸i sö dông trªn H×nh 28 cña TCVN 7011-1.  
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§èi t­îng 

KiÓm ®é song song gi÷a bÒ mÆt bµn m¸y vµ 

a) ChuyÓn ®éng ngang cña bµn tr­ît (trôc
'Z ) hoÆc chuyÓn ®éng cña ®Çu trôc 

chÝnh (trôcZ ) trong mÆt ph¼ng YZ th¼ng ®øng; 

b) ChuyÓn ®éng däc cña bµn tr­ît trong mÆt ph¼ng XY th¼ng ®øng. 

G5 

 

S¬ ®å 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Dung sai  

                                              §èi víi a) vµ b) 

0,025  ®èi víi chiÒu dµi ®o ®Õn 300 

Dung sai lín nhÊt 0,05 

Sai lÖch ®o ®­îc 

a) 

b) 

Dông cô ®o 

Th­íc th¼ng vµ ®ång hå so 

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.4.2.2.2.1 trong TCVN 7011-1  

Kim cña ®ång so ph¶i ®­îc ®Æt gÇn ®óng víi vÞ trÝ lµm viÖc cña dông cô c¾t. 

PhÐp ®o ®­îc tiÕn hµnh trªn th­íc th¼ng ®­îc ®Æt song song víi bÒ mÆt cña bµn. 

NÕu chiÒu dµi bµn lín h¬n 1 600mm, tiÕn hµnh kiÓm b»ng c¸c chuyÓn ®éng liªn tiÕp cña c¸c 

th­íc th¼ng. 

§­êng h­íng cña ®Çu trôc chÝnh (trôc Y) ph¶i ®­îc khãa l¹i 

a) Bµn m¸y (trôc X) ph¶i ®­îc khãa;  

b) Bµn tr­ît (trôc
'Z ) hoÆc ®Çu trôc chÝnh (trôcZ ) ph¶i ®­îc khãa. 

NÕu ®Çu trôc chÝnh ®­îc khãa, ®ång hå so cã thÓ ®­îc l¾p trªn trôc chÝnh. NÕu trôc chÝnh kh«ng 

®­îc khãa, ®ång hå so ph¶i ®­îc l¾p trªn bé phËn cè ®Þnh cña ®Çu trôc chÝnh. 
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§èi t­îng 

KiÓm ®é vu«ng gãc gi÷a bÒ mÆt bµn m¸y vµ chuyÓn ®éng th¼ng ®øng cña ®­êng 

h­íng ®Çu trôc chÝnh (trôc Y): 

a) Trong mÆt ph¼ng YZ; 

b) Trong mÆt ph¼ng XY. 

G6 

 

S¬ ®å 

 

 

 

       

 

 

 

 

 

 

 

Dung sai 

a)       0,025  trªn chiÒu dµi ®o 300 víi    90 

b)       0,025  trªn chiÒu dµi ®o 300 

Sai lÖch ®o ®­îc 

a) 

b) 

Dông cô ®o 

®ång hå so vµ ke vu«ng   

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.5.2.2.2  trong TCVN 7011-1  

§­a bµn m¸y vµo vÞ trÝ gi÷a 

a) Bµn tr­ît (trôc
'Z ) hoÆc ®Çu trôc chÝnh (trôcZ ) ph¶i ®­îc khãa l¹i; 

b) Bµn m¸y (trôc X) ph¶i ®­îc khãa l¹i. 

NÕu ®Çu trôc chÝnh ®­îc khãa, ®ång hå so cã thÓ ®­îc l¾p trªn trôc chÝnh. NÕu trôc chÝnh kh«ng 

®­îc khãa, ®ång hå so ph¶i ®­îc l¾p trªn bé phËn cè ®Þnh cña ®Çu trôc chÝnh. 
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§èi t­îng 

a) KiÓm ®é th¼ng cña r·nh ch÷ T gi÷a hoÆc r·nh ch÷ T chuÈn cña bµn m¸y.  

G7 

 

S¬ ®å 

 

       

 

 

 

 

 

 

 

 

Dung sai 

0,01 ®èi víi chiÒu dµi ®o 500 

Dung sai lín nhÊt: 0,03 

Sai lÖch ®o ®­îc 

 

 

Dông cô ®o 

Th­íc th¼ng vµ ®ång hå so. 

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.2.1.2, 5.2.1.2.1; 5.2.1.2.3 hoÆc 5.2.3.2 trong TCVN 7011-1  

§Æt th­íc th¼ng trùc tiÕp trªn bµn m¸y. 
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§èi t­îng 

KiÓm ®é song song gi÷a r·nh ch÷ T gi÷a hoÆc r·nh ch÷ T chuÈn vµ chuyÓn ®éng däc 

cña bµn m¸y (trôc X). 

 

G8 

 

S¬ ®å 

 

 

 

         

 

 

 

      

 

 

 

Dung sai 

0,015  trªn  chiÒu dµi ®o 300 

Dung sai lín nhÊt 0,04 

 

Sai lÖch ®o ®­îc 

 

 

Dông cô ®o 

§ång hå so.  

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.4.2.2.1 vµ 5.4.2.2.2.1 trong TCVN 7011-1  

Bµn tr­ît (trôc 'Z ) hoÆc ®Çu trôc chÝnh (trôcZ ) vµ ®­êng h­íng ô trôc chÝnh (trôc Y) ph¶i ®­îc 

khãa l¹i. 

NÕu ®Çu trôc chÝnh ®­îc khãa, ®ång hå so cã thÓ ®­îc l¾p trªn trôc chÝnh. NÕu trôc chÝnh kh«ng 

®­îc khãa, ®ång hå so ph¶i ®­îc l¾p trªn bé phËn cè ®Þnh cña ®Çu trôc chÝnh. 
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5.3 Trôc chÝnh 

 

§èi t­îng 

KiÓm  

a) §é ®¶o h­íng kÝnh cña bÒ mÆt ®Þnh t©m ngoµi trªn ®Çu mót trôc chÝnh (®èi víi 

m¸y cã kÕt cÊu nµy); 

b) §é ®¶o chiÒu trôc cã chu kú; 

c) §é ®¶o mÆt ®Çu cña mÆt tr­íc trôc chÝnh (bao gåm c¶ ®é ®¶o chiÒu trôc cã chu 

kú). 

G9 

 

S¬ ®å 

                

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dung sai 

a) 0,01                                       b) 0,01                           c) 0,02 

Sai lÖch ®o ®­îc 

a) 

b) 

c) 

Dông cô ®o 

§ång hå so.  

Quan s¸t vµ tham chiÕu tiªu chuÈn TCVN 7011-1  

a) 5.6.1.2.2; 

b) 5.6.2.2.1  vµ  5.6.2.2.2;  

Lùc F ®­îc x¸c ®Þnh bëi ng­êi cung cÊp m¸y/nhµ chÕ t¹o m¸y, cã thÓ ®­îc t¸c dông b»ng 

Ðp theo h­íng vµo th©n m¸y ®èi víi phÐp kiÓm b) vµ c);  

c) 5.6.3.2 kho¶ng c¸ch A tÝnh tõ ®­êng t©m trôc chÝnh ®Õn ®ång hå so ph¶i lín nhÊt ®Õn 

møc cã thÓ.  
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§èi t­îng 

KiÓm ®é ®¶o c«n trong cña ®Çu trôc chÝnh: 

a) T¹i ®Çu trôc chÝnh; 

b)  T¹i kho¶ng c¸ch 300mm so víi ®Çu trôc chÝnh. 

G10 

 

S¬ ®å 

              

 

 

 

 

 

 

                 

 

 

 

 

Dung sai 
 
a) 0,01           b) 0,02 

 Sai lÖch ®o ®­îc 
 
a) 
 
b) 
 

Dông cô ®o 

§ång hå so vµ trôc kiÓm 

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.6.1.2.3 trong TCVN 7011-1    
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§èi t­îng 

KiÓm ®é song song gi÷a ®­êng t©m trôc chÝnh vµ bÒ mÆt bµn m¸y. 

G11 

 

S¬ ®å 

                                         

                          

         

Dung sai 

0,025 trªn chiÒu dµi ®o 300 

(®Çu tù do cña trôc kiÓm ®­îc dèc xuèng phÝa d­íi). 

Sai lÖch ®o ®­îc 

Dông cô ®o 

§ång hå so vµ trôc kiÓm  

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.4.1.2.4 trong TCVN 7011-1  

Bµn m¸y (trôc X) vµ bµn tr­ît (trôc
'Z ) hoÆc ®Çu trôc chÝnh (trôcZ ) kh«ng ®­îc khãa, ®­êng h­íng 

®Çu trôc chÝnh ph¶i ®­îc khãa. PhÐp ®o ph¶i ®­îc lÆp l¹i sau khi quay trôc kiÓm 1800.  
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§èi t­îng 

KiÓm ®é song song gi÷a ®­êng t©m trôc chÝnh vµ sù chuyÓn ®éng ngang cña bµn 

tr­ît (trôc
'Z ) hoÆc sù chuyÓn ®éng cña ®Çu trôc chÝnh (trôcZ ): 

a) Trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng YZ ; 

b) Trong mÆt ph¼ng n»m ngang ZX; 

G12 

 

S¬ ®å 

 

          

 

Dung sai 

a) 0,025 trªn chiÒu dµi ®o 300 (§Çu tù do cña trôc kiÓm ®­îc dèc 

xuèng phÝa d­íi); 

b) 0,025 trªn chiÒu dµi ®o 300.  

          

Sai lÖch ®o ®­îc 

a) 

 

b) 

Dông cô ®o 

§ång hå so vµ trôc kiÓm  

Quan s¸t vµ tham chiÕu  5.4.2.2.3 trong TCVN 7011-1  

Bµn m¸y (trôc X) ph¶i ë vÞ trÝ gi÷a. 

§­êng h­íng ®Çu trôc chÝnh (trôc Y) ph¶i ®­îc khãa. 
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§èi t­îng 

KiÓm ®é vu«ng gãc gi÷a ®­êng t©m trôc chÝnh vµ r·nh ch÷ T gi÷a hoÆc r·nh ch÷ T 

chuÈn. 

G13 

 

S¬ ®å 

                                          

 

Dung sai 

                                             0,02 / 300 a)   

     

a) Kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®iÓm tiÕp xóc.      

Sai lÖch ®o ®­îc 

 

 

Dông cô ®o 

§ång hå so vµ trôc kiÓm  

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.5.1.2.1 vµ 5.5.1.2 trongTCVN 7011-1  

Bµn m¸y (trôc X) ph¶i ë vÞ trÝ gi÷a. 

Bµn m¸y (trôc X), tr­ît ngang (trôc
'Z ) hoÆc ®­êng h­íng ®Çu trôc chÝnh (trôcZ ) vµ ®­êng 

h­íng ®Çu trôc chÝnh (trôc Y) ph¶i ®­îc khãa. 
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5.4   Gi¸ ®ì trôc 

§èi t­îng 

KiÓm ®é song song gi÷a dÉn h­íng gi¸ ®ì trôc trªn cÇn trªn vµ ®­êng t©m trôc chÝnh. 

a) Trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng YZ ; 

      b) Trong mÆt ph¼ng n»m ngang ZX; 

 

G14 

 

S¬ ®å 

     

 

Dung sai 

a) 0,02 trªn chiÒu dµi ®o 300 (cÇn trªn ®­îc dèc nghiªng xuèng phÝa d­íi);  

b) 0,02 trªn chiÒu dµi ®o 300. 

 

Sai lÖch ®o ®­îc 

a) 

b) 

Dông cô ®o 

§ång hå so hoÆc niv« chÝnh x¸c. 

  

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.4.1.2.5 hoÆc 5.4.1.2.3 vµ 5.4.1.2.1;  5.4.2.2.4 trong TCVN 7011-1  

CÇn trªn ph¶i ®­îc khãa. 
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§èi t­îng 
 
KiÓm ®é song song gi÷a dÉn h­íng gi¸ ®ì trôc trªn cÇn trªn vµ chuyÓn ®éng 

ngang cña bµn tr­ît (trôc
'Z ) hoÆc sù chuyÓn ®éng cña ®Çu trôc chÝnh (trôcZ ): 

a) Trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng YZ; 

      b) Trong mÆt ph¼ng n»m ngang ZX; 

 

G14 

Lùa chän 

 

S¬ ®å 

 

                

Dung sai 

a)  0,02 trªn chiÒu dµi ®o 300 (cÇn trªn ®­îc dèc nghiªng xuèng phÝa 

d­íi);  

b)  0,02 trªn chiÒu dµi ®o 300. 

 

Sai lÖch ®o ®­îc 

a) 

 

b) 

Dông cô ®o 

§ång hå so hoÆc niv« chÝnh x¸c. 

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.4.1.2.5 hoÆc 5.4.1.2.3 vµ 5.4.1.2.1. 5.4.2.2.4  trong TCVN 7011-1  

CÇn trªn ph¶i ®­îc khãa. 
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§èi t­îng 
 
KiÓm ®é trïng ®­êng t©m cña lç gi¸ ®ì trôc kiÓm víi ®­êng t©m trôc chÝnh:   

a)Trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng YZ; 

      b)Trong mÆt ph¼ng n»m ngang ZX. 

 

G15 

 

S¬ ®å 

 

                

Dung sai 

 

a) 0,03 (®­êng t©m lç cña gi¸ ®ì trôc kiÓm thÊp h¬n ®­êng t©m trôc 

chÝnh); 

  b)  0,03. 

Sai lÖch ®o ®­îc 

a) 

 

b) 

Dông cô ®o 

§ång hå so vµ trôc kiÓm.   

Quan s¸t vµ tham chiÕu 5.4.4.2 trong TCVN 7011-1   

Gi¸ ®ì trôc kiÓm ®­îc ®Æt c¸ch ®Çu mót trôc chÝnh 300 mm. 

PhÐp ®o ph¶i ®­îc tiÕn hµnh: 

1)  Trong tr­êng hîp cña ph­¬ng ph¸p thø nhÊt, gÇn nhÊt ®Õn møc cã thÓ tíi gi¸ ®ì trôc kiÓm; 

2)  Trong tr­êng hîp lùa chän, gÇn ®iÓm gi÷a cña lç gi¸ ®ì trôc kiÓm. 

Sè chØ cña ®ång hå so ph¶i ®­îc chia cho 2 råi so s¸nh víi dung sai. 

 

 

 

 

 

 

1) Ph­¬ng ph¸p thø nhÊt 2) Ph­¬ng ¸n lùa chän kh¸c 
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§èi t­îng 

KiÓm ®é trïng ®­êng t©m cña lç gi¸ ®ì trôc kiÓm víi ®­êng t©m trôc chÝnh [®é song 

song gi÷a gi¸ ®ì trôc chÝnh vµ sù chuyÓn ®éng ngang cña bµn tr­ît (trôc 'Z ) hoÆc sù 

chuyÓn ®éng cña ®Çu trôc chÝnh (trôcZ ). 

a) Trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng YZ ; 

      b) Trong mÆt ph¼ng n»m ngang ZX. 

 

G15 

Lùa chän 

 

S¬ ®å 

 

 

                

Dung sai 

      a)  0,04 trªn chiÒu dµi ®o 300 (trôc kiÓm ph¶i dèc xuèng d­íi theo lç 

cña gi¸ trôc kiÓm); 

      b)  0,025 trªn chiÒu dµi ®o 300. 

 

Sai lÖch ®o ®­îc 

a) 

 

b) 

Dông cô ®o 

§ång hå so vµ trôc kiÓm   

Quan s¸t vµ tham chiÕu TCVN 7011-1  

a) §Çu mót cña trôc kiÓm hoÆc trôc dao ®­îc kÑp bëi gi¸ ®ì trôc. 

b) GÝa ®ì trôc ph¶i ®­îc ®Þnh vÞ ë gi÷a däc theo trôc kiÓm hoÆc trôc dao. 

Sè chØ trªn ®ång hå so kh«ng ®­îc chia cho 2. 
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6 KiÓm gia c«ng 

§èi t­îng 

a) Phay bÒ mÆt B b»ng chuyÓn ®éng 

däc tù ®éng bµn m¸y vµ chuyÓn ®éng 

th¼ng ®øng b»ng tay ®­êng h­íng ®Çu 

trôc chÝnh, trong hai l¸t c¾t chêm nhau 

kho¶ng 5mm ®Õn10mm. 

 

b) Phay bÒ mÆt A,C vµ D b»ng chuyÓn ®éng 

däc tù ®éng bµn m¸y, chuyÓn ®éng th¼ng 

®øng tù ®éng cña ®­êng h­íng ®Çu trôc 

chÝnh vµ chuyÓn ®éng ngang b»ng tay bµn 

tr­ît ngang. 

 

M 1 

 

S¬ ®å      

        

 

      KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 L lµ chiÒu dµi cña mÉu thö hoÆc kho¶ng c¸ch gi÷a 

c¸c bÒ mÆt ®èi diÖn cña mÉu thö  vµ b»ng 1/2 

hµnh tr×nh däc.  

l b»ng l1 vµ t­¬ng øng víi 1/8 hµnh tr×nh däc. 

lmax lµ 100 víi chiÒu dµi ®o L   500 

      lµ 150 víi 500 < L   1000 

      lµ 200 víi L > 1000 

lmin lµ 50 

Chó thÝch 1   C¸c hµnh tr×nh däc  400, cã thÓ sö 

dông mét hoÆc hai mÉu thö ®­îc gia c«ng theo h­íng 

däc trªn chiÒu dµi l t¹i mçi mét ®Çu.  

Chó thÝch 2  C¸c hµnh tr×nh däc < 400 cã thÓ sö 

dông mét mÉu thö gia c«ng theo chiÒu dµi cña mÉu thö  

Chó thÝch 3   VËt liÖu mÉu thö lµ gang. 

         

Dung sai 

a) BÒ mÆt B cña mçi mét mÉu thö  ph¶i cã ®é ph¼ng trong kho¶ng 0,02; 

b1) C¸c mÆt ph¼ng chøa bÒ mÆt A, C vµ D ph¶i vu«ng gãc víi nhau vµ 

mçi mét bÒ mÆt ph¶i vu«ng gãc víi bÒ mÆt B víi sai lÖch trong kho¶ng 

0,02/100; 

b2) ChiÒu cao H cña mÉu ph¶i cã dung sai trong kho¶ng 0,03.  

Sai lÖch ®o ®­îc 

a) 
 
b1) 
 
b2) 
 

Dông cô ®o 

a) Th­íc th¼ng vµ c¨n mÉu hoÆc th­íc phãng ®¹i;   

b1)  Ke vu«ng vµ c¨n mÉu;       

b2)   CalÝp . 
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 (kÕt thóc M1 ) 

Quan s¸t vµ tham chiÕu 3.1 vµ 3.2.2 ;  4.1 vµ 4.2 cña TCVN 7011-1  

§iÒu kiÖn c¾t: 

a) Phay ngãn; 

b) Phay mÆt ®Çu víi cïng dao c¾t. 

Tr­íc khi kiÓm bÒ mÆt B ph¶i ®­îc lµm s¹ch. 

Ph«i kiÓm ph¶i ®­îc ®Æt däc theo ®­êng t©m bµn sao cho chiÒu dµi L ®­îc ph©n bè ®Òu trªn mçi 

bªn cña t©m bµn. 

Chó thÝch : tuú thuéc vµo sù tho¶ thuËn gi÷a ng­êi sö dông vµ nhµ chÕ t¹o/cung cÊp, h×nh d¹ng cña 

ph«i thö trªn s¬ ®å cã thÓ ®­îc ®Æt l¹i ®¬n gi¶n h¬n víi c¸c c¹nh toµn bé chiÒu réng,trong tr­êng hîp tiÕn 

hµnh kiÓm trªn ph«i d¹ng nµy Ýt sö dông h¬n tiÕn hµnh kiÓm trªn s¬ ®å. 

Dao c¾t ph¶i s¾c vµ ph¶i ®­îc l¾p trªn trôc g¸ vµ ph¶i cã dung sai sau: 

a) §é ®¶o h­íng kÝnh : 

        0,02 

b) §é ®¶o mÆt ®Çu: 

      0,03 

Toµn bé c¸c c¹nh kh«ng gia c«ng ph¶i ®­îc kÑp chÆt trong qu¸ tr×nh c¾t.  
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Th­ môc tµi liÖu tham kh¶o 

 

[1]  ISO 841: 2001  Industrial automation systems - Numerical control of machines - Coordinate system 

and motion nomenclature. (HÖ thèng tù ®éng c«ng nghiÖp - M¸y ®iÒu khiÓn sè - HÖ thèng täa ®é vµ 

danh môc c¸c chuyÓn ®éng).  

 

 [2] ISO 10791 -1:1998 - Test conditions for machining centres - Part 1: Geometric test for machines 

with horizontal spindle with accessory heads (horizontal Z - axis). [(§iÒu kiÖn kiÓm ®èi víi m¸y trung 

t©m - PhÇn 1 - KiÓm h×nh häc ®èi víi m¸y cã trôc n»m ngang víi ®Çu phô trî (trôc ngang Z)]. 
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