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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 4354 : 2007  thay thÕ TCVN 4534 : 1986. 

TCVN 4354 : 2007 ®−îc x©y dùng trªn c¬ së hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi 

ASTM D 156 – 02e1 Standard Test Method for Saybolt Color of 

Petroleum Products (Saybolt Chromometer Method) víi sù cho phÐp cña 

ASTM quèc tÕ, 100 Barr Harbor Drive, West Conshohocken, PA 19428, 

USA. Tiªu chuÈn ASTM D 156 – 02e1 thuéc b¶n quyÒn cña ASTM quèc tÕ. 

TCVN 4354 : 2007  do TiÓu ban Kü thuËt Tiªu chuÈn TCVN/TC28/SC2 

Nhiªn liÖu láng − Ph−¬ng ph¸p thö biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn  

§o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ c«ng bè. 
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T i ª u  c h u È n  q u è c  g i a TCVN 4354 : 2007 

XuÊt b¶n lÇn 2 

S¶n phÈm dÇu má −−−−  X¸c ®Þnh mµu Saybolt   

(Ph−¬ng ph¸p so mµu Saybolt) 

Petroleum products − Determination of Saybolt color  

(Saybolt chromometer method) 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

1.1   Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh mµu cña c¸c lo¹i dÇu tinh chÕ nh− x¨ng  

®éng c¬ vµ x¨ng hµng kh«ng ch−a pha mµu, nhiªn liÖu ph¶n lùc, naphta, dÇu ho¶, s¸p dÇu má vµ 

c¸c lo¹i dÇu tr¾ng dïng trong d−îc phÈm. 

Chó thÝch 1   ¸p dông ASTM D 1500 ®Ó x¸c ®Þnh mµu cho c¸c lo¹i s¶n phÈm dÇu má cã mµu sÉm h¬n 

Mµu Saybolt – 16  

1.2  Tiªu chuÈn nµy b¸o c¸o c¸c kÕt qu¶ x¸c ®Þnh theo ph−¬ng ph¸p nµy vµ ghi lµ:“§¬n vÞ Mµu Saybolt”. 

1.3   C¸c gi¸ trÞ tÝnh theo hÖ SI, hoÆc ®¬n vÞ inch-pound kh«ng ghi trong ngoÆc ®¬n lµ gi¸ trÞ tiªu chuÈn, 

gi¸ trÞ ghi trong ngoÆc ®¬n dïng ®Ó tham kh¶o. 

Chó thÝch 2   C¸c èng dÇu vµ thiÕt bÞ dïng trong ph−¬ng ph¸p nµy theo truyÒn thèng ®· ®−îc chia v¹ch theo 

®¬n vÞ inch (quy ®Þnh èng cã v¹ch chia víi gi¸ trÞ b»ng 1/8 in.). Sè mµu Saybolt ®−îc chia t−¬ng øng víi 1/2 in.,  

1/4 in., 1/8 in. thay ®æi theo chiÒu s©u cña cét nhiªn liÖu. Trªn c¸c thiÕt bÞ ®ang dïng, c¸c gi¸ trÞ tÝnh theo inch 

ch−a ®−îc chuyÓn ®æi ra hÖ ®¬n vÞ SI, hÇu hÕt vÉn theo inch, do vËy ®¬n vÞ inch/poud ®−îc coi lµ ®¬n vÞ tiªu 

chuÈn. Tuy nhiªn ph−¬ng ph¸p vÉn ¸p dông ®¬n vÞ chiÒu dµi theo hÖ SI, nh−ng chiÒu dµi kh«ng liªn quan trùc tiÕp 

®Õn c¸c v¹ch chia trªn èng dÇu vµ sè mµu Saybolt. Trong ph−¬ng ph¸p nµy, nhiÖt ®é ¸p dông ®¬n vÞ SI. 

1.4    Tiªu chuÈn nµy kh«ng ®Ò cËp ®Õn c¸c qui t¾c an toµn liªn quan ®Õn viÖc ¸p dông tiªu chuÈn. 

Ng−êi sö dông tiªu chuÈn nµy ph¶i cã tr¸ch nhiÖm lËp ra c¸c quy ®Þnh thÝch hîp vÒ an toµn vµ  

søc khoÎ, ®ång thêi ph¶i x¸c ®Þnh kh¶ n¨ng ¸p dông c¸c giíi h¹n quy ®Þnh tr−íc khi sö dông. 
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2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau ®©y lµ cÇn thiÕt khi ¸p dông tiªu chuÈn nµy. §èi víi c¸c tµi liÖu  

viÖn dÉn ghi n¨m c«ng bè th× ¸p dông b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m 

c«ng bè th× ¸p dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c b¶n söa ®æi (nÕu cã). 

TCVN 6777 : 2007 (ASTM D 4057-06)   DÇu má vµ s¶n phÈm dÇu má − Ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu  

thñ c«ng. 

ASTM D 938   Test method for congealing point of petroleum waxes, including petrolatum (Ph−¬ng 

ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm ®«ng ®Æc cña dÇu má vµ s¸p dÇu má, kÓ c¶ petrolatum). 

ASTM D 1500   Test Method for ASTM color of petroleum products (ASTM color scale) (Ph−¬ng 

ph¸p x¸c ®Þnh mµu ASTM cña s¶n phÈm dÇu má) (Thang ®o mµu ASTM). 

3   ThuËt ng÷ 

3.1   §Þnh nghÜa c¸c thuËt ng÷ dïng trong tiªu chuÈn nµy 

3.1.1    

Mµu Saybolt (Saybolt color) 

§©y lµ ®Þnh nghÜa theo kinh nghiÖm vÒ mµu cña chÊt láng dÇu má s¸ng, dùa trªn thang ®o tõ –16 

(sÉm nhÊt) ®Õn +30 (s¸ng nhÊt). TrÞ sè cña mµu thu ®−îc b»ng c¸ch x¸c ®Þnh chiÒu cao cét mÉu 

nhiªn liÖu, quan s¸t chiÒu dµi cét mÉu, nh×n thÊy mµu phï hîp víi mét trong ba tÊm kÝnh mµu 

chuÈn vµ tra theo B¶ng 1 cña tiªu chuÈn nµy. 

4   Tãm t¾t ph−¬ng ph¸p 

H¹ chiÒu cao cña cét mÉu tíi c¸c møc phï hîp víi sè mµu cho ®Õn khi nh×n qua cét mÉu, thÊy 

mµu cña mÉu ch¾c ch¾n lµ s¸ng h¬n mµu cña tÊm kÝnh mµu chuÈn. B¸o c¸o sè mµu trªn  møc 

nµy lµ kÕt qu¶ cña phÐp thö, mÆc dï mµu cña mÉu ®ã lµ sÉm h¬n, ch−a râ rµng, hoÆc cã thÓ phï 

hîp ë møc cao h¬n. 

5   ý nghÜa vµ sö dông 

ViÖc x¸c ®Þnh mµu cña s¶n phÈm dÇu má ®−îc sö dông chñ yÕu cho môc ®Ých kiÓm so¸t  

s¶n xuÊt, ®©y còng lµ chØ tiªu chÊt l−îng quan träng v× ng−êi sö dông dÔ dµng nh×n thÊy mµu cña 

s¶n phÈm. Trong mét vµi tr−êng hîp, mµu biÓu hiÖn ®é tinh chÕ cña s¶n phÈm. Khi ®· biÕt d¶i 

mµu cô thÓ cña s¶n phÈm, sù thay ®æi n»m ngoµi ph¹m vi trªn cã thÓ biÓu hiÖn lµ bÞ nhiÔm víi s¶n 

phÈm kh¸c. Tuy nhiªn, trÞ sè vÒ mµu kh«ng lu«n lu«n lµ chØ dÉn tin cËy ®èi víi chÊt l−îng vµ còng 

kh«ng nªn dïng tuú tiÖn trong c¸c tiªu chuÈn vÒ chÊt l−îng. 
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6   ThiÕt bÞ, dông cô 

ThiÕt bÞ so mµu Saybolt bao gåm èng mÉu vµ èng tiªu chuÈn, hÖ thèng quang häc, nguån s¸ng, 

vµ c¸c kÝnh mµu chuÈn. C¸c dông cô trªn ®−îc m« t¶ chi tiÕt trong Phô lôc A.1 vµ  

m« pháng trªn H×nh A.1.1. 

B¶ng 1 – Mµu Saybolt theo chiÒu cao cña cét nhiªn liÖu 

Sè kÝnh 
mµu  

chuÈn 

ChiÒu cao cña cét 
nhiªn liÖu, in. (mm) 

Sè mµu 
Saybolt 

Sè kÝnh 
mµu  chuÈn 

ChiÒu cao cña cét 
nhiªn liÖu, in. (mm) 

Sè mµu 
Saybolt 

1/2 20,00 (508) + 30 2 6,00 (152) +6 

1/2 18,00 (457) + 29 2 5,75 (146) +5 

1/2 16,00 (406) + 28 2 5,50 (139) +4 

1/2 14,00 (355) + 27 2 5,25 (133) +3 

1/2 12,00 (304) + 26 2 5,00 (127) +2 

1 20,00 (508) +25 2 4,75 (120) +1 

1 18,00 (457) +24 2 4,50 (114) 0 

1 16,00 (406) +23 2 4,25 (107) -1 

1 14,00 (355) +22 2 4,00 (101) -2 

1 12,00 (304) +21 2 3,75 (95) -3 

1 10,75 (273) +20 2 3,625 (92) -4 

1  9,50 (241) +19 2 3,50 (88) -5 

1 8,25 (209) +18 2 3,375 (85) -6 

1 7,25 (184) +17 2 3,25 (82) -7 

1 6,25 (158) +16 2 3,125 (79) -8 

2 10,50 (266) +15 2 3,00 (76) -9 

2  9,75 (247) +14 2 2,875 (73) -10 

2  9,00 (228) +13 2 2,75 (69) -11 

2 8,25 (209) +12 2 2,625 (66) -12 

2 7,75 (196) +11 2 2,50 (63) -13 

2 7,25 (184) +10 2 2,375 (60) -14 

2 6,75 (171) +9 2 2,25 (57) -15 

2 6,50 (165) +8 2 2,125 (53) -16 

2 6,25 (158) +7    
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7    ChuÈn ho¸ thiÕt bÞ 

7.1   Th¸o ®Üa kÝnh mµu ra khái ®¸y cña èng mÉu. Lµm s¹ch ®Üa, èng mÉu vµ èng chuÈn. Sau khi 

lau b»ng v¶i mÒm vµ tr¸ng b»ng dung m«i mµ cÆn vÉn cßn th× ph¶I röa b»ng xµ phßng vµ n−íc. 

Sau khi lµm s¹ch, tr¸ng b»ng n−íc cÊt hoÆc n−íc khö ion, sau ®ã b»ng axeton hoÆc dung m«I 

thÝch hîp kh¸c vµ lµm kh«. L¾p èng mÉu vµ ®Þnh vÞ c¸c èng trªn thiÕt bÞ. 

7.2   ChiÕu s¸ng b»ng nguån s¸ng quy ®Þnh, quan s¸t so s¸nh c−êng ®é s¸ng cña hai nöa trªn 

tr−êng quang häc víi c¶ hai èng kh«ng chøa mÉu, khi ®· th¸o mµng ch¾n 12 mm ra khái èng 

chuÈn. C−êng ®é s¸ng quan s¸t ®−îc ë tõng nöa tr−êng quang häc ph¶i nh− nhau. Cã thÓ cÇn 

®iÒu chØnh vÞ trÝ cña nguån s¸ng ®Ó ®¹t sù phï hîp. 

Chó thÝch 3   ë mét sè thiÕt bÞ viÖc th¸o mµng bÞt ®¸y 12 mm cã thÓ t¹o khe hë g©y khã kh¨n (khe hë  

kho¶ng 1/4 in.), lµm cho phÇn lín ¸nh s¸ng ph©n t¸n ¶nh h−ëng c−êng ®é s¸ng khi so s¸nh hai nöa cña tr−êng 

quang häc t¹i 7.2. NÕu ®IÒu nµy x¶y ra, tiÕn hµnh theo qui tr×nh t¹i 7.3 (khi ®· l¾p l¹i mµng ch¾n 12 mm) ®©y lµ 

c¬ së ®¶m b¶o nguån s¸ng ®óng ®Ó cung cÊp c−êng ®é s¸ng nh− nhau trªn hai nöa tr−êng quang häc. 

 7.3    Thay mµng ch¾n 12 mm vµo d−íi èng chuÈn vµ ®æ n−íc cÊt hoÆc n−íc khö ion vµo èng 

mÉu ®Õn v¹ch 508 mm (20 in.). C−êng ®é ¸nh s¸ng quan s¸t ®−îc trªn hai nöa tr−êng quang häc 

ph¶I nh− nhau, c¸c thiÕt bÞ thö ph¶I ®−îc ®¸nh gi¸ phï hîp ®Ó sö dông. Trong s¶n xuÊt thuû tinh, 

c¸c l« kh¸c nhau cã thÓ cã c¸c ®Æc tÝnh quang häc kh¸c nhau ®¸ng kÓ, v× vËy khuyÕn c¸o chØ 

dïng c¸c èng cña cïng mét l«, nh− nªu trong Phô lôc A.1 lµ phï hîp cho phÐp thö nµy, khi mét 

èng bÞ vì th× cÇn thay c¶ ®«i b»ng c¸c èng tõ cïng mét l« s¶n phÈm. 

8   LÊy mÉu    

LÊy mÉu theo TCVN 6777 (ASTM D 4057). 

9   ChuÈn bÞ mÉu 

9.1   NÕu mÉu bÞ ®ôc th× cÇn läc qua giÊy läc ®Þnh tÝnh phï hîp cho ®Õn khi mÉu trong, s¹ch. 

9.2   Khi chuÈn bÞ mÉu thö tõ s¸p dÇu má, kh«ng ®un nãng qu¸, v× nh− vËy cã thÓ x¶y ra sù oxy 

ho¸, g©y mÊt mµu cña mÉu thö.    

10   C¸ch tiÕn hµnh ®èi víi c¸c lo¹i dÇu s¸ng ®M tinh chÕ vµ dÇu tr¾ng d−îc phÈm  

10.1   LÊy mét phÇn mÉu thö ®Ó tr¸ng èng mÉu, chó ý dèc hÕt mÉu trong èng. §æ mÉu dÇu nhiªn 

liÖu vµo èng, so s¸nh mµu theo sè nguyªn cña kÝnh mµu chuÈn. Khi mµu cña mÉu s¸ng h¬n kÝnh 

mµu chuÈn, th× chuyÓn vµ thay b»ng kÝnh mµu chuÈn nöa ®¬n vÞ. Khi mµu cña mÉu sÉm h¬n mét 
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®¬n vÞ  t¹i 61/4 in. (158 mm), th× sö dông kÝnh mµu chuÈn hai ®¬n vÞ. (C¶nh b¸o − Chó ý trong èng 

mÉu kh«ng ®−îc cã c¸c bät khÝ). 

10.2   §Æt mµu hoÆc c¸c kÝnh mµu chuÈn ®óng vÞ trÝ, vµ ®Ó mÉu thö trong èng ë møc mµ mµu cña 

mÉu ®ã lµ sÉm h¬n so víi kÝnh mµu chuÈn, dïng vßi x¶ bít mÉu dÇn dÇn ra sao cho mµu cña mÉu 

h¬i sÉm h¬n so víi kÝnh mµu chuÈn. Tõ ®iÓm nµy h¹ bít møc mÉu xuèng ®Õn ®é s©u gÇn nhÊt phï 

hîp víi ®óng sè mµu nªu trong B¶ng 1. Khi quan s¸t dÇu qua m¾t kÝnh, mµu mÉu vÉn sÉm h¬n 

kÝnh mµu chuÈn th× tiÕp tôc h¹ møc mÉu xuèng ®é s©u quy ®Þnh trong B¶ng 1, vµ so s¸nh. TiÕp tôc 

thao t¸c nh− vËy cho ®Õn khi ®é s©u cña mÉu ®¹t ®Õn vÞ trÝ mµ mµu cña mÉu vµ kÝnh mµu chuÈn  

nh− nhau, hoÆc kh¸c nhau kh«ng ®¸ng kÓ. Tõ ®iÓm nµy, h¹ thÊp cét mÉu xuèng ®é s©u quy ®Þnh 

tiÕp theo vµ khi mµu mÉu dÇu râ rµng s¸ng h¬n kÝnh mµu chuÈn th× ghi mµu Saybolt lµ sè mµu 

t−¬ng øng víi møc cao h¬n gÇn nhÊt. 

10.3   Kinh nghiÖm trong viÖc sö dông thiÕt bÞ sÏ tr¸nh ®−îc sù b¾t buéc thùc hiÖn tõng b−íc c¸c 

thao t¸c nh− nªu ë 10.2 ®Ó chän ®−îc ®óng kÝnh mµu chuÈn phï hîp cho tõng mÉu. C¸c vÝ dô cña 

qui tr×nh thùc hiÖn ®−îc nªu trong B¶ng 2. 

B¶ng 2 −−−− VÝ dô vÒ c¸ch tiÕn hµnh 

Quan s¸t Sö dông kÝnh mµu chuÈn mét 
®¬n vÞ, in. (mm) 

Sö dông kÝnh mµu chuÈn 
hai ®¬n vÞ, in. (mm) 

DÇu sÉm h¬n t¹i ®é s©u b»ng 16 (406) 4,5 (102) 

DÇu sÉm h¬n t¹i ®é s©u b»ng 14 (355) 4,25 (107) 

DÇu cã mµu gÇn nh− nhau t¹i ®é s©u b»ng 12 (304) 4,0 (101) 

DÇu s¸ng h¬n t¹i ®é s©u b»ng 10,75 (273) 3,75 (95) 

Mµu Saybolt +21 - 2 

11   C¸ch tiÕn hµnh ®èi víi s¸p dÇu má 

11.1  Lµm nãng s¬ bé mÉu s¸p ®Õn nhiÖt ®é cao h¬n ®IÓm ®«ng ®Æc tõ 8 oC ®Õn 17 oC, nh−  

x¸c ®Þnh theo ASTM D 938. èng mÉu ®−îc sÊy nãng tr−íc. 

11.2   Rãt s¸p láng vµo èng mÉu, t¾t bé phËn ®un, sau khi nhiÖt cña mÉu æn ®Þnh kh«ng gîn thµnh 

sãng trong mÉu thö, ®äc c¸c sè ®äc nh− h−íng dÉn ë phÇn 10. 

12    B¸o c¸o kÕt qu¶ 

B¸o c¸o sè mµu lµ “ Mµu Saybolt……”. NÕu mÉu ®· ®−îc läc th× ghi thªm “mÉu ®· läc”. 

13    §é chôm vµ ®é chÖch 

13.1   §é chôm cña ph−¬ng ph¸p nµy ch−a ®−îc x¸c ®Þnh. 

13.2   §é chôm cña ph−¬ng ph¸p ®−îc x¸c ®Þnh theo ph−¬ng ph¸p thèng kª c¸c kÕt qu¶ liªn 

phßng thö nghiÖm nh− sau: 
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  13.2.1    §é lÆp l¹i − Sù chªnh lÖch gi÷a hai kÕt qu¶ thö thu ®−îc do cïng mét thÝ nghiÖm viªn 

trªn cïng mét thiÕt bÞ, víi cïng mét mÉu thö nh− nhau trong cïng mét thêi gian dµi trong ®iÒu kiÖn 

thö kh«ng ®æi, víi thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c cña ph−¬ng ph¸p thö, chØ mét trong hai m−¬i 

tr−êng hîp ®−îc v−ît: 

1 ®¬n vÞ mµu 

13.2.2   §é t¸i lËp − Sù chªnh lÖch gi÷a hai kÕt qu¶ ®¬n lÎ vµ ®éc lËp thu ®−îc do c¸c thÝ nghiÖm 

viªn kh¸c nhau lµm viÖc ë c¸c phßng thÝ nghiÖm kh¸c nhau, trªn mét mÉu thö nh− nhau trong mét 

thêi gian dµi trong ®iÒu kiÖn thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c cña ph−¬ng ph¸p thö chØ mét trong 

hai m−¬i tr−êng hîp ®−îc v−ît:  

2 ®¬n vÞ mµu 

13.3   §é chÖch − Ph−¬ng ph¸p nµy kh«ng cã ®é chÖch. Gi¸ trÞ cña mµu Saybolt mang tÝnh chñ 

quan vµ chØ ®−îc x¸c ®Þnh theo ph−¬ng ph¸p nµy. 
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Phô lôc A 

(quy ®Þnh) 

A.1   ThiÕt bÞ 

A.1.1   M¸y so mµu Saybolt 

A.1.1.1   èng mÉu dÇu − Sö dông c¸c èng thuû tinh Bosilicat ®Ó thö nghiÖm c¸c chÊt láng, hoÆc 

c¸c lo¹i cã ®Æc tÝnh mµu t−¬ng ®−¬ng, èng cã ®−êng kÝnh trong kh«ng nhá h¬n 16,5 mm vµ  

kh«ng lín h¬n 17,5 mm, ®−êng kÝnh ngoµi kh«ng nhá h¬n 21,25 mm vµ kh«ng lín h¬n 22,75 mm.  

§Ëy ®¸y èng b»ng ®Üa kÝnh quang häc ph¼ng, trong, kh«ng cã c¸c vÕt nh¨n, x−íc, dµy 6,25 mm. 

èng cã chiÒu dµi kho¶ng tõ 508 mm ®Õn 510 mm, tÝnh tõ mÆt trªn cña ®Üa kÝnh ph¼ng ®Õn ®Ønh 

èng. L¾p èng vµ ®Üa kÝnh vµo ®ai èng kim lo¹i cã l¾p vßi ®Ó kiÓm so¸t viÖc x¶ chÊt láng trong èng 

(H×nh A.1.1). §ai èng ph¶i cã cÊu t¹o sao cho cã thÓ th¸o ®Üa kÝnh ®Ó lµm s¹ch. Chia èng thµnh 

c¸c v¹ch c¸ch ®Òu nhau 3,2 mm (1/8 in.). C¸c v¹ch ®−îc kh¾c vßng quanh chu vi èng vµ ®¸nh sè 

liªn tiÕp tõ 50 mm (2 in.) trë lªn. 

H×nh A.1.1 - §Ìn chiÕu s¸ng nh©n t¹o vµ thiÕt bÞ so mµu saybolt ASTM 

A.1.1.1.1   Tr¹ng th¸i vµ mµu cña c¸c èng thuû tinh ph¶i ®¶m b¶o kh«ng kh¸c nhau khi quan s¸t 

èng chuÈn vµ èng mÉu khi rçng, hoÆc khi èng mÉu chøa n−íc cÊt hoÆc n−íc ®· khö ion. So s¸nh 

c¸c èng khi ®−îc ®Æt trong thiÕt bÞ theo h−íng dÉn ë ®iÒu 7. 

A.1.1.2    èng chøa mÉu s¸p −  §Ó tiÕn hµnh thö nghiÖm c¸c lo¹i s¸p dÇu má, sö dông èng phï 

hîp c¸c yªu cÇu nªu t¹i A.1.1.1 vµ cã d©y may xo gia nhiÖt lo¹i 60 W, quÊn ®Òu trªn toµn bé 

chiÒu dµi èng nh− thÓ hiÖn trªn H×nh A.1.2. Cã thÓ dïng c¸ch kh¸c ®Ó gi÷ s¸p ë d¹ng láng vµ 

dông cô ®Ó ®äc ®−îc c¸c v¹ch chia. 
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A.1.1.3   èng chuÈn−  Sö dông èng thuû tinh hoÆc èng cã ®Æc tÝnh mµu t−¬ng ®−¬ng, dµi  

483 mm, cã ®−êng kÝnh phï hîp c¸c yªu cÇu nªu t¹i A.1.1.1, vµ hë c¶ hai ®Çu, mét ®Çu g¾n ®ai 

kim lo¹i phï hîp. Tæng chiÒu dµi èng vµ ®ai ®· l¾p b»ng kho¶ng tõ 516 mm ®Õn 518 mm. §ai kim 

lo¹i nµy t¹o chç ®Ó ®Þnh vÞ c¸c kÝnh mµu chuÈn  vµ mµng kim lo¹i ®en, mµng nµy cã lç hë h×nh 

trßn ®−êng kÝnh 12 mm trong vïng quan s¸t. Xem A.1.1.1.1. 

A.1.1.4   L¾p ®Æt èng − L¾p cÈn thËn c¸c èng th¼ng ®øng vµo vÞ trÝ trung t©m cña bé phËn quan 

s¸t. Dïng c¸c n¾p kim lo¹i dµi kho¶ng 25 mm ®Ëy ®Çu trªn cña c¸c èng. C¸c n¾p nµy cã ®−êng 

kÝnh phï hîp, dÔ dµng tr−ît ®−îc trªn c¸c ®Çu èng. Lç nh×n trªn mµng ch¾n cña n¾p cã ®−êng 

kÝnh b»ng 14 mm. 

H×nh A.1.2 - Bé phËn ®un nãng èng so mµu Saybolt 

A   Vá m¸y 
B   §ai èng kim lo¹i 
C   N¾p ®Ëy ®ai èng 
kim lo¹i 
D   KÑp 
E   §Õ èng 
F   X¶ 
G   Kho¸ vßi 
H   §Üa thuû tinh 
I   Vßng gi÷ 
J   Trôc 
K   Lß xo 
L   D©y may so gia 
nhiÖt 60 W 

Mặt cắt “A-A” 

 

Tay n¾m 
Chó thÝch-G¾n tay n¾m vµo “D” 

 

Hîp chÊt lµm kÝn 

èng chromometer chia v¹ch 
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A.1.1.5   Bé phËn quan s¸t − M¸y so mµu ®−îc trang bÞ ®Çu quan s¸t mµu thÝch hîp, bao gåm c¸c 

l¨ng kÝnh vµ thÞ kÝnh cã c¸c thÊu kÝnh. C¸c l¨ng kÝnh cã h×nh d¹ng thÝch hîp, phï hîp c¸c vïng vµ 

gãc khóc x¹, ®ång thêi ®−îc l¾p ch¾c ch¾n, tr¸nh bÞ xª dÞch. L¾p c¸c l¨ng kÝnh theo c¸ch sao cho 

c¸c tia s¸ng ®i qua c¸c èng sÏ ®−îc h−íng vµo ®Çu quan s¸t vµ ®−îc nh×n b»ng thÞ kÝnh. ViÖc l¾p ®Æt 

ph¶i ®¶m b¶o sao cho vïng quan s¸t cã h×nh trßn, kh«ng bÞ mÐo vµ thÞ sai (Chó thÝch A.1.1), mét 

nöa ®−îc chiÕu s¸ng b»ng ¸nh s¸ng truyÒn tõ mÉu, cßn nöa kia tõ c¸c kÝnh mµu chuÈn.  

Chó thÝch A.1.1   Dïng mét èng cã lç (H×nh A.1.3) ®Þnh vÞ ®Ó c¸c tia s¸ng ®i däc qua t©m cña thÞ kÝnh. èng 

gåm mét ®ai kim lo¹i cã ®−êng kÝnh b»ng ®−êng kÝnh ngoµi cña èng quan s¸t ®Ó l¾p võa khÝt. èng dµi 

kho¶ng 50 mm, mét ®Çu ®−îc ®Ëy b»ng mµng kim lo¹i, ë gi÷a cã lç víi ®−êng kÝnh b»ng 2,5 mm. 

A.1.1.6   ChiÕu s¸ng − Bè trÝ ¸nh s¸ng truyÒn qua c¸c èng b»ng c¸ch dïng g−¬ng ph¶n x¹ b»ng 

kÝnh tr¾ng ®ôc hoÆc kÝnh trong ®−îc tr¸ng b¹c s¸ng ®Òu trªn mét mÆt. §Æt cè ®Þnh g−¬ng ë mét 

gãc thÝch hîp, ®iÒu chØnh sao cho ¸nh s¸ng ph¶n x¹ cña c¸c tia t¸n x¹ qua èng ë d¹ng c¸c chïm 

tia song song cã c−êng ®é b»ng nhau. C¸ch kh¸c lµ cho luèng ¸nh s¸ng khuyÕch t¸n tõ ®¸y thiÕt 

bÞ chiÕu trùc tiÕp lªn c¸c èng. 

A.1.1.7   Nguån s¸ng − §Ó cã nguån s¸ng, sö dông ®Ìn cã ¸nh s¸ng ban ngµy nh©n t¹o, ®−îc bè 

trÝ sao cho chiÕu ¸nh s¸ng khuyÕch t¸n lªn c¸c èng. ¸nh s¸ng khuyÕch t¸n kh«ng ®−îc chãi, hoÆc 

t¹o bãng. Tr¸nh sù giao thoa tõ c¸c nguån s¸ng kh¸c. 

A.1.2  KÝnh mµu chuÈn   

A.1.2.1  KÝnh mµu chuÈn 1 ®¬n vÞ vµ kÝnh mµu chuÈn 1/2 ®¬n vÞ cã c¸c ®Æc tÝnh nhiÖt l−îng thÓ 

hiÖn qua c¸c to¹ ®é ba chiÒu x, y vµ z, vµ ®é truyÒn s¸ng Tw, khi ®−îc tÝnh tõ c¸c sè liÖu truyÒn 

phæ, sö dông B¶ng chiÕu s¸ng chuÈn C5  nh− nªu trong B¶ng A.1.1. ViÖc g¾n c¸c tÊm kÝnh mµu 

chuÈn trªn ®Üa ®Æt ë ®ai kim lo¹i trªn èng chuÈn lµ thuËn tiÖn nh−ng kh«ng b¾t buéc.   

B¶ng A.1.1 −−−− C¸c ®Æc tÝnh cña kÝnh mµu chuÈn 

§Æc tÝnh mµu  KÝnh mµu chuÈn 1 ®¬n vÞ  KÝnh mµu chuÈn 1/2 ®¬n vÞ  

TW 0,860 ®Õn 0,865 0,888 ®Õn 0,891 

x 0,342 ®Õn 0,350 0,327 ®Õn 0,331 

y 0,367 ®Õn 0,378 0,344 ®Õn 0,350 

z 0,272 ®Õn 0,291 0,319 ®Õn 0,330 

B¶ng A.1.2 −−−− C¸c ®Æc tÝnh cña bé läc ¸nh s¸ng ban ngµy 

§Æc tÝnh mµu  KÝnh mµu chuÈn 1 ®¬n vÞ  

TW 0,107 ®Õn 0,160 

x 0,314 ®Õn 0,330 

y 0,337 ®Õn 0,341 

z 0,329 ®Õn 0,349 
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H×nh A.1.3 −−−−  èng ®Þnh vÞ c¸c tia s¸ng  

A.1.3   §Ìn chiÕu s¸ng 

 A.1.3.1   §Ìn − Sö dông ®Ìn tãc cã c«ng suÊt 60 W, ®−îc chÕ t¹o tõ thuû tinh s¹ch, bªn trong 

trßn, cã c«ng suÊt xÊp xØ 13 lm/W vµ nhiÖt ®é nãng s¸ng (mµu) b»ng 2750 K. §Ìn ®−îc l¾p vµo 

pha ph¶n x¹ chuÈn h×nh b¸n cÇu, xem H×nh A.1.1, mÆt trong ®−îc gia c«ng b»ng bét ®ång thau 

nh«m s¸ng bãng, kh«ng lÉn mica vµ c¸c chÊt g©y mê kh¸c, trªn toµn bé bÒ mÆt ®−îc phun phñ 

®Òu b»ng mét líp dung dÞch ®ång thau chÞu nhiÖt. Líp gia c«ng sÏ tr¸nh ®−îc sù hÊp thô ¸nh s¸ng 

chän läc vµ cã ®é ph¶n x¹ ban ®Çu ®¹t trªn 65 %. 

A.1.3.2   KÝnh läc ¸nh s¸ng (Chó thÝch A.1.2), cã d¹ng låi lâm, ng¨n bôi, l¾p võa khÝt lªn pha ph¶n 

x¹ h×nh b¸n cÇu, H×nh A.1.1. MÆt lâm cña kÝnh läc ®−îc gia c«ng b»ng c¸ch phun c¸t vµ lµm nh½n 

hoÆc gia c−êng b»ng axit. KÝnh läc ¸nh s¸ng cã c¸c ®Æc tÝnh mµu nh− trong hÖ to¹ ®é ba chiÒu (x, 

y vµ z), vµ ®é truyÒn s¸ng (Tw), nÕu tÝnh to¸n tõ c¸c sè liÖu truyÒn quang phæ, sö dông chuÈn 

chiÕu s¸ng A phï hîp víi B¶ng A.1.2. 

 Chó thÝch A.1.2    §Ó bé läc ®−îc chÊp nhËn, phÐp thö quang phæ ph¶i chØ ra ®é truyÒn n¨ng l−îng bøc 

x¹ t¹i b−íc sãng 410 nm kh«ng nhá h¬n 60 %, víi ®−êng cong xuèng ®Òu tíi ®é truyÒn bøc x¹ d−íi 10 % t¹i 

b−íc sãng 700 nm. §−êng cong nµy kh«ng ®−îc cã chç låi lªn râ rÖt, ®ã lµ biÓu hiÖn qu¸ nhiÒu coban. 

§−êng cong coban ®iÓn h×nh cã ®é truyÒn qua t¨ng t¹i ®é dµi b−íc sãng b»ng 570 nm, n»m phÝa trªn ®−êng 

th¼ng nèi gi÷a hai ®iÓm 540 nm vµ 590 nm, vµ còng cã d¶i truyÒn qua trong vïng ®á ®èi víi chiÒu dµi b−íc 

sãng 600 nm vµ lín h¬n. Sù sai lÖch chÊp nhËn trong bé läc t¹i 570 nm kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 0,03 trªn 

®−êng th¼ng nèi hai ®iÓm 540 nm vµ 590 nm, vµ sù truyÒn qua t¹i b−íc sãng 700 nm so víi c¸c sãng ng¾n 

h¬n nh− t¹i 600 nm còng kh«ng v−ît qu¸ 0,03. 
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