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T i ª u  c h u È n  q u è c  g i a         TCVN 7708 : 2007 

XuÊt b¶n lÇn 1 

VËt liÖu chÞu löa −−−− V÷a cao alumin 

Refractories − High alumina mortars 

1   Ph¹m vi  ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c lo¹i v÷a cao alumin cã hµm l−îng nh«m oxit kh«ng nhá h¬n  

45 % theo TCVN 5441 : 2004, ®−îc sö dông trong c¸c thiÕt bÞ nhiÖt.  

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau lµ rÊt cÇn thiÕt cho viÖc ¸p dông tiªu chuÈn nµy. §èi víi c¸c tµi liÖu  

viÖn dÉn ghi n¨m c«ng bè th× ¸p dông b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m 

c«ng bè th× ¸p dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c söa ®æi (nÕu cã). 

TCVN 5441 : 2004   VËt liÖu chÞu löa – Ph©n lo¹i. 

TCVN 6530-4 : 1999   VËt liÖu chÞu löa – Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 4: X¸c ®Þnh ®é chÞu löa.  

TCVN 6533 : 1999   VËt liÖu chÞu löa alumosilicat − Ph−¬ng ph¸p ph©n tÝch ho¸ häc.  

TCVN 7190-1 : 2002   VËt liÖu chÞu löa – Ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu − PhÇn 1: LÊy mÉu nguyªn liÖu 

vµ s¶n phÈm kh«ng ®Þnh h×nh.  

3   Ph©n cÊp 

Theo hµm l−îng nh«m oxit (Al2O3), v÷a cao alumin ®−îc ph©n cÊp theo B¶ng 1. 
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B¶ng 1 – Ph©n cÊp v÷a cao alumin 

                                                                                                 TÝnh b»ng phÇn tr¨m 

CÊp Ký hiÖu Hµm l−îng nh«m oxit (Al2O3)  

VCA III – B Tõ 45 ®Õn nhá h¬n 55 
V÷a cao alumin cÊp III 

VCA III – A Tõ 55 ®Õn nhá h¬n 65 

V÷a cao alumin cÊp II VCA II Tõ 65 ®Õn nhá h¬n 75 

V÷a cao alumin cÊp I VCA I Tõ 75 ®Õn 90 

V÷a Corun V corun Lín h¬n 90 

 

4   Yªu cÇu kü thuËt  

C¸c chØ tiªu kü thuËt cña v÷a cao alumin ®−îc quy ®Þnh ë B¶ng 2.  

B¶ng 2 - C¸c chØ tiªu kü thuËt cña v÷a cao alumin 

CÊp  v÷a 

VCA III  Tªn chØ tiªu 
V corun VCA I VCA II 

VCA III - A VCA III - B 

1. Thµnh phÇn ho¸:  

- Hµm l−îng nh«m oxit (Al2O3), % 

 

Lín h¬n 90 

 

Tõ 75  
®Õn 90 

 

Tõ 65 ®Õn 
nhá h¬n 75 

 

Tõ 55 ®Õn 
nhá h¬n 65 

 

Tõ 45 ®Õn 
nhá h¬n 55 

2. §é chÞu löa, oC, kh«ng nhá h¬n  1 800 1 790 1 770 1 750 1 730 

3. §é co (në) dµi sau nung, %,  
ë nhiÖt ®é, oC: 

1 450 

1 500 

1 550 

1 600 

 

 

− 

− 

− 

+1  ®Õn - 5 

 

 

− 

− 

+1 ®Õn – 5 

− 

 

 

− 

+1 ®Õn – 5 

− 

− 

 

 

+1 ®Õn – 5 

−  

− 

− 

 

 

+1 ®Õn – 5 

− 

− 

− 

4. Thµnh phÇn cì h¹t, %:       

- L−îng qua sµng 1,0 mm  

- L−îng qua sµng 0,075 mm,  
kh«ng nhá h¬n  

100 

 
50 

100 

 
50 

100 

 
50 

100 

 
50 

100 

 
50 
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5   LÊy mÉu  

Theo TCVN 7190-1 : 2002. 

6   Ph−¬ng ph¸p thö 

6.1   X¸c ®Þnh hµm l−îng nh«m oxit (Al2O3)  

Theo TCVN 6533 : 1999. 

6.2   X¸c ®Þnh ®é chÞu löa  

Theo TCVN 6530-4 : 1999. 

6.3   X¸c ®Þnh ®é co (në) dµi sau nung  

Theo Phô lôc A.  

6.4   X¸c ®Þnh thµnh phÇn cì h¹t  

Theo Phô lôc B. 

7   Bao gãi, ghi nhQn, vËn chuyÓn vµ b¶o qu¶n  

7.1   Bao gãi  

V÷a cao alumin ®−îc ®ãng trong c¸c bao ®¶m b¶o chèng Èm. Khèi l−îng mçi bao lµ 50 kg hoÆc 

25 kg. C¸c bao ®−îc ®ãng thµnh kiÖn trªn pallet gç hoÆc nhùa. 

7.2   Ghi nhQn  

7.2.1   Trªn vá bao, ngoµi nh·n hiÖu ®· ®¨ng ký, cÇn ghi ®ñ c¸c th«ng tin sau:  

– tªn, cÊp v÷a cao alumin theo tiªu chuÈn nµy; 

– n¬i s¶n xuÊt; 

– khèi l−îng mçi bao; 

– ngµy s¶n xuÊt. 
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7.2.2   GiÊy chøng nhËn xuÊt x−ëng cÇn cã ®ñ c¸c néi dung sau: 

– tªn c¬ së s¶n xuÊt; 

– tªn, cÊp v÷a;  

– c¸c chØ tiªu kü thuËt chñ yÕu (hµm l−îng Al2O3, ®é chÞu löa, thµnh phÇn cì h¹t, ®é co); 

– khèi l−îng xuÊt vµ sè hiÖu l«;  

– ngµy, th¸ng, n¨m s¶n xuÊt; 

– h−íng dÉn sö dông vµ b¶o qu¶n. 

7.3   VËn chuyÓn 

Cã thÓ sö dông mäi ph−¬ng tiÖn ®Ó vËn chuyÓn v÷a cao alumin, nh−ng ph¶i ®¶m b¶o tr¸nh m−a 

vµ tr¸nh va ®Ëp.  

7.4   B¶o qu¶n  

V÷a cao alumin ®−îc b¶o qu¶n theo tõng l« trong kho cã m¸i che, xÕp c¸ch nÒn, c¸ch t−êng vµ 

ph¶i ®¶m b¶o kh«ng bÞ lÉn c¸c vËt liÖu kh¸c.  
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Phô lôc A 

(quy ®Þnh) 

Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é co (në) dµi cña v÷a 

 

A.1   Nguyªn t¾c 

§é co (në) dµi cña v÷a ®−îc x¸c ®Þnh b»ng sù thay ®æi kÝch th−íc mÉu v÷a sau khi t¹o h×nh, sÊy 

vµ nung ë nhiÖt ®é thö.  

A.2   ThiÕt bÞ, dông cô 

– C©n kü thuËt, cã ®é chÝnh x¸c  tíi 0,1 g; 

– Khu«n mÉu: b»ng thÐp cã kÝch th−íc 40 mm x 40 mm x 160 mm, bÒ mÆt tiÕp xóc gi÷a khu«n 

vµ mÉu thö ph¶i nh½n, chÆt, kÝn; 

– Th−íc cÆp: cã v¹ch chia ®Õn 0,05 mm; 

– Tñ sÊy: cã nhiÖt ®é lµm viÖc kh«ng nhá h¬n 110 oC vµ ph¶i cã bé phËn ®iÒu chØnh nhiÖt ®é; 

– TÊm sÊy: b»ng kim lo¹i cã thÓ sÊy ®ång thêi ®−îc 3 viªn mÉu thö vµ ph¶i cã c¸c lç th«ng 

®−êng kÝnh 10 mm ph©n bè ®Òu ®Æn, kho¶ng c¸ch t©m cña c¸c lç lµ 15 mm; 

– Lß nung: ph¶i ®¹t tíi nhiÖt ®é vµ tèc ®é n©ng nhiÖt theo yªu cÇu ë A.3.3;  

– Que ®¶o: b»ng gç, b¸n kÝnh cong cña ®Çu que kho¶ng 10 mm. 

A.3   C¸ch tiÕn hµnh  

A.3.1   ChuÈn bÞ mÉu thö 

LÊy 2 kg mÉu thö theo TCVN 7190-1 : 2002. 

Trén ®Òu mÉu víi mét l−îng n−íc võa ®ñ ®Ó ®ãng khu«n. Cho v÷a vµo khu«n t¹o h×nh, dïng 

que ®¶o trén ®¶o mÉu vµ dïng dao g¹t ph¼ng mÆt mÉu. 

§Æt mét tê giÊy máng lªn mÆt mÉu, ®Æt nhÑ tÊm sÊy lªn trªn tê giÊy, lËt ng−îc khu«n vµ tÊm sÊy 

®Ó tÊm sÊy trë thµnh ®¸y vµ nhÑ nhµng nhÊc tÊm khu«n ra. Khi th¸o khu«n kh«ng ®−îc lµm cho 

mÉu thö bÞ biÕn d¹ng. 
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ChuÈn bÞ s½n th−íc cÆp víi kho¶ng c¸ch chÝnh x¸c L0 = 140 mm, sau khi th¸o khu«n, ngay lËp 

tøc dïng hai ®Çu nhän cña th−íc cÆp Ên nhÑ lªn mÆt mÉu víi ®é s©u 2 mm theo ®−êng t©m ®Ó  

®¸nh dÊu. 

§Ó mÉu kh« tù nhiªn trong kh«ng khÝ 24 giê.  

A.3.2   SÊy mÉu thö 

§Æt mÉu thö vµo tñ sÊy, t¨ng nhiÖt ®é lªn 65 0C ± 5 0C, l−u nhiÖt kho¶ng 5 giê ®Õn 6 giê.  

N©ng nhiÖt ®é tñ sÊy lªn 110 0C ± 5 0C vµ l−u ë nhiÖt ®é nµy kho¶ng 3 giê ®Õn 5 giê. 

LÊy mÉu thö ra c©n vµ cø c¸ch 1 giê c©n mÉu mét lÇn cho ®Õn khi sai lÖch cña hai lÇn c©n kÕ tiÕp 

nhau kh«ng qu¸ 0,2 %. 

Lµm nguéi mÉu thö trong tñ sÊy ®Õn nhiÖt ®é m«i tr−êng vµ ®o kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®iÓm ®· 

®¸nh dÊu trªn mÉu thö (L1). 

A.3.3   Nung mÉu thö 

R¶i trªn bÒ mÆt lß mét líp s¹n chÞu löa cã kÝch th−íc h¹t 0,5 mm vµ kh«ng cã ph¶n øng víi mÉu 

thö.  §Æt mÉu thö vµo lß nung, kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c mÉu thö vµ gi÷a mÉu thö víi thµnh lß kh«ng 

®−îc nhá h¬n 20 mm. 

N©ng nhiÖt ®é lß lªn 1000 0C víi tèc ®é 5 0C/phót ñến 10 0C/phót. Khi nhiÖt ®é lín h¬n 1000 0C, 

n©ng nhiÖt víi tèc ®é lµ 3 0C/phót ñến 5 0C/phót ®Õn nhiÖt ®é thö. 

L−u mÉu ë nhiÖt ®é nung trong 3 giê, dao ®éng nhiÖt ®é trong lß khi l−u mÉu kh«ng ®−îc v−ît 

qu¸ ± 10 0C. Lµm nguéi mÉu thö trong lß ®Õn nhiÖt ®é m«i tr−êng. 

§o kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®iÓm ®· ®¸nh dÊu trªn bÒ mÆt cña mÉu thö (L2). 

A.3.4   TÝnh kÕt qu¶  

A.3.4.1   §é co (në) dµi cña mÉu sau sÊy (∆Ls) vµ sau nung (∆Ln) ®−îc tÝnh theo c«ng thøc (1) vµ 

(2) nh− sau: 

L1 - Lo 
∆Ls=  

Lo 
× 100        …(1) 

 

L2 – L0 
∆Ln =  

L0 
× 100        …(2) 

trong ®ã: 

    ∆Ls   lµ ®é co (në) dµi cña mÉu sau sÊy, tÝnh b»ng phÇn tr¨m; 
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∆Ln  lµ ®é co (në) dµi cña mÉu sau nung, tÝnh b»ng phÇn tr¨m; 

L0  lµ kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®iÓm sau khi th¸o khu«n, tÝnh b»ng milimÐt; 

L1   lµ kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®iÓm sau khi sÊy, tÝnh b»ng milimÐt; 

L2  lµ kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®iÓm sau khi nung, tÝnh b»ng milimÐt. 

A.3.4.2   §é co (në) dµi sau sÊy vµ sau nung ®−îc tÝnh b»ng trung b×nh céng kÕt qu¶ cña ba viªn 

mÉu thö. 

§é co (gi¶m chiÒu dµi) ®−îc biÓu thÞ b»ng gi¸ trÞ ©m (-), ®é në (t¨ng chiÒu dµi) ®−îc biÓu thÞ b»ng 

gi¸ trÞ d−¬ng (+) viÕt tr−íc kÕt qu¶ thö. 

Trong qu¸ tr×nh thö, nÕu viªn mÉu cã vÕt nøt b»ng hoÆc lín h¬n 0,5 mm th× ph¶i tiÕn hµnh thö l¹i. 

A.3.5   B¸o c¸o thö nghiÖm 

Néi dung cña b¸o c¸o kÕt qu¶ thö nghiÖm bao gåm:  

– tªn phßng thö nghiÖm; 

– tªn c¬ së (s¶n xuÊt, göi mÉu); 

– tªn vµ ký hiÖu mÉu; 

– sè l−îng mÉu; 

– nhiÖt ®é thö  vµ ®é co (në) dµi t−¬ng øng; 

– ngµy, th¸ng, n¨m tiÕn hµnh thö nghiÖm; 

– tªn ng−êi thö nghiÖm. 

KÕt qu¶ thö nghiÖm cã thÓ tr×nh bµy theo B¶ng A.1. 

B¶ng A.1 – KÕt qu¶ x¸c ®Þnh ®é co (në) dµi cña v÷a 

 

Kho¶ng c¸ch ®o mÉu, 
mm 

NhiÖt ®é thö, 
0C 

§é co (në) dµi,  
% 

TT Ký hiÖu mÉu 
L0 L1 L2 SÊy Nung Sau sÊy 

∆∆∆∆Ls 

Sau nung 
∆∆∆∆Ln 
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Phô lôc B 

(quy ®Þnh) 

Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh thµnh phÇn cì h¹t cña v÷a 

B.1   ThiÕt bÞ, dông cô  

– C©n kü thuËt cã ®é chÝnh x¸c tíi 0,1 g;  

– Tñ sÊy ®¹t nhiÖt ®é kh«ng nhá h¬n 110 0C;  

– Sµng 1 mm, 0,075 mm cã khung vµ l−íi b»ng kim lo¹i; 

– B×nh hót Èm; 

– Hép nh«m ®ùng mÉu sÊy;  

– Chæi quÐt mÉu (chæi l«ng nhá). 

B.2   C¸ch tiÕn hµnh  

– LÊy mÉu thö theo ®iÒu 5;  

– Lµm s¹ch hép nh«m  ®ùng mÉu, sÊy ®Õn khèi l−îng kh«ng ®æi vµ ®Ó nguéi trong b×nh hót Èm; 

– Lµm s¹ch c¸c sµng vµ ®Ó kh«;  

– SÊy mÉu ë nhiÖt ®é 110 0C ®Õn khèi l−îng kh«ng ®æi;   

– ChuÈn bÞ song song 3 mÉu v÷a, mçi mÉu c©n kho¶ng 100 g víi ®é chÝnh x¸c 0,1 g, ®−îc khèi 

l−îng mo; 

– §Æt chång sµng 1 mm lªn trªn sµng 0,075 mm, cho mÉu vµo sµng 1 mm råi cho tia n−íc qua 

®ång thêi hai sµng ®Ó sµng mÉu; 

– §Ó kh« tù nhiªn l−îng mÉu cßn l¹i trªn sµng 0,075 mm, dïng chæi l«ng nhá quÐt dån mÉu vµo 

hép vµ sÊy hép mÉu ë nhiÖt ®é 110 0C ®Õn khèi l−îng kh«ng ®æi;  

– Lµm nguéi mÉu trong b×nh hót Èm vµ c©n mÉu, ®−îc khèi l−îng m1. 

B.3   TÝnh kÕt qu¶ 

PhÇn tr¨m l−îng d−íi sµng ®−îc tÝnh theo c«ng thøc: 
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m0 - m1 X = 
m0 

x 100 

trong ®ã:  

X lµl−îng d−íi  sµng 0,075 mm, tÝnh b»ng %; 

m1 lµ khèi l−îng mÉu kh« cßn l¹i trªn sµng, tÝnh b»ng gam;  

m0  lµ khèi l−îng ban ®Çu cña mÉu, tÝnh b»ng gam; 

chó thÝch 

−−−−  KÕt qu¶ lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng kÕt qu¶ thö cña ba mÉu thö nghiÖm song song.  

−−−−  NÕu cã l−îng mÉu cßn l¹i trªn sµng 1 mm th× ph¶i ghi vµo b¸o c¸o. 

B.4   B¸o c¸o thö nghiÖm 

Néi dung cña b¸o c¸o kÕt qu¶ thö nghiÖm bao gåm: 

– tªn phßng thö nghiÖm; 

– tªn c¬ së (s¶n xuÊt, göi mÉu); 

– tªn vµ ký hiÖu mÉu; 

– sè l−îng mÉu; 

– l−îng mÉu cßn l¹i trªn (d−íi) sµng; 

– ngµy, th¸ng, n¨m tiÕn hµnh thö nghiÖm; 

– tªn ng−êi thö nghiÖm. 

KÕt qu¶ thö nghiÖm cã thÓ tr×nh bµy theo B¶ng B.1 

B¶ng B.1 – KÕt qu¶ x¸c ®Þnh thµnh phÇn cì h¹t cña v÷a 

TT 
Ký hiÖu 

mÉu 

L−îng mÉu c©n 
ban ®Çu (m0),  

gam 

L−îng mÉu cßn l¹i 
trªn sµng (m1), 

gam 

L−îng mÉu 
d−íi sµng, 

% 

Ghi chó 
(l−îng mÉu cßn l¹i  
trªn sµng 1mm,…) 

      

 

  

 

 

 


