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t i ª u   c h u È n   Q u è c   g I a                                  TCVN 7694  : 2007 
 

XuÊt b¶n lÇn 1 
 

 

 

 

Dao phay l¨n r¨ng kiÓu trôc vÝt liÒn khèi cã kho¸ h.m 

hoÆc r.nh then däc trôc, m« ®un tõ 0,5 ®Õn 40 -  

KÝch th−íc danh nghÜa  

Solid (monobloc) gear hobs with tenon drive or axial keyway, 0,5 to 40 module – 

Nominal dimensions  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 Phạm vi áp dụng 

Tiêu chuẩn này quy ñịnh các kích thước danh nghĩa của dao phay l¨n răng kiÓu trục vít liền khối thông 

dụng, có khoá hãm hoặc rãnh then dọc trục, mô ñun từ 0,5 ñến 40. 

Các dao phay này dùng ñể chế tạo các bánh răng phù hợp với TCVN 7584 và có góc áp lực 200 phù 

hợp với TCVN 7585. 

Chó thÝch: Các dao phay này ñược chế tạo từ một khối vật liệu, khác hẳn với các loại dao phay có các lưỡi cắt 

ñược ghép. 

2 Tµi liÖu viÖn dÉn 

Trong tiªu chuÈn cã viÖn dÉn c¸c tµi liÖu sau. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn ghi n¨m c«ng bè th× ¸p dông 

b¶n d−íi ®©y. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m c«ng bè th× ¸p dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao 

gåm c¶ c¸c söa ®æi. 

TCVN 7585 : 2006 (ISO 53 -1998) B¸nh r¨ng trô - Pr«fin r¨ng tiªu chuÈn cña thanh r¨ng c¬ së. 

TCVN 7584:2006 (ISO 54:1996) B¸nh r¨ng trô trong c«ng nghiÖp vµ c«ng nghiÖp nÆng –  M« ®un. 

ISO 240: 1994, Milling cutters - Interchangeability dimensions for cutter arbors or cutter mandrels (Dao 

phay – Kích thước ñổi lẫn cho các trục kẹp). 

ISO 2768-1:1989, General tolerances ― Part 1: Tolerances for linear and angular dimensions without 

individual tolerance indications (Dung sai chung – PhÇn 1: Dung sai kÝch th−íc th¼ng vµ kÝch th−íc gãc 

kh«ng cã chØ dÉn dung sai riªng). 

ISO 2780: 2006, Milling cutters with tenon drive - Interchangeability dimensions for cutter arbors -

Metric series (Dao phay có khoá hãm - Kích thước ñổi lẫn cho các trục kẹp - Các dãy theo hệ mét). 

3 Kích thước danh nghĩa 

Các kích thước danh nghĩa ñược chỉ ra ở Hình1 và cho trong Bảng 1 vµ B¶ng 2. 
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a)  C¸c kÝch th−íc cña dao phay l¨n r¨ng cã kho¸ h.m 

 

b)  C¸c kÝch th−íc cña dao phay l¨n r¨ng cã r.nh then  

Chó dÉn: 

φ D1 §−êng kÝnh dao phay l¨n r¨ng (mm)  

φ D §−êng kÝnh ngoµi dao phay l¨n r¨ng (mm)  

φ d  §−êng kÝnh lç (mm)  

 L  ChiÒu dµi chung cña dao phay l¨n r¨ng cã kho¸ h·m 

L0  ChiÒu dµi chung cña dao phay l¨n r¨ng cã r·nh then 

c   ChiÒu dµi nhá nhÊt cña moay ¬ 

chó thÝch: KÝch th−íc kho¸ h·m quy ®Þnh trong ISO 240 vµ KÝch th−íc r·nh then quy ®Þnh trong ISO 2780

H×nh 1 – KÝch th−íc dao phay l¨n r¨ng 
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                  B¶ng 1 – KÝch th−íc danh nghÜa cña dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt 

 

 

§−êng 
kÝnh 

moay ¬ 
ChiÒu 

dµi 
chung 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

§−êng 
kÝnh lç 

M« ®un,m 

D.y ChiÒu 
dµi 

chung 

 ChiÒu 
dµi 

Moay ¬  

Sè 
 kiÓu  
r·nh 

 a   Dung sai ®−êng kÝnh D, L vµ L0—ph¶i cho trong ISO 2768 – 1 
 b    KiÓu ®−îc  ®Þnh ra dùa  trªn c¸c kÝch th−íc lç 

§
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Tham chiÕu 

KiÓu b 
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B¶ng 2 – §−êng kÝnh danh nghÜa cña dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt 

 

Tham chiÕu 

§−êng 
kÝnh moay 

¬ 
ChiÒu 

dµi 
chung 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

§−êng 
kÝnh lç 

M« ®un,m 

D.y ChiÒu 
dµi 

chung 

 ChiÒu 
dµi 

Moay ¬  

Sè 
 kiÓu  
r·nh 

 a   Dung sai ®−êng kÝnh D, L vµ L0 _ph¶i cho trong ISO 2768 – 1 
 b    KiÓu ®−îc  ®Þnh ra dùa  trªn c¸c kÝch th−íc lç 
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Phô lôc A 

(tham kh¶o) 

Dao phay l¨n r¨ng nhiÒu ren 
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2 vµ 3 

Sè ren , z0 

§−êng kÝnh 
ngoµi  a,b 

§−êng kÝnh 
lç 

M« ®un,m 

D.y 

§−êng kÝnh 
ngoµi 

§−êng kÝnh 
 lç §−êng kÝnh 

ngoµi 

KiÓu 
 c  

§
−êng kÝnh do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh 

§−êng 
kÝnh moay 

¬ 

§−êng kÝnh 
ngoµi 

§−êng kÝnh 
lç 

B¶ng A.1 - §−êng kÝnh ngoµi vµ gãc nghiªng cña dao phay l¨n r¨ng (nhiÒu ren) 

Gãc 
nghiªng a,b 

Gãc 
nghiªng a,b 

Toµn bé 
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2 vµ 3 

Sè ren , z0 

§−êng kÝnh 
ngoµi  a,b 

§−êng kÝnh 
lç 

M« ®un,m 

D.y 

§−êng kÝnh 
ngoµi 

§−êng kÝnh 
 lç 

§−êng kÝnh 
ngoµi 

KiÓu 
 c  

§
−êng kÝnh do  

nhµ s¶n 
xuÊt quyÕt ®Þnh 

§−êng 
kÝnh moay 

¬ 

§−êng kÝnh 
ngoµi 

§−êng kÝnh 
lç 

B¶ng A.1 – (TiÕp theo) 

Gãc 
nghiªng a,b 

Gãc 
nghiªng a,b 

Toµn bé 

   
     a   R·nh däc trôc cho phÐp nghiªng tíi 600- 
    b    Gãc nghiªng cña dao ®−îc tÝnh theo c«ng thøc :   Sin δ0 = (m X z0_) / (D – 2h0) 

   

 

Trong ®ã  
      
         Gãc nghiªng cña dao 
    m    m« ®un 
     Z0    sè vßng ren trªn dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt 
     D    ®−êng kÝnh ngoµi cña dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt 
    ha0   chiÒu cao ®Ønh r¨ng cña dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt (phï hîp víi TCVN 7585) 
 
     c   KiÓu ®−îc ph©n dùa trªn c¬ së ®−êng kÝnh lç 
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B¶ng A.1 - §−êng kÝnh ngoµi vµ gãc nghiªng cña dao phay l¨n r¨ng (nhiÒu ren) 

§
−êng kÝnh do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh 

§−êng 
kÝnh 

moay ¬ 

Sè ren z0 

Gãc 
nghiªng 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

§−êng 
kÝnh lç 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

§−êng 
kÝnh 
 lç 

M« ®un,m 

D·y 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

 

§−êng 
kÝnh 
 lç  

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

Gãc 
nghiªng 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

Gãc 
nghiªng 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

 

§−êng 
kÝnh 
 lç  

Gãc 
nghiªng 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

Toµn bé 
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     a   R·nh däc trôc cho phÐp nghiªng tíi 600- 
    b    Gãc nghiªng cña dao ®−îc tÝnh theo c«ng thøc :   Sin δ0 = (m X z0_) / (D – 2h0) 
    
      
        Gãc nghiªng cña dao 
    m    m« ®un 
     Z0    sè vßng ren trªn dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt 
     D    ®−êng kÝnh ngoµi cña dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt 
    ha0   chiÒu cao ®Ønh r¨ng cña dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt (phï hîp víi TCVN 7585) 
 
     c   KiÓu ®−îc ph©n dùa trªn c¬ së ®−êng kÝnh lç 

Trong ®ã 

§−êng 
kÝnh 

moay ¬ 

Sè ren z0 

Gãc 
nghiªng 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

§−êng 
kÝnh lç 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

§−êng 
kÝnh 
 lç 

B¶ng A.1 - (kÕt thóc) 

M« ®un,m 

D·y 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

§−êng 
kÝnh 
 lç 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

Gãc 
nghiªng 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

Gãc 
nghiªng 

§
−êng kÝnh do nhµ s¶n xuÊt  

quyÕt ®Þnh 

Toµn bé 
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B¶ng A.2 - §−êng kÝnh ngoµi vµ gãc nghiªng cña dao phay l¨n r¨ng(nhiÒu-ren) 

§−êng 
kÝnh 

moay ¬ 

Sè ren z0 

Gãc 
nghiªng 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

§−êng 
kÝnh lç 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

§−êng 
kÝnh 
 lç 

M« ®un,m 

D.y 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

§−êng 
kÝnh 
 lç 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

Gãc 
nghiªng 

Sè r·nh 
lín nhÊt a Gãc 

nghiªng 

§
−êng kÝnh do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh 

§−êng 
kÝnh 

moay ¬ 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

§−êng 
kÝnh lç 

Gãc 
nghiªng 

Toµn bé 
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B¶ng A.2 – (kÕt thóc) 

§−êng 
kÝnh 

moay ¬ 

Sè ren z0 

Gãc 
nghiªng 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

§−êng 
kÝnh lç 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

§−êng 
kÝnh 
 lç 

M« ®un,m 

D.y 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

§−êng 
kÝnh 
 lç 

§−êng 
kÝnh 

ngoµi 

Gãc 
nghiªng 

Sè r·nh 
lín nhÊt a 

     §
−êng kÝnh do nhµ s¶n xuÊt  

quyÕt ®Þnh 

Gãc 
nghiªng 

   
      
    a   R·nh däc trôc cho phÐp nghiªng tíi 600- 
    b    Gãc nghiªng cña dao ®−îc tÝnh theo c«ng thøc :   Sin δ0 = (m X z0_) / (D – 2h0) 
     
 
      
 Gãc nghiªng cña dao 
    m    m« ®un 
     Z0    sè vßng ren trªn dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt 
     D    ®−êng kÝnh ngoµi cña dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt 
    ha0   chiÒu cao ®Ønh r¨ng cña dao phay b¸nh r¨ng kiÓu trôc vÝt (phï hîp víi TCVN 7585) 
 
     

Toµn bé 

Trong ®ã 
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Th− môc tµi liÖu tham kh¶o 

 

[ ]1   TCVN 7677:2007 (ISO 701:1998)  HÖ thèng ký hiÖu quèc tÕ dïng cho b¸nh r¨ng – C¸c ký hiÖu   

vÒ d÷ liÖu h×nh häc 

[ ]2  ISO 839-2: 1977, Milling rnachine abors with 7/24 taper – Part 2: Accessories (C«n cña m¸y phay 

®é c«n 7/24- PhÇn 2: Phô tïng ) 

[ ]3  ISO 1122 -1:1998  Vocabulary of gear terms - Part 1: Definitions related to geometry  (ThuËt ng÷ 

vÒ b¸nh r¨ng – PhÇn 1 - C¸c ®Þnh nghÜa vÒ h×nh häc). 

[ ]4   ISO 4468: 1992, Gear hobs – Single start – Accuracy requirements. (Dao phay l¨n r¨ng-mét ®Çu 

mèi- Yªu cÇu ®é chÝnh x¸c) 

 

________________________ 
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