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t i ª u  c h u È n  Q u è c  g I a                                     TCVN 7705 : 2007 

XuÊt b¶n lÇn 1 

 

§Çu nèi èng b»ng gang dÎo ®îc chÕ t¹o ren theo ISO 7-1 

Malleable cast iron fittings threaded to ISO 7-1 

 

1    Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh c¸c yªu cÇu vÒ thiÕt kÕ vµ chÕ t¹o ®Çu nèi èng ren ®îc chÕ t¹o b»ng gang 

dÎo. 

C¸c ®Çu nèi ren trong tiªu chuÈn nµy lµ c¸c ®Çu nèi th«ng dông ®Ó vËn chuyÓn chÊt láng vµ khÝ cã 

nhiÖt ®é vµ ¸p suÊt ®Õn giíi h¹n quy ®Þnh. C¸c ®Çu nèi nµy dïng ®Ó liªn kÕt c¸c bé phËn ®îc chÕ 

t¹o ren phï hîp víi ISO 7-1, cì 1/8 ®Õn 6. 

§Ó viÖc sö dông víi ®iÒu kiÖn kh¸c c¸c giíi h¹n nhiÖt ®é vµ ¸p suÊt quy ®Þnh trong tiªu chuÈn cÇn cã 

ý kiÕn cña nhµ s¶n xuÊt . 

2 Tµi liÖu viÖn dÉn 

ISO 7-1: 1994, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads - Part 1: 

Dimensions, tolerances and designation (Ren èng cho mèi nèi èng kÝn ¸p b»ng ren - PhÇn 1: kÝch 

thíc, dung sai vµ ký hiÖu.) 

ISO 228-1: 2000, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads - Part 1: 

Dimensions, tolerances and designation (Ren èng cho mèi nèi èng kÝn ¸p kh«ng gia c«ng ren - PhÇn 

1: kÝch thíc, dung sai vµ ký hiÖu.) 

ISO 2859-0  :1995, Sampling procedures for inspection by attributes -  Part 0: Introduction to the ISO 

2859 attribute sampling system (Quy tr×nh lÊy mÉu ®Ó kiÓm tra ®Æc tÝnh - PhÇn 0: Híng dÉn ISO 

2859 vÒ hÖ thèng lÊy mÉu.) 

ISO 2859-1: 1999, Sampling procedures for inspection by attributes - Part 1: Sampling schemes 

indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection (Quy tr×nh lÊy mÉu ®Ó kiÓm tra ®Æc 

tÝnh - PhÇn 1 : S¬ ®å lÊy mÉu ®îc ®a vµo danh môc theo møc  chÊt lîng chÊp nhËn (AQL) ®èi víi 

kiÓm tra tõng l«.) 

ISO 2859-2: 1985, Sampling procedures for inspection by attributes -  Part 2: Sampling plans indexed 

by limiting quality (LQ) for isolated lot inspection (Quy tr×nh lÊy mÉu ®Ó kiÓm tra ®Æc tÝnh - PhÇn 2: S¬ 

®å lÊy mÉu ®îc ®a vµo danh môc theo chÊt lîng giíi h¹n (LQ) ®èi víi kiÓm tra l« riªng biÖt.) 
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 ISO 2859-3: 2005, Sampling procedures for inspection by attributes -  Part 3: Skip-lot sampling 

procedures (Quy tr×nh lÊy mÉu ®Ó kiÓm tra ®Æc tÝnh - PhÇn 3: Quy tr×nh lÊy mÉu kiÓm tra l« theo x¸c 

suÊt.) 

ISO 5922: 2005, Malleable cast iron (Gang dÎo.) 

ISO 6708:1995, Pipework components - Definition and selection of DN (nominal size) (C¸c bé phËn 

cña ®êng èng - §Þnh nghÜa vµ lùa chän kÝch thíc danh nghÜa (DN) 

3 §Þnh nghÜa 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c ®Þnh nghÜa sau: 

3.1  

§Çu nèi (fitting)  

Chi tiÕt nèi cña mét hoÆc nhiÒu bé phËn; 

3.2  

Ren ®Çu nèi (jointing thread) 

Ren theo ISO 7-1 

3.3  

Ren kÑp chÆt (fastening thread) 

Ren theo ISO 228-1;  

3.4    

Cì ®Çu nèi; ký hiÖu cì ren (fitting side; designation of thread side) 

Ký hiÖu cì ren cña ®Çu ra cã ren theo ISO 7-1 (xem §iÒu 13). 

3.5  

KÝch thíc danh nghÜa, DN (nominal side; DN) 

Xem ®Þnh nghÜa trong ISO 6708. 

Chó thÝch:  

 1  KÝch thíc danh nghÜa ®îc ký hiÖu b»ng c¸c ch÷ c¸i DN theo sau lµ sè thÝch hîp; 

  2  Mèi quan hÖ gi÷a cì ®Çu nèi vµ kÝch thíc danh nghÜa (DN) ®îc cho trong §iÒu 15 chØ ®Ó híng dÉn. 

  3  KÝch thíc danh nghÜa (DN) kh«ng ®îc dïng ®Ó ký hiÖu cì ®Çu nèi. 

3.6  

Gia cêng (reinforcement) 

VËt liÖu bæ sung theo ®êng kÝnh ngoµi cña ®Çu nèi ren trong cã d¹ng ®ai dÑt hoÆc g©n trßn. (xem 
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H×nh 1). 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 1 - KiÓu gia cêng 

 

3.7  

Gê (rib) 

VËt liÖu bæ sung côc bé th¼ng hµng theo chiÒu trôc bªn ngoµi hoÆc bªn trong ®Çu nèi ®Ó trî gióp cho 

l¾p r¸p hoÆc chÕ t¹o. 

3.8  

§Çu ra (outlet)  

§Çu mót cã ren trong hoÆc ren ngoµi cña ®Çu nèi ®Ó liªn kÕt víi èng, ®Çu nèi hoÆc c¸c bé phËn kh¸c 

®îc chÕ t¹o ren phï hîp víi ISO 7-1. 

3.9  

Dßng ch¶y (run) 

Hai ®Çu ra chÝnh th¼ng hµng theo chiÒu trôc cña ®Çu nèi ba ng¶ hoÆc bèn ng¶. 

3.10  

Nh¸nh (branch) 

§Çu ra bªn c¹nh cña ®Çu nèi ba ng¶ hoÆc bèn ng¶. 

3.11  

MÆt v¸t (chamfer) 

PhÇn h×nh c«n t¹i ®Çu vµo cña ren ®îc chÕ t¹o ®Ó trî gióp cho viÖc l¾p r¸p vµ ng¨n ngõa sù h háng  

vßng ren ®Çu tiªn. 

3.12  

KÝch thíc mÆt ®Õn mÆt (face-to-face dimension) 

Kho¶ng c¸ch gi÷a 2 mÆt song song cña c¸c ®Çu ra th¼ng hµng theo chiÒu trôc cña ®Çu nèi. 

3.13  

KÝch thíc mÆt ®Õn t©m (face-to-centre dimension) 

 
a) G©n dÑt b) G©n trßn 
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Kho¶ng c¸ch gi÷a mÆt cña mét ®Çu ra vµ trôc t©m cña mét ®Çu ra ®îc bè trÝ theo gãc. 

3.14  

ChiÒu dµi l¾p (laying length) 

Kho¶ng c¸ch trung b×nh tõ ®Çu mót èng l¾p ®Æt ®Õn trôc cña ®Çu nèi, hoÆc gi÷a c¸c ®Çu mót cña 2 

èng ®îc l¾p ®Æt (xem 7.2). 

4    KiÓu ®Çu nèi 

B¶ng 1 ®a ra danh môc c¸c kiÓu ®Çu nèi, h×nh mÉu vµ ký hiÖu. Ký hiÖu liªn quan ®Õn nhËn d¹ng ®Çu 

nèi vµ cã thÓ ®îc sö dông ®Ó chØ ®Þnh ®Çu nèi (xem 13.1). 

B¶ng 1 - Danh môc c¸c kiÓu vµ ký hiÖu ®Çu nèi, víi c¸c ®iÒu vµ h×nh t¬ng øng  

 

§iÒu 23 §iÒu 23 

 
§iÒu 23          §iÒu 24                 §iÒu 24                §iÒu 24 

§iÒu 17                    §iÒu 22 

§iÒu 17                    §iÒu 20                        §iÒu 20                          §iÒu 21                       §iÒu 21 

§Çu 
nèi  
bèn 
ng¶ 

§Çu 
nèi 

cong 
ng¾n 

§Çu 
nèi 
ba 
ng¶ 
cong 

 

     §iÒu 17         §iÒu 18 §iÒu 19    §iÒu 17                    §iÒu 18 

§Çu 
nèi 

cong 

§Çu 
nèi 
ba 

ng¶ 

        §iÒu 23                §iÒu 25 

§iÒu 19 

KiÓu Ký hiÖu 
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B¶ng 1 - Danh môc c¸c kiÓu ®Çu nèi vµ ký hiÖu, víi c¸c ®iÒu vµ h×nh t¬ng øng (tiÕp theo) 

 

 

KiÓu Ký hiÖu 

 
 

§Çu nèi 
cong dµi 

 

èng nèi 

 
§Çu nèi  

 
§ai èc nèi  
s¸u c¹nh 

 
 

§ai èc sau 

 
 

N¾p bÞt 
èng 

 
 

§Çu nèi 

§iÒu 26 §iÒu 27 §iÒu 26 §iÒu 27 §iÒu 26 

§iÒu 28 §iÒu 28 §iÒu 29 §iÒu 29 

§iÒu 30 §iÒu 30 §iÒu 30 §iÒu 31 §iÒu 31 

§iÒu 32 

§iÒu 33 §iÒu 33 §iÒu 33 §iÒu 33 

§iÒu 34 §iÒu 34 §iÒu 34 §iÒu 34 
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B¶ng 1 - Danh môc c¸c kiÓu ®Çu nèi vµ ký hiÖu, víi c¸c ®iÒu vµ h×nh t¬ng øng (kÕt thóc)  

 

 

4.1  §iÒu kiÖn bÒ mÆt èng 

5 VËt liÖu  

5.1    VËt liÖu ®Çu nèi 

5.1.1 Gang dÎo 

Gang dÎo dïng lµm ®Çu nèi (ngoµi ra xem  5.1.2) tho¶ m·n c¸c yªu cÇu cña ISO 5922. CÊp cña vËt 

liÖu sö dông ph¶i ®îc lùa chän tõ c¸c cÊp sau tuú thuéc vµo kÕt cÊu ®îc lùa chän (xem  6.1): 

CÊp W400-05 hoÆc W350-04 ®èi víi ®Çu nèi lâi tr¾ng; 

CÊp W350-10 hoÆc B300-06 ®èi víi ®Çu nèi lâi ®en. 

5.1.2 Kim lo¹i ®en kh¸c 

Cho phÐp dïng vËt liÖu s¾t bÊt kú cã ®Æc tÝnh ho¸ häc tèi thiÓu t¬ng ®¬ng víi cÊp cña gang dÎo 

nªu trong 5.1.1 ®Ó lµm ®Çu nèi kh«ng lín h¬n cì 3/8 cña kiÓu th¼ng, nhng trõ kiÓu U. 

5.2   Líp phñ kÏm nhóng nãng 

T¹i nh÷ng vÞ trÝ yªu cÇu b¶o vÖ b»ng líp phñ kÏm th× líp phñ kÏm ph¶i ®îc thùc hiÖn b»ng quy tr×nh 

nhóng nãng vµ ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu sau. 

Chó thÝch 4: §èi víi ®Çu nèi ®îc chÕ t¹o b»ng vËt liÖu s¾t kh¸c, (xem 5.1.2) viÖc lùa chän líp phñ kÏm cã thÓ 

®îc quy ®Þnh theo tho¶ thuËn víi kh¸ch hµng. 

5.2.1 Thµnh phÇn ho¸ häc cña líp phñ kÏm 

 Thµnh phÇn phÇn tr¨m theo khèi lîng cña c¸c nguyªn tè trong líp phñ kÏm hoµn thiÖn kh«ng ®îc 

vît qu¸ gi¸ trÞ lín nhÊt sau: 

KiÓu Ký hiÖu 

§Çu 
nèi 

cong 

§Çu nèi ba 
ng¶ vµ ®Çu 

nèi cã 
®êng 

ra ë bªn 
 

§iÒu 35 §iÒu 35 §iÒu 35 §iÒu 35 

§iÒu 17 §iÒu 17 
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Al  0,1 % ; 
Sb 0,01 % ; 
As 0,02 % ; 
Bi 0,01 % ; 
Cd 0,01 % ; 
Cu 0,1 % ; 
Pb 1,6 %; trong mét sè trêng hîp nhÊt ®Þnh: 1,8 % ; 
Sn 0,1 % . 

5.2.2 Khèi lîng líp phñ trªn mét ®¬n vÞ diÖn tÝch bÒ mÆt  

Khèi lîng bÒ mÆt cña líp phñ kÏm kh«ng ®îc nhá h¬n 500 g/m2, tÝnh trung b×nh cho 5 ®Çu nèi èng. 

Khèi lîng nµy t¬ng ®¬ng víi ®é dµy mét líp trung b×nh lµ 70m. Khèi lîng bÒ mÆt kh«ng ®îc 

nhá h¬n 450 g/m2 (63 m) trªn mçi mÉu riªng biÖt. 

§é dµy líp trung b×nh 
_

s  , tÝnh b»ng micromÐt, cña líp phñ kÏm cã thÓ ®îc tÝnh to¸n b»ng c¸ch sö 

dông phÐp tÝnh gÇn ®óng sau ®©y: 

                                                  
_

s   = mA / 7,2   

trong ®ã mA lµ khèi lîng bÒ mÆt cña líp phñ kÏm, tÝnh b»ng gam trªn mÐt vu«ng. 

5.2.3  §iÒu kiÖn bÒ mÆt cña líp phñ kÏm 

Líp phñ kÏm trªn bÒ mÆt trong cña ®Çu nèi ph¶i cã tÝnh liªn tôc, trõ c¸c bÒ mÆt ®en ®îc gia c«ng 

trªn m¸y. Trong trêng hîp ®Æc biÖt cña c¸c mÆt c¾t ngang vËt liÖu lín h¬n, c¸c pha hîp kim gi÷a s¾t 

vµ kÏm cã thÓ ph¸t triÓn h¬n. Líp phñ kÏm bªn trong kh«ng ®îc bÞ rç kÏm, nhÊp nh« vµ cßn sãt l¹i 

nh÷ng chç kh«ng ®îc phñ kim lo¹i. 

5.3    §iÒu kiÖn ph©n bè cña ®Çu nèi ®· ®îc hoµn thiÖn 

C¸c bÒ mÆt cña c¸c ®Çu nèi ®· ®îc hoµn thiÖn kh«ng ®îc cã c¸c hydro cacbua th¬m tù do 

6 KiÓu kÕt cÊu 

6.1   C¸c ®Çu nèi ph¶i ®îc nhËn d¹ng b»ng c¸c ký hiÖu kiÓu kÕt cÊu theo vËt liÖu ®· ®îc lùa chän 

 (xem 5.1.1) vµ viÖc lùa chän ren (xem 8.1.1.) nh ®îc nªu trong B¶ng 2. 

B¶ng 2 - C¸c ký hiÖu kiÓu kÕt cÊu 

Lo¹i ren Ký hiÖu kiÓu kÕt 

cÊu Ren ngoµi Ren trong 

CÊp vËt liÖu 

A R Rp W400-05 hoÆc B350-10 

B R Rp W350-04 hoÆc B300-06 

C R Rc W400-05 hoÆc B350-10 

D R Rc W350-04 hoÆc B300-06 

CHó THÝCH: §èi víi c¸c ®Çu nèi chØ cã c¸c ren ngoµi, ký hiÖu kiÓu kÕt cÊu ph¶i gièng nh ký 

hiÖu ®îc ghi cho c¸c ®Çu nèi ®îc s¶n xuÊt cã ren trong vµ cïng mét cÊp vËt liÖu. 

6.2.1 C¸c lo¹i vµ kÝch cì ®· ®îc tiªu chuÈn ho¸ theo kÝch thíc ®îc nªu trong c¸c §iÒu17 ®Õn 
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§iÒu 35. C¸c b¶n vÏ ®îc vÏ b»ng s¬ ®å, kh«ng ¶nh hëng ®Õn h×nh d¹ng ®îc chÕ t¹o. 

6.3   C¸c ®Çu nèi ph¶i ®îc gia cêng t¹i ®Çu cã ren trong b»ng ®ai dÑt hoÆc g©n trßn, trõ khi chóng 

cã h×nh nhiÒu c¹nh ®Ó cho phÐp khíp víi ch×a vÆn, hoÆc khi c¸c ®Çu nèi cã c¸c ®Çu ra phÝa c¹nh 

(Lo¹i Za1 hoÆc Za2). 

6.4   C¸c gê cã thÓ ®îc lµm liÒn theo quyÕt ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt. C¸c gê kh«ng ®îc nh« ra cao 

h¬n ®ai dÑt hoÆc g©n trßn gia cêng. 

6.5  C¸c ®ai èc chÆn cã thÓ ph¼ng hoÆc ®îc lµm r·nh vµo vµ mét mÆt cã thÓ ®îc gia c«ng trªn 

m¸y. 

6.6  C¸c §iÒu 34 vµ 35 nªu râ hai kiÓu ®Æc trng cña c¸c mÆt tùa c¸c ®Çu nèi cong vµ c¸c ký hiÖu 

cña chóng. C¸c kiÓu vµ vËt liÖu mÆt tùa kh¸c ®îc coi lµ phï hîp víi tiªu chuÈn nµy víi ®iÒu kiÖn lµ 

c¸c kÝch thíc phải theo §iÒu 34 vµ 35 vµ c¸c yªu cÇu kh¸c cña tiªu chuÈn nµy. C¸c ®Çu nèi ®ã 

kh«ng cã ký hiÖu chÝnh thøc. 

7   KÝch thíc vµ dung sai 

7.1   C¸c ®Çu nèi ph¶i cã c¸c kÝch thíc thÝch hîp xem c¸c §iÒu 17 ®Õn 35. NÕu c¸c kÝch thíc lín 

nhÊt vµ nhá nhÊt, c¸c dung sai ®èi víi c¸c kÝch thíc mÆt ®Õn mÆt vµ mÆt ®Õn t©m ®îc quy ®Þnh 

trong B¶ng 3. 

CHó THÝCH 5:  C¸c kÝch thíc mÆt ®Õn mÆt vµ mÆt ®Õn t©m cña c¸c ®Çu nèi cã thÓ kh«ng lu«n lu«n tu©n theo 

c¸c dung sai ®îc ®a ra, do t¸c dông hçn hîp cña c¸c dung sai vµ kÕt cÊu chi tiÕt trong bé phËn l¾p r¸p cuèi 

cïng. 

B¶ng 3 - Dung sai chiÒu dµi 

                                                                KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

KÝch thíc Dung sai 

≤ 30  1,5 

> 30 ≤ 50  2 

> 50 ≤ 75  2,5 

> 75 ≤ 100  3 

> 100 ≤ 150  3,5 

> 150 ≤ 200  4 

> 200  5 

7.2    ChiÒu dµi l¾p r¸p quy ®Þnh trong c¸c §iÒu 17 ®Õn 35 nh»m trî gióp vµ híng dÉn trong suèt qu¸ 

tr×nh l¾p ®Æt. §é chÝnh x¸c cña chóng phô thuéc vµo dung sai quy ®Þnh t¹i 7.1 vµ vµo dung sai cña ren 

trong ISO 7-1. KÝch thíc (z1, z2, vµ z3) ®îc nªu trong c¸c §iÒu 17 ®Õn 35 lµ kho¶ng c¸ch trung b×nh 

tõ ®Çu mót èng ®Õn trôc ®Çu nèi (xem H×nh 2) hoÆc kho¶ng c¸ch tõ ®Çu mót èng ®Õn ®Çu èng (xem 

H×nh 3). 



TCVN 7705 : 2007 

 13

C¸c kÝch thíc l¾p ®Æt nµy ®îc tÝnh to¸n b»ng c¸ch trõ ®i c¸c chiÒu dµi trung b×nh cña phÇn ¨n khíp 

tõ c¸c kÝch thíc mÆt ®Õn mÆt hoÆc mÆt ®Õn t©m ®îc nªu trong b¶ng t¬ng øng. ChiÒu dµi trung 

b×nh cña phÇn ¨n khíp ®îc lµm trßn tõ c¸c kÝch thíc ®îc quy ®Þnh trong ISO 7-1 vµ trong B¶ng 4. 

 

H×nh 2 - C¸c chiÒu dµi l¾p r¸p z trong trêng hîp mét ®Çu nèi bè trÝ gãc 

 

H×nh 3 - ChiÒu dµi l¾p r¸p z trong trêng hîp ®Çu nèi th¼ng hµng theo chiÒu trôc 

B¶ng 4 - ChiÒu dµi cña phÇn ¨n khíp 

Ký hiÖu cì ren 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1 1/4 1 1/2 2 2 1/2 3 4 5 6 

ChiÒu dµi phÇn ¨n 

khíp, mm 
7 10 10   15 17 19 19 24 27 30 36 40 40 

 

7.3   KÝch thíc cña chiÒu réng khíp víi miÖng ch×a vÆn s, phô thuéc vµo kiÓu kÕt cÊu cña c¸c ®Çu 

nèi vµ do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh. 

7.3.1   C¸c mÆt ph¼ng trªn c¸c ®Çu èng ph¶i lµ h×nh vu«ng. C¸c mÆt ph¼ng trªn c¸c ®Çu nèi kh¸c ®Õn 

vµ bao gåm cì 3/4 ph¶i lµ h×nh s¸u c¹nh. C¸c mÆt ph¼ng trªn c¸c ®Çu nèi kh¸c trªn cì 3/4 ph¶i lµ 

h×nh s¸u c¹nh hoÆc t¸m c¹nh. C¸c mÆt ph¼ng trªn c¸c phÇn ®Çu nèi, kh«ng kÓ ®ai èc nèi, ph¶i lµ 

h×nh s¸u c¹nh, t¸m c¹nh hoÆc mêi c¹nh. 

 

 



TCVN 7705 : 2007 

 14 

7.3.2   ChiÒu s©u tèi thiÓu cña mÆt ph¼ng ch×a vÆn ®îc ®o t¹i c¸c gãc quy ®Þnh t¹i B¶ng 5. §èi víi 

c¸c ®ai èc sau, bÊt kú mÆt v¸t nµo còng kh«ng ®îc lµm gi¶m chiÒu s©u cña mÆt ph¼ng ch×a vÆn 

xuèng díi c¸c kÝch thíc nhá nhÊt ®îc nªu trong B¶ng 5. 

 

B¶ng 5 - ChiÒu s©u tèi thiÓu cña c¸c mÆt ph¼ng ®ai èc 

Ký hiÖu cì ren 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1 1/4 1 1/2 2 2 1/2 3 4 

ChiÒu s©u tèi thiÓu cña c¸c 

mÆt ph¼ng ch×a vÆn, mm 
4 4 5 5 5,5 6 6,5 6,5 7 7 7,5 8 

 

8   Ren 

8.1  Chän lo¹i ren 

8.1.1   Ren nèi 

C¸c ®Çu nèi ph¶i cã ren phï hîp víi ISO 7-1. C¸c ren ngoµi ph¶i cã d¹ng c«n (R), c¸c ren trong ph¶i 

cã d¹ng trô hoÆc d¹ng c«n (Rc). 

8.1.2   Ren kÑp chÆt 

Ren cña ®ai èc ®Çu nèi vµ c¸c ren ®èi tiÕp cña chóng ph¶i phï hîp víi ISO 228 -1. C¸c ®ai èc chÆn 

ph¶i phï hîp víi ISO 228 -1. 

8.2   Sù th¼ng hµng cña c¸c ren 

C¸c trôc cña ren vÝt ph¶i chÝnh x¸c trong ph¹m vi  0,50 cña gãc ®îc nªu. 

8.3   MÆt v¸t 

C¸c ®Çu ra cña ®Çu nèi ph¶i cã mÆt v¸t. 

Trªn c¸c ren trong, mÆt v¸t ph¶i cã gãc nhá nhÊt bao gåm gãc 900, vµ ®êng kÝnh t¹i mÆt mót trªn 

vît qu¸ ®êng kÝnh ngoµi cña ren. 

Trªn c¸c ren ngoµi, mÆt v¸t ph¶i cã gãc nhá nhÊt bao gåm gãc 600 vµ ®êng kÝnh t¹i mÆt mót kh«ng 

nªn vît qu¸ ®êng kÝnh trong cña ren t¹i mÆt ®ã.  

9   §Æc ®iÓm chÕ t¹o 

C¸c ®Çu nèi kh«ng ®îc cã cÊu t¹o vËt liÖu g©y bÊt lîi cho viÖc sö dông chóng. Chóng ph¶i tr¬n 

nh½n, kh«ng cã c¸t, c¸c lç rç, c¸c vÕt nøt vì vµ c¸c khuyÕt tËt cã h¹i kh¸c. Kh«ng ®îc phÐp lÊp ®Çy 

®Ó che phñ c¸c khuyÕt tËt trªn ®Çu nèi.  

10   §Æc tÝnh kü thuËt 

10.1   ¸p suÊt vµ nhiÖt ®é lµm viÖc cho phÐp 
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C¸c ®Çu nèi ë mäi kÝch cì ph¶i phï hîp víi c¸c ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt trong c¸c ph¹m vi nhiÖt ®é 

®îc nªu ë B¶ng 6 (xem H×nh 4). C¸c trÞ sè ¸p suÊt trung gian t¹i c¸c nhiÖt ®é gi÷a 1200C vµ 3000C 

ph¶i ®¹t ®îc b»ng phÐp néi suy tuyÕn tÝnh. §èi víi c¸c øng dông th«ng thêng nhiÖt ®é lµm viÖc nhá 

nhÊt thÝch hîp cho c¸c ®Çu nèi lµ (©m) -200C.  §èi víi c¸c øng dông ®Æc biÖt t¹i nhiÖt ®é díi (©m)-

200C, ph¶i tham kh¶o ý kiÕn cña nhµ s¶n xuÊt.    

 B¶ng 6- C¸c trÞ sè ¸p suÊt/ nhiÖt ®é 

NhiÖt ®é lµm viÖc  

0C 

¸p suÊt lµm viÖc cho phÐp lín nhÊt 

 bar1) 

-20 ®Õn 120 25 

Gi÷a 120 vµ 300 C¸c gi¸ trÞ néi suy 

300 20 

    1) 1 bar = 105 N/m2 = 100 kPa 

 

 

 

 

10.2   §é bÒn cña kÕt cÊu 

C¸c ®Çu nèi chÞu ¸p suÊt, bao gåm c¸c phÇn cña ®Çu nèi, ph¶i ®îc thiÕt kÕ ®Ó chÞu ®îc c¸c ¸p suÊt 

thö kÕt cÊu ®îc nªu trong B¶ng 7. Mçi kÝch cì ®Çu nèi ph¶i ®îc thö kiÓu phï hîp víi B¶ng 7. 

 

B¶ng 7 - ¸p suÊt thö kÕt cÊu 

¸p suÊt thö kÕt cÊu thuû tÜnh (¸p kÕ) 

KÝch cì ®Çu nèi: 1/8 ®Õn 4 KÝch cì ®Çu nèi: 5 vµ 6 

100 bar 64 bar 

 

Cho phÐp cã sù rß rØ t¹i mèi nèi èng víi ®Çu nèi t¹i ¸p suÊt cho trong B¶ng 7, víi ®iÒu kiÖn lµ ¸p suÊt 

NhiÖt ®é   Co 

¸
p

 s
u

Ê
t,

 b
a

r 

H×nh 4 – C¸c trÞ sè ¸p suÊt/nhiÖt ®é 
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®ã kh«ng nhá h¬n1,5 lÇn ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt cho phÐp ë nhiÖt ®é xung quanh (xem 10.1). 

10.3    L¾p r¸p 

C¸c ®Çu nèi ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®îc c¸c lùc th«ng thêng xuÊt hiÖn trong suèt qu¸ tr×nh l¾p r¸p 

khi ®îc l¾p chÝnh x¸c víi c¸c ren phï hîp theo 8.1. 

11   Thö vµ kiÓm tra 

11.1   Gang dÎo 

Nhµ s¶n xuÊt ph¶i thùc hiÖn c¸c phÐp thö thÝch hîp ®¶m b¶o gang dÎo ®¸p øng ®îc c¸c yªu cÇu vÒ 

cÊp vËt liÖu quy ®Þnh t¹i 5.1.1. 

Bªn c¹nh c¸c yªu cÇu vÒ thö cña ISO 5922, nhµ s¶n xuÊt ph¶i thùc hiÖn c¸c phÐp thö thÝch hîp, sau 

khi ñ vµ tríc khi gia c«ng trªn m¸y, ®Ó ®¶m b¶o r»ng kÕt cÊu c¸c ®Çu nèi ®· ®îc ñ dÎo. 

11.2    Líp phñ kÏm nhóng nãng 

Khi quy ®Þnh ph¶i b¶o vÖ b»ng líp phñ kÏm nhóng nãng, nhµ s¶n xuÊt cÇn ®¶m b¶o r»ng líp phñ 

kÏm nhóng nãng ®¸p øng c¸c yªu cÇu cña 5.2. C¸c yÕu tè ®îc quy ®Þnh trong 5.2.1 ph¶i ®îc x¸c 

®Þnh b»ng c¸ch sö dông mét ph¬ng ph¸p thö ®· ®îc c«ng nhËn, vÝ dô quang phæ hÊp thô nguyªn 

tõ. Ph¬ng ph¸p x¸c ®Þnh khèi lîng líp phñ trªn mçi ®¬n vÞ bÒ mÆt ph¶i theo ISO 1460. §é dµy cña 

líp phñ cã thÓ ®îc kiÓm tra b»ng c¸c thiÕt bÞ tõ hoÆc ®iÖn tö ®· ®îc hiÖu chuÈn (xem ISO 2178) 

hoÆc b»ng ph¬ng ph¸p kiÓm tra trªn kÝnh hiÓn vi. Do ®ã kÕt qu¶ ®îc tÝnh to¸n cho mét ®Çu nèi lµ 

trung b×nh céng cña Ýt nhÊt 10 sè ®o riªng lÎ t¹i c¸c ®iÓm ®îc ph©n bè theo thèng kª qua ®Çu nèi. 

C¸c ®Çu nèi cã líp phñ kÏm nhóng nãng ph¶i ®îc kiÓm tra b»ng m¾t vÒ tÝnh bÒn v÷ng vµ tÝnh liªn 

tôc cña líp phñ kÏm phï hîp víi c¸ch lÊy mÉu (xem ISO 2859). 

11.3    Ren 

11.3.1     Ren nèi 

Nhµ s¶n xuÊt ph¶i ®¶m b¶o th«ng qua viÖc kiÓm so¸t ®Çy ®ñ r»ng c¸c ren cña ®Çu nèi ®¸p øng c¸c 

yªu cÇu cña ISO 7-1. 

CHó THÝCH 6: ISO 7-2 quy ®Þnh mét hÖ thèng ®o nhng cã thÓ sö dông c¸c hÖ thèng ®o kh¸c nÕu chóng cho kÕt 

qu¶ t¬ng ®¬ng vµ ren ph¶i phï hîp víi ISO 7-1. 

11.3.2   Ren kÑp chÆt 

C¸c ren kÑp chÆt ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu trong ISO 228-1. 

CHó THÝCH 7: ISO 228-2 ®a ra mét hÖ thèng ®o nhng cã thÓ sö dông c¸c hÖ thèng ®o kh¸c nÕu chóng cho c¸c 

kÕt qu¶ t¬ng ®¬ng vµ ren ph¶i phï hîp víi ISO 228-1. 

11.3.3   Sù th¼ng hµng 

Sù th¼ng hµng cña ren ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu trong  8.2. 

11.4   Thö ®é kÝn 
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TÊt c¶ c¸c ®Çu nèi chÞu ¸p suÊt ph¶i ®îc thö, sau khi gia c«ng trªn m¸y nhng tríc khi phñ líp b¶o 

vÖ ngo¹i trõ líp phñ kÏm, b»ng mét trong c¸c ph¬ng ph¸p sau, mçi ®Çu nèi, khi ®îc thö, ph¶i thÓ 

hiÖn kh«ng cã dÊu hiÖu cña sù rß rØ. 

a) b»ng c¸ch sö dông mét ¸p suÊt thuû tÜnh bªn trong kh«ng nhá h¬n 20 bar; hoÆc 

b) b»ng c¸ch sö dông ¸p suÊt khÝ nÐn bªn trong kh«ng nhá h¬n 5 bar, trong khi ®Çu nèi ®îc ng©m 

hoµn toµn trong níc hoÆc dÇu nhÑ; hoÆc 

c) b»ng c¸c thö nghiÖm kh¸c ®¶m b¶o chÊt lîng t¬ng ®¬ng 

C¸c ®Çu nèi kh«ng tho¶ m·n phÐp thö nh quy ®Þnh sÏ bÞ lo¹i bá. 

11.5   KiÓm tra lÇn cuèi b»ng m¾t thêng 

C¸c ®Çu nèi kh«ng ®îc cã c¸c khuyÕt tËt vÒ ren hoÆc ®óc cã thÓ nh×n thÊy ®îc b»ng m¾t thêng. 

ViÖc kiÓm tra c¸c khuyÕt tËt nµy ®îc thùc hiÖn b»ng m¾t thêng . 

11.6   Thö nghiÖm thu ®èi víi tiªu chuÈn cao  

11.6.1 NÕu kh¸ch hµng yªu cÇu thö nghiÖm thu, th× ph¶i cã sù tho¶ thuËn víi nhµ s¶n xuÊt t¹i thêi 

®iÓm hái hµng hoÆc ®Æt hµng. Kh¸ch hµng ph¶i tr¶ chi phÝ cho viÖc thö nghiÖm thu nµy.  

Thö nghiÖm thu ph¶i ®îc thùc hiÖn víi thiÕt bÞ phï hîp vµ víi nh©n c«ng cña nhµ s¶n xuÊt. 

11.6.2   C¸c phÐp thö ¸p suÊt thuû tÜnh nghiÖm thu ®èi víi c¸c ¸p suÊt lµm viÖc trªn 25 bar ph¶i ®îc 

thùc hiÖn theo tho¶ thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng t¹i thêi ®iÓm ®Æt hµng. ¸p suÊt thö kh«ng 

vît qu¸ giíi h¹n cã thÓ g©y ra biÕn d¹ng vµ thay ®æi kÝch thíc cña ren. 

11.7   Ph©n tÝch ®èi víi hydro cacbon th¬m 

ViÖc x¸c nhËn kh«ng cã mÆt cña c¸c hy®ro cacbon th¬m (xem 5.3) ph¶i ®îc thùc hiÖn b»ng phÐp ®o 

mµu khÝ vµ líp máng hoÆc b»ng c¸c ph¬ng ph¸p t¬ng ®¬ng kh¸c. 

11.8   GiÊy chøng nhËn 

NÕu kh¸ch hµng cã yªu cÇu riªng, nhµ s¶n xuÊt ph¶i cÊp giÊy chøng nhËn thö trong ®ã x¸c nhËn c¸c 

®Çu nèi ®· ®îc thö phï hîp víi tiªu chuÈn nµy, nªu râ c¸c ¸p suÊt lµm viÖc thùc tÕ vµ ph¬ng ph¸p 

®îc sö dông cho phÐp thö. NÕu c¸c ®iÒu kiÖn thö ®· ®îc tho¶ thuËn t¹i thêi ®iÓm ®Æt hµng, th× giÊy 

chøng nhËn nµy ph¶i phï hîp víi giÊy chøng nhËn theo ®¬n ®Æt hµng. 

12   B¶o ®¶m chÊt lîng 

Nhµ s¶n xuÊt c¸c ®Çu nèi theo tiªu chuÈn nµy cÇn ph¶i thiÕt lËp vµ duy tr× hÖ thèng chÊt lîng theo 

ISO 9001 hoÆc ISO 9002 nh»m ®¶m b¶o r»ng c¸c ®Çu nèi ®ã tu©n thñ c¸c yªu cÇu ®· quy ®Þnh bao 

gåm: 

a) ViÖc chuÈn bÞ c¸c quy tr×nh vµ híng dÉn cña hÖ thèng chÊt lîng phï hîp víi ISO 9001 hoÆc 

ISO 9002,  

b) Thùc hiÖn cã hiÖu qu¶ c¸c quy tr×nh vµ híng dÉn cña hÖ thèng chÊt lîng. 

Ngêi sö dông tiªu chuÈn nµy ®îc khuyÕn nghÞ nªn yªu cÇu sù ®¸nh gi¸ cña bªn thø ba ®èi víi c¸c 

hÖ thèng chÊt lîng cña nhµ s¶n xuÊt phï hîp víi ISO 9001 hoÆc ISO 9002. 
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13   Ký hiÖu 

13.1   Thµnh phÇn cña ký hiÖu 

C¸c ®Çu nèi theo tiªu chuÈn nµy ph¶i ®îc ®Æt ký hiÖu nh sau: 

a) KiÓu ®Çu nèi (xem B¶ng 1); 

b) Tham chiÕu tiªu chuÈn nµy (TCVN 7705); 

c) Ký hiÖu mÉu (xem B¶ng 1); 

d) Cì ®Çu nèi (xem 13.2 vµ c¸c §iÒu 17 ®Õn 35); 

e) Ký hiÖu cho ®iÒu kiÖn bÒ mÆt [®en (ký hiÖu Fe) hay m¹ nhóng nãng (ký hiÖu Zn)]; 

f) Ký hiÖu kiÓu kÕt cÊu (xem 6.1). 

13.2   Ký hiÖu bæ sung cho cì ®Çu nèi 

13.2.1   C¸c ®Çu nèi b»ng nhau, khi tÊt c¶ c¸c ®Çu ra cã cïng kÝch thíc, th× ®îc xem lµ thuéc cïng 

mét cì, bÊt kÓ sè lîng cña c¸c ®Çu ra. 

13.2.2   C¸c ®Çu nèi kh«ng b»ng nhau cã hai ®Çu ra ®îc ghi theo thø tù gi¶m dÇn cña c¸c ®Çu ra      

(®Çu ra lín h¬n - ®Çu ra nhá h¬n). 

13.2.3   C¸c ®Çu nèi kh«ng b»ng nhau cã nhiÒu h¬n 2 ®Çu ra vµ gi¶m theo dßng ch¶y cña èng hoÆc 

cã ba ®Çu ra kh¸c nhau cã thÓ ®îc ghi theo ph¬ng ph¸p a) hoÆc ph¬ng ph¸p b), tuú thuéc theo 

yªu cÇu sö dông, nh trong H×nh 5. 

 

 

                  Ph¬ng ph¸p a)                                                               Ph¬ng ph¸p b)       

H×nh 5: Tr×nh tù quy ®Þnh nhiÒu ®Çu ra khi kh«ng ¸p dông 

ph¬ng ph¸p ®¬n gi¶n ®îc nªu t¹i 13.2.4  

 

13.2.4   C¸c ®Çu nèi kh«ng b»ng nhau cã nhiÒu h¬n 2 ®Çu ra nhng kh«ng gi¶m theo dßng ch¶y cña 

èng ®îc ghi theo ph¬ng ph¸p ®¬n gi¶n sau ®©y: 
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a) §Çu nèi ba ng¶ B1 vµ E1 víi c¸c ®Çu ra b»ng nhau theo dßng ch¶y vµ mét ®Çu ra t¨ng dÇn hoÆc 

gi¶m dÇn theo nh¸nh: ®îc ghi theo cì cña dßng ch¶y tiÕp theo lµ cì cña nh¸nh.  

vÝ dô :  1 x 3/4 (xem c¸c §iÒu 20 vµ 24). 

b) §Çu nèi cong kÐp gi¶m dÇn E2: cì cña ®Çu ra lín ®îc ghi tiÕp theo ®ã lµ cì cña 2 ®Çu ra nhá 

h¬n.   

vÝ dô :  11/2 x 11/4 (xem §iÒu 25); 

c) C¸c ®Çu nèi bèn ng¶ gi¶m dÇn C1: cì cña dßng ch¶y lín nhÊt ®îc ghi tiÕp theo ®ã lµ cì cña hai 

nh¸nh nhá h¬n (nhng b»ng nhau).  

vÝ dô : 11/2 x 1  (xem §iÒu 22); 

13.3    C¸c vÝ dô: 

a) §Çu nèi cong cã ren trong b»ng nhau cì 2, líp phñ ®en, ký hiÖu kiÓu kÕt cÊu A 

      §Çu nèi cong – TCVN 7705 - A1 - 2 - Fe - A 

b) §Çu nèi ba ng¶ ®êng kÝnh gi¶m dÇn víi dßng ch¶y 2 vµ nh¸nh1, líp phñ kÏm nhóng nãng, ký hiÖu 

kiÕu kÕt cÊu C: 

            §Çu nèi ba ng¶ – TCVN 7705 - B1 - 2x1 - Zn - C 

c) §Çu nèi ba ng¶ ®êng kÝnh gi¶m dÇn víi c¸c dßng ch¶y 1 vµ 3/4 vµ nh¸nh 1/2, líp phñ  ®en, c¸c 

ký hiÖu kiÓu B vµ D t¬ng øng: 

Sö dông ph¬ng ph¸p a):       §Çu nèi ba ng¶ – TCVN 7705 - B1 - 1x1/2x3/4 - Fe - B 

Sö dông ph¬ng ph¸p b):       §Çu nèi ba ng¶ – TCVN 7705 - B1 - 1x3/4x1/2 - Fe - D 

14   Ghi nh·n cho ®Çu nèi 

Trõ khi viÖc ghi nh·n kh«ng thÓ thùc hiÖn ®îc do h¹n chÕ vÒ kho¶ng trèng trªn ®Çu nèi b»ng ph¬ng 

ph¸p ®óc, c¸c ®Çu nèi ph¶i ®îc ghi nh·n b»ng ph¬ng ph¸p ®óc Ýt nhÊt c¸c néi dung sau: 

a) Tªn hoÆc th¬ng hiÖu cña nhµ s¶n xuÊt; 

b) Cì cña ®Çu nèi (nh ®îc nªu t¹i 3.4). 

C¸c nh·n kh¸c kh«ng ®îc m©u thuÉn víi c¸c néi dung ®îc nªu ë a) vµ b). 

Khi viÖc ghi nh·n kh«ng thÓ thùc hiÖn do h¹n chÕ vÒ kho¶ng trèng trªn ®Çu nèi b»ng ph¬ng ph¸p 

®óc, cho phÐp lo¹i bá mét hoÆc c¶ hai c¸ch ghi ®îc nªu ë a) vµ b) trªn víi ®iÒu kiÖn lµ néi dung trªn 

ph¶i ®îc ghi trªn vËt liÖu bao gãi, nhng trong trêng hîp nµy ®Çu nèi kh«ng ®îc ghi dÊu víi bÊt kú 

nh·n nµo kh¸c. 

15    Mèi quan hÖ gi÷a viÖc ghi ký hiÖu cì ren vµ cì kÝch thíc danh nghÜa 

Mèi quan hÖ gi÷a viÖc ghi ký hiÖu cì ren, còng lµ cì ®Çu nèi, vµ cì kÝch thíc danh nghÜa ®îc nªu 

trong B¶ng 8: 

 

 



TCVN 7705 : 2007 

 20 

 

B¶ng 8 - Ký hiÖu cì ren vµ cì kÝch thíc danh nghÜa 

Ký hiÖu cì ren/cì 

®Çu èng 
1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1 1/4 1 1/2 2 2 1/2 3 4 5 6 

Cì kÝch thíc danh 

nghÜa, DN 
6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 

 

16   KÝch thíc ®Çu nèi vµ chiÒu dµi l¾p – yªu cÇu chung 

§Çu nèi ph¶i cã kÝch thíc vµ chiÒu dµi l¾p phï hîp nªu trong c¸c §iÒu 17 ®Õn §iÒu 35. Quy ®Þnh vÒ 

dung sai, xem 7.1; ®Ó x¸c ®Þnh chiÒu dµi l¾p, xem 7.2. 

Cì ®Çu nèi ®îc ghi trong dÊu ngoÆc ®¬n lµ cì u tiªn. KÝch thíc kh«ng quy ®Þnh do nhµ s¶n xuÊt 

quyÕt ®Þnh. Trõ khi cã c¸c quy ®Þnh kh¸c, ren ph¶i phï hîp víi  ISO 7-1. 
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17   §Çu nèi cong, ba ng¶ vµ bèn ng¶  

 

§Çu nèi cong §Çu nèi cong cã ®Çu 
ren trong vµ ren ngoµi 

§Çu nèi ba ng¶ §Çu nèi bèn ng¶ §Çu nèi cong cã 
®Çu ra  c¹nh (bªn) 

§Çu nèi ba ng¶ 
cã ®Çu ra c¹nh 
(bªn) 

Cì ®Çu nèi KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 
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18   §Çu nèi cong gi¶m bËc (chuyÓn tiÕp) 

 

 

§Çu nèi cong, gi¶m bËc §Çu nèi cong cã ®Çu ren 
trong vµ ren ngoµi, gi¶m bËc  

Cì ®Çu nèi KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 
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19   §Çu nèi cong 450 

 

 

§Çu nèi cong 450 §Çu nèi cong 450, cã ®Çu ren 
trong vµ ren ngoµi. 

Cì ®Çu nèi 
KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 
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20   §Çu nèi ba ng¶, gi¶m hoÆc t¨ng ®êng kÝnh trªn ®Çu nh¸nh 

 

 

 

B1 B1 

 

§Çu nèi ba ng¶, gi¶m bËc 
trªn ®Çu nh¸nh 

§Çu nèi ba ng¶, t¨ng bËc 
kÝnh trªn ®Çu nh¸nh 
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§Çu nèi ba ng¶, gi¶m bËc trªn ®Çu nh¸nh 

Cì ®Çu nèi 

KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 

Chó thÝch : Ph¬ng ph¸p ký hiÖu cì ®Çu nèi : xem 13.2.4 a) 

Chó thÝch : Ph¬ng ph¸p ký hiÖu cì ®Çu nèi : xem 13.2.4 a) 

Cì ®Çu nèi 

 
KÝch thíc 

ChiÒu dµi l¾p 

§Çu nèi ba ng¶, t¨ng bËc trªn ®Çu nh¸nh 
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21   §Çu nèi ba ng¶, gi¶m bËc trªn dßng ch¶y cña èng 

 

 

 

 
§Çu nèi ba ng¶, gi¶m bËc trªn dßng 

ch¶y vµ ®Çu nh¸nh B1 
§Çu nèi ba ng¶, gi¶m bËc trªn dßng ch¶y vµ kh«ng 

®æi bËc trªn ®Çu nh¸nh B1 
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             Chó thÝch   : Ph¬ng ph¸p ký hiÖu c¬ ®Çu nèi: xem 13.2.3 

§Çu nèi ba ng¶, gi¶m bËc trªn dßng ch¶y vµ ®Çu nh¸nh 

Cì ®Çu nèi KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 

Ph¬ng ph¸p a) Ph¬ng ph¸p b) 

§Çu nèi ba ng¶, gi¶m bËc trªn dßng ch¶y vµ ®Çu nh¸nh vµ kh«ng ®æi trªn ®Çu nh¸nh 

Cì ®Çu nèi 

Ph¬ng ph¸p a) Ph¬ng ph¸p b) 

KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 

       Chó thÝch; - Ph¬ng ph¸p ký hiÖu cì ®Çu nèi: xem 13.2.3 
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22   §Çu nèi bèn ng¶ gi¶m bËc 

 

§Çu nèi bèn ng¶, 
gi¶m bËc. 

Cì ®Çu nèi 
KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 

             Chó thÝch :- Ph¬ng ph¸p ký hiÖu cì ®Çu nèi: xem 13.2.4 c) 
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23    §Çu nèi cong ng¾n, ®Çu nèi ba ng¶ vµ ®Çu nèi ba ng¶ cong 

 

 

§Çu nèi cong ng¾n §Çu nèi cong ng¾n cã ®Çu 
ren trong vµ ren ngoµi. 

§Çu nèi ba ng¶ 
cong. 

§Çu nèi ba ng¶ 
cong 

Cì ®Çu nèi 
KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 
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24    §Çu nèi ba ng¶ cong, cã ®Çu gi¶m bËc 

 

 

 

 

 
§Çu nèi ba ng¶ cong, gi¶m 

bËc trªn  ®Çu nh¸nh E1 
§Çu nèi ba ng¶ cong, gi¶m 

bËc trªn  dßng ch¶y cña 
èng E1 

§Çu nèi ba ng¶ cong, gi¶m 
bËc trªn  dßng ch¶y cña 

èng vµ ®Çu nh¸nh E1 
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Ph¬ng 
ph¸p a) 

Ph¬ng 
ph¸p b) 

 

      Chó thÝch : Ph¬ng ph¸p ký hiÖu c¬ ®Çu nèi: xem 13.2.3 

§Çu nèi ba ng¶ cong, gi¶m bËc trªn ®Çu nh¸nh 

Cì ®Çu nèi 
KÝch thíc 

ChiÒu dµi l¾p 

    Chó thÝch : Ph¬ng ph¸p ký hiÖu c¬ ®Çu nèi: xem 13.2.4 a) 

§Çu nèi ba ng¶ cong, gi¶m bËc trªn dßng ch¶y èng 

Cì ®Çu nèi KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 

§Çu nèi ba ng¶ cong, gi¶m bËc trªn dßng ch¶y èng vµ ®Çu nh¸nh 

Cì ®Çu nèi KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 

Ph¬ng ph¸p a) Ph¬ng ph¸p b) 

Chó thÝch : Ph¬ng ph¸p ký hiÖu c¬ ®Çu nèi: xem 13.2.3 

Ph¬ng ph¸p a) 

 
Ph¬ng ph¸p b) 
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25   §Çu nèi ba ng¶ cong 

 

                          §Çu nèi ba ng¶ cong, gi¶m bËc 

Cì ®Çu nèi 

KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 

   Chó thÝch: Ph¬ng ph¸p ký hiÖu cì ®Çu nèi: xem 13.2.4 b) 
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26    §Çu nèi cong dµi 

 

§Çu nèi cong dµi §Çu nèi cong dµi cã ®Çu ren 
trong vµ ren ngoµi 

§Çu nèi cong dµi cã 
®Çu ren trong  

Cì ®Çu nèi KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 
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27 §Çu nèi cong dµi 450 

 

 

 

 

§Çu nèi cong dµi 450 §Çu nèi cong dµi cã ®Çu ren 
trong vµ ren ngoµi 450 

Cì ®Çu nèi KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 
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28  èng nèi 

 

 

Gi¶m Gi¶m 

 èng nèi, ren ph¶i vµ ren tr¸i 

Cì ®Çu nèi KÝch thíc 

èng nèi M2 èng nèi, cã ®Çu  
gi¶m bËc 

ChiÒu dµi l¾p Cì ®Çu nèi KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 
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29   èng nèi cã ®Çu ren trong vµ ren ngoµi 

 

 

 

 

 

 

 

 

èng nèi cã ®Çu ren trong vµ   ren 
ngoµi        M4 

Cì ®Çu nèi KÝch thíc 

èng nèi cã ®Çu ren trong vµ ren ngoµi, 
cã ®Çu gi¶m bËc   M4 

ChiÒu dµi  
l¾p 

M2      R-L 
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30  B¹c nèi 

ChiÒu réng khíp víi miÖng ch×a vÆn, s, do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh 

 

B¹c nèi 

Cì ®Çu nèi MÉu h×nh 
KÝch thíc ChiÒu dµi 

l¾p 
Cì ®Çu nèi MÉu h×nh 

KÝch thíc ChiÒu dµi 
l¾p 
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31 §ai èc nèi s¸u c¹nh 

ChiÒu réng khíp víi miÖng ch×a vÆn, s, do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh 

Gi¶m 

 

§ai èc nèi s¸u c¹nh 

Cì ®Çu nèi 
KÝch thíc 

§ai èc nèi s¸u c¹nh, ren tr¸i vµ ren ph¶i 
§ai èc nèi s¸u c¹nh, cã 

®Çu gi¶m bËc 

 

Gi¶m 
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32      §ai èc chÆn 

§ai èc chÆn cã thÓ tr¬n ph¼ng hoÆc cã r·nh, vµ mét mÆt cã thÓ ®îc gia c«ng trªn m¸y. 

 ChiÒu réng khíp víi miÖng ch×a vÆn, s do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh. 

Ren: phï hîp víi ISO 228-1 
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33   N¾p vµ nót bÞt èng 

N¾p bÞt èng cã thÓ lµ h×nh s¸u c¹nh, h×nh trßn hoÆc h×nh pr«fin kh¸c, do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh. 

ChiÒu réng khíp víi miÖng ch×a vÆn, s do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh. 

 

Cì ®Çu nèi KÝch thíc mm 

N¾p s¸u  
   c¹nh 

      Nót trô tr¬n     Nót trô cã gê 
   Nót trô lâm 
  Cã lç vu«ng 
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34   §Çu nèi èng  

C¸c kiÓu kÕt cÊu mÆt tùa vµ vËt liÖu mÆt tùa kh¸c ®îc coi lµ tiªu chuÈn nÕu phï hîp víi c¸c kÝch 

thíc a vµ b. 

Vßng ®Öm: Xem §iÒu 36 

ChiÒu réng khíp víi ch×a vÆn, s vµ s2 do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh. 

Theo quyÕt ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt c¸c ®Çu nèi èng U1 vµ U2 cã thÓ ®îc cung cÊp cã hoÆc kh«ng cã 

chèt nèi. 

Chó ý: C¸c ®Çu nèi èng (cã hoÆc kh«ng cã vßng ®Öm phï hîp víi kiÓu kÕt cÊu mÆt tùa) chØ ®îc sö dông nh 

c¸c kÕt cÊu hoµn chØnh bëi v× c¸c bé phËn cÊu thµnh ®Çu nèi èng ®îc chÕ t¹o bëi c¸c nhµ s¶n xuÊt kh¸c nhau, 

hoÆc c¸c bé phËn cÊu thµnh cña c¸c kiÓu ®Çu nèi èng kh¸c nhau ®îc chÕ t¹o bëi cïng mét nhµ s¶n xuÊt, 

kh«ng cÇn thiÕt ph¶i cã tÝnh ®æi lÉn. 

UA 1 

 

§Çu nèi èng, mÆt 
tùa ph¼ng U1 

§Çu nèi èng ren trong vµ 
ren ngoµi, mÆt tùa ph¼ng 

U2 

§Çu nèi èng, mÆt 
tùa c«n  U11 

§Çu nèi èng ren trong vµ ren 
ngoµi, mÆt tùa c«n  U12 

Cì ®Çu nèi KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 



TCVN 7705 : 2007 

 42 

35    §Çu nèi èng cong 

C¸c kiÓu kÕt cÊu mÆt tùa vµ vËt liÖu mÆt tùa kh¸c ®îc coi lµ tiªu chuÈn nÕu phï hîp víi c¸c kÝch 

thíc a, b vµ c . 

Vßng ®Öm: Xem §iÒu 36 

ChiÒu réng khíp víi miÖng ch×a vÆn, s vµ s2 do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh. 

Chó ý : C¸c ®Çu nèi èng (cã hoÆc kh«ng cã vßng ®Öm phï hîp víi kiÓu kÕt cÊu mÆt tùa) chØ ®îc sö dông nh 

c¸c cÊu kiÖn hoµn chØnh bëi v× c¸c bé phËn cÊu thµnh ®Çu nèi èng ®îc chÕ t¹o bëi c¸c nhµ s¶n xuÊt kh¸c 

nhau, hoÆc c¸c bé phËn cÊu thµnh cña c¸c lo¹i ®Çu nèi èng kh¸c nhau ®îc chÕ t¹o bëi cïng mét nhµ s¶n 

xuÊt, kh«ng nhÊt thiÕt cã thÓ thay thÕ cho nhau. 

 

§Çu nèi èng, mÆt tùa 
ph¼ng  UA 1 

 

§Çu nèi èng ren trong vµ 
ren ngoµi, mÆt tùa ph¼ng  

UA 2 

§Çu nèi èng, mÆt 
tùa c«n UA 11 

 

§Çu nèi èng ren trong vµ ren ngoµi, 
mÆt tùa c«n  UA 12 

 

Cì ®Çu nèi 
KÝch thíc ChiÒu dµi l¾p 
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36   Vßng ®Öm 

VËt liÖu vµ chiÒu dµy vßng ®Öm ph¶i ®îc nªu râ khi ®Æt hµng, tuú thuéc vµo môc ®Ých sö dông. 

Cì ren cña ®ai èc ®Çu nèi èng phï hîp víi ISO 228-1. 

 

                                               

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Vßng ®Öm cho ®Çu nèi èng vµ ®Çu nèi èng 
cong, mÆt tùa ph¼ng, U1, U2, UA1 vµ UA2 

Cì ®Çu nèi 
èng vµ ®Çu 

nèi èng cong 

    KÝch thíc vßng ®Öm      
                 mm                                      

Cì ren cña  
®ai èc 

®Çu nèi èng 
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Phôc lôc A 

(Tham kh¶o) 

 

Th môc tµi liÖu tham kh¶o 

 

[1]    TCVN 7701-2 (ISO 7-2: 2000), Ren èng cho mèi nèi èng kÝn ¸p - PhÇn 2 -  KiÓm tra b»ng calip   

giíi h¹n. 

[2]  TCVN 7665:2007 (ISO 1460:1992), Líp phñ kim lo¹i – Líp phñ m¹ kÏm nhóng nãng trªn c¸c vËt 

liÖu kim lo¹i ®en – X¸c ®Þnh träng lîng cña khèi lîng trªn ®¬n vÞ diÖn tÝch. 

[3]  TCVN 5878:2007 (ISO 2178:1974), Líp phñ kh«ng tõ tÝnh trªn chÊt nÒn tõ tÝnh - §o chiÒu dµy 

líp phñ – Ph¬ng ph¸p tõ tÝnh. 

[4]  TCVN ISO 9001:2000, HÖ thèng chÊt lîng – M« h×nh ®¶m b¶o chÊt lîng trong thiÕt kÕ, triÓn 

khai, s¶n xuÊt, l¾p ®Æt vµ dÞch vô. 

[5]  ISO 228 - 2: 1987, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads - Part 2: 

Verification by means of limit gauges (Ren èng, mèi nèi èng kÝn ¸p kh«ng ®îc chÕ t¹o trªn ren - 

PhÇn 2: KiÓm tra b»ng calip giíi h¹n.) 
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