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L&i néi dau

TCVN 7681-4 : 2007 hoan toan tuong duong véi ISO 13041-4 : 2004.
TCVN 7681-7 : 2007 hoan toan tuong duong véi ISO 13041-7 : 2004.
TCVN 7681-8 : 2007 hoan toan tuong duong véi ISO 13041-8 : 2004.

Céc tiéu chuan nay do Ban kj thuat TCVN/TC39 — May céng cu bién soan,
Téng cuc Tiéu chudn Do ludng Chat lugng dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng nghé cong bé.

TCVN 7681 (ISO 13041) Diéu kién kiém may tién va trung tam tién diéu khién s& gém céac
phan sau:

Phan 4: Do chinh xac va su 13p lai dinh vi cac truc thing va truc quay.
Phan 7: Danh gia d4c tinh cong tua trong cac mat phing toa do.
Phan 8 : Danh gia bién dang nhiét.

B6 tiéu chuan 13041 con cac tiéu chuén sau:

ISO 13041-1 : 2004, Test conditions for numerically controlled turning machines and
turning centres - Part 1: Geometric tests for machines with a horizontal workholding

spindle.

ISO 13041-5 : 2004, Test conditions for numerically controlled turning machines and

turning centres - Part 5: Accuracy of feeds, speeds and interpolations.

ISO 13041-6 : 2004, Test conditions for numerically controlled turning machines and

turning centres - Part 6: Accuracy of a finished test piece.
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Xuat ban lan 1

Piéu kién kiém may tién va trung tam tién diéu khién s -
Phan 4: Do chinh xac va su 13p lai dinh vi cac truc thing
va truc quay

Test conditions for numerically controlled turning machine and turning centres —

Part 4 : Accuracy and repeatablity of positioning of linear and rotary axes

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh dung sai 4p dung cho kiém dinh vi cac truc théng c6 chiéu dai dé&n 2000mm
va cac truc quay clia cac may tién va trung tam diéu khién s6, c6 tham khdo TCVN 7011 - 2.

Tiéu chudn nay khéng ap dung cho diéu kién méi trudng lam néng may va cac phuong phap do da
quy dinh trong TCVN 7011 - 2.

2 Tailiéu vién dan

Trong tiéu chuén c6 vién dan cac tai liéu sau. D8i v6i cac tai liéu vién dan ghi nam coéng bé thi ap
dung ban du6i day. Déi v6i cac tai liéu vién dan khéng ghi nam céng bd thi 4p dung phién ban mdi
nhat, bao gébm ca céac silra ddi.

TCVN 7011-1:2007 (ISO 230-1:1996) Quy tac kiém may céng cu - Phan 1: D6 chinh xac hinh hoc ciia

may van hanh trong diéu kién khéng tai hoac gia céng tinh.

TCVN 7011-2:2007 (ISO 230-2:1997) Quy tic kiém may cong cu - Phan 2: Xac dinh d6 chinh xac va

su 1ap lai dinh vi cac truc diéu khién s6.

ISO 13041 — 1 : 2004 Test conditions for numerically controlled turning machines and turning centres -
Part 1: Geometric test for machinens with a horizontal workholding spindle (Diéu kién kiém may tién

va cac trung tam tién diéu khién sé - Phan 1: Kiém hinh hoc may cé truc chinh nam ngang).
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3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung céac thuat ngir va dinh nghia trong 1ISO 13041 — 1.

4 Quy dinh chung

4.1 Bon vjdo

Trong tiéu chudn nay, toan bd cac kich thuéc dai, sai 1éch va dung sai tuong (ing dudc biéu thi bang
milimét; Cac kich thudc goc dudc biéu thi bang dd, cac sai léch goc va dung sai tuong (ing duoc biéu
thi bang ty s6, nhung trong moét sd trudng hdp c6 thé ding microradian hodc day cung cho ré rang

hon. Phai luén luén ghi nhé biéu thiic tuong duong sau day:
0,010/1000 = 10 zrad ~ 2"

4.2 Tham khao TCVN 7011-2.

Dé ap dung tiéu chuén nay, can tham khao TCVN 7011-2, dac biét déi véi |1ap dat may trudc khi kiém,
khdi ddng may, mé ta phuong phap do, danh gia va trinh bay két qua.

4.3 Trinh tu kiém

Trinh tu kiém dudc gidi thiéu trong tiéu chudn nay khéng theo th(r tu thi thuc t&. Dé 14p dat dung cu
ho#c hiéu chuén dugc dé hon, cé thé tién hanh kiém theo th tu bat ky.

4.4 Thuc hién cac phép kiém

Khi kiém may, khéng can thiét hosc c6 thé tién hanh tat ca cac phép kiém dudc mo ta trong tiéu chuin
nay. Khi yéu cau kiém nghiém thu, ngudi st dung tdy chon phép kiém, c6 su thda thuan véi nha cung
cap/nha san xuat; nhiing phép kiém dé lién quan dén cac bd phan cau thanh va/hoic tinh nang cla
may dudc quan tam. Cac phép kiém nay dudc an dinh rd rang khi dat mua may. Chi ap dung tiéu
chu&n nay cho cac phép kiém nghiém thu, khéng quy dinh cac phép kiém phai tién hanh, khéng c6
thda thuan vé cac chi phi lién quan, nén khéng thé coi 1a bat budc ddi véi bat cir bén tham gia nao clia
hop dong.

4.5 Vi tri cac truc thang khéng thudc pham vi kiém

Trong qua trinh kiém, nhiing truc thang co ban, khong lién quan dén phép kiém phai dudc gilt cang xa
diém gilra hanh trinh Iam viéc cang t6t, hodc néu khéng, 4 vi tri sao cho cé thé gidm thiéu d6 léch cla
cac phan t& anh hudng tGi phép do. Céc truc truct, v.v..., néu la truc phu, sé dudc thu gon lai.

5 Dinh vi cac truc thang

5.1 Dung sai

Bang 1 dua ra dung sai vi tri nhu dudc dinh nghia tai Diéu 2 ctia TCVN 7011-2 cho may tién diéu khién
s6 NC va céac trung tdm tién c6 dod chinh xac binh thudng, cé lién quan dén cac hanh trinh do khéac
nhau lén d&n 2000mm. Ngoai ra biéu dé két qua dudc quy dinh trong TCVN 7011-2.
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Bang 1- Dung sai vi tri cé6 dd dai dén 2000mm

Dich chuyén truc do mm
Thdéng sé <500 > 500 > 890 >1250
<800 <1250 <2000
Dung sai mm

D06 chinh xac dinh vi theo hai chiéu A 0,022 0,025 0,032 0,042
Su 1ap lai dinh vi theo mét chiéu Rt R| 0,006 0,008 0,010 0,013
Gia tri d4o chiéu B 0,010 0,010 0,012 0,012
Sai léch hé théng vi tri theo mét chiéu ETE] 0,010 0,012 0,015 0,018

5.2 Dung cu do

C6 thé sir dung mdt giao thoa ké laze, ho3c hé théng do khac cé dod chinh xac tuong duong [Xem 5.1
clia TCVN 7011-1].

5.3 Quan sat va tham khao TCVN 7011-1 va TCVN 7011-2.

Khi st dung giao thoa ké laze, phai c6 cac bién phap phong ngira theo A.13 ctia TCVN 7011-1.
Dé thuc hién kiém, phai tuan theo trinh tu dudgc néu trong TCVN 7011-2, d3c biét 1a & 4.3.2 dé kiém
day da t6i 2000mm.

5.4 D5 léch tinh toan

Bang 2 dua ra vi du v& mau trinh bay cac két qua dudc xac dinh qua phan tich théng ké sé liéu do.
Ngoai ra, biéu dé két qua dudc trinh bay trong TCVN 7011-2.

Bang 2 - MAu trinh bay cac két qua kiém day dda dén 2000mm

Thdéng sé Tén truc Dich chuyén truc Do lech
mm
D06 chinh xac dinh vi theo hai chiéu A
Su lap lai dinh vi (duong) R1
Su Iap lai dinh vi (&dm) R}
Gia tri dao chiéu B
Sai léch hé théng vi tri (duong) Et
Sai léch hé théng vi tri (am) E|
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6 Dinh vi cac truc quay
6.1 Dung sai

Bang 3 dua ra cac dung sai vi tri theo dinh nghia tai Diéu 2 ca TCVN 7011-2 cho cac may tién diéu
khién s6 (NC) va cac trung tam tién c6 do chinh xac binh thudng, lién quan dén su chuyén vi dén 360°.

Bang 3 - Dung sai dinh vi déi véi cac truc dén 360°

. Dung sai
Thong so
day cung
Su lap lai dinh vi theo hai chiéu A 63
Su 13p lai dinh vi theo mot chiéu RT R} 25
Gia tri dao chiéu B 25
Do l1éch hé théng vi tri theo mot chiéu ETE| 32

6.2 Dung cu do

C6 thé s dung mét giao thoa k& goc dung laze c6é bang ghi chi s6, 8ng chuén truc tu déng cé guong

nhiéu canh, ho&c hé théng do khac cé dd chinh xac tuong duong.
6.3 Tham khao TCVN 7011-1 va TCVN 7011-2

Khi s dung 6ng chudn truc tu dong, phai 4p dung cac bién phap phong ngita theo A.11 cla
TCVN 7011-1.

D& tién hanh thi, phai tuan theo trinh tu dudc néu tai TCVN 7011-2, d&c biét 13 & 4.3.4 dé kiém tra day
da dén 360°.

6.4 Sai léch tinh toan

Bang 4 dua cac vi du vé cach trinh bay cac két qua dudc xac dinh qua phan tich théng ké sé liéu do.
Ngoai ra, biéu dé két qua sé duoc gidi thiéu nhu da néu rd 6 TCVN 7011-2.
Bang 4 - Cach trinh bay toan bd két qua kiém dén 360°

Théng sd Tén truc Do lech

day cung
D6 chinh xac dinh vi theo hai chiéu A
Su lap lai dinh vi (duong) R1
Su Iap lai dinh vi (&dm) R}
Gia tri d4o chiéu B
Sai léch hé théng vi tri (duang) E?r
Sai léch hé théng vi tri (am) E|
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7 Thong tin ghi lai

7.1 Quy dinh chung
B4o cao bao gom cac théng tin tir 7.2 dén 7.4.
7.2 Dirliéu ngudn géc may

a) Tén nha san xuét;

b) Nam san xuét, néu co;

c) Kiéu va s6 loat.

7.3 Dit liéu nhan biét viéc kiém

a) Ngay va noi kiém;

b) Tén t6 chlc kiém va tén ngudi kiém;

c) Danh muc thiét bi kiém dudc st dung bao gém tén nha san xuét,kiéu loat san suat (vi du: dau lade,
thiét bi quang hoc, cam bién nhiét).

7.4 Dif lieu nhan biét didu kién kiém

a) B6 phan may chuyén dong doc theo hodc quanh truc dugc kiém;

b) T6éc d6 chay dao;

c) Vi tri cla truc trugt hodc cac bd phan chuyén dong trén truc khéng thudc pham vi kiém:;
d) Vi tri clia duong do;

e) S va vi tri cac cam bién nhiét;

f) S6 doc clia cdm bién nhiét ngay trudc va sau luc kiém;

g) Hé s6 gian nd st dung cho hiéu chinh vét liéu;

h) Nhiét d6 khéng khi, ap suat va dé 4m ngay trudc va sau lac kiém;

i) Kiéu hiéu chinh dung cho truc clia may;

j) Kiéu hiéu chinh diing cho sé liéu do.
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Thu muc tai liéu tham khao

[1] TCVN 7679 : 2007 (ISO 6155:1998) M4y coéng cu — Diéu kién kiém ddi véi may tién ro vén ve co

truc chinh ndm ngang va may tién tu déng mét truc chinh — Kiém d6 chinh xac.

[2] ISO 2806 : 1994 Industrial automation systems — Numerical control of machines — Vocabulary (Hé

théng tu déng hda cdng nghiép — May diéu khién s6 —Thuat ngi).

[3] I1SO 1708 : 1989 Acceptance conditions for general purpose parallel lathes — Testing of the

accuracy (Diéu kién nghiém thu déi véi may tién nam ngang céng dung chung — Kiém d6 chinh xac).
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