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L&i n6i dau
TCVN 5735-4 : 2007 thay thé TCVN 5735 : 1993.
TCVN 5735-4 : 2007 hoan toan tuong duong véi ISO 6621-4 : 2003.

TCVN 5735-4 : 2007 do Ban ky thuat tiéu chudn TCVN/TC 70
DPoéng co dét trong bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do Iong Chat

lugng dé nghi, B6 Khoa hoc va Cong nghé céng bé.

B6 Tiéu chudn TCVN 5735 gém 5 phan dudi tén chung: Déng co dét
trong - Vong gang:

Phan 1": T vung.

Phan 2": Nguyén tac do kiém.
Phan 3": Yéu cau ky thuat vat liéu.
Phan 4: Yéu cau ky thuat chung.

Phan 5": Yéu ciu chét lvong.

1) Sé ban hanh.
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 5735-4 : 2007

Xuat ban lan 2

Pdng co dét trong kiéu pittdng — Vong ging
Phan 4: Yéu cau ky thuat chung

Internal combustion engines — Piston rings —

Part 4: General specifications

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh dac tinh chung cla vong géng dung cho déng co dét trong kiéu pitténg
va may nén khi (cac chuén kich thuéc rieng clia vong ging dudc gidi thiéu trong cac tiéu chuén
c6 lién quan). Tiéu chudn nay dua ra mot hé théng vé ma vong gang, ki hiéu va ghi nhan vong

gang. Tiéu chudn nay ap dung cho tat ca cac vong gang c6 dudng kinh <200 mm.

2 Tai liéu vién dan

Céac tai liéu vién dan sau la rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuén. D6i véi cac tai liéu vién dan
ghi n&m céng bé thi ap dung ban dudc néu. Déi véi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam céng bé

thi 4p dung phién ban maéi nhat, bao gém ca cac sira déi.

TCVN 258-3 : 2002 (ISO 6507-3), Vat liéu kim loai - Thit d6 cling Vickers - Phan 3: Hiéu chuén

tdm chuén).

ISO 6621-1, Internal combustion engines - Piston rings - Part 1: Vocabulary (Bdng co dét trong -

Vong gang - Phan 1: TU vung).

ISO 6621-2: 2003, Internal combustion engines - Piston rings - Part 2: Inspection measuring
principles (Péng co dét trong - Vong gang - Phan 2: Nguyén ly do kiém).

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chuén nay s dung cac thuat nglr va dinh nghia trong 1SO 6621-1.
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4 Ma vong gang

Cac ma st dung cho vong gang va su mé ta tuong (ng clia cac ma dudc cho trong Bang 1.

Bang 1 - Cac ma va suymo ta

Ma M6 ta Tiéu chuan
cé lién quan
R Vong gang tiét dién chir nhat, mat lam viéc théng ISO 6622-1,
ISO 6622-2
B Vong gang tiét dién chir nhat, mat lam viéc tang tréng ISO 6622-1,
ISO 6622-2
BA Vong gang tiét dién chir nhat, mat lam viéc tang tréng khong doi ISO 6622-1,
xung ISO 6622-2
M1...MS Vong gang tiét dién chir nhat, mat lam viéc con ISO 6622-1,
ISO 6622-2
N Vong gang Napier (b&c ranh trong) ISO 6623
MN1...MN4 | Vong gang Napier (bac ranh trong), mat lam viéc con ISO 6623
E Vong gang dang Iudi gat (cé bac) ISO 6623
EM1...EM4 | Vong gang dang ludi gat (c6 bac), mat lam viéc con ISO 6623
T Vong gang méo 6°, mat 1am viéc thang ISO 6624-1,
ISO 6624-3
B Vong gang méo 6°, mat lam viéc tang tréng ISO 6624-1,
ISO 6624-3
TBA Vong gang méo 6°, mat lam viéc tang trong khong d6i xing ISO 6624-1,
ISO 6624-3
TM1...TM5 | Vong gang méo 6°, mat lam viéc con ISO 6624-1,
ISO 6624-3
K Vong gang méo 15°, mat lam viéc thing ISO 6624-1,
ISO 6624-3
KB Vong gang méo 15°, mat lam viéc tang tréng ISO 6624-1,
ISO 6624-3
KBA Vong gang méo 15°, mat lam viéc tang tréng khéng déi ximng ISO 6624-1,
ISO 6624-3
KM1...KM5 | Vong gang méo 15°, mat lam viéc cén ISO 6624-1,
ISO 6624-3
HK Vong gang nira méo 7°, mat 1am viéc thing ISO 6624-1,
ISO 6624-3
HKB Vong gang nlra méo 7°, mat lam viéc tang tréng ISO 6624-2,
ISO 6624-4
S Vong gang dau co ranh ISO 6625
G Vong gang dau cé vat canh kép ISO 6625
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= n i Tiéu chuan
Ma Mo ta o
cé6 lién quan
D Vong gang dau c6 mép vat ISO 6625
DV Vong gang dau c6 ranh V va mép vat ISO 6625
DSF-C Vong géng dau t6 hop 16 xo xoén c6 mép vat, ma crém va cé mai ISO 6626,
profin ISO 6626-2
DSF-CNP VQr_wg qé_ng dau t6 hgp 16 xo xoan c6 mép vat, ma crom va khong ISO 6626
mai profin
N . ISO 6626,
SSF V¢ ang dau té hgp I¢ an c6 ranh
ong gang dau t6 hop 16 xo xoan cé ran SO 6626.2
N , ISO 6626,
GSF V¢ ang dau té hgp I¢ an c6 vat h ké
ong gang dau t6 hgp 16 xo xoan cé vat canh kép SO 6626.2
N . ISO 6626,
DSF V¢ ang dau té hgp I¢ an c6 mé at
ong gang dau té hgp 16 xo xoan cd mép va SO 6626.2
DSF-NG Vong gang dau t6 hdp 16 xo xoén c6 mép vat (hinh dang ctia mat ISO 6626
lam viéc tuong tu nhu kiéu DSF-C hodc DSF- CNP)
SSF-L Vong gang dau t6 hap 16 xo xoén c6 ranh véi chiéu rong gd mat ISO 6626
0,6 mm ISO 6626-2
ES-1...ES-4 | Vong gang dau kiéu nong / manh ISO 6627
. . ISO 6622-1
D22 Chiéu day hudéng kinh cla thanh cho “D/22” ’
y hudng 1SO 6623
MC11...MC68 | Cac cap vat liéu ISO 6621-3
. TCVN 5735-4:2007
MR Ty s6 gidm nhd m / (d,-a
ysod (di-a) (SO 6621-4)
7 Vona aang dand tron TCVN 5735-4:2007
9 9ang dang (IS0 6621-4)
Y Vong gang dang 6évan am TCVN 5735-4:2007
g gang dang (SO 6621-4)
. . ’ TCVN 5735-4:2007
S005...8100 Khe hG mién ia tri toi thiéu
© ng (gia tri ) (SO 6621-4)
f . . TCVN 5735-4:2007
RF...CR4 Két cau c6 bé mat t ai dug O6m trén toan bé mat
C &t cdu c6 bé mat tru ngoai dugc ma crém trén toan bé ma (1SO 6621-4)
&t cHu c6 bé ma si 5 &t cdu ni TCVN 5735-4:2007
CRIE. CR2E | Két céu cé bé mét tru ngoai dugc ma crém theo két cau nifa CVN 5735-4:200
l&p rap (1ISO 6621-4)
o . (e TCVN 5735-4:2007
CR1F...CR2F | Két cau c6 bé mat tru ngoai dugc ma crém theo két cau lap ra
L I ngoal aue me b rap (ISO 6621-4)
(e . . TCVN 5735-4:2007
SC1...8C4 Két cau c6 bé mat tru ngoai dugc phun pht trén toan bé mat
AL NG 7o phun p ; (SO 6621-4)
&t c&u c6 bé m3 si , &t cu ni TCVN 5735-4:2007
SC1E. SCaE | Kétcéu c6 bé mat tru ngoai dudc phun phi theo két cau nira CVN 5735-4:200

|&p rap

(ISO 6621-4)
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Ma Mb ta Tiéu chuan
cé lién quan
SC1E. SCAF Két cdu c6 bé mat tru ngoai dudc phun pht theo két c4u 1ap rap TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)
Bé mat dugc thdm nitg, chiéu sau thdm dudc qui dinh cho bé mat | TCVN 5735-4:2007
NT030...NT130 tru ngoai va cac mat bén. (ISO 6621-4)
NBO30.. NB130 Bé mat dugc trléfmAnitg, chjéu sau tham dudc qui dinh cho bé mat | TCVN 5735-4:2007
tru ngoai va mat bén o dudi (ISO 6621-4)
Bé mat dugc thdm nito, chiéu sau thdm chi dudc qui dinh cho bé TCVN 5735-4:2007
NP030...NP130 mat tru ngoai (ISO 6621-4)
NS010...NS050 Bg métv dquﬂthérrvw nitd, chiéu sau I6p thdm trén cac manh (cua ISO 6627
vong gang kiéu manh)
NX Bé mat dugc thdm nito clia cac bd phan nong/bd phan ngan cach ISO 6627
LF Bé mat tru ngoai clia vong khéng dudc phl hodc bé mat tru | TCVN 5735-4:2007
ngoai clia g& mut khéng dudc pht, dudc mai toan bo (ISO 6621-4)
Vong gang c6 mat 1am viéc con v6i g mut dugc mai trén toan bé | TCVN 5735-4:2007
LP chu vi nhung khéng mai trén toan chiéu rong clia bé mat tru (ISO 6621-4)
ngoai
LM Vong gang c6 mat lam viéc con voi bé mat tru ngoai dugc gia | TCVN 5735-4:2007
cong cat got mét phan (1ISO 6621-4)
FE Phi oxit s&t trén tat c& cac mat bén TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)
PO Phétphat hda trén tat ca cac mat bén TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)
PR Phétphat hoa trén tat cd cac mat bén (dé bao vé chéng gi) TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)
KA Céac mép trén mat tru ngoai dudc vat canh ISO 6622
Ki Céac mép trong dugc vat canh ISO 6622
TCVN 5735-4:2007
IF Mat vat trong (phia dinh) (1SO 6621-4), ISO
6622, ISO 6624-3
IFU Mat vat trong (phia day) ISO 6622
, ISO 6622-1,
W (C6) Bac bén trong (phia dinh) 1SO 6624-1
IWU (C6) Bac bén trong (phia day) ISO 6622-1
IFV Mat vat trong bién d8i (phia dinh) tao d6 xoan xac dinh ISO 6622-1
IFVU Mat vat trong bién déi (phia day) tao d6 xoan xac dinh ISO 6622-1
KU K&t céu c6 kich thu6c mép dusi clia mat tru ngoai giam; dugc ma | TCVN 5735-4:2007
crém toan bd bé mat (ISO 6621-4)
KG Kich thudc clia cac mép mat tru ngoai giam di tai khe hé cla TCVN 5735-4:2007
vong gang dudc ma crom/phun phi/ thdm nito (ISO 6621-4)
NE1.. NE3 Miéng vong gang tao ranh chéng xoay phia bén TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)
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Ma Mb ta Tiéu chuin
cé lién quan
NH1...NH3 Miéng vong gang tao ranh chéng xoay phia trong TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)
WK Chiéu dai ranh giam ISO 6626;
ISO 6626-2
WF P& giam nhiét ISO 6621-5; ISO
6626; 1SO 6626-2
, ISO 6626;
CS’\CI:’SCI:ESG’ Loai 16 xo xoan ISO 6626-2
PNE, PNL, ISO 6626;
PNR, PNM, | Céap ap suét tiép xc. ISO 6626-2;
PNH, PNV ISO 6627
Ghi nhin bé sung
MM Nhan clia nha san xuét TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)
MZ Nhé&n cho dang “tron” clia vong gang. TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)
MY Nhan cho dang “6van am” clia vong gang. TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)
MX Nhan vat liéu® TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)
MU Nhan b8 sung bat ky khac® TCVN 5735-4:2007
(ISO 6621-4)

3 Nhan vat liéu (cho cac vat liéu khac nhau) do nha san xuét quy dinh.

®) B&t ky nhan nao khac theo yéu cau cla khach hang phai dugc trinh bay ré trong don hang va phai cé su
thda thuan gilta nha san xuét va khach hang.

5 Ki hiéu vong gang

5.1 Thanh phan ki hiéu va thi tu

5.1.1 Qui dinh chung

Khi ky hiéu vong gang theo cac tiéu chuan cé lién quan, phai ghi ra cac chi tiét sau theo th( tu d&

cho cuing vGi viéc st dung cac ma phu hgp véi Bang 1.

5.1.2 Thanh phan bat budc

— céac thanh phan bat budc sau sé tao ra ky hiéu clia vong gang

— tén goi, nghia: vong gang;

— s6 hiéu tiéu chuan (ISO hoic TCVN);

— kiéu vong gang, vi du R;
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dau gach noi;

— kich thuéc vong gang, d, x hy;

— chiéu day huéng kinh cla vong gang “ déu” khong c6 ma;

— méa 22, néu chiéu day vong gang dudc chon phu hop véi ISO 6622-1 va ISO 6623, la D/22;
— d&u gach ndi;

— ma vat liéu, vidu — MC11.

5.1.3 Thanh phan bé sung

Cé thé b6 sung vao ky hiéu vong gang cac thanh phan tly chon sau va, néu dudc bé sung thi cac
thanh phan nay phai dugc bé tri trén moét dong th(r hai & bén dudi hodc dudc tach ly khdi cac
thanh phan bat budc dudc cho trong 5.1.2 bang d&u gach chéo (/):

ty s6 gidm nhd m/(d, - a,), MR;

dang vong gang, vi du, Z;

— khe hd miéng danh nghia dudc lua chon néu khe hd nay khac khe hd miéng dudc qui dinh
trong cac bang kich thudc, vi du S05;

— 16p ma dudc lua chon, vi du CR3;

— vong gang khoéng c6 I6p phi véi toan bé bé mat tru ngoai dudc mai, vi du, d6i vGi cac vong
gang cd mat lam viéc con LF v6i moét phan mat tru ngoai (dudc gia cong cat got) LM hodc
(dugc mai) LP;

— phuadng phéap x{ ly bé mat dugc chon, vi du, PO;

— dac diém clia mép trong dudc chon, vi du, KA;

— bac mat vat trong, vi du, IWV;

— ranh dudc lua chon dé phong ngira su xoay clia vong gang, vi du, NH1;
— chiéu dai ranh gidm, néu yéu cau, WK;

— 106 xo x0&n véi d& gidam nhiét, néu yéu cau, vi du, WF;

— loai Id xo xodn dudc chon, vi du, CSG;

cap ap suéat dugc chon, vi du, PNM.

5.1.4 Thanh phan dé ghi nhan bé sung
B4t c( nhan bd sung nao ciing phai theo cac thanh phan bé sung cta 5.1.3:

— nhén cha nha san xuét, néu c6 yéu cau, MM;

10
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— nhén cla dang vong gang, vi du, MZ;
— vat liéu, MX (xem Bang 1, Chd thich a);

— ma cho bat c& nhan nao khac, MV (xem Bang 1, Chu thich b)
5.2 Vidu vé ky hiéu

5.2.1 Vi du vé ky hiéu vong gang phu hop véi ISO 6622-1
Déi voi

— vong gang tiét dién chit nhat cé6 mat lam viéc thang (R);

c6 duong kinh danh nghia d, = 90 mm (90);
— ¢0 chiéu rong danh nghia ctia vong gang h; = 2,5 mm (2,5) va

ché tao tir gang xam, khong x{ ly nhiét, cap vat liéu 11 (MC11):

Vong gang ISO 6622-1R - 90 x 25 - MC11
5.2.2 Vi du vé ky hiéu vong gang phu hop véi ISO 6624-1
D6i vai

mot vong gang méo 6° c6 mat lam viéc cén 60’ (TM3);

— ¢6 duong kinh danh nghia d, = 105 mm (105);

— va chiéu roéng danh nghia ctia vong gang h, = 2,5 mm (2,5);

— ché tao tU gang grafit cau, loai mactenxit, cap vat liéu 51 (MC51);

— c¢6 vong gang dang tron (2);

— ¢6 khe hd miéng dugc chon 0,3 mm (S003);

— cac mép trong duoc vat canh (Kl), va

— bé mat tru ngoai dudc ma crém véi chiéu day 16p ma téi thiu 1a 0,1 mm (CR2):
Vong gédng ISO 6624-1 TM3 — 105 x 2,5 — MC51 / Z S003 KI CR2

5.2.3 Vi du vé ky hiéu vong ging phu hgp véi ISO 6626

D6i vai

— vong gang dau t6 hop 16 xo xodn c6 mép vat, ma crém va cé préfin dudc mai (DSF-C);

— ¢6 duong kinh danh nghia d, = 125 mm (125);

— va chiéu roéng danh nghia ctia vong gang h; = 5 mm (5);

11
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ché tao tir gang xam, khong nhiét luyén, cap vat liéu 11 (MC11);

— ¢6 khe hd miéng dugc Iuva chon 0,2 mm (S002);

— ¢6 chiéu day I6p ma crém trén cac gd mut t6i thiéu 14 0,15 mm (CR3);

— dudc photphat héa trén tat ca cac bé mat gang xam t6i d6 sau téi thiéu 1a 0,002 mm (PO);
— ¢0 chiéu dai ranh giam (WK);

— mot 16 xo x04n cb dé€ tua gidm nhiét (WF);

— 16 xo0 ¢c6 buéc thay d6i véi dudng kinh cudn day d, dudc mai (CSE);

— luc tiép tuyén F, phl hgp vGi cép ap luc tiép xdc danh nghia trung binh (PNM);

— dudc ghi nhan theo nhan cda nha san xuét (MM):

Vong gang ISO 6626 DSF-C — 125 x 5 - MC11 / S002 CR3 PO WK WF CSE PNM MM

6 Ghi nhan vong gang

6.1 Qui dinh chung

Cac yéu cau va kién nghi vé ghi nhan vong gang phu hgp véi 6.2 va 6.3 ap dung cho cac vong
gang co6 chiéu day hudng kinh cla thanh 1,6 mm va I6n hon. Viéc ghi nhan vong gang cé chiéu
day huéng kinh ca thanh nhd hon 1,6 mm do nha san xuét quyét dinh.

6.2 Ghi nhan bat budc 6 mat bén & trén

T4t ca cac vong gang ¢ yéu ciu dinh huéng phai dudc ghi nhan dé chi ra mét bén & trén nghia la

mat gan buéng dét nhat.

Khi khong c6 bat cir nhan mac nao khac theo thda thuan gilra nha san xuét va khach hang thi nén
s dung dau hiéu “TOP”.

Viéc ghi nhan cia mat bén & trén ap dung cho tat ca cac kiéu vong ging sau:

vong gang c6 mat lam viéc con;

— vong gang c6 mat lam viéc tang trong khong déi xing;

— vong gang c6 kich thuéc mép dudi cia mat tru ngoai giam;
— vong gang dudc vat canh trong hoac c6 bac trong;

— vong gang duoc ma crém theo két cdu nlra 1ap;

— vong gang dang luGi gat;

— vong gang nfa méo;

12
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— vong gang dau cb6 hudng.
T4t ca cac vong gang nay can dudc ghi nhan theo qui dinh clia cac tiéu chuan cé lién quan (xem
Thu muc).
6.3 Ghi nhin bd sung
Viéc ghi nhan bé sung thém cho cac vong gang la tlly chon hoic theo yéu cau clia khach hang.

Viéc ghi nhan bé sung nay c6 thé bao gém:

nhan cla nha san xuat;
— dau hiéu vé dang clia vong gang;
— mac vat liéu (d6i v8i cac vat liéu cé thé lua chon khac);

— bat ¢ d4u hiéu b8 sung nao khac theo thda thuan gilra nha san xuat va khach hang.

7 Dic diém chung
7.1 Dang vong gang

(1][2]

D6 évan chi ap dung cho cac vong gang tiét dién chir nhat , vong gang dang ludi gat [31 va

[4][5][6][7]. Cac de_mg dﬁ ovan gﬁ\m co:

vong gang méo
— d6 6van duong, khong c6 ma,
— tron, ma Z, va

— déobvanam, may.

Cac gia tri dugc cho trong Bang 2.

13
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Bang 2 - Do dévan

Kich thudc tinh bang milimét

Pudng kinh danh b6 6van duong bo tron® b6 6van am
nghia, d, Ma: Z Ma: Y
30<d; <60 0..+0,60 -0,30 ... + 0,30 -0,60...0
60 <d; <100 +0,05...+0,85 -0,35...+0,35 -0,70...0
100 < d; < 150 +0,10... + 1,10 -0,45...+0,45 -0,95...-0,05
150 <d; <200 +0,15... + 1,35 -0,50 ... + 0,50 -1,10 ... - 1,10

@ P@éi vGi cac vong gang c6 mat 1am viéc cdn dudc ma phl va khéng dudgec ma phd cé6 gd mat dude

mai, nén dung dang vong gang tron.

Khéng ap dung cho cac vat liéu cap 10 cta ISO 6621-3.

7.2 Do kin anh sang
Chu vi mat tru ngoai clia vong gang phai dam bao khéng lot sang t&i thiéu 12 90 %.

Chu vi trén mat tru ngoai clia mot vong gang c6 mat lam viéc con dudc ma/phl hodc thAm nitg va

mai mat ngoai phai ddm bo khéng lot sang t6i thiéu la 95 %.
D& vGi vong gang loai sau chu vi cia mat tru ngoai clia cac vong gang sau phai khéng lot sang:
— vong gang c6 gd mut dudc gia cong cat got trén toan bd chu vi cla méat tru ngoai;

— vong gang cd mat lam viéc cén, c6 gd mut dudc gia céng cét got trén toan bd chu vi cla
mat tru ngoai.

D&i v6i vong gang c6 bé mat da qua xu& ly thi dé khong lot sang thudng dudc do trudc khi xr ly bé

mat. Khi can kiém tra sau xt ly b& méat, phai quay vong gang trong thuéc do. Trong trudng hop

cac vong gang cé do léch diém am thi cho phép c6 anh sang nhin thdy dudc tai cac ddu mut,

nhung can dugc han ché t6i géc 6 nhu da dinh nghia trong I1ISO 6621-2.

7.3 Khe hé miéng

Khi khe hé miéng da Iua chon khac véi cac gia tri cho trong bang kich thuéc clia cac tiéu chuan

cé lién quan thi phai ap dung theo Bang 3 va cac dung sai phai dudc ap dung nguyén.

14
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Bang 3 - Khe hé miéng

Kich thudc tinh bang milimét

M3 S005 | S010|S015|S020 | S025 | S030 | S035 | S040 | S045 | S050 | S055 | S060 | S070 | S080 | S090 | S100

Khe hé
miéng 0,05| 0,10| 0,15| 0,20 0,25]| 0,30| 0,35| 0,40| 0,45| 0,50| 0,55| 0,60| 0,70 0,80| 0,90| 1,00

7.4 Luc tiép tuyén, F,, va luc huéng kinh, F, cia vong ging don chiéc

CHU THICH Cac kiéu vong gang dudc cho trong [1] d&n [8]. Cac dinh nghia cla F, va F, dudc c.ho trong
ISO 6621-2.

7.4.1 Tinh toan cac gia tri ctia F, va F, trong cac bang kich thudc cla cac tiéu chuan kich thuéc

Cac luc tiép tuyén va huéng kinh cta cac vong gang dudc 1ap thanh bang trong cac bang kich

thudc clia cac tiéu chuén kich thudc.
Cac gia tri dugc tinh toan cho
— d&c trung co ban ctia méi kiéu vong gang;

chiéu day hudng kinh danh nghia cta thanh a,, va chiéu réng trung binh cta vong gang h;,

hoac h;;

cac vong gang dudc ché tao bang gang c6 médun dan hdi 100 GN/m? (100 GN/m? = 100000 MPa
= 100000 N/mm?);

— cac vong gang dudc ché tao bang thép cé mdédun dan hoi 210 GN/m?, va
— ty s6 clia téng khe hd tu do va dudng kinh danh nghia [m / (d, - a;)] phtu hdp véi Bang 4.

CHU THICH Viéc tinh toan céc luc tiép tuyén va huéng kinh clia cac vong gang tiét dién chir nhat, ché tao
tir thép (ISO 6622-2) dua trén co s& ap suét ti€p xuc ly thuyét 0,16 + 0,01 N/mm?. Viéc tinh toan céac luc
ti€p tuyén va hudng kinh cla cac vong gang méo (ISO 6624-3) va cac vong gang nira méo (1ISO 6624-4),
ché tao tur thép dua trén cung mot ty s6 m / (d, - a,) dudc dung cho cac vong gang tiét dién chir nhat (ISO
6622-2). Ty s6 m / (d, - a,) cho cac vong gang ché& tao bang thép hoan toan khac so véi cac gia tri cho
trong Bang 4 ding cho cac vong gang ché tao bang gang va phu thuéc vao dusng kinh danh nghia va
chiéu day huéng kinh d&c biét. Chiéu day hudéng kinh clia thanh nay khéng tao ra mét ty s6 khéng déi dsi
vGi dudng kinh danh nghia bdi vi c6 cac bac cla chiéu day thanh thuéc vé mét pham vi cac dudng kinh

danh nghia (vi du, a; = 2,1 mm d6i véi d, = 57 ... 61 mm).
7.4.2 Hiéu chinh cac gia tri F,va F

7.4.2.1 Qui dinh chung

Phai hiéu chinh cac gia tri F,, va F4 khi s dung céac dir liéu sau:
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a) cac dac trung b8 sung nhu cac vong gang co

— bé mat ngoai dugc phd, va / hoic

— cac mép trong dugc vat, va / hoac

— cac mép ngoai dudc vat, va / hoac

— d6 cbn, va / hoac

— béac trong hoac mat vat trong;

b) céac vat liéu vong gang c6 moédun dan hoi khac véi 100 GN/m?;

c) ty sé cla khe hd tu do va dudng kinh danh nghia [m / (d, - a,) ] khac véi gia tri cho trong
Bang 4;

Cac gia tri d6i vGi ty s6 théng dung cda khe hd tu do va dudng kinh danh nghia m / (d, - a,) dudc
cho trong Bang 4.

Bang 4 — Ty s6 thdng dung cla khe hé tu do véi dudng kinh danh nghia

Kich thudc tinh bang milimét

Pudng kinh danh nghia m/ (d, - a,)
d; . ]
Gang duc Thép
30<d; <60 0,15 0,10 ... 0,14
60 <d, <100
100 <d, < 160 0,17 — 0,0002d, 0,11 ...0,13
160 <d; <200

2 Su thay d6i ctia m / (d, - a,) phu thudc vao ap suét tiép xuc va chiéu day huéng kinh clia vong gang.

7.4.2.2 Cac hé sd hiéu chinh cho dic trung chung

D&i vGi cac dac trung chung, cac hé sé hiéu chinh can thiét dugc lap thanh bang trong céac tiéu
chuan kich thuéc [1] dén [8] dudi dang “cac hé s6 luc’.

7.4.2.3 Cac hé sd hiéu chinh luc cho cac vat liéu

Da&i véi cac vat liéu qui dinh trong ISO 6621-3, nén dung cac hé sé hiéu chinh luc dudc cho trong
Bang 5.
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Bang 5 — Cac hé sé hiéu chinh luc cho vat liéu

Cap vat liéu Hé sd hiéu chinh luc cho vat liéu
10 0,9 dén 1°
20 1,1 dén 1,3
30 1,45
40 1,6
50 1,6

@ Cac hé s6 hiéu chinh luc cho vat liéu phu thudc vao médun dan hoi trong yéu cau ky thuat vé vat liéu cla

nha san xuéat.

M6 dun dan héi dién hinh, GN/m?

Hé sé hiéu chinh =
100 GN/m?

7.4.2.4 Cac hé sé hiéu chinh luc ddi véity sd m/ (d, - a,)

Cac vong gang ché tao tur cac vat liéu cap 30 dén 50 lam tang luc ti€p tuyén va luc huéng kinh
lién quan dén modun dan hoi (xem Bang 5) khi s dung ty s6 théng dung m/ (d, - a,) .

Dé han ché céac luc tdng lén nay, thudng s dung gia tri giam cla ty s6é m / (d, - a,). Bang 6 gidi
thiéu cac hé sé hiéu chinh nén dung déi vGi cac ty s6 théng dung m / (d, - a,) va cac ty s6 giam

m/ (d; - ay).

Bang 6 - Cac hé sd hiéu chinh luc cho cac ty sé m/ (d, - a,)

Hé sd
Cap vat liéu m/ (d, - a,) déu dan m/ (d, - a,) gidm
Ma: MR
10 1 -
20 1 -
30 1 0,825
40 1 0,75
50 1 0,75

D& tinh toan cac gia tri thuc cla ty s6 m / (d, - a,) can ap dung cac hé sé cho trong Bang 6. Do d6, cac gia
tri ctia m / (d, - a,) dudc tinh toan theo céng thic cho trong Bang 4 phai dudc hiéu chinh véi cac hé sé

hiéu chinh cho trong Bang 6.
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7.4.3 Cac vi du vé hiéu chinh F,va F,

7.4.3.1 Vi du thir nhat - Kiéu vong ging dudc chon:

ISO 6622-1 B - 95 x 2,5 - MC53/MR CR2 IW

7.4.3.1.1 Hé sé nhan

bo la

- 1,6 d6i véi cap vat liéu 53,

- 0,75 d6i voi ty s6 gidam m / (d, - a,),

- 0,88 doi vGi mat ngoai dudc ma crom CR2, va

- 0,78 d6i vGi bac trong IW.

7.4.3.1.2 Tinh toan

Hé s6 hiéu chinh luc toan bd: 1,6 x 0,75 x 0,88 x 0,78 = 0,824.

Cac gia tri co ban F, va F, theo ISO 6622-1: F, = 18,5 N va F, = 39,8 N.
Cac gia tri hiéu chinh:

F;=0,824 Nx 18,5N +20% va Fy = 0,824 N x 39,8 N + 20%;
Fi=152N+20% va Fy;=32,8 N + 20%;

Fi=122N...182NvaF;=26,2N ... 39,4 N.
7.4.3.2 Vi du thir hai - Kiéu vong ging dudc chon: I1ISO 6623 N — 70 x 2 D22 — MC24/SC2F

7.4.3.2.1 Hé sd nhan
b6 la
- 1,15 d0i vGi cap vat liéu 24, va

- 0,9 d6i v8i mat ngoai dudc phun ph SC2F (theo kiéu I&p rap).

7.4.3.2.2 Tinh toan

Hé s6 hiéu chinh luc toan bd: 1,25 x 0,9 = 1,035.

Cac gia tri co ban F,va F4 theo ISO 6623: F,=9,3 Nva F,= 20,0 N.
Cac gia tri hiéu chinh:

Fi=1,035Nx9,3N+30% va Fy=1,035 N x 20,0 N + 30%;

Fi=9,6 N+30% va Fy; =20,7 N + 30%;

Fi=6,7N..125NvaF;=1456N ... 26,9 N.
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7.4.3.3 Vi du thir ba — Kiéu vong ging dudc chon: 1ISO 3324-1 KB — 140 x 4-MC42/ SC4 K

7.4.3.3.1 Hé sd nhan

bo la

- 1,6 d6i v6i cap vat liéu 42;

- 0,85 d6i vGi bé mat ngoai dugc phun phi SC4 (loai pht toan bé mat), va

- 0,96 d6i vGi cac canh trong dugc vat K.

7.4.3.3.2 Tinh toan

Hé s6 hiéu chinh luc toan: 1,6 x 0,85 x 0,96 = 1,306.

Cac gia tri co ban F, va F, theo ISO 6624-1: F, = 29,3 Nva F, = 63 N.
Cac gia tri hiéu chinh:

Fi=1,306 Nx29,3N+20% vaF;=1,306 Nx63 N +20%;
Fi.=383N+20% va F;=82,3N +20%;

F,.=30,6 N...46,0 NvaF,=658N ... 98,8 N.
7.4.3.4 Vi du thir tu — Kiéu vong ging dudc chon: 1ISO 6625G- 120 x 5 — MC11/KI

7.4.3.4.1 Hé sd nhan
D6 la
- 0,9 d6i v6i cap vat liéu 11, va

- 098 d6i vGi cac canh trong dugc vat, K.

7.4.3.4.2 Tinh toan

Hé s6 hiéu chinh luc toan bd: 0,9 x 0,98 = 0,882.

Cac gia tri co ban F, va F, theo ISO 6625: F, = 24,7 Nva Fy = 53,1 N.
Cac gia tri hiéu chinh:

Fi=0,882Nx24,7N+20% vaF;=0,882Nx53,1 N+ 20%;
Fi=21,8 N+20% va F; = 46,8 N + 20%;

Fi=17,4N...26,2NvaF;=37,4N ... 56,2 N.
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7.5 Luc tiép tuyén F,clia vong giang dau nhiéu manh nhu da qui dinh trong I1SO 6626 va ISO 6626-2

7.5.1 Qui dinh chung

Luc ti€p tuyén clia moét vong gang dau t6 hop 16 xo xoén phu thudc vao
- kiéu vong gang;

- cAp cha ap luc ti€p xuc danh nghia, va

- luc ti€p tuyén riéng F,, ddi vGi ap suét ti€p xuc don vi cha cac luc dudc lap thanh bang trong
ISO 6626 va ISO 6626-2.

CHU THICH Céng thiic dé tinh toan luc tiép tuyén thuc ciing dudc cho trong ISO 6626 va ISO 6626-2.

7.5.2 Lam tron cac gia tri
Nén lam tron 1&én hodc xubng cac gia tri thuc cla luc ti€p tuyén nhu sau:
- F,<50 N 16i 0,5 N gan nhét;

- F,>50 N t6i 1 N gan nhat, 6 day 0,5 N dudc lam tron I1én.
7.5.3 Cac vi du vé tinh toan luc tiép tuyén F,

7.5.3.1 Vi du thir nhat — Kiéu vong ging dudc chon: ISO 6626 DSF- C-100 x 4- MC11/CR1
CSG PNM
7.5.3.1.1 Cap ap suat va luc tiép tuyén riéng
Cap ap suét ti€p xuc danh nghia: PNM = 1,49 N/mm?.
Luc ti€p tuyén doi véi ap suét ti€p xuc don vi 1 N/mm?: F,, = 40,4 N.
7.5.3.1.2 Tinh toan
Luc ti€p tuyén: F, = 1,49 N x 40,4 N + 20%;
F,=60,2 N+ 20%;
F,.=48N ... 72N
7.5.3.2 Vi du thir hai — Kiéu vong ging dudc chon: ISO 6626 SSF — 175 x 6 MC11/ CSG PNE
7.5.3.2.1 Cap ap suat va luc tiép tuyén riéng

Cap ap suét tiép xuc danh nghia: PNE = 0,59 N/mm?;

Luc ti€p tuyén riéng déi véi ap suét ti€p xic don vi 1 N/mm?: F, = 192,5 N.
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7.5.3.2.2 Tinh toan
Luc tiép tuyén: F, = 0,59 N x 192,5 N + 20%;

Fi=113,6 N + 20%;

F,.=91N...136 N
7.6  Luc tiép tuyén F, cla cac vong giang ddu kiéu nong/ manh nhu di qui dinh trong
ISO 6627
7.6.1 Qui dinh chung
Luc ti€p tuyén cla cac vong gang dau kiéu nong/ manh phu thudc vao
- ap suat tiép xdc danh nghia, py;
- chiéu réng manh h,,, va
- luc ti€p tuyén riéng F,, doi vGi ap sudt tiép xdc don vi 1 N/mm?,
Cac gia tri d6i vGi ap sudt ti€p xic danh nghia va céac luc ti€p tuyén riéng dudc lap thanh bang

trong ISO 6627.

7.6.2 Vi du vé tinh toan luc tiép tuyén F, - Kiéu vong ging dudc chon: ISO 6627 — ES3 - 85 x 3 —
MC67 MC68/ CR1 PNH
7.6.2.1 Cap ap suat va luc tiép tuyén riéng
Cap ap suét ti€p xuc danh nghia: p, = 1,2 N/mm?, hé s6 nhan = 1,2
Luc ti€p tuyén riéng F,, ddi v6i ap sudt ti€p xuc don vi 1 N/mm? va chiéu réng manh 0,45 (vi du,
F. = 38,2).
7.6.2.2 Tinh toan
Luc ti€p tuyén: F,=1,2 N x 38,2 N + 20%;
F.=45,8 N + 20%;
F,=36,5N ... 55 N.
8 Cacranh dé phong ngira su xoay cla vong ging

8.1 Miéng vong gang cb ranh trong (chi dung cho cac vong gang hoi nhu qui dinh trong
ISO 6622 va ISO 6624).

Xem cac Hinh 1 va Hinh 2 va cac Bang 7 va Bang 8.
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Kich thudc tinh bang milimét

dg

15°% £2°7

®dy

b

Hinh 1- Ranh trong

Bang 7 - Kich thuéc cla ranh trong

22

Kich thudc tinh bang milimét
Ma Pudng kinh chét Ranh?
dqs b, Dung sai re Dung sai
NH1 1,5 2 0,8
NH2 2 2,5 +0,2 0,9 101
NH3 2,5 3 -0,1 1,0
re chi ap dung cho két cdu ranh theo Hinh 2.
#b, —dy3 > s, danh nghia.
Z 51

b, | _

Hinh 2 — Ranh trong -

Tuy chon cho cac vong ging cé chiéu ddy huéng kinh cta vong ging a,> 2,1
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Bang 8 — Chiéu rong cua doan chap a; va doan tuy chon a,, déi véi ranh trong

Kich thudc tinh bang milimét

Chiéu day huéng Poan chap
kinh cta vong
gang as Dung sai a; Dung sai
a,

1,5<a,<2/1 0,6 _

21<a,<27 0,7 0,6

2,7<a,<3/1 1,0 + 0,1 0,7 + 0,1
3,1<a,<3,5 1,2 0,8

3,5<a,<3,9 1,4 0,9

3,9<a,<4.1 1,6 1,0

8.2 Miéng vong gang cé ranh bén (dung cho cac vong gang hdi nhu qui dinh trong ISO 6622)

Xem Hinh 3 va Bang 9.

by

m
4

==

A
é7/2

[aFet—

Hinh 3 — Ranh bén
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Bang 9 - Kich thuéc cla ranh bén

Kich thudc tinh bang milimét

Pudng kinh Ranh?®
M3 Chiéu rdng chot
vong gang h, d,
b, Dung sai t, Dung sai
1,2° 0,5
1,5 0,7
NE1 1,75 1,5 2 0,95
2 1,2
2,5 1,7
1,5 2,3 +0.2 0,7 0
NE2 2 2 2,5 - 0.1 0,9 015
2,5 2,5 1,4
3 2,5 1,9
NE3 2,5 2,5 3 1
3 2,5 3 1,5
¢ b, -d,; > s, danh nghia.
® Khong ap dung cho cp vat liéu 10 theo ISO 6621 — 3.

9 Giacong co

9.1 Mat tru ngoai

Tiéu chuén gia cong: khong cé yéu cau vé ma.

Xem Bang 10.

9.2 Mat bén

Phuong phap gia cong co chuan |a mai cac mat bén: khéng cé yéu cau vé ma.

Gia cong tinh chudn mat bén dat Rz 4 hoac Ra 0,8, va d6i véi thép tham nitd, Rz 3,2 hoac Ra 0,6
Trong trudng hop cac vong gang c6 bé mat dudc x& ly (PE, PO, PR) thi phai do d& nham trudc khi
XU 1y b& mt.

Khoéng gia cdng cd cac manh clia vong gang dau kiéu nong/ manh.

9.3 Cac bé mit khac

Xem Bang 11.
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Bang 10 — Cac bé mit tru ngoai dudc gia cdng co chuin

Kiéu vong ging

Mb ta vong gang

Phuopg phap gia cong co
chuan cho mat tru ngoai

Tat ca cac loai

Tat ca khéng dudc ma/ Vong gang ché tao tu
gang duc khéng dugc phun phd

Tién tinh

R; B; BA; N; E Mat tru ngoai dugc ma / phun phu Bugc gia cong ca (nghia la mai,
T; TB; TBA Mat lam viéc thdng ho3c tang tréng ,:n?' t”gh'ﬁfj h?fc danh bong)
. ~ s . " rén toan bé mat.
K; KB; KBA Vong gang tiét dién chu nhat, napier/ Iudi gat '
hoac méo
HK: HKB Vong gang dudc ché tao bang gang hodc thép
R; B; BA; T; TB; Mat tru ngoai thdm nito trén vong gang tiét dién | Pugc gia cdng co (nghia la mai,
TBA: K: KB: KBA: | chif nhat, m&t lam viéc thang ho#c tang tréng | mai nghién hoic danh bong)
s " | ho#c vong gang méo dudc ché tao bang thép. trén toan bé mat.
HK; KHB
M; Mat tru ngoai dugc ma / phun phd hodc tham nitc | Budc gia cong co (nghia la mai,
NM: EM trén vong gang mat lam viéc con dugc ché tao | mai nghién hoac danh bong)
_’ bang gang hoac thép. trén mot phan chiéu rong cla
T™; KM mat tru ngoai.
Mat tru ngoai dugc ma ho3c tham nito trén cac | Pudc gia cbng co ‘(= mai
ES1 .. ES4 manh clia vong gang dau kiéu nong / manh dudc | nghién) trén moét phan chiéu
ché tao bang thép. rong hoac dudc gia cong cd (=
danh bong) trén bé mat clia mat
tru ngoai.
DSF - C; GO muat ma trén vong gang dau dudc ché tao | Pudc gia coéng ca (co nghia 1a
DFS — CNP bang gang mai, mai nghién hodc danh

bong) trén toan bé mat

Céc gia tri d nham va phuong phap do c6 thé theo thda thuan gilta nha san xuat va khach hang khi khéng co6

phudng phép tiéu chuén ap dung dudc trong tat ca cac trudng hop.

Bang 11 — Cac bé miat khac dudc gia céng co tiéu chuin

M6 ta bé mit

Phuong phap gia cong co tiéu chuin

Bé mat trong:

Vong gang dudc ché tao bang gang
Vong gang dudc ché tao bang thép

Khbéng gia cong co

Tien

Cac mat ctia khe hé miéng

Mai hoac phay

Profin OD clia vong gang dau

Tién hoac mai (DSF — C)

Lo xo xodn

Mai hoac khéng gia cong co

B6 phan nong

Khoéng gia cong co

Céac bé mat khac

Tién, mai hoac phay

Cac gia tri d6 nham bé mét va phuong phap do c6 thé theo thda thuan gilta nha san xuat va khach hang khi

khéng cé phuong phap tiéu chudn ap dung dudc trong tat ca cac trudng hop.
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10 Cac bé mat dudc ma phu va xu ly
10.1 Ma créom trén mat tru ngoai

10.1.1 Qui dinh chung

Cac ma yéu cau cho cac bé mit dudc ma crém theo qui dinh trong cac tiéu chuén kich thudc.

10.1.2 Chiéu day I6p ma crém

Xem Bang 12.

Bang 12 — Chiéu day I6p ma crém

Kich thudc tinh bang milimét

Ma Chiéu day Chi dan dung sai ?
Mi
n d, < 160 160 < d, < 200
CRF 0,005 - -
CR1 0,05
CR2 0,1
+ 0,15 +0,2
CR3 0,15 0 0
CR4 0,2
? Thong thudng khong can dung dén dung sai. Néu c6 yéu cau
va dung sai clia chiéu day I6p ma thi nén s dung chi dan nay.

10.1.3 Véng ging dugc ma crém toan bé mat

Ma: CRF ... CR4

Cac vong gang c6 bé mat tru ngoai thudng dudc ma trén toan bé mat.

10.1.4 Voéng giang dudc ma crom theo két cau nira lap rap

Ma: CR1E ... CR2E

Xem Hinh 4 va Bang 13.
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, . CRIE..CR2E

E

 Theo quyét dinh clia nha san xuét

Hinh 4 — Vong ging dudc ma crém theo két ciu nira lap rap

Bang 13 — Kich thuéc g6 mat h, cia mép mit tru ngoai doéi véi
vong giang dudc ma crom theo két cau nia 1ap rap

Kich thudc tinh bang milimét

Chiéu réng vong ging Kich thuéc g& mut
h, h,
MC 10, 20, 30 MC 40, 50, 60
<2 0,15... 0,45 0,1...04
2<h,<35 0,15... 0,5 0,1...0,45
3,5<h; <45 0,15 ... 0,55 0,1...0,5

Vong gang dudc ma crém theo két cau 13p rap.
Ma: CR1F ... CR2F

Xem Hinh 5 va Bang 14.

~ (RIF..CR2F
Fad
< ¥ £
/
-
=

)
\‘6

® Theo quyét dinh clia nha san xuét.

Hinh 5 — Vong ging dudc ma crdm theo két cau lap rap
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Bang 14 — Kich thuéc clia ranh va g mat cia mép

mat tru ngoai ddi véi vong giang dugc ma crém

Kich thudc tinh bang milimét

Chiéu réng vong gang | Kich thudc ranh Kich thuéc g& mut
h, he min h;
MC 10, 20, 30 MC 40, 50, 60

2 1,3 0,15... 0,45 0,1...0/4
2,5 1,7

3 2,2 0,15... 0,5 0,1...0,45
3,5 2,5

4 3 0,15 ... 0,55 0,1...0,5
4,5 3,5

10.1.5 Ban kinh lugn, canh vat va cac kich thuéc clla cac mép mit tru ngoai ciia vong
gang ma crom

CHU THICH Khéng ap dung cac gia tri kich thudc trén cho vong gang dau va vong gang kiéu manh dudc
ma crém.

Céac vong gang ma CRF dén CR4 d6i vGi ca hai mép clia mat tru ngoai, va cac vong gang ma
CR1E dén CR4E d6i v8i mép trén clia mét tru ngoai, c6 thé dudc tao géc lugn hodc canh vat
truéc khi ma.

Xem cac Hinh 6 dén Hinh 8 va Bang 15.

Kich thudc tinh bang milimét

" X
X SR
Y
4
f .
1=
Y f

Hinh 6 — Vong ging dudc ma crédm toan bé mat
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Kich thudc tinh bang milimét

/

z

w im

Hinh 7 - Vong gidng dudc ma crom toan bé mat nhung cé chiéu day ma giam 6 mép dugi

cla mat tru ngoai — Ma: KU

oY)

Kich thudc tinh bang milimét

<015
=

v

_T—._

1%

Hinh 8 — Vong ging dudc ma crém theo két ciu nira lap rap

Bang 15 — Cac kich thuéc chiéu truc, h,, va h,; (theo ma KU)

cla cac mép mit tru ngoai ciia vong giang ma crém

Kich thuéc tinh bang milimét

Chiéu réng Kich thuéc chiéu truc
vong gang
h1 h20 h23
max max
1,0<h,<3,5 0,3 0,2
3,5<h, <45 0,4 0,3

10.1.6 Cac mép cla mit tru ngoai tai khe hé cla vong giang va vong ging kiéu manh

ma crom

Sau khi ma, cac mép clia mat tru ngoai tai khe hd phai dudc tao ra géc luogn hoac canh vat. Xem

Bang 16.
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Bang 16 - Kich thuéc mép mat tru ngoai tai khe hé

< o ~ < o .’ 2 ~
cla vong ging va vong giang kiéu manh ma crém

Kich thudc tinh bang milimét

Chiéu réng Kich thuéc theo chu vi
vong gang
h,. h., S3 Sz giam
max (Ma: KG)
max
<6 0,4 0,15
>6 0,6 0,25

10.1.7 Do citng cla I6p ma crom

D6 cling cta I6p ma crém téi thiéu phai la 800 HV, phu hop véi TCVN 258-3 : 2002.
10.2 Mat tru ngoai dudc phun phu

10.2.1 Ma

Céac ma cho cac mat phun pht dudc qui dinh trong cac tiéu chuén kich thuéc.

10.2.2 Chiéu day I6p phun phu (xem 10.2.8)

Xem Bang 17.

10.2.3 Voéng ging dudc phun phi trén toan bé mit

Ma: SC1 dén SC4.

10.2.4 Voéng ging dudc phun phu theo két cau nira lap rap
Ma: SC1E dén SCA4E.
Xem Hinh 9.

Cac kich thuéc clia g6 mut tai day clia mép mat tru ngoai ddi vGi cac vong gang phun phl theo

k&t cdu nira I&p rap phai 1a cac kich thudc dudge cho déi v6i h, trong Bang 13.
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Bang 17 — Chiéu day I6p phun phu

Kich thudc tinh bang milimét

Ma | Chiéu day Chi dan dung sai®

min d, <160 | 160 < d, < 200
SC1 0,05
SC2 0,1 +0,2 + 0,25
SC3 0,15 0 0
SC4 0,2
2 Thong thudng khéng can dén dung sai. Néu cb
yéu cau vé dung sai chiéu day 16p phu thi nén sl
dung chi dan nay.

SCIE..SCAHE

e

2 Theo quyét dinh clia nha san xuét

TCVN 5735-4 : 2007

Hinh 9 — Vong ging dudc phun phi theo két ciu nira lap rap

10.2.5 Vong giang dudc phun phu theo két cau lap rap

Ma: SC1F dén SCA4F.

Xem Hinh 10 va Bang 18.

hy

SCIF..SC4F

fig

7z

2 Theo quyét dinh cGia nha san xuét.

Hinh 10 — Vong ging dudc phun phu theo két cau lap rap
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Bang 18 — Cac kich thudc clia ranh va gé mat cua cac

mép mit tru ngoai déi véi cac vong giang dudc phun phu

Kich thudc tinh bang milimét

Chiéu rdng Kich thudc ranh Kich thuéc g& mut
vong ging h, h,
h, .
min MC 10, 20, 30 | MC 40, 50, 60
1.2 0,6
1,5 0,8
0,15 ... 0,45 01..04
1,75 1,05
2 1,3
2,5 1.7
3 2.2
015...0,5 01..045
3,5 25
4 3
45 25 0,15 ... 0,55 01..05

10.2.6 Ban kinh lugn, canh vat mép mat tru ngoai cia vong giang dudc phun phu

Céac vong gang ma SC1 dén SC4 ddi v6i ca hai mép mat tru ngoai, va cac vong gang ma SC1E
dén SCA4E d6i v6i mép trén clia mit tru ngoai, cé thé dudc tao géc ludn hodc canh vat theo su lua

chon clia nha san xuat. Xem cac Hinh 11 va Hinh 12 va Bang 19.

Kich thudc tinh bang milimét

<0,15
T

T

fg/

2 > 50% chiéu day t&i thiéu cla 16p phd.

Hinh 11 — Véng ging dudc phun phu trén toan bé mat — Ma SC1 dén SC4

32



TCVN 5735-4 : 2007

Kich thudc tinh bang milimét

h21
<0,15
s

/

2 > 50% chiéu day t6i thiéu cla I6p ph.

Hinh 12 — Véng ging dudc phun phu theo két cau nira 1ap rap — Ma SC1E dén SC4E

Bang 19 — Kich thuéc chiéu truc h,, cia cac mép mit tru ngoai cua vong giang phun phu

Kich thudc tinh bang milimét

Chiéu réng Kich thuéc
vong gang chiéu truc
s h,, Dung sai
1<h,<2 0,2 +0,1
2<h;<3,5 0,3 +0,1
3,5<h;<4)5 0,35 +0,1

10.2.7 Cac mép mat tru ngoai tai khe hé cla cac vong giang phun phu

Cac mép mat ngoai mat tru tai khe hd phai dudc tao ban kinh lugn hodc canh vat. Xem Bang 20.

Bang 20 — Kich thuéc ciia cac mép mat tru ngoai tai khe hé cla cac vong giang phun phu

Kich thudc tinh bang milimét

Kich thudc theo chu vi
Chiéu réng max
vong gang s s, gidm
3
h, (Ma: KG)
<45 0,4 0,2

10.2.8 Do cirng cua I6p phu

Cac gia tri do cling cla vong gang dudc phun phl can dat dudc theo yéu cau ky thuat clia nha

san xuét vong gang.
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10.3 Bé mit dugc tham tham nito

10.3.1 Ma

Cac ma cho cac bé mat dugc thadm nito dudc gidi thiéu trong Bang 21.

10.3.2 Chiéu sau Iép tham

Xem Bang 21.

10.3.3 Ban kinh lugn va kich thudc clia cac mép ngoai va trong cta vong ging thép dudc
tham nito

Cac vong gang dudc thdm nitd c6 cac mép ngoai va trong dudc lugn tron gidng nhu cac vong
thép phing. Xem cac tiéu chuén kich thudc.

10.3.4 Cac mép cla mat tru ngoai tai khe hé clia cac vong ging thép va vong giang thép
ki€u manh dudc tham nito

Cac mép clia mat tru ngoai tai khe hd phai c6 ban kinh lugn hodc canh vat.

Xem Bang 22.
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Bang 21 — Chiéu sau I8p tham nitc
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Kich thudc tinh bang milimét

M3 Mit | Chiddn | Mst | Chi | Mitbén | Chi M3t Chi M3t Tiéu chudn
tru dung bénd | dan 4 trén dan trong dan | chiabd |kich thusc
n . -b sow . . d hA Ve I-A
goai sai dudi dur_lt? min dur_lt? min unbg phan co lién
min Min sal sal sai nong quan
NTO30 | 0,030 | +0,040 | 0,010 0,010 ;
NTO50 | 0050 | © 0,015 0,015 ;
+0,030 ISO 6622-2
NTO70 | 0,070 | +0,050 | 0,020 | 0020 | 0050 | - lso 66040
NT020 | 0090 | © 0,020 0,020 0 - SO 6624-4
NT110 | 0110 | +0,060 | 0,030 0,030 -
NT130 | 0130 | © 0,030 0,030 ;
NB030 | 0,030 | +0,040 | 0,010 -
NB0O50 | 0,050 0 0,015 -
NBO70 | 0,070 | +0,060 | 0020 | o o.o . . - S0 66240
NB0O90 | 0,090 0 002 | o - SO 66244
NB110 | 0,110 | +0,060 | 0,030 ;
NB130 | 0,130 0 0,030 -
NP030 | 0,030 | + 0,040 -
NP050 | 0,050 0 -
NPO70 | 0,070 | + 0,050 . . . - S0 66242
NP090 | 0,090 0 - IS0 6624-4
NP110 | 0,110 | + 0,060 -
NP130 | 0,130 0 -
NS010 | 0,010 | + 0,030 0005 | +0,020 | -
NS020 | 0020 | © 0005 | © . |!so6e27
a a
NS030 | 0,030 | + 0,040 0010 | +0,003 | -
NS050 | 0,050 0 0020 | © ;
NX - - - - ; ; ; 0,003"°°%| |SO 6627

B& mat dugc phép tham nito.

Théng thudng khdng can dén dung sai. Néu ¢ yéu ciu vé dung sai clia chiéu sau 16p tham thi nén st dung chi dan nay.
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Bang 22 - Kich thuéc ciia cac mép mat tru ngoai tai khe hé

clia vong ging tham nito va vong ging ki€u manh tham nito

Kich thudc tinh bang milimét

Kich thuéc theo chu vi
Chiéu réng vong giang max
i, hig S; S; giam
(Ma: KG)
1<h,;<1,5 0,25 0,15
1,56<h,;<2,0 0,30 0,20
h, >2,0 0,35 0,25
h,, <0,6 0,30 0,15

10.4 Bé mat dudc xur ly

10.4.1 Ph{ oxit sit toan bé mit — Ma FE — Chiéu ddy tdi thiéu cta I6p phd 0,003 mm

Chi ¢c6 cac vong gang thdé (nghia 1a khéng dudc phl) dudc ché tao bang gang mdi cé thé dudc
ph( oxit sat.

10.4.2 Phdtphat héa toan bé mit — Ma PO — Chiéu ddy tdi thiéu cta I16p pht 0,002 mm

Su phétphat héa nay ap dung cho cac vong gang dudc ché tao bang gang hoac thép'.

10.4.3 Photphat hoa toan bé mat — Ma PR — Chiéu day t6i da cla I16p ph( 0,002 mm.

Su phétphat hda nay chi cé6 muc dich bao vé chéng gi va ap dung cho cac vong gang dudc ché

tao bang gang hoac thép'.

11 Cac dac diém khac
11.1 Tinh trang sach sé

Cac vong gang phai G trong tinh trang sach sé. Khéng cho phép cd cac chat con sét lai trong san
xuédt, chat ban va cac chat tuong tu. Theo thda thuan gilta nha san xuéat va khach hang nén xac
lap céac gia tri han ché vé sé luogng va kich thuéc clia cac hat la va phuong phap kiém tra d6i voi

cac hat la.

1) Khéng phét phat héa ddi véi cac vong gang thép khoéng gi (hodc thép hap kim crém cao) cé bé mat truc
ngoai dugc phun phl hoac ma crom.
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11.2 Bao vé chdng &n mén

Cac vong gang phai dudc bao vé chdng an mon moét cach tin cay khi dudge bao quan & nai kho rao
trong thdi gian t6i thi€u 1a mét nam. Loai va dic tinh ky thuat cla chat bao quan phai theo thda
thuan gilta nha san xudt va khach hang, cé tinh dén tudi tho bado quan, diéu kién bdo quan, cac

yéu cau vé |ap rap va tat ca cac qui dinh vé phap ly tuong ng.

11.3 Bao go6i
D& thich hdp viéc bao géi tu ddng, bao bi chi dudc phép dung mét loai vong gang.

Dé sap x&p dat yéu cau, tat ca cac vong gang trong méi bao bi s& phai dudc sép x&p theo cling

huéng. Trong trudng hop nay, viéc ghi nhan sé& phai ghi trén bao bi.
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Thu muc tai liéu tham khao

ISO 6622-1, Internal combustion engines — Piston rings — Part 1: Rectangular rings made
of cast iron (Déng co dét trong - Vong gang — Phan 1: Vong gang tiét dién chlr nhat ché tao
tu gang).

ISO 6622-2, Internal combustion engines — Piston rings — Part 2: Rectangular rings made of
steel (Déng ca dét trong - Vong gang — Phan 2: Vong gang tiét dién chlr nhat ché tao tu
thép).

ISO 6623, Internal combustion engines — Piston rings — Scraper rings made of cast iron

(Pong co dét trong - Vong gang — Vong gang may Ui ché tao tir gang).

ISO 6624-1, Internal combustion engines — Piston rings — Part 1: Keystone rings made of
cast iron (Bong ca dét trong - Vong gang — Phan 1: Vong gang Keystone ché tao tir gang).

ISO 6624-2, Internal combustion engines — Piston rings — Part 2: Half keystone rings
made of cast iron (Bdng co dét trong - Vong gang — Phan 2: Vong gang nira Keystone ché

tao tu gang).

ISO 6624-3, Internal combustion engines — Piston rings — Part 3: Keystone rings made of

steel (Bdng co d6t trong - Vong gang — Phan 3: Vong gang Keystone ché tao tur thép).

ISO 6624-4, Internal combustion engines — Piston rings — Part 4: Half keystone rings
made of steel (Bdng co d6t trong - Vong gang — Phan 4: Vong gang nlra Keystone ché tao
tu thép).

ISO 6625, Internal combustion engines — Piston rings — Oil control rings (Béng co dét trong

- Vong gang — Vong gang dau).

ISO 6626, Internal combustion engines — Piston rings — Coil-springs-loaded oil control

rings (Bong co dét trong - Vong gang — Vong gang dau t6 hop 16 xo xoén).

ISO 6626-2, Internal combustion engines — Piston rings — Part 2: Coil-springs-loaded oil
control rings of narrow width made os cast iron (Bdng co dét trong - Vong gang — Phan 2:

Vong gang dau t6 hdp 16 xo xoén chiéu rong hep lam bang gang).

ISO 6627, Internal combustion engines — Piston rings — Expander/segment oil-control rings

(Bong co dét trong - Vong gang — Vong gang dau kiéu séc mang).




