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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 2693 : 2007  thay thÕ TCVN 2693 : 1995 (ASTM D 93 - 90). 

TCVN 2693 : 2007 ®−îc x©y dùng trªn c¬ së hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi 

ASTM D 93 - 06 Standard Test Method for Flash Point by Pensky-

Martens Closed Cup Tester víi sù cho phÐp cña ASTM quèc tÕ,  

100 Barr Harbor Drive, West Conshohocken, PA 19428, USA. Tiªu chuÈn 

ASTM D 93 - 06 thuéc b¶n quyÒn cña ASTM quèc tÕ. 

TCVN 2693 : 2007  do TiÓu ban Kü thuËt Tiªu chuÈn 

TCVN/TC28/SC2 Nhiªn liÖu láng − Ph−¬ng ph¸p thö biªn so¹n,  

Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ  

C«ng nghÖ c«ng bè. 
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Lêi giíi thiÖu  

 

Ph−¬ng ph¸p thö x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y nµy lµ mét ph−¬ng ph¸p thö ®éng lùc häc vµ phô thuéc 

vµo tèc ®é t¨ng nhiÖt ®é x¸c ®Þnh ®Ó kiÓm so¸t ®é chôm cña ph−¬ng ph¸p. Trong mäi tr−êng hîp, 

tèc ®é gia nhiÖt nhanh cã thÓ kh«ng cho kÕt qu¶ chÝnh x¸c, do b¶n chÊt dÉn nhiÖt kÐm cña cña 

mét sè vËt liÖu thö. §Ó gióp viÖc dù ®o¸n kh¶ n¨ng ch¸y cña vËt liÖu, ph−¬ng ph¸p thö ASTM D 3941 

sö dông tèc ®é gia nhiÖt chËm h¬n. §iÒu nµy cho phÐp h¬i trªn bÒ mÆt mÉu thö vµ b¶n th©n mÉu thö 

®−îc gi÷ ë cïng mét nhiÖt ®é. NÕu tiªu chuÈn Yªu cÇu kü thuËt quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p thö theo 

TCVN 2693 (ASTM D 93), th× kh«ng ®−îc ®æi sang sö dông ph−¬ng ph¸p ASTM D 3941 nÕu 

kh«ng cã c¸c sè liÖu t−¬ng øng, hoÆc ph−¬ng ph¸p kh¸c nÕu kh«ng ®−îc sù tho¶ thuËn. 

Gi¸ trÞ x¸c ®Þnh ®−îc cña ®iÓm chíp ch¸y phô thuéc vµo thiÕt kÕ cña thiÕt bÞ thö, ®iÒu kiÖn sö dông 

®èi víi thiÕt bÞ vµ quy tr×nh thö. V× vËy ®iÓm chíp ch¸y chØ cã thÓ x¸c ®Þnh trªn c¬ së ph−¬ng ph¸p 

thö tiªu chuÈn vµ kh«ng cã mèi t−¬ng quan nµo ®−îc b¶o ®¶m gi÷a c¸c kÕt qu¶ x¸c ®Þnh theo c¸c 

ph−¬ng ph¸p thö kh¸c nhau hoÆc trªn thiÕt bÞ thö kh¸c víi thiÕt bÞ ®· quy ®Þnh. 
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T i ª u  c h u È n  q u è c  g I a TCVN 2693 : 2007 

XuÊt b¶n lÇn 3 

S¶n phÈm dÇu má −−−− Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y  
b»ng thiÕt bÞ thö cèc kÝn Pensky-Martens  

Petroleum products − Test method for determination of flash point by  

Pensky-Martens closed cup tester  

1    Ph¹m vi ¸p dông  

1.1 Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña c¸c s¶n phÈm dÇu má 

trong kho¶ng nhiÖt ®é tõ 40 oC ®Õn 360 oC b»ng thiÕt bÞ cèc kÝn Pensky-Martens tù ®éng hoÆc  

thñ c«ng. 

Chó thÝch 1   §èi víi ®iÓm chíp ch¸y trªn 250 oC, ch−a x¸c ®Þnh ®−îc ®é chôm. §èi víi c¸c lo¹i nhiªn liÖu 
cÆn, ch−a x¸c ®Þnh ®é chôm cho ®iÓm chíp ch¸y trªn 100 oC. 

1.2 Quy tr×nh A ¸p dông cho c¸c lo¹i nhiªn liÖu ch−ng cÊt (®iªzen, dÇu ho¶, dÇu ®èt lß,  

nhiªn liÖu tuèc bin), c¸c lo¹i dÇu b«i tr¬n míi, vµ c¸c chÊt láng dÇu má ®ång nhÊt kh¸c kh«ng n»m 

trong ph¹m vi ¸p dông cña qui tr×nh B. 

1.3   Quy tr×nh B ¸p dông cho c¸c lo¹i dÇu nhiªn liÖu cÆn, cÆn ph©n ®o¹n, c¸c lo¹i dÇu b«i tr¬n ®· 

qua sö dông, c¸c hçn hîp dÇu má láng cã lÉn t¹p chÊt r¾n, c¸c chÊt láng dÇu má cã xu h−íng t¹o 

mµng bÒ mÆt d−íi c¸c ®iÒu kiÖn thö nghiÖm, hoÆc c¸c chÊt láng dÇu má cã ®é nhít ®éng häc lµm 

cho sù gia nhiÖt kh«ng ®ång ®Òu d−íi c¸c ®iÒu kiÖn gia nhiÖt vµ khuÊy cña qui tr×nh A. 

1.4   Cã thÓ ¸p dông c¸c qui tr×nh nµy ®Ó ph¸t hiÖn sù nhiÔm bÈn cña c¸c vËt liÖu ch¸y hoÆc bay 

h¬i vµo c¸c vËt liÖu kh«ng ch¸y, hoÆc kh«ng bay h¬i. 

1.5   C¸c gi¸ trÞ tÝnh theo hÖ SI lµ gi¸ trÞ tiªu chuÈn. C¸c gi¸ trÞ ghi trong ngoÆc ®¬n dïng ®Ó tham kh¶o.  

Chó thÝch 2   Trong c¸c ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y, nhiÖt kÕ cã thang ®o theo ®é C vµ thang 
®o theo ®é F ®· rÊt th«ng dông trong nhiÒu thËp kû qua. Tuy nhiªn c¸c v¹ch chia trªn thang ®o lµ kh«ng 
gièng nhau. NhiÖt kÕ thang ®o theo ®é F cã c¸c v¹ch chia tõng 5o, nªn kh«ng thÓ ®äc ®−îc 2 oC t−¬ng ®−¬ng 
3,6 oF. V× vËy tuú theo viÖc ¸p dông qui tr×nh nµo th× sö dông c¸c nhiÖt kÕ cã thang ®o nhiÖt ®é phï hîp. 
Trong ph−¬ng ph¸p nµy quy ®Þnh nh− sau: nhiÖt ®é ®−îc qui ®æi t−¬ng ®−¬ng sang ®é F vµ ®−îc ghi trong 
ngoÆc ®¬n ngay sau ®¬n vÞ cña hÖ SI, vÝ dô 370 oC (698 oF). Khi cÇn ghi sè ®o nhiÖt ®é theo thang ®o cã ®¬n 
vÞ kh¸c, th× ghi ch÷ "hoÆc", vÝ dô 2 oC hoÆc 5 oF.  
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1.6    Tiªu chuÈn nµy kh«ng ®Ò cËp ®Õn tÊt c¶ c¸c vÊn ®Ò liªn quan ®Õn an toµn khi sö dông. Ng−êi sö 

dông tiªu chuÈn nµy cã tr¸ch nhiÖm thiÕt lËp c¸c nguyªn t¾c vÒ an toµn vµ b¶o vÖ søc khoÎ còng nh− 

kh¶ n¨ng ¸p dông phï hîp víi c¸c giíi h¹n quy ®Þnh tr−íc khi ®−a vµo sö dông. C¸c lêi c¶nh b¸o vÒ 

nguy hiÓm xem 6.4, 7.1, 9.3, 9.4, 11.1.2, 11.1.4, vµ 12.1.2.   

2    Tµi liÖu viÖn dÉn  

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau lµ cÇn thiÕt khi ¸p dông tiªu chuÈn. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn ghi n¨m 

c«ng bè th× ¸p dông b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m c«ng bè th× ¸p 

dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c b¶n söa ®æi (nÕu cã). 

TCVN 6777 (ASTM D 4057)   DÇu má vµ s¶n phÈm dÇu má – Ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu thñ c«ng. 

TCVN 7485 (D 56)   S¶n phÈm dÇu má − Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y b»ng thiÕt bÞ thö 

cèc kÝn Tag. 

ASTM D 3941   Test method for flash point by the equilibrium method with a closed-cup 

apparatus. (X¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y b»ng ph−¬ng ph¸p c©n b»ng víi thiÕt bÞ cèc kÝn). 

ASTM D 4177   Practice for automatic sampling of petroleum and petroleum products (DÇu má vµ 

s¶n phÈm dÇu má − Ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu tù ®éng).  

ASTM E 1    Specification for ASTM thermometers (Quy ®Þnh kü thuËt ®èi víi nhiÖt kÕ ASTM). 

ASTM E 300   Practice for sampling industrial chemicals (Ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu c¸c ho¸ chÊt c«ng nghiÖp). 

ASTM E 502  Test Method for Selection and Use of ASTM Standards for the Determination of 

Flash Point of Chemicals by Closed Cup Methods (Ph−¬ng ph¸p lùa chän vµ sö dông c¸c tiªu 

chuÈn ASTM ®Ó x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña c¸c ho¸ chÊt b»ng ph−¬ng ph¸p cèc kÝn).  

ISO Guide 34  Quality systems guidelines for the production of reference materials  

(ISO Guide 34  C¸c h−íng dÉn cña hÖ thèng chÊt l−îng vÒ viÖc s¶n xuÊt c¸c chÊt chuÈn). 

ISO Guide 35   Certification of reference materials − General and statistical principles (ISO Guide 35 

Chøng nhËn phï hîp c¸c chÊt chuÈn – Quy ®Þnh chung vµ c¸c nguyªn t¾c thèng kª). 

3    ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

3.1 §Þnh nghÜa  

3.1.1    

§iÒu kiÖn kh«ng c©n b»ng ®éng häc cña s¶n phÈm dÇu má (dynamic in petroleum products) 

§iÒu kiÖn khi pha h¬i ë phÝa trªn mÉu thö vµ cña mÉu thö kh«ng ë cïng mét nhiÖt ®é t¹i thêi ®iÓm 

cã t¸c ®éng cña nguån g©y ch¸y. 
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3.1.1.1   Gi¶i thÝch − T×nh tr¹ng nµy chñ yÕu x¶y ra do mÉu thö ®−îc gia nhiÖt víi tèc ®é kh«ng ®æi 

trong khi nhiÖt ®é cña pha h¬i t¨ng chËm h¬n nhiÖt ®é cña mÉu thö.  

3.1.2    

§iÒu kiÖn c©n b»ng cña s¶n phÈm dÇu má (equilibrium in petroleum products) 

§iÒu kiÖn khi pha h¬i ë phÝa trªn mÉu vµ cña mÉu thö cã cïng nhiÖt ®é t¹i thêi ®iÓm xuÊt hiÖn nguån 

g©y ch¸y (ngän löa måi).  

3.1.2.1   Gi¶i thÝch - Trªn thùc tÕ ®iÒu kiÖn nµy cã thÓ kh«ng cã, v× nhiÖt ®é trong mÉu thö kh«ng 

®ång ®Òu, n¾p vµ cöa sËp cña thiÕt bÞ thö cã thÓ nguéi h¬n.  

3.1.3   

§iÓm chíp ch¸y cña s¶n phÈm dÇu má (flash point in petroleum products)  

NhiÖt ®é thÊp nhÊt ®· hiÖu chØnh vÒ ¸p suÊt 101,3 kPa (760 mmHg), t¹i ®ã ngän löa ®−a vµo lµm 

h¬i cña mÉu nhiªn liÖu bïng ch¸y d−íi ®iÒu kiÖn x¸c ®Þnh cña phÐp thö.  

3.1.3.1   Gi¶i thÝch - MÉu ®−îc coi lµ chíp ch¸y khi ®−a ngän löa vµo vµ tù nã ch¸y lan ngay trªn 

bÒ mÆt cña mÉu; 

3.1.3.2   Gi¶i thÝch − Khi nguån g©y ch¸y lµ ngän löa thö th× khi ®−a ngän löa ®ã vµo cã thÓ t¹o 

quÇng s¸ng mµu xanh d−¬ng hoÆc ngän löa lan réng, tr−íc khi x¶y ra sù chíp ch¸y thùc. §©y 

kh«ng ph¶i lµ sù chíp ch¸y vµ cÇn ph¶i bá qua. 

4    Tãm t¾t ph−¬ng ph¸p  

4.1 Cèc thö b»ng ®ång thau cã kÝch th−íc x¸c ®Þnh. §æ mÉu thö vµo cèc ®Õn v¹ch møc bªn 

trong, dïng n¾p cã kÝch th−íc quy ®Þnh ®Ëy l¹i, sau ®ã gia nhiÖt cèc vµ khuÊy mÉu víi tèc ®é quy 

®Þnh theo mét trong hai qui tr×nh (A hoÆc B). §−a trùc tiÕp nguån g©y ch¸y vµo cèc thö theo c¸c 

kho¶ng thêi gian ®Òu ®Æn, ®ång thêi dõng khuÊy mÉu, tiÕn hµnh nh− vËy cho ®Õn khi sù xuÊt hiÖn 

chíp ch¸y (xem 3.1.3.1). B¸o c¸o ®iÓm chíp ch¸y theo 3.1.3. 

5   ý nghÜa vµ sö dông  

5.1 NhiÖt ®é chíp ch¸y lµ sè ®o vÒ xu h−íng cña mÉu thö t¹o thµnh hçn hîp dÔ ch¸y víi kh«ng 

khÝ trong c¸c ®iÒu kiÖn kiÓm so¸t cña phßng thÝ nghiÖm. §©y chØ lµ mét trong c¸c tÝnh chÊt ph¶i 

c©n nh¾c trong viÖc ®¸nh gi¸ tæng thÓ vÒ nguy hiÓm ch¸y cña nhiªn liÖu.  

5.2 §iÓm chíp ch¸y ®−îc sö dông trong c¸c quy ®Þnh an toµn vµ vËn chuyÓn ®Ó chØ râ vµ ph©n 

lo¹i c¸c lo¹i vËt liÖu dÔ ch¸y vµ cã thÓ g©y ch¸y. CÇn tham kh¶o thªm c¸c quy ®Þnh cô thÓ vÒ c¸c 

®Þnh nghÜa ph©n lo¹i nhiªn liÖu.  
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chó thÝch 3  Côc Giao th«ng (DOT) vµ Côc Lao ®éng Mü (OSHA) ®· x¸c ®Þnh lµ c¸c lo¹i chÊt láng ®−îc 

x¸c ®Þnh theo c¸c ph−¬ng ph¸p nµy, cã  ®iÓm chíp ch¸y d−íi 37,8 oC (100 oF) lµ c¸c chÊt dÔ ch¸y, c¸c chÊt 

láng nµy cã ®é nhít ®éng häc b»ng 5,8 mm2/s (cSt) hoÆc lín h¬n t¹i nhiÖt ®é 37,8 oC hoÆc b»ng hoÆc lín h¬n  

9,5 mm/s2 (cSt) t¹i nhiÖt ®é 25 oC (77 oF), hoÆc cã chøa c¸c cÆn l¬ löng, hoÆc cã xu h−íng t¹o mµng trªn bÒ 

mÆt trong ®iÒu kiÖn thö nghiÖm. C¸ch ph©n lo¹i kh¸c ®èi víi ®iÓm chíp ch¸y còng ®−îc c¸c c¬ quan nªu 

trªn thiÕt lËp khi sö dông ph−¬ng ph¸p thö nµy. 

5.3 Ph−¬ng ph¸p thö nµy cã thÓ sö dông ®Ó x¸c ®Þnh ®Æc tÝnh cña vËt liÖu, s¶n phÈm hay hçn 

hîp khi tiÕp xóc víi nhiÖt vµ nguån g©y ch¸y trong c¸c ®iÒu kiÖn phßng thÝ nghiÖm ®−îc kiÓm so¸t 

nh−ng kh«ng sö dông cho môc ®Ých miªu t¶ hoÆc ®¸nh gi¸ nguy c¬ ch¸y vµ tÝnh nguy hiÓm do 

ch¸y cña chóng trong ®iÒu kiÖn thùc tÕ. Tuy vËy, kÕt qu¶ thö nghiÖm theo ph−¬ng ph¸p nµy cã thÓ 

sö dông nh− mét yÕu tè trong tæng thÓ c¸c yÕu tè cÇn thiÕt trong viÖc ®¸nh gi¸ nguy c¬ ch¸y vµ 

tÝnh nguy h¹i khi ch¸y trong ®iÒu kiÖn sö dông cô thÓ. 

5.4 Ph−¬ng ph¸p nµy chØ ®−a ra c¸c qui tr×nh thö ®iÓm chíp ch¸y cèc kÝn ®Õn nhiÖt ®é 370 0C 

(698 0F). 

6    ThiÕt bÞ, dông cô  

6.1 ThiÕt bÞ cèc kÝn Pensky-Martens (thñ c«ng) – Bao gåm cèc thö, n¾p, cöa sËp, dông cô khuÊy, 

nguån gia nhiÖt, ngän löa måi, bÓ kh«ng khÝ vµ tÊm ®Ëy, nh− m« t¶ trong Phô lôc A.1. ThiÕt bÞ thñ 

c«ng ®−îc l¾p r¸p víi cèc thö vµ n¾p, viÖc l¾p r¸p ®−îc m« t¶ t−¬ng øng trªn H×nh A.1.1-A.1.4. 

6.2 ThiÕt bÞ cèc kÝn Pensky-Martens (tù ®éng) – §©y lµ thiÕt bÞ x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y tù ®éng, 

cã kh¶ n¨ng thùc hiÖn phÐp thö theo ®iÒu 11 (Qui tr×nh A) vµ ®iÒu 12 (Qui tr×nh B) cña tiªu chuÈn 

nµy. ThiÕt bÞ nµy sö dông cèc thö, n¾p, cöa sËp, dông cô khuÊy, nguån gia nhiÖt vµ ngän löa måi 

nh− m« t¶ trong Phô lôc A.1. 

6.3 Dông cô ®o nhiÖt ®é – Dïng nhiÖt kÕ cã kho¶ng ®o nh− nªu d−íi ®©y vµ phï hîp ASTM E 1 

hoÆc Phô lôc A 3, hoÆc dïng dông cô ®o nhiÖt ®é b»ng ®iÖn, nh− nhiÖt kÕ ®iÖn trë hoÆc cÆp nhiÖt 

®iÖn. C¸c dông cô nµy ph¶i cã c¶m øng nhiÖt ®é nh− c¸c nhiÖt kÕ thuû ng©n.  

 Sè hiÖu nhiÖt kÕ 

D¶i nhiÖt ®é ASTM IP 

- 5 oC ®Õn 110 oC (20  oF ®Õn 230 oF) 9C (9F) 15C 

+ 10 oC ®Õn 200 oC (50  oF ®Õn 392 oF) 88C (88F) 101C 

+ 90 oC ®Õn 370 oC (200  oF ®Õn 700 oF) 10C (10F) 16C 

 

6.4 Ngän löa måi –  Dïng khÝ ®èt thiªn nhiªn, khÝ ®èt ®ãng chai vµ måi löa ®iÖn (d©y nãng) lµ  

phï hîp. H×nh A.1.4 m« t¶ dông cô dïng ngän löa khÝ ®èt, dïng ngän löa thö nh− m« t¶ t¹i A.1.1.2.3. 
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HÖ thèng måi löa ®iÖn lµ lo¹i d©y nãng sÏ ®Þnh vÞ phÇn nung nãng cña ®Çu ®èt t¹i lç hë cña n¾p cèc 

theo ®óng c¸ch nh− dông cô dïng ngän löa b»ng khÝ ®èt. (C¶nh b¸o – ¸p suÊt khÝ ®èt dïng cho thiÕt 

bÞ thö nghiÖm kh«ng ®−îc lín h¬n 3 kPa (12 in.) so víi ¸p suÊt n−íc). 

6.5 ¸p kÕ – Cã ®é chÝnh x¸c ®Õn ± 0,5 kPa. 

chó thÝch 4   ¸p suÊt khÝ quyÓn dïng ®Ó tÝnh to¸n lµ ¸p suÊt m«i tr−êng t¹i thêi ®iÓm thö cña phßng thÝ 

nghiÖm. NhiÒu khÝ ¸p kÕ sö dông t¹i c¸c tr¹m khÝ t−îng vµ c¸c s©n bay, ®· ®−îc hiÖu chØnh vÒ ¸p suÊt so víi 

mùc n−íc biÓn vµ c¸c ¸p kÕ nµy kh«ng cho c¸c c¸c sè ®äc ®óng cho phÐp thö nµy.  

7   Thuèc thö vµ vËt liÖu 

7.1   Dung m«i lµm s¹ch – Sö dông lo¹i dung m«i phï hîp ®Ó lµm s¹ch hÕt mÉu trong cèc thö, lµm 

kh« cèc vµ n¾p. C¸c lo¹i dung m«i th«ng dông lµ toluen vµ axeton. (C¶nh b¸o – Toluen, axeton vµ 

nhiÒu dung m«i kh¸c lµ c¸c chÊt dÔ ch¸y vµ cã h¹i cho søc khoÎ. ViÖc th¶i c¸c dung m«i vµ xö lý chÊt 

th¶i ph¶i theo c¸c quy ®Þnh hiÖn hµnh). 

8   LÊy mÉu  

8.1 LÊy mÉu theo TCVN 6777 ( ASTM D 4057), ASTM D 4177, hoÆc ASTM E 300. 

8.2 LÊy Ýt nhÊt 75 ml mÉu cho mçi lÇn thö. Xem TCVN 6777 (ASTM D 4057). Khi nhËn mÉu dÇu 

cÆn, ®æ vµo b×nh chøa mÉu ®Çy ®Õn tõ 85 % ®Õn 95 %. §èi víi c¸c lo¹i mÉu kh¸c, chän b×nh chøa 

mÉu sao cho chøa kh«ng nhiÒu h¬n 85 % hoÆc Ýt h¬n 50 % tr−íc khi ®em thö.   

8.3 C¸c mÉu ®Ó thö liªn tôc cã thÓ lÊy tõ cïng b×nh chøa. LÆp l¹i c¸c phÐp thö cã kÕt qu¶ phï 

hîp ®é chôm quy ®Þnh ®èi víi c¸c mÉu thø hai lÊy tõ b×nh chøa mÉu ®Çy ®Õn 50 %. NÕu l−îng mÉu 

chøa trong b×nh d−íi 50 % th× cã thÓ ¶nh h−ëng ®Õn kÕt qu¶ cña ®iÓm chíp ch¸y. 

8.4 Ph¶i chó ý c¸c ®iÒu c¶nh b¸o ®Ó tr¸nh c¸c hao hôt do nhiªn liÖu bay h¬i, g©y sai lçi nhiÒu 

cho ®iÓm chíp ch¸y. Kh«ng më b×nh chøa mÉu nÕu kh«ng cÇn, ®Ó ng¨n sù hao hôt do bay h¬i 

hoÆc hót Èm, hoÆc c¶ hai. Kh«ng b¶o qu¶n mÉu ë nhiÖt ®é trªn 35 0C hoÆc 95 0F. C¸c mÉu b¶o 

qu¶n ®−îc n¾p chÆt bªn trong. ChØ dÞch chuyÓn mÉu khi nhiÖt ®é cña mÉu thÊp h¬n nhiÖt ®é chíp 

ch¸y dù kiÕn Ýt nhÊt lµ 18 0C hoÆc 32 0F.   

8.5 Kh«ng b¶o qu¶n mÉu trong b×nh thÈm thÊu khÝ, nhiªn liÖu cã thÓ khuyÕch t¸n qua thµnh 

b×nh. C¸c mÉu lÊy tõ b×nh bÞ rß rØ lµ kh«ng tin cËy vµ kh«ng lµ c¬ së cña c¸c kÕt qu¶ cã gi¸ trÞ.  

8.6 C¸c mÉu cã ®é nhít cao sÏ ®−¬c gia nhiÖt trong b×nh chøa, khi gia nhiÖt ®Ëy hÐ n¾p tr¸nh 

t¹o ¸p suÊt, g©y nguy hiÓm; tiÕn hµnh gia nhiÖt trong 30 phót t¹i nhiÖt ®é thÊp nhÊt ®ñ ®Ó ho¸ láng 

chÊt r¾n, nhiÖt ®é thÊp h¬n ®iÓm chíp ch¸y dù kiÕn kh«ng qu¸ 28 0C hoÆc 50 0F. Nếu mÉu kh«ng 

®−îc ho¸ láng hoµn toµn, kÐo dµi thêi gian gia nhiÖt thªm 30 phót n÷a. Sau ®ã khuÊy mÉu nhÑ 

theo chiÒu ngang tr−íc khi chuyÓn sang cèc thö. ChØ gia nhiÖt vµ dÞch chuyÓn mÉu khi nhiÖt ®é 
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cña mÉu thÊp h¬n nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn Ýt nhÊt lµ 18 0C hoÆc 32 0F. Khi mÉu ®· ®−îc gia 

nhiÖt trªn nhiÖt ®é nµy, th× tr−íc khi chuyÓn mÉu, ®Ó nguéi mÉu ®Õn nhiÖt ®é thÊp h¬n ®iÓm chíp 

ch¸y dù kiÕn Ýt nhÊt lµ 18 0C hoÆc 32 0F .  

chó thÝch 5   Khi gia nhiÖt, nÕu kh«ng ®Ëy b×nh chøa mÉu ®óng quy ®Þnh th× h¬i nhiªn liÖu bÞ thÊt tho¸t. 

chó thÝch 6   Mét vµi mÉu nhít vÉn kh«ng ho¸ láng sau khi gia nhiÖt bæ sung. Ph¶i cÈn thËn khi t¨ng nhiÖt ®é 

gia nhiÖt ®Ó tr¸nh hao hôt do bay h¬i, hoÆc tr¸nh gia nhiÖt mÉu t¹i nhiÖt ®é s¸t víi nhiÖt ®é chíp ch¸y. 

8.7 C¸c mÉu chøa n−íc hoµ tan hoÆc tù do cã thÓ dïng canxi clorua ®Ó lµm khan hoÆc läc qua 

giÊy läc ®Þnh tÝnh hoÆc b«ng thÊm n−íc. Cho phÐp h©m nãng mÉu, nh−ng kh«ng h©m l©u hoÆc 

h©m ®Õn nhiÖt ®é cao h¬n 18 0C hoÆc 32 0F d−íi nhiÖt ®é cña ®iÓm chíp ch¸y dù kiÕn. 

chó thÝch 7   NÕu nghi ngê mÉu chøa c¸c t¹p chÊt bay h¬i, bá qua việc xö lý nªu t¹i 8.6 vµ 8.7. 

9    ChuÈn bÞ thiÕt bÞ  

9.1 §Æt thiÕt bÞ thñ c«ng hoÆc tù ®éng trªn mét mÆt ph¼ng ch¾c ch¾n, nh− ë trªn bµn.   

9.2 TiÕn hµnh thö t¹i n¬i kÝn giã, hoÆc trong phßng. Kh«ng thö ë n¬i cã tñ hót hay gÇn qu¹t th«ng giã. 

chó thÝch 8   §Ó ng¨n giã lïa, g©y nhiÔu h¬i trªn cèc thö, dïng tÊm ch¾n cã kÝch th−íc kho¶ng 460 mmm 

(18 in.) vµ cao 610 mm (24 in.) hoÆc cã kÝch th−íc phï hîp vµ cã lç më phÝa tr−íc.   

chó thÝch 9   §èi víi c¸c mÉu mµ h¬i hoÆc s¶n phÈm nhiÖt ph©n g©y khã chÞu, cho phÐp ®Æt thiÕt bÞ thö 

däc theo tÊm ch¾n giã trong tñ hót, ®iÒu chØnh giã sao cho h¬i tho¸t ®−îc mµ kh«ng t¹o dßng kh«ng khÝ trªn 

n¾p cèc thö khi ®−a ngän löa måi vµo.   

9.3 ChuÈn bÞ thiÕt bÞ thö thñ c«ng hoÆc tù ®éng theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt ®Ó thùc hiÖn 

hiÖu chuÈn, kiÓm tra vµ vËn hµnh thiÕt bÞ. (C¶nh b¸o – ¸p suÊt khÝ ®èt dïng cho thiÕt bÞ thö kh«ng 

®−îc lín h¬n 3 kPa (12 in.) so víi ¸p suÊt n−íc). 

9.4 Tr−íc khi thö, röa s¹ch vµ lµm kh« tÊt c¸c c¸c bé phËn cña cèc thö vµ phô tïng, ®¶m b¶o 

kh«ng cßn vÕt dung m«i ®· dïng ®Ó lµm s¹ch thiÕt bÞ. Sö dông lo¹i dung m«i phï hîp ®Ó lµm s¹ch 

hÕt mÉu trong cèc thö, lµm kh« cèc vµ n¾p. C¸c lo¹i dung m«i th«ng dông lµ toluen vµ axeton. 

(C¶nh b¸o – Toluen, axeton vµ nhiÒu dung m«i kh¸c lµ c¸c chÊt dÔ ch¸y vµ cã h¹i cho søc khoÎ. 

ViÖc th¶i c¸c dung m«i vµ chÊt th¶i ph¶i theo c¸c quy ®Þnh hiÖn hµnh). 

10    KiÓm tra thiÕt bÞ  

10.1   §iÒu chØnh hÖ thèng ph¸t hiÖn ®iÓm chíp ch¸y tù ®éng (khi sö dông) theo h−íng dÉn cña 

nhµ s¶n xuÊt. 

10.2   KiÓm tra dông cô ®o nhiÖt ®é phï hîp theo 6.3. 



TCVN 2693 : 2007 

 11 

10.3   Ýt nhÊt mçi n¨m mét lÇn kiÓm tra tÝnh n¨ng vËn hµnh cña thiÕt bÞ thñ c«ng hoÆc tù ®éng 

b»ng c¸ch x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña chÊt chuÈn ®· ®−îc chøng nhËn (CRM) nh− nªu trong 

Phô lôc A.4, chÊt nµy cã ®iÓm chíp ch¸y chuÈn s¸t víi kho¶ng nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn cña 

mÉu thö. TiÕn hµnh thö theo quy tr×nh A cña ph−¬ng ph¸p nµy vµ ®iÓm chíp ch¸y quan s¸t nhËn 

®−îc t¹i 11.1.8 hoÆc 11.2.2 ph¶i ®−îc hiÖu chØnh vÒ ¸p suÊt khÝ quyÓn (xem ®iÒu 13). §iÓm chíp 

ch¸y x¸c ®Þnh ®−îc ph¶i n»m trong giíi h¹n nªu trong B¶ng A.4.1 cho chÊt chuÈn CRM ®· nªu 

hoÆc n»m trong giíi h¹n ®· ®−îc tÝnh to¸n cho c¸c chÊt chuÈn CRM ch−a nªu (xem Phô lôc A.4). 

10.4   Khi tÝnh n¨ng vËn hµnh cña thiÕt bÞ thö ®· ®−îc kiÓm tra x¸c nhËn, ®iÓm chíp ch¸y cña chuÈn 

c«ng t¸c thø cÊp (SWS) cã thÓ ®−îc x¸c ®Þnh theo c¸c giíi h¹n kiÓm so¸t. Cã thÓ sö dông c¸c chuÈn 

c«ng t¸c thø cÊp nµy ®Ó kiÓm tra th−êng xuyªn h¬n tÝnh n¨ng cña thiÕt bÞ (xem Phô lôc A.4). 

10.5   Khi ®iÓm chíp ch¸y x¸c ®Þnh ®−îc kh«ng n»m trong giíi h¹n nªu t¹i 10.3 hoÆc 10.4, kiÓm 

tra l¹i c¸c ®iÒu kiÖn thö nghiÖm vµ vËn hµnh cña thiÕt bÞ ®Ó b¶o ®¶m phï hîp theo c¸c ®iÒu nªu 

trong Phô lôc A.1, ®Æc biÖt cÇn l−u ý ®Õn ®é kÝn cña n¾p (A.1.1.2.2), ho¹t ®éng cña cöa sËp, vÞ trÝ 

cña ngän löa måi (A.1.1.2.3), vÞ trÝ vµ gãc nghiªng cña dông cô ®o nhiÖt ®é (A.1.1.2.4). Sau mçi lÇn 

chØnh ph¶i lÆp l¹i thö nghiÖm theo 10.3 víi mÉu thö míi, chó ý thùc hiÖn ®óng c¸c chi tiÕt cña quy 

tr×nh ®· nªu trong ph−¬ng ph¸p thö nµy. 

 
 

Qui tr×nh A  
11    C¸ch tiÕn hµnh  

11.1   ThiÕt bÞ thñ c«ng 

11.1.1   Ph¶i ®¶m b¶o r»ng b×nh chøa mÉu ®−îc n¹p mÉu ®Õn dung tÝch quy ®Þnh theo yªu cÇu nªu  

t¹i 8.2. §æ mÉu vµo cèc thö ®Õn dÊu v¹ch trong cèc. NhiÖt ®é cña cèc vµ mÉu thö ph¶i thÊp h¬n, d−íi 

nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn Ýt nhÊt lµ 18 0C hoÆc 32 0F. NÕu ®· ®æ qu¸ l−îng mÉu quy ®Þnh vµo cèc 

thö th× dïng xylanh hoÆc dông cô t−¬ng tù ®Ó rót bít l−îng mÉu thõa ra. §Ëy n¾p lªn cèc thö vµ 

®Æt c¶ côm nµy vµo thiÕt bÞ thö. Ph¶i ®¶m b¶o lµ dông cô ®−îc ®Þnh vÞ hoÆc chèt vËn hµnh chÝnh 

x¸c. NÕu kh«ng cã s½n dông cô ®o nhiÖt ®é th× l¾p nhiÖt kÕ vµo vÞ trÝ quy ®Þnh. 

11.1.2  §èt ngän löa thö, ®iÒu chØnh ngän löa ®Õn ®−êng kÝnh tõ 3,2 mm ®Õn 4,8 mm  

(0,126 in. ®Õn 0,189 in.) hoÆc bËt måi löa ®iÖn vµ ®iÒu chØnh c−êng ®é theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n 

xuÊt. (C¶nh b¸o – ¸p suÊt khÝ ®èt dïng cho thiÕt bÞ thö nghiÖm kh«ng ®−îc lín h¬n 3 kPa (12 in.) 

so víi ¸p suÊt n−íc). (C¶nh b¸o – CÇn cÈn thËn thao t¸c khi sö dông ngän löa måi, nÕu ngän löa bÞ 

t¾t sÏ kh«ng thÓ måi ch¸y h¬i trong cèc thö vµ khÝ ®èt vµo pha h¬i sÏ lµm ¶nh h−ëng ®Õn kÕt qu¶ thö).  

(C¶nh b¸o – ThÝ nghiÖm viªn ph¶i thùc hµnh vµ chó ý c¸c quy ®Þnh vÒ an toµn trong qu¸ tr×nh ®−a 

ngän löa måi ban ®Çu vµo, v× c¸c mÉu thö cã chøa c¸c chÊt chíp ch¸y thÊp sÏ chíp ch¸y m¹nh 

khi ngän löa måi ®Çu tiªn ®−a vµo.) (C¶nh b¸o – ThÝ nghiÖm viªn ph¶i thùc hµnh vµ chó ý c¸c quy 
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®Þnh vÒ an toµn trong qu¸ tr×nh thùc hiÖn c¸c phÐp thö nµy. Trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm, nhiÖt ®é 

®¹t ®Õn 370 0C (698 0F) lµ møc nguy hiÓm). 

 11.1.3  Gia nhiÖt víi tèc ®é sao cho nhiÖt ®é hiÓn thÞ trªn dông cô ®o nhiÖt ®é t¨ng tõ 5 0C ®Õn 

6 0C (9 0F ®Õn 11 0F)/phót.  

 11.1.4   BËt dông cô khuÊy t¹i tèc ®é 90 rpm ®Õn 120 rpm, khuÊy theo chiÒu tõ trªn xuèng. 

(C¶nh b¸o – Muèn cã c¸c kÕt qu¶ tèt, ph¶i rÊt chó ý tÊt c¶ c¸c chi tiÕt liªn quan ®Õn ngän löa 

måi, kÝch th−íc ngän löa thö hoÆc c−êng ®é ®©y ®iÖn, hoÆc tèc ®é t¨ng nhiÖt ®é vµ tèc ®é h¹ 

thÊp ngän löa vµo pha h¬i cña mÉu thö.) 

11.1.5   §−a ngän löa måi vµo  

11.1.5.1   NÕu ®iÓm chíp ch¸y dù kiÕn cña mÉu thö lµ 110 0C hoÆc 230 0F hoÆc thÊp h¬n, ®−a 

ngän löa måi vµo khi nhiÖt ®é cña mÉu thö thÊp h¬n nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn lµ 23 oC ± 5 oC 

hoÆc 41 oF ± 9 oF, vµ sau ®ã mçi lÇn ®äc nhiÖt ®é th× thÊp h¬n nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn lµ 1 oC 

hoÆc 2 oF. Dõng khuÊy mÉu vµ ®−a ngän löa måi vµo, sö dông c¬ cÊu l¾p trªn n¾p cèc thö ®Ó 

kiÓm so¸t cöa sËp, sao cho ngän löa måi h¹ thÊp vµo khoang h¬i cña cèc mÉu trong 5 gi©y,  

®Ó ngän löa måi t¹i vÞ trÝ thÊp ®ã trong 1 gi©y, vµ n©ng nhanh lªn theo chiÒu th¼ng ®øng. 

11.1.5.2   NÕu ®iÓm chíp ch¸y dù kiÕn cña mÉu thö lµ trªn 110 0C hoÆc 230 0F, ®−a ngän löa 

måi vµo theo c¸ch nªu ë 11.1.5.1, víi mçi lÇn t¨ng nhiÖt ®é b»ng 2 oC hoÆc 5 oF, b¾t ®Çu t¹i 

nhiÖt ®é lµ 23 oC ± 5 oC hoÆc 41 oF ± 9 oF d−íi nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn.     

11.1.6   Khi trong mÉu thö nghiÖm cã t¹p chÊt bay h¬i, kh«ng cÇn tu©n thñ c¸c giíi h¹n vÒ nhiÖt 

®é ®èi víi ngän löa måi ®−a vµo lÇn ®Çu nh− quy ®Þnh t¹i 11.1.5. 

11.1.7   Khi kh«ng biÕt nhiÖt ®é cña ®iÓm chíp ch¸y dù kiÕn, cÇn ®−a vËt liÖu ®em thö vµ thiÕt bÞ 

thö vÒ nhiÖt ®é b»ng 15 oC ± 5 oC hoÆc 60 oF ± 10 oF. Khi biÕt vËt liÖu rÊt nhít t¹i nhiÖt ®é nµy, gia 

nhiÖt mÉu ®Õn nhiÖt ®é khëi ®iÓm nh− quy ®Þnh t¹i 8.6. §−a ngän löa måi vµo theo c¸ch nªu ë 

11.1.5.1, b¾t ®Çu tõ nhiÖt ®é Ýt nhÊt lµ cao h¬n nhiÖt ®é khëi ®iÓm lµ 5 oC hoÆc 10 oF. 

Chó thÝch 10   KÕt qu¶ ®iÓm chíp ch¸y x¸c ®Þnh ®−îc trong chÕ ®é “§iÓm chíp ch¸y dù kiÕn ch−a biÕt 

tr−íc” chØ nªn coi lµ gi¸ trÞ gÇn ®óng. Gi¸ trÞ nµy cã thÓ sö dông lµm “§iÓm chíp ch¸y dù kiÕn” khi tiÕn hµnh 

x¸c ®Þnh víi mét l−îng mÉu míi víi chÕ ®é vËn hµnh m¸y tiªu chuÈn. 

11.1.8   Ghi l¹i sè ®äc ®iÓm chíp ch¸y quan s¸t ®−îc trªn dông cô ®o nhiÖt ®é, t¹i thêi ®iÓm ®−a 

ngän löa måi vµo g©y chíp râ rµng bªn trong cèc mÉu. MÉu thö cã hiÖn t−îng nh− chíp ch¸y ngay 

khi xuÊt hiÖn ngän löa to vµ ngay lËp tøc lan truyÒn trªn toµn bé bÒ mÆt mÉu. (C¶nh b¸o − §èi víi 

mét sè hîp chÊt cã chøa hydrocacbon halogen hãa nh−: metylen clorua hay tricloetylen, sÏ kh«ng 

quan s¸t thÊy sù chíp ch¸y râ rÖt xuÊt hiÖn nh− ®· m« t¶. Thay vµo ®ã ngän löa måi lan réng  

râ rÖt (kh«ng ph¶i hiÖu øng quÇng s¸ng) vµ xuÊt hiÖn sù thay ®æi mµu cña ngän löa tõ xanh d−¬ng 

chuyÓn sang vµng – da cam. NÕu tiÕp tôc gia nhiÖt vµ thö nghiÖm mÉu ë nhiÖt ®é cao h¬n nhiÖt ®é 
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xung quanh sÏ lµm cho l−îng h¬i bªn ngoµi cèc thö ph¸t ch¸y vµ tiÒm Èn nguy c¬ g©y háa ho¹n. 

Xem thªm th«ng tin t¹i Phô lôc B.1 vµ B.2). 

11.1.9   Khi ngän löa måi dïng lµm ngän löa thö, viÖc ®−a ngän löa thö vµo cã thÓ g©y quÇng s¸ng 

mµu xanh d−¬ng hoÆc ngän löa lan réng h¬n tr−íc khi cã ®iÓm chíp ch¸y thùc. §©y kh«ng ph¶i 

chíp ch¸y vµ cã thÓ bá qua..  

11.1.10   NÕu sù chíp ch¸y ®−îc ph¸t hiÖn ngay lÇn måi ®Çu tiªn, ph¶i dõng ngay thö nghiÖm, lo¹i 

bá kÕt qu¶ vµ lµm l¹i thö nghiÖm trªn mÉu míi. LÇn ®Çu ®−a ngän löa måi vµo víi mÉu thö míi cã 

nhiÖt ®é b»ng 23 oC ± 5 oC hoÆc 41 oF ± 9 oF d−íi nhiÖt ®é mµ t¹i ®ã ®· ph¸t hiÖn ®−îc ®iÓm chíp 

ch¸y lÇn ®Çu. 

11.1.11   Khi sù chíp ch¸y ®−îc ph¸t hiÖn t¹i nhiÖt ®é mµ cao h¬n 28 oC hoÆc 50 oF trªn nhiÖt ®é 

cña lÇn ®Çu ®−a ngän löa måi vµo, hoÆc khi sù chíp ch¸y ®−îc ph¸t hiÖn t¹i nhiÖt ®é mµ  

nhá h¬n 18 oC hoÆc 32 oF trªn nhiÖt ®é cña lÇn ®Çu ®−a ngän löa måi vµo, th× kÕt qu¶ ®−îc coi lµ 

gÇn ®óng, lÆp l¹i phÐp thö víi mÉu míi. §iÒu chØnh ®iÓm chíp ch¸y dù kiÕn cho lÇn thö tiÕp theo vÒ 

nhiÖt ®é cña kÕt qu¶ gÇn ®óng. LÇn ®Çu ®−a ngän löa måi vµo víi mÉu thö míi cã nhiÖt ®é lµ  

23 oC ± 5 oC hoÆc 41 oF ± 9 oF d−íi nhiÖt ®é mµ t¹i ®ã ®· x¸c ®Þnh ®−îc ®iÓm chíp ch¸y gÇn ®óng. 

11.1.12   Khi thiÕt bÞ thö nguéi ®Õn nhiÖt ®é an toµn, thÊp h¬n 55 oC (130 oF), lÊy n¾p cèc vµ cèc 

thö ra, lµm s¹ch theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt.   

chó thÝch 11   Thao t¸c cÈn thËn khi lµm s¹ch vµ ®Þnh vÞ bé n¾p, sao cho kh«ng lµm háng vµ ®Þnh vÞ sai 

hÖ thèng ph¸t hiÖn ®iÓm chíp ch¸y hoÆc dông cô ®o nhiÖt ®é. Xem h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt vÒ c¸ch b¶o 

d−ìng vµ duy tu. 

11.2   ThiÕt bÞ tù ®éng 

11.2.1   ThiÕt bÞ tù ®éng ph¶i cã kh¶ n¨ng thùc hiÖn theo qui tr×nh nªu t¹i 11.1, bao gåm c¸c vÊn 

®Ò vÒ tèc ®é gia nhiÖt, khuÊy mÉu, ®−a ngän löa måi vµo, ph¸t hiÖn ®iÓm chíp ch¸y vµ ghi sè ®äc 

®iÓm chíp ch¸y. 

11.2.2   Khëi ®éng thiÕt bÞ thö theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. VËn hµnh thiÕt bÞ theo qui tr×nh 

nªu t¹i c¸c ®iÒu tõ 11.1.3 ®Õn 11.1.8. 

Qui tr×nh B  

12   C¸ch tiÕn hµnh  

12.1   ThiÕt bÞ thñ c«ng 

12.1.1   Ph¶i ®¶m b¶o r»ng b×nh chøa mÉu ®−îc n¹p mÉu ®Õn dung tÝch quy ®Þnh theo yªu cÇu nªu  

t¹i 8.2. §æ mÉu vµo cèc thö ®Õn dÊu v¹ch trong cèc. NhiÖt ®é cña cèc vµ mÉu thö ph¶i d−íi nhiÖt ®é 

chíp ch¸y dù kiÕn Ýt nhÊt lµ 18 0C hoÆc 32 0F. NÕu ®· ®æ qu¸ l−îng mÉu quy ®Þnh vµo cèc thö th× 

dïng xylanh hoÆc dông cô t−¬ng tù ®Ó rót bít l−îng mÉu thõa ra. §Ëy n¾p lªn cèc thö vµ ®Æt c¶ 
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côm nµy vµo thiÕt bÞ thö. Ph¶i ch¾c ch¾n lµ dông cô ®Þnh vÞ hoÆc chèt ®−îc vËn hµnh chÝnh x¸c. 

NÕu kh«ng cã s½n dông cô ®o nhiÖt ®é th× l¾p nhiÖt kÕ vµo vÞ trÝ quy ®Þnh. 

12.1.2  §èt ngän löa thö, ®iÒu chØnh ngän löa tíi ®−êng kÝnh tõ 3,2 mm ®Õn 4,8 mm  

(0,126 in. ®Õn 0,189 in.) hoÆc bËt måi löa ®iÖn vµ ®iÒu chØnh c−êng ®é theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n 

xuÊt. (C¶nh b¸o – ¸p suÊt khÝ ®èt dïng cho thiÕt bÞ thö nghiÖm kh«ng ®−îc lín h¬n 3 kPa (12 in.) 

so víi ¸p suÊt n−íc). (C¶nh b¸o – CÇn cÈn thËn thao t¸c khi sö dông ngän löa thö, nÕu ngän löa bÞ 

t¾t sÏ kh«ng thÓ måi ch¸y h¬i trong cèc thö vµ khÝ ®èt vµo pha h¬i sÏ lµm ¶nh h−ëng ®Õn kÕt qu¶ thö.). 

(C¶nh b¸o – ThÝ nghiÖm viªn ph¶i thùc hµnh vµ chó ý c¸c quy ®Þnh vÒ an toµn trong qu¸ tr×nh ®−a 

ngän löa måi ban ®Çu vµo, v× c¸c mÉu thö cã chøa c¸c chÊt chíp ch¸y thÊp sÏ chíp ch¸y m¹nh 

khi ngän löa måi ®Çu tiªn ®−a vµo.) (C¶nh b¸o – ThÝ nghiÖm viªn ph¶i thùc hµnh vµ chó ý c¸c quy 

®Þnh vÒ an toµn trong qu¸ tr×nh thùc hiÖn c¸c phÐp thö nµy. Trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm, nhiÖt ®é 

®¹t ®Õn 370 0C (698 0F) lµ møc nguy hiÓm). 

12.1.3   BËt dông cô khuÊy víi tèc ®é 250 rpm ± 10 rpm, khuÊy theo chiÒu từ trªn xuèng. 

12.1.4   Gia nhiÖt víi tèc ®é sao cho nhiÖt ®é hiÓn thÞ trªn dông cô ®o nhiÖt ®é t¨ng tõ 1 0C ®Õn 

1,6 0C ( 2 0F ®Õn 3 0F)/phót.  

12.1.5   TiÕn hµnh theo ®iÒu 11, trõ c¸c yªu cÇu vÒ tèc ®é khuÊy vµ gia nhiÖt. 

12.2   ThiÕt bÞ tù ®éng 

12.2.1   ThiÕt bÞ tù ®éng ph¶i cã kh¶ n¨ng thùc hiÖn qui tr×nh nªu t¹i 12.1, bao gåm kiÓm so¸t tèc ®é 

gia nhiÖt, khuÊy mÉu, ®−a ngän löa måi vµo, ph¸t hiÖn ®iÓm chíp ch¸y vµ ghi sè ®äc ®iÓm chíp ch¸y. 

12.2.2   Khëi ®éng thiÕt bÞ thö theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. VËn hµnh thiÕt bÞ theo qui tr×nh 

nªu t¹i c¸c ®iÒu tõ 12.1.3 ®Õn 12.1.5. 

§é chôm, tÝnh to¸n vµ b¸o c¸o kÕt qu¶ theo qui tr×nh A vµ B 

13    TÝnh to¸n kÕt qu¶  

13.1   Quan s¸t vµ ghi l¹i ¸p suÊt m«i tr−êng t¹i thêi ®iÓm thö (xem Chó thÝch 4). NÕu ¸p suÊt kh¸c 

101,3 kPa (760 mmHg), hiÖu chØnh ®iÓm chíp ch¸y nh− sau:  

 §iÓm chíp ch¸y ®· hiÖu chØnh  = C + 0,25 (101,3 - K)    (1)  

 §iÓm chíp ch¸y ®· hiÖu chØnh  = F + 0,06 (760 - P)     (2)  

 §iÓm chíp ch¸y ®· hiÖu chØnh  = C + 0,033 (760 - P)    (3)  

trong ®ã: 

C  lµ ®iÓm chíp ch¸y quan s¸t ®−îc, tÝnh b»ng oC;  

F  lµ ®iÓm chíp ch¸y quan s¸t ®−îc, tÝnh b»ng oF;  

P  lµ ¸p suÊt m«i tr−êng, tÝnh b»ng mmHg; vµ 

K  lµ ¸p suÊt m«i tr−êng, tÝnh b»ng kPa.  
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13.2   Sau khi hiÖu chØnh vÒ ¸p suÊt khÝ quyÓn, lµm trßn nhiÖt ®é ®Õn 0,5 oC (1 oF) vµ ghi l¹i.    

14    B¸o c¸o kÕt qu¶  

B¸o c¸o ®iÓm chíp ch¸y ®· hiÖu chØnh theo TCVN 2693 (ASTM D 93-IP 34), ®iÓm chíp ch¸y cña 

mÉu thö theo Qui tr×nh A hoÆc qui tr×nh B, sö dông thiÕt bÞ thö cèc kÝn Pensky-Martens. 

15    §é chôm vµ ®é chÖch (Qui tr×nh A) 

15.1   §é chôm – §é chôm cña ph−¬ng ph¸p nµy x¸c ®Þnh theo ph−¬ng ph¸p thèng kª c¸c kÕt qu¶ 

liªn phßng thÝ nghiÖm, cô thÓ nh− sau:  

15.1.1   §é lÆp l¹i – lµ sù chªnh lÖch gi÷a hai kÕt qu¶ thö nhËn ®−îc do cïng mét thÝ nghiÖm viªn 

tiÕn hµnh trªn cïng mét thiÕt bÞ, d−íi c¸c ®iÒu kiÖn thö kh«ng ®æi, trªn cïng mét mÉu thö, trong 

mét thêi gian dµi víi thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c theo ph−¬ng ph¸p thö nµy, chØ mét trong  

hai m−¬i tr−êng hîp ®−îc v−ît c¸c gi¸ trÞ sau:  

r  =  AX        (4) 

A  = 0,029 

X  =  kÕt qu¶ trung b×nh céng tÝnh theo 0C, 

r   =  ®é lÆp l¹i 
15.1.2   §é t¸i lËp – lµ sù chªnh lÖch gi÷a hai kÕt qu¶ thö ®éc lËp, nhËn ®−îc do hai thÝ nghiÖm 

viªn kh¸c nhau lµm viÖc trong hai phßng thö nghiÖm kh¸c nhau, trªn cïng mét mÉu thö, trong mét 

thêi gian dµi víi thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c cña ph−¬ng ph¸p thö nµy, chØ mét trong hai 

m−¬i tr−êng hîp ®−îc v−ît gi¸ trÞ sau: 

R  =  BX        (5) 

B  = 0,071 

X  =  kÕt qu¶ trung b×nh céng tÝnh theo 0C, 

R   =  ®é t¸i lËp 
15.1.3   §é chÖch – Ph−¬ng ph¸p nµy kh«ng cã ®é chÖch v× kh«ng cã chÊt chuÈn ®−îc chÊp nhËn, 

phï hîp ®Ó x¸c ®Þnh ®é chÖch cho ph−¬ng ph¸p nµy.  

15.1.4   §é chÖch t−¬ng ®èi – §¸nh gi¸ thèng kª c¸c sè liÖu ®· kh«ng ph¸t hiÖn bÊt kú sù chªnh 

lÖch gi÷a c¸c biÕn sè vÒ ®é t¸i lËp cña c¸c kÕt qu¶ ®iÓm chíp ch¸y cèc kÝn x¸c ®Þnh b»ng thiÕt bÞ 

thö Pensky-Martens. §¸nh gi¸ thèng kª c¸c sè liÖu ®· kh«ng ph¸t hiÖn bÊt kú sù chªnh lÖch nµo 

gi÷a c¸c gi¸ trÞ trung b×nh céng vÒ ®é t¸i lËp cña c¸c kÕt qu¶ ®iÓm chíp ch¸y cèc kÝn x¸c ®Þnh 

b»ng thiÕt bÞ thö Pensky-Martens thñ c«ng vµ tù ®éng ®èi víi c¸c mÉu ®· nghiªn cøu, trõ tr−êng 

hîp ®èi víi c¸c dÇu dïng l¹i vµ dÇu ®èt lß, c¸c dÇu nµy cã ®é chÖch nhá. Trong tr−êng hîp cã 

tranh chÊp, qui tr×nh thñ c«ng ®−îc coi lµ qui tr×nh träng tµi.   

chó thÝch 12   C¸c quy ®Þnh vÒ ®é chôm chØ ®−îc rót ra tõ c¸c chÊt láng s¸ng. Tham kh¶o 

c¸c b¸o c¸o nghiªn cøu vÒ c¸c th«ng t in l iªn quan ®Õn ®é chÖch t−¬ng ®èi vµ c¸c lo¹i mÉu. 

C¸c nghiªn cøu kh¸c l iªn quan ®Õn ®é chÖch t−¬ng ®èi ®ang ®−îc thùc hiÖn.  
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15.1.5   C¸c d÷ liÖu liªn quan ®Õn ®é chôm ®−îc thu thËp vµo n¨m 1991 theo ch−¬ng tr×nh hîp t¸c 

thö nghiÖm, sö dông n¨m mÉu thö  cña dÇu ®èt lß vµ dÇu b«i tr¬n (víi sù tham gia cña m−êi hai 

phßng thÝ nghiÖm víi thiÕt bÞ thö thñ c«ng vµ hai m−¬i mèt phßng thÝ nghiÖm víi thiÕt bÞ thö tù 

®éng) vµ ch−¬ng tr×nh thö nghiÖm hîp t¸c IP n¨m 1994, sö dông m−êi hai mÉu nhiªn liÖu vµ bèn 

ho¸ chÊt tinh khiÕt. (víi sù tham gia cña hai m−¬i s¸u phßng thÝ nghiÖm víi thiÕt bÞ thö thñ c«ng vµ 

tù ®éng. C¸c thiÕt bÞ nµy sö dông ngän löa thö b»ng khÝ ®èt vµ b»ng thiÕt bÞ ®iÖn trë (d©y nãng) 

lµm ngän löa måi. Th«ng tin vÒ lo¹i mÉu vµ ®iÓm chíp ch¸y trung b×nh cña chóng ®−îc nªu trong 

b¸o c¸o nghiªn cøu. 

16    §é chôm vµ ®é chÖch (Qui tr×nh B) 

16.1   §é chôm – §é chôm cña qui tr×nh nµy x¸c ®Þnh theo ph−¬ng ph¸p thèng kª c¸c kÕt qu¶ liªn 

phßng thÝ nghiÖm, cô thÓ nh− sau:  

16.1.1   §é lÆp l¹i – lµ sù chªnh lÖch gi÷a hai kÕt qu¶ thö nhËn ®−îc do cïng mét thÝ nghiÖm viªn 

tiÕn hµnh trªn cïng mét thiÕt bÞ, d−íi c¸c ®iÒu kiÖn thö kh«ng ®æi, trªn cïng mét mÉu thö, trong 

mét thêi gian dµi víi thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c cña ph−¬ng ph¸p thö nµy, chØ mét trong  

20 tr−êng hîp ®−îc v−ît c¸c gi¸ trÞ sau:  

DÇu nhiªn liÖu cÆn 2 0C 

C¸c lo¹i dÇu kh¸c 5 0C 

16.1.2   §é t¸i lËp – lµ sù chªnh lÖch gi÷a hai kÕt qu¶ thö ®éc lËp, nhËn ®−îc do hai thÝ nghiÖm 

viªn kh¸c nhau lµm viÖc trong hai phßng thö nghiÖm kh¸c nhau, trªn cïng mét mÉu thö, trong mét 

thêi gian dµi víi thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c cña ph−¬ng ph¸p thö nµy, chØ mét trong  

20 tr−êng hîp ®−îc v−ît gi¸ trÞ sau: 

DÇu nhiªn liÖu cÆn 6 0C 

C¸c lo¹i dÇu kh¸c 10 0C 

chó thÝch 13   §é chôm cña c¸c t iªu chuÈn nµy ®−îc x¸c ®Þnh theo c¸c nghiªn cøu l iªn 

phßng thö nghiÖm thùc hiÖn theo ®é C vµ dông cô ®o theo ®é C.  

 
16.1.3   §é chÖch – Ph−¬ng ph¸p nµy kh«ng cã ®é chÖch v× kh«ng cã chÊt chuÈn ®−îc chÊp nhËn, 

phï hîp ®Ó x¸c ®Þnh ®é chÖch cho ph−¬ng ph¸p nµy.  

16.1.4   C¸c d÷ liÖu liªn quan ®Õn ®é chôm ®èi víi dÇu nhiªn liÖu cÆn ®−îc lËp vµo n¨m 1996 theo 

ch−¬ng tr×nh hîp t¸c thö nghiÖm IP, sö dông m−êi hai mÉu thö dÇu cÆn vµ bèn m−¬i phßng thö 

nghiÖm quèc tÕ víi thiÕt bÞ thö thñ c«ng vµ tù ®éng. Th«ng tin vÒ lo¹i mÉu vµ ®iÓm chíp ch¸y 

trung b×nh cña chóng ®−îc nªu trong b¸o c¸o nghiªn cøu. 

16.1.5   HiÖn nay ch−a cã c¸c sè liÖu vÒ ®é chôm ®èi víi c¸c lo¹i mÉu kh¸c trong qui tr×nh B. 

chó thÝch 14   Ch−¬ng tr ×nh thö nghiÖm l iªn phßng n¨m 1991 ch−a ¸p dông qui t r ×nh B. 
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Phô lôc A  

(quy ®Þnh)  

A.1   Yªu cÇu ®èi víi thiÕt bÞ thö  

A.1.1   ThiÕt bÞ thö ®iÓn h×nh ®−îc gia nhiÖt b»ng khÝ ®èt, nh− m« t¶ trªn H×nh A.1.1. ThiÕt bÞ bao 

gåm cèc thö, n¾p ®Ëy vµ lß phï hîp víi c¸c yªu cÇu sau: 

A.1.1.1   Cèc thö, lµm b»ng ®ång thau hoÆc kim lo¹i kh«ng rØ cã tÝnh dÉn nhiÖt t−¬ng ®−¬ng, phï 

hîp víi c¸c yªu cÇu vÒ kÝch th−íc m« t¶ trong H×nh A.1.2. mÆt bÝch ®−îc trang bÞ c¸c bé ®Þnh vÞ 

cèc trong lß. MÆt bÝch cña cèc cã tay n¾m, tay n¾m kh«ng nªn qu¸ nÆng ®Ó cã thÓ dÔ dµng n©ng 

cèc ch−a chøa mÉu.   

A.1.1.2   N¾p   

A.1.1.2.1   N¾p võa khÝt − n¾p ®−îc m« t¶ trªn H×nh A.1.3, lµm b»ng ®ång thau (A.1.1.1) víi vµnh 

h−íng xuèng d−íi s¸t mÆt bÝch cña cèc. Vµnh nµy ph¶i võa khÝt ngoµi cèc víi ®−êng kÝnh khe hë 

kh«ng lín h¬n 0,36 mm (0,014 in.), trªn n¾p cã thiÕt bÞ ®Þnh vÞ vµ/hoÆc chèt ®−îc g»n víi bé phËn 

thÝch hîp trªn cèc. Trªn n¾p cã bèn lç më A, B, C vµ D, nh− m« t¶ trªn H×nh A.1.3. MÐp trªn cña 

cèc tiÕp xóc khÝt víi mÆt trong cña toµn bé chu vi n¾p cèc. 

A.1.1.2.2   Cöa sËp − PhÇn n¾p ®−îc trang bÞ cöa sËp b»ng ®ång thau (H×nh A.1.1 vµ H×nh A.1.4), 

dµy kho¶ng 2,4 mm (3/32 in.), ho¹t ®éng theo mÆt ph¼ng trªn mÆt cña n¾p. Cöa sËp ph¶i cã h×nh 

d¹ng vµ ®−îc l¾p ®Æt sao cho cã thÓ quay ®−îc trªn trôc t©m ngang cña n¾p gi÷a hai lÇn dõng,  

cöa sËp ®−îc ®Þnh vÞ sao cho t¹i vÞ trÝ cùc ®¹i, c¸c lç më A, B vµ C trªn n¾p hoµn toµn ®ãng, vµ khi 

t¹i vÞ trÝ cùc ®¹i kh¸c, c¸c lç më nµy l¹i më hoµn toµn. C¬ cÊu vËn hµnh cña cöa sËp lµ lo¹i lß so, 

®−îc kÕt cÊu sao cho t¹i vÞ trÝ nghØ, cöa sËp ®ãng khÝt hoµn toµn ba lç më nµy. Khi vËn hµnh ®Õn c¸c 

vÞ trÝ cùc ®¹i kh¸c, c¶ ba lç ®−îc më mét c¸ch chÝnh x¸c, ®Çu èng tiÕp xóc ®−îc ®Ì xuèng hoµn toµn. 

A.1.1.2.3   Dụng cụ måi lửa – Dụng cụ måi lửa (H×nh A.1.4) cã ®Çu ®o ngän löa thö víi ñường 

kính b»ng tõ 0,69 mm ®Õn 0,79 mm (0,027 in. ®Õn 0,031 in.). §Çu ®o nµy ®−îc lµm b»ng thÐp 

kh«ng gØ lµ tèt nhÊt, tuy nhiªn còng cã thÓ ®−îc chÕ t¹o b»ng kim lo¹i phï hîp kh¸c. Dông cô ®−a 

ngän löa tiÕp xóc ®−îc trang bÞ víi mét c¬ cÊu vËn hµnh, khi cöa sËp ®ang ë vÞ trÝ më, c¬ cÊu nµy 

®Ì xuèng sao cho t©m lç n»m t¹i một ®iÓm cña mÆt ph¼ng d−íi vµ trªn cña n¾p ®Ëy, t¹i ®iÓm mµ 

b¸n kÝnh quÐt qua t©m cña lç më lín h¬n A (H×nh A.1.3). Còng cã thÓ dïng d©y ®èt b»ng ®iÖn, lo¹i 

®iÖn trë (d©y nãng) vµ ®−îc ®Þnh vÞ phÇn nung nãng cña ®Çu ®èt t¹i lç hë cña n¾p cèc theo ®óng 

c¸ch nh− dông cô dïng ngän löa b»ng khÝ ®èt. 
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A.1.1.2.4   èng tạo ngän löa  –  Dïng ®Ó tù ®éng ch©m l¹i ngän löa. Trªn n¾p cña thiÕt bÞ, gÇn ngän 

löa thö g¾n vËt ®o cã ®−êng kÝnh 4 mm (5/32 in.), vËt nµy dïng ®Ó ®iÒu chØnh ngän löa thö sao cho cã 

kÝch th−íc gièng hÖt vËt ®o. §Çu èng còng cã lç më víi cïng kÝch th−íc nh− ®Çu cña dông cô cÊp löa 

trÇn víi ñường kính b»ng tõ 0,69 mm ®Õn 0,79 mm (0,027 in. ®Õn 0,031 in.).     

A.1.1.2.5   Dông cô khuÊy – Trªn n¾p cèc ®−îc trang bÞ dông cô khuÊy (H×nh A.1.4), g¾n trªn 

t©m ®iÓm cña n¾p vµ cã hai tầng khuÊy, mỗi tầng khuÊy cã hai c¸nh khuấy kim lo¹i. Trªn  

H×nh A.1.4, c¸nh khuÊy thÊp h¬n ®−îc ký hiÖu theo h×nh ch÷ L, M vµ N. C¸nh nµy cã chiÒu dµi 

b»ng kho¶ng 38 mm ®o tõ ®Çu nµy ®Õn ®Çu kia, mçi c¸nh cã hai b¶n réng 8 mm, nghiªng 450. 

C¸nh khuÊy cao h¬n ®−îc ký hiÖu theo h×nh ch÷  A, C vµ G. C¸nh nµy cã chiÒu dµi b»ng 

kho¶ng 19 mm ®o tõ ®Çu nµy ®Õn ®Çu kia, mçi c¸nh cã b¶n réng 8 mm, nghiªng 450. C¶ hai 

c¸nh nµy ®Òu ®−îc ®Þnh vÞ trªn dông cô khuÊy theo c¸ch, sao cho khi quan s¸t tõ ®¸y cña dông 

cô khuÊy hai c¸nh ®ang ë vÞ trÝ 00 vµ 1800, hai c¸nh khuÊy kh¸c ®ang ë vÞ trÝ 900 vµ 2700. Trôc 

khuÊy cã thÓ g¾n víi m«t¬ b»ng c¬ cÊu mÒm hoÆc puli phï hîp.   

A.1.1.2.6   Lß – Lß ®−îc thiÕt kÕ phï hîp t−¬ng ®−¬ng nh− bÓ kh«ng khÝ ®Ó cÊp nhiÖt cho cèc thö. 

Lß bao gåm bÓ kh«ng khÝ vµ tÊm ®Ëy trªn mÆt bÝch.  

A.1.1.2.7   BÓ kh«ng khÝ  – BÓ kh«ng khÝ cã bªn trong lµ h×nh trô vµ ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu 

vÒ kÝch th−íc nh− trªn H×nh A.1.1. BÓ kh«ng khÝ cã thÓ ®−îc gia nhiÖt b»ng bÕp löa hoÆc bÕp ®iÖn 

(A.1.1.2.8), hoÆc bÕp ®iÖn trë (A.1.1.2.9). Dï ¸p dông mét trong hai c¸ch nªu trªn th× bÓ kh«ng khÝ 

ph¶i phï hîp ®Ó sö dông t¹i nhiÖt ®é quy ®Þnh vµ kh«ng bÞ xuèng cÊp. 

A.1.1.2.8   BÕp löa hoÆc bÕp ®iÖn – NÕu gia nhiÖt b»ng bÕp löa hoÆc bÕp ®iÖn th× c¸c bÕp nµy ®−îc 

thiÕt kÕ vµ sö dông ®¶m b¶o nhiÖt ®é d−íi ®¸y vµ trªn thµnh bÓ lµ xÊp xØ b»ng nhau. §Ó ®¶m b¶o 

nhiÖt ®é mÆt trong bÓ ®ång ®Òu, chiÒu dµy thµnh bÓ kh«ng ®−îc nhá h¬n 6,4 mm (1/4 in.), trõ 

tr−êng hîp bÕp ®· ®−îc thiÕt kÕ víi mËt ®é dßng nhiÖt nh− nhau trªn toµn bé thµnh vµ ®¸y bÓ. 

A.1.1.2.9   BÕp ®iÖn trë – NÕu bÕp lµ lo¹i ®iÖn trë th× ph¶i ®−îc chÕ t¹o sao cho tÊt c¶ c¸c phÇn 

thuéc mÆt trong bÓ ph¶i ®−îc gia nhiÖt ®ång ®Òu. Thµnh vµ ®¸y bÓ cã chiÒu dµy kh«ng ®−îc nhá 

h¬n 6,4 mm (1/4 in.), trõ tr−êng hîp bÕp ®· ®−îc ph©n bè Ýt nhÊt trªn 80 % diÖn tÝch thµnh vµ ®¸y 

bÓ. BÕp ®iÖn ®Ó gia nhiÖt ®−îc bè trÝ c¸ch bÒ mÆt trong lµ 4,0 mm (5/32 in.), sö dông bÕp nµy khi 

chiÒu dµy thµnh vµ ®¸y bÓ b»ng 1,58 mm (1/16 in.). 

A.1.1.2.10   Chôp ®Ëy – Chôp ®Ëy b»ng kim lo¹i, gi÷a chôp vµ bÓ kh«ng khÝ cã mét kho¶ng trèng. 

Chôp nµy cã thÓ ®−îc g¾n vµo bÓ b»ng ba vÝt kÑp c¸ch ®Òu nhau. C¸c vÝt kÑp cã chiÒu dµy nhÊt 

®Þnh ®Ó cã khe hë kh«ng khÝ b»ng 4,8 mm (3/10 in.), vµ c¸c lç vÝt kÑp cã ®−êng kÝnh kh«ng lín h¬n 

9,5 mm (3/8 in.). 
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Chó thÝch 1   Bé n¾p cèc cã thÓ ®Þnh vÞ bªn ph¶i hoÆc bªn tr¸i 

H×nh A.1.1 - ThiÕt bÞ thö ®iÓm chíp ch¸y cèc kÝn Pensky – Martens 

 

èng dÉn  khÝ Cöa sËp 

MÆt tr−íc 

Tay n¾m (tuú chän) (kh«ng ph¶i lµ 

®−êng dÉn cèc kh«ng mÉu) 

 

Nóm xoay cöa sËp 

Trôc dÉn ®éng cña dông cô khuÊy 
(cã thÓ dïng puli)  

Ngän löa trÇn 

NhiÖt kÕ 

MiÕng ng¨n 

Cèc thö 

ChiÒu dµy tèi thiÓu líp 
kim lo¹i bao quanh 
vïng cèc thö 

BÕp löa hoÆc 
BÕp ®iÖn  

 Chôp ®Ëy 
Lß { 

BÓ kh«ng khÝ 

N¾p 
Khe hë 

 

mm In.  

min max min max 

A 4,37 5,16 0,172 0,203 

B 41,94 42,06 1,651 1,656 

C 1,58 3,18 0,062 0,125 

D … 9,52 … 0,375 

E 57,23 57,86 2,253 2,278 

F 6,35 … 0,25 … 
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mm In.  
min max (min) (max) 

A 79,0 79,8 (3,11) (3,14) 
B 1,0 ... (0,04) (...) 
C 2,8 3,6 (0,11) (0,14) 
D 21,72 21,84 (0,855) (0,860) 
E 45,47 45,72 (1,790) (1,800) 
F 50,72 50,85 (1,997) (2,002) 
G 55,75 56,00 (2,195) (2,205) 
H 3,8 4,0 (0,15) (0,16) 
I 53,90 54,02 (2,122) (2,127 
J 2,29 2,54 (0,090) (0,100) 
 

 
H×nh A.1.2    Cèc thö       H×nh A.1.3    N¾p cña cèc thö 

A.2   ChuÈn hãa viÖc s¶n xuÊt nhiÖt kÕ vµ ®Çu bÞt 

A.2.1   Dïng nhiÖt kÕ cã d¶i ®o thÊp phï hîp víi yªu cÇu kü thuËt ®èi víi nhiÖt kÕ ®o nhiÖt ®é cèc 

thö trong thiÕt bÞ thö cèc kÝn tag [TCVN 7485 (ASTM D 56)], nhiÖt kÕ nµy ®−îc l¾p khÝt víi ®Çu bÞt ®Ó 

l¾p võa vµo gi¸ ®ì trªn n¾p thiÕt bÞ thö cèc kÝn tag, vµ cã thÓ ®−îc thay thÕ b»ng èng lång  

(H×nh A.2.1) ®Ó sö dông cho c¸c vßng ®ai cã ®−êng kÝnh lín h¬n cña thiÕt bÞ Pensky-Martens. Sù 

chªnh lÖch kÝch th−íc cña c¸c vßng ®ai nµy kh«ng ¶nh h−ëng ®Õn kÕt qu¶ thö nghiÖm, ®©y lµ c¸c 

khã kh¨n cña c¸c nhµ s¶n xuÊt thiÕt bÞ vµ ng−êi sö dông dông cô thö nghiÖm.   

Tay n¾m (tuú chän) 

V¹ch møc 

 

mm In.  
min max (min) (max) 

D 12,7 13,5 (0,50) (0,53) 
E 4,8 5,6 (0,19) (0,22) 
F 13,5 14,3 (0,53) (0,56) 
G 23,8 24,6 (0,94) (0,97) 
H 1,2 2,0 (0,05) (0,08) 
I 7,9 ... (0,31) (...) 
J 12,00 12,32 (0,472) (0,485) 
K 16,38 17,00 (0,645) (0,669) 
L 18,65 19,45 (0,734) (0,766) 
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A.2.2   C¸c yªu cÇu vÒ kÝch th−íc ®−îc thÓ hiÖn trªn H×nh A.2.1. C¸c kÝch th−íc kh«ng b¾t buéc 

ph¶I phï hîp, nh−ng ®©y lµ mong muèn cña ng−êi sö dông vµ cña c¸c nhµ cung cÊp thiÕt bÞ 

Pensky-Martens. 

 

 

 
 

 
 
 
 
 
 

H×nh A.1.4    Cèc thö vµ bé n¾p 
 
 
 
 

Dông cô ®−a ngän 
löa trÇn NhiÖt kÕ 

èng lång nhiÖt kÕ 

N¾p  

Cöa sËp 

Que khuÊy 

Cèc thö 

Vµnh cèc ph¶i tiÕp 
xóc víi mÆt trong 

cña chu vi n¾p 

Khe hë  
K 

 

mm In.  
min max min max 

A 18,3 19,8 (0,72) (0,78) 
B 2,38 3,18 (0,094) (0,125) 
C 7,6 8,4 (0,30) (0,33) 
D 2,0 2,8 (0,08) (0,11) 
E 0,69 0,79 (0,027) (0,031) 
F 2,0 2,8 (0,08) (0,11) 
G 6,4 10,4 (0,25) (0,41) 
H 9,6 11,2 (0,38) (0,44) 
IA 43,0 46,0 (1,69) (1,81) 
J 50,0 51,6 (1,97) (2,03) 
K ... 0,36 (...) (0,014) 
L 1,22 2,06 (0,048) (0,08) 
M 31,8 44,4 (1,25) (1,75) 
N 7,6 8,4 (0,30) (0,33) 

 
A  Bao gåm c¶ dung sai cho phÐp ®èi víi chiÒu dµi cña nhiÖt kÕ nh− qui ®Þnh trong ASTM E 1. 
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H×nh A.2.1  KÝch th−íc cña èng lång, ®Çu bÞt vµ vßng ®Öm cña nhiÖt kÕ 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

VÝt kÑp 

Vßng ®Öm 

§Çu bÞt 

Vßng ®Öm 

èng lång 
èng lång - ®ång thau 

VÝt kÑp b»ng thÐp kh«ng gØ 

Vßng ®Öm b»ng nh«m mÒm 

PhÇn t¸ch 

Lç l¾p võa nhiÖt kÕ 

PhÇn t¸ch 
§Çu bÞt b»ng thÐp kh«ng gØ 

ren 5/8 

ren 5/8 

 

mm In.  
min max min max 

A 6,20 6,50 (0,244) (0,256) 
B 17,0 18,0 (0,67) (0,71) 
C 9,80 9,85 (0,386) (0,388) 
D 11,92 12,24 (0,469) (0,482) 
E 1,40 1,65 (0,055) (0,065) 
F 8,56 8,61 (0,337) (0,339) 
G 12,4 13,0 (0,49) (0,57) 
H 8,56 8,61 (0,337) (0,339) 
IA 8,1 8,6 (0,32) (0,34) 
J 9,9 10,7 (0,39) (0,42) 
K 8,64 8,69 (0,340) (0,342) 
L 5,1 5,6 (0,20) (0,22) 
M 17,0 17,5 (0,67) (0,69) 
N 27,4 28,2 (1,08) (1,11) 
O 7,11 7,16 (0,280) (0,282) 
P 9,73 9,78 (0,383) (0,385) 

 
A  Bao gåm c¶ dung sai cho phÐp ®èi víi chiÒu dµi cña nhiÖt kÕ nh− qui ®Þnh trong ASTM E 1. 
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A.3    Yªu cÇu kü thuËt ®èi víi nhiÖt kÕ  

A.3.1   Xem H×nh A.3.1 vµ c¸c B¶ng A.3.1 – A.3.4. 

 

H×nh A.3.1    Dông cô kiÓm tra nhiÖt kÕ 

B¶ng A.3.1   Yªu cÇu kü thuËt cña nhiÖt kÕ IP 
Chó thÝch  Th©n nhiÖt kÕ cã phÇn ph×nh ra, ®−êng kÝnh t¨ng tõ 1,5 mm ®Õn 2,0 mm h¬n so víi th©n nhiÖt kÕ vµ 
chiÒu dµi tõ 3 mm ®Õn 5 mm, phÇn d−íi d·n dµi tõ 64 mm ®Õn 66 mm, kÓ tõ ®¸y ®Õn bÇu. Dïng dông cô ®o nh− 
thÓ hiÖn trªn H×nh A.3.1 ®Ó ®o c¸c kÝch th−íc 

IP 15C IP 16C IP 101C Tªn  

Lo¹i Pensky-Martens  
thÊp 

Lo¹i Pensky-Martens 
cao 

Lo¹i Pensky-Martens 
trung b×nh 

D¶i ®o 
V¹ch chia 
V¹ch nhóng, mm 
Tæng chiÒu dµi ± 5 mm 
§−êng kÝnh phÇn th©n, mm 
H×nh d¹ng phÇn bÇu 
ChiÒu dµi phÇn bÇu, mm 
§−êng kÝnh phÇn bÇu, mm 
 
ChiÒu dµi phÇn cã v¹ch, mm 
Kho¶ng c¸ch tõ ®¸y bÇu ®Õn, mm
 
Gi¸ trÞ mçi v¹ch chia dµi 
Ghi sè t¹i mçi v¹ch 
PhÇn thu«n dµi 
§Çu trªn 
Sai sè thang ®o kh«ng qu¸ ± 
Xem c¸c chó thÝch  
 
 
 

- 5 0C ®Õn + 110 0C 
0,5 0C 
57 
290 
6,0 ®Õn 7,0 
H×nh trô 
9 ®Õn 13 
Kh«ng nhá h¬n 5,5 vµ 
kh«ng lín h¬n phÇn th©n 
140 ®Õn 175 
0 0C 
85 ®Õn 95 
1 0C  ®Õn 5 0C 
5 0C 
Theo yªu cÇu 
Vßng khuyªn 
0,5 0C 
1 vµ B¶ng A.3.2 ®èi víi 
nhiÖt ®é cña phÇn th©n 
næi 

90 0C ®Õn 370  0C 
2 0C 
57 
280 ± 10 
6,0 ®Õn 7,0 
H×nh trô 
7 ®Õn 10 
Kh«ng nhá h¬n 4,5 vµ 
kh«ng lín h¬n phÇn th©n 
143 ®Õn 180 
90 0C 
80 ®Õn 90 
1 00C  ®Õn 20 0C 
20 0C 
Theo yªu cÇu 
Vßng khuyªn 
1 0C ®Õn 260 0C 
1 vµ B¶ng A.3.2 ®èi víi 
nhiÖt ®é cña phÇn th©n 
næi 

20 0C ®Õn 150  0C 
1 0C 
57 
290  
6,0 ®Õn 7,0 
H×nh trô 
9 ®Õn 13 
Kh«ng nhá h¬n 5,5 vµ 
kh«ng lín h¬n phÇn th©n 
140 ®Õn 175 
20 0C 
85 ®Õn 95 
5 0C   
5 0C   
Theo yªu cÇu 
Vßng khuyªn 
1 0C  
1 vµ B¶ng A.3.2 ®èi víi 
nhiÖt ®é cña phÇn th©n 
næi 
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B¶ng A.3.3   NhiÖt ®é chuÈn ho¸ 
Chó thÝch  Gi¸ trÞ nhiÖt trong cét lµ thu ®−îc khi sö dông nhiÖt kÕ trong thiÕt bÞ thö, c¸c nhiÖt kÕ nµy ®−îc 
thiÕt kÕ  riªng. Trong mét vµi tr−êng hîp c¸c nhiÖt ®é nµy kh¸c so víi thùc tÕ.  

NhiÖt ®é NhiÖt ®é trung 
b×nh phÇn næi 

NhiÖt ®é NhiÖt ®é 
trung b×nh 
phÇn næi 

NhiÖt ®é NhiÖt ®é trung 
b×nh phÇn næi 

NhiÖt ®é NhiÖt ®é trung 
b×nh phÇn næi 

NhiÖt kÕ 9C (-5 ®Õn 100 0C) NhiÖt kÕ 9C (20 ®Õn 230 0F) NhiÖt kÕ 10C (90 ®Õn 370 0C) NhiÖt kÕ 10F (200 ®Õn 700 0F) 

0oC 19oC 32oF 66oF 100oC 61oC 212oF 141oF 

35oC 28oC 100oF 86oF 200oC 71oC 390oF 159oF 

70oC 40oC 160oF 106oF 300oC 87oC 570oF 180oF 

105oC 50oC 220oF 123oF 370oC 104oC 700oF 220oF 

IP 15C (-7 ®Õn 110oC) IP 15F (20 ®Õn 230oF) IP 16C (90 ®Õn 370oC) IP 16F (200 ®Õn 700oF) 

0oC 19oC 32oF 66oF 100oC 61oC 200oF 140oF 

20oC 20oC 70oF 70oF 150oC 65oC 300oF 149oF 

40oC 31oC 100oF 86oF 200oC 71oC 400oF 160oF 

70oC 40oC 150oF 104oF 250oC 78oC 500oF 175oF 

100oC 48oC 212oF 118oF 300oC 87oC 600oF 195oF 

    350oC 99oC 700oF 220oF 

B¶ng A.3.4  yªu cÇu kü thuËt ®èi víi thiÕt bÞ Pensky-Martens d¶i ®o trung b×nh 

ASTM  No. 88F (88C) NhiÖt kÕ ®o ®iÓm chíp ch¸y cña dÇu thùc vËt 
Tªn  NhiÖt kÕ Pensky-Martens d¶i ®o trung b×nh 
Sè tham chiÕu No  5  
D¶i ®o 10 0C-200 0C  50 0F ®Õn 392 0F 
§èi víi phÐp thö t¹i    
A   PhÇn ch×m, mm 
     V¹ch chia: 

      V¹ch chia nhá 
     V¹ch dµi 
     Sã t¹i tõng v¹ch 

Sai sè thang ®o, max. 
PhÇn ghi riªng 
 

    Buång d·n në: 
     Cho phÐp gia nhiÖt ®Õn 

 
 
0,5 0C 
1 0C vµ 5 0C  
5 0C 
0,5 0C 
 
 
 
 
205 0C 

57 
 
 
 
 
ASTM 88F (88C) 
57 mm IMM 

 
 
1 0F 
5 0F 
10 0F 
1 0F 
 
 
 
400 0F 

B   Tæng chiÒu dµi, mm  285 ®Õn 295  
C   §K ngoµi cña th©n, mm  6,0 ®Õn 7,0  
D   ChiÒu dµi bÇu, mm  8,0 ®Õn 12,0  
E   §K ngoµi cña bÇu, mm 
     vÞ trÝ thang ®o 
          §¸y bÇu ®Õn v¹ch ë 

 
 
20 0C 

>4,5 vµ <phÇn th©n A  
 
68 0F 

F   kho¶ng c¸ch, mm  80 ®Õn 90  
 145 ®Õn 180  G   ChiÒu dµi phÇn v¹ch,     

mm 
       Thang chia ®iÓm b¨ng: 
        D¶i ®o  

   

H   §¸y bÇu ®Õn ®iÓm b¨ng 
    PhÇn th©n to 

   

I   Kho¶ng c¸ch ®Õn ®¸y, 
min., mm 

   

J   Kho¶ng c¸ch ®Õn ®Ønh, 
max., mm 

   

PhÇn th©n ph×nh ra: 
K   §K ngoµi, mm  7,5 ®Õn 8,5  
L   ChiÒu dµi  2,5 ®Õn 5,0 A  
M   Kho¶ng c¸ch ®Õn ®¸y, 

mm 
  

64 ®Õn 66 
 

A §−êng kÝnh ngoµi cña bÇu ph¶i lín h¬n 4,5 mm vµ nhá h¬n ®−êng kÝnh ngoµi cña phÇn th©n (C). 
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A.4   KiÓm tra tÝnh n¨ng vËn hµnh cña thiÕt bÞ 

A.4.1   ChÊt chuÈn ®−îc chøng nhËn (CRM) − CRM lµ hîp chÊt hydrocacbon hoÆc s¶n phÈm 

dÇu má kh¸c cã tÝnh chÊt æn ®Þnh vµ tinh khiÕt hãa häc, (lín h¬n 99 % tÝnh theo mol) cã ®iÓm chíp 

ch¸y ®Æc tr−ng cña ph−¬ng ph¸p ®−îc x¸c ®Þnh qua ch−¬ng tr×nh nghiªn cøu liªn phßng thö 

nghiÖm cho riªng ph−¬ng ph¸p thö nµy, theo tiªu chuÈn Thùc hµnh ASTM RR:D02-1007) hoÆc 

H−íng dÉn ISO 34 vµ 35. 

B¶ng A.4.1  Gi¸ trÞ ®iÓm chíp ch¸y ®Æc tr−ng TCVN 2693 : 2007(ASTM D 93 ) 

vµ giíi h¹n ®Æc tr−ng cho CRM 

Chó thÝch cã thÓ tham kh¶o c¸c sè liÖu hç trî cho ch−¬ng tr×nh nghiªn cøu liªn phßng thö nghiÖm ®Ó t×m 

®iÓm chíp ch¸y nªu trong b¶ng A.4.1 trong b¸o c¸o RR: S15-1010 cña tè chøc ASTM. 

Hydrocarbon §é tinh khiÕt,  
mol % 

§iÓm chíp ch¸y,  
oC 

Giíi h¹n,  
oC 

n–®ecan 99+ 52,8 ± 2,3 

n–un®ecan 99+ 68,7 ± 3,0 

n–tetra®ecan 99+ 109,3 ± 4,8 

n–hexa®ecan 99+ 133,9 ± 5,9 

A.4.1.1   C¸c gi¸ trÞ ®Æc tr−ng cña ®iÓm chíp ch¸y ®· ®−îc hiÖu chØnh vÒ ¸p suÊt khÝ quyÓn ®èi víi 

mét sè chÊt chuÈn vµ c¸c gi¸ trÞ giíi h¹n ®Æc tr−ng còng ®−îc nªu trong B¶ng A.4.1  

(xem Chó thÝch A.4.2). C¸c nhµ cung cÊp CRMs sÏ cung cÊp giÊy chøng nhËn trong ®ã ghi râ gi¸ 

trÞ ®o ®iÓm chíp ch¸y x¸c ®Þnh cho mçi chÊt chuÈn theo l« s¶n xuÊt. ViÖc tÝnh to¸n giíi h¹n ¸p 

dông cho c¸c chuÈn CRM nµy cã thÓ x¸c ®Þnh tõ gi¸ trÞ ®é t¸i lËp cña ph−¬ng ph¸p nµy, trõ ®i ¶nh 

h−ëng cña thö nghiÖm liªn phßng vµ sau ®ã nh©n víi 0,7. Xem b¸o c¸o RR: S15-1008 cña  

tè chøc ASTM. 

chó thÝch A.4.1   ChÊt chuÈn, ®é tinh khiÕt, gi¸ trÞ ®iÓm chíp ch¸y vµ c¸c giíi h¹n nªu t¹i B¶ng A.4.1 

®−îc x©y dùng trong ch−¬ng tr×nh thö nghiÖm liªn phßng ASTM nh»m x¸c ®Þnh tÝnh phï hîp ®Ó sö dông lµm 

chÊt láng kiÓm tra ®èi víi ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y. C¸c lo¹i chÊt kh¸c víi ®é tinh khiÕt, gi¸ trÞ 

®iÓm chíp ch¸y vµ giíi h¹n ¸p dông ®−îc x¸c ®Þnh còng cã thÓ phï hîp nÕu ®−îc chuÈn bÞ theo ph−¬ng 

ph¸p trong tiªu chuÈn Thùc hµnh ASTM RR:D02-1007 hoÆc H−íng dÉn ISO 34 vµ 35. GiÊy chøng nhËn ®Æc 

tÝnh cña c¸c lo¹i chÊt chuÈn nªn ®−îc xem xÐt tr−íc khi sö dông, do gi¸ trÞ ®iÓm chíp ch¸y cña chÊt chuÈn 

thay ®æi tuú theo thµnh phÇn cña mçi l« s¶n xuÊt. 

A.4.2   ChuÈn c«ng t¸c thø cÊp (SWS) − ChuÈn c«ng t¸c thø cÊp lµ hîp chÊt hydrocarbon hoÆc 

s¶n phÈm dÇu má kh¸c cã tÝnh chÊt æn ®Þnh vµ tinh khiÕt hãa häc (lín h¬n 99 % tÝnh theo mol) víi 

thµnh phÇn hãa häc æn ®Þnh râ rÖt. 

A.4.2.1   ThiÕt lËp ®iÓm chíp ch¸y trung b×nh vµ vµ c¸c giíi h¹n kiÓm so¸t thèng kª (3σ) cho chuÈn 

c«ng t¸c thø cÊp (SWS) sö dông c¸c kü thuËt thèng kª tiªu chuÈn (xem Chó thÝch ASTM MNL.7). 
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Phô lôc B 

(tham kh¶o) 

B.1   HiÖn t−îng "che" ®iÓm chíp ch¸y  

B.1.1   Trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña mét sè hçn hîp cã thÓ x¶y ra 

hiÖn t−îng khi mµ thµnh phÇn kh«ng b¾t ch¸y cña mÉu thö lµm “tr¬” pha h¬i ë phÝa trªn chÊt láng 

vµ ng¨n c¶n sù b¾t ch¸y. ë ®iÒu kiÖn nµy, ®iÓm chíp ch¸y cña mÉu thö bÞ “che” vµ dÉn ®Õn kÕt 

qu¶ ®iÓm chíp ch¸y kh«ng ®óng, hoÆc rÊt cao hoÆc mÉu kh«ng cã ®iÓm chíp ch¸y.   

B.1.2   HiÖn t−îng ®iÓm chíp ch¸y bÞ che nªu trªn th−êng hay x¶y ra víi c¸c lo¹i chÊt láng dÔ b¾t 

ch¸y nh−ng chøa mét l−îng nhÊt ®Þnh hydrocacbon ®· halogen hãa nh− diclometan (metylen 

clorua) vµ tricloetylen. 

B.1.3   Trong ®iÒu kiÖn nµy sÏ kh«ng quan s¸t thÊy sù chíp ch¸y ®Æc tr−ng nh− ®· ®−îc ®Þnh 

nghÜa t¹i 3.1.3. Thay vµo ®ã x¶y ra sù lan réng cña ngän löa måi vµ thay ®æi mµu ngän löa tõ xanh 

d−¬ng sang mµu vµng – da cam. 

B.1.4   ë ®iÒu kiÖn nµy nÕu tiÕp tôc gia nhiÖt mÉu vµ tiÕp tôc thö x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y ë nhiÖt 

®é lín h¬n nhiÖt ®é m«i tr−êng xung quanh sÏ dÉn ®Õn sù bèc ch¸y cña h¬i dÔ b¾t ch¸y ë bªn 

ngoµi cèc thö, th−êng lµ ë phÝa trªn ngän löa måi. Do vËy cã thÓ tiÒm Èn nguy c¬ g©y háa ho¹n 

nÕu kh«ng ®−îc ph¸t hiÖn kÞp thêi. 

B.1.5   V× vËy mçi khi cã hiÖn t−îng trªn x¶y ra khi x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña c¸c lo¹i mÉu nµy 

cÇn ph¶i dõng ngay qu¸ tr×nh thö nghiÖm. 

B.1.6   C¸c chØ dÉn liªn quan ®Õn phÐp thö x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y vµ kh¶ n¨ng b¾t ch¸y cña 

hçn hîp cã thÓ theo ph−¬ng ph¸p thö ASTM E 502. 

B.2   PhÐp thö x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y vµ kh¶ n¨ng b¾t ch¸y cña hçn hîp  

B.2.1   §iÓm chíp ch¸y ®−îc sö dông ®Ó biÓu thÞ kh¶ n¨ng b¾t ch¸y cña vËt liÖu d¹ng láng trong 

mét sè øng dông nh−ng ®iÓm chíp ch¸y kh«ng ph¶i lµ nhiÖt ®é thÊp nhÊt mµ chØ ë ®iÒu kiÖn ®ã 

vËt liÖu míi cã thÓ ph¸t ra h¬i dÔ b¾t ch¸y. 

B.2.2   Cã nh÷ng tr−êng hîp c¸ biÖt khi kh«ng cã ®iÓm chíp ch¸y nh−ng kh«ng b¶o ®¶m lµ vËt 

liÖu kh«ng dÔ b¾t ch¸y, c¸c lo¹i dung m«i nh− tricloetylen chØ cÇn truyÒn h¬i réng lµ ®ñ ®Ó ph¸t 

ch¸y. C¸c chÊt thuéc nhãm nµy kh«ng ph¸t ch¸y trong c¸c thiÕt bÞ cã kÝch th−íc nh− thiÕt bÞ x¸c 
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®Þnh ®iÓm chíp ch¸y, tuy nhiªn, pha h¬i cña chóng l¹i dÔ ch¸y vµ sÏ ph¸t ch¸y khi ®−îc måi trong 

thiÕt bÞ cã kÝch th−íc ®ñ lín. 

B.2.3   Khi chÊt láng chøa c¸c hîp phÇn dÔ b¾t ch¸y vµ kh«ng b¾t ch¸y, chÊt láng cã thÓ ph¸t ra 

h¬i dÔ b¾t ch¸y ë nh÷ng ®iÒu kiÖn nhÊt ®Þnh nh−ng l¹i kh«ng cã ®iÓm chíp ch¸y khi x¸c ®Þnh theo 

ph−¬ng ph¸p cèc kÝn. HiÖn t−îng nµy ®−îc ghi nhËn khi thµnh phÇn kh«ng b¾t ch¸y nh−ng cã tÝnh 

dÔ bay h¬i víi l−îng ®ñ ®Ó lµm “tr¬” pha h¬i trong cèc kÝn vµ ng¨n c¶n sù chíp ch¸y. H¬n n÷a, cã 

nh÷ng tr−êng hîp khi thµnh phÇn kh«ng b¾t ch¸y hiÖn diÖn víi l−îng ®¸ng kÓ trong pha h¬i vµ do 

®ã vËt liÖu sÏ kh«ng cã ®iÓm chíp ch¸y. 

B.2.4   C¸c lo¹i chÊt láng chøa c¸c hîp phÇn kh«ng b¾t ch¸y cã tÝnh bay h¬i cao hoÆc chÊt kh«ng 

tinh khiÕt kh«ng cã ®iÓm chíp ch¸y do chÞu ¶nh h−ëng cña vËt liÖu kh«ng b¾t ch¸y, còng cã thÓ t¹o 

hçn hîp dÔ b¾t ch¸y nÕu t¹o pha h¬i víi kh«ng khÝ theo tû lÖ thÝch hîp. 

 
 
 
 
 
 


