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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 6778 : 2006 thay thÕ TCVN 6778 : 2000. 

TCVN 6778 : 2006  hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi  

ASTM D 525 – 05 Standard test method for oxidation stability 

of gasoline (Induction period method). 

TCVN 6778 : 2006  do TiÓu ban kü thuËt Tiªu chuÈn 

TCVN/TC28/SC2 Nhiªn liÖu láng - Ph−¬ng ph¸p thö biªn so¹n, 

Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ,  

Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ ban hµnh. 

Tiªu chuÈn nµy ®−îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt 

Nam cïng sè hiÖu thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i 

Kho¶n 1 §iÒu 69 cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt 

vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 127/2007/N§-CP ngµy 

1/8/2007 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét sè ®iÒu 

cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt. 
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T i ª u  c h u È n  Q U è C   G I A      TCVN 6778 : 2006 

XuÊt b¶n lÇn 2 

 
X¨ng −−−− Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh «xy ho¸  
(ph−¬ng ph¸p chu kú c¶m øng) 
  
Gasoline − Test method for oxidation stability (induction period method)  
 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

1.1   Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh «xy ho¸ cña x¨ng thµnh phÈm trong 

®iÒu kiÖn «xy ho¸ nhanh. (C¶nh b¸o - Tiªu chuÈn nµy kh«ng nh»m môc ®Ých x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh  

«xy ho¸ c¸c cÊu tö cña x¨ng, ®Æc biÖt lµ c¸c hîp chÊt ch−a b·o hoµ cã ®iÓm s«i thÊp mµ chiÕm  

phÇn tr¨m cao, v× c¸c hçn hîp nµy cã thÓ g©y nªn c¸c ®iÒu kiÖn næ trong thiÕt bÞ. Tuy nhiªn, do ch−a 

biÕt b¶n chÊt cña mÉu thö, nªn b×nh chÞu ¸p lùc ph¶i ®−îc l¾p mét ®Üa bËt an toµn ®Ó b¶o vÖ cho 

nh©n viªn vËn hµnh). 

Chó thÝch 1   §Ó x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh «xy ho¸ cña x¨ng theo ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hµm l−îng nhùa,  
¸p dông ASTM D 873 hoÆc IP 138. 

Chó thÝch 2   C¸c sè liÖu vÒ ®é chôm ®−îc x©y dùng víi c¸c lo¹i x¨ng dÉn xuÊt tõ c¸c nguån hydrocacbon 
kh«ng chøa «xygenat. 

1.2    §¬n vÞ ¸p suÊt tÝnh theo hÖ SI lµ kilo Pascal (kPa), vµ nhiÖt ®é lµ oC. 

1.3   Tiªu chuÈn nµy kh«ng ®Ò cËp ®Õn tÊt c¶ c¸c vÊn ®Ò liªn quan ®Õn an toµn khi sö dông. Ng−êi  

sö dông tiªu chuÈn ph¶i cã tr¸ch nhiÖm thiÕt lËp c¸c nguyªn t¾c vÒ an toµn vµ b¶o vÖ søc khoÎ,  

còng nh− kh¶ n¨ng ¸p dông phï hîp víi c¸c giíi h¹n qui ®Þnh tr−íc khi ®−a vµo sö dông.  

2   Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau lµ rÊt cÇn thiÕt khi ¸p dông tiªu chuÈn. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn ghi 

n¨m ban hµnh th× ¸p dông b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m ban hµnh th× 

¸p dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c b¶n söa ®æi (nÕu cã). 

TCVN 6777 : 2000 (ASTM D 4057 - 95) DÇu má vµ s¶n phÈm dÇu má − Ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu  

thñ c«ng.  
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ASTM D 873  Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh «xy ho¸ cña nhiªn liÖu hµng kh«ng (ph−¬ng ph¸p t¹o cÆn).  

ASTM E 1  NhiÖt kÕ ASTM − Yªu cÇu kü thuËt.  

IP 138  Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh «xy ho¸ cña x¨ng hµng kh«ng.  

3   ThuËt ng÷ 

3.1   §Þnh nghÜa c¸c thuËt ng÷ dïng trong tiªu chuÈn nµy 

3.1.1 §iÓm g·y (Break point) − §iÓm n»m trªn ®−êng cong ®å thÞ thêi gian - ¸p suÊt mµ tr−íc ®ã 

trong vßng 15 phót ®é sôt ¸p ®óng b»ng 14 kPa vµ tiÕp theo trong vßng 15 phót ®é sôt ¸p kh«ng 

nhá h¬n 14 kPa. 

3.1.2 Chu k× c¶m øng (Induction period) – Kho¶ng thêi gian tõ khi ®Æt b×nh chÞu ¸p lùc vµo bÓ cho 

®Õn khi ®¹t ®iÓm g·y t¹i 100 oC. 

4   Tãm t¾t ph−¬ng ph¸p 

4.1   MÉu ®−îc «xy hãa trong b×nh chÞu ¸p lùc ®· n¹p ®Çy «xy ngay tõ ®Çu ë nhiÖt ®é tõ 15 oC ®Õn  

25 oC, ¸p suÊt 690 kPa ®Õn 705 kPa vµ ®−îc gia nhiÖt tõ 98 oC ®Õn 102 oC. ¸p suÊt ®−îc ®äc hoÆc 

ghi liªn tôc t¹i c¸c kho¶ng thêi gian ®Þnh tr−íc cho tíi khi ®¹t tíi ®iÓm g·y. Thêi gian cÇn ®Ó mÉu ®¹t 

tíi ®iÓm g·y chÝnh lµ chu kú c¶m øng ®· quan s¸t t¹i nhiÖt ®é thö, tõ thêi gian ®ã tÝnh chu kú  

c¶m øng t¹i 100 oC. (C¶nh b¸o - Ngoµi c¸c chó ý kh¸c, ®Ó ®Ò phßng tr−êng hîp b×nh chÞu ¸p lùc  

cã thÓ bÞ vì, næ, ph¶i dïng l¸ ch¾n cã ®é an toµn phï hîp khi vËn hµnh b×nh chÞu ¸p lùc thö). 

5   ý nghÜa vµ sö dông 

5.1   Cã thÓ sö dông chu kú c¶m øng nh− mét chØ dÉn vÒ xu h−íng t¹o nhùa cña x¨ng khi  

tån chøa. Tuy nhiªn c¸c lo¹i x¨ng kh¸c nhau ®−îc tån chøa trong c¸c ®iÒu kiÖn kh¸c nhau sÏ cã 

møc ®é t¹o nhùa rÊt kh¸c nhau.  

6   ThiÕt bÞ, dông cô 

6.1   B×nh chÞu ¸p lùc «xy hãa, b×nh chøa mÉu vµ n¾p ®Ëy b»ng thñy tinh, c¸c phô tïng, ®ång hå 

®o ¸p suÊt vµ bÓ «xy hãa, ®−îc m« t¶ trong Phô lôc A1. 

6.2   NhiÖt kÕ, cã d¶i nhiÖt ®é theo qui ®Þnh d−íi ®©y vµ phï hîp víi tiªu chuÈn ASTM E1 hoÆc c¸c 

tiªu chuÈn nhiÖt kÕ IP. 
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Chó thÝch 3   Cã thÓ sö dông c¸c dông cô ®o nhiÖt ®é kh¸c cã kh¶ n¨ng ®o nhiÖt ®é qui ®Þnh nh− cÆp 
nhiÖt ®iÖn, nhiÖt kÕ ®iÖn tö platin cã ®é chÝnh x¸c vµ ®é chôm t−¬ng ®−¬ng hoÆc tèt h¬n thay cho c¸c nhiÖt 
kÕ qui ®inh trong 6.2. 

D¶i nhiÖt ®é Sè hiÖu nhiÖt kÕ 

 ASTM IP 

95 oC ®Õn 103 oC 22C 24C 

7   Ho¸ chÊt vµ vËt liÖu 

7.1   Dung m«i hßa tan nhùa – Hçn hîp toluen vµ axeton theo tû lÖ thÓ tÝch 1 : 1, toluen vµ axeton 

cã ®é tinh khiÕt tèi thiÓu lµ 99 %. 

7.2   ¤xy − ¤xy th−¬ng m¹i, kh«, cã ®é tinh khiÕt kh«ng thÊp h¬n 99,6 %. 

8   LÊy mÉu 

8.1   LÊy mÉu phï hîp víi ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh «xy hãa nh− qui ®Þnh trong                  

TCVN 6777 : 2000 (ASTM D 4057-95) 

9   ChuÈn bÞ thiÕt bÞ 

9.1   Röa b×nh thñy tinh chøa mÉu b»ng dung m«i hßa tan nhùa cho ®Õn khi s¹ch nhùa. Dïng n−íc 

tr¸ng kÜ b×nh nµy, sau ®ã ng©m c¶ b×nh vµ n¾p vµo dung dÞch tÈy röa. Lo¹i chÊt tÈy röa vµ ®iÒu kiÖn  

sö dông ph¶i phï hîp víi ®é s¹ch khi röa b»ng chÊt «xy hãa m¹nh nh− axit cromsunfuric,  

amoni peroxydisunfat trong axit sunfuric ®Ëm ®Æc kho¶ng 8 g/l, hoÆc axit sunfuric, ng©m Ýt nhÊt trong 

12 giê, sau ®ã tr¸ng b»ng n−íc vßi, n−íc cÊt vµ cuèi cïng b»ng axeton. §Ó so s¸nh, quan s¸t  

bªn ngoµi vµ c©n l−îng mÊt khi gia nhiÖt dông cô thñy tinh d−íi c¸c ®iÒu kiÖn thö. Dông cô thñy tinh 

ph¶i ®¶m b¶o kh«ng bÞ biÕn mÇu hoÆc cã c¸c vÕt trªn bÒ mÆt. Khèi l−îng dông cô thñy tinh kh«ng 

®−îc chªnh nhau qu¸ ± 0,5 mg gi÷a c¸c chu k× lµm s¹ch vµ gia nhiÖt/lµm nguéi. Lµm s¹ch b»ng chÊt 

tÈy röa sÏ tr¸nh c¸c nguy hiÓm tiÒm Èn vµ c¸c bÊt tiÖn khi tiÕp xóc víi dung dÞch axit cromic ¨n mßn; 

qui tr×nh nµy dïng ®Ó so s¸nh vµ lµ mét ph−¬ng ph¸p kh¸c víi ph−¬ng ph¸p −a dïng lµ lµm s¹ch 

b»ng dung dÞch tÈy röa. 

9.2   Dïng kÑp b»ng thÐp kh«ng gØ ®Ó lÊy b×nh chøa vµ n¾p ra khái dung dÞch röa, vµ sau ®©y chØ 

dïng lo¹i kÑp nµy. Röa kü b×nh chøa mÉu, ®Çu tiªn b»ng n−íc vßi, sau ®ã b»ng n−íc cÊt vµ sÊy  

Ýt nhÊt 1 giê trong tñ sÊy cã nhiÖt ®é tõ 100 oC ®Õn 150 oC. 

9.3   §æ hÕt x¨ng ra khái b×nh chÞu ¸p lùc, lau s¹ch n¾p vµ bªn trong b×nh; ®Çu tiªn lau b»ng kh¨n 

Èm thÊm dung m«i hßa tan nhùa, sau ®ã lau b»ng kh¨n s¹ch, kh«. Th¸o èng n¹p ra khái th©n b×nh 
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vµ dïng dung m«i hßa tan nhùa lau thËt s¹ch nhùa hoÆc x¨ng b¸m ë phÇn th©n, èng n¹p vµ van 

kim. Sau ®ã lµm thËt kh« c¶ b×nh, van vµ tÊt c¶ c¸c ®−êng èng nèi tr−íc khi tiÕn hµnh phÐp thö.  

(C¶nh b¸o - C¸c peroxit dÔ bay h¬i tÝch tô l¹i trong thiÕt bÞ tõ phÐp thö tr−íc cã thÓ t¹o m«i tr−êng 

g©y næ; sau mçi lÇn thö ph¶i ®Æc biÖt quan t©m ®Õn viÖc lµm s¹ch, sao cho èng n¹p, phÇn th©n vµ 

van kim kh«ng cßn peroxit). 

 

10   C¸ch tiÕn hµnh 

10.1   §−a b×nh chÞu ¸p lùc vµ mÉu x¨ng thö ®Õn nhiÖt ®é tõ 15 oC ®Õn 25 oC. §Æt èng thñy tinh chøa 

mÉu trong b×nh chÞu ¸p lùc vµ rãt 50 ml ± 1 ml mÉu vµo. C¸ch kh¸c lµ, ®Çu tiªn rãt 50 ml ± 1 ml 

mÉu thö vµo èng thñy tinh chøa mÉu, sau ®ã ®Æt èng cã chøa mÉu nµy vµo trong b×nh chÞu ¸p lùc. 

§Ëy n¾p èng chøa mÉu, ®Ëy n¾p b×nh chÞu ¸p lùc, dïng khíp nèi x¶ khÝ nhanh ®Ó n¹p «xy vµo b×nh 

chÞu ¸p lùc cho ®Õn khi ¸p suÊt ®¹t tõ 690 kPa ®Õn 705 kPa. X¶ tõ tõ khÝ ga ë trong b×nh chÞu ¸p lùc 

ra ®Ó ®uæi kh«ng khÝ ban ®Çu cßn trong ®ã (gi¶m ¸p suÊt víi tèc ®é chËm ®Òu, kh«ng qu¸  

345 kPa/phót qua van kim). N¹p l¹i «xy cho ®Õn khi ¸p suÊt ®¹t tõ 690 kPa ®Õn 705 kPa vµ kiÓm tra 

sù rß rØ, bá qua sù sôt ¸p nhanh ban ®Çu (th«ng th−êng kh«ng qu¸ 40 kPa), ®iÒu nµy cã thÓ quan s¸t 

®−îc v× «xy hßa tan vµo mÉu. NÕu tèc ®é sôt ¸p kh«ng qu¸ 7 kPa trong 10 phót th× coi nh− kh«ng  

rß rØ vµ tiÕn hµnh thö mµ kh«ng cÇn n¹p l¹i ¸p suÊt. 

10.2   §Æt b×nh chÞu ¸p lùc vµo bÓ n−íc ®ang s«i m¹nh hoÆc bÓ chÊt láng t−¬ng øng cã trang bÞ 

m¸y khuÊy c¬ häc, cÈn thËn tr¸nh bÞ l¾c, vµ ghi l¹i thêi gian lóc ®Æt b×nh lµm thêi ®iÓm b¾t ®Çu 

phÐp thö. Duy tr× nhiÖt ®é cña bÓ n−íc tõ 98 oC ®Õn 102 oC, sau mçi kho¶ng thêi gian nhÊt ®Þnh 

quan s¸t nhiÖt ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,1 oC vµ ghi l¹i gi¸ trÞ trung b×nh chÝnh x¸c ®Õn 0,1 oC, ®ã lµ  

nhiÖt ®é cña phÐp thö. Ghi liªn tôc ¸p suÊt trong b×nh chÞu ¸p lùc hoÆc nÕu dïng ®ång hå ®o ¸p th× 

cø sau 15 phót hoÆc Ýt h¬n ghi sè ®äc ¸p suÊt mét lÇn. NÕu sau 30 phót ®Çu cña phÐp thö ph¸t 

hiÖn thÊy rß rØ (thÓ hiÖn qua sù sôt ¸p v−ît qu¸ 14 kPa trong vßng 15 phót) th× hñy phÐp thö ®ã. 

TiÕp tôc phÐp thö cho ®Õn khi ®é sôt ¸p ®óng b»ng 14 kPa trong 15 phót vµ ngay sau ®ã ®é sôt ¸p 

kh«ng nhá h¬n 14 kPa trong 15 phót hoÆc ®Õn khi chu kú c¶m øng v−ît tiªu chuÈn qui ®Þnh. NÕu 

t¹i thêi ®iÓm kÕt thóc phÐp thö kh«ng quan s¸t thÊy ®iÓm g·y th× b¸o c¸o kÕt qu¶ theo ®iÒu 12. 

(C¶nh b¸o – NÕu sö dông bÓ n−íc s«i vµ thùc hiÖn phÐp thö trong vïng cã ¸p suÊt khÝ quyÓn thÊp 

h¬n mùc th«ng th−êng (101,3 kPa) th× cã thÓ cho thªm chÊt láng cã ®iÓm s«i cao h¬n vµo n−íc, vÝ 

dô nh− etylen glycol ®Ó duy tr× nhiÖt ®é vËn hµnh cña bÓ trong kho¶ng 100 oC. NÕu chÊt láng trong 

bÓ kh«ng ph¶i lµ n−íc th× ph¶i ®¶m b¶o sù t−¬ng thÝch víi chÊt g¾n kÝn b×nh chøa ¸p lùc.) 

10.3   Ghi l¹i sè phót tõ khi ®Æt b×nh chÞu ¸p lùc vµo bÓ cho ®Õn khi ®¹t tíi ®iÓm g·y vµ ®ã lµ  

chu kú c¶m øng quan s¸t ®−îc t¹i nhiÖt ®é cña phÐp thö. 
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10.4   Sau khi lÊy ra khái bÓ ®Ó nguéi b×nh chÞu ¸p lùc b»ng kh«ng khÝ xung quanh hoÆc n−íc cã 

nhiÖt ®é ≤ 35 oC, ®Õn nhiÖt ®é phßng trong vßng 30 phót, sau ®ã gi¶m ¸p tõ tõ víi tèc ®é kh«ng 

qu¸ 345 kPa/phót qua van kim. Röa b×nh chÞu ¸p lùc vµ èng chøa mÉu ®Ó chuÈn bÞ cho phÐp thö 

tiÕp theo. 

11   TÝnh to¸n kÕt qu¶ 

11.1   Thêi gian tõ khi ®Æt b×nh chÞu ¸p vµo bÓ cho ®Õn khi ®¹t tíi ®iÓm g·y lµ chu kú c¶m øng 

quan s¸t ®−îc t¹i nhiÖt ®é cña phÐp thö, tÝnh b»ng phót. 

11.2   C¸ch tÝnh – TÝnh chu kú c¶m øng ë 100 oC theo mét trong c¸c c«ng thøc sau: 

 Khi nhiÖt ®é thö trªn 100 oC: 

  Chu kú c¶m øng ë 100 oC, phót = (IPt)[1 + 0,101(ta − 100)]   (1) 

 Khi nhiÖt ®é thö d−íi 100 oC: 

  Chu kú c¶m øng ë 100 oC, phót = (IPt)/[1 + 0,101(100 – tb)]   (2) 

trong ®ã 

 IPt lµ chu kú c¶m øng t¹i nhiÖt ®é cña phÐp thö, phót, 

 ta lµ nhiÖt ®é thö trªn 100 oC, oC, vµ 

 tb lµ nhiÖt ®é thö d−íi 100 oC, oC. 

12    B¸o c¸o kÕt qu¶ 

12.1   B¸o c¸o kÕt qu¶ chu kú c¶m øng ë 100 oC ®· tÝnh theo ®iÒu 11.2, chÝnh x¸c ®Õn 1 phót. 

12.2   NÕu dõng phÐp thö tr−íc khi quan s¸t ®é sôt ¸p qui ®Þnh trong ®iÒu 10.2, nh−ng sau khi ®· 

v−ît tiªu chuÈn, th× b¸o c¸o kÕt qu¶ lµ lín h¬n N phót, trong ®ã N lµ møc tiªu chuÈn cña s¶n phÈm 

tÝnh theo phót. 

12.3   NÕu sù «xy hãa xuÊt hiÖn chËm h¬n ®iÓm g·y nh− qui ®Þnh ë ®iÒu 10.2 th× b¸o c¸o lµ  

nhiªn liÖu «xy hãa chËm víi tæng thêi gian thùc hiÖn phÐp thö vµ ®é sôt ¸p suÊt toµn phÇn kÓ tõ 

khi b¾t ®Çu phÐp thö. §èi víi tr−êng hîp nµy ®é chôm vµ ®é lÖch ch−a ®−îc x¸c ®Þnh. 

13  §é chôm vµ ®é lÖch 

13.1   §é chôm cña phÐp thö ®−îc x¸c ®Þnh theo ph−¬ng ph¸p thèng kª c¸c kÕt qu¶ thö  

liªn phßng, nh− sau: 
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13.1.1   §é lÆp l¹i - Sù chªnh lÖch gi÷a hai kÕt qu¶ thö thu ®−îc do cïng mét thÝ nghiÖm viªn tiÕn hµnh 

trªn cïng mét thiÕt bÞ, víi c¸c ®iÒu kiÖn thö kh«ng ®æi, trªn cïng mét mÉu thö, trong mét thêi gian dµi 

víi thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c theo ph−¬ng ph¸p thö, chØ mét trong 20 tr−êng hîp ®−îc v−ît  

gi¸ trÞ: 5 % 

13.1.2   §é t¸i lËp - Sù chªnh lÖch gi÷a hai kÕt qu¶ ®¬n lÎ vµ ®éc lËp thu ®−îc do c¸c thÝ nghiÖm 

viªn kh¸c nhau tiÕn hµnh ë nh÷ng phßng thÝ nghiÖm kh¸c nhau, trªn cïng mét mÉu thö, trong mét 

thêi gian dµi, víi thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c theo ph−¬ng ph¸p thö, chØ mét trong 20 tr−êng 

hîp ®−îc v−ît gi¸ trÞ: 10 % 

13.2   §é lÖch – HiÖn nay ch−a cã c¸c nguyªn t¾c ®Ó x¸c ®Þnh ®é lÖch cho ph−¬ng ph¸p nµy, nªn 

kh«ng qui ®Þnh vÒ ®é lÖch. 

Chó thÝch 4   C¸c gi¸ trÞ vÒ ®é chôm cña chu kú c¶m øng ®· nªu thu ®−îc khi dïng bÓ n−íc s«i nh− mét 
nguån nhiÖt. V× vËy c¸c gi¸ trÞ vÒ ®é chôm nµy kh«ng nhÊt thiÕt dïng cho c¸c kÕt qu¶ cña chu kú c¶m øng 
khi sö dông c¸c nguån nhiÖt kh¸c. 
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Phô lôc A 

(qui ñịnh) 

ThiÕt bÞ 

A.1 ThiÕt bÞ 

A.1.1.   B×nh chÞu ¸p lùc – B×nh chÞu ¸p lùc ®−îc chÕ t¹o b»ng thÐp kh«ng gØ, c¸c kÝch th−íc bªn trong 

cña phÇn chøa hçn hîp ph¶n øng x¨ng - «xy phï hîp víi kÝch th−íc trªn H×nh A.1.1. H×nh A.1.1 lµ b¶n 

vÏ tæng thÓ cña b×nh chÞu ¸p lùc vµ c¸c thiÕt bÞ liªn quan ®Ó thùc hiÖn phÐp thö theo TCVN 6778 : 2006 

(ASTM D 525 – 05), do c¸c h·ng s¶n xuÊt kh¸c nhau chÕ t¹o. Do ®ã d¶i kÝch th−íc cô thÓ còng ®−îc 

m« t¶, ®ång thêi kh«ng b¾t buéc chÝnh x¸c. C¸c b×nh chÞu ¸p lùc phï hîp víi tiªu chuÈn ®· ban hµnh 

tr−íc còng nh− phï hîp víi tiªu chuÈn IP 40 ®Òu ¸p dông ®−îc, nh−ng ph¶i kÌm theo ®Üa bËt qui ®Þnh. 

Nh÷ng sù kh¸c biÖt nhá vÒ kÝch th−íc bªn ngoµi kh«ng ¶nh h−ëng ®¸ng kÓ ®Õn kÕt qu¶ thö. C¸c 

nghiªn cøu vÒ c¸c ¶nh h−ëng tiÒm Èn, nÕu cã, ch−a ®−îc thùc hiÖn. ChiÒu dµy tèi thiÓu cña b×nh chÞu 

¸p lùc ph¶i lµ 5 mm ®Ó ®¶m b¶o an toµn. (C¶nh b¸o – C¸c bé phËn cña b×nh ¸p lùc cña c¸c nhµ 

cung cÊp/h·ng chÕ t¹o kh¸c nhau cã thÓ kh«ng t−¬ng thÝch). 

A.1.1.1   MÆt trong cña b×nh chÞu ¸p lùc vµ n¾p ph¶i nh½n bãng cã ®é nh¸m bÒ mÆt tõ 0,20 µm ®Õn  

0,40 µm, ®Ó dÔ lµm s¹ch vµ chèng ¨n mßn. 

A.1.1.2   C¸c chi tiÕt kÕt cÊu kh¸c, nh− ph−¬ng ph¸p lµm kÝn, vËt liÖu gio¨ng ®Öm (®a gi¸c hoÆc låi),  

vµ c¸c kÝch th−íc ngoµi lÊy theo c¸c giíi h¹n qui ®Þnh ë ®iÒu A.1.1.3 vµ A.1.1.4. 

Chó thÝch A.1.1   Ph¶i tiÕn hµnh kiÓm tra thö nghiÖm lÇn ®Çu vµ ®Þnh kú b×nh chÞu ¸p lùc ®Ó ®¶m b¶o ®é 

kÝn khi sö dông. 

A.1.1.3   B×nh chÞu ¸p lùc ®−îc chÕ t¹o ®Ó chÞu ®−îc ¸p suÊt lµm viÖc tíi 1240 kPa ë 100 oC, cã ®é bÒn 

tíi h¹n Ýt nhÊt b»ng ®é bÒn cña b×nh chÞu ¸p lùc t−¬ng tù ®−îc chÕ t¹o tõ 18 % (khèi l−îng) crom,  

8 % (khèi l−îng) thÐp hîp kim – niken. VËt liÖu phï hîp lµ hîp kim thÐp tho¶ m·n yªu cÇu kü thuËt cña 

c¸c lo¹i thÐp kh«ng gØ 303 vµ 304. 

A.1.1.4   N¾p b×nh chÞu ¸p lùc ph¶i ®¶m b¶o kÝn kh«ng rß rØ, khi n¹p «xy vµo b×nh ®¹t ¸p suÊt  

tõ 690 kPa ®Õn 705 kPa, ë nhiÖt ®é tõ 15 oC ®Õn 25 oC vµ nhÊn ch×m vµo bÓ ë 100 oC. Vµnh n¾p nªn 

chÕ t¹o b»ng thÐp hîp kim kh¸c lo¹i víi th©n b×nh ®Ó khi vÆn n¾p chÆt ren khÝt vµo nhau. 

A.1.2   Gio¨ng ®Öm – Dïng lo¹i vËt liÖu lµm ®Öm phï hîp víi ®iÒu kiÖn thö nªu ë A.1.2.1. 

A.1.2.1   §Æt lo¹i gio¨ng thö lªn b×nh chÞu ¸p lùc khi kh«ng cã x¨ng vµ vÆn n¾p chÆt. N¹p «xy vµo b×nh 

®Õn ¸p suÊt tõ 690 kPa ®Õn 705 kPa vµ nhÊn ch×m trong bÓ cã nhiÖt ®é kho¶ng 100 oC. NÕu ¸p suÊt 
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sôt kh«ng lín h¬n 14 kPa so víi ¸p suÊt lín nhÊt trong vßng 24 giê, víi ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é bÓ æn ®Þnh  

± 1,0 oC th× gio¨ng ®ã ®−îc coi lµ phï hîp. 

A.1.3   N¾p vµ b×nh chøa mÉu b»ng thñy tinh, cã kÝch th−íc phï hîp víi H×nh A.1.2. 

A.1.3.1   N¾p cã kh¶ n¨ng cho dßng håi l−u cña nhiªn liÖu ch¶y trë l¹i b×nh chÞu ¸p lùc khi rãt mÉu vµo 

nh−ng kh«ng ng¨n l−îng «xy l−u chuyÓn tù do vµo mÉu. H×nh A.1.2 giíi thiÖu vÝ dô vÒ n¾p cã c¸c  

kÝch th−íc sö dông phï hîp. 

A.1.4   Th©n b×nh chÞu ¸p lùc – Th©n b×nh chÞu ¸p lùc vµ èng n¹p ®−îc chÕ t¹o b»ng vËt liÖu gièng  

vËt liÖu cña n¾p, kÝch th−íc phï hîp víi H×nh A.1.1. 

A.1.4.1   èng n¹p vµ bªn trong phÇn th©n b×nh ph¶i ®−îc lµm nh½n, cã ®é nh¸m bÒ mÆt tõ 0,20 µm ®Õn 

0,40 µm ®Ó dÔ lµm s¹ch vµ chèng ¨n mßn. Th©n b×nh ®−îc l¾p theo s¬ ®å H×nh A.1.1, cã mét tÊm  

kim lo¹i trßn ®−êng kÝnh b»ng 89 mm ®Ó lµm n¾p bÓ khi ®· ®Æt b×nh vµo. 

A.1.5   L¾p ®Üa bËt – Th©n b×nh ®−îc l¾p ®Üa bËt b»ng thÐp kh«ng gØ, ®Üa nµy sÏ nøt vì nÕu chÞu ¸p suÊt 

lín h¬n 1 530 kPa ± 10 %. ViÖc l¾p r¸p ®−îc thiÕt kÕ c¬ häc ®Ó ®¶m b¶o chÝnh x¸c. (C¶nh b¸o – 

Ph¶i cã qui ®Þnh ®¶m b¶o an toµn cho ng−êi vËn hµnh, c¸c nh©n viªn, hoÆc vËt liÖu dÔ ch¸y, tr¸nh 

c¸c lo¹i khÝ hoÆc löa phôt vµo khi ®Üa bËt bÞ nøt.) 

A.1.6   Mèi nèi – Ph¶i cã qui ®Þnh cho viÖc nèi ®ång hå ®o ¸p vµ van kim g¾n chÆt vµo th©n b×nh 

chÞu ¸p lùc nh− trªn H×nh A.1.1, sö dông khíp nèi x¶ khÝ nhanh g¾n víi van kim ®Ó n¹p «xy vµo 

b×nh dÔ dµng. 

A.1.7   Van kim – Van ®iÒu khiÓn thÝch hîp ®Ó ®ãng kÝn hoµn toµn, gåm cã mét kim thon nhá g¾n võa 

vµo lç van.  

Chó thÝch A.1.2   Van kim g¾n vµo b×nh chÞu ¸p ®−îc dïng khi thæi khÝ lµm s¹ch b×nh còng nh− nÐn vµ x¶ «xy. 

A.1.8   §ång hå ®o ¸p suÊt – Cã hai lo¹i: hiÓn thÞ hoÆc ghi sè ®äc ®Õn Ýt nhÊt 1 380 kPa. Cã thÓ sö 

dông thiÕt bÞ truyÒn ¸p vµ ®äc sè víi ®iÒu kiÖn lµ ®é chÝnh x¸c cña phÐp ®o kh«ng bÞ ¶nh h−ëng. 

A.1.8.1   Mçi phÇn nöa cña thang ®o (tøc lµ b»ng 345 kPa) gi÷a 690 kPa vµ 1 380 kPa ph¶i cã ®é dµi  

Ýt nhÊt lµ 25 mm däc theo vßng cung thang ®o. C¸c v¹ch chia c¸ch nhau nhiÒu nhÊt lµ 35 kPa. §é 

chÝnh x¸c trªn toµn thang ®o lµ nhá h¬n hoÆc b»ng 1 %. Cã thÓ dïng ®ång hå ®o lo¹i t−¬ng ®−¬ng. 

A.1.8.2   §ång hå ®o ¸p suÊt ®−îc nèi trùc tiÕp víi bom b»ng mét èng kim lo¹i dÎo hoÆc b»ng èng 

nhùa bÒn khÝ ga, bäc kim lo¹i, cã kh¶ n¨ng chÞu ¸p suÊt trong c¸c ®iÒu kiÖn ®· nªu ë trªn. Tæng 

thÓ tÝch cña èng dÎo, c¸c mèi nèi, th©n b×nh víi èng n¹p ®· l¾p kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 30 ml.  
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(C¶nh b¸o – Khi ®Æt mua thiÕt bÞ thö theo ph−¬ng ph¸p nµy ph¶i yªu cÇu nhµ chÕ t¹o b¶o ®¶m 

®ång hå ®o ¸p suÊt vµ van kim lo¹i sö dông phï hîp víi «xy). 

A.1.9   BÓ «xy hãa – BÓ chøa chÊt láng cã dung tÝch kh«ng nhá h¬n 18 lÝt cho mét b×nh chÞu ¸p lùc 

céng thªm 8 lÝt cho mçi b×nh bæ sung khi l¾p phøc hîp, bÓ ph¶i cã kÝch th−íc sao cho ®é s©u cña chÊt 

láng trong bÓ kh«ng nhá h¬n 290 mm. TÊt c¶ c¸c bÓ ®Òu ph¶i g¾n bé c¶m biÕn mét chiÒu ®Ó t¾t nguån  

gia nhiÖt khi mùc chÊt láng xuèng d−íi møc an toµn vµ tr¸nh hiÖn t−îng ®un c¹n. 

A.1.9.1   Trªn n¾p bÓ ph¶i cã c¸c lç cã ®−êng kÝnh thÝch hîp ®Ó ®Æt b×nh chÞu ¸p lùc vµo vµ ®ãng khÝt 

n¾p víi th©n b×nh, nÕu dïng nhiÖt kÕ ®Ó kiÓm so¸t nhiÖt ®é bÓ th× ph¶i cã lç ®Ó c¾m nhiÖt kÕ vµo,  

nhiÖt kÕ ®−îc g¾n ë vÞ trÝ sao cho v¹ch 97 oC cña nhiÖt kÕ n»m phÝa trªn cña n¾p bÓ. §èi víi c¸c bé ®o 

nhiÖt ®é kh¸c th× bÓ ph¶i cã c¸c ®iÒu kiÖn phï hîp ®Ó kiÓm so¸t nhiÖt ®é. 

A.1.9.2   Khi b×nh chÞu ¸p lùc ë trong bÓ, ®Ønh cña n¾p ph¶i ngËp d−íi bÒ mÆt chÊt láng Ýt nhÊt lµ 50 mm. 

A.1.9.3   BÓ ph¶i cã c¸c n¾p phô ®Ó ®Ëy c¸c lç khi kh«ng ®Æt b×nh chÞu ¸p lùc vµo bÓ. BÓ ph¶i ®−îc 

trang bÞ mét cét ng−ng vµ nguån nhiÖt ®Ó duy tr× chÊt láng s«i m¹nh trong bÓ. NÕu trong bÓ chøa  

chÊt láng kh«ng ph¶i lµ n−íc th× cÇn cã bé khuÊy c¬ häc ®Ó duy tr× nhiÖt ®é ®ång ®Òu ë 100 oC ± 2 oC. 

Chó thÝch A.1.3   Th−êng sö dông c¸c khèi gia nhiÖt b»ng ®iÖn. C¸c khèi nµy cã thÓ cã c¸c ®Æc tÝnh  

truyÒn nhiÖt, tèc ®é gia nhiÖt, nhiÖt dung kh¸c víi c¸c ®Æc tÝnh cña bÓ chÊt láng. ChØ dïng khèi gia nhiÖt 

b»ng ®iÖn nµy trong bÓ chÊt láng cho ®Õn khi tèc ®é gia nhiÖt vµ nhiÖt ®é cña mÉu lµ t−¬ng ®−¬ng víi  

nhiÖt ®é vµ tèc ®é gia nhiÖt cña bÓ chÊt láng. 

A.1.10   NhiÖt kÕ, cã d¶i nhiÖt ®é tõ 95 oC ®Õn 103 oC, phï hîp víi c¸c yªu cÇu nªu trong tiªu chuÈn 

ASTM E 1 hoÆc tiªu chuÈn IP. Cã thÓ dïng c¸c nhiÖt kÕ kh¸c ®¶m b¶o d¶i ®o qui ®Þnh nh− cÆp nhiÖt 

®iÖn hoÆc nhiÖt kÕ bÒn platin, c¸c nhiÖt kÕ nµy cã ®é chÝnh x¸c vµ ®é chôm t−¬ng ®−¬ng hoÆc tèt h¬n, 

thay cho c¸c nhiÖt kÕ ®· qui ®Þnh ë 6.2. 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Chó thÝch   KÝch th−íc èng ®Çu ra cña ®Üa bËt lµ ®iÓn h×nh hoÆc xÊp xØ: ®−êng kÝnh trong 3,7 mm, b¸n kÝnh 

nhá nhÊt 14,95 mm, chiÒu dµi tèi thiÓu 35 mm ®Õn 75 mm. 

H×nh A.1.1 – S¬ ®å b×nh chøa ¸p lùc ®Ó x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh «xy hãa cña x¨ng 

 

èng:  
®−êng kÝnh ngoµi 17,60 

  15,65 
chiÒu dµi  235,86 

 234,77 
èng: ®−êng kÝnh trong 
kh«ng lín h¬n  9,818 
kh«ng nhá h¬n 7,578 
 

Chó dÉn: 

A B×nh chÞu ¸p lùc 
B N¾p b×nh 
C Th©n b×nh 
D §Çu nèi 
E §Üa bËt (mét chiÒu) 
F èng n¹p 
G Van kim 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Chó thÝch 1   Mét trong c¸c vÕt h×nh ch÷ V ph¶i ®ñ lâm ®Ó lµm má rãt. 

Chó thÝch 2   èng chøa mÉu b»ng thñy tinh, kÝch th−íc ghi trªn mÆt ®¸y ph¼ng, ®−êng kÝnh trong  

(s¸t c¹nh lç) vµ b¸n kÝnh trong cña c¹nh cong lµ 25,4 mm ± 2,0 mm. ChiÒu réng t¹i ®iÓm to nhÊt cña èng lµ 

50 mm ± 2,0 mm. 

Chó thÝch 3   N¾p èng chøa mÉu, ®−êng kÝnh ngoµi lín nhÊt lµ 44,5 mm ± 2,0 mm vµ cao 12,7 mm. 

H×nh A.1.2 – èng chøa mÉu b»ng thñy tinh vµ n¾p (thñy tinh hoÆc sø) 

 

 

____________________ 

 

N¾p ®Ëy  
(b»ng sø hoÆc thuû tinh) 

2 vÕt lâm 

B×nh chøa mÉu  
(thuû tinh) 

 

MiÖng rãt 


