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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 7466:2005 ®−îc biªn so¹n trªn c¬ së Quy ®Þnh ECE 67-00/S2, PhÇn I vµ 

c¸c b¶n söa ®æi bæ sung Corrigendum 1, Corrigendum 2, Amendment 1, 

Amendment 2. 

TCVN 7466:2005 do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC22 Ph−¬ng tiÖn giao 

th«ng ®−êng bé vµ Côc §¨ng kiÓm ViÖt Nam biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o 

l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé khoa häc vµ C«ng nghÖ ban hµnh. 
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XuÊt b¶n lÇn 1 

 

Ph−¬ng tiÖn giao th«ng ®−êng bé - Bé phËn cña hÖ thèng nhiªn liÖu 
khÝ dÇu má ho¸ láng (LPG) dïng cho xe c¬ giíi - Yªu cÇu vµ ph−¬ng 
ph¸p thö trong phª duyÖt kiÓu  
Road vehicles - Specific equipment of motor vehicles using liquefied petroleum gases in their 

propulsion system - Requirements and test methods in type approval 

 

 

 

1  Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi bé phËn cña hÖ thèng nhiªn liÖu khÝ dÇu 

má ho¸ láng  dïng cho xe c¬ giíi (sau ®©y gäi t¾t lµ bé phËn LPG) trong phª duyÖt kiÓu.  

2  Tµi liÖu viÖn dÉn 

TCVN 7294-1:2003 (ISO 2768.1-1989) Dung sai chung - PhÇn 1: Dung sai cña c¸c kÝch th−íc dµi vµ 

kÝch th−íc gãc kh«ng cã chØ dÉn dung sai riªng  

ISO 37-1994 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of tensile stress-strain properties 

(Cao su l−u ho¸ hoÆc dÎo nãng - X¸c ®Þnh øng suÊt kÐo) 

ISO 175-1999 Plastics - Methods of test for the determination of the effects of immersion in liquid 

chemicals (ChÊt dÎo - Ph−¬ng ph¸p thö ®Ó x¸c ®Þnh ¶nh h−ëng cña viÖc ng©m trong ho¸ chÊt láng) 

ISO188-1998 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Accelerated ageing and heat resistance tests 

(Cao su l−u ho¸ hoÆc dÎo nãng - Thö l·o ho¸ nhanh vµ kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt) 

ISO 527.2-1993 Plastics - Determination of tensile properties - Part 2: Test conditions for moulding 

and extrusion plastics (ChÊt dÎo - X¸c ®Þnh ®Æc tÝnh kÐo - §iÒu kiÖn thö ®èi víi nhùa ®óc vµ Ðp ®ïn) 

ISO 1307-1992 Rubber and plastics hoses for general-purpose industrial applications - Bore 

diameters and tolerances, and tolerances on length (èng cao su vµ èng nhùa sö dông trong c«ng 

nghiÖp nãi chung - §−êng kÝnh vµ dung sai lç, dung sai ®é dµi) 

ISO 1402-1994 Rubber and plastics hoses and hose assemblies - Hydrostatic testing (èng cao su vµ 

èng nhùa vµ bé phËn l¾p r¸p èng - Thö thuû tÜnh) 

ISO 1431.1-1989 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Resistance to ozone cracking - Part 1: Static 

strain test (Cao su l−u ho¸ hoÆc dÎo nãng - Kh¶ n¨ng chÞu cr¾cking cña «z«n - PhÇn 1: Thö ®é bÒn 

tÜnh) 

ISO 1436.1-2001 Rubber hoses and hose assemblies - Wire-braid-reinforced hydraulic types - 

Specification - Part 1: Oil-based fluid applications (èng cao su vµ bé phËn l¾p r¸p èng - KiÓu èng thuû lùc 

t iªu  chuÈn v iÖt  nam tcvn 7466 : 2005 
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®−îc gia c−êng b»ng sîi thÐp - Yªu cÇu - PhÇn 1: Sö dông trong m«i tr−êng chÊt láng dÉn xuÊt tõ dÇu) 

ISO 1817-1999 Rubber, vulcanized - Determination of the effect of liquids (Cao su l−u ho¸ - X¸c ®Þnh 

¶nh h−ëng cña chÊt láng) 

ISO 2504-1973 Radiography of welds and viewing conditions for films - Utilization of recommended 

patterns of image quality indicators (I.Q.I.) (Chôp ¶nh bøc x¹ c¸c mèi hµn vµ c¸c ®iÒu kiÖn xem xÐt 

trªn phim chôp - Sö dông c¸c dông cô mÉu thØ thÞ chÊt l−îng h×nh ¶nh) 

ISO 4080-1991 Rubber and plastics hoses and hose assemblies - Determination of permeability to 

gas (èng cao su vµ èng nhùa vµ bé phËn l¾p r¸p èng - X¸c ®Þnh tÝnh thÊm khÝ)  

ISO 4672-1997 Rubber and plastics hoses - Sub-ambient temperature flexibility tests (èng cao su vµ 

èng nhùa - Thö tÝnh dÎo ë nhiÖt ®é m«i tr−êng) 

ISO 6721 Plastics - Determination of dynamic mechnical properties (Nhùa - X¸c ®Þnh c¬ tÝnh ®éng lùc 

häc) 

ISO 6957-1988 Copper alloys - Ammonia test for stress corrosion resistance (Hîp kim ®ång - Thö  

amoniac ®èi víi kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn do øng suÊt)  

ISO 7438-2000 Metallic materials - Bend test (VËt liÖu kim lo¹i - Thö uèn) 

ISO 7799-2000 Metallic materials - Sheet and strip 3 mm thick or less - Reverse bend test (VËt liÖu 

kim lo¹i - ThÐp tÊm vµ thÐp b¨ng cã chiÒu dµy kh«ng lín h¬n 3 mm - Thö uèn qua l¹i) 

ISO 9227-1990 Corrosion tests in artificial atmospheres - Salt spray tests (Thö ¨n mßn trong m«i 

tr−êng nh©n t¹o - PhÐp thö phun muèi) 

ISO 17636-2003 Non-destructive testing of welds - Radiographic testing of fusion-welded joints  (Thö 

mèi hµn b»ng ph−¬ng ph¸p kh«ng ph¸ huû - Thö c¸c mèi hµn nãng ch¶y b»ng chôp ¶nh bøc x¹) 

IEC 60068-2-52 Environmental testing - Part 2: Tests - Test Kb: Salt mist, cyclic (sodium, chloride 

solution) (Thö m«i tr−êng - PhÇn 2: Ph−¬ng ph¸p thö - Thö Kb: Thö phun muèi theo chu tr×nh (dung 

dÞch NaCl)) 

IEC 60529 Degrees of protection provided by enclosures (IP Code) (CÊp b¶o vÖ cña vá bäc (m· IP)) 

ECE 10-02 Uniform provisions concerning the approval of vehicle with regard to electromagnetic 

compatibility (Quy ®Þnh thèng nhÊt trong phª duyÖt kiÓu xe vÒ t−¬ng thÝch ®iÖn tõ) 

BS EN 876 Destructive Tests on Welds in Metallic Materials - Longitudinal Tensile Test on Weld 

Metal in Fusion Welded Joints (Thö ph¸ huû c¸c mèi hµn trong kim lo¹i - Thö kÐo theo chiÒu däc trªn 

kim lo¹i hµn trong mèi hµn nãng ch¶y). 

BS EN 895 Destructive tests on welds in metallic materials - Transverse tensile test (Thö ph¸ huû trªn 

mèi hµn b»ng vËt liÖu kim lo¹i - Thö kÐo theo chiÒu ngang) 

BS EN 910 Destructive Test on Welds in Metallic Materials - Bend Tests (Thö ph¸ huû trªn c¸c mèi 

hµn b»ng kim lo¹i - Thö uèn) 
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BS EN 10002-1 Metallic Materials - Tensile Testing - Part 1: Method of Test at Ambient Temprature 

(VËt liÖu kim lo¹i - Thö kÐo - PhÇn 1: Ph−¬ng ph¸p thö t¹i nhiÖt ®é m«i tr−êng) 

BS EN 10120 Steel Sheet and Strip for Welded Gas Cylinders (ThÐp tÊm vµ thÐp b¨ng cho c¸c b×nh 

chøa khÝ h×nh trô hµn) 

ASTM B154 Standard Test Method for Mercurous Nitrate Test for Copper and Copper Alloys (Ph−¬ng 

ph¸p thö tiªu chuÈn ®Ó kiÓm tra HgNO3 cho ®ång vµ hîp kim cña ®ång) 

ASTM D2343 Standard Test Method for Tensile Properties of Glass Fiber Strands, Yarns, and 

Rovings Used in Reinforced Plastics (Ph−¬ng ph¸p thö tiªu chuÈn ®èi víi ®Æc tÝnh kÐo cña d©y bÖn 

sîi thuû tinh sö dông trong chÊt dÎo ®−îc gia c−êng) 

ASTM D3039 Standard Test Method for Tensile Properties of Polymer Matrix Composite Materials 

(Ph−¬ng ph¸p thö tiªu chuÈn ®èi víi ®Æc tÝnh kÐo cña c¸c vËt liÖu composit trªn nÒn Polyme) 

DIN 7643 Compression couplings: Banjo bolts for ring type nipples (§Çu nèi kiÓu Ðp kÝn - Bu l«ng 

Banjo dïng cho èng nèi cã ch©n èc) 

3  ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa  

Tiªu chuÈn nµy sö dông c¸c thuËt ng÷, ®Þnh nghÜa sau ®©y: 

3.1  ¸p suÊt (Pressure): nÕu kh«ng cã quy ®Þnh nµo kh¸c, ¸p suÊt trong tiªu chuÈn nµy ®−îc hiÓu lµ 
¸p suÊt t−¬ng ®èi (¸p suÊt d−) so víi ¸p suÊt khÝ quyÓn. 

3.1.1  ¸p suÊt cung cÊp (Service pressure): ¸p suÊt æn ®Þnh t¹i nhiÖt ®é khÝ ®ång nhÊt b»ng 150C. 

3.1.2  ¸p suÊt thö (Test pressure): ¸p suÊt dïng ®Ó thö c¸c bé phËn, chi tiÕt. 

3.1.3  ¸p suÊt thiÕt kÕ (Working pressure): ¸p suÊt lín nhÊt mµ c¸c bé phËn, chi tiÕt chÞu ®−îc theo 

thiÕt kÕ. ¸p suÊt nµy lµ c¬ së ®Ó tÝnh to¸n ®é bÒn cña c¸c bé phËn, chi tiÕt. 

3.1.4  ¸p suÊt lµm viÖc (Operating pressure): ¸p suÊt trong ®iÒu kiÖn lµm viÖc b×nh th−êng. 

3.1.5  ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt (Maximum operating pressure): ¸p suÊt lín nhÊt cã thÓ sinh ra 
trong mét bé phËn, chi tiÕt khi lµm viÖc. 

3.1.6  ¸p suÊt ph©n lo¹i (Classification pressure): ¸p suÊt lµm viÖc cho phÐp lín nhÊt cña tõng lo¹i 
bé phËn, chi tiÕt ®−îc ph©n lo¹i t¹i ®iÒu 4. 

3.2  Bé phËn LPG (LPG Specific equipment) lµ c¸c bé phËn sau ®©y: 

(a) b×nh chøa; 

(b) c¸c phô kiÖn l¾p kÌm b×nh chøa; 

(c) bé ®iÒu ¸p/ ho¸ h¬i; 

(d) van ng¾t (hay van LPG); 

(e) c¬ cÊu phun hoÆc vßi phun hoÆc bé trén; 

(f) bé ®Þnh l−îng khÝ (riªng biÖt hoÆc kÕt hîp víi c¬ cÊu phun); 

(g) èng mÒm; 
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(h) ®Çu n¹p khÝ; 

(i) van mét chiÒu; 

(j) van an toµn èng dÉn khÝ; 

(k) bé läc LPG; 

(l) c¶m biÕn ¸p suÊt hoÆc nhiÖt ®é; 

(m)  b¬m nhiªn liÖu; 

(n) ®Çu nèi cÊp khÝ dù phßng; 

(o) bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö; 

(p) èng nhiªn liÖu; 

(q) c¬ cÊu an toµn (c¬ cÊu gi¶m ¸p). 

3.3  B×nh chøa (Container): b×nh ®−îc dïng ®Ó chøa LPG.  

3.3.1  B×nh chøa cã thÓ ph©n lo¹i nh− sau: 

− B×nh chøa h×nh trô tiªu chuÈn: b×nh chøa cã vá h×nh trô, hai ®¸y h×nh ®Üa d¹ng chám cÇu  hoÆc 

ªlÝp vµ cã c¸c lç theo yªu cÇu. 

− B×nh chøa kh¸c h×nh trô tiªu chuÈn: b×nh chøa cã vá kh¸c víi h×nh trô tiªu chuÈn. C¸c ®Æc tÝnh 

kÝch th−íc cña lo¹i b×nh chøa nµy ®−îc nªu trong Phô lôc L-L5. 

3.3.2  B×nh chøa b»ng composit (All-composite container): b×nh chøa chØ lµm b»ng vËt liÖu composit 

cã líp lãt trong lµm b»ng vËt liÖu phi kim lo¹i.  

3.3.3  L« b×nh chøa (Batch of container): Mét l« s¶n phÈm cã sè l−îng kh«ng lín h¬n 200 b×nh chøa 

cïng kiÓu ®−îc s¶n xuÊt liªn tiÕp trªn cïng mét d©y chuyÒn s¶n xuÊt. 

3.4  KiÓu b×nh chøa (Type of container): c¸c b×nh chøa cïng kiÓu trong tiªu chuÈn nµy lµ c¸c b×nh 

chøa cã cïng c¸c ®Æc ®iÓm sau ®©y:  

− tªn hoÆc nh·n hiÖu th−¬ng m¹i; 

− h×nh d¹ng (h×nh trô tiªu chuÈn, kh¸c h×nh trô tiªu chuÈn); 

− c¸c lç (trªn b¶ng ®Ó l¾p phô kiÖn/ vßng kim lo¹i); 

− vËt liÖu; 

− quy tr×nh hµn (®èi víi b×nh chøa b»ng kim lo¹i);  

− ph−¬ng ph¸p xö lý nhiÖt (®èi víi b×nh chøa kim lo¹i);  

− d©y chuyÒn s¶n xuÊt; 

− ®é dµy danh nghÜa cña thµnh b×nh; 

− ®−êng kÝnh; 

− chiÒu cao (®èi víi b×nh chøa kh¸c h×nh trô tiªu chuÈn). 

3.5  C¸c phô kiÖn l¾p kÌm b×nh chøa (Accessories fitted to container): gåm c¸c bé phËn sau ®©y 



TCVN 7466:2005 

 7

(riªng biÖt hoÆc kÕt hîp víi nhau): 

(a) van ngõng n¹p nhiªn liÖu ë 80% dung tÝch b×nh chøa (sau ®©y gäi t¾t lµ van h¹n chÕ 80% 

dung tÝch); 

(b) ®ång hå b¸o møc; 

(c) van an toµn; 

(d) van cung cÊp ®iÒu khiÓn tõ xa kÕt hîp víi van qu¸ dßng; 

(e) b¬m nhiªn liÖu; 

(f) van ®a chøc n¨ng; 

(g) vá bäc kÝn khÝ; 

(h) ®Çu cÊp ®iÖn; 

(i) van mét chiÒu; 

(j) c¬ cÊu an toµn. 

3.5.1  Van h¹n chÕ 80% dung tÝch (80 per cent stop valve): van ngõng viÖc n¹p nhiªn liÖu khi l−îng 

nhiªn liÖu trong b×nh chøa b»ng 80% dung tÝch cña nã. 

3.5.2  §ång hå b¸o møc (Level indicator): ®ång hå b¸o møc chÊt láng trong b×nh chøa. 

3.5.3  Van an toµn (van x¶) (Pressure relief valve (discharge valve)): van ®Ó h¹n chÕ ¸p suÊt trong 

b×nh chøa. 

3.5.4  C¬ cÊu an toµn (Pressure relief device): c¬ cÊu b¶o vÖ cho b×nh chøa kh«ng bÞ næ b»ng c¸ch 

x¶ LPG ra ngoµi trong tr−êng hîp bÞ bèc ch¸y. 

3.5.5  Van cung cÊp ®iÒu khiÓn tõ xa kÕt hîp víi van qu¸ dßng (Remotely controlled servive valve 

with excess flow valve): van cho phÐp cung cÊp hoÆc ng¾t dßng LPG vµo bé ®iÒu ¸p/ ho¸ h¬i; van 

nµy ®−îc ®iÒu khiÓn tõ xa bëi mét bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö vµ ë tr¹ng th¸i ®ãng khi ®éng c¬ ngõng ho¹t 

®éng; van qu¸ dßng lµ van ®−îc dïng ®Ó h¹n chÕ l−u l−îng LPG. 

3.5.6  B¬m nhiªn liÖu (Fuel pump): thiÕt bÞ duy tr× viÖc cung cÊp LPG tíi ®éng c¬ b»ng c¸ch b¬m 

t¨ng ¸p suÊt cña LPG trong b×nh chøa tíi ¸p suÊt cung cÊp. 

3.5.7  Van ®a chøc n¨ng (Multivalve): thiÕt bÞ kÕt hîp tÊt c¶ hoÆc mét sè phô kiÖn nªu t¹i 3.5.1 ®Õn 

3.5.4 vµ 3.5.9. 

3.5.8  Vá bäc kÝn khÝ (Gas-tight housing): bé phËn b¶o vÖ c¸c phô kiÖn vµ cã ®−êng èng tho¸t khÝ rß 

rØ ra ngoµi. 

3.5.9  §Çu cÊp ®iÖn (Power supply bushing): ®Ó cÊp ®iÖn cho b¬m nhiªn liÖu, bé kÝch ¸p, c¶m biÕn 

b¸o møc nhiªn liÖu. 

3.5.10  Van mét chiÒu (Non-return valve): van chØ cho phÐp dßng LPG ch¶y theo mét chiÒu. 

3.6  Bé ho¸ h¬i (Vaporiser): bé phËn chuyÓn LPG tõ thÓ láng sang thÓ khÝ. 
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3.7  Bé ®iÒu ¸p (Pressure regulator): bé phËn dïng ®Ó gi¶m vµ ®iÒu chØnh ¸p suÊt LPG. 

3.8  Van ng¾t (Shut-off valve): van dïng ®Ó ng¾t dßng LPG. 

3.9  Van an toµn èng dÉn khÝ (Gas-tube pressure relief valve): van kh«ng cho ¸p suÊt trong ®−êng 

èng v−ît qu¸ ¸p suÊt ®· ®Þnh. 

3.10  C¬ cÊu phun hoÆc vßi phun hoÆc bé trén (Gas injection device or injector or gas mixing 

piece): bé phËn ®Ó cung cÊp LPG thÓ láng hoÆc khÝ vµo ®éng c¬. 

3.11  Bé ®Þnh l−îng khÝ (Gas dosage unit): bé phËn ®o vµ/ hoÆc ph©n phèi dßng khÝ vµo ®éng c¬ 

(riªng biÖt hoÆc kÕt hîp víi c¬ cÊu phun). 

3.12  Bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö (Electonic control unit): bé phËn ®iÒu khiÓn l−îng LPG theo yªu cÇu cña 

®éng c¬ vµ tù ®éng ng¾t nguån ®iÖn cña van ng¾t trong hÖ thèng nhiªn liÖu khi ®éng c¬ ngõng ho¹t 

®éng hoÆc èng cung cÊp nhiªn liÖu bÞ nøt vì do sù cè. 

3.13  C¶m biÕn ¸p suÊt hoÆc nhiÖt ®é (Pressure or temprature sensor): bé phËn ®o ¸p suÊt hoÆc 

nhiÖt ®é. 

3.14  Bé läc LPG (LPG filter unit): bé phËn dïng ®Ó läc LPG vµ cã thÓ ®−îc l¾p kÕt hîp víi c¸c bé 

phËn kh¸c. 

3.15  èng mÒm (Flexible hoses): èng dÉn LPG ë thÓ láng hoÆc thÓ khÝ t¹i c¸c ¸p suÊt kh¸c nhau tõ 
®iÓm nµy ®Õn ®iÓm kh¸c. 

3.16  §Çu n¹p khÝ (Filling unit): ®Çu nèi ®Ó n¹p khÝ vµo b×nh chøa; ®Çu n¹p khÝ cã thÓ ®−îc l¾p kÕt 

hîp víi van h¹n chÕ 80% dung tÝch hoÆc riªng biÖt d−íi d¹ng ®Çu n¹p khÝ tõ xa ë bªn ngoµi xe. 

3.17  §Çu nèi cÊp khÝ dù phßng (Service coupling): ®Çu nèi n»m trªn ®−êng èng dÉn nhiªn liÖu gi÷a 

b×nh chøa vµ ®éng c¬. §èi víi xe ch¹y mét lo¹i nhiªn liÖu, khi hÕt nhiªn liÖu, ®éng c¬ cã thÓ ho¹t ®éng 

b»ng nhiªn liÖu ®−îc cÊp tõ mét b×nh chøa dù phßng th«ng qua ®Çu nèi cÊp khÝ dù phßng nµy. 

3.18  èng nhiªn liÖu (Fuel rail): èng dÉn dïng ®Ó nèi c¸c c¬ cÊu phun nhiªn liÖu. 

3.19  KhÝ dÇu má ho¸ láng (Liquefied petroleum gas - LPG): s¶n phÈm cã thµnh phÇn chÝnh gåm 

c¸c hy®ro c¸cbon sau ®©y: propane, propene, butane th−êng, isobutane, isobutylene, butene vµ 

ethane. 

4  Ph©n lo¹i c¸c bé phËn 

C¸c bé phËn cña hÖ thèng LPG ®Ó sö dông trªn xe ®−îc ph©n lo¹i theo chøc n¨ng vµ ¸p suÊt lµm 

viÖc lín nhÊt (xem h×nh 1). 

Lo¹i 1: c¸c bé phËn, chi tiÕt chÞu ¸p suÊt cao bao gåm c¶ c¸c èng dÉn khÝ vµ c¸c chi tiÕt nèi chøa 

LPG láng t¹i ¸p suÊt ho¸ h¬i hoÆc ¸p suÊt h¬i t¨ng lªn tíi 3000 kPa. 

Lo¹i 2: c¸c bé phËn, chi tiÕt chÞu ¸p suÊt thÊp bao gåm c¶ c¸c èng dÉn vµ c¸c chi tiÕt nèi chøa LPG   

ho¸ h¬i t¹i ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt nhá h¬n 450 kPa vµ lín h¬n 20 kPa. 

Lo¹i 2A: c¸c bé phËn, chi tiÕt chÞu ¸p suÊt thÊp trong ph¹m vi ¸p suÊt giíi h¹n bao gåm c¶ c¸c èng dÉn 
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khÝ vµ c¸c chi tiÕt nèi chøa LPG hãa h¬i t¹i ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt nhá h¬n 120 kPa vµ lín h¬n 20 kPa. 

Lo¹i 3: c¸c van ng¾t vµ van an toµn ho¹t ®éng víi LPG láng.  

Tiªu chuÈn nµy kh«ng xÐt ®Õn c¸c bé phËn cña hÖ thèng LPG ®−îc thiÕt kÕ ®Ó chÞu ¸p suÊt lµm viÖc 

lín nhÊt nhá h¬n 20 kPa. 

Mçi bé phËn cã thÓ gåm mét sè chi tiÕt, mçi chi tiÕt ®−îc ph©n lo¹i theo chøc n¨ng vµ ¸p suÊt lµm 

viÖc lín nhÊt. 

 

 

 

 

 

B¾t ®Çu 

Lo¹i 2  Lo¹i 2A  Lo¹i 1  Lo¹i 3 

KÕt thóc 

 

C¸c van an 
toµn 

¸p suÊt lµm 
viÖc lín nhÊt          
> 450 kPa 

¸p suÊt lµm 
viÖc lín nhÊt         
< 20 kPa 

kh«ng xÐt trong 
tiªu chuÈn nµy  

¸p suÊt lµm 
viÖc lín nhÊt         
< 120 kPa 

§óng 

Sai 

§óng 

§óng 

HoÆc 

Sai 

Sai 

§óng 

Sai 

H×nh 1. Ph©n lo¹i bé phËn theo chøc n¨ng vµ ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt   
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5  Tµi liÖu kü thuËt vµ mÉu cho phª duyÖt kiÓu 

5.1  Tµi liÖu kü thuËt 

− b¶n m« t¶ chi tiÕt c¸c kiÓu bé phËn LPG (th«ng tin phï hîp ®−îc nªu trong phô lôc A). 

− b¶n vÏ bé phËn LPG, thÓ hiÖn mét c¸ch chi tiÕt víi tû lÖ thÝch hîp. 

5.2  MÉu  

C¸c bé phËn LPG mÉu. Khi cã yªu cÇu, ph¶i cung cÊp c¸c mÉu bæ sung. 

6  Ghi nhen cho mÉu thö 

6.1  TÊt c¶ c¸c bé phËn lµm mÉu ®Ó phª duyÖt kiÓu ph¶i ®−îc ghi râ tªn th−¬ng m¹i hoÆc nh·n hiÖu 

cña nhµ s¶n xuÊt vµ kiÓu bé phËn; c¸c bé phËn lµm b»ng vËt liÖu phi kim lo¹i cßn ph¶i ®−îc ghi 

th¸ng, n¨m s¶n xuÊt. Nh·n ph¶i ®−îc ghi râ rµng vµ kh«ng thÓ tÈy xo¸ ®−îc. 

6.2  TÊt c¶ c¸c bé phËn ph¶i cã mét kho¶ng trèng ®ñ lín ®Ó ®ãng dÊu phª duyÖt; kho¶ng trèng nµy 

ph¶i ®−îc chØ râ trªn b¶n vÏ nªu t¹i 5.1. 

6.3  Mçi b×nh chøa cßn ph¶i cã mét tÊm ghi nh·n ®−îc hµn vµo b×nh, ghi c¸c th«ng tin râ rµng vµ 

kh«ng thÓ tÈy xo¸ ®−îc nh− sau: 

− sè lo¹t (xªri); 

− dung tÝch (lÝt); 

− ký hiÖu “LPG”; 

− ¸p suÊt thö (bar); 

− ghi râ “Møc n¹p khÝ lín nhÊt (Maximum degree of filling): 80%” ; 

− th¸ng/ n¨m cÊp chøng nhËn (vÝ dô: 01/99); 

− DÊu phª duyÖt; 

− ghi râ “B¬m bªn trong (PUMP INSIDE)” vµ ký hiÖu nhËn biÕt kiÓu b¬m nÕu b¬m ®−îc l¾p 

trong b×nh chøa. 

7  Yªu cÇu  

7.1  Yªu cÇu chung 

Bé phËn LPG ph¶i ho¹t ®éng ®óng chøc n¨ng vµ an toµn. 

VËt liÖu chÕ t¹o bé phËn tiÕp xóc víi LPG ph¶i phï hîp víi LPG. 

C¸c chi tiÕt thuéc bé phËn LPG  chÞu ¶nh h−ëng cña LPG, chÞu ¸p suÊt cao hoÆc chÞu c¸c rung ®éng 

liªn quan ®Õn an toµn vµ ho¹t ®éng ®óng ph¶i ®−îc thö theo c¸c quy tr×nh thö t−¬ng øng nªu trong 

c¸c phô lôc. §Æc biÖt lµ chóng ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu tõ 7.2 ®Õn 7.12. 

ViÖc l¾p ®Æt bé phËn LPG ®−îc phª duyÖt theo Tiªu chuÈn nµy ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu vÒ t−¬ng 

thÝch ®iÖn tõ quy ®Þnh trong ECE 10-02 hoÆc c¸c tiªu chuÈn t−¬ng ®−¬ng. 
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7.2  Yªu cÇu ®èi víi b×nh chøa 

B×nh chøa LPG ph¶i ®−îc thö phª duyÖt kiÓu theo phô lôc L. 

7.3  Yªu cÇu ®èi víi phô kiÖn l¾p kÌm b×nh chøa 

7.3.1  B×nh chøa ph¶i ®−îc l¾p c¸c phô kiÖn sau ®©y (riªng biÖt hoÆc kÕt hîp víi nhau nh− van ®a 

chøc n¨ng): 

7.3.1.1  Van h¹n chÕ 80% dung tÝch; 

7.3.1.2  §ång hå b¸o møc; 

7.3.1.3  Van an toµn (van x¶); 

7.3.1.4  Van cung cÊp ®iÒu khiÓn tõ xa kÕt hîp víi van qu¸ dßng; 

7.3.2  B×nh chøa ph¶i ®−îc l¾p c¬ cÊu an toµn. C¸c c¬ cÊu hoÆc gi¶i ph¸p kü thuËt sau ®©y cã thÓ 

®−îc coi nh− c¬ cÊu an toµn: 

(a) Nót cã mµng ch¶y, hoÆc 

(b) Van an toµn tho¶ m·n c¸c yªu cÇu nªu t¹i 7.14.8.3; 

(c) Tæ hîp cña hai c¬ cÊu trªn, hoÆc 

(d) C¸c gi¶i ph¸p kü thuËt t−¬ng ®−¬ng kh¸c víi ®iÒu kiÖn chóng cã cïng tÝnh n¨ng nh− c¸c c¬ 

cÊu trªn. 

7.3.3  B×nh chøa cßn cã thÓ ®−îc l¾p thªm c¸c phô kiÖn sau: 

7.3.3.1  Vá bäc kÝn khÝ; 

7.3.3.2  §Çu cÊp ®iÖn cho b¬m nhiªn liÖu LPG hoÆc bé kÝch ¸p; 

7.3.3.3  B¬m nhiªn liÖu LPG l¾p bªn trong b×nh chøa; 

7.3.3.4  Van mét chiÒu. 

7.3.4  C¸c phô kiÖn ®−îc nªu tõ 7.3.1 ®Õn 7.3.3 ë trªn ph¶i ®−îc phª duyÖt theo c¸c quy ®Þnh t¹i c¸c 

phô lôc sau: 

− Phô lôc D ®èi víi c¸c phô kiÖn ®−îc nªu t¹i 7.3.1, 7.3.2, 7.3.3.1 vµ 7.3.3.2. 

− Phô lôc E ®èi víi b¬m nhiªn liÖu. 

7.4  Bé ®iÒu ¸p/ ho¸ h¬i1) ph¶i ®−îc phª duyÖt theo quy ®Þnh t¹i phô lôc G. 

7.5  Van ng¾t, van mét chiÒu, van an toµn èng dÉn khÝ, ®Çu nèi cÊp khÝ dù phßng ph¶i ®−îc phª duyÖt 

theo quy ®Þnh t¹i phô lôc H. 

7.6  èng mÒm ph¶i ®−îc phª duyÖt theo quy ®Þnh t¹i phô lôc J. 

7.7  §Çu n¹p khÝ ph¶i ®−îc phª duyÖt theo quy ®Þnh t¹i phô lôc K. 

                                           
1) Riªng biÖt hoÆc kÕt hîp víi nhau 
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7.8  C¬ cÊu phun hoÆc bé trén khÝ1) hoÆc vßi phun ph¶i ®−îc phª duyÖt theo quy ®Þnh t¹i phô lôc M. 

7.9  Bé ®Þnh l−îng khÝ2) ph¶i ®−îc phª duyÖt theo quy ®Þnh t¹i phô lôc N. 

7.10  C¶m biÕn ¸p suÊt vµ c¶m biÕn nhiÖt ®é ph¶i ®−îc phª duyÖt theo quy ®Þnh t¹i phô lôc P. 

7.11  Bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö ph¶i ®−îc phª duyÖt theo quy ®Þnh t¹i phô lôc Q. 

7.12  Bé läc LPG ph¶i ®−îc phª duyÖt theo quy ®Þnh t¹i phô lôc F. 

7.13  C¬ cÊu an toµn ph¶i ®−îc phª duyÖt theo quy ®Þnh t¹i phô lôc D. 

7.14  Yªu cÇu chung vÒ thiÕt kÕ c¸c bé phËn 

7.14.1  Van h¹n chÕ 80% dung tÝch 

7.14.1.1  Liªn kÕt gi÷a phao vµ c¬ cÊu ®ãng van kh«ng bÞ biÕn d¹ng trong c¸c ®iÒu kiÖn sö dông 

th«ng th−êng. 

7.14.1.2  NÕu van kiÓu phao th× phao ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt bªn ngoµi b»ng 4500 kPa.  

7.14.1.3  Khi thiÕt kÕ van, c¬ cÊu ®ãng van h¹n chÕ viÖc n¹p khÝ t¹i 80% +0/-5% dung tÝch b×nh chøa 

ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt b»ng 6750 kPa. ë vÞ trÝ ng¾t, l−u l−îng khÝ n¹p kh«ng ®−îc lín h¬n 500 

cm3/min t¹i ¸p suÊt chªnh lÖch b»ng 700 kPa. Van ph¶i ®−îc thö víi tÊt c¶ c¸c b×nh chøa dù ®Þnh l¾p 

víi van hoÆc nhµ s¶n xuÊt ph¶i c«ng bè kÕt qu¶ tÝnh to¸n thÓ hiÖn c¸c kiÓu b×nh chøa phï hîp víi 

van.  

7.14.1.4  NÕu van kh«ng dïng phao, sau khi van ®ãng kh«ng thÓ tiÕp tôc n¹p khÝ vµo b×nh víi l−u 

l−îng lín h¬n 500 cm3/min. 

7.14.1.5  Van ph¶i ®−îc g¾n nh·n cè ®Þnh ghi c¸c néi dung gåm kiÓu b×nh chøa ®−îc l¾p van, ®−êng 

kÝnh van, gãc l¾p vµ chØ dÉn vÒ l¾p r¸p (nÕu cã thÓ). 

7.14.2  §Ó tr¸nh ®¸nh löa  trªn bÒ mÆt cña c¸c bé phËn chøa LPG ®iÒu khiÓn b»ng ®iÖn trong tr−êng 

hîp cã r¹n nøt th× c¸c bé phËn nµy ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu sau: 

− Ph¶i ®−îc c¸ch ®iÖn sao cho kh«ng bÞ rß ®iÖn qua c¸c bé phËn chøa LPG; 

− HÖ thèng ®iÖn cña chóng ph¶i c¸ch ®iÖn víi: 

          + th©n cña bé phËn chøa LPG ®ã; 

          + b×nh chøa (®èi víi b¬m nhiªn liÖu). 

§iÖn trë c¸ch ®iÖn ph¶i lín h¬n 10 MΩ. 

7.14.2.1  C¸c mèi nèi ®iÖn bªn trong khoang chë hµng ph¶i phï hîp víi cÊp c¸ch ®iÖn IP 40 cña         

IEC 60529. 

7.14.2.2  TÊt c¶ c¸c mèi nèi ®iÖn kh¸c ph¶i phï hîp víi cÊp c¸ch ®iÖn IP 54 cña IEC 60529. 

                                           
1) ChØ ¸p dông khi ¸p suÊt lµm viÖc cña bé trén lín h¬n 20 kPa (ph©n lo¹i 2). 
2) ChØ cã thÓ ¸p dông khi bé ®Þnh l−îng khÝ kh«ng kÕt hîp víi c¬ cÊu phun. 
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7.14.2.3  §Êu nèi cÊp ®iÖn (b¬m nhiªn liÖu/ bé kÝch ¸p, c¶m biÕn møc nhiªn liÖu) ph¶i ®−îc bäc kÝn. 

7.14.3  Yªu cÇu riªng ®èi víi c¸c van ®−îc ®iÒu khiÓn b»ng ®iÖn, thuû lùc, khÝ nÐn 

7.14.3.1  C¸c van ®−îc ®iÒu khiÓn b»ng ®iÖn, thuû lùc, khÝ nÐn (vÝ dô: van h¹n chÕ 80 % dung tÝch, 

van cung cÊp, van ng¾t, van mét chiÒu, van an toµn ®−êng èng, ®Çu nèi cÊp khÝ dù phßng) ph¶i ë 

tr¹ng th¸i ®ãng khi c¾t nguån ®iÒu khiÓn. 

7.14.3.2  Nguån ®iÖn cña b¬m nhiªn liÖu ph¶i ®−îc ng¾t khi bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö bÞ háng hoÆc mÊt 

nguån. 

7.14.4  Yªu cÇu vÒ ¸p suÊt vµ sù phï hîp víi m«i chÊt trao ®æi nhiÖt  

7.14.4.1  T¹i nh÷ng n¬i tiÕp xóc víi m«i chÊt trao ®æi nhiÖt khi ho¹t ®éng, vËt liÖu chÕ t¹o ph¶i phï 

hîp víi m«i chÊt ®ã vµ ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m chÞu ®−îc ¸p suÊt cña m«i chÊt trao ®æi nhiÖt b»ng 

200 kPa. VËt liÖu ph¶i tho¶ m·n c¸c quy ®Þnh nªu t¹i R.17, Phô lôc R. 

7.14.4.2  Khoang chøa m«i chÊt trao ®æi nhiÖt cña bé ®iÒu ¸p/ ho¸ h¬i kh«ng ®−îc rß rØ t¹i ¸p suÊt 

200 kPa. 

7.14.5  Bé phËn gåm nhiÒu chi tiÕt chÞu ¸p suÊt cao vµ thÊp ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m tr¸nh ®−îc 

viÖc t¨ng vät ¸p suÊt trong c¸c bé phËn chÞu ¸p suÊt thÊp lªn qu¸ gÊp 2,25 lÇn ¸p suÊt thiÕt kÕ lín 

nhÊt mµ chóng ®· ®−îc thö. C¸c bé phËn ®−îc nèi trùc tiÕp tíi b×nh chøa ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m 

chÞu ®−îc ¸p suÊt ph©n lo¹i b»ng 3000 kPa. Kh«ng cho phÐp th«ng h¬i vµo khoang ®éng c¬ hoÆc ra 

bªn ngoµi xe. 

7.14.6  Yªu cÇu riªng vÒ viÖc tr¸nh qu¸ dßng 

7.14.6.1  B¬m ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho b¶o ®¶m ¸p suÊt cöa ra kh«ng lín h¬n 3000 kPa, kÓ c¶ khi 

bÞt èng dÉn hoÆc ®ãng van ng¾t. ViÖc h¹n chÕ nµy cã thÓ ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch  t¾t b¬m hoÆc 

tuÇn hoµn khÝ trë vÒ b×nh chøa. 

7.14.6.2  Trong tr−êng hîp bé ®iÒu ¸p kh«ng ho¹t ®éng, bé ®iÒu ¸p/ ho¸ h¬i kh«ng ®−îc ®Ó trµn khÝ 

ra ngoµi khi ¸p suÊt cña LPG lín h¬n hoÆc b»ng 4500 kPa. 

7.14.7  Yªu cÇu ®èi víi van an toµn ®−êng èng 

7.14.7.1  Van ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m më cöa x¶ khi ¸p suÊt lªn tíi 3200 kPa ±100 kPa. 

7.14.7.2  Van kh«ng ®−îc rß rØ bªn trong khi ¸p suÊt lªn tíi 3000 kPa. 

7.14.8  Yªu cÇu ®èi víi van an toµn (van x¶ cña b×nh chøa) 

7.14.8.1  Van ph¶i ®−îc l¾p bªn trong b×nh chøa hoÆc trªn b×nh chøa, t¹i vïng LPG ë thÓ khÝ. 

7.14.8.2  Van ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m më cöa x¶ khi ¸p suÊt lªn tíi 2700 kPa ± 100 kPa. 

7.14.8.3  L−u l−îng cña van ®−îc x¸c ®Þnh víi kh«ng khÝ nÐn t¹i ¸p suÊt cao h¬n ¸p suÊt lµm viÖc 

b×nh th−êng 20% vµ Ýt nhÊt ph¶i b»ng: 

                                                      82,0A66,10Q =  

trong ®ã: 
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Q- l−u l−îng kh«ng khÝ theo tiªu chuÈn (m3/ min) (t¹i ¸p suÊt tuyÖt ®èi b»ng 100 kPa vµ 

nhiÖt ®é b»ng 15oC) 

A- diÖn tÝch bÒ mÆt ngoµi cña b×nh chøa (m2). 

C¸c kÕt qu¶ cña phÐp thö l−u l−îng ph¶i ®−îc hiÖu chØnh theo c¸c ®iÒu kiÖn tiªu chuÈn: ¸p suÊt tuyÖt 

®èi cña kh«ng khÝ b»ng 100 kPa vµ nhiÖt ®é b»ng 15oC. 

Khi van cã chøc n¨ng nh− c¬ cÊu an toµn, l−u l−îng x¶ nhá nhÊt ë ®iÒu kiÖn tiªu chuÈn ph¶i b»ng 

17,7 m3/ min. 

7.14.8.4  Van kh«ng ®−¬c rß rØ bªn trong khi ¸p suÊt lªn ®Õn 2600 kPa. 

7.14.8.5  C¬ cÊu an toµn ph¶i ®−îc më ë nhiÖt ®é 120 oC ± 10oC. 

7.14.8.6  C¬ cÊu an toµn ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho khi ®−îc më cã l−u l−îng x¶ b»ng: 

Q = 2,73A 

trong ®ã: 

Q: l−u l−îng kh«ng khÝ theo tiªu chuÈn (m3/ min) (t¹i ¸p suÊt tuyÖt ®èi b»ng100 kPa vµ 

nhiÖt ®é b»ng15oC) 

A: diÖn tÝch bÒ mÆt ngoµi cña b×nh chøa (m2). 

PhÐp thö l−u l−îng ph¶i ®−îc thùc hiÖn ë ¸p suÊt tuyÖt ®èi cña kh«ng khÝ trªn ®−êng vµo b»ng 200 

kPa, vµ nhiÖt ®é 15oC. 

C¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm ph¶i ®−îc hiÖu chØnh theo c¸c ®iÒu kiÖn tiªu chuÈn: ¸p suÊt tuyÖt ®èi cña 

kh«ng khÝ b»ng 100 kPa vµ nhiÖt ®é b»ng 15oC.  

7.14.8.7  C¬ cÊu an toµn ph¶i ®−îc l¾p vµo b×nh chøa t¹i vïng LPG ë thÓ khÝ. 

7.14.8.8  C¬ cÊu an toµn ph¶i ®−îc l¾p víi b×nh sao cho dßng khÝ x¶ h−íng vµo vá bäc kÝn khÝ. 

7.14.8.9  C¬ cÊu an toµn ph¶i ®−îc thö theo quy ®Þnh nªu t¹i D.7, phô lôc D. 

7.14.9  Yªu cÇu vÒ viÖc t¶n nhiÖt cña b¬m nhiªn liÖu 

T¹i møc nhiªn liÖu thÊp nhÊt mµ ®éng c¬ vÉn ho¹t ®éng ®−îc, b¬m nhiªn liÖu kh«ng ®−îc tÝch nhiÖt  

g©y më van an toµn. 

7.14.10  Yªu cÇu ®èi víi ®Çu n¹p khÝ 

7.14.10.1  §Çu n¹p khÝ ph¶i ®−îc l¾p Ýt nhÊt mét van mét chiÒu kiÓu kÝn khÝ. 

7.14.10.2  §Çu n¹p khÝ ph¶i ®−îc b¶o vÖ chèng bÞ nhiÔm bÈn. 

7.14.10.3  KÕt cÊu vµ kÝch th−íc cña ®Çu n¹p khÝ ph¶i phï hîp víi kÕt cÊu vµ kÝch th−íc quy ®Þnh trªn 

h×nh vÏ t¹i phô lôc K. §Çu n¹p trªn h×nh K.3 chØ ¸p dông cho c¸c xe lo¹i M2, M3, N2, N3 vµ M11) cã 

khèi l−îng thiÕt kÕ toµn bé lín nhÊt lín h¬n 3500 kg. 

                                           
1) C¸c lo¹i xe nµy ®−îc ®Þnh nghÜa trong TCVN 6552-1999 
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7.14.10.4  §Çu n¹p bªn ngoµi ®−îc nèi tíi b×nh chøa b»ng mét dÉn mÒm hoÆc cøng. 

7.14.11  Yªu cÇu ®èi víi ®ång hå b¸o møc nhiªn liÖu 

7.14.11.1  Bé kiÓm tra møc chÊt láng trong b×nh chøa ph¶i lµ kiÓu gi¸n tiÕp (vÝ dô: kiÓu tõ tÝnh) vµ ph¶i 

n»m gi÷a mÆt trong vµ mÆt ngoµi cña b×nh chøa. Tuy nhiªn, nÕu sö dông bé kiÓm tra cã kiÓu trùc tiÕp, 

c¸c mèi nèi ®iÖn ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu  cÊp 1, IP54 cña IEC 60529.  

7.14.11.2  NÕu ®ång hå b¸o møc cña b×nh chøa lµ ®ång hå sö dông phao th× phao ph¶i chÞu ®−îc ¸p 

suÊt bªn ngoµi b»ng 3000 kPa. 

7.14.12  Yªu cÇu ®èi víi vá bäc kÝn khÝ cña b×nh chøa 

7.14.12.1  C¸c lç tho¸t cña vá bäc kÝn khÝ ph¶i cã tæng diÖn tÝch mÆt c¾t ngang tù do Ýt nhÊt b»ng 450 

mm2. 

7.14.12.2  Vá bäc kÝn khÝ kh«ng ®−îc rß rØ t¹i ¸p suÊt b»ng 10 kPa khi c¸c lç th«ng ®−îc bÞt l¹i, møc rß 

rØ khÝ cho phÐp lín nhÊt lµ 100 cm3/h vµ kh«ng ®−îc cã biÕn d¹ng d−. 

7.14.12.3  Vá bäc kÝn khÝ ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt b»ng 50 kPa. 

7.14.13  Yªu cÇu ®èi víi van cung cÊp ®iÒu khiÓn tõ xa kÕt hîp víi van qu¸ dßng 

7.14.13.1  §èi víi van cung cÊp 

7.14.13.1.1  NÕu van ®−îc kÕt hîp víi b¬m cung cÊp LPG, ph¶i ghi ký hiÖu nhËn biÕt b¬m “PUMP 

INSIDE” (b¬m ë bªn trong) lªn b¶ng ghi nh·n b×nh chøa hoÆc lªn van ®a chøc n¨ng (nÕu cã). C¸c 

mèi nèi ®iÖn bªn trong b×nh chøa LPG ph¶i phï hîp víi cÊp c¸ch ®iÖn IP40 cña IEC 60529. 

7.14.13.1.2  Van ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt b»ng 6750 kPa ë tr¹ng th¸i më vµ ®ãng. 

7.14.13.1.3  T¹i vÞ trÝ ng¾t, van kh«ng ®−îc rß rØ bªn trong theo chiÒu dßng ch¶y. Cã thÓ rß rØ theo 

h−íng ng−îc víi dßng ch¶y. 

7.14.13.2  §èi víi van qu¸ dßng 

7.14.13.2.1  Van ph¶i ®−îc l¾p bªn trong b×nh chøa. 

7.14.13.2.2  Van ph¶i cã mét lç c©n b»ng ¸p suÊt. 

7.14.13.2.3  Van ph¶i ng¾t t¹i ¸p suÊt chªnh lÖch lªn tíi 90 kPa. T¹i ®é chªnh ¸p suÊt nµy l−u l−îng 

kh«ng ®−îc lín h¬n 8000 cm3/ min.  

7.14.13.2.4  Khi van ë vÞ trÝ ng¾t, l−u l−îng khÝ qua van kh«ng ®−îc lín h¬n 500 cm3/min víi ®é chªnh 

lÖch ¸p suÊt b»ng 700 kPa. 

8  Yªu cÇu ®èi víi s¶n phÈm cïng kiÓu trong s¶n xuÊt 

8.1  TÊt c¶ c¸c hÖ thèng nhiªn liÖu thuéc kiÓu ®−îc cÊp chøng nhËn ®−îc s¶n xuÊt tiÕp theo ph¶i phï 

hîp víi c¸c yªu cÇu t¹i §iÒu 7. VÝ dô vÒ bè trÝ dÊu phª duyÖt kiÓu vµ mÉu th«ng b¸o phª duyÖt kiÓu 

®−îc tr×nh bµy trong c¸c phô lôc tham kh¶o B vµ C. 

8.2  §Ó kiÓm tra sù phï hîp nªu t¹i 8.1, ph¶i thùc hiÖn kiÓm tra x¸c suÊt víi sè l−îng phï hîp cho 
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mçi lo¹t s¶n phÈm ®−îc s¶n xuÊt.  

8.3  C¸c bé phËn LPG ®ùîc chän ®Ó kiÓm tra ph¶i qua c¸c thö nghiÖm theo c¸c ph−¬ng ph¸p nªu 

trong c¸c phô lôc J, L vµ R. 

8.4  H¬n n÷a, mçi b×nh chøa ph¶i ®−îc thö t¹i ¸p suÊt nhá nhÊt lµ 3000 kPa ®Ó phï hîp víi quy ®Þnh 

t¹i L.2.3, phô lôc L. 

8.5  Mçi bé phËn l¾p r¸p èng sö dông víi cÊp ¸p suÊt cao (ph©n lo¹i 1) theo ph©n lo¹i nªu t¹i §iÒu 4 

ph¶i ®−îc thö víi khÝ t¹i ¸p suÊt 3000 kPa trong 30 gi©y.  

8.6  §èi víi b×nh chøa kiÓu hµn, Ýt nhÊt mét b×nh chøa trong sè 200 b×nh chøa vµ mét b×nh chøa trong 

sè b×nh chøa cßn l¹i ph¶i ®−îc ®−a vµo kiÓm tra b»ng chôp ¶nh bøc x¹ theo L.2.1.2, phô lôc L. 

Trong s¶n xuÊt, mét b×nh chøa trong 200 b×nh chøa vµ mét b×nh chøa trong sè b×nh chøa cßn l¹i ph¶i 

®−îc ®−a vµo thùc hiÖn c¸c phÐp thö c¬ lý tÝnh nªu trªn theo quy ®Þnh t¹i L.2.1.2, phô lôc L. 

9  Yªu cÇu ®èi víi kiÓu bé phËn LPG söa ®æi 

Mäi söa ®æi vÒ kiÓu thiÕt bÞ chuyªn dïng kh«ng ®−îc g©y ¶nh h−ëng bÊt lîi ®Õn tÝnh n¨ng cña nã. 

Trong mäi tr−êng hîp, hÖ thèng nhiªn liÖu vÉn ph¶i lu«n tho¶ m·n c¸c yªu cÇu cña Tiªu chuÈn nµy. 
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Phô lôc A 
(Quy ®Þnh) 

C¸c ®Æc tÝnh c¬ b¶n cña xe, ®éng c¬ vµ hÖ thèng LPG 
 

A.1  M« t¶ xe 

A.1.1  Nh·n hiÖu: .....................................................................................................................................  

A.1.2  KiÓu: ..............................................................................................................................................  

A.1.3  Tªn vµ ®Þa chØ nhµ s¶n xuÊt: .........................................................................................................  

A.2  M« t¶ ®éng c¬ 

A.2.1  Nhµ s¶n xuÊt: ................................................................................................................................  

A.2.1.1  M· ®éng c¬ do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh (nh− nh·n ghi trªn ®éng c¬, c¸ch ghi m· nhËn d¹ng 

kh¸c): .......................................................................................................................................................  

A.2.2  §éng c¬ ®èt trong:.........................................................................................................................  

A.2.2.1  B¶n m« t¶ thiÕt bÞ n¹p LPG 

A.2.2.1.1  B¶n m« t¶ hÖ thèng 

A.2.2.1.1.1  Nh·n hiÖu: ............................................................................................................................  

A.2.2.1.1.2  KiÓu: .....................................................................................................................................  

A.2.2.1.1.3  B¶n vÏ/ s¬ ®å l¾p ®Æt trªn xe:...............................................................................................  

A.2.2.1.2  Bé ®iÒu ¸p/ ho¸ h¬i: 

A.2.2.1.2.1  Nh·n hiÖu: ............................................................................................................................  

A.2.2.1.2.2  KiÓu: .....................................................................................................................................  

A.2.2.1.2.3  Sè chøng nhËn: ....................................................................................................................  

A.2.2.1.2.4  B¶n vÏ: .................................................................................................................................  

A.2.2.1.2.5  Sè ®iÓm ®iÒu chØnh chÝnh: ....................................................................................................  

A.2.2.1.2.6  B¶n m« t¶ nguyªn t¾c ®iÒu chØnh th«ng qua c¸c ®iÓm ®iÒu chØnh: ......................................  

A.2.2.1.2.7  Sè ®iÓm ®iÒu chØnh kh«ng t¶i: ..............................................................................................  

A.2.2.1.2.8  B¶n m« t¶ nguyªn t¾c ®iÒu chØnh th«ng qua c¸c ®iÓm ®iÒu chØnh kh«ng t¶i:.......................  

A.2.2.1.2.9  Kh¶ n¨ng ®iÒu chØnh kh¸c (nÕu cã, b¶n m« t¶ vµ b¶n vÏ): ..................................................  

A.2.2.1.2.10  ¸p suÊt lµm viÖc2): ........................................................................................................ kPa 

A.2.2.1.3  Bé trén: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.3.1  Sè l−îng: ..............................................................................................................................  

A.2.2.1.3.2  Nh·n hiÖu: ............................................................................................................................  
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A.2.2.1.3.3  KiÓu: .....................................................................................................................................  

A.2.2.1.3.4  B¶n vÏ: .................................................................................................................................  

A.2.2.1.3.5  VÞ trÝ l¾p (gåm c¶ b¶n vÏ): ....................................................................................................  

A.2.2.1.3.6  Kh¶ n¨ng ®iÒu chØnh (b¶n m« t¶): ........................................................................................  

A.2.2.1.3.7  ¸p suÊt lµm viÖc2): .......................................................................................................... kPa 

A.2.2.1.4  Bé ®Þnh l−îng khÝ: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.4.1  Sè l−îng: ..............................................................................................................................  

A.2.2.1.4.2  Nh·n hiÖu: ............................................................................................................................  

A.2.2.1.4.3  KiÓu: .....................................................................................................................................  

A.2.2.1.4.4  B¶n vÏ: .................................................................................................................................  

A.2.2.1.4.5  VÞ trÝ l¾p (gåm c¶ b¶n vÏ): ....................................................................................................  

A.2.2.1.4.6  ¸p suÊt lµm viÖc2): .......................................................................................................... kPa 

A.2.2.1.5  C¬ cÊu phun khÝ hoÆc vßi phun: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.5.1  Nh·n hiÖu: ............................................................................................................................  

A.2.2.1.5.2  KiÓu: .....................................................................................................................................  

A.2.2.1.5.3  ¸p suÊt lµm viÖc2): .......................................................................................................... kPa 

A.2.2.1.5.4  B¶n vÏ l¾p ®Æt: .....................................................................................................................  

A.2.2.1.6  Bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö  cung cÊp LPG 

A.2.2.1.6.1  Nh·n hiÖu: ............................................................................................................................  

A.2.2.1.6.2  KiÓu: .....................................................................................................................................  

A.2.2.1.6.3  VÞ trÝ l¾p: ...............................................................................................................................  

A.2.2.1.6.4  Kh¶ n¨ng ®iÒu chØnh:............................................................................................................  

A.2.2.1.7  B×nh chøa LPG 

A.2.2.1.7.1  Nh·n hiÖu: ............................................................................................................................  

A.2.2.1.7.2  KiÓu (gåm c¶ b¶n vÏ): ..........................................................................................................  

A.2.2.1.7.3  Sè l−îng b×nh chøa...............................................................................................................  

A.2.2.1.7.4  Dung tÝch: ........................................................... lÝt 

A.2.2.1.7.5  B¬m nhiªn liÖu l¾p trong b×nh chøa: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.7.6  B¶n vÏ l¾p ®Æt b×nh chøa:.....................................................................................................  

A.2.2.1.8  C¸c phô kiÖn l¾p kÌm b×nh chøa LPG 

A.2.2.1.8.1  Van h¹n chÕ 80% dung tÝch 

A.2.2.1.8.1.1  Nh·n hiÖu: .........................................................................................................................  
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A.2.2.1.8.1.2  KiÓu: ..................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.1.3  Nguyªn lý ho¹t ®éng: kiÓu phao/ kiÓu kh¸c1) (gåm c¶ b¶n m« t¶ hoÆc b¶n vÏ): ...............  

A.2.2.1.8.2  §ång hå b¸o møc 

A.2.2.1.8.2.1  Nh·n hiÖu: .........................................................................................................................  

A.2.2.1.8.2.2  KiÓu: ..................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.2.3  Nguyªn lý ho¹t ®éng: kiÓu phao/ kiÓu kh¸c1) (gåm c¶ b¶n m« t¶ hoÆc b¶n vÏ): ...............  

A.2.2.1.8.3  Van an toµn (van x¶) 

A.2.2.1.8.3.1  Nh·n hiÖu: .........................................................................................................................  

A.2.2.1.8.3.2  KiÓu: ..................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.3.3  L−u l−îng ë ®iÒu kiÖn chuÈn: ............................................................................................  

A.2.2.1.8.4  C¬ cÊu an toµn 

A.2.2.1.8.4.1  Nh·n hiÖu: .........................................................................................................................  

A.2.2.1.8.4.2  KiÓu: ..................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.4.3  B¶n m« t¶ vµ b¶n vÏ: ........................................................................................................  

A.2.2.1.8.4.4  NhiÖt ®é lµm viÖc:..............................................................................................................  

A.2.2.1.8.4.5  VËt liÖu: .............................................................................................................................  

A.2.2.1.8.4.6  L−u l−îng ë ®iÒu kiÖn chuÈn: ............................................................................................  

A.2.2.1.8.5  Van cung cÊp ®iÒu khiÓn tõ xa kÕt hîp víi van trµn 

A.2.2.1.8.5.1  Nh·n hiÖu: .........................................................................................................................  

A.2.2.1.8.5.2  KiÓu: ..................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.6  Van ®a chøc n¨ng: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.8.6.1  Nh·n hiÖu: .........................................................................................................................  

A.2.2.1.8.6.2  KiÓu: ..................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.6.3  B¶n m« t¶ van ®a chøc n¨ng (gåm c¶ b¶n vÏ):.................................................................  

A.2.2.1.8.7  Vá bäc kÝn khÝ 

A.2.2.1.8.7.1  Nh·n hiÖu: .........................................................................................................................  

A.2.2.1.8.7.2  KiÓu: ..................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.8  §Çu cÊp ®iÖn (b¬m nhiªn liÖu/ bé kÝch ¸p) 

A.2.2.1.8.8.1  Nh·n hiÖu: .........................................................................................................................  

A.2.2.1.8.8.2  KiÓu: ..................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.8.3  B¶n vÏ: ..............................................................................................................................  

A.2.2.1.8.9  B¬m nhiªn liÖu (LPG): cã/ kh«ng1) 
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A.2.2.1.8.9.1  Nh·n hiÖu: .........................................................................................................................  

A.2.2.1.8.9.2  KiÓu: ..................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.9.3  B¬m l¾p trong b×nh chøa LPG: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.8.9.4  ¸p suÊt lµm viÖc2) : ...................................................................................................... kPa 

A.2.2.1.8.10  Van ng¾t/ van mét chiÒu/ van an toµn ®−êng èng: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.8.10.1  Nh·n hiÖu: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.10.2  KiÓu: ................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.10.3  B¶n m« t¶ vµ b¶n vÏ: ......................................................................................................  

A.2.2.1.8.10.4  ¸p suÊt lµm viÖc2) : .................................................................................................... kPa 

A.2.2.1.8.11  §Çu n¹p khÝ tõ xa: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.8.11.1  Nh·n hiÖu: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.11.2  KiÓu: ................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.11.3  B¶n m« t¶ vµ b¶n vÏ: ......................................................................................................  

A.2.2.1.8.12  èng mÒm dÉn nhiªn liÖu 

A.2.2.1.8.12.1  Nh·n hiÖu: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.12.2  KiÓu: ................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.12.3  B¶n m« t¶: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.12.4  ¸p suÊt lµm viÖc2) : .................................................................................................... kPa 

A.2.2.1.8.13  C¶m biÕn ¸p suÊt vµ nhiÖt ®é: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.8.13.1  Nh·n hiÖu: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.13.2  KiÓu: ................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.13.3  B¶n m« t¶: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.13.4  ¸p suÊt lµm viÖc2) : .................................................................................................... kPa 

A.2.2.1.8.14  Bé läc LPG: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.8.14.1  Nh·n hiÖu: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.14.2  KiÓu: ................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.14.3  B¶n m« t¶: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.14.4  ¸p suÊt lµm viÖc2): ..................................................................................................... kPa 

A.2.2.1.8.15  §Çu nèi cung cÊp dù phßng (xe sö dông mét nhiªn liÖu kh«ng cã hÖ thèng chuyÓn ®æi): 

cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.8.15.1  Nh·n hiÖu: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.15.2  KiÓu: ................................................................................................................................  
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A.2.2.1.8.15.3  B¶n m« t¶ vµ b¶n vÏ l¾p ®Æt:...........................................................................................  

A.2.2.1.8.16  §Çu nèi tíi tíi hÖ thèng LPG cho hÖ thèng s−ëi Êm: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.8.16.1  Nh·n hiÖu: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.16.2  KiÓu: ................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.16.3  B¶n m« t¶ vµ b¶n vÏ l¾p ®Æt:...........................................................................................  

A.2.2.1.8.17  èng nhiªn liÖu: cã/ kh«ng1) 

A.2.2.1.8.17.1  Nh·n hiÖu: .......................................................................................................................  

A.2.2.1.8.17.2  KiÓu: ................................................................................................................................  

A.2.2.1.8.17.3  B¶n m« t¶ vµ b¶n vÏ l¾p ®Æt:...........................................................................................  

A.2.2.1.8.17.4  ¸p suÊt lµm viÖc2): ..................................................................................................... kPa 

A.2.2.1.8.18  Tµi liÖu kh¸c 

A.2.2.1.8.18.1  B¶n m« t¶ thiÕt bÞ chuyªn dïng LPG vµ c¬ cÊu b¶o vÖ bé xóc t¸c khi chuyÓn tõ x¨ng 

sang LPG hoÆc ng−îc l¹i. 

A.2.2.1.8.18.2  S¬ ®å hÖ thèng (mèi nèi ®iÖn, mèi nèi ch©n kh«ng, èng mÒm bï gi·n në...) 

A.2.2.1.8.18.3  H×nh vÏ biÓu t−îng 

A.2.2.1.8.18.4  D÷ liÖu ®iÒu chØnh 

A.2.2.1.8.18.5  GiÊy chøng nhËn xe ch¹y x¨ng (nÕu ®· ®−îc cÊp)  

A.2.2.2  HÖ thèng lµm m¸t: (chÊt láng/ khÝ)1) 

A.2.2.2.1  B¶n m« t¶ hÖ thèng/ b¶n vÏ thiÕt bÞ chuyªn dïng LPG 

 

Chó thÝch: 1) G¹ch phÇn kh«ng ¸p dông, 

                                2) Ph¶i ghi râ sai sè, 

                                3) Lµm trßn sè, 

                                4) LÊy π = 3,1416. 
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Phô lôc B 
(Tham kh¶o) 

Bè trÝ dÊu phª duyÖt 
 

(VÝ dô tham kh¶o vÒ bè trÝ c¸c dÊu phª duyÖt kiÓu cña c¸c n−íc tham gia                                                     

HiÖp ®Þnh 1958, ECE, Liªn hiÖp quèc) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Chó thÝch: 1) Lo¹i 1, 2, 2A hoÆc 3. 

 

DÊu phª duyÖt ë trªn ®−îc g¾n cè ®Þnh vµo bé phËn LPG thÓ hiÖn bé phËn nµy ®−îc phª duyÖt ë Hµ 

lan (E4) theo ECE 67 víi sè phª duyÖt lµ 012439. Hai con sè ®Çu tiªn cña sè phª duyÖt thÓ hiÖn phª 

duyÖt ®−îc cÊp cho bé phËn LPG tho¶ m·n c¸c yªu cÇu cña quy ®Þnh ECE 67-01. 

 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

a  ≥ 5 mm  

E  4a a/
2 

a/
3 67 R – 012439  CLASS #1) 
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Phô lôc C 

(Tham kh¶o) 

(VÝ dô tham kh¶o vÒ th«ng b¸o phª duyÖt kiÓu cña c¸c n−íc tham  

gia hiÖp ®Þnh 1958, ECE, Liªn hiÖp quèc. Ch÷ E trong vßng trßn  

t−îng tr−ng cho phª duyÖt kiÓu cña c¸c n−íc nµy) 

 

Th«ng b¸o 

[Khæ lín nhÊt: A4 (210 x 297)] 

      C«ng bè bëi: C¬ quan cã thÈm quyÒn 

            ......................................   

               ......................................  

            ......................................  

VÒ: 2)  CÊp phª duyÖt 

 CÊp phª duyÖt më réng 

 Kh«ng cÊp phª duyÖt 

 Thu håi phª duyÖt 

 ChÊm døt s¶n xuÊt 

kiÓu hÖ thèng LPG theo ECE 67 

Phª duyÖt sè: .........................................  Phª duyÖt më réng sè:.................... 

C.1  HÖ thèng LPG gåm2):  

B×nh chøa bao gåm c¶ c¸c phô kiÖn l¾p kÌm b×nh chøa, nh− nªu trong Phô lôc C-C1. 

Van h¹n chÕ 80% dung tÝch 

§ång hå b¸o møc 

Van an toµn (van x¶) 

C¬ cÊu an toµn  

Van cung cÊp ®iÒu khiÓn tõ xa kÕt hîp víi van qu¸ dßng cã/ kh«ng cã b¬m nhiªn liÖu2)  

Van ®a chøc n¨ng, gåm c¶ c¸c phô kiÖn sau ®©y: .............................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

Vá bäc kÝn khÝ 

§Çu cÊp ®iÖn (b¬m nhiªn liÖu/ bé kÝch ¸p) 

B¬m nhiªn liÖu 
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Bé ®iÒu ¸p/ ho¸ h¬i  

Van ng¾t 

Van mét chiÒu 

Van an toµn èng dÉn khÝ  

§Çu nèi cÊp khÝ dù phßng 

èng mÒm 

§Çu n¹p khÝ tõ xa 

C¬ cÊu phun hoÆc vßi phun 

èng nhiªn liÖu 

Bé ®Þnh l−îng khÝ 

Bé trén 

Bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö 

C¶m biÕn ¸p suÊt hoÆc nhiÖt ®é 

Bé läc LPG 

C.2  Tªn th−¬ng m¹i hoÆc nh·n hiÖu:.................................................................................................. 

C.3  Tªn vµ ®Þa chØ nhµ s¶n xuÊt: ........................................................................................................ 

C.4  Tªn vµ ®Þa chØ cña ®¹i diÖn nhµ s¶n xuÊt (nÕu cã): ...................................................................... 

C.5  CÊp phª duyÖt vÒ: ........................................................................................................................ 

C.6  Phßng thö nghiÖm: ....................................................................................................................... 

C.7  Ng¸y b¸o c¸o thö nghiÖm: ........................................................................................................... 

C.8  Sè cña b¸o c¸o thö nghiÖm:......................................................................................................... 

C.9  CÊp phª duyÖt/ kh«ng cÊp phª duyÖt/ cÊp phª duyÖt më réng/ thu håi phª duyÖt2)  

C.10   C¸c lý do më réng phª duyÖt (nÕu cã): ..................................................................................... 

C.11  N¬i cÊp: ...................................................................................................................................... 

C.12  Ngµy cÊp: ................................................................................................................................... 

C.13  Ch÷ ký: ....................................................................................................................................... 

C.14  Cã thÓ s½n sµng cung cÊp c¸c tµi liÖu ®−îc ®iÒn theo mÉu hoÆc phª duyÖt më réng khi cã yªu 

cÇu. 

 
Chó thÝch:(1) M· sè ph©n biÖt sè n−íc cÊp phª duyÖt/ CÊp phª duyÖt më réng/ Kh«ng cÊp phª duyÖt/ Thu håi 

phª duyÖt. 
     (2) G¹ch phÇn kh«ng ¸p dông. 
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Phô lôc C-C1  
(Tham kh¶o) 

CÊu h×nh phô kiÖn l¾p kÌm b×nh chøa 
 

C1.1  C¸c ®Æc ®iÓm c¬ b¶n cña b×nh chøa nguyªn thuû 

− tªn hoÆc nh·n hiÖu th−¬ng m¹i: .............................................................................................. 

− h×nh d¹ng: ............................................................................................................................... 

− vËt liÖu:.................................................................................................................................... 

− lç : ....................................................................................................................... xem h×nh vÏ 

− ®é dµy thµnh b×nh:.............................................................................................................mm 

− ®−êng kÝnh (b×nh chøa h×nh trô tiªu chuÈn): ......................................................................mm 

− chiÒu cao (®èi víi b×nh chøa kh¸c h×nh trô tiªu chuÈn): ....................................................mm 

− diÖn tÝch bÒ mÆt ngoµi: ......................................................................................................cm2 

− cÊu h×nh c¸c phô kiÖn l¾p kÌm b×nh chøa: xem b¶ng C.1. 

B¶ng C.1. CÊu h×nh c¸c phô kiÖn l¾p kÌm b×nh chøa 
 

TT Tªn phô kiÖn KiÓu 
Phª duyÖt           

kiÓu sè 

Phª duyÖt kiÓu 

më réng sè 

a Van h¹n chÕ 80% dung tÝch    

b §ång hå b¸o møc    

c Van an toµn    

d Van cung cÊp ®iÒu khiÓn tõ xa 

kÕt hîp víi van qu¸ dßng 

   

e B¬m nhiªn liÖu    

f Van ®a chøc n¨ng    

g Vá bäc kÝn khÝ    

h §Çu cÊp ®iÖn    

i Van mét chiÒu    

j C¬ cÊu an toµn    

 
C1.2  Danh môc hä b×nh chøa 

B¶ng C.2. Danh môc hä b×nh chøa 

 

TT KiÓu 

§−êng kÝnh/ chiÒu 

cao 

(mm) 

Dung tÝch 

(l) 

§iÖn tÝch bÒ 

mÆt ngoµi 

(cm2) 

CÊu h×nh c¸c 

phô kiÖn 

(m·)1) 

01      

02      

                                           
1) M· 00 vµ c¸c m· gièng nh− m· nªu trong b¶ng C.3 (nÕu cã) 
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C1.3  Danh môc cÊu h×nh c¸c phô kiÖn cã thÓ l¾p kÌm b×nh chøa 
 

B¶ng C.2. Danh môc c¸c phô kiÖn 

 

TT Tªn phô kiÖn KiÓu 
Phª duyÖt             

kiÓu sè 

Phª duyÖt kiÓu 

më réng sè 

CÊu h×nh c¸c 

phô kiÖn 

(m·) 

a      

b      

c      

d      
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Phô lôc D 
(Quy ®Þnh) 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi c¸c phô kiÖn l¾p kÌm b×nh chøa LPG 

 

D.1  Van h¹n chÕ 80% dung tÝch 

D.1.1  Van nµy ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.5.1. 

D.1.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 3. 

D.1.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

D.1.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 650C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

D.1.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu ®èi víi van h¹n chÕ 80% dung tÝch ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.1. 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi c¸c van ®iÒu khiÓn b»ng ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

D.1.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc theo quy ®Þnh t¹i R.8.  

Thö ®é bÒn theo quy ®Þnh t¹i R.9. 

Thö vËn hµnh theo quy ®Þnh t¹i R.10. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗.   

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

D.2  §ång hå b¸o møc 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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D.2.1  §ång hå b¸o møc ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.5.2. 

D.2.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 1. 

D.2.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

D.2.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 650C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

D.2.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu ®èi víi ®ång hå b¸o møc ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.11. 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

D.2.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7.  

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗.  

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗.  

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗.  

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗.  

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗.  

D.3  Van an toµn (van x¶) 

D.3.1  Van nµy ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.5.3. 

D.3.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 3. 

D.3.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

D.3.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 650C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

D.3.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu ®èi víi van an toµn (van x¶) ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.8. 

D.3.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
 chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4.  

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7.  

Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc theo quy ®Þnh t¹i R.8.  

Thö ®é bÒn theo quy ®Þnh t¹i R.9 (víi 200 chu tr×nh lµm viÖc).  

Thö vËn hµnh theo quy ®Þnh t¹i R.10.  

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

D.4  Van cung cÊp ®iÒu khiÓn tõ xa 

D.4.1  Van nµy ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.5.5. 

D.4.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 3. 

D.4.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

D.4.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 650C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

D.4.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi c¸c van kÝch ho¹t b»ng ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

Yªu cÇu ®èi víi c¸c van cung cÊp ®iÒu khiÓn tõ xa kÕt hîp víi van qu¸ dßng ®−îc quy ®Þnh t¹i 

7.14.13. 

D.4.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc theo quy ®Þnh t¹i R.8. 

Thö ®é bÒn theo quy ®Þnh t¹i R.9 (víi 6000 chu tr×nh lµm viÖc). 

Thö vËn hµnhtheo quy ®Þnh t¹i R.10. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

D.5  §Çu cÊp ®iÖn 

D.5.1  §Çu cÊp ®iÖn ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.5.9. 

D.5.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 1. 

D.5.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

D.5.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 650C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

D.5.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi ®Çu cÊp ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2.3. 

Yªu cÇu ®èi víi c¸c van cung cÊp ®iÒu khiÓn tõ xa kÕt hîp víi van qu¸ dßng ®−îc quy ®Þnh t¹i 

7.14.13. 

D.5.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

D.6  Vá bäc kÝn khÝ 

D.6.1  Vá bäc kÝn khÝ ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.5.8. 

D.6.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): kh«ng ph©n lo¹i 

D.6.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: kh«ng quy ®Þnh. 

D.6.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 650C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

D.6.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu ®èi víi vá bäc kÝn khÝ ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.12. 

D.6.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4 (t¹i 50 kPa). 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5 (t¹i 10 kPa). 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

D.7  C¬ cÊu an toµn  

D.7.1  C¬ cÊu an toµn ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.5.4. 

D.7.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 3. 

D.7.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

D.7.4  NhiÖt ®é cho phÐp: 

CÇu ch× ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m më t¹i nhiÖt ®é b»ng 1200C ± 100C. 

D.7.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi c¸c van kÝch ho¹t b»ng ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

Yªu cÇu ®èi víi van an toµn ®−êng èng ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.7. 

D.7.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc (nÕu cã) theo quy ®Þnh t¹i R.8.  
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Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

D.7.7  Yªu cÇu ®èi víi c¬ cÊu an toµn 

C¬ cÊu an toµn do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh ph¶i thÓ hiÖn ®−îc sù phï hîp víi c¸c ®iÒu kiÖn lµm viÖc 

th«ng qua c¸c phÐp thö sau ®©y: 

(a) Mét mÉu ®−îc gi÷ ë nhiÖt ®é cã ®iÒu khiÓn kh«ng nhá h¬n 900C vµ ¸p suÊt kh«ng nhá h¬n ¸p 

suÊt thö (3000 kPa) trong 24 giê. KÕt thóc phÐp thö kh«ng ®−îc cã rß rØ hoÆc dÊu hiÖu ®ïn kim lo¹i 

ch¶y nh×n thÊy ®−îc 

(b) Mét mÉu ph¶i ®−îc thö bÒn mái víi tÇn suÊt kh«ng qu¸ 4 chu tr×nh/ phót nh− sau: 

− gi÷ ë nhiÖt ®é 820C ®ång thêi chÞu ¸p suÊt tõ 300 ®Õn 3000 kPa trong 10000 chu tr×nh. 

− gi÷ ë nhiÖt ®é -200C ®ång thêi chÞu ¸p suÊt tõ 300 ®Õn 3000 kPa trong 10000 chu tr×nh. 

− KÕt thóc phÐp thö kh«ng ®−îc xuÊt hiÖn rß rØ hoÆc ®Èy kim lo¹i nãng ch¶y ra ngoµi. 

(c) C¸c bé phËn duy tr× ¸p suÊt cña c¬ cÊu an toµn lµm b»ng ®ång thau ph¶i chÞu ®−îc phÐp thö 

HgNO3 quy ®Þnh trong ASTM B154 mµ kh«ng h− h¹i do ¨n mßn. C¬ cÊu an toµn ph¶i ®−îc nhóng 

trong 30 phót trong dung dÞch HgNO3 chøa 10 g HgNO3 vµ 10 ml HNO3 trong 1 lÝt dung dÞch. Sau khi 

nhóng, c¬ cÊu an toµn ph¶i ®−îc thö rß rØ b»ng c¸ch t¹o ¸p suÊt khÝ tÜnh b»ng 3000 kPa trong mét 

phót cïng lóc víi viÖc kiÓm tra rß rØ bªn ngoµi ®èi víi c¸c bé phËn. L−îng rß rØ kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 

200 cm3/h. 

(d) C¸c bé phËn duy tr× ¸p suÊt lµm b»ng thÐp kh«ng gØ cña c¬ cÊu an toµn ph¶i ®−îc lµm b»ng hîp 

kim chÞu clorua (chÊt g©y h− h¹i b»ng ¨n mßn). 

 

 

 

 

 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Phô lôc E 
(quy ®Þnh) 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi b¬m nhiªn liÖu 

E.1  B¬m nhiªn liÖu ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.5.6. 

E.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 1. 

E.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

E.4  NhiÖt ®é cho phÐp:  

Tõ - 200C ®Õn 650C khi b¬m ®−îc l¾p bªn trong b×nh chøa. 

Tõ - 200C ®Õn 1200C khi b¬m ®−îc l¾p bªn ngoµi b×nh chøa. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

E.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi nhãm c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2.1. 

Yªu cÇu khi nguån bÞ ng¾t ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.2. 

Yªu cÇu chèng ¸p suÊt t¨ng vät ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.6.1. 

E.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

E.6.1  Khi b¬m nhiªn liÖu l¾p bªn trong b×nh chøa 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

E.6.2  Khi b¬m nhiªn liÖu l¾p bªn ngoµi b×nh chøa 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Phô lôc F 
(quy ®Þnh) 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi bé läc LPG 

F.1  Bé läc LPG ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.14. 

F.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 1, 2 hoÆc 2A. 

F.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i:  

Lo¹i 1:  3000 kPa. 

Lo¹i 2:    450 kPa. 

Lo¹i 2A:  120 kPa. 

F.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 1200C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

F.5  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

F.5.1  Lo¹i 1 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗.  

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

F.5.2  Lo¹i 2 vµ/hoÆc 2A 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11*.  

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12**. 

 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Phô lôc G 
(quy ®Þnh) 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi bé ®iÒu ¸p vµ bé ho¸ h¬i 

G.1  Bé ho¸ h¬i vµ bé ®iÒu ¸p ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.6 vµ 3.7. 

G.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1):  

Lo¹i 1: ®èi víi c¸c chi tiÕt trong vïng chÞu ¸p suÊt cña b×nh chøa. 

Lo¹i 2: ®èi víi c¸c chi tiÕt trong vïng chÞu ¸p suÊt ®iÒu chØnh vµ ¸p suÊt ®iÒu chØnh lín nhÊt khi lµm 

viÖc b»ng 450 kPa. 

Lo¹i 2: ®èi víi chi tiÕt trong vïng chÞu ¸p suÊt ®iÒu chØnh vµ ¸p suÊt ®iÒu chØnh lín nhÊt khi lµm viÖc 

b»ng 120 kPa. 

G.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i:  

Lo¹i 1:  3000 kPa. 

Lo¹i 2:    450 kPa. 

Lo¹i 2A:  120 kPa. 

G.4  NhiÖt ®é cho phÐp:  

Tõ - 200C ®Õn 1200C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

G.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi c¸c van ®iÒu khiÓn b»ng ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

Yªu cÇu ®èi víi m«i chÊt trao ®æi nhiÖt (c¸c yªu cÇu vÒ ¸p suÊt vµ sù phï hîp) ®−îc quy ®Þnh t¹i  

7.14.4. 

Yªu cÇu ®èi víi viÖc b¶o vÖ qu¸ ¸p ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.5. 

Yªu cÇu ®èi víi viÖc tr¸nh qu¸ dßng ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.6.2. 

G.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

G.6.1  Bé phËn lo¹i 1 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc (nÕu cã) theo quy ®Þnh t¹i R.8. 

Thö ®é bÒn theo quy ®Þnh t¹i R.9. 
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Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

G.6.2  Bé läc lo¹i 2 vµ/ hoÆc 2A 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11*.  

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12**. 

 

Chó thÝch: 

Van ng¾t cã thÓ ®−îc kÕt hîp víi bé ho¸ h¬i, bé ®iÒu ¸p; trong tr−êng hîp nµy cßn cã thÓ  ¸p dông phô 

lôc H. 

C¸c bé phËn cña bé ho¸ h¬i/ bé ®iÒu ¸p (lo¹i 1, 2 hoÆc 2A) kh«ng ®−îc rß rØ khi ®ãng cöa ra cña chóng. 

§èi víi phÐp thö qu¸ ¸p, tÊt c¶ c¸c cöa ra, kÓ c¶ cöa ra khoang lµm m¸t, ph¶i ®−îc ®ãng l¹i.  

 

 

 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Phô lôc H 
(quy ®Þnh) 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi van ng¾t, van mét chiÒu,                                                                      
van an toµn ®−êng èng vµ ®Çu nèi cÊp khÝ dù phßng 

H.1  Van ng¾t 

H.1.1  Van nµy ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.8. 

H.1.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 3. 

H.1.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

H.1.4  NhiÖt ®é cho phÐp: - 200C ®Õn 1200C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

H.1.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi c¸c van kÝch ho¹t b»ng ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

H.1.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc theo quy ®Þnh t¹i R.8. 

Thö ®é bÒn theo quy ®Þnh t¹i R.9. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

H.2  Van mét chiÒu 

H.2.1  Van nµy ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.5.10. 

H.2.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 1. 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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H.2.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

H.2.4  NhiÖt ®é cho phÐp:  -200C ®Õn 1200C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

H.2.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi c¸c van kÝch ho¹t b»ng ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

H.2.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7.  

Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc theo quy ®Þnh t¹i R.8. 

Thö ®é bÒn theo quy ®Þnh t¹i R.9. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗.  

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

H.3  Van an toµn ®−êng èng 

H.3.1  Van nµy ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.9. 

H.3.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 3. 

H.3.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

H.3.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 1200C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

H.3.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi c¸c van kÝch ho¹t b»ng ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Yªu cÇu ®èi víi van an toµn ®−êng èng ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

H.3.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7.  

Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc theo quy ®Þnh t¹i R.8. 

Thö ®é bÒn theo quy ®Þnh t¹i R.9 (víi 200 chu tr×nh lµm viÖc).  

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗.  

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

H.4  §Çu nèi cÊp khÝ dù phßng 

H.4.1  §Çu nèi nµy ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.17. 

H.4.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 1. 

H.4.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

H.4.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 1200C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

H.4.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi c¸c van kÝch ho¹t b»ng ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

H.4.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7.  

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 



TCVN 7466:2005 

 40 

Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc theo quy ®Þnh t¹i R.8.  

Thö ®é bÒn theo quy ®Þnh t¹i R.9 (víi 6000 chu tr×nh lµm viÖc). 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Phô lôc J 
(Quy ®Þnh) 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi èng mÒm víi ®Çu nèi 

Phô lôc nµy ¸p dông cho c¸c èng mÒm cã ®−êng kÝnh trong kh«ng lín h¬n 20 mm dïng ®Ó dÉn LPG. 

Gåm 3 lo¹i èng mÒm sau ®©y: 

− èng cao su ¸p suÊt cao (lo¹i 1, vÝ dô: èng n¹p); 

− èng cao su ¸p suÊt thÊp (lo¹i 2); 

− èng vËt liÖu tæng hîp chÞu ¸p suÊt cao (lo¹i 1). 

J.1  èng cao su ¸p suÊt cao lo¹i 1  

J.1.1  Yªu cÇu chung 

èng ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m th¶o m·n c¸c yªu cÇu sau: 

J.1.1.1  ChÞu ®−îc ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt b»ng 3000 kPa. 

J.1.1.2  ChÞu ®−îc nhiÖt ®é tõ -25oC ®Õn +80oC. §èi víi nhiÖt ®é lµm viÖc v−ît qu¸ gi¸ trÞ nªu ë trªn 

th× ph¶i ¸p dông nhiÖt ®é thö nghiÖm. 

J.1.1.3  §−êng kÝnh bªn trong èng ph¶i phï hîp víi b¶ng 1, ISO1307. 

J.1.2  KÕt cÊu èng  

J.1.2.1  èng ph¶i cã ruét èng víi lç tr¬n nh½n vµ vá bäc b»ng vËt liÖu tæng hîp phï hîp, ®−îc gia 

c−êng b»ng mét hoÆc nhiÒu líp gia c−êng. 

J.1.2.2  C¸c líp gia c−êng ph¶i ®−îc b¶o vÖ bëi líp phñ chèng ¨n mßn, trõ khi c¸c líp nµy lµm b»ng 

vËt liÖu chèng ¨n mßn (vÝ dô: thÐp kh«ng gØ). 

J.1.2.3  Ruét èng vµ vá bäc ph¶i tr¬n nh½n, kh«ng ®−îc cã c¸c lç hæng vµ c¸c t¹p chÊt l¹, trõ c¸c lç  

do nhµ s¶n xuÊt t¹o ra trªn vá bäc. 

J.1.2.4  Vá bäc ph¶i ®−îc t¹o c¸c lç nhá ®Ó tr¸nh bÞ phång rép. 

J.1.2.5  Khi vá bäc ®−îc t¹o c¸c lç vµ líp gia c−êng ®−îc lµm b»ng vËt liÖu kh«ng chÞu ¨n mßn th× líp 

gia c−êng ph¶i ®−îc phñ mét líp b¶o vÖ chèng ¨n mßn. 

J.1.3  Yªu cÇu vµ c¸c phÐp thö ®èi víi ruét èng 

J.1.3.1  §é bÒn kÐo vµ ®é gien dµi 

J.1.3.1.1  Thö ®é bÒn kÐo vµ ®é gi·n dµi khi ®øt (gäi t¾t lµ ®é gien dµi) theo ISO 37-1994. 

§é bÒn kÐo kh«ng ®−îc nhá h¬n 10 MPa vµ ®é gi·n dµi kh«ng ®−îc nhá h¬n 250%. 

J.1.3.1.2  Thö kh¶ n¨ng chÞu n-pentane theo ISO 1817-1999 víi c¸c ®iÒu kiÖn sau: 

§iÒu kiÖn: 

− M«i chÊt: n-pentane 
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− NhiÖt ®é: 23oC (sai sè theo quy ®Þnh cña ISO 1817-1999) 

− Thêi gian ng©m −ít: 72 giê. 

Yªu cÇu:   

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ thÓ tÝch b»ng 20%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 25%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi b»ng 30%. 

− Sau khi b¶o qu¶n trong kh«ng khÝ t¹i nhiÖt ®é 40oC víi thêi gian 48 giê, khèi l−îng kh«ng ®−îc 

gi¶m qu¸ 5 % so víi khèi l−îng tr−íc khi thö. 

J.1.3.1.3  Kh¶ n¨ng chÞu sù leo ho¸ 

§iÒu kiÖn: 

− NhiÖt ®é: 70oC (nhiÖt ®é thö = nhiÖt ®é lµm viÖc - 10oC). 

− Thêi gian ph¬i ra kh«ng khÝ: 168 giê. 

Yªu cÇu: 

− Thay ®æi vÒ ®é bÒn kÐo lín nhÊt b»ng 25%. 

− Thay ®æi vÒ ®é gi·n dµi lín nhÊt tõ -30% ®Õn +10%. 

J.1.4  Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi vá bäc 

J.1.4.1  §é bÒn kÐo vµ ®é gien dµi 

J.1.4.1.1  Thö ®é bÒn kÐo vµ ®é gi·n dµi theo ISO 37-1994. 

§é bÒn kÐo kh«ng ®−îc nhá h¬n 10 MPa vµ ®é gi·n dµi kh«ng ®−îc nhá h¬n 250%. 

J.1.4.1.2  Thö kh¶ n¨ng chÞu n-hexane theo ISO 1817-1999. 

§iÒu kiÖn: 

− M«i chÊt: n-hexane. 

− NhiÖt ®é: 23oC (sai sè theo quy ®Þnh cña ISO 1817-1999) 

− Thêi gian ng©m −ít: 72 giê. 

Yªu cÇu: 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ thÓ tÝch b»ng 30%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 35%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi b»ng  35% 

J.1.4.1.3  Thö kh¶ n¨ng chÞu sù l·o ho¸ theo ISO188-1998.   

§iÒu kiÖn: 
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− NhiÖt ®é : 70oC (nhiÖt ®é thö = nhiÖt ®é lµm viÖc - 10oC) 

− Thêi gian ng©m −ít: 336 giê. 

Yªu cÇu:  

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 25%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi tõ -30% ®Õn +10%. 

J.1.4.2  Kh¶ n¨ng chÞu «z«n 

J.1.4.2.1  PhÐp thö ®−îc thùc hiÖn theo ISO 1431.1-1989. 

J.1.4.2.2  MÉu thö ®−îc kÐo c¨ng tíi ®é gi·n dµi 20% ph¶i ®−îc ph¬i ra kh«ng khÝ t¹i nhiÖt ®é 40oC 

víi nång ®é «z«n b»ng 50 phÇn tr¨m triÖu trong 120 giê. 

J.1.4.2.3  Sau khi thö, mÉu thö kh«ng ®−îc cã vÕt nøt. 

J.1.5  Yªu cÇu ®èi víi èng tù do (ch−a l¾p ®Çu nèi) 

J.1.5.1  Thö ®é kÝn khÝ 

J.1.5.1.1  èng cã chiÒu dµi tù do 1m ph¶i ®−îc nèi víi mét b×nh ®· n¹p propane láng, cã nhiÖt ®é 

b»ng 23oC±2oC. 

J.1.5.1.2  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ph−¬ng ph¸p nªu t¹i ISO 4080-1991. 

J.1.5.1.3  L−îng rß rØ qua thµnh èng trong 24 giê kh«ng ®−îc lín h¬n 95 cm3/ mÐt èng. 

J.1.5.2  Kh¶ n¨ng chÞu ®−îc nhiÖt ®é thÊp 

J.1.5.2.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ph−¬ng ph¸p B, ISO 4672-1997. 

J.1.5.2.2  NhiÖt ®é thö: -25o 
± 3oC. 

J.1.5.2.3  Sau khi thö, mÉu thö kh«ng ®−îc r¹n nøt. 

J.1.5.3  PhÐp thö uèn 

J.1.5.3.1  èng rçng, chiÒu dµi kho¶ng 3,5 m ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®−îc 3000 lÇn uèn cong qua l¹i 

mµ kh«ng bÞ nøt. Sau khi thö, èng ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®−îc ¸p suÊt thö theo quy ®Þnh t¹i  J.1.5.5.2. 

J.1.5.3.2  S¬ ®å nguyªn lý vµ kÝch th−íc cña thiÕt bÞ 

 

 

 

 

 
 

a 1,2 m 

b 

C¬ cÊu ®Èy kÐo 

Gia 
träng 

H×nh J.1. VÝ dô 
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B¶ng J.1. C¸c kÝch th−íc cña thiÕt bÞ thö 
 

Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c t©m (h×nh J.1) §−êng kÝnh bªn 

trong èng  

(mm) 

B¸n kÝnh uèn  
(h×nh J.1) 

 
(mm) 

Ph−¬ng th¼ng ®øng 

b (mm) 

Ph−¬ng n»m ngang 

a (mm) 

≤ 13 102 241 102 

13 ®Õn 16 153 356 153 

16 ®Õn 20 178 419 178 

J.1.5.3.3  ThiÕt bÞ thö (s¬ ®å nguyªn lý t¹i h×nh J.1) ph¶i gåm cã mét khung thÐp, l¾p 2 b¸nh xe b»ng 

gç cã vµnh réng 130 mm. 

Vµnh b¸nh xe ph¶i ®−îc t¹o r·nh ®Ó dÉn èng. 

B¸n kÝnh c¸c b¸nh xe, ®−îc ®o tõ ®¸y cña r·nh, ph¶i theo quy ®Þnh t¹i J.1.5.3.2. 

MÆt ph¼ng trung tuyÕn däc cña c¶ hai b¸nh xe ph¶i trïng víi cïng mét mÆt ph¼ng th¼ng ®øng vµ 

kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c t©m b¸nh xe ph¶i tu©n theo quy ®Þnh t¹i J.1.5.3.2. 

C¸c b¸nh xe ph¶i quay tù do ®−îc quanh t©m trôc cña chóng. 

C¬ cÊu ®Èy kÐo èng qua c¸c b¸nh xe víi vËn tèc 4 hµnh tr×nh hoµn chØnh/phót. 

J.1.5.3.4  èng ph¶i ®−îc l¾p ®Æt theo h×nh ch÷ S qua c¸c b¸nh xe (xem h×nh J.1). 

§Çu mót cña èng vßng qua b¸nh xe phÝa trªn ph¶i ®−îc g¾n mét gia träng cã khèi l−îng ®ñ nÆng ®Ó 

èng «m s¸t vµo c¸c b¸nh xe. 

C¬ cÊu ®Èy kÐo ph¶i ®−îc ®iÒu chØnh sao cho èng dÞch chuyÓn ®−îc kho¶ng c¸ch tæng b»ng 1,2 m 

theo c¶ 2 chiÒu. 

J.1.5.4  ¸p suÊt thö thuû lùc vµ ¸p suÊt ph¸ vì nhá nhÊt 

J.1.5.4.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ®óng ph−¬ng ph¸p quy ®Þnh trong ISO 1402-1994. 

J.1.5.4.2  ¸p suÊt thö b»ng 6750 kPa ph¶i ®−îc t¸c dông trong 10 phót mµ kh«ng xuÊt hiÖn rß rØ. 

J.1.5.4.3  ¸p suÊt ph¸ vì kh«ng ®−îc nhá h¬n 10000 kPa. 

J.1.6  §Çu nèi 

J.1.6.1  §Çu nèi ph¶i ®−îc lµm b»ng thÐp hoÆc b»ng ®ång vµ bÒ mÆt ph¶i chèng ®−îc ¨n mßn. 

J.1.6.2  §Çu nèi ph¶i cã kiÓu bãp ngÊn .  

J.1.6.2.1  §ai èc xo¸y ph¶i cã ren kiÓu U.N.F (Ren vÝt theo tiªu chuÈn quèc gia Hoa Kú). 

J.1.6.2.2  §Çu c«n lµm kÝn cña ®ai èc xo¸y ph¶i lµ lo¹i cã gãc c«n b»ng 45o.  

J.1.6.2.3  §Çu nèi cã thÓ ®−îc chÕ t¹o theo kiÓu ®ai èc xo¸y hoÆc kiÓu ®Çu nèi nhanh.  

J.1.6.2.4  §Çu nèi nhanh ph¶i b¶o ®¶m kh«ng thÓ th¸o ra b»ng dông cô th«ng th−êng.   
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J.1.7  Côm èng vµ ®Çu nèi 

J.1.7.1  §Çu nèi ph¶i cã kÕt cÊu b¶o ®¶m kh«ng cÇn ph¶i bãc vá èng khi l¾p, trõ khi líp vá gia c−êng 

®−îc phñ vËt liÖu chèng ¨n mßn. 

J.1.7.2  Côm èng vµ ®Çu nèi ph¶i ®−îc thö xung lùc theo ISO 1436.1-2001. 

J.1.7.2.1  PhÐp thö ®−îc thùc hiÖn víi dÇu tuÇn hoµn cã nhiÖt ®é b»ng 93oC vµ ¸p suÊt nhá nhÊt 

b»ng 3000kPa. 

J.1.7.2.2  èng ph¶i cho chÞu 150000 xung lùc. 

J.1.7.2.3  Sau khi thö xung lùc èng ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt thö nh− ®· nªu t¹i J.1.5.4.2. 

J.1.7.3  Thö ®é kÝn khÝ 

J.1.7.3.1  Côm èng vµ ®Çu nèi ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt khÝ b»ng 3000kPa trong 5 phót mµ kh«ng bÞ rß rØ. 

J.1.8  Nhen hiÖu 

J.1.8.1  C¸c èng ph¶i ghi nh·n hiÖu nhËn biÕt râ rµng kh«ng thÓ tÈy xo¸ ®−îc víi kho¶ng c¸ch ghi 

kh«ng lín h¬n 0, 5 m bao gåm c¸c ký tù, sè, ký hiÖu thÓ hiÖn c¸c th«ng tin sau ®©y: 

J.1.8.1.1  Tªn hoÆc nh·n hiÖu th−¬ng m¹i cña nhµ s¶n xuÊt. 

J.1.8.1.2  Th¸ng, n¨m chÕ t¹o. 

J.1.8.1.3  Cì kÝch th−íc vµ nh·n cña lo¹i èng. 

J.1.8.1.4  Ký hiÖu nhËn biÕt “L.P.G. Lo¹i 1” 

J.1.8.2  Mçi ®Çu nèi ph¶i mang mét tªn hoÆc nh·n hiÖu th−¬ng m¹i cña nhµ s¶n xuÊt. 

J.2  èng cao su ¸p suÊt thÊp lo¹i 2 

J.2.1  Yªu cÇu chung 

J.2.1.1  èng ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m chÞu ®−îc ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt lµ 450 kPa. 

J.2.1.2  èng ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m chÞu ®−îc nhiÖt ®é tõ -25oC ®Õn +125oC. §èi víi nhiÖt ®é lµm 

viÖc v−ît qu¸ gi¸ trÞ ®· nªu ë trªn th× ph¶i ¸p dông nhiÖt ®é thö nghiÖm. 

J.2.2  KÕt cÊu èng 

J.2.2.1  èng ph¶i cã ruét èng víi lç tr¬n nh½n vµ vá bäc b»ng vËt liÖu tæng hîp phï hîp, ®−îc gia 

c−êng b»ng mét hoÆc nhiÒu líp gia c−êng. 

J.2.2.2  C¸c líp gia c−êng ph¶i ®−îc b¶o vÖ bëi líp phñ chèng ¨n mßn, trõ khi c¸c líp nµy lµm b»ng 

vËt liÖu chèng ¨n mßn (nh− thÐp kh«ng gØ). 

J.2.2.3  Ruét èng vµ vá bäc ph¶i tr¬n nh½n, kh«ng ®−îc cã c¸c lç hæng vµ c¸c t¹p chÊt l¹, trõ c¸c lç  

do nhµ s¶n xuÊt t¹o ra trªn vá bäc. 

J.2.3  Yªu cÇu vµ c¸c phÐp thö ®èi víi ruét èng 

J.2.3.1  §é bÒn kÐo vµ ®é gien dµi 
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J.2.3.1.1  Thö ®é bÒn kÐo vµ ®é gi·n dµi theo ISO 37-1994. §é bÒn kÐo kh«ng ®−îc nhá h¬n 10 MPa 

vµ ®é gi·n dµi kh«ng ®−îc nhá h¬n 250%. 

J.2.3.1.2  Thö kh¶ n¨ng chÞu n-pentane theo ISO 1817-1999. 

§iÒu kiÖn: 

− M«i chÊt: n-pentane 

− NhiÖt ®é: 23oC (sai sè theo quy ®Þnh cña ISO 1817-1999) 

− Thêi gian ng©m: 72 giê. 

Yªu cÇu:  

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ thÓ tÝch b»ng 20% 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 25% 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi b»ng 30% 

Sau khi b¶o qu¶n trong kh«ng khÝ t¹i nhiÖt ®é 40oC víi thêi gian 48 giê, khèi l−îng kh«ng ®−îc gi¶m 

qu¸ 5% so víi khèi l−îng tr−íc khi thö. 

J.2.3.1.3  Thö kh¶ n¨ng chÞu l·o ho¸ theo ISO188-1998. 

§iÒu kiÖn: 

− NhiÖt ®é: 115oC (nhiÖt ®é thö nghiÖm = nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt -10oC). 

− Thêi gian ph¬i s¸ng: 168 giê. 

Yªu cÇu:  

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 25%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi tõ -30% ®Õn +10%. 

J.2.4  Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi vá bäc 

J.2.4.1.1  Thö ®é bÒn kÐo vµ ®é gi·n dµi theo ISO 37-1994. §é bÒn kÐo kh«ng ®−îc nhá h¬n 10MPa 

vµ ®é gi·n dµi kh«ng ®−îc nhá h¬n 250%. 

J.2.4.1.2  Thö kh¶ n¨ng chÞu n-hexane theo ISO 1817-1999. 

§iÒu kiÖn: 

− M«i chÊt: n-hexane. 

− NhiÖt ®é: 23oC (sai sè theo quy ®Þnh cña ISO 1817-1999). 

− Thêi gian ph¬i s¸ng: 72 giê. 

Yªu cÇu: 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ thÓ tÝch b»ng 30%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 35%. 
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− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi b»ng 35%. 

J.2.4.1.3  Thö kh¶ n¨ng chÞu l·o ho¸ theo ISO188-1998. 

§iÒu kiÖn: 

− NhiÖt ®é: 115oC (nhiÖt ®é thö nghiÖm = nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt -10oC). 

− Thêi gian ph¬i s¸ng: 336 giê. 

Yªu cÇu:  

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 25%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi tõ -30% ®Õn +10%. 

J.2.4.2  Kh¶ n¨ng chÞu «z«n 

J.2.4.2.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ISO 1431.1-1989. 

J.2.4.2.2  MÉu thö ®−îc kÐo c¨ng tíi ®é gi·n dµi b»ng 20% ph¶i ®−îc ph¬i ra kh«ng khÝ t¹i nhiÖt ®é 

40oC cã nång ®é «z«n b»ng 50 phÇn tr¨m triÖu trong 120 giê. 

J.2.4.2.3  Kh«ng ®−îc cã vÕt nøt trªn mÉu thö. 

J.2.5  Yªu cÇu ®èi víi èng tù do 

J.2.5.1  Thö ®é kÝn khÝ 

J.2.5.1.1  èng cã chiÒu dµi tù do 1m ph¶i ®−îc nèi víi mét b×nh chøa propane láng, cã nhiÖt ®é 

230C±20C. 

J.2.5.1.2  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ph−¬ng ph¸p quy ®Þnh trong ISO 4080-1991. 

J.2.5.1.3  Sù rß rØ qua thµnh èng trong 24 giê kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 95 cm3/m. 

J.2.5.2  Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp 

J.2.5.2.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ph−¬ng ph¸p B, ISO 4672-1997. 

J.2.5.2.2  NhiÖt ®é thö nghiÖm: -25oC ± 3oC. 

J.2.5.2.3  MÉu kh«ng bÞ nøt hoÆc vì. 

J.2.5.3  PhÐp thö uèn 

J.2.5.3.1  èng rçng chiÒu dµi kho¶ng 3,5 m ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®−îc 3000 lÇn uèn cong qua l¹i. 

Sau khi thö, èng ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®−îc ¸p suÊt thö quy ®Þnh t¹i J.2.5.4.2. 
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J.2.5.3.2  S¬ ®å nguyªn lý vµ kÝch th−íc cña thiÕt bÞ 

 

 

 

 

 

 

  

 
 

B¶ng J.2. C¸c kÝch th−íc cña thiÕt bÞ 
 

Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c t©m (h×nh J.2) §−êng kÝnh bªn 

trong èng  

(mm) 

B¸n kÝnh uèn  
(h×nh J.2) 

 
(mm) 

Ph−¬ng th¼ng ®øng 

b (mm) 

Ph−¬ng n»m ngang 

a (mm) 

≤ 13 102 241 102 

13 ®Õn 16 153 356 153 

16 ®Õn 20 178 419 178 

J.2.5.3.3  ThiÕt bÞ thö (s¬ ®å nguyªn lý t¹i h×nh J.2) ph¶i gåm cã mét khung thÐp l¾p 2 b¸nh xe b»ng 

gç cã vµnh réng 130 mm. 

Vµnh b¸nh xe ph¶i ®−îc t¹o r·nh ®Ó dÉn èng. 

B¸n kÝnh c¸c b¸nh xe, ®−îc ®o tõ ®¸y cña r·nh ph¶i theo quy ®Þnh t¹i J.2.5.3.2. 

MÆt ph¼ng trung tuyÕn däc cña c¶ hai b¸nh xe ph¶i trïng víi cïng mét mÆt ph¼ng th¼ng ®øng vµ 

kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c t©m b¸nh xe ph¶i tu©n theo quy ®Þnh t¹i J.2.5.3.2. 

C¸c b¸nh xe ph¶i quay ®−îc tù do quanh t©m trôc cña chóng. 

C¬ cÊu ®Èy kÐo èng qua c¸c b¸nh xe víi vËn tèc 4 hµnh tr×nh hoµn chØnh/phót. 

J.2.5.3.4  èng ph¶i ®−îc l¾p theo h×nh ch÷ S qua c¸c b¸nh xe (xem h×nh J.2). 

§Çu mót cña èng vßng qua b¸nh xe phÝa trªn ph¶i ®−îc g¾n víi mét gia träng cã khèi l−îng ®ñ nÆng 

®Ó èng «m s¸t vµo c¸c b¸nh xe. 

C¬ cÊu ®Èy kÐo ph¶i ®−îc ®iÒu chØnh sao cho èng dÞch chuyÓn ®−îc kho¶ng c¸ch tæng b»ng 1,2 m 

theo c¶ hai chiÒu. 

J.2.5.4  ¸p suÊt thö thuû lùc vµ ¸p suÊt ph¸ vì nhá nhÊt 

J.2.5.4.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn ®óng theo ph−¬ng ph¸p quy ®Þnh trong ISO 1402-1994. 

a 1,2 m 

b 

C¬ cÊu ®Èy kÐo 

Gia 
träng 

H×nh J.2. VÝ dô 
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J.2.5.4.2  ¸p suÊt thö b»ng 1015 kPa ph¶i ®−îc t¸c dông trong 10 phót mµ kh«ng xuÊt hiÖn rß rØ. 

J.2.5.4.3  ¸p suÊt vì kh«ng ®−îc nhá h¬n 1800 kPa. 

J.2.6  §Çu nèi 

J.2.6.1  §Çu nèi ph¶i ®−îc lµm b»ng vËt liÖu chÞu ¨n mßn. 

J.2.6.2  ¸p suÊt t¹i vÞ trÝ l¾p r¸p kh«ng ®−îc thÊp h¬n ¸p suÊt vì èng hoÆc ruét èng. 

¸p suÊt rß rØ ®Çu nèi t¹i vÞ trÝ l¾p r¸p kh«ng ®−îc thÊp h¬n ¸p suÊt rß rØ èng, hoÆc ruét èng. 

J.2.6.3  §Çu nèi ph¶i theo kiÓu bãp ngÊn. 

J.2.7  Côm èng vµ ®Çu nèi 

J.2.7.1  §Çu nèi ph¶i cã kÕt cÊu b¶o ®¶m kh«ng cÇn ph¶i bãc vá èng khi l¾p, trõ khi líp vá gia c−êng 

®−îc phñ vËt liÖu chèng ¨n mßn. 

J.2.7.2  Côm èng vµ ®Çu nèi ph¶i ®−îc thö xung lùc theo ISO 1436.1-2001. 

J.2.7.2.1  PhÐp thö ®−îc thùc hiÖn víi dÇu tuÇn hoµn cã nhiÖt ®é b»ng 93oC vµ ¸p suÊt nhá nhÊt 

b»ng 1015 kPa. 

J.2.7.2.2  èng ph¶i cho chÞu 150000 xung lùc. 

J.2.7.2.3  Sau khi thö xung lùc èng ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt thö nh− ®· nªu t¹i J.1.5.4.2. 

J.2.7.3  Thö ®é kÝn khÝ 

J.2.7.3.1  Côm èng (èng l¾p ®Çu nèi) ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt khÝ b»ng 1015 kPa trong 5 phót mµ 

kh«ng xuÊt hiÖn rß rØ. 

J.2.8  Ghi nhen 

J.2.8.1  C¸c èng ph¶i mang nh·n hiÖu nhËn biÕt râ rµng, kh«ng thÓ tÈy xo¸ ®−îc víi kho¶ng c¸ch ghi 

kh«ng lín h¬n 0,5 m bao båm c¸c ký tù, sè, ký hiÖu thÓ hiÖn c¸c th«ng tin sau: 

J.2.8.1.1  Tªn hoÆc nh·n hiÖu th−¬ng m¹i cña nhµ s¶n xuÊt. 

J.2.8.1.2  Th¸ng, n¨m chÕ t¹o. 

J.2.8.1.3  Cì kÝch th−íc vµ nh·n cña lo¹i èng. 

J.2.8.1.4  Ký hiÖu nhËn biÕt “L.P.G. Lo¹i 2”. 

J.2.8.2  Mçi ®Çu nèi ph¶i mang mét tªn hoÆc nh·n hiÖu th−¬ng m¹i cña nhµ s¶n xuÊt. 

J.3  èng vËt liÖu tæng hîp lo¹i 1 

J.3.1  Yªu cÇu chung 

J.3.1.1  Néi dung phÇn nµy quy ®Þnh c¸c yªu cÇu trong phª duyÖt èng mÒm b»ng vËt liÖu tæng hîp ®Ó 

dÉn LPG cã ®−êng kÝnh bªn trong lªn tíi 10 mm. 

J.3.1.2  Ngoµi c¸c yªu cÇu chung vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi èng mÒm b»ng vËt liªu tæng hîp, phÇn 

nµy cßn bao gåm c¶ c¸c yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö cã thÓ ¸p dông cho c¸c lo¹i vËt liÖu chuyªn 
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dïng ®Ó chÕ t¹o èng mÒm b»ng vËt liÖu tæng hîp.  

èng ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m tho¶ m·n c¸c yªu cÇu sau: 

J.3.1.3  ChÞu ®−îc ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt b»ng 3000 kPa. 

J.3.1.4  ChÞu ®−îc nhiÖt ®é tõ -25oC ®Õn 125oC. §èi víi nhiÖt ®é lµm viÖc v−ît qu¸ gi¸ trÞ nªu trªn th× 

ph¶i ¸p dông nhiÖt ®é thö nghiÖm. 

J.3.1.5  §−êng kÝnh bªn trong ph¶i phï hîp víi b¶ng 1, ISO 1307-1992. 

J.3.2  KÕt cÊu èng 

J.3.2.1  èng b»ng vËt liÖu tæng hîp ph¶i bao gåm ruét èng vµ vá bäc b»ng chÊt dÎo chÞu nhiÖt phï 

hîp, chÞu n−íc vµ dÇu, gia c−êng b»ng mét hoÆc nhiÒu líp gia c−êng b»ng vËt liÖu tæng hîp. NÕu c¸c 

líp gia c−êng sö dông vËt liÖu chÞu ¨n mßn (vÝ dô: thÐp kh«ng gØ) th× kh«ng cÇn líp phñ. 

Ruét èng vµ vá bäc kh«ng ®−îc cã c¸c lç hæng vµ c¸c t¹p chÊt l¹, trõ c¸c lç do nhµ s¶n xuÊt t¹o ra 

trªn vá ®Ó tr¸nh bÞ phång rép. 

J.3.3  Yªu cÇu vµ c¸c phÐp thö ®èi víi ruét èng 

J.3.3.1  §é bÒn kÐo vµ ®é gien dµi 

J.3.3.1.1  Thö ®é bÒn kÐo vµ ®é gi·n dµi theo ISO 37-1994. §é bÒn kÐo kh«ng ®−îc nhá h¬n 20 MPa 

vµ ®é gi·n dµi kh«ng ®−îc nhá h¬n 200%. 

J.3.3.1.2  Thö kh¶ n¨ng chÞu n-pentane theo ISO 1817-1999. 

§iÒu kiÖn: 

− M«i chÊt: n-pentane. 

− NhiÖt ®é: 23oC (sai sè theo quy ®Þnh cña ISO 1817-1999). 

− Thêi gian ng©m: 72 giê.  

Yªu cÇu:  

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ thÓ tÝch b»ng 20%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 25%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ  ®é gi·n dµi b»ng 30%. 

Sau khi b¶o qu¶n trong kh«ng khÝ t¹i nhiÖt ®é 40oC víi thêi gian 48 giê, khèi l−îng so víi khèi l−îng 

tr−íc khi thö kh«ng ®−îc gi¶m qu¸ 5%. 

J.3.3.1.3  Thö kh¶ n¨ng chÞu l·o ho¸ theo ISO188-1998. 

§iÒu kiÖn: 

− NhiÖt ®é: 115oC (nhiÖt ®é thö nghiÖm = nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt  -10oC). 

− Thêi gian ph¬i s¸ng: 336 giê. 

Yªu cÇu:  
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− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 35%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi b»ng -30% vµ +10%. 

J.3.3.2  §é bÒn kÐo vµ ®é gien dµi ®èi víi vËt liÖu polyamid 6  

J.3.3.2.1  Thö ®é bÒn kÐo vµ ®é gi·n dµi theo ISO 527.2-1993. 

§iÒu kiÖn: 

− KiÓu mÉu thö: kiÓu 1 BA. 

− Tèc ®é kÐo: 20 mm/min. 

Tr−íc khi thö, vËt liÖu ph¶i ®−îc ®Ó trong m«i tr−êng cã nhiÖt ®é 230C vµ ®é Èm t−¬ng ®èi b»ng 50% 

trong Ýt nhÊt 21 ngµy. 

Yªu cÇu:  

− §é bÒn kÐo kh«ng nhá h¬n 20 MPa. 

− §é gi·n dµi kh«ng nhá h¬n 50%. 

J.3.3.2.2  Thö kh¶ n¨ng chÞu n-pentane theo ISO 1817-1999. 

§iÒu kiÖn: 

− M«i chÊt: n-pentane 

− NhiÖt ®é: 230C (sai sè theo quy ®Þnh cña ISO 1817-1999) 

− Thêi gian ng©m: 72 giê. 

Tr−íc khi thö, vËt liÖu ph¶i ®−îc ®Ó trong m«i tr−êng cã nhiÖt ®é 230C vµ ®é Èm t−¬ng ®èi  b»ng 50% 

trong Ýt nhÊt 21 ngµy. 

Yªu cÇu:  

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ thÓ tÝch b»ng 2%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 10%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ  ®é gi·n dµi b»ng 10%. 

Sau khi b¶o qu¶n trong kh«ng khÝ ë nhiÖt ®é 400C trong 48 giê, khèi l−îng kh«ng ®−îc gi¶m so víi 

khèi l−îng tr−íc khi thö qu¸ 5%. 

J.3.3.2.3  Thö kh¶ n¨ng chÞu l·o ho¸ theo ISO188-1998. 

§iÒu kiÖn: 

− NhiÖt ®é: 115oC (nhiÖt ®é thö nghiÖm = nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt -10oC). 

− Thêi gian ph¬i s¸ng: 24 giê vµ  336 giê. 

Sau khi thö l·o ho¸, c¸c mÉu ph¶i ®−îc ®Ó trong m«i tr−êng cã nhiÖt ®é b»ng 230C vµ ®é Èm t−¬ng 

®èi b»ng 50% trong Ýt nhÊt 21 ngµy tr−íc khi thùc hiÖn phÐp thö kÐo theo J.3.3.2.1.  
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Yªu cÇu:  

− Chªnh lÖch lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo sau 336 giê l·o ho¸ so víi sau  24 giê l·o ho¸ b»ng 35%. 

− Chªnh lÖch lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi sau 336 giê l·o ho¸ so víi sau  24 giê l·o ho¸ b»ng 25%. 

J.3.4  Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi vá bäc 

J.3.4.1  Thö ®é bÒn kÐo, ®é gien dµi vµ kh¶ n¨ng chÞu n-hexane 

J.3.4.1.1  Thö ®é bÒn kÐo vµ ®é gi·n dµi theo ISO 37-1994. §é bÒn kÐo kh«ng ®−îc nhá h¬n 20 MPa 

vµ ®é gi·n dµi kh«ng ®−îc nhá h¬n 250%. 

J.3.4.1.2  Thö kh¶ n¨ng chÞu n-hexane theo ISO 1817-1999.  

§iÒu kiÖn: 

− M«i chÊt: n-hexane. 

− NhiÖt ®é: 23oC (sai sè theo quy ®Þnh cña ISO 1817-1999). 

− Thêi gian ng©m: 72 giê. 

Yªu cÇu:  

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ thÓ tÝch b»ng 30%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 35%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi b»ng 35%. 

J.3.4.1.3  Thö kh¶ n¨ng chÞu l·o ho¸ theo ISO188-1998. 

§iÒu kiÖn: 

− NhiÖt ®é: 115oC (nhiÖt ®é thö nghiÖm = nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt  -10oC). 

− Thêi gian ph¬i s¸ng: 336 giê. 

Yªu cÇu: 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 25%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi b»ng -30% vµ +10%. 

J.3.4.2  Kh¶ n¨ng chÞu «z«n 

J.3.4.2.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ISO 1431.1-1989. 

J.3.4.2.2  MÉu thö ®−îc kÐo c¨ng tíi ®é gi·n 20% ph¶i ®−îc ph¬i ra kh«ng khÝ t¹i nhiÖt ®é 40oC vµ  

®é Èm t−¬ng ®èi b»ng 50% ± 10% víi nång ®é «z«n b»ng 50 phÇn tr¨m triÖu trong 120 giê. 

J.3.4.2.3  Sau khi thö, mÉu thö kh«ng ®−îc cã vÕt nøt. 

J.3.4.3  Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi vá bäc lµm b»ng vËt liÖu polyamide 6  

J.3.4.3.1  Thö ®é bÒn kÐo vµ ®é gi·n dµi theo ISO 527.2-1993. 

§iÒu kiÖn: 
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− KiÓu mÉu thö: kiÓu 1 BA. 

− Tèc ®é kÐo: 20 mm/min. 

Tr−íc khi thö, vËt liÖu ph¶i ®−îc ®Ó trong m«i tr−êng cã nhiÖt ®é 230C vµ ®é Èm t−¬ng ®èi  b»ng 50%  

trong Ýt nhÊt 21 ngµy. 

Yªu cÇu:  

− §é bÒn kÐo kh«ng nhá h¬n 20 MPa. 

− §é gi·n dµi kh«ng nhá h¬n 100%. 

J.3.4.3.2  Thö kh¶ n¨ng chÞu n-hexane theo ISO 1817-1999. 

§iÒu kiÖn: 

− M«i chÊt: n-hexane 

− NhiÖt ®é: 230C (sai sè theo quy ®Þnh cña ISO 1817-1999) 

− Thêi gian ng©m: 72 giê. 

Yªu cÇu:  

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ thÓ tÝch b»ng 2%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo b»ng 10%. 

− Thay ®æi lín nhÊt vÒ  ®é gi·n dµi b»ng 10%. 

J.3.4.3.3  Thö kh¶ n¨ng chÞu l·o ho¸ theo ISO188-1998. 

§iÒu kiÖn: 

− NhiÖt ®é: 115oC (nhiÖt ®é thö nghiÖm = nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt -10oC). 

− Thêi gian ph¬i s¸ng: 24 giê vµ  336 giê. 

Sau khi thö l·o ho¸, c¸c mÉu ph¶i ®−îc ®Ó trong m«i tr−êng cã nhiÖt ®é b»ng 230C vµ ®é Èm t−¬ng 

®èi b»ng 50% trong Ýt nhÊt 21 ngµy tr−íc khi thùc hiÖn phÐp thö kÐo theo J.3.3.1.1. 

Yªu cÇu:  

− Chªnh lÖch lín nhÊt vÒ ®é bÒn kÐo sau 336 giê l·o ho¸ so víi sau  24 giê l·o ho¸ b»ng 20%. 

− Chªnh lÖch lín nhÊt vÒ ®é gi·n dµi sau 336 giê l·o ho¸ so víi sau  24 giê l·o ho¸ b»ng 50%. 

J.3.5  Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi èng kh«ng l¾p ®Çu nèi 

J.3.5.1  TÝnh kh«ng thÊm khÝ 

J.3.5.1.1  èng cã chiÒu dµi tù do 1 m ph¶i ®−îc nèi víi mét b×nh chøa propane láng, cã nhiÖt ®é 23oC 

± 2oC. 

J.3.5.1.2  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ph−¬ng ph¸p quy ®Þnh trong ISO 4080-1991. 

J.3.5.1.3  L−îng rß rØ qua thµnh èng trong 24 giê kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 95 cm3/ mÐt èng. 
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J.3.5.2  Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp 

J.3.5.2.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ph−¬ng ph¸p B, ISO 4672-1997. 

J.3.5.2.2  NhiÖt ®é thö : 25oC ± 3oC. 

J.3.5.2.3  Kh«ng ®−îc cã vÕt nøt trªn mÉu thö. 

J.3.5.3  Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao 

J.3.5.3.1  èng mÉu thö nghiÖm ¸p suÊt 3000 kPa cã chiÒu dµi tèi thiÓu 0,50 m ph¶i ®−îc ®Æt trong lß 

thö  nhiÖt ®é 125oC ± 2oC trong 24 giê. 

J.3.5.3.2  Sau khi thö, mÉu thö kh«ng ®−îc cã rß rØ. 

J.3.5.3.3  Sau khi thö, èng ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt thö b»ng 6750 kPa trong 10 phót. Kh«ng ®−îc xuÊt 

hiÖn rß rØ. 

J.3.5.4  Thö uèn 

J.3.5.4.1  èng rçng chiÒu dµi kho¶ng 3,5 m ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®−îc 3000 lÇn uèn cong qua l¹i. 

Sau khi thö, èng mÒm ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®−îc ¸p suÊt thö quy ®Þnh t¹i J.3.5.5.2. 

 

 

 

 

 

 

 

 

(a = 102 mm;         b = 241 mm) 

J.3.5.4.2  ThiÕt bÞ thö (s¬ ®å nguyªn lý t¹i h×nh J.3) ph¶i gåm cã mét khung thÐp l¾p víi 2 b¸nh xe 

b»ng gç cã vµnh réng kho¶ng 130 mm. 

Vµnh b¸nh xe ph¶i ®−îc t¹o r·nh ®Ó dÉn èng. 

B¸n kÝnh c¸c b¸nh xe, ®−îc ®o tõ ®¸y cña r·nh ph¶i lµ 102 mm. 

MÆt ph¼ng trung tuyÕn cña c¶ hai b¸nh xe ph¶i trïng víi cïng mét mÆt ph¼ng th¼ng ®øng vµ kho¶ng 

c¸ch gi÷a c¸c t©m b¸nh xe theo ph−¬ng th¼ng ®øng b»ng 241 mm vµ ph−¬ng n»m ngang b»ng 102 mm. 

C¸c b¸nh xe ph¶i quay tù do ®−îc quanh trôc cña chóng. 

Mét c¬ cÊu ®Èy kÐo èng qua c¸c b¸nh xe víi vËn tèc 4 hµnh tr×nh hoµn chØnh/ phót. 

J.3.5.4.3  èng ph¶i ®−îc l¾p theo h×nh ch÷ S qua c¸c b¸nh xe (xem h×nh J.3). 

a 1,2 m 

b 

C¬ cÊu ®Èy kÐo 

Gia 
träng 

H×nh J.3. VÝ dô 
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§Çu mót cña èng vßng qua b¸nh xe phÝa trªn ph¶i ®−îc g¾n víi mét gia träng cã khèi l−îng ®ñ nÆng 

®Ó èng «m s¸t vµo c¸c b¸nh xe. 

C¬ cÊu ®Èy kÐo ph¶i ®−îc ®iÒu chØnh sao cho èng dÞch chuyÓn ®−îc kho¶ng c¸ch tæng b»ng 1,2 m 

theo c¶ hai chiÒu. 

J.3.5.5  ¸p suÊt thö thuû lùc vµ ¸p suÊt ph¸ vì nhá nhÊt 

J.3.5.5.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ph−¬ng ph¸p quy ®Þnh trong ISO 1402-1994. 

J.3.5.5.2  ¸p suÊt thö b»ng 6750 kPa ph¶i ®−îc t¸c dông trong 10 phót mµ kh«ng xuÊt hiÖn rß rØ. 

J.3.5.5.3  ¸p suÊt ph¸ vì kh«ng ®−îc nhá h¬n 10000 kPa. 

J.3.6  §Çu nèi 

J.3.6.1  §Çu nèi ph¶i ®−îc lµm b»ng thÐp hoÆc b»ng ®ång vµ bÒ mÆt ph¶i lµm b»ng vËt liÖu chÞu ¨n 

mßn. 

J.3.6.2  §Çu nèi ph¶i theo kiÓu bãp ngÊn vµ ®−îc t¹o thµnh ®Çu nèi èng mÒm hoÆc bu l«ng banjo. 

J.3.6.3  Bu l«ng banjo ph¶i phï hîp víi tiªu chuÈn DIN 7643. 

J.3.7  Côm èng mÒm vµ ®Çu nèi 

J.3.7.1  Côm (èng l¾p ®Çu nèi) èng ph¶i ®−îc thö xung lùc theo ISO 1436.1-2001. 

J.3.7.1.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn víi dÇu tuÇn hoµn cã nhiÖt ®é b»ng 93oC vµ ¸p suÊt nhá nhÊt 

b»ng 3000 kPa. 

J.3.7.1.2  èng ph¶i ®−îc cho chÞu 150000 xung lùc. 

J.3.7.1.3  Sau khi thö xung lùc, èng ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt thö nh− ®· nªu t¹i J.3.5.5.2. 

J.3.7.2  Thö ®é kÝn khÝ 

J.3.7.2.1  Côm èng (èng l¾p ®Çu nèi) ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt khÝ b»ng 3000 kPa trong 5 phót mµ 

kh«ng xuÊt hiÖn rß rØ. 

J.3.8  Ghi nhen  

J.3.8.1  C¸c èng ph¶i mang nh·n hiÖu nhËn biÕt râ rµng, kh«ng thÓ tÈy xo¸ ®−îc víi kho¶ng c¸ch ghi 

kh«ng lín h¬n 0,5 m bao gåm c¸c ký tù, sè, ký hiÖu thÓ hiÖn  c¸c th«ng tin sau: 

J.3.8.1.1  Tªn hoÆc nh·n hiÖu th−¬ng m¹i cña nhµ s¶n xuÊt. 

J.3.8.1.2  Th¸ng, n¨m chÕ t¹o. 

J.3.8.1.3  Cì kÝch th−íc vµ nh·n cña lo¹i èng. 

J.3.8.1.4  Ký hiÖu nhËn biÕt “L.P.G. Lo¹i 1”. 

J.3.8.2  Mçi ®Çu nèi ph¶i mang mét tªn hoÆc nh·n hiÖu th−¬ng m¹i cña nhµ s¶n xuÊt. 
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Phô lôc K 
(Quy ®Þnh) 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi ®Çu n¹p khÝ 

K.1  §Çu n¹p ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.16. 

K.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1):  

§Çu n¹p: lo¹i 3. 

Van mét chiÒu: lo¹i 3 

K.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

K.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 650C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

K.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2.  

Yªu cÇu ®èi víi ®Çu n¹p ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.10. 

K.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc theo quy ®Þnh t¹i R.8. 

Thö ®é bÒn theo quy ®Þnh t¹i R.9 (víi 6000 chu tr×nh lµm viÖc). 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

 

 

 

 

 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Φ
28

 

Φ
35

 

Φ5,95 

H×nh K.1. §Çu n¹p khÝ 

 

Φ51 

Φ44 

5 
10

,6
 

H×nh K.2. §Çu n¹p khÝ 

Φ44 

 

10
 

3,
3 

Φ33 

Φ35 

13/4 - 6 ACME  
 

H×nh K.3. §Çu n¹p nµy chØ sö dông cho c¸c xe lo¹i M2, M3, N2, N3 vµ M1 cã 
khèi l−îng toµn bé lín nhÊt lín h¬n 3500 kg 

Chó thÝch: ACME - 
ren vu«ng theo tiªu 
chuÈn Hoa kú 
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Phô lôc L 
(Quy ®Þnh) 

C¸c quy ®Þnh vÒ tiªu chuÈn b×nh chøa LPG 

Gi¶i thÝch c¸c ký hiÖu cña c¸c ®¹i l−îng 

Ph:  ¸p suÊt thö thuû lùc (kPa); 

Pr:  ¸p suÊt vì b×nh chøa ®o trong qu¸ tr×nh thö ph¸ vì (kPa); 

Re:  øng suÊt ch¶y nhá nhÊt (N/mm2), ®−îc b¶o ®¶m bëi tiªu chuÈn vËt liÖu; 

Rm: ®é bÒn kÐo nhá nhÊt (N/mm2) ®−îc ®¶m b¶o bëi tiªu chuÈn vËt liÖu; 

Rmt: ®é bÒn kÐo thùc tÕ (N/mm2); 

a:  ®é dµy nhá nhÊt cña thµnh vá h×nh trô tiªu chuÈn theo tÝnh to¸n (mm); 

b: ®é dµy nhá nhÊt cña ®¸y h×nh ®Üa theo tÝnh to¸n (mm); 

D: ®−êng kÝnh ngoµi danh nghÜa cña b×nh chøa (mm); 

R:  b¸n kÝnh trong cña ®¸y h×nh ®Üa theo tiªu chuÈn b×nh chøa h×nh trô (mm); 

r:  b¸n kÝnh phÇn nèi trong cña ®¸y h×nh ®Üa theo tiªu chuÈn b×nh chøa h×nh trô (mm); 

H:      chiÒu cao ngoµi cña ®¸y h×nh ®Üa cña b×nh chøa (mm); 

h:  chiÒu cao ngoµi phÇn h×nh trô cña ®¸y h×nh ®Üa (mm); 

L:      chiÒu dµi  vá chÞu øng suÊt cña ®¸y b×nh chøa (mm); 

A: gi¸ trÞ ®é gi·n dµi (%) cña vËt liÖu chÕ t¹o; 

Vo: thÓ tÝch ban ®Çu cña b×nh chøa t¹i thêi ®iÓm ¸p suÊt  t¨ng trong phÐp thö ph¸ vì (dm3); 

V: thÓ tÝch cuèi cïng cña b×nh chøa sau khi vì (dm3); 

g: gia tèc träng tr−êng (m/s2); 

c: hÖ sè h×nh d¹ng; 

z: hÖ sè gi¶m øng suÊt. 

L.1  Yªu cÇu 

L.1.1  C¸c b×nh chøa h×nh trô ®−îc nªu trong phô lôc nµy ®−îc ký hiÖu nh− sau:  

LPG-1  B×nh chøa lµm b»ng kim lo¹i 

LPG-4   B×nh chøa lµm b»ng composit 

L.1.2  KÝch th−íc 

TÊt c¶ c¸c kÝch th−íc kh«ng ghi râ dung sai ph¶i tu©n theo tiªu chuÈn dung sai TCVN 7294-1:2003.  

L.1.3  VËt liÖu 

L.1.3.1  VËt liÖu ®−îc sö dông ®Ó chÕ t¹o vá b×nh chøa chÞu øng suÊt ph¶i b»ng thÐp theo quy ®Þnh 
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cña tiªu chuÈn BS EN 10120 (tuy nhiªn, vá b×nh chøa cã thÓ lµm b»ng c¸c vËt liÖu kh¸c miÔn lµ b×nh 

chøa cïng cã c¸c ®Æc tÝnh an toµn vµ ®· ®−îc c¬ quan thÈm quyÒn chøng nhËn). 

L.1.3.2  VËt liÖu c¬ b¶n lµ vËt liÖu ë tr¹ng th¸i ch−a thùc hiÖn c¸c nguyªn c«ng chÕ t¹o cô thÓ (ë d¹ng 

ph«i).  

L.1.3.3  TÊt c¶ c¸c phÇn cña th©n b×nh chøa vµ tÊt c¶ bé phËn hµn vµo th©n b×nh ph¶i ®−îc lµm b»ng 

c¸c vËt liÖu phï hîp víi nhau. 

L.1.3.4  VËt liÖu hµn ph¶i phï hîp víi vËt liÖu c¬ b¶n ®Ó h×nh thµnh mèi hµn cã c¸c tÝnh chÊt t−¬ng 

®−¬ng víi c¸c tÝnh chÊt ®−îc quy ®Þnh ®èi víi c¸c vËt liÖu c¬ b¶n.  

L.1.3.5  Nhµ s¶n xuÊt b×nh chøa ph¶i cung cÊp c¸c tµi liÖu sau:  

(a) §èi víi b×nh chøa b»ng kim lo¹i: giÊy chøng ph©n tÝch thµnh phÇn ho¸ häc cña vËt ®óc.  

(b) §èi víi b×nh chøa b»ng composit: giÊy chøng nhËn ph©n tÝch tÝnh tr¬ ho¸ häc liªn quan ®Õn 

c¸c phÐp thö ®−îc thùc hiÖn theo c¸c yªu cÇu trong Phô lôc L-L6.  

(c) C¬ tÝnh cña vËt liÖu ®èi víi thÐp hoÆc c¸c vËt liÖu kh¸c ®−îc sö dông ®Ó chÕ t¹o c¸c chi tiÕt 

chÞu ¸p suÊt. §èi víi thÐp hoÆc c¸c vËt liÖu kh¸c ®−îc sö dông ®Ó chÕ t¹o c¸c bé phËn chÞu ¸p 

suÊt, nhµ s¶n xuÊt b×nh chøa ph¶i cung cÊp c¸c giÊy chøng nhËn ph©n tÝch ho¸ häc vµ c¬ tÝnh 

cña vËt liÖu. 

L.1.3.6  ViÖc ph©n tÝch ph¶i ®−îc thùc hiÖn ®éc lËp. PhÐp ph©n tÝch ®−îc thùc hiÖn trªn c¶ c¸c mÉu 

thö lÊy tõ nh÷ng vËt liÖu ®· cung cÊp cho nhµ s¶n xuÊt b×nh chøa vµ  trªn b×nh chøa thµnh phÈm. 

L.1.3.7  Nhµ s¶n xuÊt ph¶i cung cÊp kÕt qu¶ cña phÐp thö nhiÖt luyÖn vµ c¬ khÝ cïng víi kÕt qu¶ ph©n 

tÝch vËt liÖu vá b×nh, vËt liÖu lµm ®Çu n¹p khÝ vµ kÕt qu¶ kiÓm tra mèi hµn vµ c¸c qu¸ tr×nh liªn quan 

tíi hµn c¸c bé phËn cña b×nh chøa LPG. 

L.1.4  ¸p suÊt vµ nhiÖt ®é cho phÐp 

L.1.4.1  NhiÖt ®é cho phÐp 

NhiÖt ®é lµm viÖc cho phÐp cña b×nh chøa ph¶i tõ -20oC ®Õn 65oC. 

§èi víi nhiÖt ®é lµm viÖc cao nhÊt v−ît qu¸ nhiÖt ®é nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c phÐp thö ®Æc biÖt 

nÕu ®−îc c¬ quan cã thÈm quyÒn chÊp nhËn. 

L.1.4.2  ¸p suÊt cho phÐp 

¸p suÊt lµm viÖc cho phÐp cña b×nh chøa ph¶i b»ng 3000 kPa. 

L.1.5  §«i víi b×nh chøa kim lo¹i, quy tr×nh xö lý nhiÖt ph¶i tu©n theo c¸c yªu cÇu sau ®©y:  

L.1.5.1  ViÖc xö lý nhiÖt ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn mét sè phÇn hoÆc c¶ b×nh chøa hoµn chØnh. 

L.1.5.2  Nh÷ng phÇn b×nh chøa bÞ lµm biÕn d¹ng lín h¬n 5% ph¶i ®−îc xö lý nhiÖt b»ng ph−¬ng ph¸p  

th−êng ho¸. 

L.1.5.3  B×nh chøa cã thµnh dµy tõ 5mm trë lªn ph¶i ®−îc xö lý nhiÖt nh− sau: 
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L.1.5.3.1  Gi¶m øng suÊt hoÆc th−êng ho¸, ®èi víi vËt liÖu ®· ®−îc c¸n nãng vµ th−êng ho¸, 

L.1.5.3.2  Th−êng ho¸, ®èi víi c¸c vËt liÖu kh¸c. 

L.1.5.4  Nhµ s¶n suÊt ph¶i cung cÊp c¸c tµi liÖu vÒ quy tr×nh xö lý nhiÖt ®· ®−îc sö dông. 

L.1.5.5  Kh«ng ®−îc xö lý nhiÖt côc bé trªn mét b×nh chøa hoµn chØnh. 

L.1.6  TÝnh to¸n c¸c bé phËn chÞu ¸p suÊt 

L.1.6.1  §èi víi b×nh chøa b»ng kim lo¹i 

L.1.6.1.1  §é dµy cña thµnh vá h×nh trô cña b×nh chøa kh«ng ®−îc nhá h¬n ®é dµy tÝnh to¸n theo 

c«ng thøc sau: 

L.1.6.1.1.1  §èi víi b×nh chøa kh«ng cã mèi hµn däc:  

                          
he

h

h
e

h

PR1500
DP

P
3/4

R
2000

DP
a

+
=

+

=  

L.1.6.1.1.2  §èi víi b×nh chøa cã mèi hµn däc: 

                          
he

h

h
e

h
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P
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DP
a

+
=

+

=  

z = 0,85 khi chôp ¶nh bøc x¹ toµn phÇn tõng chç giao nhau cña c¸c mèi hµn däc vµ theo chu vi vµ 

trªn ®o¹n mèi hµn däc liÒn kÒ víi chç giao nhau dµi 100 mm vµ trªn ®o¹n mèi hµn theo chu vi liÒn kÒ 

víi chç giao nhau dµi 50mm (25 mm mçi bªn so víi chç giao nhau)  

PhÐp thö nµy ph¶i ®−îc thùc hiÖn t¹i thêi ®iÓm ®Çu vµ cuèi mçi ca lµm viÖc trong d©y chuyÒn s¶n 

xuÊt. 

z = 1 khi chôp ¶nh bøc x¹ côc bé tõng chç giao nhau vµ ®o¹n mèi hµn däc liÒn kÒ víi chç giao nhau 

dµi 100 mm vµ ®o¹n mèi hµn theo chu vi liÒn kÒ víi chç giao nhau dµi 50 mm (25 mm mçi bªn so víi 

chç giao nhau). 

PhÐp thö nµy ph¶i ®−îc thùc hiÖn víi 10% s¶n phÈm b×nh chøa: b×nh chøa ®−îc thö lµ nh÷ng b×nh 

®−îc chän ngÉu nhiªn. NÕu phÐp thö b»ng chôp ¶nh bøc x¹ nµy ph¸t hiÖn ra c¸c khuyÕt tËt kh«ng 

chÊp nhËn ®−îc (nh− ®Þnh nghÜa t¹i L.2.4.1.4), ph¶i ¸p dông tÊt c¶ c¸c biÖn ph¸p cÇn thiÕt ®Ó kiÓm tra 

quy tr×nh s¶n xuÊt theo yªu cÇu vµ lo¹i trõ khuyÕt tËt. 

L.1.6.1.2  KÝch th−íc vµ tÝnh to¸n c¸c ®¸y (xem  h×nh vÏ ë Phô lôc L-L4) 

L.1.6.1.2.1  C¸c ®¸y b×nh chøa ph¶i lµm tõ mét tÊm thÐp liÒn, ph¶i låi ra theo t¸c dông cña ¸p suÊt vµ 

ph¶i cã d¹ng chám cÇu hoÆc elip (vÝ dô ®−îc nªu trong Phô lôc L-L5) 

L.1.6.1.2.2  §¸y b×nh chøa ph¶i ®¸p øng ®iÒu kiÖn sau: 

§¸y h×nh ®Üa d¹ng chám cÇu  

0,003 D ≤ b ≤ 0,08 D 
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r  ≥ 0,1 D 

R ≤ D 
H ≥  0,18 D 

r  ≥ 2 b 

h ≥ 4 b 
h ≥ 0,15 D  (Kh«ng ¸p dông cho b×nh chøa ®−îc m« t¶ trong h×nh L2.2a, Phô lôc L-L2)        

§¸y h×nh Elip 

0,003 D ≤ b ≤ 0,08 D 

H ≥ 0,18 D 

h ≥ 4 b 

h ≥ 0,15 D   (Kh«ng ¸p dông cho b×nh chøa ®−îc m« t¶ trong h×nh L2.2a, Phô lôc L-L2) 

L.1.6.1.2.3  §é dµy cña c¸c ®¸y b×nh kh«ng ®−îc nhá h¬n gi¸ trÞ ®−îc tÝnh b»ng c«ng thøc sau: 

                                       C
R1500
DP

b
e

h
=  

HÖ sè h×nh d¹ng C th−êng sö dông cho c¸c ®¸y ®−îc nªu trong b¶ng vµ trong ®å thÞ trong Phô lôc L-L4. 

§é dµy thµnh cña viÒn ®¸y h×nh trô kh«ng ®−îc sai kh¸c hoÆc nhá h¬n 15% so víi ®é dµy nhá nhÊt 

cña thµnh vá. 

L.1.6.1.3  §é dµy danh nghÜa cña ®¸y b×nh vµ phÇn h×nh trô kh«ng ®−îc nhá h¬n 
D

1mm
250

+  nh−ng 

kh«ng ®−îc nhá h¬n 1,5 mm. 

L.1.6.1.4  Vá b×nh chøa ®−îc lµm tõ mét, hai hoÆc ba phÇn. Khi vá b×nh ®−îc lµm tõ hai hoÆc ba 

phÇn, c¸c mèi hµn däc ph¶i ®−îc dÞch chuyÓn/xoay lÖch nhau mét ®o¹n Ýt nhÊt b»ng 10 lÇn ®é dµy 

cña thµnh b×nh chøa (10 a). 

§¸y ph¶i ®−îc lµm tõ mét tÊm thÐp liÒn vµ låi. 

L.1.6.2  TÝnh to¸n c¸c chi tiÕt chÞu ¸p suÊt cña b×nh chøa b»ng composit 

øng suÊt trong b×nh chøa ph¶i ®−îc tÝnh to¸n cho tïng kiÓu b×nh chøa. ¸p suÊt ®−îc sö dông trong 

c¸c phÐp tÝnh nµy ph¶i lµ ¸p suÊt thiÕt kÕ vµ ¸p suÊt thö ph¸ vì. C¸c phÐp tÝnh ph¶i sö dông c¸c kü 

thuËt ph©n tÝch phï hîp ®Ó t¹o ra sù ph©n bè øng suÊt trªn toµn b×nh chøa. 

L.1.7  KÕt cÊu mèi hµn vµ kü thuËt hµn 

L.1.7.1  Yªu cÇu chung 

L.1.7.1.1  Nhµ s¶n xuÊt ph¶i cã mét hÖ thèng qu¶n lý chÊt l−îng phï hîp vµ duy tr× ®−îc ®iÒu kiÖn vµ 

quy tr×nh ®¶m b¶o b×nh chøa thµnh phÈm tho¶ m·n c¸c yªu cÇu trong phô lôc nµy. 

L.1.7.1.2  Th«ng qua viÖc gi¸m s¸t chÆt chÏ, nhµ s¶n xuÊt ph¶i b¶o ®¶m c¸c vËt liÖu nguyªn thuû vµ 

c¸c chi tiÕt dËp ®−îc sö dông ®Ó chÕ t¹o b×nh chøa kh«ng cã khuyÕt tËt cã thÓ ¶nh h−ëng nghiªm 

träng ®Õn an toµn cña b×nh chøa.  
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L.1.7.2  C¸c bé phËn chÞu ¸p suÊt 

L.1.7.2.1  Nhµ s¶n suÊt ph¶i m« t¶ ph−¬ng ph¸p hµn, quy tr×nh ®−îc sö dông vµ thÓ hiÖn râ viÖc kiÓm 

tra ®−îc thùc hiÖn trong suèt qu¸ tr×nh s¶n xuÊt. 

L.1.7.2.2  Yªu cÇu hµn 

Mèi hµn gi¸p mÐp ph¶i ®−îc thùc hiÖn b»ng quy tr×nh hµn tù ®éng. 

Mèi hµn gi¸p mÐp trªn vá chÞu øng suÊt kh«ng ®−îc n»m trong vïng cã sù thay ®æi vÒ biªn d¹ng. 

Mèi hµn gãc kh«ng ®−îc chång lªn mèi hµn gi¸p mÐp vµ ph¶i c¸ch mèi hµn gi¸p mÐp Ýt nhÊt lµ 10 mm. 

Mèi hµn nèi c¸c phÇn t¹o nªn vá b×nh chøa ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu sau (xem h×nh vÏ lµm vÝ dô 

trong Phô lôc L-L1): 

− Mèi hµn däc: mèi hµn nµy ®−îc hµn theo d¹ng mèi hµn gi¸p mÐp trªn toµn bé ®o¹n vËt liÖu 

lµm thµnh b×nh. 

− Mèi hµn theo chu vi: mèi hµn nµy ®−îc hµn theo d¹ng mèi hµn gi¸p mÐp hai ®Çu trªn ®o¹n 

vËt liÖu lµm thµnh b×nh. Mèi hµn gê nèi ®−îc coi lµ kiÓu mèi hµn gi¸p mÐp ®Æc biÖt  

ViÖc hµn c¸c tÊm b¶n hoÆc vµnh van låi ra ®−îc thùc hiÖn theo h×nh L1.3 Phô lôc L-L1. 

Mèi hµn ®Ó cè ®Þnh c¸c gi¸ ®ì hoÆc c¸c vßng ®ai vµo b×nh chøa ph¶i ®−îc hµn b»ng mèi hµn gi¸p 

mÐp hoÆc mèi hµn gãc. 

C¸c khung ®ì ph¶i ®−îc hµn b»ng mèi hµn theo chu vi. Mèi hµn ph¶i ®ñ bÒn ®Ó chÞu ®−îc c¸c lùc 

®−îc sinh ra do rung ®éng, phanh xe vµ c¸c ngo¹i lùc kh¸c cã gia tèc Ýt nhÊt b»ng 30 g (g lµ gia tèc 

trong tr−êng) theo tÊt c¶ c¸c h−íng. 

Khi hµn gi¸p mÐp, ®é lÖch ph¼ng cña c¸c ®Çu nèi kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 1/5 ®é dµy cña thµnh b×nh ( a
5
1

). 

L.1.7.2.3  KiÓm tra mèi hµn 

Nhµ s¶n xuÊt ph¶i ®¶m b¶o c¸c mèi hµn ®−îc ngÊu hoµn toµn mµ kh«ng lÖch h−íng hµn,  kh«ng cã 

c¸c khuyÕt tËt ¶nh h−ëng ®Õn sù an toµn cña b×nh chøa. 

§èi víi b×nh chøa gåm hai phÇn, phÐp kiÓm tra b»ng chôp ¶nh bøc x¹ ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn c¸c 

mèi hµn gi¸p mÐp theo chu vi trªn chiÒu dµi 100 mm, trõ c¸c mèi hµn gê nèi ®−îc m« t¶ trong Phô lôc 

L-L1. Khi mét b×nh chøa ®−îc chän t¹i thêi ®iÓm b¾t ®Çu vµ kÕt thóc tõng kÝp lµm viÖc trong s¶n xuÊt 

liªn tôc vµ trong tr−êng hîp s¶n xuÊt bÞ gi¸n ®o¹n trong víi kho¶ng thêi gian lín h¬n 12 giê th× b×nh 

chøa ®Çu tiªn ®−îc hµn còng ph¶i ®−îc chôp ¶nh bøc x¹. 

L.1.7.2.4  Sai lÖch ®é trßn cña b×nh chøa 

Sai lÖch gi÷a ®−êng kÝnh ngoµi lín nhÊt vµ nhá nhÊt trªn cïng mét mÆt c¾t ngang kh«ng ®−îc lín h¬n 

1% trung b×nh céng cña c¸c ®−êng kÝnh nµy.  

L.1.7.3  Phô kiÖn b×nh chøa 

L.1.7.3.1  C¸c gi¸ ®ì ph¶i ®−îc chÕ t¹o vµ l¾p cè ®Þnh vµo th©n b×nh b¶o ®¶m kh«ng g©y tËp trung 
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øng suÊt nguy hiÓm hoÆc bÞ ®äng n−íc.  

L.1.7.3.2  §Õ b×nh chøa ph¶i ®ñ bÒn vµ ph¶i ®−îc chÕ t¹o b»ng thÐp phï hîp víi lo¹i thÐp chÕ t¹o 

b×nh chøa. H×nh d¸ng cña ®Õ b×nh ph¶i ®−îc thiÕt kÕ b¶o ®¶m sù æn ®Þnh cÇn thiÕt cho b×nh chøa. 

MÐp trªn cña ®Õ b×nh ph¶i ®−îc hµn vµo b×nh chøa sao cho kh«ng bÞ ®äng n−íc vµ kh«ng cho n−íc 

lät vµo gi÷a ®Õ b×nh vµ b×nh chøa. 

L.1.7.3.3  DÊu chuÈn ph¶i ®−îc cè ®Þnh trªn b×nh chøa ®Ó b¶o ®¶m l¾p ®Æt ®óng. 

L.1.7.3.4  TÊm ghi nh·n (nÕu cã) ph¶i ®−îc g¾n cè ®Þnh vµo phÇn vá chÞu øng suÊt vµ kh«ng thÓ th¸o 

®−îc. 

L.1.7.3.5  Ph¶i cã quy ®Þnh vÒ viÖc l¾p vá bäc kÝn khÝ hoÆc mét bé phËn b¶o vÖ c¸c phô kiÖn b×nh 

chøa. 

L.1.7.3.6  Tuy nhiªn, cã thÓ sö dông lo¹i vËt liÖu kh¸c ®Ó chÕ t¹o gi¸ ®ì, miÔn lµ ®é bÒn cña b×nh 

chøa ®−îc b¶o ®¶m vµ vËt liÖu nµy kh«ng g©y nguy hiÓm cho b×nh chøa. 

L.1.7.4  Chèng ch¸y 

B×nh chøa ®¹i diÖn cho mét kiÓu b×nh chøa, tÊt c¶ c¸c phô kiÖn ®−îc l¾p vµo b×nh chøa vµ c¸c vËt liÖu 

c¸ch nhiÖt hoÆc chèng ch¸y l¾p thªm ph¶i ®−îc thö chèng ch¸y theo quy ®Þnh t¹i L.2.6. 

L.2  Ph−¬ng ph¸p thö  

C¸c b¶ng L.1 vµ L.2 d−íi ®©y nªu kh¸i qu¸t c¸c phÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn ®èi víi c¸c b×nh chøa 

LPG nguyªn mÉu còng nh− tõng lo¹i b×nh chøa trong suèt qu¸ tr×nh s¶n xuÊt. TÊt c¶ c¸c phÐp thö 

ph¶i ®−îc thùc hiÖn t¹i nhiÖt ®é m«i tr−êng b»ng 200C ± 50C, trõ khi cã quy ®Þnh kh¸c. 

B¶ng L.1. C¸c phÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn ®èi víi b×nh chøa b»ng kim lo¹i 

C¸c phÐp thö 
Sè l−îng mÉu thö 
trong 1 l« s¶n phÈm 

Sè l−îng b×nh chøa 
®−îc thö phª duyÖt 

Quy ®Þnh t¹i  

Thö kÐo 1 21) L.2.1.2.2 

Thö uèn 1 21) L.2.1.2.3 

Thö ph¸ vì − 2 L.2.2 

Thö thuû lùc tÊt c¶ 100% L.2.3 

Thö chèng ch¸y 1 1 L.2.6 

KiÓm tra b»ng chôp ¶nh 1 100% L.2.4.1 

KiÓm tra tæng qu¸t 1 21) L.2.4.2 

KiÓm tra c¸c mèi hµn 1 100% L.1.7.2.3 

KiÓm tra b»ng quan s¸t 
c¸c chi tiÕt cña b×nh chøa 

1 100% − 

Chó thÝch: Sè l−îng mÉu ®Ó thö phª duyÖt ph¶i lµ 6; 

-       ThÓ tÝch vµ ®é dµy thµnh tõng chi tiÕt cña mét trong c¸c b×nh chøa nguyªn mÉu ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh. 

                                           
1) C¸c mÉu thö nµy ®−îc lÊy tõ b×nh chøa 
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B¶ng L.2. C¸c phÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn ®èi víi b×nh chøa b»ng composit 

 

C¸c phÐp thö 
Sè l−îng mÉu 

theo l« s¶n phÈm 
Sè l−îng b×nh chøa   
®−îc thö phª duyÖt 

Quy ®Þnh t¹i  

Thö ph¸ vì 1/ 1 l« 3 L.2.2 

Thö thuû lùc tÊt c¶ tÊt c¶ L.2.3 

Thö chu tr×nh ¸p suÊt ë nhiÖt 

®é m«i tr−êng 

1 trªn 5 l« 3 L.2.3.6.1 

Thö chu tr×nh ¸p suÊt ë nhiÖt 

®é cao 

− 1 L.2.3.6.2 

Thö rß rØ ra ngoµi − 1 L.2.3.6.3 

Thö thÊm − 1 L.2.3.6.4 

Thö tuÇn hoµn LPG − 1 L.2.3.6.5 

Thö r·o ë nhiÖt ®é cao − 1 L.2.3.6.6 

Thö löa − 1 L.2.6 

Thö va ch¹m − 1 L.2.7 

Thö r¬i − 1 L.2.8 

Thö m« men xo¾n c¸c cæ l¾p 

van 

− 1 L.2.9 

Thö m«i tr−êng a-xÝt − 1 L.2.10 

Thö bøc x¹ tia cùc tÝm − 1 L.2.11 

L.2.1  PhÐp thö c¬ häc 

L.2.1.1  Yªu cÇu chung 

L.2.1.1.1  Sè l−îng mÉu thö c¬ häc  

L.2.1.1.1.1  Sè l−îng mÉu thö ®èi víi b×nh chøa b»ng kim lo¹i:  

− Thö trong s¶n xuÊt hµng lo¹t: mét b×nh cho mçi l« s¶n phÈm  

− Thö phª duyÖt:theo quy ®Þnh trong b¶ng L.1. 

MÉu thö kh«ng ph¼ng ph¶i ®−îc lµm ph¼ng b»ng gia c«ng nguéi. 

Trong c¸c mÉu thö cã mèi hµn, mèi hµn ph¶i ®−îc mµi nh½n. 

B×nh chøa b»ng kim lo¹i ph¶i ®−îc thùc hiÖn c¸c phÐp thö nh− quy ®Þnh trong b¶ng L.1. 

C¸c mÉu thö lÊy tõ b×nh chøa chØ cã mét mèi hµn theo chu vi (hai phÇn) ph¶i ®−îc lÊy t¹i c¸c vÞ trÝ 

®−îc chØ râ trong h×nh 1, Phô lôc L-L2. 

C¸c mÉu thö lÊy tõ b×nh chøa cã c¸c mèi hµn däc vµ mèi hµn theo chu vi (h¬n hai phÇn) ph¶i ®−îc lÊy 

t¹i c¸c vÞ trÝ ®−îc chØ râ trong h×nh 2, Phô lôc L-L2. 
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L.2.1.1.1.2  Sè l−îng mÉu thö ®èi víi b×nh chøa b»ng composit:  

− Thö trong s¶n xuÊt hµng lo¹t: mét b×nh cho mçi l« s¶n phÈm  

− Thö phª duyÖt:theo quy ®Þnh trong b¶ng L.2. 

L.2.1.1.2  TÊt c¶ c¸c phÐp thö c¬ häc ®Ó kiÓm tra c¸c tÝnh chÊt cña kim lo¹i c¬ b¶n vµ c¸c mèi hµn 

trªn c¸c vá chÞu øng suÊt cña b×nh chøa ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn c¸c mÉu thö lÊy tõ c¸c b×nh chøa 

thµnh phÈm. 

L.2.1.2  C¸c lo¹i phÐp thö vµ ®¸nh gi¸ kÕt qu¶ thö 

L.2.1.2.1  Mçi b×nh chøa mÉu ph¶i chÞu c¸c phÐp thö sau ®©y: 

L.2.1.2.1.1  B×nh chøa cã c¸c mèi hµn däc vµ theo chu vi (ba phÇn) trªn c¸c mÉu thö lÊy tõ c¸c vÞ 

trÝ ®−îc chØ ra trªn h×nh L2.1, Phô lôc L-L2: 

(a) Mét phÐp thö kÐo trªn vËt liÖu c¬ b¶n; mÉu thö ph¶i ®−îc lÊy theo ph−¬ng däc b×nh chøa (nÕu 

kh«ng thÓ lÊy ®−îc, cã thÓ lÊy theo chu vi); 

(b) Mét phÐp thö kÐo trªn vËt liÖu c¬ b¶n lµm ®¸y b×nh chøa; 

(c) Mét phÐp thö kÐo thùc hiÖn theo ph−¬ng vu«ng gãc víi mèi hµn däc; 

(d) Mét phÐp thö kÐo thùc hiÖn theo ph−¬ng vu«ng gãc víi mèi hµn theo chu vi; 

(e) Mét phÐp thö uèn thùc hiÖn trªn mèi hµn däc, bÒ mÆt trong chÞu søc c¨ng; 

(f) Mét phÐp thö uèn thùc hiÖn trªn mèi hµn däc, bÒ mÆt ngoµi chÞu søc c¨ng; 

(g) Mét phÐp thö uèn thùc hiÖn trªn mèi hµn theo chu vi, bÒ mÆt trong chÞu søc c¨ng; 

(h) Mét phÐp thö uèn thùc hiÖn trªn mèi hµn theo chu vi, bÒ mÆt ngoµi chÞu søc c¨ng; 

(i) KiÓm tra b»ng quan s¸t trªn c¸c ®o¹n mèi hµn. 

 (m1, m2) ®èi víi c¸c van ®−îc l¾p ë thµnh bªn, yªu cÇu tèi thiÓu ®èi víi hai phÐp kiÓm tra b»ng 

quan s¸t trªn c¸c cæ nèi l¾p van ®−îc quy ®Þnh L.2.4.2 cña phô lôc nµy. 

L.2.1.2.1.2  B×nh chøa chØ cã c¸c mèi hµn theo chu vi (hai phÇn) trªn c¸c mÉu thö lÊy tõ c¸c vÞ trÝ ®−îc 

giíi thiÖu trªn c¸c H×nh L2.2a vµ L2.2b, Phô lôc L-L2. 

§èi víi c¸c phÐp thö theo quy ®Þnh t¹i L.2.1.2.1.1, kh«ng ¸p dông c¸c phÐp thö (c), (e), (f). MÉu thö 

®Ó thö kÐo trªn vËt liÖu c¬ b¶n ph¶i ®−îc lÊy tõ (a) hoÆc (b) nªu t¹i L.1 ë trªn. 

L.2.1.2.1.3  C¸c mÉu thö kh«ng ph¼ng ph¶i ®−îc lµm ph¼ng b»ng Ðp nguéi. 

L.2.1.2.1.4  Trong tÊt c¶ c¸c mÉu thö cã mèi hµn, bÒ mÆt mèi hµn ph¶i ®−îc gia c«ng nh½n. 

L.2.1.2.2  PhÐp thö kÐo 

L.2.1.2.2.1  Thö kÐo trªn vËt liÖu c¬ b¶n 

(a) PhÐp thö kÐo ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo BS EN 876, BS EN 895 vµ BS EN 10002-1. 

(b) C¸c gi¸ trÞ øng suÊt ch¶y, ®é bÒn kÐo vµ ®é gi·n dµi sau khi ®øt ®o ®−îc ph¶i phï hîp 
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víi c¸c tÝnh chÊt cña kim lo¹i  nh− yªu cÇu t¹i L.1.3.  

L.2.1.2.2.2  Thö kÐo trªn c¸c mèi hµn 

(a) Trong phÐp thö kÐo nµy, lùc kÐo ®−îc ®Æt vu«ng gãc víi mèi hµn. PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc 

hiÖn trªn mét mÉu thö cã mÆt c¾t réng 25 mm víi chiÒu dµi b»ng chiÒu dµi mèi hµn céng 

thªm vÒ mçi phÝa 15 mm kÓ tõ c¸c mÐp mèi hµn, nh− h×nh L3.2, Phô lôc L-L3. Bªn ngoµi 

phÇn gi÷a nµy, chiÒu réng cña mÉu thö ph¶i t¨ng dÇn. 

(b) §é bÒn kÐo ®¹t ®−îc ph¶i phï hîp víi møc nhá nhÊt ®−îc quy ®Þnh trong BS EN 10120.  

L.2.1.2.3  Thö uèn 

L.2.1.2.3.1  PhÐp thö uèn ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ISO 7438-2000 vµ ISO 7799-2000 vµ BS EN 910 

®èi víi c¸c chi tiÕt hµn.  

C¸c phÐp thö uèn ph¶i ®−îc thùc hiÖn víi c¶ bÒ mÆt trong vµ bÒ mÆt ngoµi chÞu søc c¨ng.  

L.2.1.2.3.2  C¸c vÕt nøt kh«ng ®−îc xuÊt hiÖn trong mÉu thö khi nã ®−îc uèn quanh trôc uèn cho tíi 

khi c¸c mÐp trong cña mÉu thö c¸ch nhau mét ®o¹n kh«ng lín h¬n ®−êng kÝnh cña trôc uèn + 3a 

(xem h×nh L3.1, Phô lôc L-L3). 

L.2.1.2.3.3  Tû sè (n) gi÷a ®−êng kÝnh trôc uèn vµ ®é dµy cña mÉu thö kh«ng ®−îc lín h¬n gi¸ trÞ cho 

trong b¶ng L.3. 

B¶ng L.3 

§é bÒn kÐo thùc Rt     
(N/mm2) 

Tû sè (n) 

Rt ≤ 440 2 

440 < Rt ≤ 520 3 

Rt > 520 4 

L.2.1.2.4  Thùc hiÖn l¹i c¸c phÐp thö kÐo vµ uèn 

L.2.1.2.4.1  Cã thÓ thùc hiÖn l¹i c¸c phÐp thö kÐo vµ uèn. PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn 

trªn hai mÉu thö lÊy tõ cïng mét b×nh chøa víi mÉu thö lÇn 1.  

NÕu c¸c kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu th× kh«ng xÐt ®Õn phÐp thö lÇn thø nhÊt. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai phÐp thö lÇn hai cho kÕt qu¶ kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n 

phÈm nµy ph¶i bÞ lo¹i bá. 

L.2.2  Thö ph¸ vì do ¸p suÊt thñy lùc 

L.2.2.1  §iÒu kiÖn thö 

B×nh chøa ph¶i mang nh·n hiÖu ®óng quy ®Þnh vµ g¾n vµo phÇn b×nh lµm mÉu thö ¸p suÊt 

L.2.2.1.1  PhÐp thö ph¸ vì do ¸p suÊt thuû lùc ph¶i ®−îc thùc hiÖn b»ng thiÕt bÞ cho phÐp t¨ng ¸p 

suÊt theo tèc ®é ®Òu cho ®Õn khi b×nh chøa vì, ®ång thêi ph¶i ghi l¹i ®−îc sù thay ®æi ¸p suÊt t¹i thêi 
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®iÓm vì. L−u l−îng lín nhÊt khi thö kh«ng ®−îc lín h¬n 3% dung tÝch b×nh chøa/phót. 

L.2.2.2  §¸nh gi¸ kÕt qu¶ thö 

L.2.2.2.1  ChuÈn ®−îc ¸p dông ®Ó ®¸nh gi¸ kÕt qu¶ phÐp thö ph¸ vì nh− sau:  

− §é gi·n në thÓ tÝch cña b×nh chøa b»ng kim lo¹i b»ng thÓ tÝch n−íc ®−îc sö dông tõ khi ¸p 

suÊt b¾t ®Çu t¨ng tíi khi b×nh vì.  

− ViÖc kiÓm tra chç háng vµ h×nh d¹ng cña c¸c mÐp cña chóng. 

− ¸p suÊt vì. 

L.2.2.3  §iÒu kiÖn chÊp nhËn phÐp thö 

L.2.2.3.1  ¸p suÊt ph¸ vì ®o ®−îc trªn tÊt c¶ c¸c chu vi kh«ng ®−îc nhá h¬n 2,25 x 3000=6750 kPa. 

L.2.2.3.2  Thay ®æi vÒ thÓ tÝch b×nh chøa b»ng kim lo¹i khi b¾t ®Çu vì kh«ng ®−îc nhá h¬n:  

20%, nÕu b×nh chøa b»ng kim lo¹i cã chiÒu dµi lín h¬n ®−êng kÝnh. 

17%, nÕu b×nh chøa b»ng kim lo¹i cã chiÒu dµi kh«ng lín h¬n ®−êng kÝnh. 

8%, trong tr−êng hîp b×nh chøa kh¸c h×nh trô tiªu chuÈn b»ng kim lo¹i ®−îc m« t¶ trong c¸c 

h×nh A, B, C, Phô lôc L-L5. 

L.2.2.3.3  PhÐp thö ph¸ vì kh«ng ®−îc lµm cho b×nh chøa vì ra tõng m¶nh. 

L.2.2.3.3.1  Chç vì chÝnh kh«ng ®−îc béc lé do nguyªn nh©n vËt liÖu gißn vµ dÔ vì, nghÜa lµ c¸c 

mÐp vì kh«ng ®−îc h−íng t©m mµ ph¶i t¹o mét gãc so víi mÆt ph¼ng h−íng t©m vµ gi¶m diÖn tÝch vì 

trªn suèt ®é dµy cña chóng. 

L.2.2.3.3.2  §èi víi b×nh chøa kim lo¹i, mÆt g·y kh«ng ®−îc cã c¸c khuyÕt tËt vèn cã cña vËt liÖu. Mèi 

hµn ph¶i cã ®é bÒn Ýt nhÊt b»ng ®é bÒn cña kim lo¹i c¬ b¶n nh−ng tèt nhÊt vÉn lµ cã ®é bÒn lín h¬n.  

§èi víi b×nh chøa b»ng composit, m¶nh vì kh«ng ®−îc béc lé do nguyªn nh©n c¸c khuyÕt tËt trong 

kÕt cÊu. 

L.2.2.3.4  Thùc hiÖn l¹i phÐp thö ph¸ vì  

Cã thÓ thùc hiÖn l¹i c¸c phÐp thö ph¸ vì. PhÐp thö ph¸ vì lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai 

b×nh chøa s¶n xuÊt ngay sau b×nh chøa thø nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. NÕu c¸c kÕt qu¶ cña 

c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu th× kh«ng xÐt ®Õn phÐp thö lÇn thø nhÊt. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai phÐp thö lÇn hai cho kÕt qu¶ kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n 

phÈm nµy ph¶i bÞ lo¹i bá. 

L.2.3  Thö thñy lùc 

L.2.3.1  B×nh chøa ®¹i diÖn cho kiÓu b×nh ®Ó phª duyÖt (kh«ng cÇn l¾p c¸c phô kiÖn nh−ng c¸c cöa ra 

ph¶i ®−îc ®ãng l¹i) ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt thuû lùc bªn trong b»ng 3000 kPa mµ kh«ng cã rß rØ hoÆc 

c¸c biÕn d¹ng d− trong c¸c ®iÒu kiÖn d−íi ®©y. 

L.2.3.2  ¸p suÊt n−íc trong b×nh chøa ph¶i t¨ng theo tèc ®é ®Òu cho ®Õn khi ®¹t tíi ¸p suÊt thö b»ng 
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3000 kPa. 

L.2.3.3  B×nh chøa ph¶i cßn nguyªn khi chÞu ¸p suÊt thö suèt kho¶ng thêi gian cÇn thiÕt ®Ó cã thÓ 

chøng minh ®−îc b×nh chøa kh«ng bÞ sôt ¸p vµ kh«ng bÞ rß rØ. 

L.2.3.4  Sau khi thö, b×nh chøa kh«ng ®−îc cã biÕn d¹ng d−. 

L.2.3.5  B×nh chøa kh«ng chÞu ®−îc phÐp thö nµy ph¶i bÞ lo¹i. 

L.2.3.6  C¸c phÐp thö thuû lùc bæ sung ®−îc thùc hiÖn ®èi víi b×nh chøa b»ng composit 

L.2.3.6.1  Thö chu tr×nh ¸p suÊt vµ nhiÖt ®é m«i tr−êng 

L.2.3.6.1.1  Quy tr×nh thö 

B×nh chøa thµnh phÈm ph¶i ®−îc thö chu tr×nh ë ¸p suÊt tèi ®a víi 20000 chu tr×nh nh− sau: 

(a) N¹p ®Çy b×nh chøa mÉu b»ng mét trong c¸c chÊt láng kh«ng ¨n mßn nh− dÇu, n−íc kh«ng 

¨n mßn hoÆc glycol  

(b) §iÒu chØnh ¸p suÊt trong b×nh chøa theo chu tr×nh trong kho¶ng tõ mét gi¸ trÞ kh«ng lín h¬n 

300 kPa ®Õn mét gi¸ trÞ kh«ng nhá h¬n 3000 kPa víi tÇn suÊt kh«ng lín h¬n 10 chu tr×nh/ 

phót. 

Chu tr×nh nµy ph¶i ®−îc thùc hiÖn Ýt nhÊt 10000 lÇn vµ ®−îc tiÕp tôc cho ®Õn khi ®¹t 20000 

lÇn, trõ khi cã rß rØ tr−íc khi vì. 

(c) Ph¶i ghi l¹i sè lÇn háng, cïng víi vÞ trÝ vµ m« t¶ sù h− háng ban ®Çu. 

L.2.3.6.1.2  Yªu cÇu  

Tr−íc khi ®¹t ®Õn chu tr×nh thö thø 10000, b×nh chøa kh«ng ®−îc háng hoÆc rß rØ. 

Tuy nhiªn, sau khi hoµn thµnh 10000 chu tr×nh thö, b×nh chøa cã thÓ bÞ rß rØ tr−íc khi vì. 

L.2.3.6.1.3  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn l¹i phÐp thö chu tr×nh ¸p suÊt vµ nhiÖt ®é m«i tr−êng. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  

L.2.3.6.2  Thö chu tr×nh ¸p suÊt nhiÖt ®é cao 

L.2.3.6.2.1  Quy tr×nh thö 

B×nh chøa thµnh phÈm kh«ng bÞ nøt vì, rß rØ hoÆc bong sîi ë mÐp ph¶i ®−îc thö chu tr×nh nh− sau: 

(a) N¹p ®Çy b×nh chøa mÉu mét trong c¸c chÊt láng kh«ng ¨n mßn nh− dÇu, n−íc kh«ng ¨n mßn 

hoÆc glycol.  
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(b) §Ó trong m«i tr−êng ¸p suÊt 0 kPa, nhiÖt ®é 650C vµ ®é Èm t−¬ng ®èi kh«ng nhá h¬n 95% 

trong kho¶ng thêi gian 48 giê. 

(c) §iÒu chØnh ¸p suÊt thuû tÜnh trong b×nh chøa gåm 3600 chu tr×nh trong kho¶ng ¸p suÊt kh«ng 

lín h¬n 300 kPa vµ kh«ng nhá h¬n 3000 kPa víi tÇn xuÊt kh«ng lín h¬n 10 chu tr×nh/ phót t¹i  

nhiÖt ®é 65oC vµ ®é Èm 95%. 

Theo chu tr×nh ¸p suÊt t¹i nhiÖt ®é cao, b×nh chøa ph¶i ®−îc thö rß rØ ra ngoµi vµ sau ®ã ®−îc ®iÒu 

chØnh ¸p thuû tÜnh tíi khi háng theo quy tr×nh thö ph¸ vì. 

L.2.3.6.2.2  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn phÐp thö chu tr×nh ¸p suÊt vµ nhiÖt ®é m«i tr−êng. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  

L.2.3.6.3  Thö rß rØ ra ngoµi  

L.2.3.6.3.1  Quy tr×nh thö 

Trong khi chÞu ¸p suÊt thö 3000 kPa, b×nh chøa ph¶i ®−îc nhóng ngËp trong n−íc xµ phßng ®Ó ph¸t 

hiÖn rß rØ (thö ph¸t hiÖn bät khÝ). 

L.2.3.6.3.2  Yªu cÇu 

B×nh chøa kh«ng ®−îc xuÊt hiÖn rß rØ. 

L.2.3.6.3.3  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn l¹i phÐp thö rß rØ ra ngoµi. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  

L.2.3.6.4  Thö thÊm  

L.2.3.6.4.1  Quy tr×nh thö 

TÊt c¶ c¸c phÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn t¹i nhiÖt ®é 400C víi b×nh chøa ®−îc n¹p propane th−¬ng 

phÈm ®Õn 80% dung tÝch cña nã. 

PhÐp thö ph¶i ®−îc duy tr× trong Ýt nhÊt 8 tuÇn cho ®Õn khi sù thÊm vµo kÕt cÊu ë tr¹ng th¸i æn ®Þnh 

®−îc quan s¸t trong Ýt nhÊt 500 giê. 
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Sau ®ã, ph¶i ®o tû lÖ tæn thÊt khèi l−îng cña b×nh chøa vµ vÏ ®å thÞ vÒ thay ®æi khèi l−îng / sè ngµy.  

L.2.3.6.4.2  Yªu cÇu 

Tû lÖ tæn thÊt khèi l−îng ph¶i nhá h¬n 0,15 g/ h. 

L.2.3.6.4.3  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn l¹i phÐp thö thÊm. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  

L.2.3.6.5  Thö chu tr×nh LPG  

L.2.3.6.5.1  Quy tr×nh thö 

B×nh chøa ®· ®¹t yªu cÇu phÐp thö thÊm ph¶i ®−îc thö chu tr×nh ¸p suÊt vµ nhiÖt ®é m«i tr−êng theo 

L.2.3.6.1. 

B×nh chøa ph¶i ®−îc ph©n chia thµnh nhiÒu phÇn vµ mÆt ph©n c¸ch gi÷a líp lãt vµ phÇn låi ph¶i ®−îc 

kiÓm tra.  

L.2.3.6.5.2  Yªu cÇu 

B×nh chøa ph¶i tu©n theo c¸c yªu cÇu thö nghiÖm chu tr×nh ¸p suÊt nhiÖt vµ ®é m«i tr−êng. 

MÆt ph©n c¸ch líp lãt/ cæ l¾p van cña b×nh chøa kh«ng ®−îc thÓ hiÖn h− háng nh− nøt do mái hoÆc ¨n 

mßn tÜnh ®iÖn. 

L.2.3.6.5.3  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn l¹i phÐp thö tuÇn hoµn LPG. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  

L.2.3.6.6  Thö r·o ë nhiÖt ®é cao  

L.2.3.6.6.1  Yªu cÇu chung 

PhÐp thö nµy chØ ®−îc thùc hiÖn trªn c¸c b×nh chøa composit víi khu«n l−íi nhùa tæng hîp cã nhiÖt 

®é chuyÓn ho¸ thuû tinh (TG) thÊp h¬n nhiÖt ®é thiÕt kÕ + 50
0C.Quy tr×nh thö 

Mét b×nh chøa thµnh phÈm ph¶i ®−îc thö nh− sau: 
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(a) B×nh chøa ph¶i ®−îc ®iÒu ¸p ®Õn 3000 kPa vµ ®−îc duy tr× ë nhiÖt ®é quy ®Þnh trong b¶ng L.3 

theo thêi gian cña chu tr×nh thö. 

B¶ng L.3. NhiÖt ®é thö theo thêi gian cña chu tr×nh thö 

T (0C) Thêi gian (h) 

100 200 

95 350 

90 600 

85 1000 

80 1800 

75 3200 

70 5900 

65 11000 

60 21000 

(b) B×nh chøa ph¶i ®−îc thö rß rØ ra ngoµi 

L.2.3.6.6.3  Yªu cÇu 

Tû lÖ t¨ng thÓ tÝch cho phÐp lín nhÊt b»ng 5%. B×nh chøa ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu cña phÐp thö rß 

rØ ra ngoµi ®−îc quy ®Þnh t¹i L.2.4.3 vµ phÐp thö ph¸ vì ®−îc quy ®Þnh t¹i L.2.2. 

L.2.3.6.6.4  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn l¹i phÐp thö r·o ë nhiÖt ®é cao. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  

L.2.4  KiÓm tra kh«ng ph¸ huû 

L.2.4.1  KiÓm tra b»ng chôp ¶nh bøc x¹ 

L.2.4.1.1  C¸c mèi hµn ph¶i ®−îc chôp ¶nh bøc x¹ theo yªu cÇu cña ISO 17636-2003, ¸p dông kü 

thuËt chôp ¶nh lo¹i B. 

L.2.4.1.2  Khi sö dông thiÕt bÞ chØ b¸o chÊt l−îng h×nh ¶nh kiÓu d©y, ®−êng kÝnh d©y nh×n thÊy nhá nhÊt 

kh«ng ®−îc lín h¬n 0,1 mm. Khi sö dông thiÕt bÞ chØ b¸o chÊt l−îng h×nh ¶nh kiÓu lç vµ b−íc, ®−êng 

kÝnh lç nh×n thÊy nhá nhÊt kh«ng ®−îc lín h¬n 0,25 mm. 

L.2.4.1.3  ViÖc ®¸nh gi¸ b»ng ph−¬ng ph¸p chôp ¶nh bøc x¹ mèi hµn ph¶i dùa vµo c¸c phim gèc phï 
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hîp víi quy ®Þnh t¹i §iÒu 6, ISO 2504-1973. 

L.2.4.1.4  Kh«ng chÊp nhËn c¸c khuyÕt tËt sau ®©y: 

Nøt vì, c¸c mèi hµn kh«ng ®ñ, hoÆc kh«ng ngÊu ®Òu. 

L.2.4.1.4.1  §èi víi thµnh b×nh chøa cã ®é dµy kh«ng nhá h¬n 4 mm, c¸c t¹p chÊt d−íi ®©y lµ chÊp 

nhËn ®−îc: 

Bät khÝ cã kÝch th−íc kh«ng lín h¬n a/4 (mm) (a lµ ®é dµy thµnh b×nh chøa). 

Bät khÝ cã kÝch th−íc lín h¬n a/4 (mm) nh−ng kh«ng lín h¬n a/3 (mm) vµ c¸ch bät khÝ kh¸c cã kÝch 

th−íc n»m trong kho¶ng nµy mét ®o¹n lín h¬n 25 mm. 

Bät khÝ cã h×nh dµi vµ nhãm c¸c t¹p chÊt h×nh trßn n»m trªn mét ®−êng th¼ng cã ®é dµi (trªn mèi hµn 

cã ®é dµi b»ng 12a) kh«ng lín h¬n 6 mm. 

C¸c bät khÝ trªn ®o¹n mèi hµn n¸o ®ã cã chiÒu dµi 100 mm vµ tæng diÖn tÝch cña tÊt c¶ c¸c bät khÝ  

kh«ng lín h¬n 2a (mm2). 

L.2.4.1.4.2  §èi víi thµnh b×nh chøa cã ®é dµy nhá h¬n 4 mm, c¸c t¹p chÊt d−íi ®©y lµ chÊp nhËn 

®−îc: 

Bät khÝ cã kÝch th−íc kh«ng lín h¬n a/2 (mm) (a lµ ®é dµy thµnh b×nh chøa). 

Bät khÝ cã kÝch th−íc lín h¬n a/2 (mm) nh−ng kh«ng lín h¬n a/1,5 (mm) vµ c¸ch bät khÝ kh¸c cã kÝch 

th−íc n»m trong kho¶ng nµy mét ®o¹n lín h¬n 25 mm. 

Bät khÝ cã h×nh dµi vµ nhãm c¸c t¹p chÊt h×nh trßn n»m trªn mét ®−êng th¼ng cã ®é dµi (trªn mèi hµn 

cã ®é dµi b»ng 12 a) kh«ng lín h¬n 6 mm. 

C¸c bät khÝ trªn ®o¹n mèi hµn n¸o ®ã cã chiÒu dµi 100 mm vµ tæng diÖn tÝch cña tÊt c¶ c¸c bät khÝ  

kh«ng lín h¬n 2a (mm2). 

L.2.4.2  KiÓm tra b»ng quan s¸t 

ViÖc kiÓm tra b»ng quan s¸t toµn bé vÕt c¾t ngang mèi hµn ph¶i thÓ hiÖn sù ch¶y hoµn toµn trªn bÒ 

mÆt ®−îc tÈm axÝt thö vµ kh«ng ®−îc xuÊt hiÖn lçi l¾p r¸p, t¹p chÊt hoÆc c¸c khuyÕt tËt kh¸c. 

Ng−îc l¹i, viÖc kiÓm tra b»ng quan s¸t ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn vïng nghi ngê. 

L.2.5  KiÓm tra bªn ngoµi mèi hµn ®èi víi b×nh chøa b»ng kim lo¹i  

L.2.5.1  KiÓm tra nµy ®−îc thùc hiÖn khi mèi hµn ®· ®−îc thùc hiÖn xong. 

BÒ mÆt mèi hµn ®−îc kiÓm tra ph¶i ®−îc chiÕu s¸ng ®Çy ®ñ vµ kh«ng ®−îc cã mì, bôi, m¶nh cÆn 

hoÆc c¸c lo¹i líp b¶o vÖ kh¸c. 

L.2.5.2  BÒ mÆt nãng ch¶y cña kim lo¹i hµn víi kim lo¹i c¬ b¶n ph¶i ph¼ng nh½n vµ kh«ng bÞ kh¾c 

mßn. Kh«ng ®−îc xuÊt hiÖn c¸c vÕt nøt, r·nh khÝa hoÆc c¸c ®èm xèp trªn bÒ mÆt mèi hµn vµ bÒ mÆt 

liÒn kÒ víi thµnh b×nh. BÒ mÆt ®−îc hµn ph¶i ®ång ®Òu vµ b»ng ph¼ng. N¬i hµn b»ng mèi hµn gi¸p 

mÐp, ®é dµy phÇn låi lªn kh«ng lín h¬n 1/4 chiÒu réng mèi hµn. 
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L.2.6  Thö löa 

L.2.6.1  Thö löa ®Ó chøng minh ®−îc b×nh chøa nguyªn thuû (bao gåm c¶ c¸c phô kiÖn) kh«ng bÞ  

trong c¸c ®iÒu kiÖn cã löa. C¸c yªu cÇu cña phÐp thö nµy ®−îc coi lµ tho¶ m·n víi tÊt c¶ b×nh chøa  

c¸c ®Æc ®iÓm sau ®©y gièng víi b×nh chøa nguyªn thuû:  

(a) cïng nhµ s¶n xuÊt; 

(b) cïng h×nh d¹ng (h×nh trô tiªu chuÈn, kh¸c h×nh trô tiªu chuÈn); 

(c) cïng vËt liÖu; 

(d) cïng ®é dµy thµnh b×nh hoÆc lín h¬n; 

(e) cïng ®−êng kÝnh hoÆc nhá h¬n (b×nh chøa h×nh trô tiªu chuÈn); 

(f) cïng chiÒu cao hoÆc nhá h¬n (b×nh chøa kh¸c h×nh trô tiªu chuÈn); 

(g) cïng diÖn tÝch bÒ mÆt ngoµi ho¨c nhá h¬n; 

(h) cïng cÊu h×nh c¸c phô kiÖn l¾p kÌm b×nh chøa1) 

L.2.6.2  ChuÈn bÞ b×nh chøa 

B×nh chøa ph¶i ®−îc ®Æt n»m ngang, phÇn d−íi cïng  b×nh chøa ph¶i cao h¬n nguån löa kho¶ng 100 

mm. Ph¶i sö dông mµn ch¾n b»ng kim lo¹i ®Ó tr¸nh viÖc tiÕp xóc trùc tiÕp gi÷a löa víi c¸c van, c¸c 

®Çu nèi vµ/ hoÆc van an toµn. Mµn ch¾n kim lo¹i kh«ng ®−îc tiÕp xóc trùc tiÕp víi hÖ thèng chèng b¾t 

löa (c¬ cÊu an toµn hoÆc van b×nh chøa). NÕu xÈy ra sù cè nµo ®ã trong khi thö van, ®Çu nèi hoÆc èng 

dÉn kh«ng thuéc hÖ thèng b¶o vÖ th× ph¶i huû bá kÕt qu¶.  

L.2.6.3  Nguån löa 

Nguån löa ®Òu cã chiÒu dµi 1,65 m ph¶i t¸c ®éng trùc tiÕp vµo bÒ mÆt b×nh chøa suèt toµn bé ®−êng 

kÝnh cña nã. 

Cã thÓ sö dông bÊt kú lo¹i nhiªn liÖu nµo cung cÊp nguån nhiÖt ®Òu, ®ñ ®Ó duy tr× nhiÖt ®é thö cho 

®Õn khi b×nh chøa bÞ x¶ khÝ ra ngoµi. C¸ch thøc bè trÝ nguån löa ph¶i ®−îc ghi l¹i ®ñ chi tiÕt ®Ó b¶o 

®¶m cã thÓ lÆp l¹i møc cÊp nhiÖt vµo b×nh chøa. NÕu nguån löa kh«ng æn ®Þnh trong khi thö th× ph¶i 

huû bá kÕt qu¶. 

L.2.6.4  §o ¸p suÊt vµ nhiÖt ®é 

Trong khi thùc hiÖn phÐp thö löa, ph¶i ®o c¸c nhiÖt ®é vµ ¸p suÊt sau ®©y: 

(a) NhiÖt ®é ngän löa ngay bªn d−íi b×nh chøa, däc theo ®¸y b×nh chøa, t¹i Ýt nhÊt hai vïng, 

mçi vïng cã chiÒu dµi kh«ng nhá h¬n 0,75 m; 

(b) NhiÖt ®é thµnh b×nh t¹i ®¸y b×nh chøa; 

                                           
1) C¸c phô kiÖn l¾p thªm, viÖc söa ®æi hoÆc thªm c¸c phô kiÖn l¾p vµo b×nh chøa cã thÓ kh«ng cÇn thö l¹i nÕu 
nhµ s¶n xuÊt th«ng b¸o cho c¬ quan cã thÈm quyÒn phª duyÖt b×nh chøa biÕt chóng kh«ng g©y ¶nh h−ëng bÊt 
lîi. C¬ quan cã thÈm quyÒn cã thÓ yªu cÇu nhµ s¶n xuÊt nép thªm mét b¶n b¸o c¸o thö nghiÖm tõ phßng thö 
nghiÖm. B×nh chøa vµ c¸c phô kiÖn cña nã ®−îc nªu trong Phô lôc C-C1.  
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(c) NhiÖt ®é thµnh trong b×nh chøa t¹i c¸c ®iÓm c¸ch c¬ cÊu an toµn kh«ng qu¸ 25 mm.  

(d) §èi víi c¸c b×nh chøa dµi h¬n 1,65 m, ph¶i ®o nhiÖt ®é thµnh b×nh trªn ®Ønh b×nh chøa, ngay 

t©m cña ngän löa. 

(e) ¸p suÊt bªn trong b×nh chøa. 

Ph¶i sö dông mµn ch¾n kim lo¹i ®Ó tr¸nh ngän löa tiÕp xóc trùc tiÕp víi nhiÖt kÕ. Ngoµi ra, nhiÖt kÕ cã 

thÓ ®−îc lång vµo c¸c khèi kim lo¹i, diÖn tÝch nhá h¬n 25 mm2. Trong khi thö, nhiÖt ®é vµ ¸p suÊt b×nh 

chøa ph¶i ®−îc ghi l¹i trong mçi kho¶ng thêi gian kh«ng qu¸ 30 gi©y.  

L.2.6.5  §iÒu kiÖn thö 

(a) B×nh chøa ph¶i ®−îc n¹p LPG ®Õn 80 % dung tÝch vµ ®−îc thö ë vÞ trÝ n»m ngang t¹i ¸p suÊt 

thiÕt kÕ. 

(b) Ngay sau khi ch¸y, ngän löa ph¶i t¸c ®éng lªn bÒ mÆt cña b×nh chøa, däc theo chiÒu dµi 

1,65 m cña nguån löa ngang b×nh chøa. 

(c) Trong kho¶ng thêi gian ch¸y 5 phót, nhiÖt ®é ë phÇn d−íi cïng cña b×nh chøa kh«ng ®−îc 

nhá h¬n 590oC; nhiÖt ®é nµy ®−îc hiÓn thÞ trªn nhiÖt kÕ vµ ph¶i ®−îc duy tr× ®Ó gi÷ nguyªn 

t×nh tr¹ng phÐp thö cho ®Õn khi b×nh chøa kh«ng cßn bÞ qu¸ ¸p. 

L.2.6.6  T©m b×nh chøa ph¶i ®−îc ®Æt ngay trªn t©m cña nguån löa; 

L.2.6.7  KÕt qu¶ chÊp nhËn ®−îc:  

LPG trong b×nh chøa kim lo¹i ph¶i tho¸t ra ngoµi th«ng qua c¬ cÊu an toµn vµ b×nh kh«ng ®−îc næ. 

LPG trong b×nh chøa composit cã thÓ tho¸t ra ngoµi th«ng qua c¬ cÊu an toµn vµ/hoÆc cã thÓ tho¸t ra 

ngoµi th«ng qua thµnh b×nh chøa hoÆc c¸c bÒ mÆt kh¸c vµ b×nh kh«ng ®−îc næ. 

L.2.7  Thö va ch¹m 

L.2.7.1  Yªu cÇu chung 

TÊt c¶ c¸c phÐp thö va ch¹m cã thÓ ®−îc thùc hiÖn trªn mét b×nh hoÆc mçi phÐp thö ®−îc thùc hiÖn 

trªn mét b×nh chøa kh¸c nhau. 

L.2.7.2  Quy tr×nh thö 

§èi víi phÐp thö nµy, m«i chÊt láng ph¶i lµ hçn hîp n−íc/ glycol hoÆc chÊt láng kh¸c cã ®iÓm ®«ng 

cøng thÊp nh−ng kh«ng lµm thay ®æi c¸c tÝnh chÊt cña vËt liÖu b×nh chøa. 

B×nh chøa ®−îc n¹p m«i chÊt láng tíi khèi l−îng b»ng khèi l−îng cña LPG n¹p vµo 80% dung tÝch 

b×nh chøa víi khèi l−îng chuÈn b»ng 0,568 kg/l. §Æt b×nh chøa song song víi trôc däc cña xe (trôc x 

trong h×nh L.1), khi ®ã b×nh chøa sÏ va vµo mét nªm cøng víi vËn tèc V=50 km/h, ®−îc cè ®Þnh 

ph−¬ng n»m ngang vµ vu«ng gãc víi h−íng chuyÓn ®éng cña b×nh chøa. 

Nªm ph¶i ®−îc l¾p ®Æt sao cho träng t©m cña b×nh chøa va vµo t©m cña nªm. 

Nªm ph¶i cã gãc α = 900 vµ ®Çu va ch¹m ph¶i ®−îc lµm trßn víi b¸n kÝnh lín nhÊt b»ng 2,5 mm. 
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ChiÒu dµi L cña nªm Ýt nhÊt ph¶i b»ng chiÒu réng cña b×nh chøa theo h−¬ng chuyÓn ®éng trong khi 

thö. ChiÒu cao H cña nªm Ýt nhÊt ph¶i b»ng 600 mm. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Chó thÝch: c.g lµ to¹ ®é träng t©m 

H×nh L.1. M« t¶ quy tr×nh thö va ch¹m 

NÕu b×nh chøa cã thÓ ®−îc l¾p ë nhiÒu h¬n mét vÞ trÝ trong xe, ph¶i thö cho tõng vÞ trÝ l¾p ®Æt ®ã. 

Sau phÐp thö nµy,  b×nh chøa ph¶i ®−îc thö rß rØ nh− quy ®Þnh t¹i L.2.3.6.3. 

L.2.7.3  Yªu cÇu 

B×nh chøa ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu thö nghiÖm rß rØ ®−îc quy ®Þnh t¹i L.2.3.6.3. 

L.2.7.4  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn l¹i phÐp thö va ch¹m. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  

L.2.8  Thö r¬i 

L.2.8.1  Quy tr×nh thö 

Mét b×nh chøa thµnh phÈm ph¶i ®−îc thö r¬i t¹i nhiÖt ®é m«i tr−êng mµ kh«ng cã sù ®iÒu ¸p bªn trong 

hoÆc kh«ng l¾p c¸c van. BÒ mÆt va ch¹m khi b×nh r¬i ph¶i tr¬n nh½n vµ lµm b»ng bª t«ng hoÆc vËt 

liÖu dïng ®Ó lµm nÒn nhµ. 

§é cao r¬i (Hd) ph¶i b»ng 2 m (®o tõ ®iÓm thÊp nhÊt cña b×nh chøa) 

Cïng mét b×nh chøa rçng ph¶i ®−îc ®Ó r¬i nh− sau: 

− ë vÞ trÝ n»m ngang; 
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− vÞ trÝ th¼ng ®øng trªn mçi ®¸y; 

− theo gãc ngiªng 450. 

Sau khi thö r¬i,  c¸c b×nh chøa ph¶i ®−îc thö chu tr×nh ¸p suÊt ë nhiÖt ®é m«i tr−êng theo quy ®Þnh t¹i 

L2.3.6.1. 

L.2.8.2  Yªu cÇu 

B×nh chøa ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu thö nghiÖm ¸p suÊt ë nhiÖt ®é m«i tr−êng ®−îc quy ®Þnh t¹i 

L.2.3.6.1. 

L.2.8.3  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn l¹i phÐp thö r¬i. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  

L.2.9  Thö xo¾n ®èi víi cæ l¾p van  

L.2.9.1  Quy tr×nh thö 

Th©n b×nh chøa ph¶i ®−îc cè ®Þnh chèng xoay. Ph¶i ®Æt mét m« men xo¾n b»ng hai lÇn m« men xo¾n 

khi l¾p c¬ cÊu an toµn hoÆc van do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh vµo tõng cæ l¾p van cña b×nh chøa, ®Çu tiªn 

theo chiÒu siÕt chÆt ®Çu nèi cã ren, sau ®ã theo chiÒu níi ®Çu nèi vµ cuèi cïng l¹i t¸c dông theo chiÒu 

siÕt chÆt. 

Sau ®ã, b×nh chøa ph¶i ®−îc thö rß rØ ra ngoµi theo yªu cÇu quy ®Þnh t¹i L.2.3.6.3. 

L.2.9.2  Yªu cÇu 

B×nh chøa ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu vÒ thö nghiÖm rß rØ quy ®Þnh t¹i L.2.6.3. 

L.2.9.3  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn l¹i phÐp thö xo¾n phÇn cæ l¾p van. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  

L.2.10  Thö m«i tr−êng axÝt  

L.2.10.1  Quy tr×nh thö 

B×nh chøa thµnh phÈm ph¶i ®−îc ®Ó trong dung dÞch H2SO4 nång ®é 30% (axit cña ¾c quy cã träng 



TCVN 7466:2005 

 77 

l−îng riªng b»ng 1,219) ®ång thêi ®−îc ®iÒu ¸p tíi ¸p suÊt 3000 kPa trong kho¶ng thêi gian 100 giê. 

Trong khi thö, Ýt nhÊt lµ 20% tæng diÖn tÝch bÒ mÆt ngoµi b×nh chøa ®−îc nhóng vµo dung dÞch H2SO4 

nµy. 

Sau ®ã, b×nh chøa ph¶i ®−îc thö ph¸ vì theo quy ®Þnh t¹i L.2.2. 

L.2.10.2  Yªu cÇu 

¸p suÊt vì ®o ®−îc Ýt nhÊt ph¶i b»ng 85% ¸p suÊt vì cña b×nh chøa tr−íc khi thö. 

L.2.10.3  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn l¹i phÐp thö m«i tr−êng axÝt. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  

L.2.11  Thö bøc x¹ tia cùc tÝm  

L.2.11.1  Quy tr×nh thö 

Khi b×nh chøa ®−îc ph¬i trùc tiÕp d−íi ¸nh n¾ng mÆt trêi (cã thÓ ®−îc ch¾n b»ng kÝnh) bøc x¹ tia cùc 

tÝm cã thÓ lµm gi¶m tÝnh n¨ng cña c¸c vËt liÖu polyme. V× vËy, nhµ s¶n xuÊt ph¶i chøng minh kh¶ 

n¨ng chÞu bøc x¹ tia cùc tÝm cña líp vËt liÖu bªn ngoµi trong thêi gian sö dông 20 n¨m. 

(a) NÕu líp ngoµi cã chøc n¨ng c¬ häc (chÞu t¶i träng), b×nh chøa ph¶i ®−îc thö ph¸ vì theo c¸c 

yªu cÇu t¹i L.2.2 sau khi nã ®−îc ph¬i trong m«i tr−êng bøc x¹ tia cùc tÝm. 

(b) NÕu líp ngoµi cã chøc n¨ng b¶o vÖ, nhµ s¶n xuÊt ph¶i chøng minh ®−îc líp vá sÏ nguyªn vÑn 

trong vßng 20 n¨m ®Ó b¶o vÖ c¸c líp kÕt cÊu lãt trong kh«ng ph¶i chÞu bøc x¹ tia cùc tÝm. 

L.2.11.2  Yªu cÇu 

Khi líp vá ngoµi cã chøc n¨ng c¬ häc, b×nh chøa ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu thö ph¸ vì nh− quy ®Þnh 

t¹i L.2.2. 

L.2.11.3  Thö l¹i 

Cho phÐp thùc hiÖn l¹i phÐp thö bøc x¹ tia cùc tÝm. 

PhÐp thö lÇn thø hai ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn hai b×nh chøa tiÕp theo ®−îc s¶n xuÊt ngay sau b×nh thø 

nhÊt trong cïng mét l« s¶n phÈm. 

NÕu kÕt qu¶ cña c¸c phÐp thö nµy tho¶ m·n yªu cÇu, l« s¶n phÈm ®¹t yªu cÇu. 

Trong tr−êng hîp mét hoÆc c¶ hai mÉu thö lÇn hai kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu, l« s¶n phÈm kh«ng 

®¹t yªu cÇu.  
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Phô lôc L-L1 
(Quy ®Þnh) 

C¸c kiÓu hµn 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

§Öm th¸o ®−îc  

a) Mèi hµn gi¸p mÐp 
hai phÝa 

b) Mèi hµn gi¸p mÐp 
mét phÝa  

c) Mèi hµn gi¸p mÐp 
mét phÝa cã khe hë  

H×nh L1.1. C¸c kiÓu mèi hµn gÝ¸p mÐp däc  

X, Tr¸nh kh¾c r·nh ë ®©y Mèi hµn gãc 

Mèi hµn gê nèi cã vª mÐp 
Mèi hµn cã ®Öm cè ®Þnh 

Chó thÝch: Mèi hµn gãc cã thÓ ®−îc thùc hiÖn 
gi¸n ®o¹n theo chu vi 

H×nh L1.2. Mèi hµn gi¸p mÐp theo chu vi 
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C 

H×nh L1.3. C¸c thÝ dô vÒ c¸c tÊm ®−îc hµn nèi  
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H×nh L1.4. C¸c thÝ dô vÒ c¸c vßng ®ai hµn víi mÆt bÝch 

B 

A 
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Phô lôc L-L2 

(Quy ®Þnh) 

C¸c lo¹i b×nh chøa 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh L2.1. B×nh chøa cã c¸c mèi hµn däc vµ theo chu vi -                                       
vÞ trÝ lÊy c¸c mÉu thö 

Mèi hµn 

(a) Thö kÐo vËt liÖu c¬ b¶n 

(b) Thö kÐo vËt liÖu c¬ b¶n ë ®¸y b×nh 

(c) Thö kÐo mèi hµn däc 

(d) Thö kÐo mèi hµn theo chu vi 

(e) Thö uèn mèi hµn däc, bÒ mÆt trong chÞu søc c¨ng 
(f) Thö uèn mèi hµn däc, bÒ mÆt ngoµi chÞu søc c¨ng 

(g) Thö uèn mèi hµn theo chu vi, bÒ mÆt trong chÞu søc c¨ng 

(h) Thö uèn mèi hµn theo chu vi, bÒ mÆt ngoµi chÞu søc c¨ng 
(m1, m2) C¸c mÉu c¾t th« qua c¸c mèi hµn cæ nèi van (côm van ®−îc l¾p 

bªn th©n b×nh) 

Mèi hµn Mèi hµn 
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H×nh L2.2a. B×nh chøa chØ cã c¸c mèi hµn theo chu vi vµ côm van l¾p 
bªn c¹nh - vÞ trÝ lÊy c¸c mÉu thö 

(a) hoÆc (b) Thö kÐo vËt liÖu c¬ b¶n 

(d) Thö kÐo mèi hµn theo chu vi 

(g) Thö uèn mèi hµn theo chu vi, bÒ mÆt trong chÞu søc c¨ng 

(h)                 Thö uèn mèi hµn theo chu vi, bÒ mÆt ngoµi chÞu søc c¨ng 

(m1, m2)      C¸c mÉu c¾t th« qua c¸c mèi hµn cæ l¾p van (côm van ®−îc 

l¾p  ë bªn c¹nh) 

Mèi hµn a hoÆc b 

 

(m1, m2)      C¸c mÉu c¾t th« qua c¸c mèi hµn tÊm/ låi (theo h×nh L2.2a ®èi víi c¸c vÞ trÝ 
lÊy mÉu thö kh¸c) 

H×nh L2.2b. B×nh chøa chØ cã c¸c mèi hµn theo chu vi vµ 
côm van l¾p vµo ®¸y b×nh 
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Phô lôc L-L3 
(Quy ®Þnh) 

Minh ho¹ c¸c phÐp thö uèn 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh L3.1. Minh ho¹ phÐp thö uèn 

H×nh L3.2. MÉu trong thö phª duyÖt kiÓu 
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Phô lôc L-L4 
(Quy ®Þnh) 
§¸y b×nh 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

Chó thÝch: §èi víi ®¸y h×nh chám cÇu 
D D

H (r b) (R b) (R b) 2(r b)
2 2

    
= + − + − + + − +    

    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

§¸y h×nh ª lÝp §¸y h×nh chám cÇu 

H×nh L4.1. H×nh d¹ng c¸c ®¸y b×nh 

H
 

H
 

H×nh L4.2. Quan hÖ gi÷a H/D vµ hÖ sè h×nh d¹ng C 
 

C
 

H/D 

C¸c gi¸ trÞ cña hÖ  sè h×nh d¹ng C ®èi víi H/D b»ng tõ 0,2 ®Õn 0,25  
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 0,500

0,600

0,700

0,800

0,900

1,000
C 

0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 
H/D 

H/D C  H/D C 
0,25 1,000  0,38 0,612 
0,26 0,931  0,39 0,604 
0,27 0,885  0,40 0,596 
0,28 0,845  0,41 0,588 
0,29 0,809  0,42 0,581 
0,30 0,775  0,43 0,576 
0,31 0,743  0,44 0,572 
0,32 0,714  0,45 0,570 
0,33 0,687  0,46 0,568 
0,34 0,667  0,47 0,566 
0,35 0,649  0,48 0,565 
0,36 0,633  0,49 0,564 
0,37 0,621  0,50 0,564 

 
Chó thÝch: Cã thÓ nhËn thªm c¸c gi¸ trÞ 
trung gian b»ng c¸ch kÎ c¸c ®−êng dãng 

H×nh L4.3. Quan hÖ gi÷a H/D vµ hÖ sè h×nh d¹ng C 

C¸c gi¸ trÞ cña hÖ sè h×nh d¹ng C ®èi víi H/D b»ng tõ 0,25 ®Õn 0,50  
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Phô lôc L-L5 
(Quy ®Þnh) 

VÝ dô vÒ c¸c b×nh chøa kh¸c h×nh trô tiªu chuÈn  
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Phô lôc L-L6 
(Quy ®Þnh)  

Ph−¬ng ph¸p thö vËt liÖu 

L6.1  TÝnh tr¬ ho¸ häc 

C¸c vËt liÖu ®−îc sö dông trong b×nh chøa b»ng composit ph¶i ®−îc thö theo ISO 175-1999 trong 72 

giê ë nhiÖt ®é phßng. 

Cho phÐp chøng minh tÝnh tr¬ ho¸ häc b»ng c¸ch sö dông d÷ liÖu tõ tµi liÖu. 

L6.1.1  Sù phï hîp víi c¸c m«i chÊt sau ®©y ph¶i ®−îc kiÓm chøng: 

a) DÇu phanh 

b) N−íc röa kÝnh 

c) ChÊt láng lµm m¸t 

d) X¨ng kh«ng ch× 

e) Dung dÞch n−íc khö ion, NaCl (2,5 % ± 1 % khèi l−îng), CaCl (2,5 % ± 1 % khèi l−îng) vµ H2SO4 

®ñ ®Ó ®¹t ®−îc dung dÞch cã nång ®é pH = 4,0 ± 0,2. 

L6.1.2  Yªu cÇu 

a) §é gi·n dµi 

§é gi·n dµi cña nhùa dÎo nãng sau khi thö Ýt nhÊt ph¶i b»ng 85% ®é gi·n dµi ban ®Çu. §é gi·n dµi 

cña chÊt ®µn håi sau khi thö Ýt nhÊt ph¶i lín h¬n 100 %. 

b) §èi víi c¸c thµnh phÇn kÕt cÊu (nh− sîi,...) 

§é bÒn cßn l¹i cña c¸c thµnh phÇn kÕt cÊu sau khi thö Ýt nhÊt ph¶i b»ng 80% øng suÊt kÐo ban ®Çu. 

c) C¸c thµnh phÇn phi kÕt cÊu (nh− líp s¬n, vá b¶o vÖ,...): kh«ng ®−îc xuÊt hiÖn vÕt nøt. 

L6.2  CÊu tróc composit 

a) Sîi ®−îc ®an vµo khu«n l−íi  

§é bÒn kÐo: ASTM 3039 Composit sîi nhùa tæng hîp 

 ASTM D2343  Thuû tinh, Aramid (thuû tinh tens.prop.yarns) 

 ASTM D4018.81 Cacbon (sîi nhá liªn tôc tens.prop.yarns) 

§é bÒn c¾t  ASTM D2344 (®é bÒn c¾t trªn c¸c líp xen kÏ cña composit 

sîi song song theo ph−¬ng ph¸p chïm ng¾n) 

b) Sîi kh« d¹ng Isotensoid 

§é bÒn kÐo: ASTM D4018.81 Cacbon (sîi nhá liªn tôc), sîi kh¸c. 

L6.3  Líp vá b¶o vÖ 

Bøc x¹ tia cùc tÝm cña ¸nh s¸ng mÆt trêi chiÕu th¼ng vµo lµm suy gi¶m tÝnh n¨ng cña vËt liÖu polyme. 
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Phô thuéc vµo c¸ch l¾p ®Æt, nhµ s¶n xuÊt ph¶i cã biÖn ph¸p b¶o vÖ. 

L6.4  Bé phËn b»ng nhùa dÎo nãng 

NhiÖt ®é lµm mÒm Vicat cña c¸c bé phËn b»ng nhùa dÎo nãng ph¶i lín h¬n 700C. §èi víi c¸c bé 

phËn kÕt cÊu, nhiÖt ®é nµy Ýt nhÊt ph¶i b»ng 750C. 

L6.5  Bé phËn ph¶n øng nhiÖt 

NhiÖt ®é lµm mÒm Vicat cña bé phËn ph¶n øng nhiÖt ph¶i lín h¬n 700C. 

L6.6  Bé phËn ®µn håi 

NhiÖt ®é chuyÓn ho¸ thuû tinh (Tg) cña bé phËn b»ng nhùa ®µn håi ph¶i thÊp h¬n -400C. NhiÖt ®é nµy 

ph¶i ®−îc thö theo ISO 6721. NhiÖt ®é ban ®Çu Tg ®−îc lÊy tõ biÓu ®å hÖ sè tÝch tr÷ - thêi gian b»ng 

c¸ch x¸c ®Þnh nhiÖt ®é t¹i giao ®iÓm cña hai tiÕp tuyÕn biÓu thÞ c¸c ®é dèc cña biÓu ®å tr−íc vµ sau 

khi ®ét ngét mÊt ®é cøng v÷ng. 
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Phô lôc M 

(Quy ®Þnh) 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi c¬ cÊu phun, vßi phun,                                                       
bé trén khÝ vµ èng nhiªn liÖu 

M.1  C¬ cÊu phun hoÆc vßi phun 

M.1.1  C¬ cÊu phun hoÆc vßi phun ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.10. 

M.1.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 1. 

M.1.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i: 3000 kPa. 

M.1.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 1200C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

M.1.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi nhãm c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2.1. 

Yªu cÇu khi bÞ ng¾t nguån ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

Yªu cÇu ®èi víi m«i chÊt trao ®æi nhiÖt (yªu cÇu sù phï hîp vµ  ¸p suÊt) ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.4.1. 

M.1.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

M.2  C¬ cÊu phun hoÆc bé trén khÝ 

M.2.1  C¬ cÊu phun hoÆc vßi phun ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.10. 

M.2.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1):  

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Lo¹i 2: bé phËn chÞu ¸p suÊt ®iÒu chØnh lín nhÊt khi lµm viÖc b»ng 450 kPa. 

Lo¹i 2A: bé phËn chÞu ¸p suÊt ®iÒu chØnh lín nhÊt khi lµm viÖc b»ng 120 kPa. 

M.2.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i  

Bé phËn lo¹i 2:    450 kPa. 

Bé phËn lo¹i 2A:  120 kPa. 

M.2.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 1200C, khi b¬m nhiªn liÖu ®−îc l¾p bªn ngoµi b×nh chøa. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

M.2.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi nhãm c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2.1. 

Yªu cÇu khi bÞ ng¾t nguån ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

Yªu cÇu ®èi víi m«i chÊt trao ®æi nhiÖt (yªu cÇu sù phï hîp vµ  ¸p suÊt) ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.4.1. 

M.2.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

M.3  èng nhiªn liÖu 

M.3.1  èng nhiªn liÖu ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.18. 

M.3.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 1, 2 hoÆc 2A. 

M.3.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i  

Bé phËn lo¹i 1: 3000 kPa. 

Bé phËn lo¹i 2:   450 kPa. 

Bé phËn lo¹i 2A: 120 kPa. 

M.3.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 1200C, khi b¬m nhiªn liÖu ®−îc l¾p ngoµi b×nh chøa. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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M.3.5  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

M.3.5.1  §èi víi èng nhiªn liÖu lo¹i 1 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« theo quy ®Þnh t¹i R.13∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n theo quy ®Þnh t¹i R.14∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

M.3.5.2  §èi víi èng nhiªn liÖu lo¹i 2 vµ/ hoÆc 2A 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11*. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12**. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Phô lôc N 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi bé ®Þnh l−îng khÝ                                                                     
kh«ng kÕt hîp víi c¬ cÊu phun 

N.1  Bé ®Þnh l−îng khÝ ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.11. 

N.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1):  

Lo¹i 2: bé phËn chÞu ¸p suÊt ®iÒu chØnh lín nhÊt khi lµm viÖc b»ng 450 kPa. 

Lo¹i 2A: bé phËn chÞu ¸p suÊt ®iÒu chØnh lín nhÊt khi lµm viÖc b»ng 120 kPa. 

N.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i 

Bé phËn lo¹i 2:    450 kPa. 

Bé phËn lo¹i 2A:  120 kPa. 

N.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 650C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

N.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi van kÝch ho¹t b»ng ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.3.1. 

Yªu cÇu ®èi víi m«i chÊt trao ®æi nhiÖt (yªu cÇu sù phï hîp vµ ¸p suÊt) ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.4.1. 

Yªu cÇu ®èi víi b¶o vÖ qu¸ ¸p ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.5. 

N.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Chó thÝch: 

C¸c bé phËn cña bé ®iÒu ¸p khÝ (lo¹i 2 hoÆc 2A) kh«ng ®−îc rß rØ khi ®ãng cöa ra cña bé phËn ®ã. 

§èi víi phÐp thö qu¸ ¸p, tÊt c¶ c¸c cöa ra gåm c¶ ng¨n lµm m¸t ph¶i ®−îc ®ãng l¹i. 

 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Phô lôc P 

(Quy ®Þnh) 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi c¶m biÕn ¸p suÊt vµ/ hoÆc c¶m biÕn nhiÖt ®é 

P.1  C¶m biÕn ¸p suÊt vµ c¶m biÕn nhiÖt ®é ®−îc ®Þnh nghÜa t¹i 3.13. 

P.2  Ph©n lo¹i bé phËn (theo h×nh 1): lo¹i 1, 2 hoÆc 2A. 

P.3  ¸p suÊt ph©n lo¹i:  

C¸c bé phËn lo¹i 1:  3000 kPa. 

C¸c bé phËn lo¹i 2:    450 kPa. 

C¸c bé phËn lo¹i 2A:  120 kPa. 

P.4  NhiÖt ®é cho phÐp: -200C ®Õn 650C. 

§èi víi c¸c nhiÖt ®é v−ît qu¸ giíi h¹n nªu trªn cã thÓ ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn thö ®Æc biÖt. 

P.5  Yªu cÇu chung 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi m«i chÊt trao ®æi nhiÖt (yªu cÇu sù phï hîp vµ ¸p suÊt) ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.4.1. 

Yªu cÇu vÒ c¸ch ®iÖn ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.2. 

Yªu cÇu ®èi víi viÖc tr¸nh qu¸ dßng ®−îc quy ®Þnh t¹i 7.14.6.2. 

P.6  C¸c quy tr×nh thö ®−îc ¸p dông: Quy ®Þnh trong Phô lôc R. 

P.6.1  C¸c bé phËn lo¹i 1 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o theo quy ®Þnh t¹i R.15∗. 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é theo quy ®Þnh t¹i R.16∗. 

P.6.2  C¸c bé phËn lo¹i 2 vµ 2A 

Thö qu¸ ¸p theo quy ®Þnh t¹i R.4. 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Thö rß rØ ra ngoµi theo quy ®Þnh t¹i R.5. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao theo quy ®Þnh t¹i R.6. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp theo quy ®Þnh t¹i R.7. 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG theo quy ®Þnh t¹i R.11∗. 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn theo quy ®Þnh t¹i R.12∗∗. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                           
∗   chØ ¸p dông cho vËt liÖu phi kim lo¹i. 
∗∗
  chØ ¸p dông cho vËt liÖu kim lo¹i. 
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Phô lôc Q 
(Quy ®Þnh) 

Yªu cÇu vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö 

 

 

Q.1  Bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö cã thÓ lµ mét thiÕt bÞ ®iÒu khiÓn l−îng LPG vµo ®éng c¬ vµ thiÕt lËp viÖc 

ng¾t c¸c van ®iÒu khiÓn tõ xa, c¸c van ng¾t vµ b¬m nhiªn liÖu trong hÖ thèng LPG khi èng cung cÊp 

nhiªn liÖu bÞ ®øt vì hoÆc/ vµ khi ®éng c¬ ngõng ho¹t ®éng.  

Q.2  Thêi gian trÔ cña viÖc ng¾t c¸c van ng¾t cung cÊp nhiªn liÖu sau khi ®éng c¬ ngõng ho¹t ®éng 

kh«ng ®−îc lín h¬n 5 gi©y. 

Q.3  Bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu vÒ t−¬ng thÝch ®iÖn tõ theo ECE 10-02 hoÆc 

c¸c tiªu chuÈn t−¬ng ®−¬ng. 

Q.4  C¸c sù cè vÒ ®iÖn cña xe kh«ng ®−îc lµm cho c¸c van tù më. 

Q.5  §Çu ra cña bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö  ph¶i ngõng kÝch ho¹t khi th¸o hoÆc ng¾t nguån ®iÖn. 
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Phô lôc R 
(Quy ®Þnh) 

Ph−¬ng ph¸p thö 

R.1  Ph©n lo¹i 

R.1.1  C¸c bé phËn cña hÖ thèng nhiªn liÖu ®Ó sö dông trong xe ph¶i ®−îc ph©n lo¹i theo ¸p suÊt lµm 

viÖc lín nhÊt vµ chøc n¨ng theo §iÒu 4 cña tiªu chuÈn nµy. 

R.1.2  ViÖc ph©n lo¹i c¸c bé phËn cho phÐp x¸c ®Þnh c¸c phÐp thö ph¶i thùc hiÖn ®Ó phª duyÖt c¸c 

bé phËn hoÆc c¸c thµnh phÇn cña bé phËn. 

R.2  C¸c quy tr×nh thö cã thÓ ¸p dông 

B¶ng R.1 chØ râ c¸c quy tr×nh thö cã thÓ ¸p dông tuú thuéc vµo ph©n lo¹i bé phËn. 

B¶ng R.1 

PhÐp thö Lo¹i 1 Lo¹i 2A Lo¹i 3 §iÒu 

Thö qu¸ ¸p  X X X R.4 

Thö rß rØ ra ngoµi  X X X R.5 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é cao  X X X R.6 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ®é thÊp  X X X R.7 

Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc  X  X R.8 

Thö ®é bÒn l©u/ chøc n¨ng  X  X R.9 

Thö vËn hµnh    X R.10 

Thö kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG  X X X R.11 

Thö kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn  X X X R.12 

Thö kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh«  X  X  R.13 

Thö kh¶ n¨ng chÞu «z«n  X  X  R.14 

Thö kh¶ n¨ng chÞu r·o  X  X R.15 

Thö chu tr×nh nhiÖt ®é  X  X R.16 

Thö sù phï hîp víi m«i chÊt trao ®æi 

nhiÖt  

 X  R.17 

R.3  Yªu cÇu chung 

R.3.1  C¸c phÐp thö rß rØ  ph¶i ®−îc thùc hiÖn víi khÝ cã kh¶ n¨ng ®iÒu ¸p nh− kh«ng khÝ hoÆc nit¬. 

R.3.2  Khi thö ®é bÒn thuû tÜnh, cã thÓ sö dông n−íc hoÆc chÊt láng kh¸c ®Ó t¹o ra ¸p suÊt theo yªu 

cÇu. 

R.3.3  TÊt c¶ c¸c kÕt qu¶ thö ph¶i nªu râ lo¹i m«i chÊt thö ®−îc sö dông (nÕu sö dông) 
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R.3.4  §èi víi c¸c phÐp thö rß rØ  vµ ®é bÒn thuû tÜnh, chu tr×nh thö  kh«ng ®−îc nhá h¬n 1 phót. 

R.3.5  TÊt c¶ c¸c phÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn t¹i nhiÖt ®é phßng b»ng 200C ± 50C, trõ khi cã quy 

®Þnh kh¸c. 

R.4  Thö qu¸ ¸p b»ng chÊt láng 

Bé phËn chøa LPG ph¶i chÞu ®−îc ¸p suÊt thö thuû lùc ®−îc quy ®Þnh trong  b¶ng R.1 (b»ng 2,25 lÇn 

so víi ¸p suÊt ph©n lo¹i lín nhÊt) trong thêi gian Ýt nhÊt 1 phót khi ®ãng cöa ra cña bé phËn chÞu ¸p 

suÊt cao mµ kh«ng bÞ nøt vì hoÆc biÕn d¹ng d−. 

Tr−íc khi ®−îc thö ®é bÒn l©u theo R.9, c¸c mÉu ®−îc nèi víi m«t nguån t¹o ¸p suÊt thuû tÜnh. C¸c 

van ng¾t vµ ®ång hå ¸p suÊt cã d¶i ¸p suÊt tõ 1,5 lÇn ®Õn 2 lÇn ¸p suÊt thö ®−îc l¾p vµo ®−êng èng 

dÉn t¹o ¸p suÊt thuû lùc. 

B¶ng R.2 giíi thiÖu ¸p suÊt ph©n lo¹i vµ c¸c ¸p suÊt ®−îc sö dông trong phÐp thö qu¸ ¸p theo ph©n 

lo¹i 

B¶ng R.2 

Ph©n lo¹i bé phËn 
¸p suÊt ph©n lo¹i  

(kPa) 

¸p suÊt thö ®Ó thö qu¸ ¸p 

(kPa) 

Lo¹i 1, 3 3000 6750 

Lo¹i 2A 120 270 

Lo¹i 2 450 1015 

R.5  Thö rß rØ ra ngoµi 

R.5.1  Bé phËn kh«ng xuÊt hiÖn rá rØ qua th©n hoÆc c¸c n¾p th©n hoÆc c¸c mèi nèi kh¸c vµ kh«ng 

®−îc xuÊt hiÖn vÕt rç trªn ph«i ®óc khi thö theo quy ®Þnh t¹i R.5.3 t¹i ¸p suÊt thö khÝ tÜnh tõ 0 ®Õn ¸p 

suÊt nªu trong b¶ng R.3. Yªu cÇu trªn ®−îc coi lµ tho¶ m·n nÕu c¸c quy ®Þnh nªu t¹i R.5.4 ®uîc tho¶ 

m·n. 

R.5.2  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn trong c¸c ®iÒu kiÖn sau ®©y: 

− t¹i nhiÖt ®é phßng; 

− t¹i nhiÖt ®é lµm viÖc nhá nhÊt; 

− t¹i nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt. 

C¸c nhiÖt ®é lµm viÖc nhá nhÊt vµ lín nhÊt ®−îc quy ®Þnh trong c¸c phô lôc. 

R.5.3  Trong khi thùc hiÖn phÐp thö nµy, mÉu thö ®−îc nèi tíi nguån ¸p suÊt khÝ tÜnh (b»ng 1,5 lÇn ¸p 

suÊt lín nhÊt; ®èi víi bé phËn lo¹i 3, ¸p suÊt khÝ tÜnh b»ng 2,25 lÇn ¸p suÊt lín nhÊt). Van ng¾t vµ 

®ång hå ¸p suÊt cã d¶i ¸p suÊt tõ 1,5 lÇn ®Õn 2 lÇn ¸p suÊt thö ®−îc l¾p vµo ®−êng èng t¹o ¸p suÊt. 

§ång hå ¸p suÊt ®−îc l¾p gi÷a van ng¾t vµ mÉu thö. Trong khi chÞu ¸p suÊt thö, mÉu ph¶i ®−îc ng©m 

trong n−íc ®Ó ph¸t hiÖn rß rØ  hoÆc sö dông ph−¬ng ph¸p thö t−¬ng ®−¬ng kh¸c (®o l−u l−îng hoÆc ®é 

gi¶m ¸p suÊt). 
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B¶ng R.3. ¸p suÊt ph©n lo¹i vµ ¸p suÊt thö rß rØ theo ph©n lo¹i bé phËn 

Ph©n lo¹i bé phËn ¸p suÊt ph©n lo¹i 
(kPa) 

¸p suÊt thö rß rØ 
(kPa) 

Lo¹i 1 3000 4500 

Lo¹i 2A 120 180 

Lo¹i 2 450 675 

Lo¹i 3 3000 6750 

R.5.4  L−îng rß rØ ra ngoµi ph¶i nhá h¬n l−îng rß rØ cho phÐp nªu trong c¸c phô lôc; nÕu kh«ng quy 

®Þnh kh¸c, l−îng rß rØ ra ngoµi ph¶i nhá h¬n 15 cm3/h khi nót kÝn cöa ra trong ®iÒu kiÖn ¸p suÊt khÝ 

b»ng ¸p suÊt thö rß rØ. 

R.6  Thö nhiÖt ®é cao 

Bé phËn chøa LPG kh«ng ®−îc rß rØ mét l−îng lín h¬n 15 cm3/h khi nót kÝn cöa ra vµ chÞu ¸p suÊt khÝ 

t¹i nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt (nh− nªu trong c¸c phô lôc) b»ng ¸p suÊt thö rß rØ (b¶ng R.3). Bé phËn 

nµy ph¶i ®−îc duy tr× ë nhiÖt ®é nµy Ýt nhÊt 8 giê. 

R.7  Thö nhiÖt ®é thÊp 

Bé phËn chøa LPG kh«ng ®−îc rß rØ mét l−îng lín h¬n 15 cm3/h khi nót kÝn cöa ra vµ chÞu ¸p suÊt khÝ 

t¹i nhiÖt ®é lµm viÖc nhá nhÊt (-200C) b»ng ¸p suÊt thö rß rØ (b¶ng R.3). Chóng ph¶i ®−îc duy tr× ë 

nhiÖt ®é nµy Ýt nhÊt 8 giê. 

R.8  Thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc 

R.8.1  C¸c phÐp thö rß rØ sau ®©y t¹i mÆt tiÕp xóc ®−îc thùc hiÖn trªn c¸c mÉu van cung cÊp hoÆc bé 

n¹p khÝ ®· qua ®−îc phÐp thö theo R.5 ë trªn. 

R.8.1.1  C¸c phÐp thö rá rØ t¹i mÆt tiÕp xóc ph¶i ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch nèi ®Çu vµo cña van mÉu 

víi mét nguån t¹o ¸p suÊt thö khÝ, van nµy ë tr¹ng th¸i ®ãng vµ cöa ra më. Van ng¾t vµ ®ång hå ¸p 

suÊt cã d¶i ¸p suÊt tõ 1,5 lÇn ®Õn 2 lÇn ¸p suÊt thö ®−îc l¾p vµo ®−êng èng t¹o ¸p suÊt. §ång hå ¸p 

suÊt ®−îc l¾p gi÷a van ng¾t vµ mÉu thö. Trong khi ¸p suÊt thö t¸c dông, viÖc quan s¸t rß rØ ®−îc thùc 

hiÖn khi cöa ra më ®−îc nhóng ch×m trong n−íc, trõ khi cã quy ®Þnh kh¸c. 

R.8.1.2  KiÓm tra sù phï hîp víi c¸c quy quy ®Þnh tõ  R.8.2 ®Õn R.8.8 d−íi ®©y b»ng c¸ch nèi mét 

®o¹n èng tíi cöa ra cña van. §Çu hë cña èng nèi cöa ra nµy ®−îc ®Æt trong mét xi lanh chia ®éng−îc 

theo cm3. Xi lanh nµy ®−îc ®Ëy b»ng mét n¾p kÝn n−íc. Dông cô nµy ®−îc ®iÒu chØnh sao cho: 

(1) ®Çu mót cña èng cöa ra ®−îc ®Æt cao h¬n mÆt n−íc kho¶ng 13 mm trong xi lanh chia ®é ng−îc, vµ 

(2) møc n−íc bªn trong vµ ngoµi xi lanh chia ®é ngang b»ng nhau. Cïng lóc víi viÖc ®iÒu chØnh nµy, 

møc n−íc trong xi lanh chia ®é ®−îc ghi l¹i. Khi c¸c van ë tr¹ng th¸i ®ãng, gi¶ ®Þnh van ho¹t ®éng 

b×nh th−êng, kh«ng khÝ hoÆc nit¬ ë ¸p suÊt thö quy ®Þnh ®−îc dÉn vµo cöa vµo cña van víi 

kho¶ng thêi gian thö kh«ng nhá h¬n 2 phót. Trong thêi gian nµy, ph¶i ®iÒu chØnh vÞ trÝ th¼ng ®øng 

cña xi lanh chia ®é (nÕu cÇn thiÕt) ®Ó duy tr× møc n−íc trong vµ ngoµi xi lanh ngang b»ng nhau. 
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KÕt thóc kho¶ng thêi gian thö vµ víi møc n−íc bªn trong vµ ngoµi xi lanh ngang b»ng nhau, møc 

n−íc trong xi lanh chia ®é ®−îc ghi l¹i. Tõ sù thay ®æi thÓ tÝch trong xi lanh chia ®é, l−îng rß rØ ®−îc 

tÝnh to¸n theo c«ng thøc sau:  

1 t
60 273 P

V V .
t T 101,6
 

=  
 

 

Trong ®ã: 

V1: l−îng rß rØ kh«ng khÝ hoÆc nit¬, cm
3/ h. 

Vt:  thÓ tÝch t¨ng thªm  trong xi lanh chia ®é trong khi thö, cm
3. 

t: thêi gian thö, min. 

P: ¸p suÊt khÝ ¸p trong khi thö, kPa. 

T: nhiÖt ®é m«i tr−êng trong khi thö, K. 

R.8.1.3  Thay cho ph−¬ng ph¸p nªu trªn, l−îng rß rØ cã thÓ ®−îc ®o b»ng l−u l−îng kÕ l¾p t¹i cöa vµo 

cña van thö. Khi thö b»ng chÊt láng, l−u l−îng kÕ ph¶i cã kh¶ n¨ng chØ thÞ chÝnh x¸c l−u l−îng rß rØ lín 

nhÊt cho phÐp. 

R.8.2  MÆt tiÕp xóc cña van ng¾t, ë tr¹ng th¸i ®ãng, kh«ng ®−îc rß rØ khi chÞu ¸p suÊt khÝ tÜnh tõ 0 ®Õn 

3000 kPa. 

R.8.3  Van mét chiÒu cã mÆt tiÕp xóc b»ng ®Öm ®µn håi, ë tr¹ng th¸i ®ãng, kh«ng ®−îc rß rØ t¹i ¸p 

suÊt khÝ tÜnh tõ 0 ®Õn 3000 kPa. 

R.8.4  Van mét chiÒu cã c¸c mÆt tiÕp xóc kim lo¹i - kim lo¹i, ë tr¹ng th¸i ®ãng, kh«ng ®−îc rß rØ t¹i l−u 

l−îng  lín h¬n 0,50 dm3/h khi cho ¸p suÊt t¹i cöa vµo t¨ng lªn ®Õn ¸p suÊt thö theo b¶ng R.3. 

R.8.5  MÆt tiÕp xóc cña van mét chiÒu phÝa trªn ®−îc sö dông trong côm ®Çu n¹p khÝ, ë tr¹ng th¸i 

®ãng, kh«ng ®−îc rß rØ khi chÞu ¸p suÊt khÝ tÜnh tõ 50 kPa ®Õn 3000 kPa. 

R.8.6  MÆt tiÕp xóc cña ®Çu nèi cÊp khÝ dù phßng, ë tr¹ng th¸i ®ãng, kh«ng ®−îc rß rØ khi chÞu ¸p suÊt 

khÝ tÜnh tõ 0 ®Õn 3000 kPa. 

R.8.7  Van an toµn ®−êng èng kh«ng ®−îc rß rØ bªn trong khi chÞu ¸p suÊt lªn ®Õn 3000 kPa. 

R.8.8  Van an toµn (van x¶) kh«ng ®−îc rß rØ bªn trong khi chÞu ¸p suÊt lªn ®Õn 2600 kPa.  

R.9  Thö ®é bÒn l©u 

R.9.1  §Çu n¹p khÝ hoÆc van cung cÊp ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu thö nghiÖm rß rØ t¹i c¸c R.5 vµ 

R.8 ë trªn sau khi thùc hiÖn sè chu tr×nh ®ãng vµ më theo quy ®Þnh trong phô lôc nµy. 

R.9.2  Van ng¾t ph¶i ®−îc thö ë tr¹ng th¸i cöa ra cña van ®−îc bÞt kÝn. Th©n van ®−îc ®iÒn ®Çy            

n-hexane, vµ cöa vµo cña van ®−îc t¹o ¸p suÊt b»ng 3000 kPa. 

R.9.3  PhÐp thö ®é bÒn l©u ph¶i ®−îc thùc hiÖn víi tÇn xuÊt kh«ng lín h¬n 10 lÇn/ phót. §èi víi van 

ng¾t, m« men quay ®Ó ®ãng van ph¶i phï hîp víi kÝch th−íc b¸nh tay vÆn, ch×a vÆn hoÆc c¸c trang bÞ 

kh¸c dïng ®Ó ®iÒu khiÓn van. 
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R.9.4  C¸c phÐp thö rß rØ ra ngoµi vµ rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc, theo quy ®Þnh t¹i R.5 (thö rß rØ  ra ngoµi) vµ 

R.8 (thö rß rØ t¹i mÆt tiÕp xóc), ph¶i ®−îc thùc hiÖn ngay sau khi thùc hiÖn phÐp thö ®é bÒn l©u. 

R.9.5  §é bÒn l©u cña van h¹n chÕ 80% dung tÝch  

Van h¹n chÕ 80% dung tÝch ph¶i chÞu ®−îc 6000 chu tr×nh n¹p hoµn chØnh tíi møc n¹p lín nhÊt. 

R.10  PhÐp thö kh¶ n¨ng vËn hµnh 

R.10.1  Van an toµn ®−êng èng 

R.10.1.1  Sö dông ba mÉu thö cã kÝch th−íc, kÕt cÊu vµ chÕ ®é chØnh ®Æt riªng ®Ó thùc hiÖn c¸c phÐp 

thö ¸p suÊt më vµ ®ãng cöa x¶. Sö dông cïng mét chÕ ®é chØnh ®Æt nµy ®èi víi ba van ®Ó thùc hiÖn 

c¸c phÐp thö l−u l−îng ®èi víi c¸c phÐp kiÓm tra kh¸c ®−îc nªu d−íi ®©y. 

PhÐp kiÓm tra ¸p suÊt më vµ ®ãng cöa x¶ theo c¸c phÐp thö sè 1 vµ 3 nªu t¹i R.10.1.2 vµ R.10.1.4 

ph¶i ®¹t yªu cÇu kh«ng d−íi hai lÇn øng víi tõng bé mÉu thö gåm 3 van.  

R.10.1.2  PhÐp thö c¸c ¸p suÊt më vµ ®ãng cöa x¶ cña van an toµn - PhÐp thö sè 1 

R.10.1.2.1  Tr−íc khi thö l−u l−îng, ¸p suÊt më cöa x¶ cña tõng van trong ba van mÉu víi kÝch th−íc, 

kÕt cÊu vµ chÕ ®é chØnh ®Æt riªng kh«ng ®−îc lín h¬n gi¸ trÞ trung b×nh céng c¸c ¸p suÊt cña tõng van 

+ 3 %, nh−ng ¸p suÊt më cöa x¶ kh«ng ®−îc nhá h¬n 95% hoÆc lín h¬n 105% so víi ¸p suÊt chØnh 

®Æt ®−îc ghi trªn van. 

R.10.1.2.2  ¸p suÊt ®ãng cöa x¶ cña van an toµn tr−íc khi thö l−u l−îng kh«ng ®−îc nhá h¬n 90% ¸p 

suÊt më cöa x¶ ban ®Çu. 

R.10.1.2.3  Van an toµn ®−îc nèi th«ng víi kh«ng khÝ hoÆc nguån cung cÊp khÝ tÜnh kh¸c cã kh¶ n¨ng 

duy tr× t¹i ¸p suÊt lín h¬n ¸p suÊt chØnh ®Æt ghi trªn van thö víi ¸p suÊt hiÖu dông nhá nhÊt b»ng 500 

kPa. Van ng¾t vµ ®ång hå ¸p suÊt cã d¶i ¸p suÊt kh«ng nhá h¬n 1,5 lÇn vµ kh«ng lín h¬n 2 lÇn so víi 

¸p suÊt thö ®−îc l¾p ®Æt trong hÖ thèng èng dÉn t¹o ¸p suÊt. §ång hå ¸p suÊt ®−îc l¾p ®Æt trong hÖ 

thèng èng dÉn gi÷a van thö vµ van ng¾t. ¸p suÊt më vµ ®ãng cöa x¶ ®−îc quan s¸t th«ng qua mét 

cöa van n−íc kh«ng ®−îc cao h¬n 100 mm n−íc. 

R.10.1.2.4  Sau khi ghi l¹i ¸p suÊt më cöa x¶ cña van, ¸p suÊt ®−îc t¨ng cao h¬n ¸p suÊt më cöa x¶ 

®Ó ®¶m b¶o më ®−îc van. Sau ®ã quan s¸t kü van ng¾t vµ cöa van n−íc còng nh− ®ång hå ¸p suÊt. 

¸p suÊt t¹i thêi ®iÓm kh«ng nh×n thÊy bät khÝ khi nh×n qua cöa van n−íc ®−îc ghi l¹i lµ ¸p suÊt ®ãng 

cöa x¶. 

R.10.1.3  L−u l−îng khÝ qua van an toµn - PhÐp thö sè 2 

R.10.1.3.1  L−u l−îng khÝ qua tõng mÉu thö trong ba mÉu van an toµn víi kÝch th−íc, kÕt cÊu, chÕ ®é  

chØnh ®Æt riªng kh«ng ®−îc thÊp h¬n 10% so víi l−u l−îng lín nhÊt quan s¸t ®−îc. 

R.10.1.3.2  Trong suèt qu¸ tr×nh thö l−u l−îng trªn mçi van kh«ng ®−îc cã dÊu hiÖu rung ®éng hoÆc 

c¸c t×nh tr¹ng lµm viÖc bÊt th−êng kh¸c. 

R.10.1.3.3  ¸p suÊt giã cña mçi van kh«ng ®−îc nhá h¬n 65% ¸p suÊt më cöa x¶ ban ®Çu. 

R.10.1.3.4  PhÐp thö l−u l−îng cña van an toµn ®−îc thùc hiÖn víi ¸p suÊt l−u l−îng danh nghÜa b»ng 
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120% ¸p suÊt chØnh ®Æt lín nhÊt. 

R.10.1.3.5  PhÐp thö l−u l−îng trªn van an toµn ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch dïng mét l−u l−îng kÕ kiÓu 

lç tiÕt l−u ®−îc thiÕt kÕ vµ hiÖu chuÈn ®óng cã mÆt bÝch nèi tíi nguån cung cÊp kh«ng khÝ t¹o ra l−u 

l−îng vµ ¸p suÊt phï hîp. Cã thÓ sö dông mét l−u l−îng kÕ kh¸c cã m«i chÊt t¹o dßng khÝ tÜnh kh¸c 

víi kh«ng khÝ miÔn lµ kÕt qu¶ cuèi cïng kh«ng thay ®æi. 

R.10.1.3.6  L−u l−îng kÕ ph¶i ®−îc l¾p c¸c èng dÉn cã ®é dµi võa ®ñ ë c¶ tr−íc vµ sau lç (hoÆc ¸p 

dông c¸ch l¾p kh¸c cã c¸nh n¾n dßng) ®¶m b¶o kh«ng bÞ nhiÔu dßng t¹i vÞ trÝ lç b»ng c¸ch ¸p dông 

c¸c tû lÖ thÝch hîp gi÷a miÖng lç víi c¸c ®−êng kÝnh èng dÉn. 

C¸c mÆt bÝch mµ tÊm cã lç ®−îc ®Þnh vÞ vµ kÑp chÆt gi÷a chóng ®−îc t¹o c¸c ®−êng trÝch ¸p suÊt nèi 

víi ¸p kÕ. Dông cô nµy chØ thÞ ®é chªnh lÖch ¸p suÊt th«ng qua tÊm cã lç vµ sè ®äc ®−îc sö dông 

trong tÝnh to¸n l−u l−îng. §ång hå ¸p suÊt ®· hiÖu chuÈn ®−îc l¾p ®Æt vµo ®−êng èng ®o phÝa sau 

tÊm cã lç. §ång hå cho biÕt ¸p suÊt l−u l−îng vµ sè chØ thÞ cßn ®−îc sö dông ®Ó tÝnh to¸n l−u l−îng. 

R.10.1.3.7  Dông cô chØ thÞ nhiÖt ®é ®−îc nèi víi ®−êng èng ®o sau tÊm cã lç cho biÕt nhiÖt ®é cña 

kh«ng khÝ tíi van an toµn. Sè chØ thÞ cña dông cô nµy ®−îc kÕt hîp trong tÝnh to¸n ®Ó ®iÒu chØnh nhiÖt 

®é cña dßng kh«ng khÝ theo nhiÖt ®é ban ®Çu 15oC. KhÝ ¸p kÕ dïng chØ thÞ ¸p suÊt kh«ng khÝ. 

Sè chØ thÞ cña khÝ ¸p kÕ  ®−îc c«ng thªm phÇn ¸p suÊt ®−îc chØ thÞ trªn ®ång hå ®o l−u l−îng kh«ng 

khÝ. ¸p suÊt tuyÖt ®èi nµy lµ gièng nhau ®−îc kÕt hîp trong tÝnh to¸n l−u l−îng. ¸p suÊt kh«ng khÝ tíi 

l−u l−îng kÕ ®−îc ®iÒu khiÓn bëi mét van phï hîp l¾p trªn ®−êng èng cung cÊp kh«ng khÝ phÝa tr−íc 

l−u l−îng kÕ. Van an toµn thö ®−îc nèi tíi cöa x¶ cña l−u l−îng kÕ. 

R.10.1.3.8  Sau khi hoµn thµnh viÖc chuÈn bÞ ®Ó thö l−u l−îng, van cung cÊp kh«ng khÝ ®−îc më tõ tõ 

vµ ¸p suÊt trong thö van t¨ng lªn tíi gi¸ trÞ phï hîp. Trong suèt thêi gian nµy, ¸p suÊt t¹i thêi ®iÓm më 

van ®ét ngét (pop) ®−îc ghi l¹i lµ ¸p suÊt më van ®ét ngét. 

R.10.1.3.9  ¸p suÊt dßng ch¶y cho tr−íc ®−îc duy tr× kh«ng ®æi trong mét kho¶ng thêi gian ng¾n cho 

®Õn khi sè chØ thÞ cña dông cô ®o æn ®Þnh. Sè chØ thÞ cña ®ång hå ¸p suÊt dßng ch¶y, ¸p kÕ vi sai, vµ 

®ång hå ®o nhiÖt ®é dßng khÝ ph¶i ®−îc ghi l¹i ®ång thêi. Sau ®ã ¸p suÊt gi¶m tíi khi van kh«ng cßn 

x¶ n÷a.  

¸p suÊt t¹i thêi ®iÓm nµy ®−îc ghi l¹i lµ ¸p suÊt x¶ cña van. 

R.10.1.3.10  Tõ d÷ liÖu ®−îc ghi vµ hÖ sè lç cña l−u l−îng kÕ ®· biÕt, l−u l−îng dßng kh«ng khÝ cña 

van an toµn thö ®−îc tÝnh theo c«ng thøc sau: 

                                       b tF F 0,1 h p
Q

60
× × × ×

=  

Trong ®ã: 

Q - L−u l−îng dßng kh«ng khÝ cña van an toµn, m3/min, ë ¸p suÊt tuyÖt ®èi b»ng 100 kPa vµ nhiÖt ®é 

b»ng 15oC; 

Fb - HÖ sè cña lç c¬ së cña l−u l−îng kÕ ë ¸p suÊt tuyÖt ®èi b»ng 100 kPa vµ nhiÖt ®é b»ng 15
oC; 
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Ft - HÖ sè nhiÖt ®é dßng kh«ng khÝ ®Ó chuyÓn ®æi sang 15
oC; 

h - ¸p suÊt chªnh lÖch qua lç ®o, kPa; 

p - ¸p suÊt tuyÖt ®èi cña dßng kh«ng khÝ tíi van an toµn, kPa (¸p suÊt ®ång hå ghi ®−îc céng víi ¸p 

suÊt khÝ ¸p kÕ ghi ®−îc) 

60 - MÉu sè ®Ó chuyÓn ®æi ®¬n vÞ tõ m3/h thµnh m3/min. 

R.10.1.3.11  L−u l−îng trung b×nh cña ba van an toµn ®−îc lµm trßn tíi 5 ®¬n vÞ gÇn nhÊt ®−îc coi lµ 

l−u l−îng cña van víi cì kÝch th−íc, kÕt cÊu vµ chÕ ®é chØnh ®Æt riªng. 

R.10.1.4  KiÓm tra l¹i ¸p suÊt më vµ ®ãng cöa x¶ cña van an toµn - phÐp thö sè 3 

R.10.1.4.1  Sau khi thö l−u l−îng, ¸p suÊt më cöa x¶ cña van an toµn kh«ng ®−îc nhá h¬n 85%, vµ 

¸p suÊt ®ãng cöa x¶ kh«ng ®−îc nhá h¬n 80% so víi ¸p suÊt më vµ ®ãng cöa x¶ ban ®Çu ®· ghi l¹i 

trong phÐp thö sè 1. 

R.10.1.4.2  C¸c phÐp thö nµy ®−îc thùc hiÖn sau phÐp thö l−u l−îng kho¶ng 1 giê, vµ quy tr×nh kiÓm 

tra gièng nh− quy tr×nh kiÓm tra trong phÐp thö sè 1. 

R.10.2  Thö kh¶ n¨ng vËn hµnh van qu¸ dßng 

R.10.2.1  Van qu¸ dßng ph¶i ho¹t ®éng t¹i l−u l−îng kh«ng lín h¬n 10% hoÆc kh«ng nhá h¬n 20% so 

víi l−u l−îng ®ãng kÝn danh ®Þnh do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh vµ ph¶i ®ãng tù ®éng t¹i ¸p suÊt chªnh 

lÖch qua van kh«ng lín h¬n 100 kPa trong khi thö ho¹t ®éng theo c¸c quy ®Þnh m« t¶ d−íi ®©y. 

R.10.2.2  Ba mÉu thö ®¹i diÖn cho tõng cì kÝch th−íc vµ kiÓu van ph¶i chÞu c¸c phÐp thö nµy. Van chØ 

®Ó sö dông víi chÊt láng ph¶i ®−îc thö víi n−íc, mÆt kh¸c c¸c phÐp thö ®−îc thùc hiÖn c¶ víi kh«ng 

khÝ vµ n−íc. Trõ khi cã quy ®Þnh râ nh− t¹i R.10.2.3, c¸c phÐp thö riªng ph¶i ®−îc thùc hiÖn víi tõng 

mÉu thö ®−îc l¾p ®Æt theo c¸c vÞ trÝ cã ph−¬ng th¼ng ®øng, ph−¬ng n»m ngang vµ c¸c chiÒu ®¶o 

ng−îc. PhÐp thö víi kh«ng khÝ ®−îc thùc hiÖn kh«ng cã èng dÉn hoÆc bé phËn h¹n chÕ kh¸c nèi vµo 

cöa ra cña mÉu thö. 

R.10.2.3  Van chØ ®Ó l¾p ®Æt t¹i mét vÞ trÝ cã thÓ chØ ®−îc thö nghiÖm ë vÞ trÝ ®ã. 

R.10.2.4  PhÐp thö víi kh«ng khÝ ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch dïng mét l−u l−îng kÕ kiÓu m¸ng ®−îc 

thiÕt kÕ vµ hiÖu chuÈn ®óng, cã mÆt bÝch nèi tíi nguån cung cÊp kh«ng khÝ t¹o ra l−u l−îng vµ ¸p suÊt 

phï hîp. 

R.10.2.5  MÉu thö ®−îc nèi víi ®Çu ra cña l−u l−îng kÕ. Mét ¸p kÕ hoÆc ®ång hå ¸p suÊt cã c¸c v¹ch 

chia ®é kh«ng qu¸ 3 kPa ph¶i ®−îc l¾p trªn phÝa tr−íc mÉu thö ®Ó chØ thÞ ¸p suÊt ®ãng. 

R.10.2.6  PhÐp thö ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch t¨ng dÇn l−u l−îng cña kh«ng khÝ qua l−u l−îng kÕ cho 

®Õn khi van kiÓm tra ®ãng. Ngay khi ®ãng, ¸p suÊt chªnh lÖch qua l−u l−îng kÕ vµ ¸p suÊt ®ãng ®−îc 

chØ thÞ trªn ®ång hå ph¶i ®−îc ghi l¹i. Sau ®ã tÝnh to¸n l−u l−îng dßng ch¶y ngay khi ®ãng. 

R.10.2.7  Cã thÓ sö dông c¸c lo¹i l−u l−îng kÕ kh¸c vµ khÝ kh¸c víi kh«ng khÝ . 

R.10.2.8  PhÐp thö víi n−íc ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch sö dông l−u l−îng kÕ thuû lùc (hoÆc t−¬ng 

®−¬ng) ®−îc l¾p ®Æt trong hÖ thèng èng dÉn cã ®ñ ¸p suÊt ®Ó cung cÊp l−u l−îng cÇn thiÕt. HÖ thèng 
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èng dÉn ph¶i gåm cã mét nÐn kÕ ®Çu vµo (thiÕt bÞ ®o ¸p suÊt) hoÆc èng dÉn cã cì kÝch th−íc lín h¬n 

van ®−îc thö tèi thiÓu lµ mét cì èng, víi mét van ®iÒu khiÓn l−u l−îng ®−îc nèi gi÷a l−u l−îng kÕ vµ 

nÐn kÕ. Cã thÓ sö dông mét èng mÒm vµ/ hoÆc van an toµn thuû tÜnh ®Ó gi¶m ¶nh h−ëng cña viÖc 

thay ®æi ¸p suÊt ®ét ngét khi ®ãng van qu¸ dßng. 

R.10.2.9  MÉu thö ®−îc nèi víi ®Çu cöa ra cña nÐn kÕ. ¸p kÕ hoÆc ®ång hå ¸p suÊt hiÖu chuÈn kiÓu 

trÔ, cho phÐp hiÓn thÞ gi¸ trÞ tõ 0 ®Õn 1440 kPa ®−îc nèi víi mét bé ph©n ¸p vÒ phÝa tr−íc mÉu thö ®Ó 

chØ thÞ ¸p suÊt ®ãng. ViÖc kÕt nèi ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch sö dông mét ®o¹n èng cao su nèi gi÷a 

®ång hå ¸p suÊt vµ bé ph©n ¸p, víi mét van ®−îc l¾p ®Æt t¹i cöa vµo cña ®ång hå ®Ó cho phÐp x¶ 

kh«ng khÝ  tõ hÖ thèng.  

R.10.2.10  Tr−íc khi thö, van ®iÒu khiÓn l−u l−îng ®−îc më nhá, víi van x¶ t¹i ®ång hå ¸p suÊt më ®Ó 

x¶ kh«ng khÝ tõ hÖ thèng. Sau ®ã van x¶ ®−¬c ®ãng l¹i vµ phÐp thö ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch t¨ng 

dÇn l−u l−îng ®Õn khi van kiÓm tra ®ãng. Trong suèt qu¸ tr×nh thö ®ång hå ¸p suÊt ®−îc ®Æt ngang 

b»ng víi mÉu thö. Ngay khi ®ãng, l−u l−îng dßng ch¶y vµ ¸p suÊt ®ãng ph¶i ®−îc ghi l¹i. Khi van qu¸ 

dßng ë vÞ trÝ ng¾t, l−îng rß rØ hoÆc l−u l−îng trµn cña dßng ch¶y ph¶i ®−îc ghi l¹i. 

R.10.2.11  Van qu¸ dßng ®−îc sö dông trong qu¸ tr×nh l¾p r¸p ®Çu n¹p khÝ ph¶i ®ãng tù ®éng t¹i ¸p 

suÊt chªnh lÖch kh«ng qu¸ 138 kPa khi ®−îc thö nh− m« t¶ d−íi ®©y. 

R.10.2.12  Ba mÉu thö cho tõng cì kÝch th−íc cña van ®−îc thö bëi c¸c phÐp thö nµy. C¸c phÐp thö 

®−îc thùc hiÖn víi kh«ng khÝ, vµ c¸c phÐp thö riªng ®−îc thùc hiÖn víi tõng mÉu thö ®−îc l¾p theo 

ph−¬ng th¼ng ®øng vµ ph−¬ng n»m ngang. C¸c phÐp thö nµy ®−îc thùc hiÖn theo quy ®Þnh tõ 

R.10.2.4 tíi R.10.2.7, víi ®Çu nèi èng mÒm cña ®Çu n¹p khÝ nèi víi mÉu thö ®ång thêi van mét chiÒu 

ë trªn ®−îc gi÷ ë vÞ trÝ më. 

R.10.3  Thö l−u l−îng n¹p  

R.10.3.1  ViÖc thö kh¶ n¨ng ho¹t ®éng tèt cña van h¹n chÕ 80% dung tÝch cña b×nh chøa ph¶i ®−îc 

thùc hiÖn víi c¸c l−u l−îng n¹p 20, 50 vµ 80 l/min  hoÆc víi l−u l−îng lín nhÊt ë ¸p suÊt tuyÖt ®èi 

trong b×nh b»ng 700 kPa. 

R.10.4  Thö ®é bÒn l©u cña van h¹n chÕ 80% dung tÝch 

Van h¹n chÕ 80% dung tÝch cña b×nh chøa ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu 6000 chu tr×nh n¹p ®Çy ®ñ tíi møc 

n¹p ®Çy nhÊt. 

R.10.5  Quy tr×nh thö rung 

R.10.5.1  Ph¹m vi 

Sau khi thùc hiÖn c¸c phÐp thö c¸c bé giíi h¹n møc n¹p ®Çy cña b×nh chøa b»ng phao ph¶i tho¶ m·n 

c¸c ®iÒu kiÖn sau: 

- Giíi h¹n møc n¹p ®Çy cña b×nh chøa kh«ng qu¸ 80% dung tÝch cña nã; 

- Kh«ng cho phÐp n¹p vµo b×nh chøa víi l−u l−îng qu¸ 0,5 l/min t¹i vÞ trÝ ng¾t; 

- Ph¶i ®¹t yªu cÇu cña mét trong nh÷ng quy tr×nh thö nªu t¹i R.10.5.5 hoÆc R.10.5.6 d−íi ®©y 
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®Ó ®¶m b¶o cho thiÕt bÞ ®−îc thiÕt kÕ chÞu ®−îc øng suÊt do rung ®éng vµ kh«ng bÞ gi¶m hiÖu 

suÊt hoÆc cã sù cè do m«i tr−êng lµm viÖc rung ®éng. 

R.10.5.2  ThiÕt bÞ thö vµ c¸ch l¾p ®Æt 

Bé phËn thö ph¶i ®−îc g¾n víi thiÕt bÞ rung b»ng dông cô g¸ l¾p th«ng dông vµ tiÕp xóc trùc tiÕp víi 

bé phËn kÝch rung hoÆc bµn rung, hoÆc b»ng mét gi¸ cè ®Þnh cã kh¶ n¨ng truyÒn c¸c tr¹ng th¸i rung 

theo quy ®Þnh. ThiÕt bÞ ®−îc sö dông ®Ó ®o vµ/hoÆc ghi l¹i gia tèc hoÆc biªn ®é vµ tÇn sè rung ph¶i cã 

®é chÝnh x¸c Ýt nhÊt b»ng 10% cña gi¸ trÞ ®o ®−îc. 

R.10.5.3  Chän quy tr×nh thö 

Theo lùa chän cña phßng thö nghiÖm, c¸c phÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo c¶ quy tr×nh A nªu t¹i 

R.10.5.5 vµ quy tr×nh B nªu t¹i R.10.5.6 

R.10.5.4  Quy ®Þnh chung 

C¸c phÐp thö sau ®©y ph¶i ®−îc thùc hiÖn däc theo tõng trôc cña ba trôc to¹ ®é cña h¹ng môc thö. 

R.10.5.5  Quy tr×nh A 

R.10.5.5.1  Kh¶o s¸t sù céng h−ëng 

C¸c tÇn sè céng h−ëng cña c¸c bé giíi h¹n n¹p ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch biÕn ®æi tõ tõ tÇn sè 

rung th«ng qua d¶i tÇn sè ®−îc quy ®Þnh theo c¸c møc gia tèc thö nhá nh−ng cã ®ñ biªn ®é ®Ó kÝch 

thÝch mÉu thö nµy. ViÖc kh¶o s¸t c«ng h−ëng h×nh sin cã thÓ ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch sö dông c¸c 

møc thö vµ thêi gian chu tr×nh ®−îc quy ®Þnh cho phÐp thö chu tr×nh, miÔn lµ thêi gian kh¶o s¸t céng 

h−ëng ®−îc tinh ®Õn trong thêi gian chu tr×nh theo yªu cÇu t¹i R.10.5.5.3. 

R.10.5.5.2  Thö thêi gian ®Ønh céng h−ëng 

MÉu thö ph¶i ®−îc rung trong 30 phót däc theo tõng trôc t¹i c¸c tÇn sè céng h−ëng lín nhÊt ®−îc x¸c 

®Þnh theo R.10.5.5.1. Møc gia tèc thö ph¶i b»ng 1,5 g (14,7 m/s2). NÕu cã nhiÒu h¬n 4 tÇn sè céng 

h−ëng ®ñ lín ®−îc thiÕt lËp cho mét trôc nµo ®ã th× ph¶i chän bèn tÇn sè céng h−ëng lín nhÊt cho 

phÐp thö nµy. NÕu cã thay ®æi vÒ tÇn sè céng h−ëng trong khi thö, thêi gian diÔn ra sù thay ®æi ®ã 

ph¶i ®−îc ghi l¹i vµ ngay lËp tøc tÇn sè nµy ph¶i ®−îc ®iÒu chØnh ®Ó duy tr× tr¹ng th¸i ®Ønh céng 

h−ëng. Thêi gian ®Ønh céng h−ëng tæng céng ph¶i ®−îc bao gåm trong thêi gian thö chu tr×nh theo yªu 

cÇu t¹i R.10.5.5.3. 

R.10.5.5.3  Thö chu tr×nh h×nh sin 

MÉu thö ph¶i ®−îc rung theo h×nh sin trong 3 giê däc theo tõng trôc cña 3 trôc to¹ ®é theo: 

− møc gia tèc b»ng 1,5 g (14,7 m/s2), 

− d¶i tÇn sè tõ 5 Hz ®Õn 200 Hz, 

− thêi gian quÐt b»ng 12 phót. 

TÇn sè rung t¸c dông ph¶i ®−îc quÐt qua d¶i tÇn sè quy ®Þnh theo logarÝt. 

Thêi gian quÐt quy ®Þnh lµ thêi gian quÐt lªn céng víi thêi gian quÐt xuèng. 
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R.10.5.6  Quy tr×nh B 

R.10.5.6.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn mét b¨ng thö rung h×nh sin, t¹i gia tèc ®Òu b»ng 1,5 g 

vµ t¹i c¸c tÊn sè trong ph¹m vi tõ 5 Hz ®Õn 200 Hz. PhÐp thö ph¶i kÐo dµi trong 5 giê cho tõng trôc 

cña c¸c trôc to¹ ®é quy ®Þnh t¹i R.10.5.4. B¨ng tÇn tõ 5 Hz ®Õn 200 Hz ph¶i ®−îc phñ theo mçi chiÒu 

trªn 2 chiÒu trong 15 phót.   

R.10.5.6.2  Mét c¸ch kh¸c, trong tr−êng hîp phÐp thö kh«ng ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch sö dông phÐp 

thö gia tèc ®Òu, b¨ng tÇn sè tõ 5 Hz ®Õn 200 Hz ph¶i ®−îc chia nhá thµnh 11 d¶i 1/2 qu·ng t¸m 

(semi-octave), mçi b¨ng tÇn trong chóng gåm mét tÇn sè kh«ng ®æi víi gia tèc lý thuyÕt tõ 1 g ®Õn 2 g                       

(g=9,8 m/s2). 

C¸c biªn ®é rung cho tõng b¨ng tÇn nh− sau: 

B¶ng R.4 

Biªn ®é  
(gi¸ trÞ ®Ønh) 

mm 

TÇn sè  
(gia tèc: 1g) 

Hz 

TÇn sè  
(gia tèc: 2g) 

Hz 

10 5 7 

5 7 10 

2,50 10 14 

1,25 14 20 

0,60 20 29 

0,30 29 41 

0,15 41 57 

0,08 57 79 

0,04 79 111 

0,02 111 157 

0,01 157 222 

Mçi b¨ng tÇn ph¶i ®−îc phñ theo c¶ hai chiÒu trong hai phót, 30 phót tæng céng cho mçi b¨ng tÇn. 

R.10.5.7  Yªu cÇu 

Sau khi ®· thùc hiÖn mét trong hai quy tr×nh thö rung nªu trªn, thiÕt bÞ kh«ng ®−îc cã h− háng c¬ khÝ 

vµ ®−îc coi lµ phï hîp víi c¸c yªu cÇu thö nghiÖm rung ®éng trong tr−êng h¬p c¸c gi¸ trÞ th«ng sè 

®Æc tÝnh cña nã nh−: 

− møc n¹p t¹i vÞ trÝ ng¾t, 

− l−u l−îng n¹p cho phÐp t¹i vÞ trÝ ng¾t, 

kh«ng v−ît qu¸ c¸c giíi h¹n quy ®Þnh vµ kh«ng lín h¬n c¸c gi¸ trÞ cho tr−íc quy tr×nh thö rung 10%. 

R.11  Kh¶ n¨ng phï hîp víi LPG 

R.11.1  PhÇn sîi tæng hîp tiÕp xóc víi LPG láng kh«ng ®−îc thay ®æi thÓ tÝch qu¸ møc hoÆc mÊt m¸t 

khèi l−îng. 
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Thö kh¶ n¨ng chÞu n-heptane theo ISO 1817-1999 trong c¸c ®iÒu kiÖn sau: 

− M«i chÊt: n-pentane 

− NhiÖt ®é: 230C (sai sè theo quy ®Þnh cña ISO 1817-1999) 

− Thêi gian ng©m: 72 giê 

R.11.2  Yªu cÇu 

Thay ®æi thÓ tÝch lín nhÊt b»ng 20% 

Sau khi l−u mÉu trong kh«ng khÝ cã nhiÖt ®é b»ng 400C trong 48 giê, khèi l−îng so víi gi¸ trÞ ban ®Çu 

kh«ng ®−îc gi¶m qu¸ 5 %. 

R.12  Kh¶ n¨ng chèng ¨n mßn 

R.12.1  Bé phËn b»ng kim lo¹i chøa LPG ph¶i chÞu ®−îc c¸c phÐp thö rß rØ nªu t¹i R.4, R.5, R.6 vµ 

R.7 vµ sau khi ®· qua thö phun muèi trong 144 giê theo ISO 9227 trong ®iÒu kiÖn tÊt c¶ c¸c ®Çu nèi 

®−îc ®ãng l¹i.  

hoÆc phÐp thö tuú chän sau ®©y: 

R.12.1.1  Bé phËn b»ng kim lo¹i chøa LPG ph¶i chÞu ®−îc c¸c phÐp thö rß rØ nªu t¹i R.4, R.5, R.6 vµ 

R.7 vµ sau khi ®· qua thö phun muèi theo IEC 60068-2-52.  

Quy tr×nh thö: 

Tr−íc khi thö, mÉu thö ph¶i ®−îc lµm s¹ch theo chØ dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. TÊt c¶ c¸c ®Çu nèi ph¶i 

®−îc ®ãng l¹i. MÉu thö kh«ng ®−îc ho¹t ®éng trong khi thö. 

Sau ®ã mÉu thö ph¶i ®−îc phun dung dÞch muèi trong 2 giê, dung dÞch muèi chøa 5% NaCl (% khèi 

l−îng) víi mét hµm l−îng nhá h¬n 0,3% chÊt bÈn vµ 95% n−íc cÊt, t¹i nhiÖt ®é 200C. Sau khi phun 

muèi, mÉu thö ®−îc l−u t¹i nhiÖt ®é 400C vµ ®é Èm t−¬ng ®èi tõ 90 ®Õn 95 %  trong 168 giê. Chu tr×nh 

nµy ph¶i ®−îc lÆp l¹i 4 lÇn. 

Sau khi thö mÉu thö ph¶i ®−îc lµm s¹ch vµ sÊy kh« trong 1 giê t¹i 550C. Sau ®ã mÉu thö ph¶i ®−îc 

®Ó ë ®iÒu kiÖn chuÈn trong 4 giê tr−íc khi thùc hiÖn c¸c phÐp thö tiÕp theo. 

R.12.2  Bé phËn b»ng ®ång chøa LPG ph¶i ®¹t yªu cÇu cña c¸c phÐp thö rß rØ nªu t¹i R.4, R.5, R.6 

vµ R.7 ë trªn. Sau ®ã nã ®−îc ng©m trong amoni¾c trong 24 giê theo ISO 06957-1988 trong ®iÒu kiÖn 

tÊt c¶ c¸c ®Çu nèi ®ãng kÝn.  

R.13  Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt kh« 

PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ISO188-1998. MÉu thö ph¶i ®−îc ®Ó trong kh«ng khÝ t¹i nhiÖt ®é 

b»ng nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt trong 168 giê. 

Thay ®æi cho phÐp vÒ ®é bÒn kÐo kh«ng ®−îc lín h¬n +25%. 

- Thay ®æi cho phÐp vÒ ®é gi·n dµi giíi h¹n ph¶i n»m trong kho¶ng tõ -30% ®Õn +10%. 

R.14  Kh¶ n¨ng chÞu « z«n 
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R.14.1  PhÐp thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo ISO 1431.1-1989. 

MÉu thö ®−îc kÐo c¨ng ®Õn ®é gi·n dµi 20% ph¶i ®Ó trong kh«ng khÝ t¹i nhiÖt ®é 400C víi nång ®é 

«z«n b»ng 50 phÇn tr¨m triÖu trong 72 giê.  

R.14.2  MÉu thö kh«ng ®−îc h− háng. 

R.15  Kh¶ n¨ng chÞu reo 

Bé phËn phi kim lo¹i chøa LPG láng ph¶i ®¹t yªu cÇu cña c¸c phÐp thö rß rØ nªu t¹i R.4, R.5, R.6 vµ 

R.7 ë trªn. Sau ®ã nã ph¶i chÞu ¸p suÊt thuû lùc gÊp 2,25 lÇn so víi ¸p suÊt lµm viÖc t¹i nhiÖt ®é b»ng 

1200C trong Ýt nhÊt 96 h. Cã thÓ sö dông n−íc hoÆc bÊt kú chÊt láng thuû lùc phï hîp kh¸c lµm m«i 

chÊt thö. 

R.16  Thö chu tr×nh nhiÖt ®é 

Bé phËn phi kim lo¹i chøa LPG láng ph¶i ®¹t yªu cÇu cña c¸c phÐp thö rß rØ nªu t¹i R.4, R.5, R.6 vµ 

R.7 ë trªn. Sau ®ã nã ph¶i chÞu mét chu tr×nh nhiÖt ®é trong 96 giê tõ nhiÖt ®é lµm viÖc nhá nhÊt lªn 

tíi nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt víi thêi gian cña chu tr×nh b»ng 120 phót trong ®iÒu kiÖn ¸p suÊt thiÕt kÕ 

lín nhÊt. 

R.17  Thö sù phï hîp víi m«i chÊt trao ®æi nhiÖt cña c¸c bé phËn phi kim lo¹i 

R.17.1  MÉu thö ph¶i ®−îc nhóng vµo m«i chÊt trao ®æi nhiÖt trong 168 giê t¹i nhiÖt ®é 190C; sau ®ã 

nã ph¶i ®−îc sÊy kh« trong 48 giê t¹i nhiÖt ®é 400C. Thµnh phÇn cña m«i chÊt trao ®æi nhiÖt ®−îc 

dïng ®Ó thö lµ chÊt láng gåm n−íc/ etylen-glycol hµm l−îng 50% /50%. 

R.17.2  PhÐp thö ®−îc coi nh− tho¶ m·n nÕu thay ®æi thÓ tÝch nhá h¬n 20%, thay ®æi khèi l−îng nhá 

h¬n 5%, thay ®æi ®é bÒn kÐo nhá h¬n -25% vµ thay ®æi ®é gi·n dµi trong ph¹m vi tõ -30% ®Õn +10%. 

 

 

 

 

 


