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TIEUCHUAN VIETNAM TCVN 6525 : 1999

Thép tdm cacbon két cdu ma kém nhiing néng lién tuc

Continuous hot-dip zinc-coated carbon steel sheet of structural quality

1 Phamvi ap dung

1.1 Tiéu chudn nay dp dung cho thép tdm céc bon két cu ma kém nhang néng lién tuc vai cac mac
duoc ghi trong bang 2. San phdm nay dugc dung dé ché tac c4c két cdu yéu céu ca tinh cao. No ciing
dugc &p dung cho nhimg nai cdn c6 dd bén an mon t6t va dugc san xudt dé ma nhu duge néu trong
bang 3. Trong céc diéu kién khi quyén, khd nang bao vé ty |& thuan v6i khdi lugng cla chadt ma. Khdi
lugng chit ma duge qui dinh phai tuong (ng véi tudi tho yéu cau, do ddy cua kim loai nén vai cac yéu
c4u tao hinh tidp theo. Lop ma duge biéu thi bdng tdng chdt ma & ca hai mat tinh bang gam trén mét
vudng. M3t hé thdng tén goi bao gém tén goi chat ma, diéu kién ma va méac thép (xem diéu 4). C6 nhiéu
kiéu ma kém tuy thudc vao muc dich sir dung (xem 3.2).

1.2 Thép tdm c4c bon két cdu ma k&m dugc sdn xudt vdi chiéu day sau khi ma tir 0,25 mm dén 5 mm
va chidu rong tir 600 mm trd 1én & dang cudn hay dang tdm. Thép tdm ma k&m ¢6 chiéu rdng nho hon
600 mm cd thé dugc xé (cat) tir tAm rdng va dugc xem |4 tdm.

Chu thich 1 - Chiéu day nhé hon 0,4 mm 6 thé khong c6 ddi véi cdc mac thép 220, 250, 280 va 32C.

1.3 Tiéu chudn nay khdng ap dung cho thép chét luong thuong mai, thép tao hinh kin ho&c thép dap.
Céc thép nay dugc néu trong ISO 3575".

2 Tiéu chuéan trich dan

ISO -1460 : 1973, Lép phd kim loai - Ma dién nhiing néng kim loai den - X4c dinh khdi lugng trén
dan vi dién tich — Phuong phéap khéi lugng.

ISO 6892 :1984,  Vatlidu kim loai - Thirkéo

ISO 7438 :1985  Vat liéu kim loai — Thit uén.

1) 1SO 3575:1996 Thép tdm cachon thuong phdm, tac hinh kin va dap ma kém nhing nong lién tuc.

h
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3 Pinh nghia

Trong tiéu chudn nay s dung céc dinh nghia sau:

3.1 Thép tdm ma k&m nhiing néng lién tyc: San phdm nhén dugc bang cach ma nhing k&m cac
cudn thép can ngudi hodc cudn thép can ndng da dugc lam sach bé mat trén mét day chuyén ma kém
lién tuc a8 san xudt thép cudn ma kém hay thép tdm ma kém.

3.2 Céac dang ma kém

3.2.1 Matrang kim: Kiéu I6p ma dugc tao thanh tir két qua cla sy phéat trign khéng han ché cla cac
tinh thé k&m trong qua trinh déng dic théng thudng. Dang ma nay dugc ky hiéu 12 Z ¢6 4anh kim va la
dang dugc cung cdp théng dung cho nhiéu finh vyc sir dung khac nhau.

3.2.2 Ma trang kim t&i thiéu: Kiéu I6p ma nhan dugc bing cach tao trang kim mat cach han ché
trong qué trinh dong déc kém. San pham nay cé thé cd sy khong déng déu bé mit trong mét cudn hay
gilra cac cudn. Théng thudng dugc cung cdp & cac ky higu 2350 M hoic E, Z 275 M hodc E, Z 200 M
hodc E va Z 180 M hodc E trong dai chiéu day tir 0,40 mm dén 3 mm.

3.2.3 Ma hgp kim kém-sat: Ki€u ma nhan dugc bang qua trinh ché bidn thép tim ma kém sao cho
I6p ma dugc tao thanh trén kim loai nén la hop kim k&m-sat. San phdm nay dugc ky hidu 1a ZF khong ¢6 °
anh kim, thudng cé mau xam i6i va déi véi mot s6 linh vyc &p dung né c6 thé thich hop d8 son truc tiép
(ngay lap tic) ma khong can phai gia céng thém trir viéc lam sach théng thudng. Lép ma hop kim kém-
sdt c6 the tao ra bt trong qua trinh tao hinh (khét khe) manh.

3.2.4 Maléch: Kiéu maco mét khdi lugng chat ma nhat dinh ¢ mét mat va mot lugng chat ma it hon

nhiéu ¢ mét bén kia.

3.3 Canla (Skin pass): Cén ngudi nhe thép tdm ma k&m. Néu vat lidu duoc yéu cau phai cén 14 thi
phai dugc dat hang vai diéu kién két thic "cuc phang”. Can 1a bé mat dé dat mét hodc nhiéu muc dich
sau day:

a) D& san xudl céc loai thép tam duoc cung cip vdi ky higu ma Z 350, 2275, Z 200, Z 180, Z 100,
2001, ZF 18C, ZF 100 va ZF 001 véi dé phang bé mat cao hon va d& cai thién mau sac bé mat hoac
54i thién kha nang son trang tri.

Quatrinh nay cé thé anh hudng ¢ mic dé khic nhau dén tinh déo cla kim loai nén.

Ma kém dugc dinh nghia & 3.2 cd th& ¢d mau sic bé mat thay ddi va khong thich hop cho viéc son

trang tri

b) DE& giam thidu viéc xdy ra tam thai cac diu kian duoc bidt nhu dai bién dang (cac dai iuder) hay

~Ac FAnh frann And trinh oA a0 cdc ohi HE cudi alno
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4 Hé thdng ky hiéu - Ma k&m va mac
Ma kém trang kim bang cach nhiing néng lién tuc thong thudng dugc ky higu la "Z” va ma hop kim dugc
ky hiéu la “ZF” nhu dugc néu 1én trong bang 3. Ky hiéu khéi lugng chat ma duoc bi€u hién bang 3 chir
s6 sau "Z” hay "ZF”. Néu san pham dugc can |a bé mat thi dung ky hiéu "S” dé chi didu kién ma. Méu
san pham khéng dugc can 12 bé mat thi dung ky hiéu "N” déi v6i ma thdng thugng (nhu dugc san xudt).
Ky hiéu “M” tiép theo sau ky hiéu khéi luong chét ma dugc dung dé chi ma trang kim ti thiéu va "E” dé
chi ma trang kim tGi thiéu va can la bé mat. Ba s6 cudi cing chi méc thép nhu trong bang 2. Vi du vé ky
hiéu ddy da bao gdm kiéu ma, khdi lugng chét ma, diéu kién ma va méc thép la Z 275 M 250. Diéu nay
Ia su két hgp nhu sau:

Z =makém
275 = ky hiéu khéi iugng ch&t ma (xem bang 3)
M = ma trang kim t6i thidu

250 = mac thép (xem bang 2).

5 Diéu kién san xuét

5.1 Luyén thép

Trir khi ¢6 thda thuan khac gitra cac bén lién quan, cdéng nghé dung dé luyén thép va ché tac thép t&m
ma kam d& 1am k&t cdu do ngudi san xudt lya chon. Khi duge yéu: cdu, ngudi san xuét phai théng bao
cho ngudi mua biét cdng nghé luyén thép dugc dung.

5.2 Thanh phén héa hoc
Thanh phan hoa hoc (phén tich mau duc) khong duoc vugt qua cac gia tri néu trong bang 1.

Bang 1 - Thanh phén hoa hoc (phan tich méu duc)

Nguyén té % max
Céc bon 0,25
Mangan 1,70
Phét pho' 0,05
Luu huynh 0,035
1) Mac 250 va 280 : phétpho — max 0,10
Mac 350 : phét pho — max 0,20
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5.3 Phan tich hoa hoc

5.3.1 Phan tich mau duc

MGi mé thép ngudi san xuat phai tién hanh phan tich mét mau dic dé xéc dinh ham lugng cla cacbon,
mangan, phot pho va luu huynh. Khi dugc yéu cau, phai thong bao két qua phan tich nay cho ngudi mua

hay ngudi dai dién cia ho biét.

5.3.2 Phan tich kiém tra xac nhan

Nguoi mua ¢ thé tién hanh phan tich ki€m tra dé xac nhan thanh phan clia thép ban thanh pham hay
thanh pham va dé xem xét bt ky sy khdng déng déu ndo. Thép khéng lang (nhu thép séi hay thép ¢
mi nhiét) la khéng thich hop vé mat cdng nghé d3i voi phéan tich kiém tra, trir viéc phan tich déng khi
thép dugc qui dinh ¢6 chira dong. D6i vdi thép lang, hodc thép dugc qui dinh ¢d chira déng, thi phuong
phép |y mau va dung sai phai duge thda thuan gira céc bén lién quan trong khi dat hang.

5.4 Khailugng kém ma

Khéi lugng chét ma phai tudn thl céc yéu cau qui dinh & bang 3 ddi v6i cac kiéu ma. Khéi lugng chat ma
la t6ng s6 k&m & ca hai mat ctia t&m duoc biu thi bang gam trén mét vudng (g/m?). Khdi lugng chat
ma cla vat liéu ma léch phai dugc thda thudn gilra cac bén lién quan. Néu khéi lugng chit ma t6i da
dugc yéu cdu thi ngudi san xudt phai dugc thong bao trong khi dat hang. Phuong phép kiém tra su tuan
thd cla vat lidu véi tidu chudn nay dugc néu trong 7.2.1, 8.2 va 9.4.

5.5 Tinh han

San phdm nay thdng thudng la thich hop dé han néu cac diéu kién han thich hop duge chon véi sy chi y
ddi voi céc I9p ma day. Néu cac diéu kién han thich hgp dugc lua chon thi san phdm nay thich hgp véi
viéc han diém, han 1&n cing nhu han ndng chdy. Do ham luong cac bon 16n hon 0,15 % nén han didm
trd 1én khé khan. Vi nhiét clia mai han cd thé c¢é anh hudng nhiéu dén viéc gidm do bén cla mac 550
nén mac thép nay khéng nén han.

5.6 Scn

Thép tdm ma kém nhing néng thich hop dé son nhung vidc xtr Iy ban dau c6 thé khac so véi thép céc
bon thdp. Chat son I6t sa bd, I6p ma hod hoc chuyén tiép (crémat, phdt phat hodc oxit hod) va cac 16p
san dugc tao ra mot cach dac biét dé sir dung tryc tiép cho bé mat ma kém déu 1a nhimg dang xir Iy ban
dau thich hgp déi véi thép tdm ma k&m nhiing néng. Khi 14p bidu dé son cdn phéi chl y 14 thép tim ma
k&m nhing néng dugc dat hang co phai thu ddng hod hay khéng.

57 Thu dong hod 8 nha may can

Thang thuting 4p dung x& 1y hod hee &5 v2 céc leai ma ka&m dé giam thidu tac hai cla cac vét phai
g g g Y

mau do gitr & kio dm udt (gf traan) trong qua trinh van chuvén va fuu kho. Tuy nhién, dic tink ngan cén
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cla viéc xr ly la bj giéi han, va néu nhu lam uét vat lidu thi phai sir dung vat liéu ngay hoac 1am khoé
ngay. Viéc xu 1y nay thuding khong dp dung déi véi thép ma hop kim kém-sat bdi vi nd can trd sy dinh
bam clta hdu hét cac loai son. Nha may s& thy déng hoa dang khac cac 16p ma k&m nhu mét qui trinh
théng thudng trir b8 mat cuc nhan.

5.8 Phé&t phat héa & nha may
Thép tdm ma kém co6 thé duge x(r Iy hoa hoc & nha may san xuét dé chudn bi tt ca cac dang ma dé son
ma khong can xi Iy thém trir lam sach théng thuding.
5.9 Ap dung
Dé thuan tién cho viéc st dung thép tAm céc bon két cdu ma kém nhing néng lién tuc dugc phan biét
theo tén cla chi tiét hodc theo linh vuc du dinh st dung né phi hgp véi mac va loai thép duoc qui dinh.
5.10 Tinh chat cg hge
Truée khi xudt xuong, c4c tinh chét co hoc cla thép phai dat nhu qui dinh trong bang 2, khi chang dugc
xac dinh trén cac mau thir 18y theo cac yéu cdu cla 8.1.
511 Hoa gia bién dang
Thép tdm ma k&m co xu hudng hod gia bién dang va diéu nay c6 thé dan dén céc diéu sau day:

a) taoratrén bé mat cac dai bién dang hay ranh khi thép dugc tao hinh;

b) gidm do deo.
Vi nhimg nguyé&n nhan nay ma khodng thdi gian tir lic gia cong 1dn cudi cung & nha may dén ltc ché tao

can phai gilr sao cho ngan nhét.

5.12 Phu diu

Thép tdm ma k&m dugc san xuét nhu trén ¢d thé dugc phl ddu dé gidm thiéu vét phai mau do bi 4m u6t
trong khi bdo quan. Khi thép tdm ma kém dugc x ly thu dong ho4a thi viéc phl ddu sé gidm thiéu hon

nira tac hai ca cac phai mau do bi &m wat.

6 'Dung sai kich thudc

Dung sai kich thudc 4p dung cho thép tdm ma ké&m dé ché tao két cdu dugc néu trong bang 5 dén
bang 11.

7 Lay mau

7.1 Thu co tinh
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7.1.1 Thirkéo

M5i 16 thép xudt xudng phai |4y mét mau dai dién dé thir kéo nhur yéu céu trong béng 2. Mot 16 bao gém
50 tén hay it hon thép tdm tir cing mét mac thép va dugc cén xubng cing mot dé ddy va trong cling mot
diéu kién can.

7.1.2 Thir uén (khi cé qui dinh)

Mbi 16 thép xudt xudng phai ldy mdt mau dai dién dé thir usn (khdng &p dung cho mac 550). Mét 16 bao
gbém 50 tan hay it hon dugc can xudng cling mdt chiéu day va trong cung mdt diéu kién can.

7.2 Thiriép ma

7.2.1 Khél lugng chét ma

Ngudi san xudt phai tién hanh thir va do dac ma ho thdy cén thiét € dam bdo rdng vat lidu dugc san
xudt da tuan thi cac gid tri trong bang 3. Ngudi mua c6 thé kiém tra lai khéi lugng chét ma bang céch
dung phuong phap a8y mau sau:

C#t 3 m&u, m8t mAu & vi tri gitra, hai mau & 2 phia mép va cach mép ngoai khdng nhd hon 25 mm. Dién
tich mau nhd nhat phai bang 2000 mm?.

7.2.2 Thir udn (khi cé qui dinh)

Méi 16 thép xudt xudng phai 14y mot miu dai dién. Céac miu dé thir udn 16p phi khéng dugc cach mép
ngoai nhd hon 25 mm. Chiéu rong nhd nhat cha mau phai bang 50 mm.

8 Phuong phap thir
8.1 Thu co tinh (kim loai nén)
8.1.1 Thu kéo

Thir k&0 phai dugc thuc hién phu hap véi ISO 6892. Cac mau thir ngang phdi dugc |dy ¢ phén khoang
gira tam va mép cla tdm dugc can. Vi thir kéo & dé xéc dinh c4c tinh chat cla kim loai nén nén céac
dau cta mau thir phai dugc 1am sach I6p ma dé do chiéu day cia kim loai nén va dé tinh dién tich mat
;;ét ngang.

8.1.2 Thurudn (khi c6 qui dinh: khdng ap dung cho mac 550)

Mau thtr udn ngang dugc |am sach I6p ma trong axit dugc kiém ché mét cach thich hgp phai chiu dugc
khi udn 180° theo huéng duge minh hoa trén hinh 1, quanh mdt dudng kinh trong nhu néu trong bang 2,
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khéng dugc cb céc vét nit ¢ mat ngoai clia phan bi udn. Th.w ufn phdi dugce tién hanh & nhiét do thudng

va dugc miéu ta trong 1SO 7438.

Céc vét nit nho trén mép cla mau thir va cac vét nit phai phdng dai méi nhin thay cé thé bé qua.

Huéng can

Hinh 1 - Mau thir uén ngang (sau khi uén}
8.2 Thirlép ma

8.2.1 Thirnhd giot bd ba

Két qud thir nho giot bé ba 12 khdi lugng trung binh cla chdt ma duge do trén 3 miu I8y theo 7.2.1.
Thong thuting phép thir dugc thuc hién bang céch cat mau cé dién tich dinh trudc va tinh khéi luong
ch&t ma bang dd gidm khdi luong sau khi loai bd k&m trong axit dugc khéng ché thich hop. ISO 1460
dugc dung lam phugng phéap tham khao.

8.2.2 Thu nho giot don

Két qua thir mau don phai 1a khéi lugng chat ma nhé nhét tinh dugc tir mét trong 3 mau dung dé thir mau
ba. Vat liéu dugc cat tir cudn réng chi phai thir mau don.

8.2.3 Thirudn (chi &p dung cho ma k&m dugc ky hiéu Z trong bang 3)

Cac méu thir un dugc 18y sau khi ma (truéc cac budc ché bién b8 sung) phai chiu dugc uén géc 180°
trong bét ky hudng ndo ma khdng bi bong 16p ma & mat ngoai cla ving bi udn. Ban kinh udn duoc xac
dinh bang s6 mau cé cung chiéu day (hay 18i udn tuong duong) nhu néu trong bang 4. Vét bong trong

vong 7 mm ké tir mép clia mau thir ¢ thé bd qua.

9 Thu lai
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9.1 Gia ¢dng mau va khuyét tat

Bét ky mau thir ndo bi gia cong sai hodc c6 khuyét tat ciing duoc phai loai bd va thay thé bang mau
thir khac.

9.2 Do gian dai

Néu dé gian dai cla bat ky mAau thi nao nhd hon gia tri qui dinh trong bang 2 va néu bat ky phan nac
clia vét gay nam & ngoai cla phan nira gitra cta chiéu dai qui dinh dugc danh dau trudc khi thir thi phép
thir phai bi loai bd va phai tién hanh thir lai.

9.3 Thiruén

N&u méu thir uGn bi gy do céc diéu kién udn khic nghiét hon so véi qui dinh cda tiéu chun nav thi cho
phép thir lai trén mét m&u thir méi hoac trén phan con lai cia mau thir bi giy.

9.4 Thir b8 sung

Né&u mot phép thir khdng cho cac két qua yéu cdu thi phai thir thém 2 phép thir nira mét cach ngau
nhién trong cung 16. N&u mét trong céc phép thir thém khdng dép img c4c yau cdu qui dinh thi vat lidu bi
coi 14 khang thda man c4c yéu cau cha tiéu chudn nay.

10 Xin chdp nhan lai

10.1  Ngudi san xudt c6 thé xin chdp nhan lai nhimg san pham da bj loai trong qu4 trinh kidm tra trudc
do khdng théa man cac yéu cau, sau khi d& cé nhimg x(r iy thich hop (lua chon Iai, nhiét luyén) va khi
dugc yéu céu phai thong bao cho ngudi mua biét. Trong truding hop nay phai tién hanh c4c phép thir nhu

la déi vai 16 moi.

10.2 Ngudi san xudt co quyén thir lai cc san phdm da bj loai dé x4c dinh kha ning phi hop vdi yéu
cau clia cac méc thép khac.

11 Chat lugng bé mat

Thép tdm ma kém dugc cat theo chidu dai khdng dugc can lem, khéng dugc cd cac khuysét tat bé mit va
céc khuyét tat khac cé hai cho céc qua trinh ché bién tiép theo. Thép xudt xudng & dang cudn ngudsi san
xudt khdng nhdt thiét phai xem xét vi ching c6 thé dugc phét hién va loai bé khi ¢4t san pham.

12 Kiém tra va chip nhan

12.1  Thudng thi khong yeéu cau déi vai nhing sdn pham néi trong tiéu chudn nay, nhung khi khach

hang qui dinh viés kidm tra va thir d€ chap nhan phai duge 1isn hanh trude khi xudt xudng thi ngudi san
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xudt phai cung cdp cho nhan vién kiém tra cla ngudi mua tat ca cac phuong tién can thiét dé xac dinh

rang thép dugc cung cdp phi hop v6i tiéu chudn nay.

11.2 Thép dugc théng bao la c6 khuyét 1at sau khi dén noi nhan hang phai dugc dé riéng cho d& xac
dinh va duoc bao quan phu hgp. Ngusi san xudt phai ghi chu trong don hang vé viéc tham tra lai.

13 Kich thudc cudén

Khi thép tdm ma k&ém dugc dat hang ¢ dang cudn thi phai qui dinh dudng kinh trong nhd nhat hay dai
cac duding kinh trong c6 thé chdp nhan. Hon nira, dudng kinh ngoai 16n nhat va khdi lugng cudn 16n nhat
dugc chdp nhén cing phai duge qui dinh.

14 Ghi nhan
Trir khi dugc qui dinh khac, cac thang tin t&i thiéu sau day dé xac dinh thép phai dugc ghi rd rang trén
dinh ciia mi b6 (lift) hoac trén tdm nhén dinh vao mdi cudn hoac mdi don vi xudt xudng.

a) tén ngudi san xudt hoic nhan hiéu cua ho;

b) s3 hiéu cla tiéu chudn nay;

c) ky hiéu chat lugng;

d) s6 don hang;

g) kich thudc san phdm;

f) s616;

g) khéi lugng.

15 Cac théng tin ngudi mua phai cung cép
Dé xac dinh cac yéu céu phu hop vdi tiéu chudn nay thi cac yéu cdu va don hang phdi gdm céc théng
tin sau day:

a) tén cla tiéu chudn nay;

b) tén va ky hiéu cla vat liéu (bao gém chét ma, diéu kién ma va mac thép), vi du thép tdm ma kém
nhing néng dé lam két c&u, Z 275 N 250 (xem diéu 4 va bang 3);

¢) kich thudc san phdm (chiéu day ké ca 16p ma) theo thi ty chiéu day, chiéu rong, chiéu dai va

khi luong, va sé luong yéu cdu;
d) lfinh vuc &p dung (t&n cla chi tit) néu co thé (xem 5.9);

e) ¢é phl dau hay khéng;
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f) ©6 phaithy dong hod hay khdng (xem 5.7 va 5.6);
g) co6 phdi ma phdt phat hay khéng (xem 5.8);
h) cuc phang, néu ¢o yéu cdu (xem 3.3);
i) cdc yéu cdu vé kich thudc cudn (xem didu 13);

j) bao céo vé cac tinh chat co hoc (xem 5.10) va / ho&c phan tich mau dic (xem 5.3.1) néu duge
yéu cau;

k) kiém tra va thir 98 chap nhan trude khi xust xudng néu dugc yéu cdu (xem 12.1).
Cha thich 2 - Mét don hang tigu bi€u nhu sau:

TCYN 6525:1999 thép tdm cac bon két c&u ma kém nhung néng lién tuc, ky hidu Z 275 N 250, 2 x 1200 x
2500 mm, b6 Idn nhat 12 10.000 kg d€ san xu&lt c4c chi tiét X8y cung nha vdi goc udn S0°,

Béng 2 - Tinh chét co hoc

- Re , min" R Amin, %% Kim loal nén
A8 (chi @& tham khéo) Pudng kinh 16 udn 180°Y
N/mm?? N/mm? Lo=50mm | Lo=80mm | e<3mm e>3mm

220 220 320 20 18 1a 2a
250 250 350 18 16 1a 2a
280 280 390 18 14 2a 3a
320 320 430 16 12 3a 3a
350 350 450 12 10 3a 3a
550 550 560 ~ B ! B -

ReL = gidi han chay dui

R = dd bén kéo

A = db gian dai

L, = chiéu dai do trén mau thy
a = chiéu day cda mau thi udn

e = chiéu day cua thép tdm, tinh bang milimét

1) Gigi han chdy dugc qui dinh trong béng 2 12 gioi han chdy dusi (R..). Khi khong ¢6 hién tuong chay thi
gidi han chay co thé do bang Ung sudt tai dd gian dai bing 0,5 % hay 0.2 %.

'2) 1 Nimm? = 1 MPa.

3) D& do db gian dai c6 thé dung L, = 50 mm hay L, = 80 mm. D4i vdi vat liéu ¢ chiéu day dén 0,6 mm thi
cac gia tri vé dd gian dai trong bang 2 dugc giam di 2.

4) Thi uén chi phai thuc hién khi duge qui dinh (xem 7.1.2). Duding kinh 1ai udn trong bang 2 ap dung cho
céc mau thir trong phong thi nghiém. Céc diéu kién trong qua trinh san xust cé thé khic nghiét hon va co

thé khéng giéng cac didu kién khi thir trong phong thi nghiém.




Bang 3 - Khai lugng chat ma {tra6 ¢ hai mit)

Gigi han thap nhét
Ky hiéu ma Thir nho glot b ba Thir don
g/m? a/m?
Z700" 700 595
Z600" 600 510
z450" 450 385
Z350 350 300
2275 275 235
Z200 200 170
2180 180 150
Z100 100 85
7001 Khang c6 nhé nhat? | Khong c6 nhd nhar®
ZF180 180 _ 150
ZF100 100 85
ZF001 Khong co nhé nhdt | Khong cé nhd nhéat

Tén cla ldp ma khdng phdi loc nae ciing nhu nhau gidra hai mat cla
mét tAm thép ma kém, th&m chi i6p ma kém khéng phan bé déu tir
mép nay dén mép kia. Tuy nhién ciing c¢6 thé chac 14 ddi vai thir don,
kh&i lugng chét ma & mdt mét khéng nhd hon 40 % & mét kia.

1) Khéi lugng chat ma ing vai ki€u ma Z 450, Z 600 va Z700 12
khéng cé sin a6 véi thép cé giti han chiy nhd nhat 1a 320 N/mm?
va 550 N/mmZ.

2) Khdng cé nhd nhat co nghia I& khdng qui dinh gidi han nhd

nhét déi voi cac phép thir nho giot bd ba va thir don.

Bang 4 - C4c yéu céu thir uén cua lép ma

Dudng kinh 161 uén 180°

e<1,6mm 1.6mm<e<3mm ez3mm

Méc Kiéu ma

dén 2450 Z700 | dén Z350 | Z450 Z700 | dén Z350 ! Z450 2700

Z350 Z600 Z 600 Z600
220 1a 2a 3a 1a 2a 3a 2a 3a 4a
250 1a 2a 3a 1a 2a 3a 2a 3a 4a
280 2a 2a 3a 2a 2a 3a 2a 3a 43
320 | 3a 3a 3a 3a 3a 3a 3a 3a 43

¢ = chidu day tdm, tinh bang milimét.

A = mhide Adav ~ia mAT thiT sn
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Bang 5 - Dung sal chiéu day cla cuén va tdm

Gia tri tinh bang milimg

Dung sai chiéu day", trén va dudi, déi véi chiéu day qui dinh

Chiéu réng tur 16n I8n 16n Ién I&n I6n | 1én Ién 16n I6n
qui dinh 0,25 hon hon hon hon hon hon | hon han hon hon |
dén 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5 3,0 40 |
0,4 dén | dén dén dén dén | dén | dén dén | dén | dén |
0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5 3,0 4.0 50

tr 600 dén| 0,06 | 6,07 | 0,09 0,10 0,1 0,13 | 0,18 | 0,19 | 0,21 | 0,23 0,25I-
1200

Lén hon 1200 | 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,14 0,20 | 0,22 0,23 0.25 0,27
dén 1500

Lén hon 1500 _ 0,10 0,11 0,12 0,14 0,16 | 0,22 | 0,24 0,25 0,27 | 0,29
dén 1800

Dung sai chiéu day déi vai thép tdm & dang cudn gidng nhu dBi véi thép tAm cét theo chidu dai nhung trong
truting hop c6 mdi han thi dung sai ddi véi chiéu dai cach méi han 15 m |4 gdp dbi dung sai binh thudng.

1) Chiéu day dugc do tai mdt diém bat ky trén tdm nhung cach mép ngoai khéng nhd hon 25 mm. l

Bang 6 - Dung sai chiéu réng déi véi thép cudn va thép tdm chua chinh vudng
Gid tri tinh bang milimét

Chiéu réng qui dinh Dung sai
Dén 1500 +7
0
Ldn hon 1500 dén 1800 +10
O

Bang 7 - Dung sai chiéu day d&i véi thép tdm, chua chinh vuéng

Gi4 tri tinh bang milimét

Chiéu dai qui dinh Dung sai
Dén 3000 +20
0
Ldn hon 3000 dén 6000 +30
0
Lén hon 8000 +0,5%
0

Bang 8 - Dung sai ' dd cong d8i véi thép cuén va thép tdm chua chinh vudng
|

|
i
1

Dang Dung sai ¢ cong

Thép cudn | 25 mm trong bat ky 5000 mm chidu dai

i
= I s
he N | 0.5 % x chiéu dai
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U Mép ngcai (phia 16m)

\j/ e THUGC thang

Il

£d cong mép

DO cong 1a sai léch 1an nhat cda mép n'goai so vdi mot dudng théng, phép do dugc tién hanh trén mép
I6m bang mét thudc thang.

Hinh 2 - Po d6 cong

Bang 9 - Dung sai d§ vudng goc d&! vgi thép tdm chua chink vudng

Kich thudc Dung sai d§ vudng géc

T&t ca cac chiéu day va kich thudc 1,0 % x chiéu rdéng

Bang 10 - Dung sai d vudng gdc dél véi thép tam da duge chinh vuéng
Giatritinh bﬁng milimét

Chiéu dai qui dinh Chiéu réng qui dinh Di.Eng sai d§ vudng goc
42
Dé&n 3000 Pén 1200 5
Lén hon 1200 +g
Lén hon 3000 T4t ca cac chidu rang +3

Cha thich
1) Xem hinh 3.
2) Khi do vat liu dugc dat hang dé xac dinh dung sai dé vudng goc can chd y

dén su gian ng do nhiét do.
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|
? I s — Thute thang
|

| e Mépngoai

£6 vubng géc

D vuéng géc |2 sai 1éch I6n nhat cia mot dinh mép so véi mét duting thang vuéng géc vai mép kia va
ti€p xUc vai dinh kia, phép do dugc tién hanh nhu hinh 3. Né ciing ¢é thé dugc do bang mdt nira sir
chénh léch gira 2 duding chéo cua tdm thép.

Hinh 3 - Do d¢ vudng gdc

Bang 11 - Dung sal d§ phang chuin d&i vél thép tdm

Gid tri tinh bang milimét

Chiéu day Chiéu rong Dung sai d6 phang"
Dén 1200 23
Pén 0,7 | Lén han 1200dén 1500 27
L6n hon 1500 dén 1800 | 33
Lon hon 0.7 Dén 1200 i 13
dén 1.2 Lén hon 1200 dén 1500 23
. Lonhon 1500 dén 1800 | 29
Lén hon 1.2 Bén 1200 O 15
Lén hon 1200 d&n 1500 | 18
Lén han 1500 dén 1800 25

Dung sai nay chi ap dung cho thép 1dm cd chiéu dai dén 5000 mm va chidu
réng bang hodc nhd hon 5 mm. Bang nay cing ap dung cho thép tdm dugc
ngudi mua cat ra tir cudn khi cac qui trinh dudi phéng thich hop dugc thuc
hién. Dung sai d6i vai thép tdm co chiéu dai Ion han 5000 mm sé& phai dugc
thda thuan.

Chd thich - Dung sai déi véi mac thép 320 sé& dugc tang thém 25 %. Khong ¢6
dung sai dé phang cho mac thép 550.

1) La dd sai léch l6n nhat so v&i mat phang nam ngang. Dai vai thép tam
ndm bdi trong Iugng cta ban than né trén mot mat phang thi khoang cach dai
nh&t gida bé mat thap cla tdm va mat phing nam ngang chinh 12 dd sai léch
lén nhat clia do phang.
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