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TCVN 3783 : 1983 do ViÖn LuyÖn kim ®en – Bé C¬ khÝ vµ LuyÖn kim 

biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l­êng ChÊt l­îng ®Ò nghÞ, Uû ban 

Khoa häc vµ Kü thuËt Nhµ n­íc (nay lµ Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ) 

ban hµnh. 

Tiªu chuÈn nµy ®­îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam 

cïng sè hiÖu thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i kho¶n 1 

§iÒu 69 cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a 

kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 cña 

ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét sè ®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn 

vµ Quy chuÈn kü thuËt.       
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T i ª u  c h u È n  q u è c  g I a TCVN 3783 : 1983 

 
 

 

ThÐp èng hµn ®iÖn vµ kh«ng hµn  

dïng trong c«ng nghiÖp chÕ t¹o m«t«, xe ®¹p 

Electrowelded and seamless steel tubes for automotive and bicycle industries 

 

 

 

 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho èng hµn ®iÖn vµ èng kh«ng hµn lµm b»ng thÐp c¸c bon vµ thÐp hîp kim 

dïng ®Ó chÕ t¹o c¸c chi tiÕt vµ kÕt cÊu trong c«ng nghiÖp chÕ t¹o m«t«, xe ®¹p. 

 

1    KÝch th­íc c¬ b¶n  

1.1   §­êng kÝnh ngoµi, chiÒu dµy thµnh èng vµ khèi l­îng cña èng ph¶i phï hîp víi c¸c sè liÖu ghi 

trong B¶ng 1. 

1.2   èng ®­îc cung cÊp víi chiÒu dµi sau 

a) ChiÒu dµi kh«ng quy ­íc: Tõ 1,5 m  ®Õn 9 m. Trong mét lß èng cã chiÒu dµi kh«ng quy ­íc cho phÐp 

®Õn 5 % khèi l­îng èng ng¾n tõ 0,5 m ®Õn 1,5 m 

b) ChiÒu dµi quy ­íc tõ 4 m  ®Õn 9 m 

c) Béi sè chiÒu dµi quy ­íc tõ 1,5 m ®Õn 9 m, víi sai lÖch cho tõng tÊm c¾t lµ 5 mm vµ kh«ng cã béi sè 

chiÒu dµi nhá h¬n 0,5 m  

Sai lÖch cho phÐp vÒ chiÒu dµi kh«ng  ®­îc qu¸:  

+ 20 mm cho èng cã ®­êng kÝnh ®Õn 30 mm 

+ 25 mm cho lo¹i èng ®­êng kÝnh lín h¬n 30 mm 

 

 

 



B¶ng 1 

§­êng 
kÝnh  

ngoµi 
cña 
èng, 
mm 

ChiÒu dµy                                                                                     Thµnh èng 

0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,2 2,5 2,8 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 7,0 7,5 

Khèi l­îng lý thuyÕt 1 m èng, kg  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

6 0,103+ 0,123+ 0,142 0,166 0,186               

7 0,122+ 0,148+ 0,172 0,203 0,230               

8 0,142+ 0,173 0,202 0,240 0,275 0,296              

9 0,162+ 0,179 0,231 0,277 0,319 0,245              

10 0,182+ 0,222 0,261 0,314 0,363 0,395 0,423 0,462            

11 0,201+ 0,247 0,290 0,251 0,407 0,444 0,477 0,524 0,566 0,592          

12 0,221+ 0,271 0,320 0,388 0,452 0,493 0,532 0,586 0,635 0,666          

13 0,241+ 0,296 0,349 0,425 0,496 0,543 0,586 0,647 0,703 0,740          

14 0,260+ 0,321 0,379 0,462 0,541 0,592 0,640 0,709 0,772 0,814 0,906 0,986        

15 0,280+ 0,345 0,409 0,499 0,585 0,641 0,694 0,771 0,841 0,888 0,993 1,090        

16 0,300+ 0,370 0,438 0,536 0,629 0,691 0,747 0,632 0,910 0,962 1,080 1,180        

17 0,320+ 0,395 0,468 0,573 0,679 0,740 0,802 0,894 0,980 1,040 1,170 1,280        

18 0,340+ 0,419 0,497 0,610 0,717 0,789 0,856 0,956 1,050 1,110 1,250 1,380        

19 0,359+ 0,444 0,527 0,647 0,762 0,838 0,910 1,020 1,120 1,180 1,340 1,480        

20 0,379+ 0,469 0,556 0,684 0,806 0,888 0,965 1,080 1,190 1,260 1,420 1,580        

21 0,399 0,493 0,586 0,721 0,851 0,937 1,020 1,140 1,260 1,330 1,510 1,680        

22 0,419 0,518 0,616 0,758 0,895 0,986 1,070 1,200 1,330 1,410 1,600 1,770        

24 0,458 0,567 0,674 0,832 0,984 1,090 1,180 1,330 1,460 1,550 1,770 1,970 2,160 2,340 2,510 2,660    

25 0,478 0,592 0,703 0,869 1,030 1,130 1,240 1,390 1,530 1,630 1,860 2,070 2,280 2,470 2,640 2,810    

26 0,497 0,617 0,733 0,906 1,070 1,180 1,290 1,450 1,600 1,700 1,940 2,170 2,390 2,590 2,780 2,960    

28 0,536 0,666 0,792 0,980 1,160 1,280 1,400 1,570 1,740 1,850 2,110 2,370 2,610 2,840 3,050 3,260    

30 0,576 0,715 0,851 1,050 1,250 1,380 1,510 1,700 1,880 2,000 2,290 2,560 2,830 3,080 3,320 3,550    

32 0,615 0,755 0,910 1,130 1,340 1,480 1,620 1,820 2,020 2,150 2,460 2,760 3,050 3,330 3,590 3,850    

33 0,635 0,785 0,941 1,170 1,380 1,530 1,670 1,880 2,100 2,220 2,550 2,860 3,160 3,450 3,740 3,990    

34 0,655 0,814 0,968 1,200 1,430 1,580 1,720 1,940 2,150 2,290 2,630 2,960 3,270 3,580 3,870 4,140    

36 0,695 0,869 1,027 1,280 1,520 1,680 1,830 2,070 2,240 2,440 2,810 3,160 3,500 3,820 4,140 4,440    

38 0,734 0,912 1,087 1,350 1,610 1,780 1,940 2,190 2,430 2,590 2,980 3,350 3,720 4,070 4,410 4,740 5,050 5,350 5,640 

40 0,774 0,962 1,146 1,420 1,690 1,870 2,050 2,310 2,500 2,740 3,150 3,550 3,940 4,320 4,680 5,030 5,370 5,700 6,010 
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B¶ng 1 (tiÕp theo) 

 

1. Khèi l­îng lý thuyÕt tÝnh theo c«ng thøc P = 0,02966 S           

 (Dn - S)   

trong ®ã:  

 Dn:    lµ ®­êng kÝnh ngoµi cña èng, tÝnh b»ng mm; 

 S:     lµ chiÒu dµy thµnh èng. Khèi l­îng riªng cña thÐp lÊy b»ng 7,85 g/cm3. 

2.   èng nµm trong khung kÎ ®Ëm lµ èng hµn ®iÖn, èng kh«ng hµn hay lµ èng hµn ®iÖn 

vuèt nguéi. Ph­¬ng ph¸p s¶n xuÊt ph¶I ®­îc tháa thuËn vµ ghi trong ®¬n ®Æt hµng. 

3.   èng nằm trong khung ®­êng ®øt lµ èng hµn ®iÖn hay kh«ng hµn. Ph­¬ng 

ph¸p s¶n xuÊt èng ph¶i ®­îc tháa thuËn vµ ghi trong ®¬n ®Æt hµng. 

4.   KÝch th­íc èng ®­îc ký hiÖu b»ng ng«i sao cã thÓ lµ èng kh«ng hµn hay 

èng hµn ®iÖn kÐo. Ph­¬ng ph¸p s¶n xuÊt èng ph¶i ®­îc tháa thuËn vµ ghi 

trong ®¬n ®Æt hµng. 

      C¸c lo¹i èng cã c¸c kÝch th­íc kh¸c ®Òu lµ èng kh«ng hµn. 

§­êng 
kÝnh 

ngoµi 
cña 
èng, 
mm 

ChiÒu dµy                                                                                     Thµnh èng 

0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,2 2,5 2,8 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 7,0 7,5 

Khèi l­îng lý thuyÕt 1 m èng, kg  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

42  1,010 1,208 1,500 1,790 1,970 2,160 2,440 2,700 2,890 3,320 3,750 4,160 4,560 4,950 5,330 5,690 6,040 6,380 

45  1,090 1,295 1,610 1,910 2,120 2,320 2,620 2,910 3,110 3,580 4,040 4,490 4,930 5,360 5,770 6,170 6,560 6,940 

48  1,160 1,382 1,720 2,050 2,270 2,480 2,810 3,110 3,330 3,840 4,340 4,830 5,300 5,760 6,210 6,650 7,080 7,490 

50  1,210 1,440 1,790 2,140 2,370 2,590 2,930 3,240 3,480 4,010 4,540 5,050 5,550 6,040 6,510 6,970 7,420 7,860 

51  1,230 1,470 1,830 2,180 2,420 2,640 2,990 3,320 3,550 4,100 4,640 5,160 5,670 6,170 6,660 7,130 7,600 8,050 

53  1,280 1,530 1,900 2,270 2,510 2,760 3,110 3,460 3,700 4,270 4,830 5,380 5,920 6,440 6,960 7,450 7,940 8,430 

57  1,380 1,650 2,050 2,450 2,710 2,970 3,360 3,740 4,000 4,620 5,230 5,830 6,410 6,990 7,550 8,100 8,630 9,160 

63,5  1,570 1,840 2,290 2,740 3,030 3,330 3,760 4,190 4,480 5,180 5,870 6,350 7,210 7,870 8,510 9,140 9,750 10,36 

70  1,700 2,040 2,530 3,020 3,350 3,680 4,160 4,630 4,960 5,740 6,510 7,270 8,010 8,750 9,470 10,100 10,880 11,56 

75  1,820 2,180 2,710 3,240 3,600 3,950 4,460 4,970 5,320 6,170 7,000 7,820 8,620 9,410 10,100 10,960 11,710 11,56 

89    3,230 3,860 4,290 4,700 5,330 5,940 6,300 7,380 8,380 9,380 10,360 11,330 12,280 13,220 14,160 12,48 

102    3,730 4,450 4,930 5,400 6,130 6,840 7,320 8,500 9,670 10,820 11,960 13,090 14,210 15,310 16,40 17,480 
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Bảng 2 

KÝch th­íc èng, mm 
§é chÝnh x¸c 

B×nh th­êng N©ng cao Cao 

         Theo ®­êng kÝnh ngoµi 

Nhá h¬n 10 

             Tõ 10 ®Õn 30 

         Lín h¬n 30 ®Õn 50. 

Lín h¬n 50. 

Theo chiÒu dµy thµnh èng 

                   Nhá h¬n 1 

             Tõ 1 ®Õn 5 

             Lín h¬n 5 

 

 

 0,20 mm 

 0,30 mm 

 0,40 mm 

 0,8% 

 

 0,12 mm 

 10,0% 

 8,0% 

 

 0,15 mm 

 0,20 mm 

 0,25 mm 

 0,6% 

 

 0,1 mm 

 8,0% 

 7,0% 

 0,10 mm 

 0,10 mm 

 0,15 mm 

 0,5% 

 

 0,08 mm 

 7,5% 

 6,0% 

1.3   Sai lÖch cho phÐp theo ®­êng kÝnh cña èng kh«ng ®­îc lín h¬n c¸c sè liÖu ®· ghi trong B¶ng 2 

1.4   Theo tho¶ thuËn èng cã thÓ ®­îc cÊp víi sai lÖch cho phÐp theo ®­êng kÝnh vµ chiÒu dµy thµnh 

èng. Gi¸ trÞ miÒn sai lÖch cho phÐp kh«ng ®­îc lín h¬n tæng sai lÖch hai kÝch th­íc  

1.5   èng ®­îc cung cÊp theo ®­êng kÝnh ngoµi vµ chiÒu dµy thµnh  èng  

1.6   Theo yªu cÇu cña bªn ®Æt hµng  èng cã thÓ ®­îc cÊp theo ®­êng kÝnh trong vµ  chiÒu dµy thµnh èng. 

Trong tr­¬ng hîp ®­êng kÝnh trong nhá h¬n 10 mm sai lÖch cho phÐp sÏ do hai bªn tho¶ thuËn quy ®Þnh . 

1.7   §é ovan vµ ®é kh«ng ®ång ®Òu cña thµnh èng kh«ng ®­îc lµm cho kÝch th­íc èng lÖch ra khái 

giíi h¹n sai lÖch cho phÐp theo ®­êng kÝnh vµ chiÒu dµy thµnh èng. 

1.8   §é cong ë tõng ®o¹n èng víi bÊt kú chiÒu dµi nµo ®Òu kh«ng ®­îc lín h¬n 1,5 mm  trªn 1 m  chiÒu dµi. 

2   Yªu cÇu kü thuËt. 

2.1   Ph­¬ng ph¸p s¶n xuÊt ®­îc quy ®Þnh trong ®¬n vÞ ®Æt hµng. èng tõ lo¹i thÐp C35,C45 , 15 Cr2, 

30 CrSi MnA, 30 Cr MoA  kh«ng hµn. 

2.2   èng ®­îc s¶n  xuÊt b»ng thÐp c¸cbon hay thÐp hîp kim víi thµnh phÇn ho¸ häc theo TCVN 

1765 : 1975; TCVN 1766 : 1976 vµ TCVN 1659 : 1975 phô thuéc c¸c ®Æc  tÝnh kü thuËt cña chóng. 

èng cung cÊp ph¶i ®­îc nhiÖt luyÖn t­¬ng øng víi c¸c yªu cÇu trong ®¬n ®Æt hµng víi c¸c c¬ tÝnh ghi 

trong B¶ng 3. 
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NÕu èng kh«ng ®­îc nhiÖt luyÖn th× kh«ng cã sù ®¶m b¶o vÒ c¬ tÝnh. 

2.3   Trªn bÒ mÆt cña èng kh«ng ®­îc cã vÕt nøt, vÕt sÑo, vÕt nh¨n, vÕt x­íc s©u, kh«ng bÞ ph©n líp 

hay bÞ rç. 

Nh÷ng t¹p chÊt, vÈy s¸t cã thÓ nh×n thÊy ®­îc b»ng m¾t th­êng th× ph¶i tÈy hay c¹o ®i vµ c¸c vÕt tÈy 

kh«ng ®­îc lµm cho kÝch th­íc èng lÖch ra khái giíi h¹n sai lÖch cho phÐp. 

2.4   Hai ®Çu cña èng cÇn ®­îc c¾t vu«ng gãc vµ ph¶i ®­îc lµm s¹ch gê. NÕu bªn ®Æt hµng ®ång ý th× 

cã thÓ cho phÐp cÊp èng ®­îc ngay trong d©y chuyÒn s¶n xuÊt mµ kh«ng ph¶i lµm s¹ch gê. 

2.5   ChÊt l­îng mèi hµn ph¶i ®­îc kiÓm tra b»ng ph­¬ng ph¸p vËt lý mµ kh«ng ph¸ huû èng. 

2.6   C¬ së s¶n xuÊt èng ph¶i b¶o ®¶m viÖc kiÓm tra b»ng mèi hµn thuû lùc.  

Khi kiÓm tra b»ng ph­¬ng ph¸p vËt lý mµ thÊy 100 % mèi hµn kh«ng bÞ ph¸ huû th× kh«ng ph¶i tiÕn 

hµnh thö èng b»ng thuû lùc. 

2.7   Mèi hµn sinh ra do c«ng nghÖ s¶n xuÊt cã thÓ dµy thªm mét Ýt ®èi víi lo¹i èng hµn cã ®­êng kÝnh 

ngoµi 76 mm  vµ lín h¬n. 

BÒ mÆt trong cña èng hµn cho phÐp cã gê, ®­êng gê ph¶i liªn tôc th¼ng ®Òu kh«ng ®­îc ®øt qu·ng. 

Theo yªu cÇu cña bªn ®Æt hµng th× ®èi víi lo¹i èng cã ®­êng kÝnh tõ 20 mm trë lªn cÇn ph¶i lo¹i trõ gê 

vµ lµm nh½n mÆt èng. Trong tr­êng hîp nµy chiÒu cao cña gê vµ vÕt tÝch cña chóng cho èng cã ®é 

chÝnh x¸c n©ng cao kh«ng ®­îc lín h¬n 0,5 mm, cho èng cã ®é chÝnh x¸c cao lµ 0,2 mm 

2.8   èng ®· ®ùoc nhiÖt luyÖn ë tÊt c¶ c¸c kÝch th­íc vµ èng hµn ®iÖn kh«ng nhiÖt luyÖn víi ®­êng kÝnh ngoµi tõ 

20 mm trë lªn vµ chiÒu dµy thµnh èng tõ  6 % ®­êng kÝnh ngoµi trë xuèng cÇn ph¶i ®­îc thö ®Ëp bÑp. 

§Ëp bÑp mÉu thö èng nhiÖt luyÖn cÇn tiÕn hµnh ®Õn kho¶ng c¸ch H (mm) gi÷a c¸c mÆt ®Ëp. 

                              


 1,08

0,08 S

Dn

SH  

Trong ®ã  

S – chiÒu dÇy thµnh èng, tÝnh b»ng mm; 

nD – ®­êng kÝnh ngoµi cña èng, tÝnh b»ng mm; 

§Ëp bÑp mÉu èng kh«ng nhiÖt luyÖn cÇn tiÕn hµnh ®Õn kho¶ng c¸ch H gi÷a hai mÆt ®Ëp b»ng 2 phÇn 3 

®­êng kÝnh nD . 

2.9   èng cÇn ph¶i ®­îc thö nong 

Trong khi nong, ®­êng kÝnh ngoµi cña èng ph¶i ®­îc t¨ng t­¬ng øng víi møc chuÈn ghi trong B¶ng 4. 

§­êng kÝnh ban ®Çu cña èng hµn ®iÖn kh«ng nhiÖt luyÖn trong khi nong t¨ng lªn víi mét gi¸ trÞ kh«ng 

nhá h¬n 6 %. 
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èng ch­a nhiÖt luyÖn cã ®­êng kÝnh ngoµi ®Õn 20 mm vµ èng cã ®­êng kÝnh tõ 20 mm ®Õn 60 mm víi 

chiÒu dµy thµnh èng lín h¬n 0,06 Dn kh«ng ph¶i thö nong. 

èng ®· thö ®Ëp bÑp kh«ng ph¶i thö nong. 

2.10   èng ®· nhiÖt luyÖn cÇn ®­îc thö cuén mÐp. 

2.11   NÕu bªn ®Æt hµng yªu cÇu th× cÇn ph¶i thö uèn cong  ®èi víi èng ®· nhiÖt luyÖn. 

2.12   VÝ dô kÝ hiÖu quy ­íc cña èng:  

èng cã ®­êng kÝnh ngoµi 20 mm, chiÒu dµy thµnh èng 2 mm. 

a) èng hµn ®iÖn kh«ng kÐo cã chiÒu dµi kh«ng quy ®Þnh, m¸c thÐp C35, ®­êng kÝnh cã ®é chÝnh x¸c 

b×nh th­êng, chiÒu dµy thµnh èng cã ®é chÝnh x¸c n©ng cao vµ kh«ng b¶o ®¶m vÒ tÝnh chÊt c¬ häc: 

èng h.d 20 x 2 nc – C35 TCVN  3783 : 1983 

b) èng hµn ®iÖn kÐo cã chiÒu dµi quy ­íc 1,5 m, m¸c thÐp C20 ®­êng kÝnh vµ chiÒu dµy thµnh èng cã 

®é chÝnh x¸c b×nh th­êng ®¶m b¶o vÒ tÝnh c¬ häc. 

èng 20 x2 x1500 B – C20 – § TCVN 3783 : 1983. 

2.13  èng thµnh phÈm cÇn ph¶i ®­îc phßng kiÓm tra chÊt l­îng s¶n phÈm cña xÝ nghiÖp s¶n xuÊt x¸c nhËn 

chÊt l­îng. Bªn s¶n xuÊt cÇn ph¶i ®¶m b¶o tÊt c¶ èng ®· xuÊt phï hîp víi yªu cÇu tiªu chuÈn nµy. 

3   Ph­¬ng ph¸p thö 

3.1   Sau khi kiÓm tra xem xÐt xong, nÕu thÊy cÇn th× ph¶i tiÕn hµnh thö cho tõng èng cña mçi l«. Cã thÓ 

tiÕn hµnh xem xÐt b»ng m¾t th­êng mµ kh«ng cÇn sö dông cô phãng ®¹i. Ph¶i kiÓm tra ®­îc chiÒu s©u 

khuyÕt tËt lÉn vµo èng. 

3.2   Mçi l« ph¶i gåm èng cña mét m¸c thÐp, mét kÝch th­íc vµ ®Òu qua nhiÖt luyÖn nh­ nhau. 

 - èng cã ®­êng kÝnh 30 mm trë xuèng víi thµnh èng dµy kh«ng lín h¬n 2,5 mm ®­îc xÕp vµo mét l« 

kh«ng qu¸ 1000 èng. 

Mçi l« èng cã ®­êng kÝnh ®Õn 76  mm víi thµnh èng dµy kh«ng qu¸ 2,5 mm cã 400 èng. 

§èi víi èng cña c¸c kÝch th­íc kh¸c th× mét l« cã 200 èng. Sè l­îng èng cßn l¹i nÕu nhá h¬n 50 % cña 

l« ®· nªu nhËp víi l« sau. Cßn 50 % vµ lín h¬n tÝnh thµnh mét l« riªng. 

3.3   Thµnh phÇn ho¸ häc cña thÐp nhËn theo mÆt hµng cña xÝ nghiÖp s¶n xuÊt kim lo¹i b¸n thµnh 

phÈm. Trong tr­êng hîp cÇn thiÕt ph¶i kiÓm tra thµnh phÇn ho¸ häc cña èng ë cung mét mÎ luyÖn. ViÖc 

chän mÉu tiÕn hµnh theo TCVN 1811 : 1976 vµ tiÕn hµnh ph©n tÝch ho¸ häc theo TCVN 1812 : 1976 

®Õn TCVN 1821 : 1976. 
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3.4   KiÓm tra chÊt l­îng mèi hµn ®­îc tiÕn hµnh b»ng c¸c ph­¬ng ph¸p vËt lý (siªu ©m, X quang) hay 

b»ng c¸c ph­¬ng ph¸p ®­îc ®Þnh ra theo sù tho¶ thuËn cña c¸c bªn ®Æt hµng vµ s¶n xuÊt. 

3.5   Thö c¬ tÝnh vµ c«ng nghÖ ¸p dông cho mét sè èng trong mét l«.Tõ hai èng cña mét l« chän 2 mÉu 

®Ó thö kÐo gi·n vµ tiÕn hµnh thö c«ng nghÖ. 

3.6   Thö kÐo gi·n tiÕn hµnh theo TCVN 314 : 1969 cho mÉu ng¾n däc. 

3.7   Thö nong èng tiÕn hµnh theo TCVN 1828 : 1976. 

3.8   Thö cuén èng tiÕn hµnh theo TCVN 1829 : 1976. 

3.9   Thö ®Ëp bÑp èng tiÕn hµnh theo TCVN 1830 : 1976. 

3.10   Thö uèn èng tiÕn hµnh theo TCVN 1831 : 1976. 

3.11   Thö thuû lùc èng tiÕn hµnh theo TCVN 1832 : 1976. 

3.12   NÕu kÕt qu¶ thö kh«ng ®¹t yªu cÇu, dï chØ lµ mét th«ng sè th× ph¶i tiÕn hµnh thö l¹i ®Ó kiÓm tra 

th«ng sè ®ã víi mÉu gÊp ®«i lÊy tõ l« ®· thö. KÕt qu¶ thö l¹i lµ kÕt qu¶ cuèi cïng. 

3.13   Bªn ®Æt hµng cÇn sö dông nguyªn t¾c lùa chän mÉu vµ ph­¬ng ph¸p thö ®· nªu trªn ®Ó kiÓm tra 

chÊt l­îng èng cã phï hîp hay kh«ng theo yªu cÇu cña tiªu chuÈn hiÖn hµnh. 

B¶ng 3 

                                                    
M¸c thÐp 

§é bÒn ®øt tøc thêi 

N/cm2 

§é gi·n dµi 

t­¬ng ®èi,  % 

Kh«ng nhá h¬n 

CO8 

C10 , CT 34 

C38 

C20 

C35 

C45 

15 Cr2 

30 Cr Si MnA 

30 Cr MoA 

32 

34 

38 

42 

52 

60 

42 

30 

60 

25 

24 

22 

21 

17 

14 

19 

18 

13 
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B¶ng 4 

 

 

 

M¸c thÐp 

 

Møc t¨ng lªn cña ®­êng kÝnh ngoµi 

ChiÒu dµy thµnh èng 

§Õn 4 mm Lín h¬n 4 mm 

Kh«ng nhá h¬n 

C10 

C20 

10 

8 

7 

6 

4   Bao gãi, ghi nh·n vµ lËp chøng tõ. 

4.1   MÆt trong vµ mÆt ngoµi cña èng cung cÊp cÇn ®­îc phñ dÇu trung tÝnh ®Ó gi÷ chóng khái rØ. 

Chó thÝch: cã thÓ cÊp èng kh«ng phñ dÇu theo tho¶ thuËn ghi trong ®¬n ®Æt hµng. 

4.2   èng cã ®­êng kÝnh ngoµi tõ 50 mm trë  xuèng ph¶i ®­îc bã thµnh tõng bã cã khèi l­îng kh«ng 

qu¸ 5 tÊn vµ ®­êng kÝnh bã kh«ng qu¸ 600 mm. 

4.3   Mçi bã èng ph¶i gåm èng cã cïng kÝch th­íc, cïng m¸c thÐp cïng ®­îc nhiÖt luyÖn nh­ sau: 

4.4   Mçi bã èng ph¶i ®­îc buéc b»ng d©y thÐp mÒm kh«ng Ýt h¬n 3 chç vµ bè trÝ ®Òu trªn chiÌu dµi cña bã. 

4.5    èng cã ®­êng kÝnh ngoµi trªn 50 mm kh«ng ph¶i ®ãng bã. 

4.6   Mçi bã èng cÇn ph¶i treo biÓn ch¾c trªn ®ã ghi : 

a) Tªn hoÆc dÊu hµng ho¸ cña c¬ së s¶n xuÊt. 

b) Ký hiÖu quy ­íc cña èng. 

4.7   Trong chøng tõ ®· ®¶m b¶o chÊt l­îng èng theo tiªu chuÈn cÇn ghi: 

a) Tªn hoÆc dÊu hµng ho¸ cña c¬ së s¶n xuÊt. 

b) Tªn c¬ quan mµ c¬ së s¶n xuÊt trùc thuéc. 

c) §­êng kÝnh ngoµi vµ chiÒu dµy thµnh èng. 

d) Sè l­îng bã hoÆc èng vµ khèi l­îng tÞnh cña l« hµng. 

e) Nhãm m¸c, ®é bÒn ®øt tøc thêi. 

g/ Sè hiÖu tiªu chuÈn nµy. 

 


