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Lêi nãi ®Çu 

 

TCVN 3580 : 1981 do ViÖn nghiªn cøu khoa häc kü thuËt b¶o hé lao ®éng biªn so¹n, 

Côc Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng Nhµ n−íc tr×nh duyÖt, Uû ban Khoa häc vµ Kü 

thuËt Nhµ n−íc (nay lµ Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ) ban hµnh; 

Tiªu chuÈn nµy ®−îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam cïng sè hiÖu 

thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i kho¶n 1 §iÒu 69 cña LuËt Tiªu chuÈn vµ 

Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 127/2007/N§-CP ngµy 

1/8/2007 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét sè ®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ 

Quy chuÈn kü thuËt.  
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T i ª u  c h u È n  Q u è c  g I a TCVN 3580 : 1981 

 

 

KÝnh b¶o hé lao ®éng −−−− C¸i läc s¸ng b¶o vÖ m¾t  

Eye protectors −  Protective filters 

 

 

 

 

 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông ®èi víi c¸i läc s¸ng dïng ®Ó b¶o vÖ m¾t chèng t¸c dông cña ¸nh s¸ng chãi, 

bøc x¹ tö ngo¹i vµ hång ngo¹i (khi hµn ®iÖn, hµn c¾t h¬i, lµm viÖc ë lß nÊu thÐp, gang, thuû tinh, c¸c lß 

nung, lµm viÖc ë c¸c m¸y c¸n ®Êt, gia c«ng kim lo¹i nãng ®á vµ c«ng viÖc d−íi ¸nh s¸ng mÆt trêi). 

1   Ph©n lo¹i vµ kÝch th−íc.  

1.1  C¸i läc s¸ng ®−îc chia thµnh c¸c lo¹i theo B¶ng sau:  

B¶ng 1 

Ký hiÖu Tªn gäi 
Sè TT 

Ph©n lo¹i 
C«ng dông 

1 2 3 4 

1,7 Dïng cho c«ng nh©n lµm viÖc ngoµi trêi 

2 Dïng cho c«ng nh©n lµm viÖc ngoµi trêi  

 

Cn 

  

C¸i läc s¸ng chèng ¸nh 

s¸ng chãi cña bøc x¹ mÆt 

trêi 2,4 
Dïng cho c«ng nh©n lµm viÖc ngoµi trêi n¾ng to vµ 

phô hµn ®iÖn trong nhµ x−ëng 

3 Dïng cho c«ng nh©n phô hµn ®iÖn 

4 
Dïng cho c«ng nh©n hµn h¬i víi c«ng suÊt m¸y 

thÊp (kho¶ng 750 l/h) vµ phô hµn ®iÖn.  

 

 

Hh 

 

C¸i läc s¸ng dïng cho 

hµn, c¾t h¬i 

5 
Dïng cho c«ng nh©n hµn h¬i víi c«ng suÊt m¸y 

trung b×nh (kho¶ng 750 l/h ®Õn 2500 l/h) 
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1 2 3 4 

6 
Dïng cho c«ng nh©n hµn h¬i vµ víi c«ng suÊt m¸y 

cao (kho¶ng trªn 2 500 l/h) 

  

9 
Dïng cho c«ng nh©n hµn ®iÖn víi c−êng ®é dßng 

®iÖn hµn tõ 30 A ®Õn 70 A 

10 Nh− trªn, khi dßng ®iÖn hµn tõ 70 A ®Õn 200 A 

11 Nh− trªn, khi dßng ®iÖn hµn tõ 200 A ®Õn 400 A 

12 Nh− trªn, khi dßng ®iÖn hµn trªn 400 A H® 
C¸i läc s¸ng dïng cho 

hµn ®iÖn 

13 
Nh− trªn, khi dßng ®iÖn hµn trªn 400 A hµn trong 

khi b¶o vÖ (He, N, Ar, CO2) 

21 
Dïng cho c«ng nh©n lµm viÖc ë lß nung, lß rÌn, 

m¸y c¸n thÐp. 

22 
Dïng cho c«ng nh©n lµm viÖc ë lß luyÖn thÐp cã 

nhiÖt ®é ®Õn 1 200 0C 

7 vµ 23 Nh− trªn, nhiÖt ®é tõ 1 200 0C ®Õn 1 500 0C 

8 vµ 24 Nh− trªn, nhiÖt ®é tõ 1 5000C ®Õn 1 800 0C 

21 − A 
Dïng cho c«ng nh©n lµm viÖc ë lß luyÖn gang, lß 

nung, lß rÌn, m¸y c¸n, d¸t 

22 − A Dïng cho c«ng nh©n lµm viÖc ë lß luyÖn gang 

N1 
C¸i läc s¸ng dïng ®Ó nh×n 

lß 

23 − A 
Dïng cho c«ng nh©n lµm viÖc ë lß luyÖn gang vµ lß 

thuû tinh. 

1.2  C¸i läc s¸ng ph¶i cã d¹ng tÊm ph¼ng víi bÒ mÆt bãng hoÆc kÝnh cã d¹ng mÆt cÇu. 

1.3  C¸i läc s¸ng ph¶i cã kÝch th−íc nh−  trong B¶ng sau: 

B¶ng 2 

D¹ng läc s¸ng KÝch th−íc kh«ng nhá h¬n, mm C«ng dông 

TÊm ph¼ng 50 x 110 Dïng cho tÊm ch¾n thî hµn 

TÊm ph¼ng 38 x 45 Dïng cho khung lËt, gäng kÝnh, kh«ng trßn, kÝnh l¾p 

ngoµi 

M¾t kÝnh φ 50 Dïng cho gäng  kÝnh trßn 

 VÝ dô ký hiÖu quy −íc ®èi víi c¸i läc s¸ng b¶o vÖ m¾t:  

C¸i läc s¸ng dïng cho c«ng nh©n hµn ®iÖn víi c−êng ®é dßng ®iÖn hµn tõ 70 A ®Õn 200 A cã 

kÝch th−íc 50 mm x 110 mm;  

C¸i läc s¸ng H® - 10 50 x 110 TCVN 3580 : 1981  
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C¸i läc s¸ng dïng cho c«ng nh©n hµn h¬i víi c«ng suÊt m¸y trung b×nh (kho¶ng 750 l/h ®Õn   

2 500 l/h) cã ®−êng kÝnh 50 cm.  

C¸i läc s¸ng Hh - 5/50 TCVN 3580 : 1981. 

 C¸i läc s¸ng dïng cho c«ng nh©n lß luyÖn thÐp cã nhiÖt ®é tõ 1 500 0C ®Õn 1 800 0C, cã kÝch 

th−íc 38 mm x 45 mm.  

C¸i läc s¸ng N1 - 8 (N1 - 24) 38 x 45 TCVN 3580 : 1981. 

2   Yªu cÇu kü thuËt.  

2.1  C¸i läc s¸ng b¶o vÖ m¾t ph¶i cã c¸c th«ng sè kü thuËt phï hîp víi b¶ng sau (B¶ng 3). 

2.2  §é dµy c¸i läc s¸ng b¶o vÖ m¾t do xÝ nghiÖp s¶n xuÊt quy ®Þnh ®−a vµo ®Æc tÝnh qu¶ng phæ, cña 

thuû tinh lµm c¸i läc s¸ng: §é dµy lín nhÊt vµ nhá nhÊt cña tõng sè thø tù ph©n lo¹i ph¶i ®−îc quy ®Þnh 

t−¬ng øng víi gi¸ trÞ Dλ giíi h¹n (λ = 5 700 A0, ®èi víi thuû tinh mµu tèi vµ λ= 5 400 A0 ®èi víi thuû tinh 

mµu xanh) nh− trong B¶ng 3. §é dµy ®−îc tÝnh theo c«ng thøc.  

)mm(
K

038,0D
S

λ

−λ
=  

Trong ®ã: 

S - ®é dµy cña c¸i läc s¸ng; Dλ - gi¸ trÞ mËt ®é quang häc lín nhÊt hoÆc nhá nhÊt nh− ë B¶ng 3 

víi λ = 5 700 A0 hoÆc 5 400 A0; Kλ - ChØ sè hÊp thô cña thuû tinh lµm läc s¸ng.  

§é dµy cña c¸i läc s¸ng b¶o vÖ m¾t kh«ng qu¸ 1,5 mm ®Õn 3,5 mm ®èi víi m¾t kÝnh trßn; 1,5 mm ®Õn  

4 mm ®èi víi tÊm ph¼ng.  

2.3  C¸i läc s¸ng ph¶i cã ®é dµy ®ång ®Òu. Chªnh lÖch ®é dµy ë hai ®iÓm bÊt kú trong mét m¾t kÝnh 

kh«ng ®−îc lín h¬n 0,1 mm ®èi víi c¸i läc s¸ng Hd vµ 0,2 mm ®èi víi c¸i läc s¸ng Hh, Cn vµ Nl.  

2.4  C¸i läc s¸ng kh«ng ®−îc cã r×a mÐp s¾c nhän.  

2.5  C¸i läc s¸ng kh«ng ®−îc cã vÕt r¹n nøt.  

2.6  C¸c chØ tiªu khuyÕt tËt cña c¸i läc s¸ng nh− trong B¶ng sau:  
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B¶ng 3 

Lo¹i khuyÕt tËt Yªu cÇu 

1. V©n dµi  Kh«ng ®−îc cã v©n dµi lµm lÖch ¶nh d©y tãc bãng ®Ìn hoÆc ria mÐp mµn ¶nh 

2. V©n xo¾n Kh«ng ®−îc cã  

3. Bät (bät khÝ bät lÊm 

tÊm) 

Cho phÐp kh«ng qu¸ 8 h¹t vµ bät lÊm tÊm víi kÝch th−íc kh«ng qu¸ 2 mm ë vïng 

c¸ch r×a mÐp 10 mm. Kho¶ng  c¸ch gi÷a c¸c bät kh«ng nhá h¬n 5 mm. 

4. Bät tro, bôi  Kh«ng ®−îc cã  

5. H¹t tinh thÓ, h¹t ph«i 

liÖu kh«ng tan  

Cho phÐp cã mét hoÆc hai h¹t víi kÝch th−íc kh«ng qu¸ 1 mm mµ kh«ng kÌm theo 

vÕt r¹n nøt.  

6. VÕt x−íc  Kh«ng ®−îc cã vÕt x−íc réng qu¸ 0,1 mm. C¸c vÕt x−íc réng tõ 0,05 mm ®Õn 0,1 mm cã 

®é dµi tæng céng kh«ng lín h¬n ®−êng kÝnh hoÆc ®−êng chÐo läc s¸ng 

3   Ph−¬ng ph¸p thö. 

3.1  C¸c chØ tiªu kü thuËt ë §iÒu 2.1 vµ 2.2 ®−îc thö nghiÖm ®èi víi c¸i läc s¸ng chuÈn b»ng quang phæ kÕ.  

¸nh s¸ng truyÒn qua ë vïng nh×n thÊy ®−îc x¸c ®Þnh theo ®−êng ®Æc tr−ng phæ truyÒn qua cña nguån 

bøc x¹ cã nhiÖt ®é mÉu (2854 ± 20) 0K .  

MËt ®é quang häc cña c¸i läc s¸ng chuÈn ph¶i t−¬ng øng víi c¸c gi¸ trÞ giíi h¹n trong B¶ng 3 víi sai sè 

cho phÐp kh«ng qu¸ ± 20 % gi¸ trÞ giíi h¹n.  

C¸i läc s¸ng chuÈn ®−îc chän sao cho mét c¸i läc s¸ng chuÈn tèi nhÊt ®èi víi mét sè thø tù ph©n lo¹i 

®ång thêi lµ c¸i läc s¸ng s¸ng nhÊt ®èi víi sè thø tù ph©n lo¹i tiÕp theo.  

3.2  KiÓm tra c¸i läc s¸ng theo sè thø tù ph©n lo¹i nh− ë B¶ng 3 ®−îc tiÕn hµnh b»ng c¸ch so s¸nh víi 

c¸i läc s¸ng chuÈn.  

C¸i läc s¸ng cã sè thø tù ph©n lo¹i tõ 8 ®Õn 13 ®−îc kiÓm trªn ph«ng d©y tãc bãng ®Ìn ®iÖn cã 

c«ng suÊt 300 W. C¸i läc s¸ng cã sè thø tù ph©n lo¹i cßn l¹i ®−îc kiÓm tra trªn ph«ng mµn s¸ng cã 

®é chãi 1 ®Õn 2 x 104 nªn (1 ®Õn 2 Stil). C¸i läc s¸ng t−¬ng øng víi sè thø tø ph©n lo¹i nµo ®ã nÕu 

nã n»m gi÷a hai c¸i läc s¸ng chuÈn.  

3.3  KÝch th−íc, ®é ®ång ®Òu vµ ®é dµy ph¶i ®−îc kiÓm tra b»ng dông cô ®o l−êng víi ®é chÝnh x¸c 0,1 mm.  

3.4. KiÓm tra c¸c chØ tiªu khuyÕt tËt (§iÒu 2.6) cña c¸i läc s¸ng b¶o vÖ m¾t ®−îc tiÕn hµnh b»ng c¸ch 

xem xÐt qua ¸nh s¸ng.  

C¸i läc s¸ng cã sè thø tù ph©n lo¹i tõ 8 ®Õn 13 ®−îc kiÓm tra b»ng m¾t th−êng trªn ph«ng d©y tãc bãng 

®Ìn ®iÖn cã c«ng suÊt 300 W, ®Æt c¸ch m¾t ng−êi kiÓm tra 1 000 mm ®Õn 1 200 mm. C¸i läc s¸ng cã 
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sè thø tù ph©n lo¹i cßn l¹i ®−îc kiÓm tra b»ng m¾t th−êng trªn ph«ng mµn s¸ng cã ®é s¸ng chãi 1 ®Õn 

2 x 104 nªn (1 ®Õn 2 Stil) ®Æt c¸ch m¾t ng−êi 400 mm ®Õn 600 mm. C¸i läc s¸ng ®Æt c¸ch m¾t ng−êi 

kiÓm tra 250 mm ®Õn 300 mm. 

B¶ng 4. 

Vïng tö 
ngo¹i 

Vïng nh×n thÊy Vïng hång 
ngo¹i 

¸nh s¸ng truyÒn qua ®èi víi nguån 
A (cã nhiÖt ®é mÉu 2 854 0K),% 

MËt ®é quang häc D λ 
víi λ = 5 700 A0 (mµu 

tèi) vµ λ = 5 400 A   
(mµu xanh) 

Sè thø 
tù 

ph©n 
lo¹i 

Mµu 
cña c¸i 

läc 
s¸ng 

MËt ®é quang 
häc Dλ víi λ = 

3 200 A0 
(kh«ng nhá 

h¬n) Nhá nhÊt Trung 
b×nh 

Lín nhÊt Nhá nhÊt Lín nhÊt 

MËt ®é quang 
häc D λ víi λ = 
1 000 A0 (kh«ng 

nhá h¬n) 

1,7 1,0 45 48,2 54 0,20 0,35 Kh«ng quy ®Þnh 

2 1,0 27 33,8 43 0,35 0,5 -− 

2,4 1,5 15 21,1 27 0,5 0,8 -− 

3 

Thuû 
tinh 
mµu 
tèi 

2,0 5,7 10,4 15 0,8 1,1 -− 

4  2,5 1,8 3,2 5,7 1,1 1,6 0,8 

5  3,0 0,55 0,984 1,8 1,6 2,1 1,0 

6  3,5 0,17 0,3030 0,55 2,1 2,6 1,3 

7  4,0 0,05 0,093 0,17 2,6 3,0 1,5 

8  4,0 0,016 0,029 0,05 3,0 3,5 2,0 

9  5,5 0,005 0,008 8 0,016 3,5 4,0 2,3 

10  6,0 0,001 5 0,002 7 0,005 4,0 4,5 2,5 

11  6,0 0,000 48 0,000 87 0,001 5 4,5 5,0 3,0 

12  6,0 0,000 48 0,000 27 0,00015 5,0 5,5 3,2 

13  6,0 0,000 015 0,000 07 0,000 03 5,5 6,2 3,5 

21 0,8 1,8 0,984 0,52 1,9 2,5 0,4 

22 1,0 0,52 0,372 0,26 2,5 3,1 0,5 

23 1,2 0,26 0,186 0,13 3,1 3,8 0,6 

24 

Thuû 
tinh 
mµu 
xanh 

1,5 0,13 0,093 0,07 3,8 4,6 0,8 

21-A  2,2 1,8 0,984 0,52 2,1 2,7 1,4 

22-A  2,9 0,52 0,372 0,26 2,7 3,5 1,8 

23-A  3,7 0,26 0,186 0,13 3,5 4,6 2,3 

 

4   Ghi nh?n, bao gãi, b¶o qu¶n vµ vËn chuyÓn.  

4.1  Trªn tõng c¸i läc s¸ng ë kho¶ng c¸ch 2 mm ®Õn 3 mm c¸ch r×a mÐp (hoÆc ë gãc trªn nÕu lµ c¸i läc 

s¸ng d¹ng tÊm ph¼ng) ph¶i ghi râ ký hiÖu vµ sè thø tù ph©n lo¹i theo 1.1.  

Nh·n hiÖu cã thÓ ghi b»ng c¸ch kh¾c s¬n hoÆc b»ng c¸c ph−¬ng ph¸p kh¸c b¶o ®¶m nh·n ®−îc tån t¹i 

trong suèt qu¸ tr×nh sö dông. 
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4.2  C¸c läc s¸ng cïng lo¹i ®−îc gãi b»ng giÊy mÒm mçi gãi tõ 20 chiÕc ®Õn 30 chiÕc, gi÷a c¸c c¸i läc 

s¸ng cã lãt mét líp giÊy mÒm. Trªn tõng gãi c¸i läc s¸ng ph¶i ghi râ ký hiÖu quy −íc nh− ë §iÒu 1, ngµy 

s¶n xuÊt vµ xÝ nghiÖp s¶n xuÊt. 

4.3  C¸c gãi c¸i läc s¸ng cïng lo¹i ®−îc xÕp vµo thïng gç cã líp giÊy lãt chèng Èm −ít vµ vËt liÖu xèp 

chèng xãc.  

Thïng gç ®−îc bao b»ng ®ai s¾t. Trong l−îng mçi thïng kh«ng qu¸ 50 kg. Trªn n¾p mçi thïng ph¶i ghi 

râ ký hiÖu quy −íc ngµy s¶n xuÊt, n¬i s¶n xuÊt vµ c¸c ký hiÖu “mÆt trªn” dÔ vì “kh«ng lËt" vµ dÊu hiÖu 

chèng m−a, thuû tinh…  

4.4  C¸i läc s¸ng ph¶i ®−îc vËn chuyÓn trong c¸c toa tÇu, xe kÝn vµ kh« r¸o. Khi vËn chuyÓn c¸c thïng 

c¸i läc s¸ng ph¶i kª s¸t vµo thµnh toa xe vµ s¸t vµo nhau.  

 4.5  C¸i läc s¸ng ph¶i ®−îc b¶o qu¶n trong kho kh« vµ kÝn.  

 

 

 

_______________________ 

 

 


