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Lêi nãi ®Çu  

 

TCVN 6408 : 1998 t­¬ng ®­¬ng víi ISO 2023 : 1994 víi c¸c thay ®æi biªn tËp 

cho phÐp;  

TCVN 6408 : 1998 do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC/94 Ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ 

nh©n biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l­êng ChÊt l­îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc 

C«ng nghÖ vµ M«i tr­êng (nay lµ Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ) ban hµnh; 

Tiªu chuÈn nµy ®­îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam cïng sè hiÖu 

thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i kho¶n 1 §iÒu 69 cña LuËt Tiªu chuÈn 

vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 127/2007/N§-CP 

ngµy 1/8/2007 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét sè ®iÒu cña LuËt Tiªu 

chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt.  
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GiÇy, ñng cao su – ñng c«ng nghiÖp b»ng cao su l−u ho¸ cã lãt – 
Yªu cÇu kü thuËt  

Rubber footwear – Lined industrial vulcanized-rubber boots – Specification  

1   Ph¹m vi vµ lÜnh vùc ¸p dông  

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh c¸c yªu cÇu cho ñng c«ng nghiÖp b»ng cao su l­u ho¸ cã lãt, cì ®Õn m¾t c¸ 

ch©n, nöa èng ch©n, d­íi ®Çu gèi vµ ®Õn ®Çu gèi dïng cho nam vµ n÷ vµ ñng cao su cã lãt cao ba phÇn 

t­ vµ cao ®Õn hÕt ®ïi dïng cho nam.  

Tiªu chuÈn nµy kh«ng quy ®Þnh kiÓu d¸ng cña ñng.  

2   Tiªu chuÈn trÝch dÉn  

ISO 37 : 1994 Cao su l­u ho¸ hoÆc nhiÖt dÎo – X¸c ®Þnh c¸c tÝnh chÊt biÕn d¹ng øng suÊt kÐo. 

ISO 132 : 1983 Cao su l­u ho¸ – X¸c ®Þnh sù g∙y uèn. 

ISO 188 : 1982 Cao su l­u ho¸ – Thö l∙o ho¸ hoÆc ®é bÒn nhiÖt. 

ISO 815 : 1991 Cao su l­u ho¸ hoÆc nhiÖt dÎo – X¸c ®Þnh kh¶ n¨ng chÞu nÐn trong m«i tr­êng cã nhiÖt 

®é cao hoÆc thÊp. 

ISO 10335 : 1990 GiÇy, ñng cao su vµ chÊt dÎo – ThuËt ng÷. 

3   §Þnh nghÜa  

C¸c thuËt ng÷ vÒ giÇy, ñng theo quy ®Þnh cña ISO 10335 : 1990.  

4  Yªu cÇu vÒ thiÕt kÕ  

4.1  Mò ñng  

Mò ñng ph¶i gåm mét hoÆc nhiÒu líp cao su vµ v¶i.  

4.2  §é dÇy tèi thiÓu  

§é dÇy cña ñng ë tÊt c¶ c¸c chi tiÕt kh«ng ®­îc nhá h¬n gi¸ trÞ t­¬ng øng ghi ë B¶ng 1 khi ®o theo ph­¬ng  

ph¸p m« t¶ ë Phô lôc A. 

Tr­êng hîp ë gãt cã c¸c lç hæng bªn trong, ®é dÇy tÝnh tõ mÆt ngoµi cña ®Õ (bao gåm c¶ c¸c v©n ®Õ) 

t i ª u  c h u È n  q u è c  g i a                             Tcvn 6408 : 1998 
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®Õn n¬i b¾t ®Çu cã lç hæng kh«ng ®­îc nhá h¬n 9,0 mm. 

4.3   VËt liÖu vµ c¸c chi tiÕt  

4.3.1 Yªu cÇu b¾t buéc  

4.3.1.1  Gi©y 

Khi thö theo ph­¬ng ph¸p m« t¶ ë Phô lôc B, gi©y ph¶i cã ®é bÒn mµi mßn trung b×nh kh«ng nhá h¬n 

11 000 chu kú. 

Khi thö theo ph­¬ng ph¸p m« t¶ ë Phô lôc C, gi©y ph¶i cã lùc kÐo ®øt trung b×nh kh«ng nhá h¬n 500 N. 

B¶ng 1 – §é dÇy, chiÒu cao tèi thiÓu  

KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt  

Chi tiÕt ®o §é dÇy  ChiÒu cao  

  T¹i c¸c v©n ®Õ Gi÷a c¸c v©n ®Õ Kh«ng cã v©n ®Õ 

Mò ñng  4,5    

Phñ mòi  3,0    

Phñ hËu  4,0    

Phñ c¸c chç kh¸c  2,5    

§Õ trong, líp ®én vµ ®Õ (cña nam)   13,0  9,0 

§Õ trong, líp ®én vµ ®Õ (cña n÷)   11,0  9,0 

§Õ cã v©n (cña nam)   9,0 3,0  

§Õ cã v©n (cña n÷)   7,0 2,5  

§Õ kh«ng cã v©n     5,0 

Gãt cã v©n (cña nam)   25,0   

Gãt cã v©n (cña n÷)   20,0   

Gãt kh«ng cã v©n     20,0 

4.3.1.2   C¸c chi tiÕt kim lo¹i 

§èi víi giÇy, ñng sö dông trong m«i tr­êng dÔ ch¸y hoÆc dÔ næ, c¸c chi tiÕt kim lo¹i kh«ng ®­îc lµm b»ng 

nh«m, magiª hoÆc titan. Còng kh«ng ®­îc dïng bÊt kú mét lo¹i hîp kim nµo cã chøa mét hoÆc nhiÒu 

thµnh phÇn nµy, trõ khi tæng hµm l­îng cña ba thµnh phÇn nµy kh«ng v­ît qu¸ 15 % vÒ khèi l­îng, vµ 

hµm l­îng cña magiª cïng víi titan kh«ng v­ît qu¸  6 % vÒ khèi l­îng.  
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Chó thÝch 1 – Giíi h¹n nµy nh»m ®Ó tr¸nh nguy c¬ ph¸t tia löa do ma s¸t gi÷a thÐp hoÆc s¾t v­¬ng v∙i vµ nh÷ng 

kim lo¹i ®∙ nªu trªn.  

4.3.2  C¸c yªu cÇu ®Ó lùa chän  

ChiÒu cao cña ñng : ChiÒu cao cña ñng ®­îc ghi trong Phô lôc F.  

5   TÝnh chÊt c¬ lý  

5.1  §é bÒn kÐo ®øt cña mò ñng  

Khi thö theo m« t¶ ë Phô lôc D, ®é bÒn kÐo ®øt ph¶i phï hîp víi B¶ng 2.  

B¶ng 2 – §é bÒn kÐo ®øt tèi thiÓu cña mò ñng 

 §é bÒn kÐo ®øt tèi thiÓu – h­íng däc vµ ngang 

 N/25 mm 

V¶i dÖt thoi 250 

V¶i dÖt kim 180 

 

5.2  §é bÒn uèn cña mò ñng sau khi l·o ho¸  

C¾t bèn miÕng mÉu thö tõ chiÒu dµi cña ñng, hai miÕng theo chiÒu dµi vµ hai miÕng theo chiÒu ngang, vµ 

sau khi l∙o ho¸ trong 168 h ë 70 0C  1 0C theo ph­¬ng ph¸p sÊy cña ISO 188, tiÕn hµnh thö theo m« t¶ 

ë Phô lôc E.  

TÊt c¶ bèn mÉu thö ph¶i chÞu ®­îc sè chu kú uèn liªn tôc nªu trong B¶ng 3 mµ kh«ng cã lç nhá hoÆc nøt 

khi nh×n b»ng m¾t th­êng, vµ ph¶i ®¸p øng ®­îc c¸c yªu cÇu cÊp 1 hoÆc cÊp 2 cña ISO 132.  

Khi xem xÐt c¸c mÉu thö, chØ l­u ý ®Õn c¸c dÊu hiÖu h­ h¹i ë nh÷ng phÇn chÞu uèn. Kh«ng tÝnh ®Õn 

nh÷ng nÕp gÊp d¹ng thái, lç ch©n kim hoÆc vÕt nøt t¹o ra do h­ háng cña m¸y.  

B¶ng 3 – Sè lÇn uèn tèi thiÓu cña mò ñng 

§é dÇy cña tõng miÕng mÉu thö riªng biÖt 

mm 

Sè lÇn uèn 

ñng lµm thñ c«ng ñng ®óc 

≤ 2,0 

> 2,0 nh­ng ≤ 2,25 

> 2,25 

125 000 

110 000 

90 000 

75 000 

50 000 

40 000 

5.3  §é bÒn kÐo ®øt vµ ®é gi·n ®øt cña ®Õ ngoµi vµ gãt  

§Õ ngoµi vµ gãt ph¶i ®­îc lµm máng thµnh c¸c tÊm hoÆc miÕng b»ng c¸ch mµi hoÆc l¹ng máng.  
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C¸c tÊm hoÆc miÕng ph¶i cã kÝch th­íc vµ ®é dµy võa ®ñ ®Ó cã thÓ c¾t mét l­îng tèi ®a m­êi miÕng mÉu 

thö cì tiªu chuÈn. §é bÒn kÐo ®øt vµ ®é gi∙n ®øt cña ®Õ ngoµi vµ gãt ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh theo ISO 37. Lo¹i 

mÉu thö h×nh qu¶ t¹ ph¶i ®­îc ghi râ trong b¸o c¸o kÕt qu¶. Trong sè m­êi miÕng mÉu thö, n¨m miÕng 

mÉu ph¶i ®­îc l∙o ho¸ tr­íc khi thö.  

Ph¶i thö ba miÕng mÉu thö vµ gi¸ trÞ trung b×nh cña ba kÕt qu¶ ph¶i phï hîp víi B¶ng 4. NÕu gi¸ trÞ trung 

b×nh cña c¸c kÕt qu¶ thÊp h¬n gi¸ trÞ t­¬ng øng trong B¶ng 4, vµ cïng lóc gi¸ trÞ cao nhÊt l¹i cao h¬n gi¸ 

trÞ t­¬ng øng trong B¶ng 4, khi ®ã ph¶i thö hai mÉu kh¸c.  

B¶ng 4 – §é bÒn kÐo ®øt vµ ®é gi·n ®øt cña ®Õ ngoµi vµ gãt 

§é dµy cña ®Õ ngoµi 

mm 

§é bÒn kÐo ®øt (min) 

MPa 

§é gi·n ®øt (min) 

% 

≤9,0 8,5 250 

> 9,0 nh­ng ≤ 10,0 8,0 225 

> 10,0 nh­ng ≤ 11,0 7,5 200 

> 11,0 7,0 200 

Gãt 7,0 200 

Sau khi xö lý l∙o ho¸ nh­ m« t¶ ë B¶ng 5, gi¸ trÞ trung b×nh cña ®é bÒn kÐo ®øt vµ ®é gi∙n ®øt, so víi c¸c 

gi¸ trÞ trung b×nh t­¬ng øng kh«ng l∙o ho¸, kh«ng ®­îc biÕn ®æi lín h¬n gi¸ trÞ cho trong B¶ng 5.  

B¶ng 5 – BiÕn ®æi gi¸ trÞ ®é bÒn kÐo ®øt vµ ®é gi·n ®øt sau khi l·o ho¸ cña ®Õ ngoµi vµ gãt 

Xö lý l·o ho¸ BiÕn ®æi tèi ®a sau khi l·o ho¸ 

 §é bÒn kÐo ®øt §é gi∙n ®øt 

168 h ë 70 0C  1 0C phï hîp víi 

ph­¬ng ph¸p sÊy cña ISO 188  
 20 % cña gi¸ trÞ kh«ng l∙o ho¸  

- 30 % ®Õn + 10 % cña gi¸ trÞ 

kh«ng l∙o ho¸  

5.4  §é co sau khi nÐn cña gãt  

Khi thö theo ISO 815 ë 70 0C  1 0C trong 24 h cã sö dông c¸c miÕng mÉu thö nhá ®­îc b«i tr¬n, c¸c 

mÉu lÊy ë gãt ph¶i cã ®é co sau khi nÐn kh«ng qu¸ 50 %.  

6  Yªu cÇu vÒ rß rØ vµ ng©m  

6.1  Yªu cÇu  

Khi thö ñng theo m« t¶ ë 6.2, kh«ng ®­îc cã sù rß rØ kh«ng khÝ. §èi víi tr­êng hîp ñng cì ®Õn m¾t c¸ ch©n, 

nÕu cã rß rØ kh«ng khÝ ë phÇn c¸c lç ®Ó xá d©y giÇy hoÆc miÕng ®Öm th× vÉn kh«ng xem lµ mét khuyÕt tËt 

nh­ng nh÷ng ñng nh­ vËy ph¶i qua phÐp thö ng©m nh­ m« t¶ trong 6.3, khi ®ã n­íc kh«ng ®­îc ngÊm 
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vµo bªn trong ñng.  

6.2  C¸ch tiÕn hµnh thö rß rØ  

BÞt kÝn miÖng ñng, nÐn kh«ng khÝ vµo bªn trong ñng tíi ¸p suÊt 10 kPa. Sau ®ã ng©m ñng vµo n­íc 

c¸ch mÐp trªn cña èng ñng 75 mm vµ xem xÐt rß rØ cña bät khÝ.  

6.3  Ph−¬ng ph¸p thö ng©m ñng cì ®Õn m¾t c¸ ch©n  

Ng©m ñng vµo n­íc c¸ch mÐp trªn cña èng ñng 75 mm trong thêi gian 16 h. LÊy ñng ra vµ quan s¸t 

xem cã n­íc ngÊm vµo bªn trong ñng kh«ng.  

7   Ghi nh·n  

Mçi s¶n phÈm giÇy, ñng ph¶i cã nh∙n dÔ ®äc vµ khã tÈy xo¸ víi néi dung sau: 

a) Cì, ®ãng dÊu trªn mÆt trong, hoÆc ®óc, hoÆc ghi trªn chç th¾t cña ®Õ ngoµi; 

b) DÊu hiÖu nhËn biÕt nhµ s¶n suÊt hoÆc nhµ cung cÊp; 

c) N­íc xuÊt xø; 

d) Sè hiÖu tiªu chuÈn ¸p dông, ®ãng vµo mÆt trong cña ñng; 

e) TiÕp tè "H" nÕu nh­ ®¸p øng c¸c yªu cÇu quy ®Þnh ë 4.3.1.2 ®èi víi c¸c chi tiÕt kim lo¹i. 
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Phô lôc A 

(quy ®Þnh) 

§o ®é dµy tèi thiÓu 

A.1  ThiÕt bÞ  

C¸c thiÕt bÞ ®o thÝch hîp ph¶i ®­îc chän tõ nh÷ng thiÕt bÞ nªu ë A.1.1 ®Õn A.1.4.  

A.1.1 Panme cã th­íc ®o chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm.  

A.1.2 KÝnh hiÓn vi di chuyÓn, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm.  

A.1.3 KÝnh lóp quang häc, víi thang chia ®é cã c¸c v¹ch chia 0,1 mm.  

A.1.4 Th­íc thÐp, chia ®é thµnh milimÐt.  

A.2  ChuÈn bÞ ®o ®Õ trong, líp ®én, ®Õ vµ gãt  

C¾t ñng theo chiÒu däc vµ vu«ng gãc víi bÒ mÆt, qua t©m ®Õ, trªn mét ®­êng kÐo tõ t©m cña mòi ®Õn 

t©m cña gãt.  

X¸c ®Þnh ®­êng trung t©m, minh häa ë H×nh A.1, b»ng c¸ch ®Æt ñng trªn bÒ mÆt ngang vµ dùa vµo mét 

mÆt ph¼ng th¼ng ®øng sao cho nã ch¹m vµo c¹nh cña ®Õ ë c¸c ®iÓm A vµ B trªn mÆt trong cña ñng. Dùng 

hai mÆt ph¼ng th¼ng ®øng n÷a th¼ng gãc víi mÆt ph¼ng th¼ng ®øng ban ®Çu sao cho chóng gÆp ®Õ ë c¸c 

®iÓm X vµ Y. KÐo mét ®­êng qua X vµ Y. §­êng nµy lµ ®­êng trung t©m cña phÇn tr­íc ñng.  

A.3   C¸ch tiÕn hµnh  

A.3.1  Mò ñng  

TiÕn hµnh bèn phÐp ®o ®é dµy tæng céng cña cao su vµ v¶i ®èi xøng xung quanh miÖng ñng, c¸ch bªn 

d­íi ®­êng viÒn miÖng ñng kh«ng nhá h¬n 3 mm vµ kh«ng lín h¬n 15 mm. Trong tr­êng hîp ñng cã phÇn 

nèi thªm, tiÕn hµnh ®o, c¸ch kh«ng nhá h¬n 3 mm vµ kh«ng lín h¬n 15 mm bªn d­íi d¶i nèi.  

A.3.2  Phñ mòi  

§o ®é dµy tæng céng cña cao su vµ v¶i kh«ng tÝnh v©n, trong kho¶ng 6 mm cña ®­êng trung t©m ñng 

tÝnh tõ mòi.  

Khi cã mét mòi giÇy b¶o vÖ g¾n vµo ñng, ®o ®é dµy tæng céng cña cao su vµ v¶i, kh«ng tÝnh v©n, tõ bÒ mÆt 

ngoµi cña mòi giÇy b¶o vÖ.  

A.3.3  Phñ hËu  

§o ®é dµy tæng céng cña cao su vµ v¶i, kh«ng tÝnh v©n, trong kho¶ng 6 mm cña ®­êng trung t©m ñng, tÝnh 

tõ gãt.  
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A.3.4  Phñ c¸c chç kh¸c  

TiÕn hµnh bèn phÐp ®o ®é dµy tæng céng cña cao su vµ v¶i, kh«ng tÝnh v©n t¹i nh÷ng ®iÓm ®èi xøng 

xung quanh ñng ë c¸c khu vùc phñ nh­ng kh«ng ®o ë c¸c khu vùc gãt vµ mòi.  

A.3.5  §Õ trong, líp ®én vµ ®Õ  

§o ®é dµy tæng céng cña ®Õ trong, líp ®én vµ ®Õ trªn mÆt c¾t tõ mÆt trªn cña ®Õ trong ®Õn mÆt ngoµi cña 

®Õ ngoµi. §o t¹i 3 ®iÓm c¸ch xa nhau ë c¸c vÞ trÝ gåm c¶ v©n ®Õ vµ ë gi÷a c¸c v©n ®Õ.  

A.3.6  §Õ  

§o ®é dµy cña ®Õ trªn mÆt c¾t, tõ mÆt d­íi cña ®Õ trong vµ líp ®én t¹i ba ®iÓm c¸ch xa nhau ë c¸c vÞ 

trÝ gåm c¶ v©n ®Õ vµ ë gi÷a chóng.  

A.3.7  Gãt  

§o ®é dµy cña gãt trªn mÆt c¾t bao gåm c¶ v©n ®Õ theo chiÒu th¼ng gãc tõ mÆt d­íi cña ®Õ trong vµ líp 

®én ®Õn mét ®iÓm c¸ch 10 mm so víi ®¸y cña c¹nh sau cña gãt.  

A.4    BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

BiÓu thÞ c¸c kÕt qu¶ riªng biÖt b»ng milimÐt, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

 

H×nh A.1 – §−êng trung t©m cña ñng 
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Phô lôc B 

(quy ®Þnh) 

X¸c ®Þnh ®é bÒn mµi mßn cña d©y giÇy 

 

 
 

B.1  ThiÕt bÞ  

B.1.1 M¸y mµi mßn d©y giÇy nh­ minh ho¹ ë H×nh B.1  

M¸y ®­îc thiÕt kÕ sao cho mét ®o¹n d©y chÞu thö cã thÓ t¹o thµnh mét vßng thßng läng vµ ®­îc gi÷ b»ng 

kÑp (A) cã thÓ ®­îc di chuyÓn theo ®­êng n»m ngang ra phÝa sau vµ tr­íc víi kho¶ng di chuyÓn lµ 35 mm 

b»ng mét tay quay chuyÓn ®éng do mét b¸nh xe quay quay víi tèc ®é ®Òu lµ 60 vßng/phót. Mét ®Çu cña 

®o¹n d©y thø hai ®­îc cè ®Þnh vµo kÑp (B) ë c¸ch kÑp (A) 310 mm khi chóng ë ®iÓm gÇn nhÊt. §Çu kia 

®­îc cho qua thßng läng vµ ®­îc cè ®Þnh trªn gi¸ ®ì (C). Mét t¶i träng 250 g (W) ®­îc treo ë ®Çu d©y sao 

cho d©y ®­îc gi÷ c¨ng trong suèt chu kú mµi mßn. T¹i vÞ trÝ thö ®­îc l¾p mét m¸y ®Õm, m¸y nµy dõng l¹i 

khi ®o¹n d©y thö bÞ ®øt. M¸y còng cã thÓ ®­îc l¾p mét r¬le chuyÓn m¹ch m¸y ®Õm ®iÒu chØnh tr­íc, ®Ó khi 

cÇn cã thÓ dõng m¸y sau mét sè chu kú ®∙ ®Þnh tr­íc.  

B.2   M«i tr−êng ®iÒu hoµ vµ thö  

D©y ®­îc ®Ó æn ®Þnh trong 48 h ë nhiÖt ®é 23 0C  1 0C vµ ®é Èm t­¬ng ®èi 65 %  2 %. TiÕn hµnh thö 

trong ®iÒu kiÖn m«i tr­êng t­¬ng tù.  

B.3 MÉu thö  

Tõ nh÷ng d©y ®∙ ®­îc æn ®Þnh, c¾t s¸u cÆp mÉu thö, mét d©y cña mçi cÆp dµi kho¶ng 200 mm vµ d©y kia 

dµi kho¶ng 500 mm. NÕu cã ®ñ d©y, c¾t mçi mÉu thö tõ mçi d©y riªng biÖt.  

B.4 C¸ch tiÕn hµnh  

§Ó tõng mÉu thö trong sè s¸u mÉu lÇn l­ît theo tr×nh tù sau ®©y. Tr­íc khi kÑp mçi mÉu thö, quay c¬ cÊu 

®iÒu khiÓn b»ng tay cho ®Õn khi c¸c kÑp A vµ B ë vÞ trÝ gÇn nhau nhÊt. KÑp mÉu thö vµo m¸y nh­ m« t¶ ë 

B.1. Khi tÊt c¶ c¸c vÞ trÝ cña m¸y ®∙ ®­îc chÊt t¶i, quay m¸y qua mét chu kú b»ng tay ®Ó kiÓm tra xem mÉu 

thö cã bÞ cä x¸t bëi mÉu kia trong suèt chu kú hay kh«ng.  

Khëi ®éng m¸y vµ ®Ó m¸y ch¹y liªn tôc cho ®Õn khi ®o¹n mÉu thö ®øt. Ghi l¹i sè chu kú cÇn thiÕt ®Ó mét 

®o¹n mÉu thö bÞ mµi mßn hÕt.  
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B.5 BiÓu thÞ kÕt qu¶  

TÝnh trung b×nh céng cña s¸u phÐp ®o. KÕt qu¶  lµ sè chu kú lµm ®øt d©y.  

 

 

 

H×nh B.1 – M¸y mµi mßn d©y giÇy 
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Phô lôc C 

(quy ®Þnh) 

X¸c ®Þnh lùc kÐo ®øt d©y 

 

C.1   ThiÕt bÞ  

C.1.1  M¸y kÐo ®øt cã tèc ®é kÐo kh«ng ®æi 100 mm/min  20 mm/min vµ thang ®o lùc tõ  0 N ®Õn 1 000 

N. M¸y ph¶i cã nh÷ng ph­¬ng tiÖn ®Ó kÑp chÆt d©y (ngµm kÑp hoÆc kÑp kiÓu trô neo tÇu), kÑp sö dông 

kh«ng ®­îc lµ lo¹i dÔ g©y ®øt mÉu bÊt th­êng.  

C.2   MÉu thö  

C¾t ba ®o¹n d©y ®ñ ®Ó cã ®­îc mét chiÒu dµi thö lµ 200 mm gi÷a c¸c kÑp, nÕu vËt liÖu thö ®­îc cung 

cÊp lµ nh÷ng d©y ®Ó chung víi nhau, c¾t mçi ®o¹n mÉu thö tõ mét d©y kh¸c nhau.  

C.3   M«i tr−êng ®iÒu hoµ vµ thö  

æn ®Þnh mÉu thö trong 48 h ë nhiÖt ®é 23 0C  1 0C vµ ®é Èm t­¬ng ®èi 65 %  2 %. TiÕn hµnh thö trong 

®iÒu kiÖn m«i tr­êng t­¬ng tù.  

C.4   C¸ch tiÕn hµnh  

KÑp mét ®o¹n mÉu thö trong c¸c trô hoÆc trong miÖng kÑp sao cho kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c t©m cña trô 

hoÆc c¹nh cña kÑp lµ 200 mm. Cho m¸y ch¹y víi tèc ®é kÐo kh«ng ®æi lµ 100 mm/min vµ ghi l¹i lùc cÇn 

kÐo ®øt mÉu thö.  

NÕu cã ®o¹n mÉu thö ®øt ë s¸t miÖng kÑp th× bá kÕt qu¶ ®ã vµ tiÕn hµnh phÐp thö míi.  

C.5   BiÓu thÞ kÕt qu¶  

TÝnh trung b×nh céng cña  ba phÐp ®o, kÕt qu¶ tÝnh lµ lùc kÐo ®øt mÉu, tÝnh b»ng Newton.  
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Phô lôc D 

(quy ®Þnh) 

X¸c ®Þnh ®é bÒn kÐo ®øt cña mò ñng 

 

D.1   ThiÕt bÞ  

D.1.1 M¸y thö kÐo víi tèc ®é kÐo kh«ng ®æi vµ cã kh¶ n¨ng chØ b¸o hoÆc tèt nhÊt lµ ghi l¹i t¶i träng tèi ®a 

®Æt vµo mÉu thö khi ®øt. §iÓm chÝnh gi÷a cña hai miÖng kÑp cña m¸y ph¶i ë trªn trôc kÐo, c¸c c¹nh tr­íc 

ph¶i th¼ng gãc víi ®­êng trôc kÐo vµ c¸c mÆt kÑp cña chóng ph¶i trong cïng mét mÆt ph¼ng. C¸c miÖng 

kÑp ph¶i gi÷ chÆt miÕng mÉu, kh«ng ®­îc ®Ó mÉu tr­ît vµ ph¶i ®­îc thiÕt kÕ sao cho chóng kh«ng kÑp 

®øt hoÆc lµm yÕu miÕng mÉu thö vµ ph¶i réng h¬n miÕng mÉu thö ®∙ ®­îc chuÈn bÞ. Tèc ®é kÐo ph¶i lµ 

100 mm/min  10 mm/min.  

D.2   MiÕng mÉu thö  

C¾t c¸c miÕng mÉu thö tõ phÇn mò hoÆc phÇn l¾c cña ñng sao cho mÉu thö cã chiÒu réng 25 mm vµ 

chiÒu dµi thÝch hîp ®Ó cã thÓ kÑp vµo gi÷a hai miÖng kÑp cña m¸y thö kÐo víi kho¶ng c¸ch 75 mm.  

C¾t ba miÕng mÉu thö theo chiÒu dµi vµ ba miÕng mÉu thö theo chiÒu réng cña v¶i. Khi chiÒu cao cña 

s¶n phÈm kh«ng ®ñ ®Ó c¾t mÉu thö cã chiÒu dµi tù do 75 mm gi÷a hai ®Çu kÑp, cã thÓ c¾t mÉu thö cã 

chiÒu dµi tù do 25 mm gi÷a hai ®Çu kÑp.  

D.3  C¸ch tiÕn hµnh  

§Æt lÇn l­ît tõng miÕng mÉu thö vµo m¸y kÐo vµ ®o lùc cÇn thiÕt ®Ó kÐo ®øt mçi miÕng mÉu thö.  

D.4  BiÓu thÞ kÕt qu¶  

Lùc kÐo ®øt cña mò ñng c¶ theo chiÒu dµi vµ chiÒu réng ®­îc biÓu thÞ b»ng trÞ sè trung b×nh, tÝnh b»ng 

Newt¬n, cña lùc kÐo ®øt ba miÕng mÉu thö. Ghi l¹i kÝch th­íc cña miÕng mÉu thö ®∙ dïng.  
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Phô lôc E 

(quy ®Þnh) 

X¸c ®Þnh ®é bÒn uèn 

 

E.1 ThiÕt bÞ  

E.1.1 Panme cã th­íc ®o chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm.  

E.1.2 M¸y uèn: M¸y cã nh÷ng ®Æc tr­ng c¬ b¶n sau: 

M¸y cã mét bé phËn cè ®Þnh, song cã thÓ ®iÒu chØnh ®­îc víi miÖng kÑp réng 25 mm ®Ó gi÷ cè ®Þnhmét 

®Çu cña mçi miÕng mÉu thö. Bé phËn kh¸c t­¬ng tù di chuyÓn tÞnh tiÕn qua l¹i, cã c¸c kÑp gi÷ ®Çu kia cña 

mçi miÕng mÉu thö. 

PhÇn chuyÓn ®éng cña m¸y ®­îc ®Æt sao cho chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn cña nã ë trªn cïng mÆt ph¼ng víi 

®­êng trôc cña c¸c kÑp vµ hµnh tr×nh cña kÑp ®­îc ®iÒu chØnh sao cho kho¶ng c¸ch gi÷a hai bé kÑp gÇn  

nhau nhÊt lµ 13 mm  1 mm vµ xa nhau nhÊt lµ 57 mm  1 mm. 

B¸nh lÖch t©m t¹o chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn, chuyÓn ®éng nhê mét ®éng c¬ cã tèc ®é kh«ng ®æi, t¹o ra sè 

lÇn uèn 340 ®Õn 400 lÇn/phót vµ cã ®ñ kh¶ n¨ng ®Ó cã thÓ uèn mét lóc 12 miÕng mÉu hoÆc Ýt nhÊt lµ 6 

miÕng mÉu. 

C¸c miÕng mÉu thö ph¶i s¾p xÕp lµm hai nhãm b»ng nhau sao cho nhãm nµy ®ang bÞ uèn th× nhãm kia 

®ang bÞ kÐo th¼ng, nhê vËy m¸y Ýt bÞ rung. C¸c kÑp ph¶i gi÷ chÆt miÕng mÉu thö vµ ®iÒu chØnh ®­îc 

mét c¸ch riªng rÏ. 

ThiÕt bÞ thö ph¶i ®Ó xa mäi nguån «z«n.  

E.2 MiÕng mÉu thö  

MiÕng mÉu thö ph¶i cã kÝch th­íc nh­ quy ®Þnh ë H×nh E.1. 

C¾t bèn miÕng mÉu thö t¹i n¬i máng nhÊt cña mò ñng cã phÇn v¶i Ýt nÕp gÊp nhÊt. 

Ph¶i c¾t cÈn thËn ®Ó miÕng mÉu thö tr¬n, s¹ch. 

§o ®é dµy cña c¸c mÉu thö ë mçi gãc vµ ë ®iÓm gi÷a b»ng panme cã th­íc ®o. §é dµy cña mÉu thö lµ 

gi¸ trÞ trung b×nh cña n¨m lÇn ®o, tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

E.3 L¾p mÉu thö vµo m¸y  

GÊp miÕng mÉu ®èi xøng qua trôc chÝnh sao cho mÆt cao su cña mÉu ë phÝa ngoµi. ë tr¹ng th¸i bÞ gÊp, 

®­a mét ®Çu thon nhá cña miÕng mÉu thö vµo kÑp cè ®Þnh sao cho trôc trung t©m cña miÕng mÉu thö ë 
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gi÷a c¸c kÑp cè ®Þnh vµ chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn khi chóng ë c¸ch xa nhau nhÊt. C¶ hai ®Çu thon nhá ph¶i 

th¼ng hµng víi c¸c kÑp t­¬ng øng cña chóng. §Ó thuËn tiÖn, c¸c ®Çu thon nhá cña miÕng mÉu thö cã thÓ 

®­îc ®¸nh dÊu ë c¸c ®iÓm kÑp nh»m dãng th¼ng hµng mÉu thö mét c¸ch ®óng ®¾n trong c¸c kÑp. XiÕt 

chÆt kÑp, ®­a ®Çu kia cña miÕng mÉu thö vµo kÑp chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn vµ xiÕt chÆt.  

Kh«ng ®­îc kÐo c¨ng miÕng mÉu thö.  

H×nh E.2 cho thÊy sù bè trÝ cña m¸y vµ miÕng mÉu thö trong qu¸ tr×nh uèn.  

E.4 C¸ch tiÕn hµnh  

Thùc hiÖn sè lÇn uèn theo quy ®Þnh. Ghi l¹i sè c¸c chu kú uèn ®∙ thùc hiÖn b»ng mét m¸y ®Õm chu kú 

ho¹t ®éng do mét trong nh÷ng kÑp chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn. Mét lÇn uèn ®­îc thùc hiÖn nhê hoµn thµnh 

mét lÇn chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn cña kÑp. NhiÖt ®é m«i tr­êng trong qu¸ tr×nh thö lµ 23 0C  2 0C.  

LÊy miÕng mÉu thö ra vµ xem xÐt nh÷ng lç kim vµ vÕt nøt.  

E.5 BiÓu thÞ kÕt qu¶  

Ghi l¹i sè lÇn uèn thùc hiÖn, ®é dµy cña miÕng mÉu thö, hoÆc bÊt kú lç kim hoÆc vÕt nøt nµo nh×n thÊy 

®­îc b»ng m¾t th­êng ë mçi miÕng mÉu ®∙ thö.  

KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh E.1 - MÉu thö uèn  
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H×nh E.2 – Bè trÝ cña m¸y vµ mÉu thö trong qu¸ tr×nh uèn 
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Phô lôc F 

(tham kh¶o) 

ChiÒu cao cña ñng 

 

ChiÒu cao cña ñng thuéc ph¹m vi tiªu chuÈn nµy ®­îc ®­a ra trong B¶ng F.1. ChiÒu cao ph¶i ®o ë mÆt 

trong phÝa sau ñng, tõ ®Õ ®Õn mÐp trªn, bao gåm c¶ phÇn kÐo dµi mÒm dÎo.  

B¶ng F.1 – ChiÒu cao ñng 

KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt  

PhÐp ®o 

ChiÒu cao 

Cña nam Cña n÷ 

§Õn m¾t c¸ ch©n 

Nöa èng ch©n 

D­íi ®Çu gèi 

§Õn ®Çu gèi 

§Õn ba phÇn t­ ®ïi 

§Õn hÕt ®ïi 

115 ®Õn 179 

180 ®Õn 239 

240 ®Õn 329 

330 ®Õn 429 

640 ®Õn 699 

tèi thiÓu 700 

115 ®Õn 152 

153 ®Õn 203 

204 ®Õn 279 

280 ®Õn 380 

- 

- 

Chó thÝch – Tho¶ thuËn gi÷a c¸c bªn cã liªn quan vÒ chiÒu cao danh nghÜa cña ñng vµ dung sai cho phÐp lµ 

ho¹t ®éng th­¬ng m¹i th«ng th­êng. 

 

 ___________________________ 

 

 


