TCVN 6365 : 1998
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Day thép 16 xo co khi —
Day thép cac bon kéo ngudi

Steel wire for mechanical springs —

Cold-drawn carbon steel wire

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay qui dinh yéu cau k¥ thuat dsi véi day thép cac bon kéo ngudi diing dé ché tao 16 xo cd khi c6

ché& d6 lam viéc doéng va tinh .

2 Théng sd va kich thuéc cd ban

Day dudng kinh day va cdp dd bén kéo dudc qui dinh theo hai dang sau va trong bang 1.
— dung sai dudng kinh cap A ap dung cho dang SH, DM va DH;

— dung sai dudng kinh c8p B ap dung cho dang SL va SM.

Bang 1 — Cap dd bén kéo va dudng kinh day

Cap dd bén kéo Pudng kinh day, mm
Ky hiéu dang Tén Ché dd lam viéc tinh Ché dd lam viéc dong

min max min max

SL D bén thap 0,5 13,00 - -

SM Do bén trung binh 0,08 20,00 - -

SH D6 bén cao 0,08 20,00 - -

DM Do bén trung binh - - 0,08 20,00

DH Do bén cao - - 0,08 20,00




TCVN 6365 : 1998
3 Yéu cau ky thuat
31 Day diic

Day 16 xo dudc duc cé chat luong déu. Khi vong day dugc cat khdi cudn day thanh pham va dat ndm xuéng

bé mat phéng, vong day phai nam phéng va khéng nhin thdy vat duc xoan 6c.

Theo thda thuan, ddi v6i dudng kinh day dén 5 mm, céc yéu cau duc sé dat dugc néu thda man diéu kién

sau:

M6t vong day nao dé dudc cat ra tir cudn day va dudc treo tu do vao mot méc dé cé thé nhin rd dd vénh doc

truc (f) tai hai dau ctia vong (xem hinh vé 1). D6 vénh f khéng dudc 16n hon gia tri tinh theo bat ddng thiic

sau:
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D la dudng kinh trung binh clia vong dudc do khi dat nam ngang; ]——*{
| !
d la dudng kinh danh nghfa clia day. ® )

3.2 Gia cdng bé mat lan cudi ,
Hinh 1 — Vdng xoén

Bé mat cla day phai dudc gia cong lan cubi bang chudt bong (chuét khd), co6 xr ly bang phét phat hoa,
chuét bong (chuét uét) xadm hodc duge danh bong theo thda thuén gilra nha ché tao va khach hang.
3.3 Thanh phan héa hoc

3.3.1 Thanh phan héa hoc cla thép khi phan tich mau duc dudc qui dinh trong bang 2.

Bang 2 — Thanh phan héa hoc clia mau duc, % (m/m)

D Thanh phan héa hoc
ang
C Si Mn P S
max max
SL,SM 0,40 dén 0,85 0,10 dén 0,35 0,30 dén 1,50 0,040 0,040
SH 0,50 dén 1,00 0,10 dén 0,35 0,30 dén 1,50 0,400 0,400
DM,DH 0,50 dén 1,00 0,10 dén 0,35 0,30 dén 1,50 0,30 0,30
) Ham lugng dong 16n nhat dudc thda thuan gilta hai bén.

3.3.2 Thanh phan hoa hoc khi phan tich mau san pham dudc qui dinh trong bang 3.



TCVN 6365 : 1998

Bang 3 - Thanh phan hoa hoc ctia mau san pham, % (m/m)

Dang Thanh phan hoa hoc
C Si Mn P S
max max
SL, SM 0,36 dén 0,89 0,07 dén 0,38 0,24 dén 1,56 0,048 0,048
SH 0,46 dén 1,04 0,07 dén 0,38 0,24 dén 1,56 0,048 0,048
DM, DH 0,46 dén 1,04 0,07 dén 0,38 0,24 dén 1,56 0,038 0,038

3.4 Do bén kéo

Do bén kéo clia day phu thudc vao cép dd bén kéo va dudng kinh danh nghia ctia day, dudc qui dinh trong

bang 4.
Bang 4 - Do bén kéo
Dudéng kinh Do bén kéo, N/mm? "
danh nghia ? Dang SL Dang SM, DM Dang SH, DH ¥
mm min max min max min max
0,08 - - 2780 3100 2800 3480
0,09 - - 2740 3 060 2800 3430
0,10 - - 2710 3020 2800 3380
0,11 - - 2 690 3 000 2800 3350
0,12 - - 2 660 2960 2800 3320
0,14 - - 2620 2910 2800 3250
0,16 - - 2570 2 860 2800 3200
0,18 - - 2530 2820 2800 3160
0,20 - - 2 500 2790 2800 3110
0,22 - - 2470 2760 2770 3080
0,25 - - 2420 2710 2720 3010
0,28 - - 2390 2670 2680 2970
0,30 - - 2370 2650 2660 2940
0,32 - - 2350 2630 2640 2920
0,34 - - 2330 2600 2610 2890
0,36 - - 2310 2580 2590 2870
0,38 - - 2290 2560 2570 2850
0,40 - - 2270 1550 2560 2830
0,43 - - 2250 2520 2530 2800
0,45 - - 2240 2500 2510 2780
0,48 - - 2220 2480 2490 2760
0,50 1910 2190 2200 2470 2480 2740
0,53 1890 2170 2180 2450 2460 2720
0,56 1 880 2160 2170 2430 2440 2700
0,60 1850 2130 2140 2400 2410 2670
0,63 1840 2120 2130 2380 2390 2650
0,65 1830 2110 2120 2370 2380 2640
0,70 1 800 2 080 2090 2350 2360 2610
0,80 1770 2 040 2050 2300 2310 2560
0,85 1760 2 020 2030 2280 2290 2530
0,90 1740 2 000 2010 2260 2270 2510
0,95 1730 1990 2000 2240 2250 2490
1,00 1720 1970 1980 2220 2230 2470
1,05 1710 1950 1960 2200 2210 2450
1,10 1690 1940 1950 2190 2200 2430
1,20 1670 1910 1920 2160 2170 2400
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Bang 4 - Do bén kéo (tiép theo va két thuc)

Pudéng kinh Do bén kéo, N/mm? "
danh nghia ? Dang SL Dang SM, DM Dang SH, DH ¥
mm min max min max min max
1,25 1660 1900 1910 2140 2150 2380
1,30 1640 1890 1900 2130 2140 2370
1,40 1620 1860 1870 2100 2110 2340
1,50 1600 1840 1850 2080 2090 2310
1,60 1590 1820 1830 2050 2060 2290
1,70 1570 1800 1810 2030 2040 2260
1,80 1550 1780 1790 2010 2020 2240
1,90 1540 1760 1770 1990 2000 2220
2,00 1520 1750 1760 1970 1980 2200
2,10 1510 1730 1740 1960 1970 2180
2,25 1490 1710 1720 1930 1940 2150
2,40 1470 1690 1700 1910 1920 2130
2,50 1460 1680 1690 1890 1900 2110
2,60 1450 1660 1670 1880 1890 2100
2,80 1420 1640 1650 1850 1860 2070
3,00 1410 1620 1630 1830 1840 2040
3,20 1390 1600 1610 1810 1820 2020
3,40 1370 1580 1590 1780 1790 1990
3,60 1350 1560 1570 1760 1770 1970
3,80 1340 1540 1550 1740 1750 1950
4,00 1320 1520 1530 1730 1740 1930
4,25 1310 1500 1510 1700 1710 1900
4,50 1290 1490 1500 1680 1690 1880
4,75 1270 1470 1480 1670 1680 1840
5,00 1260 1450 1460 1650 1660 1830
5,30 1240 1430 1440 1630 1640 1820
5,60 1230 1420 1430 1610 1620 1800
6,00 1210 1390 1400 1580 1590 1770
6,30 1190 1380 1390 1560 1570 1750
6,50 1180 1370 1380 1550 1560 1740
7,00 1160 1340 1350 1530 1540 1710
7,50 1140 1320 1330 1500 1510 1680
8,00 1120 1300 1310 1480 1490 1660
8,50 1110 1280 1290 1460 1470 1630
9,00 1090 1260 1270 1440 1450 1610
9,50 1070 1250 1260 1420 1430 1590
10,00 1060 1230 1240 1400 1410 1570
10,50 1050 1210 1220 1380 1390 1550
11,00 1040 1200 1210 1370 1380 1530
12,00 1020 1170 1180 1340 1350 1500
12,50 1010 1160 1170 1320 1330 1480
13,00 1000 1150 1160 1310 1320 1470
14,00 - - 1130 1280 1290 1440
15,00 - - 1110 1260 1270 1410
16,00 - - 1090 1230 1240 1390
17,00 - - 1070 1210 1220 1360
18,00 - - 1050 1190 1200 1340
19,00 - - 1030 1170 1180 1320
20,00 - - 1020 1150 1160 1300

1) 1 N/mm?=1MPa

2) Khi can dung gia tri dudng kinh trung gian, phai 18y gia tri dung kinh 16n hon gan sat.

3) Dai v6i dang SH, DH & day kich thudc tir 0,08 mm dén 1,18 mm, theo thoa thuan gitra hai bén cho phép
khoang dao ddng I6n nhét clia do bén kéo 1a 300 N/mm?
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4 Phuodng phap thi
41 Thi xoan
4.1.1 Thi xodn dudc ap dung cho day c6 dudng kinh danh nghia tir 0,70 mm dén 6,00 mm.
Dai v6i day c6 dudng kinh danh nghia 16n hon 6 mm dén 10,00 mm, viéc thi nay do hai bén thoa thuan.

4.1.2 Day khéng bi pha hdng khi chiu thf xodn van trén chiéu dai th{r bAng 100 I&n dudng kinh day va
s& vong xodn nhd nhat qui dinh trong bang 5. N&u chiéu dai th& 16n hon hodc nhé hon 100 I&n dudng
kinh day, s6 vong xoan sé thay ddi ti I& véi chiéu dai th. Chiéu dai thir dudc qui dinh trong bang 6.

Bang 5 - S6 vong xoan

Dudng kinh danh nghia $6 vong xoan nhé nhat

mm trén chiéu dai thi béng

trén dén 100 Ian duéng kinh day
0,69 2,00 20
2,00 3,50 15
3,50 6,00 10
6,00 8,00 7Y
8,00 10,00 5"

1) Chi dé tham khao

Bang 6 - Chiéu dai thir

Pudng kinh danh nghia X s
d Chiéu dai thu giira hai
dau kep
mm
TU dén nhung
khong ké
Trén 0,69 1,00 200d
1,00 5,00 100d "
5,00 ké ca 6,00 50d 2

1) 50 d dudc dung khi c6 thoa thuén riéng, trong
diéu kién may th{r khéng cho phép dung chiéu dai
bang 100 d.

2) 30 d dudc dung khi cé thoa thuan riéng, trong
diéu kién may thi khong cho phép dung chiéu dai
bang 50 d.

4.1.3 Viéc thlr xodn dudc tiép tuc cho dén khi xuat hién vét nit, khi ma vét nit dau tién vuéng goc Vi

dudng tam day va bé mat ngoai khéng bi bong tréc.
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Trong qué trinh xodn day c6 thé xuat hién cac vét nit th(t yu nhung khong tinh dén cac vét nit nay.
4.2 Thi cudn

4.21 Th{ cudn dudc ap dung cho day cé dudng kinh danh nghia nhd hon 0,7 mm.

4.2.2 Day khong dudc c6 bat cir ddu hiéu nao clia vét nit khi dugc quan chat it nhat bon vong xung

quanh mét truc ga c6é dudng kinh bang dudng kinh day
4.3 Thirudén

4.3.1 Th{ udén dudc ap dung cho day cé dudng kinh danh nghia I6n hon 6,00 mm

4.3.2 Day khong dudc c6 bat ci dau hiéu nao clha vét nit khi dugc uén mot gbe 90° quanh mét truc ga

c6 dudng kinh bang hai 1an dudng kinh day.

5 Thi chat lugng bé mat
5.1 Th{ chat lugng bé mat chi ap dung cho day dung & ché dd lam viéc dong .

5.2 Trén mat cat ngang, khéng dudc cb 16p thoat cac bon hoan toan. Chiéu day huéng kinh cta 16p
thoat cac bon cuc bé tai phan chinh clia mat cat khéng dudc 16n hon 1,5 % dudng kinh danh nghia cla
day.

5.3 Chiéu sau cla cac khuyét tat bé mat khac khong dudc 16n hon 1 % dudng kinh danh nghia cla day






