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T I ª u c h u È n   v I Ö t   n a m tcvn   6365 : 1998 

 

 

D©y thÐp lß xo c¬ khÝ − 

D©y thÐp c¸c bon kÐo nguéi 

Steel wire for mechanical springs − 

Cold-drawn carbon steel wire 

 

1    Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh yªu cÇu kü thuËt ®èi víi d©y thÐp c¸c bon kÐo nguéi dïng ®Ó chÕ t¹o lß xo c¬ khÝ cã 

chÕ ®é lµm viÖc ®éng vµ tÜnh . 

2   Th«ng sè vµ kÝch th−íc c¬ b¶n 

D·y ®−êng kÝnh d©y vµ cÊp ®é bÒn kÐo ®−îc qui ®Þnh theo hai d¹ng sau vµ trong b¶ng 1. 

−   dung sai d−êng kÝnh cÊp A ¸p dông cho d¹ng SH, DM vµ DH; 

−   dung sai ®−êng kÝnh cÊp B ¸p dông cho d¹ng SL vµ SM. 

B¶ng 1 – CÊp ®é bÒn kÐo vµ ®−êng kÝnh d©y 

CÊp ®é bÒn kÐo §−êng kÝnh d©y, mm 

Ký hiÖu d¹ng Tªn ChÕ ®é lµm viÖc tÜnh ChÕ ®é lµm viÖc ®éng 

  min max min max 

SL §é bÒn thÊp 0,5 13,00 − − 

SM §é bÒn trung b×nh 0,08 20,00 − − 

SH §é bÒn cao 0,08 20,00 − − 

DM §é bÒn trung b×nh − − 0,08 20,00 

DH §é bÒn cao − − 0,08 20,00 
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3   Yªu cÇu kü thuËt 

3.1   D©y ®óc 

D©y lß xo ®−îc ®óc cã chÊt lù¬ng ®Òu. Khi vßng d©y ®−îc c¾t khái cuén d©y thµnh phÈm vµ ®Æt n»m xuèng 

bÒ mÆt ph¼ng, vßng d©y ph¶i n»m ph¼ng vµ kh«ng nh×n thÊy vËt ®óc xo¾n èc. 

Theo tháa thuËn, ®èi víi ®−êng kÝnh d©y ®Õn 5 mm,  c¸c yªu cÇu ®óc sÏ ®¹t ®−îc nÕu tháa m·n ®iÒu kiÖn 

sau: 

Mét vßng d©y nµo ®ã ®−îc c¾t ra tõ cuén d©y vµ ®−îc treo tù do vµo mét mãc ®Ó cã thÓ nh×n râ ®é vªnh däc 

trôc (f) t¹i hai ®Çu cña vßng (xem h×nh vÏ 1). §é vªnh f kh«ng ®−îc lín h¬n gi¸ trÞ tÝnh theo bÊt ®¼ng thøc 

sau:                                                                                                      

                 
4 d

0,2D
f ≤  

trong ®ã 

D   lµ ®−êng kÝnh trung b×nh cña vßng ®−îc ®o khi ®Æt n»m ngang; 

d    lµ ®−êng kÝnh danh nghÜa cña d©y. 

3.2   Gia c«ng bÒ mÆt lÇn cuèi 

BÒ mÆt cña d©y ph¶i ®−îc gia c«ng lÇn cuèi b»ng chuèt bãng (chuèt kh«), cã xö lý b»ng phèt ph¸t hãa, 

chuèt bãng (chuèt −ít) x¸m hoÆc ®−îc ®¸nh bãng theo tháa thuËn gi÷a nhµ chÕ t¹o vµ kh¸ch hµng. 

3.3   Thµnh phÇn hãa häc 

3.3.1  Thµnh phÇn hãa häc cña thÐp khi ph©n tÝch mÉu ®óc ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 2. 

B¶ng 2 – Thµnh phÇn hãa häc cña mÉu ®óc, % (m/m) 

Thµnh phÇn hãa häc *) D¹ng 
C Si Mn P 

max 
S 

max 

SL,SM 0,40 ®Õn 0,85 0,10 ®Õn 0,35 0,30 ®Õn 1,50 0,040 0,040 

SH 0,50 ®Õn 1,00 0,10 ®Õn 0,35 0,30 ®Õn 1,50 0,400 0,400 

DM,DH 0,50 ®Õn 1,00 0,10 ®Õn 0,35 0,30 ®Õn 1,50 0,30 0,30 

*)  Hµm l−îng ®ång lín nhÊt ®−îc tháa thuËn gi÷a hai bªn. 

3.3.2   Thµnh phÇn ho¸ häc khi ph©n tÝch mÉu s¶n phÈm ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 3. 

 



TCVN 6365 : 1998 

 5

B¶ng 3 - Thµnh phÇn ho¸ häc cña mÉu s¶n phÈm, % (m/m) 

Thµnh phÇn ho¸ häc D¹ng 
C Si Mn P  

max 
S 

max 

SL, SM 0,36 ®Õn 0,89 0,07 ®Õn 0,38 0,24 ®Õn 1,56 0,048 0,048 

SH 0,46 ®Õn 1,04 0,07 ®Õn 0,38 0,24 ®Õn 1,56 0,048 0,048 

DM, DH 0,46 ®Õn 1,04 0,07 ®Õn 0,38 0,24 ®Õn 1,56 0,038 0,038 

  3.4   §é bÒn kÐo 

§é bÒn kÐo cña d©y phô thuéc vµo cÊp ®é bÒn kÐo vµ ®−êng kÝnh danh nghÜa cña d©y, ®−îc qui ®Þnh trong 

b¶ng 4. 

B¶ng 4 - §é bÒn kÐo 

§é bÒn kÐo, N/mm2 1) 
D¹ng SL D¹ng SM, DM D¹ng SH, DH 3) 

§−êng kÝnh 
danh nghÜa 2) 

mm min max min max min max 
0,08 − − 2 780 3 100 2800 3480 
0,09 − − 2 740 3 060 2800 3430 
0,10 − − 2 710 3 020 2800 3380 
0,11 − − 2 690 3 000 2800 3350 
0,12 − − 2 660 2 960 2800 3320 
0,14 − − 2 620 2 910 2800 3250 
0,16 − − 2 570 2 860 2800 3200 
0,18 − − 2 530 2 820 2800 3160 
0,20 − − 2 500 2 790 2800 3110 
0,22 − − 2470 2760 2770 3080 
0,25 − − 2420 2710 2720 3010 
0,28 − − 2390 2670 2680 2970 
0,30 − − 2370 2650 2660 2940 
0,32 − − 2350 2630 2640 2920 
0,34 − − 2330 2600 2610 2890 
0,36 − − 2310 2580 2590 2870 
0,38 − − 2290 2560 2570 2850 
0,40 − − 2270 1550 2560 2830 
0,43 − − 2250 2520 2530 2800 
0,45 − − 2240 2500 2510 2780 
0,48 − − 2220 2480 2490 2760 
0,50 1 910 2 190 2200 2470 2480 2740 
0,53 1 890 2 170 2180 2450 2460 2720 
0,56 1 880 2 160 2170 2430 2440 2700 
0,60 1 850 2 130 2140 2400 2410 2670 
0,63 1 840 2 120 2130 2380 2390 2650 
0,65 1 830 2 110 2120 2370 2380 2640 
0,70 1 800 2 080 2090 2350 2360 2610 
0,80 1 770 2 040 2050 2300 2310 2560 
0,85 1 760 2 020 2030 2280 2290 2530 
0,90 1 740 2 000 2010 2260 2270 2510 
0,95 1 730 1 990 2000 2240 2250 2490 
1,00 1 720 1 970 1980 2220 2230 2470 
1,05 1 710 1 950 1960 2200 2210 2450 
1,10 1 690 1 940 1950 2190 2200 2430 
1,20 1 670 1 910 1920 2160 2170 2400 
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B¶ng 4 - §é bÒn kÐo (tiÕp theo vµ kÕt thóc) 

§é bÒn kÐo, N/mm2 1) 
D¹ng SL D¹ng SM, DM D¹ng SH, DH 3) 

§−êng kÝnh 
danh nghÜa 2) 

mm min max min max min max 
1,25 1660 1900 1910 2140 2150 2380 
1,30 1640 1890 1900 2130 2140 2370 
1,40 1620 1860 1870 2100 2110 2340 
1,50 1600 1840 1850 2080 2090 2310 
1,60 1590 1820 1830 2050 2060 2290 
1,70 1570 1800 1810 2030 2040 2260 
1,80 1550 1780 1790 2010 2020 2240 
1,90 1540 1760 1770 1990 2000 2220 
2,00 1520 1750 1760 1970 1980 2200 
2,10 1510 1730 1740 1960 1970 2180 
2,25 1490 1710 1720 1930 1940 2150 
2,40 1470 1690 1700 1910 1920 2130 
2,50 1460 1680 1690 1890 1900 2110 
2,60 1450 1660 1670 1880 1890 2100 
2,80 1420 1640 1650 1850 1860 2070 
3,00 1410 1620 1630 1830 1840 2040 
3,20 1390 1600 1610 1810 1820 2020 
3,40 1370 1580 1590 1780 1790 1990 
3,60 1350 1560 1570 1760 1770 1970 
3,80 1340 1540 1550 1740 1750 1950 
4,00 1320 1520 1530 1730 1740 1930 
4,25 1310 1500 1510 1700 1710 1900 
4,50 1290 1490 1500 1680 1690 1880 
4,75 1270 1470 1480 1670 1680 1840 
5,00 1260 1450 1460 1650 1660 1830 
5,30 1240 1430 1440 1630 1640 1820 
5,60 1230 1420 1430 1610 1620 1800 
6,00 1210 1390 1400 1580 1590 1770 
6,30 1190 1380 1390 1560 1570 1750 
6,50 1180 1370 1380 1550 1560 1740 
7,00 1160 1340 1350 1530 1540 1710 
7,50 1140 1320 1330 1500 1510 1680 
8,00 1120 1300 1310 1480 1490 1660 
8,50 1110 1280 1290 1460 1470 1630 
9,00 1090 1260 1270 1440 1450 1610 
9,50 1070 1250 1260 1420 1430 1590 
10,00 1060 1230 1240 1400 1410 1570 
10,50 1050 1210 1220 1380 1390 1550 
11,00 1040 1200 1210 1370 1380 1530 
12,00 1020 1170 1180 1340 1350 1500 
12,50 1010 1160 1170 1320 1330 1480 
13,00 1000 1150 1160 1310 1320 1470 
14,00 − − 1130 1280 1290 1440 
15,00 − − 1110 1260 1270 1410 
16,00 − − 1090 1230 1240 1390 
17,00 − − 1070 1210 1220 1360 
18,00 − − 1050 1190 1200 1340 
19,00 − − 1030 1170 1180 1320 
20,00 − − 1020 1150 1160 1300 

1)   1 N/mm2 = 1 MPa 
2)   Khi cÇn dïng gi¸ trÞ ®−êng kÝnh trung gian, ph¶i lÊy gi¸ trÞ ®−êng kÝnh lín h¬n gÇn s¸t. 
3)   §èi víi d¹ng SH, DH ë d·y kÝch th−íc tõ 0,08 mm ®Õn 1,18 mm, theo tho¶ thuËn gi÷a hai bªn cho phÐp   

kho¶ng dao ®éng lín nhÊt cña ®é bÒn kÐo lµ 300 N/mm2 
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4   Ph−¬ng ph¸p thö  

4.1   Thö xo¾n 

4.1.1   Thö xo¾n ®−îc ¸p dông cho d©y cã ®−êng kÝnh danh nghÜa tõ 0,70 mm ®Õn 6,00 mm. 

§èi víi d©y cã ®−êng kÝnh danh nghÜa lín h¬n 6 mm ®Õn 10,00 mm, viÖc thö nµy do hai bªn tho¶ thuËn. 

4.1.2   D©y kh«ng bÞ ph¸ háng khi chÞu thö xo¾n vÆn trªn chiÒu dµi thö b»ng 100 lÇn ®−êng kÝnh d©y vµ 

sè vßng xo¾n nhá nhÊt qui ®Þnh trong b¶ng 5. NÕu chiÒu dµi thö lín h¬n hoÆc nhá h¬n 100 lÇn ®−êng 

kÝnh d©y, sè vßng xo¾n sÏ thay ®æi tØ lÖ víi chiÒu dµi thö. ChiÒu dµi thö ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 6. 

B¶ng 5 - Sè vßng xo¾n 

§−êng kÝnh danh nghÜa 

mm 

trªn ®Õn 

Sè vßng xo¾n nhá nhÊt      

trªn chiÒu dµi thö b»ng        

100 lÇn ®−êng kÝnh d©y 

0,69 

2,00 

3,50 

6,00 

8,00 

2,00 

3,50 

6,00 

8,00 

10,00 

20 

15 

10 

7 1) 

5 1) 

1)   ChØ ®Ó tham kh¶o 

B¶ng 6 - ChiÒu dµi thö 

§−êng kÝnh danh nghÜa 
d 

mm 
Tõ ®Õn nh−ng 

kh«ng kÓ  

ChiÒu dµi thö gi÷a hai 
®Çu kÑp 

Trªn 0,69 

1,00 

5,00 

1,00 

5,00 

kÓ c¶ 6,00 

200d 

100d 1) 

50d 2) 

1)   50 d ®−îc dïng khi cã tho¶ thuËn riªng, trong 
®iÒu kiÖn m¸y thö kh«ng cho phÐp dïng chiÒu dµi 
b»ng 100 d. 

2)   30 d ®−îc dïng khi cã tho¶ thuËn riªng, trong 
®iÒu kiÖn m¸y thö kh«ng cho phÐp dïng chiÒu dµi 
b»ng 50 d. 

4.1.3   ViÖc thö xo¾n ®−îc tiÕp tôc cho ®Õn khi xuÊt hiÖn vÕt nøt, khi mµ vÕt nøt ®Çu tiªn vu«ng gãc víi 

®−êng t©m d©y vµ bÒ mÆt ngoµi kh«ng bÞ bong trãc. 
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Trong qu¸ tr×nh xo¾n d©y cã thÓ xuÊt hiÖn c¸c vÕt nøt thø yÕu nh−ng kh«ng tÝnh ®Õn c¸c vÕt nøt nµy. 

4.2   Thö cuèn  

4.2.1   Thö cuèn ®−îc ¸p dông cho d©y cã ®−êng kÝnh danh nghÜa nhá h¬n 0,7 mm.  

4.2.2   D©y kh«ng ®−îc cã bÊt cø dÊu hiÖu nµo cña vÕt nøt khi ®−îc quÊn chÆt Ýt nhÊt bèn vßng xung 

quanh mét trôc g¸ cã ®−êng kÝnh b»ng ®−êng kÝnh d©y 

4.3   Thö uèn  

4.3.1   Thö uèn ®−îc ¸p dông cho d©y cã ®−êng kÝnh danh nghÜa lín h¬n 6,00 mm 

4.3.2   D©y kh«ng ®−îc cã bÊt cø dÊu hiÖu nµo cña vÕt nøt khi ®−îc uèn mét gãc 900 quanh mét trôc g¸ 

cã ®−êng kÝnh b»ng hai lÇn ®−êng kÝnh d©y. 

5   Thö chÊt l−îng bÒ mÆt 

5.1   Thö chÊt l−îng bÒ mÆt chØ ¸p dông cho d©y dïng ë chÕ ®é lµm viÖc ®éng . 

5.2   Trªn mÆt c¾t ngang, kh«ng ®−îc cã líp tho¸t c¸c bon hoµn toµn. ChiÒu dµy h−íng kÝnh cña líp 

tho¸t c¸c bon côc bé t¹i phÇn chÝnh cña m¹t c¾t kh«ng ®−îc lín h¬n 1,5 % ®−êng kÝnh danh nghÜa cña 

d©y. 

5.3   ChiÒu s©u cña c¸c khuyÕt tËt bÒ mÆt kh¸c kh«ng ®−îc lín h¬n 1 % ®−êng kÝnh danh nghÜa cña d©y 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




