TIEU CHUAN VIET NAM TCVN 6366 : 1998

Day thép 16 xo co khi —
Day thép toi va ram trong dau

Steel wire for mechanical springs —

Oil- hardened and tempered wire

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh yéu ciu ki thuat cho day thép cac bon t6i va ram trong dau va day thép hop kim

thap dung ché tao 10 xo co khi, ché dd lam viéc déng va tinh

2 Tiéu chuan trich dan

TCVN 298 : 85 Gang thép - Phuong phap xac dinh Cacbon tu do.

TCVN 1814 ; 76 Gang thép - Phudong phap phan tich héa hoc - Xac dinh ham lugng Silic.
TCVN 1819 : 76 Gang thép - Phuong phap phan tich héa hoc - Xac dinh ham lugng Mangan.
TCVN 1815 : 76 Gang thép - Phuang phap phan tich hdéa hoc - Xac dinh ham lugng Phét pho.
TCVN 1812 : 76 Gang thép - Phuong phap phan tich héa hoc - Xac dinh ham luong Crom.
TCVN 1820 : 76 Gang thép - Phuong phap phan tich héa hoc - Xac dinh ham lugng Luu huynh.

TCVN 308 : 89 Gang thép - Phuong phap xac dinh Vanadi.

3 Thodng sd va kich thuéc co ban

Day dudng kinh day theo cac loai thép va ché dd lam viéc cla o xo dudc qui dinh trong bang 1



Bang 1 - Day duéng kinh day

Ky hiéu Pudng kinh day, mm
dang Loai thép Ché dd lam viéc tinh Ché dd lam viéc dong
min max min max

SC Thép cac bon 0,05 15,00 - -
DC Thép cac bon - - 0,50 15,00
DAA Thép hop kim thap - - 0,50 15,00
DAB Thép hop kim thap - - 0,50 15,00
DAC Thép hop kim thap - - 0,50 15,00

4 Yéu cau ky thuat

4.1 Diéu kién bé mit

Bé mat day phai khdng bi 6xy hoa, khdng cé khuyét tat va tap chat cé hai cho dac tinh déng hoc clia 10 xo.
4.2 Thanh phan héa hoc

4.2.1 Thanh phan héa hoc khi phan tich mau duc thép cac bon dudc qui dinh trong bang 2 va cla thép

hop kim thap dugc qui dinh trong bang 4.

4.2.2 Sai léch thanh phan héa hoc khi phan tich san pham thép cac bon dudc qui dinh trong bang 3 va clia
thép hop kim thap dugdc qui dinh trong bang 5.

4.2.3 Thanh phan héa hoc clia day thép dudc xac dinh theo

TCVN 298-85 cho nguyén t6 cac bon ;

- TCVN 1814-76 cho nguyén t0 si lic;

- TCVN 1819-76 cho nguyén t6 mang gan;
- TCVN 1815-76 cho nguyén t6 phét pho;
- TCVN 1820-76 cho nguyén t6 luu huynh;
- TCVN 1812-76 cho nguyén t6 Crom;

- TCVN 308-89 cho nguyén t6 Vanadi.
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Bang 2 - Thanh phan hoa hoc cuia thép cac bon

(phan tich mau duc), % (m/m)

by n re 1)
Nguyén t5 Thanh phan hoa hoc

min max min max
Cac bon 0,53 0,88 0,53 0,88
Silic 0,10 0,35 0,10 0,35
Mangan 0,50 1,20 0,50 1,20
Phétpho - 0,040 - 0,030
Luu huynh - 0,040 - 0,030
1) Ham luong déng 16n nhat dudc thod thuan véi khach hang

Bang 3 - Sai Iénh thanh phan hoa hoc

cua thép cac bon khi phan tich san ph§m

Gidi han I16n nhat clta Sai léch,
Nguyén té pham vi da qui dinh,
% (m/m) Y%(m/m)
Cac bon dén 0,55 +0,03
Lén hon 0,55 0,04
Silic dén 0,35 0,03
Mangan dén 1,00 0,04
I6n hon 1,00 0,06
Phét pho dén 0,040 0,008
Luu huynh dén 0,040 0,008
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Bang 4 - Thanh phan hoa hoc cua thép hdp kim thap

(phan tich mau duac), % (m/m)

Nguyén to Thanh phan hoa hoc "
Dang DAA Dang DAB Dang DAC
min max min max min max
Cac bon 0,47 0,55 0,57 0,75 0,51 0,59
Silic 0,10 0,40 0,15 0,30 1,20 1,60
Mangan 0,06 1,00 0,50 0,90 0,05 0,80
Phét pho - 0,030 - 0,030 - 0,030
Luu huynh - 0,030 - 0,030 - 0,030
Crém 0,80 1,10 0,35 0,70 0,55 0,85
Vanadi 0,10 0,25 0,10 0,25 - -
1) Ham lugng dong 16n nhat dudc thod thuan véi khach hang.

Bang 5 - Sai léch thanh phan hoa hoc cua thép
hop kim thap khi phan tich san pham

Nguyén to Gidéi han I6n nhat ctia pham vi Dung sai, % (m/m)
da qui dinh, % (m/m)

Céc bon dén 0,55 0,03

Lén hon 0,55 0,04
Silic dén 0,40 0,03

Lén hon 0,40 0,05
Mangan dén 1,00 0,04
Phét pho dén 0,030 0,005
Luu huynh dén 0,030 0,005
Crém dén 1,10 0,05
Vanadi dén 0,25 0,02

4.3 Do bén kéo

Do bén kéo clia day dudc qui dinh trong bang 6 ddi vdi thép cac bon va trong bang 7 ddi véi thép hop

kim thap
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Bang 6 - Do bén kéo cla thép cac bon

Pudng kinh Do bén kéo, N/mm?2 Pudng kinh Do bén kéo, N/mm?2

danh nghia " Dang SC, DC ¥ danh nghia Dang SC, DC ¥
mm min max mm min max
0,50 1720 2100 3,00 1620 1770
0,53 1720 2100 3,20 1610 1760
0,56 1720 2100 3,40 1590 1740
0,60 1720 2100 3,60 1580 1730
0,63 1720 2100 3,80 1570 1720
0,65 1720 2100 4,00 1560 1710
0,70 1720 2100 4,25 1540 1690
0,80 1720 2080 4,50 1530 1680
0,85 1720 2060 4,75 1520 1670
0,90 1720 2050 5,00 1500 1650
0,95 1720 2040 5,30 1490 1640
1,00 1720 2030 5,60 1470 1620
1,05 1720 2020 6,00 1460 1610
1,10 1720 2010 6,30 1450 1600
1,20 1720 1990 6,50 1440 1590
1,25 1720 1980 7,00 1430 1580
1,30 1720 1970 7,50 1410 1560
1,40 1720 1950 8,00 1400 1550
1,50 1720 1940 8,50 1390 1540
1,60 1720 1920 9,00 1370 1520
1,70 1720 1910 9,50 1360 1510
1,80 1720 1890 10,00 1350 1500
1,90 1720 1880 10,50 1340 1490
2,00 1720 1870 11,00 1330 1480
2,10 1710 1860 12,00 1320 1470
2.25 1690 1840 13,00 1300 1450
2,40 1680 1830 14,00 1290 1440
2,50 1670 1820 15,00 1270 1420
2,60 1660 1810
2,80 1640 1790

1) Khi can dung gia tri dudng kinh trung gian, phai 18y gia tri dudng kinh I6n hon ké sat.

2) 1 N/mm? =1 MPa.

3) D& v6i dang SC, DC & day kich thudc tir 0,50 mm dén 1,50 mm, theo thoa thuéan gitra hai bén cho
phép khodng dao ddng I6n nhat clia dé bén kéo l1a 200 N/mm?2.




Bang 7 - Pd bén kéo cua thép hgp kim thap

Pudéng kinh Do bén kéo, N/mm??
danh nghia " Dang DAA Dang DAB ¥ Dang DAC ¥
mm min max min max min max
0,50 1630 2100 1680 2200 2000 2300
0,53 1630 2100 1680 2200 2000 2300
0,56 1630 2100 1680 2200 2000 2300
0,60 1630 2100 1680 2200 2000 2300
0,63 1630 2100 1680 2200 2000 2300
0,65 1630 2100 1880 2200 2000 2300
0,70 1630 2100 1680 2200 2000 2300
0,80 1630 2100 1680 2170 2000 2300
0,85 1630 2100 1680 2150 2000 2300
0,90 1630 2100 1680 2130 2000 2300
0,95 1630 2990 1680 2120 2000 2300
1,00 1630 2080 1680 2110 2000 2300
1,05 1630 2070 1680 2100 2000 2290
1,10 1630 2050 1680 2080 2000 2280
1,20 1630 2030 1680 2060 2000 2260
1,25 1630 2020 1680 2050 2000 2250
1,30 1630 2010 1680 2040 2000 2240
1,40 1630 1990 1680 2030 2000 2230
1,50 1630 1970 1680 2010 2000 2210
1,60 1630 1950 1680 2000 2000 2190
1,70 1630 1930 1680 1980 2000 2180
1,80 1630 1920 1680 1970 2000 2170
1,90 1630 1900 1680 1950 2000 2150
2,00 1630 1890 1680 1940 2000 2140
2,10 1630 1880 1680 1930 1990 2130
2,25 1630 1860 1680 1910 1970 2120
2,40 1630 1840 1680 1900 1960 2110
2,50 1630 1830 1680 1890 1950 2100
2,60 1630 1820 1680 1880 1930 2080
2,80 1630 1800 1680 1850 1920 2070
3,20 1620 1760 1680 1830 1890 2040
3,40 1600 1750 1660 1810 1870 2020
3,60 1580 1730 1650 1800 1860 2010
3,80 1570 1720 1640 1790 1850 2000
4,00 1560 1710 1620 1770 1840 1990
4,25 1540 1690 1610 1760 1830 1980
4,50 1520 1670 1600 1750 1810 1970
4,75 1510 1660 1580 1730 1800 1950
5,00 1500 1650 1570 1720 1790 1940
5,30 1480 1630 1560 1710 1870 1930
5,60 1460 1610 1540 1690 1770 1920
6,00 1440 1590 1520 1670 1750 1900
6,30 1430 1580 1510 1660 1740 1890
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Bang 7 - Do bén kéo cla thép hop kim thap (ti€p theo va két thic)

Pudng kinh Do bén kéo, N/mm??

danh nghfa " Dang DAA ¥ Dang DAB ¥ Dang DAC ¥
mm min max min max min max
6,50 1420 1570 1500 1650 1730 1880
7,00 1400 1550 1490 1640 1710 1860
7,50 1390 1540 1480 1630 1700 1850
8,00 1380 1530 1470 1620 1680 1830
8,50 1370 1520 1470 1620 1670 1820
9,00 1360 1510 1460 1610 1660 1810
9,50 1350 1500 1460 1610 1650 1800
10,00 1350 1500 1450 1600 1640 1790
10,50 1340 1490 1450 1600 1630 1780
11,00 1330 1480 1440 1590 1630 1780
12,00 1320 1470 1430 1580 1610 1760
13,00 1310 1460 1420 1570 1590 1740
14,00 1300 1450 1410 1560 1580 1730
15,00 1290 1440 1410 1560 1570 1720

1) Khi can dung gia tri dudng kinh trung gian, phai |8y gia tri dudng kinh 16n hon ké sat.

2) 1 N/mm? =1 MPa.

3) Dai vGi dang DAA, & day kich thudc tir 0,50 mm dén 2,40 mm, dang DAB 4 day kich thuéc tir 0,50 mm dén
2,5 mm va dang DAC & day kich thudc tir 0,50 mm dén 1,50 mm, theo thoa thuan gilra hai bén cho phép
khoang dao déng I6n nhat ctia do bén kéo 1a 200 N/mm?.

5 Phuong phap thu

5.1 Thi do déo (dd bén uén)
5.1.1 Qui dinh chung

Dé kiém tra d6 déo phai thir cusn cho day c6 dudng kinh danh nghia d&n 6 mm, thir uén cho day c6 dudng
kinh danh nghia 16n hon 6 mm. Theo su thda thuan véi khach hang, cho phép thay hai cach thit trén bang
thr xoén ho&c bang phép thit gidm dién tich theo dudng kinh day.

5.1.2 Thircudn
5.1.2.1 Khi chiu thr cuén, day khéng dudc gay ndt va ciling khong cé nhimng ddu hiéu cla vét nat.

5.1.2.2 Day c6 dudng kinh dén 4,00 mm dudc quén it nhat bén vong quanh truc ga c6 dudng kinh bang
dudng kinh day. Day cé dudng kinh 16n han 4 mm dudc quén it nhat bén vong quanh truc ga cd dudng kinh
bang hai lan dudng kinh day .

15




5.3 Thirudn

Day khéng dudc co bat ky dau hiéu gay ndt khi bi uén cong mét goc 90° quanh moét truc ga co6 dudng kinh
bang hai 14n dudng kinh day.

5.1.4 Thi xoan
5.1.4.1 Th{r xodn dudc ap dung cho day cé dudng kinh danh nghia tir 0,70 d&n 6,00 mm

5.1.4.2 Day khéng bi pha hdng khi chiu thir xodn van trén chiéu dai do qui dinh trong bang 8. S vong chiu
x0an van dugc thda thuan gilta hai bén khi chiéu dai thir bang 100 1an dudng kinh day.

N&u chiéu dai thlr 16n hon hodc nhd hon 100 1an dudng kinh day, thi s& vong xodn van sé thay ddi ti 1& véi
chiéu dai th(r .

Bang 8 - Chiéu dai thir

Pudéng kinh danh nghia Chiéu dai thr giira hai dau kep
d, mm mm
T dén nhung Chiéu dai Chiéu dai thir
khong ké th(r chudn nghiém thu
hon 0,7 1,00 100d 200d
1,00 5,00 100d " -
5,00 ké ca 6,00 100d 50d 2

1) 50 d dudc dung khi c6 thod thuan riéng trong diéu kién may
thr khdng cho phép dlung chiéu dai thr bang 100 d.

2) 30 d dudc dung khi c6 thoa thuan riéng trong diéu kién may
thr khdng cho phép dlng chiéu dai thlr bang 50 d.

5.1.5 Thir giam dién tich

Luong gidm nhd nhét dién tich dugc qui dinh trong bang 9.
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Bang 9 - Ludng giam dién tich

Pudng kinh danh nghia,

Lugng gidm dién tich

mm (%, nho nhat)
hon dén Cac dang SC, DC, DAA, DAB, DAC
1,00 3,00 45
3,00 5,00 40
5,00 8,00 35
8,00 14,00 30
14,00 15,00 -

5.2 Thi chat lugng bé mat

5.2.1 Viéc thi¥ chat lugng bé mat dudc ap dung cho day dung chung cho ca hai diéu kién l1am viéc déng va

tinh.

5.2.2 Trén mat cat ngang, khéng dudc cé I6p thoat cac bon hoan toan.

Chiéu sau huéng kinh clia téng cong cac |6p thoat cac bon khoéng vuot qua 1,5% dudng kinh danh nghia cla

day.

5.2.3 Chiéu sau hudng kinh clia cac khuyét tat bé mat khac khéng dudc 16n hon 1 % dudng kinh danh

nghia clia day.
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