
TCVN  T I ª U  C H U È N  q u è c  g i a 

 

 

 

TCVN 5083 : 1990 

Iso 4850 : 1979 

 

 

 
 

Ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ m¾t c¸ nh©n  

dïng cho hµn vµ c¸c kü thuËt liªn quan  

C¸i läc s¸ng  Yªu cÇu sö dông vµ truyÒn quang 

Personal eye – protectors for welding and related techniques  
Filters  Utilisation and transmittance requirements 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hµ  Néi - 2008 

 

 
 



TCVN 5083:1990 

2 
 

 
 



TCVN 5083:1990 

3 
 

 
 
 

 
Lêi nãi ®Çu 
 

 

TCVN 5083:1990 phï hîp víi ISO 4850:1979; 

TCVN 5083:1990 do Tæng côc Tiªu chuÈn §o l­êng ChÊt l­îng biªn so¹n vµ tr×nh 

duyÖt, Uû ban Khoa häc Nhµ n­íc (nay lµ Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ) ban hµnh; 

Tiªu chuÈn nµy ®­îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam cïng sè hiÖu thµnh 

Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i kho¶n 1 §iÒu 69 cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy 

chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 

cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét sè ®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn 

kü thuËt.  
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T i ª u  c h u È n  q u è c  g I a TCVN 5083:1990 

 

 

 

Ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ m¾t c¸ nh©n dïng cho hµn vµ c¸c kü thuËt 
liªn quan  C¸i läc s¸ng  Yªu cÇu sö dông vµ truyÒn quang 

Personal eye – protectors for welding and related techniques  Filters   Utilisation and transmittance 
requirements 
 

 
 
 
 
 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh viÖc ®¸nh sè vµ yªu cÇu truyÒn quang ®èi víi c¸i läc s¸ng dïng ®Ó b¶o vÖ m¾t 

cho c«ng nh©n khi hµn vµ c¾t kim lo¹i b»ng nhiÖt, ®ång thêi h­íng dÉn lùa chän vµ sö dông c¸c c¸i läc 

s¸ng ®ã. 

Ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ m¾t dïng trong c¸c kÜ thuËt nªu trªn ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu chung quy ®Þnh ë 

TCVN 5082 : 1990 (ISO 4849 : 1981) 

1    §¸nh sè c¸i läc s¸ng 

B¶ng ®¸nh sè c¸i läc s¸ng ®Çy ®ñ ®­îc ghi trong §iÒu 3 cña ISO 4849 (TCVN 5082 : 1990) 

KÝ hiÖu cña c¸i läc s¸ng quy ®Þnh trong tiªu chuÈn nµy chØ bao gåm cÊp b¶o hé phï hîp víi c¸i läc s¸ng 

t­¬ng øng tõ 1,2 ®Õn 16 (xem §iÒu 2). 

2    Yªu cÇu truyÒn quang. 

2.1    Yªu cÇu chung. 

Sù thay ®æi ®é truyÒn quang ®­îc ®o b»ng viÖc chiÕu mét chïm ¸nh s¸ng ®­êng kÝnh 5 mm lªn toµn bé 

bÒ mÆt cña c¸i läc s¸ng trõ phÇn mÐp réng 5 mm. Sù thay ®æi nµy ph¶i n»m trong giíi h¹n “bÊt ®Þnh 

t­¬ng ®èi”. 

C¸c yªu cÇu truyÒn quang ®èi víi c¸i läc s¸ng dïng cho hµn vµ c¸c kÜ thuËt liªn quan ®­îc cho trong 

B¶ng 1. 
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B¶ng 1 

Thang 

sè 

§é truyÒn quang cùc ®¹i trong 

phæ tia cùc  tÝm  

(), % 

§é truyÒn ¸nh s¸ng  

V,% 

§é truyÒn quang cùc ®¹i trong phæ 

tia hång ngo¹i  

% 

313 nm 365 nm Cùc ®¹i Cùc tiÓu 

NIR, tia hång ngo¹i 

gÇn 1 300 nm – 

780 nm 

MIR tia hång ngo¹i 

gi÷a 2 000 nm –   

1 300 nm 

1,2 

1,4 

1,7 

2,0 

2,5 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

0,000 3 

 

gi¸ trÞ nhá h¬n 

hoÆc b»ng ®é 

truyÒn quang 

cho phÐp ®èi 

víi b­íc sãng 

365 nm 

50 

35 

22 

14 

6,4 

2,8 

0,95 

0,30 

0,10 

0,037 

0,013 

0,004 5 

0,001 6 

0,000 60 

0,000 20 

0,000 076 

0,000 027 

0,000 009 4 

0,000 003 4 

100 

74,4 

58,1 

43,2 

29,1 

17,8 

8,5 

3,2 

1,2 

0,44 

0,16 

0,061 

0,023 

0,008 5 

0,003 2 

0,001 2 

0,000 44 

0,00016 

0,000 061 

74,4 

58,1 

43,2 

29,1 

17,8 

8,5 

3,2 

1,2 

0,44 

0,16 

0,061 

0,023 

0,008 5 

0,003 2 

0,001 2 

0,000 44 

0,000 16 

0,000 061 

0,000 029 

 

37 

33 

26 

21 

15 

12 

6,4 

3,2 

1,7 

0,81 

0,43 

0,20 

0,10 

0,050 

0,027 

0,014 

0,007 

0,003 

0,003 

37 

33 

26 

13 

9,6 

8,5 

5,4 

3,2 

1,9 

1,2 

0,68 

0,39 

0,25 

0,15 

0,096 

0,060 

0,04 

0,02 

0,02 

C¸c yªu cÇu bæ sung: 

a)  Trong kho¶ng tõ 210 nm ®Õn 313 nm, ®é truyÒn quang kh«ng ®­îc v­ît qu¸ gi¸ trÞ cho phÐp 

®èi víi 313 nm. 

b)  Trong kho¶ng tõ 313 nm ®Õn 365 nm, ®é truyÒn quang kh«ng ®­îc v­ît qu¸ gi¸ trÞ cho phÐp 

®èi víi 365 nm. 

c)  Trong kho¶ng 365 nm ®Õn 400 nm, ®é truyÒn quang kh«ng ®­îc v­ît qua ®é truyÒn ¸nh 

s¸ng trung b×nh V.  

Chó thÝch: 

1)  Gi¸ trÞ ®é truyÒn ¸nh s¸ng ®­îc x¸c ®Þnh dùa trªn sù ph©n bè quang phæ cña nguån ¸nh s¸ng A cña CIE; 
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2)  Gi¸ trÞ cùc ®¹i vµ cùc tiÓu cña ®é truyÒn ¸nh s¸ng cã thÓ v­ît qu¸ nÕu tÝnh ®Õn c¸c giíi h¹n bÊt ®Þnh 

t­¬ng ®èi; 

3)  Gi¸ trÞ ®é truyÒn quang hång ngo¹i ®­îc x¸c ®Þnh nhê ph©n tÝch c¸c sè liÖu tr¾c quang. 

2.2   Yªu cÇu riªng ®èi víi c¸i läc s¸ng dïng khi hµn h¬i cã chÊt trî dung. 

Khi chÊt trî dung ®­îc sö dông trong hµn h¬i, ¸nh s¸ng ph¸t ra tõ nguån th­êng gåm rÊt nhiÒu tia ®¬n 

s¾c cã b­íc sãng kh¸c nhau ¶nh h­ëng tíi viÖc tiÕn hµnh c«ng viÖc nh­ ¸nh s¸ng natri chøa rÊt nhiÒu 

tia cã = 589 nm, hay ¸nh s¸ng tõ nguån liti chøa nhiÒu tia cã  = 671 nm. 

V× vËy nªn dïng c¸i läc s¸ng hoÆc kÕt hîp c¸c c¸i läc s¸ng cã kh¶ n¨ng hÊp thô chän läc ¸nh s¸ng cã 

b­íc sãng 589 nm vµ 671 nm nh»m lo¹i trõ nh÷ng bÊt lîi do sù ph¸t ra qua nhiÒu c¸c tia ®¬n s¾c. 

C¸i läc ®¸p øng ®­îc yªu cÇu nªu trªn ®­îc ®¸nh dÊu b»ng ch÷ “a” trong B¶ng 2 trong phÇn h­íng 

dÉn lùa chän vµ sö dông d­íi ®©y. §é truyÒn quang cña c¸i läc nµy ®èi víi c¸c b­íc sãng nªu trªn 

kh«ng ®­îc nhá h¬n : 

0,4 % ®èi víi thang sè 4a 

0,1 % ®èi víi thang sè 5a 

0,05 % ®èi víi thang sè 6a 

0,01% ®èi víi thang sè 7a 

Ngoµi ra, c¸c c¸i läc s¸ng nµy còng ph¶i cã ®Æc tÝnh t­¬ng tù nh­ c¸c c¸i läc s¸ng t­¬ng øng thang sè 

4, 5, 6  vµ 7 cho trong B¶ng 1. 

3    H­íng dÉn lùa chän vµ sö dông. 

Trong vïng nh×n thÊy, ®Ó phï hîp víi c«ng viÖc hµn hoÆc c¸c kÜ thuËt liªn quan kh¸c cã nhiÒu yÕu tè 

®­îc ®Ò cËp khi chän ®é tèi cña c¸i läc s¸ng b¶o hé: 

 §èi víi hµn h¬i vµ kÜ thuËt liªn quan nh­ hµn ®ång, thiÕc, c¾t kim lo¹i b»ng nhiÖt, tiªu chuÈn 

nµy quy ®Þnh l­u l­îng h¬i cña èng thæi. Tuy vËy, khi hµn hîp kim nhÑ, cÇn ph¶i l­u ý thªm  

®Õn c¸c ®Æc tÝnh cña chÊt trî dung cã ¶nh h­ëng tíi thµnh phÇn quang phæ cña ¸nh s¸ng 

ph¸t ra. 

 §èi víi hµn hå quang, xäc hå quang vµ c¾t kim lo¹i b»ng hå quang plasma th× dßng ®iÖn lµ 

yÕu tè quan träng cÇn ph¶i lùa chän chÝnh x¸c. 

H¬n n÷a, khi hµn hå quang cÇn ph¶i quan t©m xem xÐt kiÓu hå quang vµ kim lo¹i gèc. 

Nh÷ng th«ng sè kh¸c còng cã ¶nh h­ëng ®¸ng kÓ, nh­ng rÊt khã ®¸nh gi¸ møc ®é ¶nh h­ëng cña 

chóng. §Æc biÖt lµ: 
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 VÞ trÝ cña ng­êi sö dông so víi ngän löa hµn hoÆc hå quang. Vi dô: Phô thuéc vµo t­ thÕ cña 

ng­êi sö dông khi hµn, cã thÓ thay ®æi ®é tèi Ýt nhÊt lµ mét sè. 

 ViÖc chiÕu s¸ng côc bé; 

 YÕu tè con ng­êi 

V× nh÷ng lý do nªu trªn, tiªu chuÈn nµy chØ ®­a ra c¸c thang sè b¶o vÖ phï hîp víi kinh nghiÖm thùc 

tiÔn cã gi¸ trÞ trong c¸c ®iÒu kiÖn th«ng th­êng ®Ó b¶o vÖ c¸ nh©n ng­êi sö dông cã thÓ nh×n b×nh 

th­êng khi tiÕn hµnh c«ng viÖc quy ®Þnh b»ng tay. 

Thang sè c¸i läc s¸ng th­êng ®­îc sö dông cã thÓ xem trong c¸c b¶ng d­íi ®©y t¹i n¬i giao nhau cña 

cét (lµ l­u l­îng h¬i hoÆc c­êng ®é dßng ®iÖn) vµ hµng ngang (quy ®Þnh c¸c c«ng viÖc tiÕn hµnh). 

Nh÷ng b¶ng nµy cã gi¸ trÞ ®èi víi c¸c ®iÒu kiÖn lµm viÖc trung b×nh, ë ®ã kho¶ng c¸ch tõ m¾t ng­êi thî 

hµn ®Õn vËt kim lo¹i nãng ch¶y vµo kho¶ng 50 cm vµ ®é chiÕu s¸ng trung b×nh kho¶ng 100 lx. 

3.1   Thang sè th­êng dïng khi hµn h¬i vµ hµn ®ång, thiÕc ®­îc ghi trong B¶ng 2. 

3.2   Thang sè th­êng dïng khi c¾t kim lo¹i b»ng «xy thao t¸c b»ng tay ®­îc ghi trong B¶ng 3. 

B¶ng 2 

C«ng viÖc 
I = l­u l­îng khi axetylen, lit/ giê 

I  70 70 < I  200 200< I  800 I > 800 

Hµn th­êng vµ hµn ®ång, thiÕc, c¸c 

kim lo¹i nÆng 
4 5 6 7 

Hµn víi chÊt trî dung (c¸c hîp kim 

cùc nhÑ) 
4a 5a 6a 7a 

 Tuú ®iÒu kiÖn sö dông, cã thÓ dïng nhá h¬n hoÆc lín h¬n mét sè. 

B¶ng 3 

C«ng viÖc 
L­u l­îng oxy, lit/ giê 

Tõ 900 ®Õn 2 000 Tõ 2 000 ®Õn 4 000 Tõ 4 000 ®Õn 8 000 

C¾t kim lo¹i b»ng oxy 5 6 7 

 Tuú ®iÒu kiÖn, cã thÓ dïng nhá hoÆc lín h¬n mét sè. 

Chó thÝch. L­u l­îng 900 ®Õn 4 000 vµ 2 000 ®Õn 8 000 lÝt oxy trong 1 h lµ t­¬ng øng víi ®­êng kÝnh lç phun 

dïng ®Ó c¾t lµ 1 mm ®Õn 1,5 mm vµ 2 mm  

3.3    C¸c sè th­êng dïng khi c¾t kim lo¹i b»ng hå quang plasma thao t¸c b»ng tay ®­îc ghi trong 

B¶ng 4. 

3.4    C¸c sè th­êng dïng khi hµn hoÆc xäc hå quang ®iÖn thao t¸c b»ng tay ghi trong B¶ng 5a vµ 5b. 
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Trong B¶ng 5a, víi c¸c c«ng viÖc hµn vµ xäc hå quang ®iÖn dïng c¸c ch÷ viÕt t¾t sau ®©y: 

 MIG lµ biÓu thÞ hå quang ®­îc b¶o vÖ b»ng khÝ tr¬ mµ c¸c h¹t kim lo¹i b¾n ra theo h­íng trôc; 

 MAG lµ biÓu thÞ dïng hå quang ®­îc b¶o vÖ b»ng c¸cbon ®i«xit hµm l­îng cao hoÆc hçn hîp; 

 TIG lµ biÓu thÞ dïng hå quang cùc vonfram b¶o vÖ b»ng khÝ tr¬; 

 “Xäc hå quang khÝ” lµ biÓu thÞ dïng ®iÖn cùc c¸cbon vµ dßng khÝ nÐn ®Ó g¹t kim lo¹i nãng 

ch¶y ra. 

Khi xem c¸c b¶ng nµy cÇn l­u ý nh÷ng ®iÓm sau ®©y: 

Cét 1 “Sö dông” lµ ®Ó chØ c«ng viÖc ®­îc tiÕn hµnh g¾n liÒn víi qu¸ tr×nh c«ng nghÖ ®­îc nh¾c tíi; 

Cét 2 “ Dßng ®iÖn ®o b»ng ampe” ®­îc ®äc lµ : 

Giíi h¹n d­íi – I = giíi h¹n trªn 

VÝ dô: Khi hµn hå quang kim lo¹i cã ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ kÝnh läc sè 11 dïng ®­îc trong giíi h¹n: 

80 – I = 175 A. 

3.5   C¸c sè th­êng dïng cho ng­êi gióp viÖc thî hµn 

§Ó b¶o vÖ nh÷ng ng­êi gióp viÖc thî hµn vµ nh÷ng ng­êi kh¸c trong khu vùc hµn dïng c¸i läc s¸ng sè 

1,2 ®Õn 4. 

4    Nh÷ng l­u ý 

XuÊt ph¸t tõ quan ®iÓm vÖ sinh vµ b¶o vÖ m¾t khi hµn vµ sö dông c¸c kÜ thuËt liªn quan, cÇn l­u ý c¸c 

®iÓm sau ®©y: 

a) Thang sè cña c¸i läc s¸ng ghi trong tiªu chuÈn nµy ®­îc ¸p dông trong c¸c c«ng viÖc b×nh th­êng 

vµ ®­îc rót ra tõ kinh nghiÖm thùc tiÔn cña qu¸ tr×nh hµn vµ c¸c kÜ  thuËt liªn quan; 

b) Víi thang sè cña c¸i läc s¸ng t­¬ng øng víi ®iÒu kiÖn lµm viÖc quy ®Þnh trong B¶ng 1, 2, 3, 4, 5a vµ 

5b, viÖc b¶o vÖ trong vïng cùc tÝm vµ hång ngo¹i lµ ®¶m b¶o.  

ViÖc dïng c¸c sè cao h¬n thùc tÕ kh«ng ph¶i lµ sÏ ®­îc ®¶m b¶o ch¾c ch¾n h¬n, mµ ng­îc l¹i, sù bÊt 

lîi ®­îc nªu trong §iÒu 4d; 

c) NÕu dïng c¸i läc s¸ng chän theo c¸c b¶ng ®· cho g©y ra c¶m gi¸c khã chÞu th× ph¶i kiÓm tra l¹i c¸c 

®iÒu kiÖn chiÕu s¸ng vµ thÞ lùc cña ng­êi sö dông; 

d) SÏ cã h¹i khi sö dông c¸i läc s¸ng qu¸ tèi, lµm cho ng­êi sö dông ph¶i ®øng gÇn nguån ph¸t x¹, 

®iÒu ®ã sÏ bÊt lîi xÐt tõ gãc ®é vÖ sinh h« hÊp; 

e) Khi lµm viÖc ngoµi trêi qu¸ s¸ng th× cã thÓ gi¶m ®é tèi cña c¸i läc s¸ng xuèng 1 sè v× ®é t­¬ng 

ph¶n gi¶m. 
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B¶ng 4 

 

C«ng viÖc 
I = dßng ®iÖn; ampe 

I  150 150 < I  250 250 < I  400 

C¾t kim lo¹i b»ng nhiÖt 11 12 13 

 Tuú ®iÒu kiÖn cô thÓ, cã thÓ dïng nhá hoÆc lín h¬n mét sè. 

C¸c sè th­êng dïng khi hµn hå quang plasma trùc tiÕp cho trong B¶ng 5b. 

 

B¶ng 5b 

 

Sö dông 

I = dßng ®iÖn; ampe 

           0,5           1            2,5            5             9            15            30 

        

Hµn hå quang 

microplasma 

 
5 6 7 8 9 10 

 

 

Tuú ®iÒu kiÖn cô thÓ, cã thÓ dïng nhá h¬n hoÆc lín h¬n mét sè. 

Chó thÝch: C¸c « g¹ch chÐo chØ nh÷ng d¶i mµ viÖc hµn b»ng tay Ýt khi ®­îc sö dông. 
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Phô lôc 

C¸c tµi liÖu quèc tÕ liªn quan 

 

 

Sè TT Sè hiÖu Tªu tiªu chuÈn 

1 ISO 4007 Ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ m¾t c¸ nh©n  ThuËt ng÷ 

2 ISO 4849 Ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ m¾t c¸ nh©n. Yªu cÇu kü thuËt 

3 ISO 4854 Ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ m¾t c¸ nh©n. C¸c ph­¬ng ph¸p thö quang häc 

4 ISO 4855 Ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ m¾t c¸ nh©n.  

C¸c ph­¬ng ph¸p thö kh«ng quang häc 

 

 

 

 

 

 

_________________________ 


