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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 2361 : 1989 thay thÕ TCVN 2361 : 1978 . 

TCVN 2361 : 1989 do Viện Công nghệ - Bộ Cơ khí và Luyện 

kim biên soạn. Tổng cục Tiêu chuẩn ðo lường Chất lượng trình 

duyệt, Ủy ban Khoa học và Kĩ thuật Nhà nước (nay là Bộ Khoa 

học và Công nghệ) ban hành. 

Tiêu chuẩn này ñược chuyển ñổi năm 2008 từ Tiêu chuẩn 

Việt Nam cùng số hiệu thành Tiêu chuẩn Quốc gia theo quy 

ñịnh tại khoản 1 ðiều 69 của Luật Tiêu chuẩn và Quy chuẩn 

kỹ thuật và ñiểm a khoản 1 ðiều 6 Nghị ñịnh số 

127/2007/Nð-CP ngày 1/8/2007 của Chính phủ quy ñịnh chi 

tiết thi hành một số ñiều của Luật Tiêu chuẩn và Quy chuẩn 

kỹ thuật. 
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T i ª u  c h u È n  q u è c  g I a TCVN 2361 : 1989 

 
 

Gang ®óc - Yªu cÇu kü thuËt 

Foundry pig iron - Specifications 

 

 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho gang ®óc, dïng trong c¸c x−ëng luyÖn gang vµ c¸c x−ëng ®óc gang. 

1   M¸c 

1.1  Theo c«ng dông , gang ®óc ®−îc s¶n xuÊt theo c¸c m¸c: 

G§1 , G§2 , G§3 , G§4 , G§5 , G§6 . Thµnh phÇn ho¸ häc cña c¸c m¸c theo B¶ng 1 

B¶ng 1 
 

Thµnh phÇn ho¸ häc , % 

Man gan Phèt pho L−u huúnh ,kh«ng lín h¬n 

Nhãm Líp Lo¹i 

A B C 

M¸c 

gang

 

 

C¸c 

bon 
Silic 

I II III IV 
Kh«ng lín h¬n 

D E 1 2 3 4 

G§1 

 

3,4 

3,9 

trªn  3,2 

®Õn   3,6 

G§2 

 

3,5 

4,0 

trªn  2,8 

®Õn   3,2 

G§3 

 

3,6 

4,1 

trªn  2,4 

®Õn   2,8 

G§4 

 

3,7 

4,2 

trªn  2,0 

®Õn   2,4 

G§5 

 

3,8 

4,3 

trªn  1,6 

®Õn   2,0 

G§6 

 

3,9 

4,4 

trªn  1,2 

®Õn   1,6 

 

®Õn 

0,3 

 

trªn 

0,3 

®Õn 

0,5 

 

trªn 

0,5 

®Õn 

0,9 

 

trªn 

0,9 

®Õn 

1,5 

 

0,08 

 

 

0,12 

 

 

 

0,3 

 

trªn 

0,3 

®Õn 

0,7 

 

 

trªn 

0,7 

®Õn 

1,2 

 

0,02 

 

0,03 

 

0,04 

 

0,05 
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Gang ®−îc tinh luyÖn b»ng Manhª gåm c¸c m¸c: G§T1 ,G§T2 ,G§T3 ,G§T4 ,G§T5 ,G§T6 , G§T7. 

Thµnh phÇn ho¸ häc cña c¸c m¸c theo B¶ng 2 

B¶ng 2  

                                                                        Thµnh phÇn ho¸ häc , % 

Man gan Phèt pho,  

kh«ng lín h¬n 

L−u huúnh, 

kh«ng lín h¬n 

Nhãm Líp Lo¹i 

M¸c 

gang C¸c bon  

Silic 

I II III A B 1 2 

G§T1 

G§T2 

G§T3 

G§T4 

G§T5 

G§T6 

G§T7 

3,4 - 3,9 

3,5 - 4,0 

3,6 - 4,1 

3,7 - 4,2 

3,8 - 4,3 

3,9 - 4,4 

4,0 - 4,5 

trªn  3,2  ®Õn 3,6 

trªn  2,8  ®Õn  3,2 

trªn  2,4  ®Õn  2,8 

trªn  2,0  ®Õn 2,4 

trªn  1,6  ®Õn 2,0 

trªn  1,2  ®Õn 1,6 

trªn 0,8  ®Õn  1,2 

®Õn 

0,3 

trªn 

0,3 

®Õn 

0,5 

trªn 

0,5 

®Õn 

1,0 

 

 

 

0,08 

 

 

 

 

0,12 

 

0,005 

 

0,010 

 

 

2   Yªu cÇu kü thuËt 

2.1   Gang ®óc ®−îc s¶n xuÊt ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn nµy. 

2.2   Gang ®óc ®−îc s¶n xuÊt ë d¹ng thái kh«ng ngÊn, cã mét ngÊn hoÆc hai ngÊn. ChiÒu dµy cña thái 

t¹i chç ngÊn kh«ng ®−îc lín h¬n 25 mm. 

2.3   Khèi l−îng thái gang kh«ng ngÊn kh«ng lín h¬n 10 kg, mét ngÊn kh«ng lín h¬n 18 kg, hai ngÊn 

kh«ng lín h¬n 25 kg. 

2.4   Sè l−îng m¶nh vôn trong l« gang kh«ng lín h¬n 2 % khèi l−îng cña l«. Nh÷ng côc cã khèi l−îng 

tõ 0,5 kg ®Õn 3 kg ®−îc coi lµ m¶nh vôn . 

2.5   BÒ mÆt thái kh«ng cã xØ. Cho phÐp cã mµng phÊn ch× vµ nh÷ng thµnh phÇn kh¸c cña hçn hîp lãt 

bªn trong thïng rãt (hoÆc khu©n ®óc), nh−ng kh«ng ¶nh h−ëng ®Õn chÊt l−îng gang. 

2.6   Sè thái ®óc trªn bÒ mÆt cã bät graphit vµ hâm co kh«ng v−ît qu¸ 10 % khèi l−îng cña l«. 

Trªn bÒ mÆt thái gang ®óc ®· ®−îc tinh luyÖn b»ng manhª kh«ng ®−îc cã bät graphÝt. 

2.7   Theo yªu cÇu cña ng−êi tiªu thô, gang ®óc ®· ®−îc tinh luyÖn b»ng manhª ®−îc s¶n xuÊt cã hµm 

l−îng c¸c vi t¹p chÊt phï hîp víi B¶ng 3. 
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B¶ng 3   

Hµm l−îng vi t¹p chÊt , % , kh«ng lín h¬n M¸c gang 

 Titan Vanadi Cr«m Ch× Nh«m Manhª 

G®t1 

G®t2 

G®t3 

G®t4 

G®t5 

G®t6 

    G®t7 

0,06 

0,06 

0,05 

0,05 

0,05 

0,05 

0,05 

0,05 

 

 

 

 

0,05 

 

 

 

 

0,04 

 

 

 

 

0,005 

 

 

 

 

0,005 

 

 

 

 

0,005 – 0,019 

2.8.   Theo yªu cÇu cña ng−êi tiªu thô, gang ®óc nÊu tõ quÆng chøa ®ång, hµm l−îng ®ång trong gang 

®óc ®−îc x¸c ®Þnh bæ sung vµ ®−îc ghi trong tµi liÖu vÒ chÊt l−îng. 

2.9.    Theo tho¶ thuËn gi÷a bªn s¶n xuÊt vµ bªn tiªu thô cho phÐp s¶n xuÊt gang ®óc m¸c G§1 vµ 

G§T1 cã hµm l−îng silic lín h¬n 3,6 % tÝnh theo khèi l−îng. 

2.10.  Theo yªu cÇu cña ng−êi tiªu thô, gang ®óc ®−îc s¶n xuÊt cã hµm l−îng l−u huúnh ®Õn 0,03 % vµ 

Cr«m ®Õn 0,05 % ®−îc dïng ®Ó chÕ t¹o vËt ®óc gang cÇu, cã hµm l−îng Cr«m ®Õn 0,04 % ®Ó chÕ t¹o 

vËt ®óc gang dÎo vµ cã hµm l−îng Cr«m ®Õn 0,1 % ®Ó chÕ t¹o vËt ®óc gang x¸m. 

2.11.  Theo yªu cÇu cña ng−êi tiªu thô, gang ®óc m¸c G§2, G§3, G§4, cã hµm l−îng mangan tõ 0,6 % 

®Õn 0,8 % vµ ph«t pho tõ 0,4 % ®Õn 0,6 % ®−îc dïng ®Ó s¶n xuÊt vßng g¨ng. 

2.12.  Gang ®óc ë tÊt c¶ c¸c m¸c ®−îc s¶n xuÊt cã hµm l−îng cacbon vµ silÝc theo qui ®Þnh. 

2.13.  Theo tho¶ thuËn g÷a bªn s¶n xuÊt vµ bªn tiªu thô gang ®óc m¸c G§6 ®−îc s¶n xuÊt cã hµm 

l−îng l−u huúnh ®Õn 0,07 % . 

2.14.  Gang, phï hîp víi m¸c quy ®Þnh vÒ hµm l−îng silÝc nh−ng kh«ng phï hîp vÒ hµm l−îng l−u 

huúnh th× tuú theo hµm l−îng l−u huúnh mµ xÕp nã vµo m¸c gang gÇn nhÊt. 

3    Quy t¾c nghiÖm thu 

3.1   Thái gang ®óc ®−îc nghiÖm thu theo l«. Mçi l« gang ph¶i cïng mét m¸c, cïng nhãm, cïng líp, 

cïng lo¹i vµ cïng giÊy chøng nhËn chÊt l−îng. Néi dung giÊy chøng nhËn chÊt l−îng ghi: 

Tªn c¬ së s¶n xuÊt hoÆc dÊu hiÖu hµng ho¸; 

Tªn c¬ së tiªu thô; 
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M¸c, nhãm, líp vµ lo¹i gang; 

KÕt qu¶ ph©n tÝch ho¸ häc; 

Khèi l−îng vµ sè hiÖu cña l«; 

DÊu kiÓm tra kü thuËt; 

Sè hiÖu tiªu chuÈn hiÖn hµnh. 

3.2    §Ó kiÓm tra chÊt l−îng bÒ mÆt thái t¹i c¸c vÞ trÝ kh¸c nhau, lÊy 10 thái ®èi víi l« cã khèi l−îng ®Õn 

10 tÊn vµ 20 thái ®èi víi l« cã khèi l−îng trªn 20 tÊn. 

3.3    §Ó x¸c ®Þnh thµnh phÇn ho¸ häc cña thái  gang t¹i c¸c vÞ trÝ kh¸c nhau:  víi l« cã khèi l−îng ®Õn 

20 tÊn sè thái lÊy kh«ng Ýt h¬n ba, víi l« cã khèi l−îng lín h¬n 20 tÊn sè thái lÊy kh«ng Ýt h¬n s¸u. 

3.4    §Ó x¸c ®Þnh thµnh phÇn ho¸ häc cña gang láng, tiÕn hµnh lÊy mÉu nh− sau: 

Khi gang ch¶y vµo khu«n c¸t hay khu«n kim lo¹i trªn s©n ra gang, lóc dßng ch¶y gang ®· æn ®Þnh trªn 

m¸ng th× lÊy ba mÉu: lóc b¾t ®Çu rãt, g÷a lóc rãt vµ cuèi lóc rãt. 

Khi rãt gang tõ lß vµo thïng rãt (®Ó tiÕp tôc rãt vµo khu«n) ë mçi thïng rãt trong thêi gian rãt vµo khu«n, 

lÊy ba mÉu: sau khi rãt mét phÇn t− gÇu, sau khi rãt mét phÇn hai gÇu, vµ sau khi rãt ba phÇn t− gÇu. 

3.5    Khi nhËn ®−îc kÕt qu¶ thö kh«ng ®¹t yªu cÇu, dï chØ mét chØ tiªu, th× ph¶i tiÕn hµnh thö l¹i víi sè 

mÉu gÊp ®«i lÊy tõ l« ®ã. 

KÕt qu¶ thö l¹i ®−îc ¸p dông cho c¶ l«. 

4    Ph−¬ng ph¸p thö  

4.1    KiÓm tra bÒ mÆt thái b»ng m¾t th−êng. 

4.2   Thái hoÆc mÉu ®−îc khoan lÊy phoi. VÞ trÝ khoan cÇn ®−îc lµm s¹ch c¶ trªn vµ d−íi ®Õn ®é s©u 

kh«ng nhá h¬n 5 mm. 

T¹i chç khoan kh«ng ®−îc cã rç x× , hâm co vµ c¸c vËt phi kim lo¹i kh¸c. 

4.3    L−îng phoi lÊy tõ thái hoÆc cÇn ph¶i trén ®Òu. 

4.4    Ph©n tÝch thµnh phÇn ho¸ häc cña gang tiÕn hµnh theo TCVN 298 : 1985 ®Õn TCVN 1811 : 1976 

®Õn TCVN 1821 : 1976. 

4.4   Hµm l−îng ch× vµ mangan ®−îc x¸c ®Þnh b»ng ph−¬ng ph¸p ®· ®−îc tho¶ thu©n gi÷a c¬ së s¶n 

xuÊt vµ c¬ së tiªu thô. 

5    Ghi nhBn , vËn chuyÓn vµ b¶o qu¶n  

5.1   Gang ®−îc vËn chuyÓn kh«ng bao b× trªn tÊt c¶ c¸c ph−¬ng tiÖn vËn t¶i. Trong mçi ph−¬ng tiÖn 

vËn t¶i xÕp gang cïng mét l«. 
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Cho phÐp vËn vËn chuyÓn trªn cïng ph−¬ng tiÖn vËn t¶i gang kh¸c l« nhau nh−ng cïng m¸c. 

5.2    Trªn mçi ph−¬ng tiÖn vËn t¶i ë vÞ trÝ nh×n thÊy cÇn ph¶i g¾n nh·n hiÖu, néi dung nh·n hiÖu ghi: 

Tªn hoÆc dÊu hiÖu hµng ho¸ cña c¬ së s¶n xuÊt; 

M¸c , nhãm , lo¹i vµ líp gang; 

Thµnh phÇn ho¸ häc cña líp gang; 

Sè hiÖu l« (mÎ nÊu); 

Khèi l−îng gang; 

Ký hiÖu tiªu chuÈn hiÖn hµnh. 

5.3    Gang ®−îc b¶o qu¶n theo l« cã cïng kÝch cì, lo¹i bá c¸c lo¹i kh¸c. 


