TCVN TIEUCHUANAQUOC GIA

TCVN 1766 : 1975

THEP CACBON KET CAU CHAT LUONG TOT-
MAC THEP VA YEU CAU KY THUAT

HA NOI - 2008



L&l néi ddu

TCVN 1766 : 1975 do Phéan vidn luyén kim Thai nguyén - Bd
Co khf va luyén kim bién soan, T8ng cyc Tiéu chufn Do ludng
Chét lugng trinh duyét, Uy ban Khoa hoc va K thuat Nha nuéc
(nay la B$ Khoa hoc va Céng nghé) ban hanh.

Tidu chuédn nay dugc chuydn d8i nam 2008 tir Tidu chufn
Viét Nam cung s6 hidu thanh Tidu chudn Quéc gia theo quy
dinh tai khoan 1 Didu 69 cla Luat Tidu chun va Quy chuén
k¢ thuat va diém a khodn 1 Diéu 6 Nghi dinh s&
127/2007/NB-CP ngay 1/8/2007 ctia Chinh phl quy dinh chi
tiét thi hanh mot s& didu cla Lust Tidu chun va Quy chufn
k§ thuat.

TCVN 1768 : 1978



TIEU CHUAN QUBC GIA TCVN 1766 : 1975

Thép cacbon két ciu chat lugng tét — Mac thép va yéu cdu ky thuat

Tidu chudn nay 4p dung cho thép cacbon két c4u chét lugng t6t can néng va rén, cb kich thudc (duang
kinh hoac chiéu day) nhd hon 250 mm.

Céc chi tidu v& thanh phén hoa hoc trong tidu chudn nay cling 4p dung cho thép thdi, céc loai phdi rén
va cén, thép 14, thép bing, thép tdm rdng, thép &ng, thép ddy, thép rén va dip.

1 Maéc thép

1.4 Thép dugc luyén trong céc 1d chuydn oxy th8i dinh, 15 Mactanh va 1o dién hé quang (theo cac céng
nghé sbi, lang va nlfa lang).

Nha méy san xuét dugc phép chon phuung phap luyén thép, néu trong hgp d8ng dat hang khéng cb
yéu cdu cu thé.

1.2 Duya theo thanh phén ho4 hoc, thép dugc chia lam 2 nhém:
- Nhém 1 v&i ham lugng mangan thudng, gém céc méc sau:

C 5s, C 8s. C 8, C10s, C10, C15s, C15, C 20s, C 20, C 25, C 30, C 35, C 40, C 45, C 50, C 55, C 60, C
65,C 70, C75 C80vaC8s.

- Nhém 2 v6i ham Iugng mangan néng cao, gém cac méc sau:
C 15Mn. C 20Mn, C 25Mn, C 30Mn, C 35Mn, C 40Mn, C 45Mn,C 50Mn, C 60Mn, C65Mn, va C 70Mn.
CHU THICH:

1. Trong méac thép, chir C ding du bidu thi thép cacbon chat luong t6t, cac s6 tiép theo C chl ham lugng trung
binh clia cacbon tinh theo ph&n van. Chit Mn bidu thj thép c6 ham lugng mangan nang cao.

2. Cubi méc thép sdi ¢b thém ky hidu “s”, thép nira Iang cb thém chir “n". Khdng cb ky hidu trén 12 bidu thj thép
lang.
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2 Yau cdu k¥ thujt

2.1 Theo cdng dung clia thanh phén cén, thép dugc chia lam 2 loal:

a) Thép ding cho gia cdng ap lyc & trang thai néng va kéo ngudi;
b) Thép diing cho gia cong co khi & trang thai ngudi (tién, phay, bdo, w...)

2.2 Thanh phén hod hoc clia thép khi ra 1d phi phii hgp véi céc chi tidu ghi trong Bang 1.

Bang 1
Ham lugng cla céc nguyén t&, %
Wacthée Cécbon Silie Mangan ERote I ml(:::::':On h::m il
Nhém 1
CS5s 50,06 £0,03 £0,04 0,035 0,040 0.10 0,25
Cts 005-0.11 50,03 0.25-050 0,040 0,040 0,10 0,25
c8 0.05-0,12 | 0,17-0,37 | 0,35-0,65 0,035 0,040 0,10 0,25
C10s 007 -0.14 0,07 0.25-0.50 0,040 0,040 0,15 0,25
c10 007-0,14 | 0,17-037 | 0,35-065 0,035 0,040 0.15 0,25
C15s 012-0,19 <£0,07 0.25- 0,50 0,040 0,040 0,25 0.25
C15 0.12-0,19 | 0,17-037 | 0,35-0.65 0,040 0,040 025 0.25
C 20s 0.17 - 0,24 0,07 0.25-0,50 0,040 0,040 0,25 0,25
c20 017-024 | 0,47-0,37 | 0,35-0,65 0,040 0,040 0,25 0,25
c25 0.22-030 | 0,47-037 | 0,50-0,80 0,040 0,040 0,25 0.25
c3x 0.27~035 | 0,47-037 | 0,50-0,80 0.040 0,040 0,25 025
c3s 032-040 | 0,17-0,37 | 050-0,80 0.040 0,040 0,25 0.2_5
c40 037-045 | 017-0,37 | 0,50-0,80 0.040 0,040 0,25 0.25
c45 042-0,50 | 0,17-0,37 | 0,50~-0,80 0,040 0,040 0,25 025
c50 047-055 | 0,17-0,37 | 0.50-0,80 0,040 0,040 0,25 0,25
C55 052-060 | 0,47-037 | 0,50-0.80 0,040 0,040 0,25 0,25
cé60 057-065 | 017-037 | 0,50-0,80 0,040 0,040 0,25 0,25
(of: 1] 0.62-0,70 | 0,17 -0,37 | 0.50-0,80 0.040 0,040 025 0.25
c70 067-075 | 0.17-0,37 | 0,50-0,80 0,040 0,040 0.25 0,25
c75 072-080 | 0,17-0,37 | 0.50-0,80 0,040 0,040 0,25 0.25
c8o 0.77-085 | 0,17-0,37 | 0,50-0,80 0,040 0,040 0.25 025
c85 082-090 | 0,17-0,37 | 0,50-0,80 0,040 0,040 0.25 025
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Nhom 2
C15Mn 012-0,19 | 0,17-0,37 | 0,70-1,00 0,040 0.040 0,25 0.25
C20Mn | 0,47-0,24 | 0,17-0,37 | 0,70-1,00 0,040 0.040 0,25 0.25
C25Mn | 0,22-0,30 | 0,17-0,37 | 0,70-1,00 0,040 0,040 0,25 025
C30Mn | 0,27-0,35 | 0,17-0,37 | 0,70~ 1,00 0,040 -0,040 0.25 0,25
C35Mn | 032-040 | 0,17-0,37 | 0,70-1,00 0,040 0,040 0.25 0,25
C40Mn | 037-045 | 0,17~-0,37 | 0,70-1,00 0,040 0,040 0,25 0,25
C45Mn | 042-0,50 | 0,17-0,37 | 0,70 - 1,00 0,040 0,040 0,25 0.25
CS50Mn | 048-056 | 0,17-0,37 | 0,70 -1,00 0,040 0,040 0,25 025
Cc60Mn | 057-065 | 0,47-0,37 | 0,70~ 1,00 0.040 0,040 0,25 0,25
Cce65Mn | 062-0,70 | 0,47-0,37 | 0,70-1,00 0,040 0,040 0,25 0,25
C70Mn | 067-0,75 | 0,47-0,37 | 0,70-1,00 0,040 0,040 0.25 0.2

CHU THICH:

1. D& ché tao day thép tdi trong bé chl, khi luyén thép méac C 35 d&n C 85 cén cb ham lugng mangan tir 0,30%
d8n 0,60% va cac méc C 65Mn, C 70Mn cin cb ham lugng mangan tir 0,70% dé&n 1,00%.

Trong day thép i trong bé chl, ham iugng crém khéng duoc vugt qué 0,10%, niken khéng dugc qua 0,15% va
d8ng khéng dugc qua 0,20%.

Ham Iugng Iuu huynh va phétpho phai phi hop véi cac chi tidu quy dinh d&i véi day thép, nhung khdng dusc
vuot qua céc chl tidu ghi & Bang 1.

2. Thép cb méc tir C 5 d&n C 25 cb thé luyén theo cong nghé thép nifa lang v6i ham lugng silic khdng viat qué
0,17% (ky hidu C 5n - C 25n).

Ham lugng d8ng trong t&t ci cac méc thép khdng duge vuot qua 0,25%.

. Trong thép luyén theo phuong phéap sat vun, ham lugng déng va niken khdng dugc vust qua 0,30% mdi loal.
. Ham lugng asen trong thép khdng dugc vugt qua 0,008%.

. Trong thép 1d chuyén oxy, ham lugng nito khong duge vugt qua 0,008%.

Bugc phép khdng phan tich ham Iugng nito, ndu nha may sén xudt bio dam khdng vugt qua chl tidu quy dinh trén,

o o & W

2.3 Sai léch cho phép v& thanh phdn hoa hoc trong thanh phdm can va rén (so v&i céc chi tidu &
Bang 1) duge quy djnh trong Bang 2.
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Bing 2
Tén nguyén t& Sal lch cho phép, %

Céacbon trong thép méc C 8s, C10s, C15s +0,02
Céacbon trong thép khac 10,01

+0,04
Mangan

-0,02

+0,03
Silic trong thép lang

-0,02
Luwu huynh +0,005
Photpho + 0,005

CHU THICRH:

1. Theo thda thuan gilta hai b&n @it hang va sin xufit ham lugng cacbon trong thép ling duge phép sai ldch
+ 0,02%.

2. Theo y&u cAu clia ban dat hang, khéng cho phép sal iéch v8 ham lugng Iuu huynh va photpho.

2.4 Bén axt hang c6 thé y8u clu nha may sin xuét cung c&p thép & trang thai da nhiét luyén (i,
thudng héa hay ram cao).

2.5 Theo yéu c4u clia bdn @3t hang, thép duge cung cép :

a) C6 ham lugng cacbon trong gi6i han hep hon gi6i han quy dinh & Bang 1;

b) Cé ham lugng luu huynh va photpho th&p hon giéi han quy dinh & Béng 1;

c) Cb ham luong crom, niken va déng th&p hon giéi han quy dinh & Bang 1;

d) C6 ham lugng mangan khdng vugt quéa 0,50% d6i véi thép méac C 10, C15 va C 20 va khdng vugt
qua 0,60% adi vai thép méac € 30, C 35, C 40, C 45;

e) C6 ham lugng Bo trong gidi han tir 0,002% dé&n 0,006% d&i v6i thép méac tir C 20 dén C 50 ; trong
trudng hgp nay mac thép cb thém ky hiéu clia nguyén t8 Bo. Vidu : C 208, C 308B ...

f) & trang thai a4 1am sach b8 mat (rlfa axit );

g) C6 dd hat véi kich thuSc phi hgp theo nhimg van ban k¥ thuat khac quy dinh v& viéc nay;
h) C6 d6 thadm toi bdo ddm phi hgp theo nhimg van ban ky thuét khac quy dinh vé viéc nay;
D&i véi mac thép chira Bo, vidc xac dinh d§ thdm téi phai dugc ghi thanh van ban;
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i) C6kiém tra tinh han;
k) Cé db sach phu hgp vdi quy dinh vé tap chét phi kim loai ;
) Cb kiém tra t& chitc t& vi;
CHU THICH:

Céc chltiéu yéu cdu (muc a, b, ¢, d g, h ,i) va cac phuong phap thir (muc i, k, 1) duge quy dinh theo sy thda thuan
gilra hai bén san xu&t va tidu thu,

2.6 Hinh dang va kich thuéc clia san phdm phai phlu hgp véi cac yéu cu clia tidu chudn thép can
hinh.

2.7 Trén bé mit clia nhimg thanh thép ding a8 gia céng 4p Iyc d trang thai néng holic kéo ngudi (loa
a) Khéng duge cb vét nit, vét seo, chét b&n nét g4p va vét ran.

Khuyét tat cuc bd trén mit thanh thép phai duge cit vat hay lam sach (bsing dén xi hodic mai). Chidu
rdng chd 1am sach phai b&ng ho#c 16n hon 5 18n chidu sau.

Chiéu sau chd 1am sach clia thanh thép phai theo nhitlng quy dinh sau:

a) Khéng dugc vugt qua 6% kich thude (dudng kinh hosic chiéu day) - d6i véi thanh cé kich thuée 16n
hon 200 mm;

b) Khéng vugt qua 5% kich thuéc - d8i véi thanh ¢6 kich thuéc tir 140 mm d&n 200 mm;
c) Khéng vugt qua gia trj sai léch cho phép - d8i véi thanh cb kich thuéce tir 80 mm dén 140 mm;
d) Khdng vugt qua mét nita gia tri sai léch cho phép - d6i v&i thanh cé kich thudc dudi 80 mm;.

Trén b& mat cla thanh thép cb kich thue 16n hon 140 mm, duge phép c6 khdng qua hai chd 1am sach
véi d8 sau 16n nhat cho phép.

Bugc phép cb nhimg khuyét tat sau:
- Céac vét xubc nhd khdng tap trung trén mét thanh;
- Céc vét Idm trong gidi han mdt nlra gié trj sai I&ch cho phép vé kich thubc;

- Nhimg vét ran khéng dugc vugt qua 1/4 gia tri sai I§ch cho phép vé kich thudc, song khéng I6n hon
0,20 mm.

CHU THICH: Trén bé mét clia cac thanh thép dung @& ché tao céc chi tiét theo phuung phap chén khdng dyoc
phép cb cac vét ran.

2.8 Trén b8 méat clia nhimg thanh thép diing cho gia cdng co khf & trang thai ngudi (loai b) khdng duge
phép ¢ nhitng khuyét tat cuc bd véi chidu sau:

a) Vugt qua gia trj sai léch cho phép vé kich thubc - d8i v6i thanh cb kich thuéc I6n hon 100 mm;
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b) Vugt qua gia tri sai 1ach am clia dudng kinh hay chidu day - d6i véi thanh c6 kich thuédc nhd hon
100 mm;

2.9 D6 sau clia khuy8t tat va a6 sau chd 1am sach khuyét tat duge tinh tif kich thubc thue t& clia thanh

thép.

Riéng d8i véi thép loai b, theo y8u c4u clia bén dat hang, 49 sau clia khuyét tat va 38 sau chd 1am sach

khuy#t tat, dugc phép tinh tir kich thuéc danh nghia.

2.10 Bugc phép giao cac thanh thép cb ddu mut bj bep do cit trén may cit hodic bua.

Theo yéu cu clia bén aat hang, phai Iam sach cAc ria thifa & cusi thanh thép.

2.1 Thép ding dé chén néng va dap ducc thir chén & trang théi néng. Cac mAu a4 chén khong dugc

¢ vét n(tt va st mé.

CHU THICH: B6i véi cac thanh thép cb duding kinh hay chiéu day K6n hon 80 mm, dutc phép khdng thir chén
néng & nol san xuét, ndu bao dam ké&t qua thir nghiém theo ding quy dinh,

212 Trén mat gly hozc trén miu tdm thyc dem kiém tra t3 chirc thé dai khdng dugc cb I6m co, x8p,
bot khi, phan Iép, nit, tap chét phi kim loai, cac vét nit nhd va diém tring ma mit thudng c6 thé
thdy duac.

Nha may san xudt thép dugc phép kiém tra t§ chirc thd dai trén phéi trung gian clia mét thiing thép; két
qua kiém tra nay ap dyng cho t4t cA c4c san phim c4n ra tir thiing 86. Tuy nhién, bé&n giao hang phai
béo dam té chirc thd dai clia thanh phdm thép dap (ng cac ydu cAu da ndu.

213 Theo yéu cdu cilia bén dit hang, phai kiém tra d& s&u I6p thoat cacbon (pherit + viing chuyén
1ip) & thép c6 ham Iugng cacbon 16n hon 0,3%.

D6 sau I6p thoat cacbon clia thép ding dé 181 b& mat bing dong dién cao tin khdng vugt qua 0,5%
duding kinh hoc chiéu day thanh,

Ddi véi thép ding 1am phéi kéo ngudl va chén ngudi, 46 sau I6p thoat cacbon khdng dugc vugt qué
1,5%.

2.14 Trong thép ding cho gia cdng ca khi & trang thai ngudi va ding d& kéo ngudi (thanh day), khi
cung cép phai c6 dd cimg Brinen phi hgp véi Bang 3.

10
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Bing 3
Thép cén néng _ V‘Th‘p U
Dudng kinh vét Budng kinh vét
Méc thép lbrn;‘ hmémh:hnonc kﬁg :::':n':z'n lbm;‘hmél'l:‘ :Irl'bng It:gn:alrz'::n
_ Nhém 1
C8s.C8 5.2 131 - -
C10s; C10 51 137 - -
C15s; C15 50 143 - -
C 20s; C 20 48 156 - -
c25 46 170 - -
Cc30 4,5 179 - -
c35 44 187 - -
C 40 4,1 217 4.4 187
Cc45 39 241 43 197
Cc50 39 241 42 207
C 55 38 255 41 217
C60 3.8 255 4,0 229
ces 3.8 255 4,0 229
c70 3.7 269 4,0 229
C75 36 285 39 241
c80 36 285 39 241
c8s 3.5 302 38 255
Nhém 2

C15Mn 47 163 - -
C 20Mn 43 197 - -

C 25Mn 4,2 207 - -

C 30Mn 4,1 217 44 187
C 35Mn 4,0 229 43 197
C 40Mn 4,0 229 4.2 207
C 45Mn 39 241 4.1 217

C 50Mn 38 255 41 217
C 60Mn 3.7 269 4,0 229
C 65Mn 3,6 285 4,0 229
C 70Mn 3,6 285 4,0 229

CHU THICH: Céc chi tidu v8 a9 cimg clia thép sau khi thuding héa va thudng hba cb ram cao, dugc quy dinh do
su thda thuén gira hai b&n san xuét va tidu thu.

11
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2.15 Tinh chat co hoc cla thép qua thir nghiém kéo trén mlu I8y tif phdi d& thuong héa, va @

dai va d4p trén cac mAu d3 nhiét luyén do bdn dat hang y8u céu, phai phi hgp véi cac chi tidu ghi &
Bang 4.

Bing 4
Giél n:: chiy, D% bén kéo,n ‘3::?8:‘; mo::::; )
g kG/mm? % kG micm?
Khéng nhd hon
Nhém 1
C8s 18 30 35 60 -
cs8 20 33 33 60 -
C10s 19 32 33 55 -
C10 21 34 31 55 -
C15s 21 36 29 55 -
C15 23 K} 27 55 -
C 20s 23 39 27 55 -
c20 25 42 25 55 -
C25 28 46 23 50 9
Cc30 30 50 21 50 8
C35 32 54 20 45 7
C40 34 58 19 45 6
Cc45 36 61 16 40 5
CcS50 38 64 14 40 4
C55 39 66 13 35 -
ceo 41 69 12 35 -
CcB5 42 Al 10 30 -
c70 43 73 9 30 -
C75 90 110 7 30 -
c 8o 95 110 8 30 -
c8s 100 115 6 30 -

12
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Nhém 2
C15Mn 25 42 26 55 -
C 20Mn 28 46 24 50 -
C 25Mn 30 50 22 50 9
C 30Mn 32 55 20 45 8
C 35Mn 34 §7 18 45 7
C 40Mn 36 60 17 45 6
C 45Mn 38 63 15 40 5
C 50Mn 40 €6 13 40 4
C 60Mn 42 7 1 35 -
C 65Mn 44 75 9 30 -
i C 70Mn 46 80 8 30 -
CHU THICH:

1.

3

Thép méc C 75, C 80 va C 85 dugc th nghidm trén cac mAu @4 tol va ram. Ché a4 nhiét luyén: 181 (nung dén
820°C. lam ngudl trong d4u), ram & 480°C.

Cac miu dem di thU nghidm @0 dai va dap duyc 4l trong nudc, ridng d8i v6i thép C 45Mn va C 50Mn 18I
trong diu.

Céc chi tidu vé tinh chdt co hoc cla thép ghi & Bang 4 &p dyng cho thép ¢ dudng kinh hodic chiu diy dut
80 mm. DGi vdi kich thudc Ié6n hon 80 mm cho phép gidm 2% dd gidn dai tuong d6i va gidm 5% (gia trj tuydt
d5i) a0 thit tuong d5i so véi céc chi tidu & Bang 4.

Céc chi tidu vé tinh chilt co hoc ciia cAc miu thép rén lai tif thanh o kich thuic tir 151 66n 250 mm thainh tiy
90 d6n 100 mm phai phii hgp vél cdc gid tri ghl trong Béng 4,

D&i vbi thép méc C 25, C 25Mn va céic mac thép khdc cd ham lugng cécbon cao hon, cho phép gidm
2 kG/mm? vé chi tidu @9 bén kéo (so véi chi tidu quy dinh) khi déng thai nang 2% (gia trj tuydt 88i) vé chi tibu
40 gidn dal.

Phuong phép thi

3.1 Thép dugc xust xudng theo 16 cb khéi lugng tir 2 t4n trd 18n. LS thép gm sdn phdm thép tir mdt
thiing rét clia mdt mé n&u, ciing mét kich thuic va cling mét ché dd nhigt luyén.

CHU THICH: Trong truding hop cé bidt, theo sy thod thuln giia 2 bén san xudt va tidu thy, duge phép giao hang
theo 18 c6 kh&i ugng dubi 2 tSn.

13
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3.2 Kiém tra ch4t lugng thép trong mot 16 cén |4y:

a) 1 méu tir thiing rét - a8 phan tich hoé hoc;

b) Kiém tra t8 chirc thd dai trén mat gay va trén hai mAu t&m thyc tir hai thanh khac nhau;
c) 2 miu dé thir nghiém kéo;

d) 3 mAu tir c4c thanh khac nhau - 48 x4c djnh dd dai va dap;

e) 3 mlu tir cac thanh khac nhau - 84 thif nghiém chén néng hodc ngudi;

g) 2 mu tir hai thanh khac nhau - d& x4c dinh ) sau I6p thoat cacbon va t8 chirc t& vi;
h) Khéng nhiéu hon 2% s& thanh, song khdng it hon 3 thanh d kiém tra 46 cing.

3.3 L& m3u dé phan tich thanh phén ho hoc phai tién hanh theo nhimng van ban k§ thuat khac quy
dinh vé viéc nay.

CHU THICH: Nha may san xuét khdng cin phén tich ham lugng cc chét 1n trong thép (crdm, niken, déng, asen
va silic) trong thép s8i, néu bao ddm ham lugng clia ching phit hop chi tidu quy dinh,

3.4 Kiém tra khuyét tat b& mat thanh thép clia 16 bng c4ch quan sat bing mét thudng, khi c4n thiét c6
thé mai ho#c cho &n mdn bé mét thanh thép.

Chidu s4u clia cac khuyét tat bé mat duge x4c dinh bing cach xem vét dda kiém tra,

3.5 Té chirc thd dai cla thép dugce kidm tra trén cac mAu ngang tdm thyc, cét ra tir doan cudi clia
thanh thép, tuong (mg v6i phdn d4u clia thdi ddc.

T8 chifc thd dai duge danh gia trén toan mat cit ngang clia thanh thép c6 duding kinh ho#c chidu day
dé&n 120 mm. Khi chiu day clia thanh thép I6n hon 120 mm, né duge danh gia trén mat hinh vudng cb
kich thuSc 120 mm cét ngang tif thanh @4 rén lai hoc can lai.

3.6 Céch thirc 1§y miu dé kiém tra tinh chét co hoc va tinh ch&t cdng ngh® ciia thép phai theo tidu
chuéin quy dinh.

Khi thr nghiém chén néng, cac mlu duge nung d&n nhidt dd ran réi dem chdn dé&n 1/3 chiéu cao ban
diu,

Khi thi nghiém chén ngudi, cac miu dugc chén dén 1/2 chidu cao ban d4u.

3.7 Xéc dinh tinh chét co hoc khi thir kéo trén méu thif hinh try, cé duing kinh 10 mm va chiéu dai g&p
5 1&n dudng kinh, phai tién hanh dang theo tidu chu&n quy dinh.

M3u aé thir kéo va xac dinh dd dal va @ap dugc cit ra tir phdi trdn hoac vudng @3 thuding hoa cé dudng
kinh ho&c chiéu day 25 mm.,

Céc phéi duge thudng hoé theo ché d4 sau: nung d&n nhiét @4 cao hon diém Ac, tir 30 dén 50°C, giT
nhiét tir 30 phut trd 18n réi 1am ngudi trong khong khi.

14



TCVN 1766 : 1975

Déi véi cac thanh ¢6 kich thuéc nhd hon 25 mm, dugc phép nhiét luyén ngay trén mit cit ngang cla
thanh thép thanh phdm (khdng cAt tir phdi).
CHU THICH:

1) Khi cdn thidt cb thé sir dung cac mAu ob mat cit dang khéc véi chiéu dai gdp 5 14n kich thubc clia mit cit:
c4c kich thuéic nay phai theo ding tidu chudn.

2) ©8i véi céc thanh cb kich thusc I6n hon 150 mm, c6 thé 18y miu 48 thir nghigm tinh chét co hoc tr céc phdi a&
¢4n lai hodic rén lai cb kich thuSc mat cat tir 90 mm dén 100 mm.

3) Thép da dugc thif nghidm tinh chét co hoc & ¢ hinh 16n ¢ thé thdi thir nghidm tinh chét co hoc & cd hinh nhd
khi cung cép, song nha mdy san xuéit phéi bdo dam tinh chét co hoc cla thép phi hop cac chi tidu quy dinh &
Bang 4.

4) C6 thé nhidt luydn ngay chinh cac miu thlf cit tir thanh thép thanh phdm méc C 75, C 80 va C 85.

3.8 D dai va d4p clia thép duge x4c dinh theo TCVN 312 : 1969.

4 Ghi nhén va bao géi

4.1 Ghinhan va bao géi thép theo ding nhimg vin ban k¥ thuat khac quy dinh vé viéc nay.

CHU THICH: B8 v&i thép o6 kh&i luong dubi 20 kg trén 1 mét chidu dai, ky higu thép dugc in nhan va treo vao
mdl kién.

4.2 O cac kidn, trén phan cudi hotic du mut clia céc thanh thép, duge phép diing son bén mau dé ghi
nh&n theo nhing quy dinh v& mau son nhu sau (Bang 5).

Bang 5§

Mic thép Mau son
C8dénC20 Tring
C25388n C40 Tréng va vang
C45d86nC85 Tring va nau
C15Mn dé6n C 40Mn Nau
C 45Mn @én C 70Mn N&u va xanh |4 cay

C6 thé khéng ghi nhan bling mau son, néu dugc sy thod thuin clia bén dat hang.

4.3 Phuong phap san xust thép (Mactanh, 1 chuyén holc 1 dign) dugc ghi rd trong chimg .

15



	001.jpg
	003.jpg
	005.jpg
	006.jpg
	007.jpg
	008.jpg
	009.jpg
	010.jpg
	011.jpg
	012.jpg
	013.jpg
	014.jpg
	015.jpg

