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L&i néi dau

TCVN 4232 :1986 do Vién may cdng cu va dung cu - Bé co khi va luyén kim
bién soan, Téng cuc Tiéu chuin Do lwdng Chét lwgng trinh duyét, Uy ban

Khoa hoc va Ky thuat Nha nwéc (nay la B6 khoa hoc va Céng nghé) ban hanh;

Tiéu chuén nay duwoc chuyén ddi ndm 2008 tir Tiéu chuén Viét Nam cling sb hiéu
thanh Tiéu chudn Québc gia theo quy dinh tai Khodn 1 Didu 69 cla Luat Tiéu
chudn va Quy chuan ky thuat va diém a Khodn 1 DPiéu 6 Nghi dinh sb
127/2007/ND-CP ngay 1/8/2007 cGa Chinh phi quy dinh chi tiét thi hanh mét sb

didu cta Luat Tiéu chuan va Quy chuén ky thuat.
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 4232 : 1986

May cat kim loai -
DPau truc chinh va dau truc ga dao may phay - Kich thwéc

Metal cutting machines —

Spindle and arbour noses of milling machines — Dimensions

1 Tiéu chuan nay ap dung cho d4u truc chinh va dau truc ga dao cé dd con 7:24 clia may phay théng
dung.

Tiéu chuan nay khoéng ap dung cho dau truc chinh clia cac dau phay ga thém trén may phay dung cu

van nang réng.

2 Céc kich thuwéc ctia dau truc chinh va dau truc ga dao phai phu hop véi chi dan trén Hinh 1, Hinh 2

va trong Bang 1, Bang 2.

3 D06 nham bé mat theo TCVN 2511 : 1978 clia mat cdn ngoai va cdn trong cla dau truc chinh va dau
truc ga dao phai dat:
Ra <0,32 um - dbi véi may cap chinh xac | va Il.

Ra <0,16 um - dbi véi may cap chinh xac lI

D6 nham bé mat theo TCVN 2511 : 1978 clia mat mat chinh dién cGa dau truc chinh phai dat:
Ra <0,63 um - dbi véi may cap chinh xac | va Il.

Ra <0,32 um - dbi v&i may cap chinh xac Ill.

4 Dung sai d6 dbi x(rng clia rénh trén dau truc chinh so v&i dwdng kinh D khéng duoc Ién hon:
0,030 mm - dbi v&i dau truc chinh cé sb codn 30, 40 va 45
0,040 mm - d6i v&i dau truc chinh cé sb cdn 50, 55 va 60.

0,050 mm - ddi v&i dau truc chinh cé sé con 65, 70.

Dung sai d6 ddi xing clia ranh trén dau truc ga dao so véi dwong kinh D khéng dwoc I6n hon:

0,05 mm - dbi v&i dau truc ga dao cé sé con 30, 40 va 45



TCVN 4232 : 1986
DPAu truc chinh c6 d6 con 7:24 (Cén theo TCVN 2131 : 1977)
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TCVN 4232 : 1986

Bang 1
Kich thwéc tinh bang milimét
S6 con dau truc chinh 30 40 45 50 55 60 65 70
D 31,750 | 44,450 | 57,150 | 69,850 | 88,900 | 107,950 | 133,350 | 165,100
D (H5) 69,832 | 88,882 | 101,600 | 128,570 | 152,400 | 221,448 | 280,000 | 335,000
Danh nghta 54,0 66,7 80,0 101,6 120,6 177.,8 220,0 265,0
> Sai léch +0,15 | 0,15 | £0,175 | +0,20 | +0,20 | +0,20 | +0,20 | %0,20
d (H12) 17,4 25,3 32,4 39,6 39,6 60,2 75,0 92,9
d, min 17 17 21 27 27 35 42 42
d, M10 M12 M12 M16 M16 M20 M24 M24
ly min 16 20 20 25 25 30 36 36
I, 9 9 13 18 18 18 18 24
ds M6 M6 M8 M12 M12 M12 M12 M16
Lomin 73 100 120 178 178 220 265 315
Mmin 12,5 16,0 18,0 25,0 25,0 38,0 38,0 50,0
Chnin 8,0 8,0 9,5 12,5 12,5 12,5 16,0 20,0
n 8,0 8,0 9,5 12,5 12,5 12,5 16,0 20,0
E/2 min 16,7 23,0 30,0 48,0 48,0 64,0 75,0 90,0
b, (M6) 15,9 15,9 19,0 25,4 25,4 25,4 32 32
h; - - - - - 22 25 30
Z 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4

0,10 mm - dbi v&i dau truc ga dao c6 sb con 50, 55 va 60

0,15 mm - d6i v&i dau truc ga dao cé sb con 65, 70

5 Ren hé méttheo TCVN 2248 : 1977, mién dung sai ren trong: 6H theo TCVN 1917 : 1976.

6 Sai léch gi¢i han cla céac kich thwdc co6 dung sai khéng chi dan: 16 theo theo H14, truc theo H14,

IT14

con lai theo +——.
2

Vi du ky hiéu quy wéc dau truc chinh c6 sb con 40:
Dau truc chinh TCVN 4232 : 1986.

Dau truc ga dao ¢ dd con 7 : 24
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(Cén theo TCVN 2131 : 1977)
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Hinh 2
Bang 2
Kich thudc tinh bang milimét
S6 con dau truc ga dao 30 40 45 50 55 60 65 70
D 31,75 | 4445 | 57,15 | 69,85 | 88,90 | 107,95 | 133,35 | 165,10
D, 50 63 80 100 130 160 200 250
Danh nghta 17,4 25,3 32,4 39,6 50,4 60,2 75,0 92,9
d . -029 | -030 | -0,31 | -031 | -0,3¢4 | -034 | -0,34 | -0,37
Salleeh -036 | -038 | -041 | -041 | -046 | -046 | -0,46 | -0,51
d; 16 24 30 38 48 58 72 90
d, M12 M16 M20 M24 M24 M30 M36 M36
| max 70 95 110 130 168 210 250 300
Iy 50 57 86 105 130 165 206 256
I, 8 10 10 12 12 15 15 15
I3 min 50 60 70 90 90 110 160 160
L4 min 24 30 38 45 45 56 70 70
h 3 5 6 8 9 10 12 14
hy (£ 0,4) 1,6 1,6 3,2 3,2 3,2 3,2 4,0 40
t(-0,5) 16,0 22,5 29,0 35,0 45,6 60,0 72,0 86,0
r - 1 1 2 2 2 2 2
b, (H12) 16,1 16,1 19,3 257 257 257 32,4 32,4
Z 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4




Déi v&i dau truc chinh co sb con 30, 40,

45, 50, 55

ar
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Phu luc A

Then

Déi v&i dau truc chinh co6 sb6 con 60, 65, 70

TCVN 4232 : 1986

Hinh A.1
Bang A.1
Kich thwéc tinh bang milimét

S6 cén dau truc chinh 30 40 45 50 55 60 65 70

b, (h.5) 15,9 15,9 19,0 25,4 25,4 25,4 32,0 32,0

d 7 7 9 13 13 13 13 17

d; 12 12 14 20 20 20 20 26

h 7 7 9 13 13 13 13 17

h; max 16 16 19 25 25 25 32 40

h, - - - - - 22 25 30

| max 17 20 20 26 26 46 58 68

Iy - - - - - 12,0 16,5 19,0

Do cieng: T 34 HRC dén 38 HRC.




