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L&i néi dau

TCVN 4233 :1986 do Vién may cdng cu va dung cu - Bé co khi va luyén kim
bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do lwdng Chét lwong trinh duyét, Uy ban

Khoa hoc va Ky thuat Nha nwéc (nay la B6 khoa hoc va Céng nghé) ban hanh;

Tiéu chuén nay duoc chuyén ddi ndm 2008 tir Tiéu chuén Viét Nam cung sb hiéu
thanh Tiéu chudn Québc gia theo quy dinh tai Khodn 1 Didu 69 cla Luat Tiéu
chudn va Quy chudn ky thuat va diém a Khodn 1 DPiéu 6 Nghi dinh sb
127/2007/ND-CP ngay 1/8/2007 cGa Chinh phi quy dinh chi tiét thi hanh mét sb

diéu cta Luat Tiéu chuan va Quy chuén ky thuat.
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 4233 : 1986

May cat kim loai — Pau truc chinh may khoan va may doa —
Kich thwéc co’ ban

Metal cutting machines — Spindle noses of drilling and boring machines —

Basis dimensions

1 Tiéu chuan nay ap dung cho dau truc chinh ctia may khoan théng dung va may doa théng dung.

2 Cac kich thwéc co ban cta dau truc chinh phai phu hop véi chi dan trén Hinh1, Hinh 2 va trong
Bang 1, Bang 2.
2.1 Khoéng quy dinh kich thwéc d, (theo Bang 2) va dg, Is, h (theo TCVN 136 : 1970) cho cac may cé
co cau co khi hoa viéc kep chat dung cu cat.
2.2 Cac kich thwée ctiia con Mooc va con hé mét theo TCVN 136 : 1970 dd chinh xac clia méat con,
dung sai kich thwéc cdn theo TCVN 137 : 1970.

Cép 4 - Bbi v&i may cép chinh xac |, Il

Cép 3 - Bbi v&i may cap chinh xac lll, IV.
2.3 Céac kich thuwéc ctia ¢dn 7 : 24 theo TCVN 2131 : 1977, mién dung sai cta kich thwéc D, H10, cia
kich thwée d: H 1l theo TCVN 2245 : 1977.

3 Cho phép dung cac kiéu dau truc chinh sau:

- C6 go 1ap hinh tru va c6 16 ren theo TCVN 4232 : 1986

- C6 ren trén mat ngoai dé kep chat dung cu cét.

- C6 then lam lién v&i truc chinh hodc bang két cu khac.

- C6 cdn Mooc va con hé Mét véi ranh then va then theo Bang 2.

- C6 16 truc dé diéu chinh d6 sau 13p dung cu cét khi can thiét.

4 D6 nham bé mat theo TCVN 2511 : 1978 clia cac mét dinh tm trong phai dat:

Ra < 0,32 pm - dbi véi may cap chinh xac |, II

Ra < 0,16 pm - dbi véi may cap chinh xac Il IV
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5 Dau truc chinh ctia may khoan cé cén Mooc ngoai ngén 1a, 1b, 2a, 2b, phai dwoc ché tao theo

TCVN 383 : 1970, sai léch gidi han cla kich thuwéc cdn theo cip chinh xac 4 theo TCVN 137 : 1970.

DPA4u truc chinh c6 cdn Mooc va cén hé mét Con trong cho cac chudi dung cu cé phan cudi det va cé 16
ren theo TCVN 136 : 1970.
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Hinh 1 Hinh 2
Bang 1
Kich thudc tinh bang milimét
D4
S6 con dau truc chinh I h, g1 X (*)
Day 1 Day 2
1 25 - - - - -
2 35 - - - - -
3 45 50 28,5 36,5 8,3 0,2
Cén Mooc 4 60 65 28,5 39,5 8,3 0,2
5 80 90 28,5 44.5 13,0 0,2
6 100 110 28,5 38,5 16,3 0,2
6 125 - 28,5 38,5 16,3 0,2
80 125 - 30,0 40,0 19,0 0,2
80 160 - 30,0 40,0 19,0 0,2
Cén hé mét 100 200 - 30,0 52,0 26,0 0,3
120 250 220 30,0 60,0 32,0 0,3
160 320 - 40,0 76,0 38,0 0,4
(*) X - Dung sai d dbi x(rng cla ranh so v&i mat A.

CHU THICH: Kich thwéc Dy dwoc wu tién 14y theo day 1.
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DPA4u truc chinh c6 d6 con 7 : 24 (cdn theo TCVN 2131 : 1977)

Bang 2
Kich thuéc tinh bang milimét
dhume | A A - B TS
chinh Day 1 Day 2
30 - 30 73 17 8,0 8,0 16,5 15,9 0,03
(35) - (65) (90) 17 8,0 8,0 (20,0) 15,9 0,03
- 65 100 17 8,0 8,0 23,0 15,9 0,03
* 80 90 100 17 8,0 8,0 23,0 15,9 0,03
80 90 120 21 9,5 9,5 30,0 19,0 0,03
* 100 - 120 21 9,5 9,5 30,0 19,0 0,03
100 - 140 27 12,5 12,5 36,0 25,4 0,04
> 125 110 140 27 12,5 12,5 36,0 25,4 0,04
55 160 - 178 27 12,5 12,5 48,0 25,4 0,04
160 - 220 35 12,5 12,5 61,0 25,4 0,04
60 200 - 220 35 12,5 12,5 61,0 25,4 0,04
250 220 220 35 12,5 12,5 61,0 25,4 0,04
250 220 315 42 20,0 20,0 90,0 32,0 0,05
70 320 - 315 42 20,0 20,0 90,0 32,0 0,05

(**)y - Dung sai d6 dbi xirng cla ranh so v&i mat B.

CHU THICH:
1. Kich thwéc Dy dwoc wu tién theo day 1;

2. Kich thwéc trong ngoac nén tranh dung.




