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L&i néi dau

TCVN 12142-3-2017 hoan toan twong duong 1SO 683-3:2016

TCVN 12142-3-2017 do Ban k§ thuat tiéu chudn quéc gia TCVN/TC 17, Thép
bién soan, Tong cuc Tiéu chudn Do lwdng Chéat lwgng dé nghi, Bo Khoa hoc

va Cdng nghé cong bd.

BO TCVN 12142 (ISO 683), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét bao

gbm c4c tiéu chuan sau:

- TCVN 12142-1:2017 (1SO 683-1:2018), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phan 1: Thép khéng hop kim dung cho t6i va ram.

- TCVN 12142-2:2017 (ISO 683-2:2016), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phan 2: Thép hop kim dung cho t6i va ram.

- TCVN 12142-3:2017 (ISO 683-3:2016), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phé&n 3: Thép toi bé mét.

- TCVN 12142-4:2017 (ISO 683-4:2016), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cdt - Phan 4: Thép dé cét.

- TCVN 12142-5:2017 (ISO 683-5:2017), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phan 5: Thép tham nito.

- TCVN 12142-14:2017 (ISO 683-14:2004), Thép nhiét luyén, thép hop kim va
thép dé cdt - Phén 14: Thép cén néng ding cho I6 xo t6i va ram.

- TCVN 12142-15:2017 (ISO 683-15:1992), Thép nhiét luyén, thép hop kim va
thép dé cat - Phdn 15: Thép lam van ding cho dong co dét trong.

- TCVN 12142-17:2017 (ISO 683-17:2014), Thép nhiét luyén, thép hop kim va
thép dé cat - Phan 17: Thép & bi vé 6 dia.

- TCVN 12142-18:2017 (1SO 683-18:2016), Thép nhiét luyén, thép hop kim va
thép dé cét - Phén 18: Sén pham thép sang bong.
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Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cat -
Phan 3: Thép toi bé mit

Heat treatable steels, alloy steels and free-cutting steels -
Part 3: Case hardening steefs

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay quy dinh céc yéu cau k¥ thuat cho cung cap dbi vai:

- Céac ban thanh phadm duoc tao hinh néng, vi du, cac phdi thép Ion, phdi thép nhd, phdi dang det
(xem cha thich 1),

- Céc thanh,

- Thanh dé kéo day,

- San pham det da hoan thién, va

- Cac vét rén ty do hodc bang khuén (xem chu thich 1)

dwoc ché tao tir cac thép khong hop kim tdi cirng bé mat hodc cac thép hop kim liét ké trong Bang 3
va duoc cung cap & mdt trong céc diéu kién nhiét luyén da cho dbi véi cac loai sén pham khac nhau
trong Bang 1 va theo mét trong céc trang thai bé mat da cho trong Bang 2.

NGi chung, cac thép dwgc dy dinh st dung cho ché tao cdc chi tiét may (xem 3.1) duorc t6i bé mat.

CHU THICH 1: Cac ban thanh pham dwgc rén bing bia (cic phdi thep Ié&n, cac phdi theép thdi, cac phoi thép tdm, v.v...), cac
vong can khdng han va céc thanh dwgre rén bing bla 13 cac ban thanh phdm hodc cac thanh va khéng thude pham vi thujt
ngir “vat rén bing bua".

CHU THICH 2: V& cdc tigu chudn ¢6 lién quan dén cac loai thép tuan theo cac yéu chu thanh phan hda hoc trong Bang 3, tuy
nhién, dwere cung cdp & céc dang sdn pham khac hodc céc didu kign nhidt luyén khac so vdi cac tredmg hop néu trén hodc
dwgre dyr Ginh sir dung cho céc trng dung dac bigt, va vé céc tisu chudn khac, xem thw myc tai ligéu tham khdo.

Trong cac tredng hop dac bigt (chuyén dung), cac thay ddi hodc bd sung cho cac yéu ciu ky thuat khi
cung cap nay c6 thé dugc thoa thuan tai thei diém tim hidu va dat hang (xem 6.2 va Phy iyc A)

Ngoai tiéu chudn nay, ¢6 thé dp dung cac yéu cau ky thuat chung khi cung cap clia TCVN 4398 (ISO
404).
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2 Tailigu vién dan

Cac téi liéu vién dan sau rat cin thiét cho ap dung tigu chudn nay. DSi véi cac tai ligu vién din ghi nam
cong b thi 4p dung phién ban da néu. D6i véi cac tai lidu vién dan khdng ghi nam céng bé thi 4p dung
phién ban m&i nhét, bao gbm ca cac stra ddi, (néu co).

TCVN 197-1 (1ISO 6892-1), V4t liéu kim loai - Thir kéo - Phén 1: Phuong phdp thir & nhiét d6 phong.
TCVN 256-1 (ISO 6506-1), VAt ligu kim loai - Thir d6 cirng Brinell - Phén 1: Phuong phép thiv.

TCVN 257-1 (ISO 6508-1), Vat liéu kim loai - Thir dd cirng Rockwell - Phan 1: Phuong phéap thir
{thang A, B, G, D, E, F,G, H,K,N, T).

TCVN 1660 (1SO 4885), San pham cla hop kim hé sat - Nhiét luyén - Tir ving.

TCVN 1811 (ISO 14284), Thép va gang - LAy méu va chuén bj méu thi» dé xéc dinh thanh phan héa
hoc.

TCVN 4393 (IS0 643), Thép - Xac dinh d§ ion hat bdng phuong phap kim tuong.

TCVN 4398 (ISO 377), Thép va sén phdm thép - Vi tri I8y méu, chuan bi phéi m&u va mau thér co tinh.
TCVN 4399 (ISO 404), Thép va san pham thép - Yéu céu ky thugt chung khi cung cép.

TCVN 7446-1:2004 ¥, Thép - Phéan loai - Phan 1: Phan loai thép khéng hop kim va thép hop kim trén
co s& thanh phan hba hoe.

TCVN 7446-2 (ISO 4948-2), Thép - Phén loai - Phan 2: Phén loai thép khdng hop kim va thép hop kim
theo cap chét leong chinh va dac tinh hodc tinh chat st dung.

TCVN 8992 (ISO 9443), Thép c6 thé nhiét luyén va thép hop kim - Cap chét luvong bé mat thép thanh
tron va thép day cén néng - Didu kién ky thudt khi cung cép.

TCVN 10352 (ISO 7788), Thép - Hoan thién bé mét thép tam vé thép tdm rong cén nong - Yéu cau khi
cung cép.

TCVN 11236 (ISO 10474), Thép va sén phdm thép - Téi liéu kiém tra.

TCVN 11371 (ISO 6929), San pham thép - Tir vung.

ISO 642, Steel - Hardenability test by end quenching (jominy test) (Thép — Thir d6 thdm t6i bang toi
dau nat (thir jominy).

1SO/TS 4949, Steel names based on letter symbols (Méac thép dwa trén céc ky hidu chi¥ céi)

IS0 4967, Steel — Determination of contest of non-metallic inclusion — Micrographic method using
standard diagrams (Thép — Xéc dinh ham lwong cia céc tap chat phi kim loai — Phuong phép chup
anh t8 chure té vi khi si¥ dung céc biéu dé tiéu chuan).

Y Buroe bién soan trén co s& ISO 4048-1:1982 v& HS (Explanatory Notes, Chapter 72, 2002). Trong Bang 1 cia tigu chun
nay, ham lugng cac nguyén té nhém, coban, silic, vonfram va ¢ac nguyén th dugc quy dinh khac (trr Iy huynh, phét pho,
cacbon va niter) tirong durong véi quy dinh cda HS; ham lugng cac nguyén té cdn lai tvong dwong véi quy dinh coa ca HS va
1SO 4948-1;1982.
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ISO/TR 9769, Steel and iron — Review of available methods of analysis (Thép va gang — Xem xét lai
céc phuong phap phan tich sén co)

3 Thuat ngiv va dinh nghia

Tiéu chuan nay &p dung cac thuat nglr va dinh nghia cho trong TCVN 4398 (ISO 377), TCVN 1660
(IS0 4885), TCVN 7446-1, TCVN 7446-2 (1ISO 4948-2), TCVN 11371 (ISO 6929), TCVN 1811 (ISO
14284) va cac thuat ngl, dinh nghia sau.

CHUI THICH: V& cdc sai léch so vdi cac thust ngir va dinh nghfa nay, xem chu thich 1 clia pham vi 4p dung va cho thich cubi
trang 2 cia Bang 2.

31
Thép tdi bé mat (case - hardening steels)

Thép két chu co ham lwgng cacbon twong ddi thap dugc thdm cacbon hodc thdm cacbon — nito trén
bé mat clia thép va sau dé dwgce tdi cirng.

CHU THICH 1: C4c loai thép nay, sau khi 15i ¢6 85 cirng cao trén ving bé& mat va cé do chiu mai mon tdt, trong khi vat ligu &
16i dwgrc e trrng chi yéu bling dé bén rét cao,

CHU THICH 2: C4c loai thép t&i b mat nay cdn ¢é cac kha nang nhiét luydn nhu thim nito - cacbon va thdm nite.
3.2

Thép khong hop kim (non-alloy steel)

Nhw da dinh nghia trong TCVN 7446-1.

33

Thép hop kim (alloy steel)

Nhw da dinh nghia trong TCVN 7446-1,

4 Phan loai va ky hiéu
4.1 Phan loai

Céc méc thép co lién quan droc phan loai theo TCVN 7446-1 va TCVN 7446-2 (ISO 4948-2). Céc
mac thép C10E€, C10R, C15E, C15R, C16E, C16R va 22Mn6 la cac thép khong hep kim dac biét. Tat
¢a cac méc thép khac duoc bao ham trong tiéu chudn nay déu |4 cac thép hop kim d3c biét.

4.2 Ky hiéu

Vé cac méc thép duoc bao ham trong tiéu chudn ndy, méc thép nhw da cho trong cac bang cb lién
quan phu hop véi ISOMR 4849,
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5 Thong tin do khach hang cung cap

5.1 Théng tin bat budc
Khach hang phai cung cap c4c thong tin sau tai théri diém tim hidu va dat hang.
a) 86 lvgng dwoc cung cap;

b) Tén goi ctia dang san pham (phéi thép tdm, phoi thép I6n, phoi thép thai, thép thanh trdn hodic
vudng, phdi thép dé can kéo day, thép dai rong, thép I4, thép tam, thép dai, vat rén v.v...);

c} Ky hidu cla tiéu chuén kich thude va cac kich thwde, dung sai duoc lra chon tir tiéu chudn nay
(xem 7.8) hodc, vi du trong triéyng hop cac vat rén bang bia, ky hiéu cia ban v hodc bét ci tai fidu
nao khéc quy dinh céc kich thwéc va dung sai yéu clu ddi véi san pham;

d) Vién dan tiéu chudn nay, nghia 1a TCVN 12142-3 (ISO 683-3);
e) Tén clia mac thép cho trong Bang 3;

f) Ky hiéu cla tiéu chudn cho mét bao céo thir 2.2 hodic, néu ¢6 yéu cau, bat i loai tai liéu kiém tra
nao khac phi hep vai TCVN 11236 (ISO 10474) (hodc theo tiéu chuan khac, vi dy, EN 10204 hodc
JIS G 0415).

5.2 Yéu ciu thy chon va/hoic yéu ciu bd sung hodc dac biét

Tiéu chuén nay quy dinh mét s sy lya chon tiy ¥ nhw d3 liét k& dudi day. Néu khach hang khong chi
ra bat c» sy Iya chon nao trong cac lwa chon tly ¥ ndy thi san pham sé dwoc cung cip phu hop véi
céc digu kién kg thuat co ban cla tiéu chudn nay (xem 5.1):

a) Néu yéu cdu mot didu kien nhiét luyén khac so voi didu kién khdng nhiét luyén, ky hiéu cho didu
kién nhiét luyén khac nay (xem Bang 1, cét 2);

b) Néu yéu cau mét trang thai bé mat khac véi “gia cong néng” hodc mot chét lvong bé mat dac biét,
nén chon trang thai bé mat (xem Bang 2) va chét lvong bé mat (xem 7.7.3);

¢) Bat ¢t yéu cu nao vé cac dai phan tan dé tham ti dwoc han ché ddi voi cac thép hop kim (+HH,
+HL; xem 7.1.1, Bang 6 va Hinh 1);

d) Néu phai tuan theo bat cir yéu cau bd sung nao, ky hiéu va, khi cn thiét, cac chi tiét clia yéu ciu bd
sung nay (xem Phu luc A);

e) Bat ¢ yéu cau nao vé kiém tra xac nhan ndng do ctia tap chat phi kim loai (xem 7.5);
f) Kiém tra xac nhan g6 tham toi va, ndu c6 thda thuan, thong tin vé tinh toan dg tham 16i ( xem 9.2.2);
g) Bét cr yéu cdu nao vé tinh thich hop ciia cac thanh va thanh trdn cho chudt bong (xem 7.7.4);

h) B&t ctr yéu ciu nao vé loai bd cac khuydt tat bé mét (xem 7.7.5).



TCVN 12142-3:2017
5.3 Vidy vé dat hang

Vi DU: N&m muoi thanh thép tron can néng phi hop véi TCVN 6283-1 (ISO 1035-1) cd dwérng kinh danh nghia 40 mm va
chidu dai danh nghia 8000 mm vé&i dung sai dwéng kinh theo cip S va dung sai chiéu dai theo cép L2 ciia TOVN 6283-4 (ISO
1035-4) duoc ché tao tr mac thép TCVN 12142-3 (ISO 683-3) 20MnCr5 (xem Bang 3) & didu kign nhiét luyén duoc G (+A),
bé mat dirgre 1am sach bang théi (+BC) (xem Bang 2}, phan tich s3n phim / tiy chon A.3, ¢6 chirng chi kiém tra 3.1 phi hep
v&i TCVN 11236 (1SO 10474).

50 thanh trén TCVN 6283 (1ISO 1035) - 40,05 x 8000L2
TCVN 12142-3 (IS0 683-3) - 20MnCr5 + A + BC, tiy chon A.3

TCVN 11236 (IS0 10474) ~ 3.1

6 Qua trinh ché tao
6.1 Quy dinh chung

Qua trinh luyén thép va ché tao san phadm v&i cac han ché da cho bdi cac yéu clu trong 6.2 dén 6.4
do nha san xuat quyét dinh.

V& ty 18 lvong ép tdi thidu hodc ty 18 bién dang téi thidu cla chiéu day déi véi cac san pham can va
nén, xem A4

6.2 Khir oxy

Tét ca cac loai thép déu phai dwoc khir oxy.

6.3 Diéu kién nhiét luyén va trang thai b& mat khi cung cip
6.3.1 Piéu kién thong thwong khi cung cap

Trir khi ¢6 thoa thuan khac tai thdi diém tim hidu va dat hang, cac san pham phai dugc cung cép &
diéu kign khéng nhiét luyén, nghta 14 didu kién dwoc gia cng néng.

6.3.2 Diéu kién nhiét luyén riéng biét

Néu cd thoa thugn tai thei didm tim hiéu va dat hang, cac san pham phai diroc cung cap & mot trong
céc didu kién nhiét luyén da cho trong Bang 1, cac hang 3 dén 8.

6.3.3 Trang thai bé mit riéng biét

Néu ¢d thda thuan tai thdi diém tim hidu va dat hang, cac san phdm phai dugce cung cép & mdt trong
cdc trang thaib& mat riéng biét 33 cho trong Bang 2, cac hang 3 dén 6.

6.4 Kha ning truy tim ngudn géc vat dic

Cé4c san pham phai c6 kha nang truy tim ngudn gde vat dac (mé ndu), xem Diéu 10.
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7 Yéuciu

7.1 Thanh phan héa hoc, 46 cieng va dé tham toi

7.1.1 Quy dinh chung

Bang 1 gi&i thidu t& hep cac digu kién nhiét luyén thong thwéng khi cung clp, cac dang san pham va
cac yéu cau nhw da quy dinh trong cac bang 3 dén 7. (thanh phan hda hoc, do tham t6i, 36 cirng lén
nhét v pham vi d ci#ng)

Trir khi c6 thda thuan khac ddi véi cac thép hop kim, ap dung cac yéu ciu vé d6 thadm toi da cho trong
Bang 5. Néu duoc thda thuan tai thdi diém tim hidu va dat hang, phai cung cép cac thép hop kim ¢
cac dai phan tan do tham t6i han ché da cho trong Bang 6 hodc dé chi ra trén Hinh 1.

7.1.2 Thanh phan héa hoc

Thanh phén héa hoc duge xac dinh bing phan tich mé nau phai tuan theo cac gia trj trong Bang 3.

Céc sai léch cho phép gilva cac gia tri gidi han cho phan tich mé nu v& cac gia trj cho phan tich san
pham dwoc cho trong Bang 4.

Phai thiec hién phan tich san pham khi dugrc quy dinh tai thdi diém tim hiéu va dat hang (xem A.3)
7.2 Kha nang gia cong trén may

T4t ca cac loai thép déu c6 kha nidng gia cong dwoc trén may trong céc diéu kién “dugc G mém”,
"dwoc nhiét luyén téi pham vi do cing”, “dwoe nhiét luyén toi td chire feritipeclit™ va “dwoc thuong

hoa",

Khi ¢6 yéu cdu kha ning gia céng trén may cao, cdc mac thép ¢ mot pham vi leu huynh quy dinh nén
dwec dat hang va/hoac co nhiét luyén rieng dé nang cao kha nang gia cdng trén may (cling xem Bang

3, chu thich cubi trang c).
7.3 Kha niing cit & trang thai ngudi

7.3.1 Trong cac diéu kién cat hodc xén thich hop (khi tranh c&c (rng sudt cuc bd Ion nhét, sy nung
nong trrdc, ap dung céc dao cét co profin dwoc stva cho thich hep v&i san pham v.v...), tat ca cac loai
thép phai c6 kha nang cét dugc & trang thai “dvoc G mém”.

7.3.2 Cac mac thép 28Cr4, 28CrH4, 20MnCr5, 20MnCrS5, 24 CrMo4, 24 CrMoS4, 22CrMoS3-5,
20MoCr4, 20MoCrS4, 1BNiCr4, 16NiCrS4,18NiCr5-4, 17CrNi6-6, 15NiCr13, 17NiCrMo6-4 va
18CrNiMo7-6 cling phai c6 kha nang cit dugc & trang thai ngudi trong cac diéu kién thich hgp khi
dwoc cung cap & didu kién “nhiét luyén dé tang kha nédng cat” véi cac yéu chu do cirng cho trong Bang
7.

7.3.3 Cac thép khdng hop kim va cac thép 17Cr3, 17CrS3, 20Cr4, 20CrS4, 16MnCr5, 16MnCrS5,
16MnCrB5, 18CrMod, 18CrMoS4, 20NiCrMoS2-2 phai c6 kha ndng cat & trang thai ngudi trong cac
diéu kién thich hop khi dwgc cung clp & didu kién khdng nhiét tuyén. *
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7.4 Co& hat
Triv khi cé thda thuan khac tai thi diém tim hidu va dat hang, thép phai co td chirc hat min véi c& hat
austenit 5 hodc min hon khi dwoc thty phit hop véi TCYN 4393 (1SO 643). V& kiém tra xac nhan, xem
A

7.5 Tap chat phi kim loai
7.5.1 Tap chatvimé

Cé4c loai thép dac biét (chuyén dung) phai c6 dd sach nhat dinh, tuy nhién, can ¢6 sy thda thuan dic
biét v& kiém tra xdc nhan ham lwong cla tap chét phi kim loai. Néu cé sy thda thudn nhuw trén tai thoi
diém tim hiéu va @3t hang, phai xac dinh ham luong cla tap chéat phi kim loai vi mé theo mét quy trinh
ds théa thuan va trong pham vi cac gidi han dugc thda thuan phi hop véi 1ISO 4967 hodc tiéu chudn
khac, vi du cac titu chuan EN 10247 hoac JIS G0555.

Déi véi cac mac thép c6 ham lwong téi thiéu da quy dinh cla liu huynh thi théa thuan khong nén bao

gdm ca cac lwu huynh.
7.5.2 Tap chatvi mé

Yéu ciu nay ap dung cho kiém tra xac nhan cac tap chét vi mé trong cac loai thép déc bigt. Néu co
théa thuan vé kiém tra xac nhan thi phwong phap va céc gi¢i han chap nhan phai dwoc thda thuan tai
thoi diém tim hiéu va dat hang.

7.6 Chét lvong bén trong

Khi thich hop,. cac yéu ciu lién quan dén chat lwong bén trong clia cac san pham phai dwoc thoa
thun tai thvi diém tim hiéu va dat hang.

7.7 Trang thai bé mat

7.7.4 Tat ca cac san pham phai cé bé mat dwoc gia cdng tinh tron nhdm thich hgp cho cac qua trinh
ché tao da ap dung.

7.7.2 Cac khuyét tat nhd trén bé mat co thé xay ra trong céac diéu kién ché tao binh thwéng nhw cic
vét hdn do vay bj can vao khong dugc xem 1a céc khuyét tat.

7.7.3 Céc thép thanh va phdi thép dé& can kéo day cd cAp bé mat 1za2 theo TCVN 8992 (1SO 9443)
va cac thép tdm, thép dai rong can néng duoc cung clp véi trang thai bé mat theo TCYN 10352 (ISO
7788), trir khi ¢o thda thuan khac tai thoi didm tim hiéu va @t hang.

Khi khong co tiéu chuan lién quan vé chat lugng bé mat clia cac san phdm thép thi cac yéu chu chi tiét
vé d3c tinh ndy phai dugc thda thuan tai thei diém tim hidu va dat hang.

Viéc phat hién va loai bd tinh khong lién tuc (khuyét tat) ciia bé mat cac san phdm dang cudn sé khé
khan hon so v&i cac doan duoc cit ra.Nén tinh dén dac diém nay khi dua ra thda thuan vé chét lugng
bé mat.
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CHU THICH: Céc thép thanh va phdi thép d& can kéo day ding cho chén dAu ngudi va ép Gun ngudi drgc bao ham hoan
toan trong TCVN 8996 (ISO 4954),

7.7.4 Neéu c6 yéu clu vé kha nang thich hop cla cac thép thanh hodc thép day cho chubt béng thi

y&u cau nay phai dwoc thda thuan tai thei diém tim hidu va dat hang.

7.7.5 Viéc loai bd cac khuyét tat bd mat bang han chi dwoc phép khi ¢é sw chép thuan clia khach
hang hodc dai dién cla khach hang. Néu sira chiéu tinh khong lién tuc (khuyét tat) cia bé mat thi
phuong phap stra chira va do sau Ién nhét clia stba chira phai dwoc thda thuan tai thoi diém tim hidu
va dat hang,

7.8 Hinh dang, kich thwéc va dung sai

Cac kich thudc danh nghia, dung sai kich thwéc va hinh dang clia san pham phai dwoc thda thuan tai
thoi didm tim hidu va dat hang, néu cé thé thue hién dugc, can tham khao cac tiéu chuén vé kich
thude ap dung duoc (xem Phu luc C).

8 Kiém tra
8.1 Quy trinh thir va loai tai liéu

8.1.1 Céc san ph&m tuan theo tiéu chuin nay phai dwoc dit hang va cung cp cung v&i mét trong
cac tai liéu kiém tra nhw da quy dinh trong TCVN 11236 (ISO 10474) ho3c tiéu chudn khac, vi du, céc
tiéu chudn EN 10204 hoac JIS C0415. Loai tai liéu phai dugc thda thuan tai thoi giém tim hidu va dat
hang. Néu don hang khéng chira bat ctr d3c tinh ky thudt nao cla loai tai liéu nay thi phai phat ra bao
céo thiv,

8.1.2 Néu cung cap mot bao cao thir 2.2 (TCVN 11236 (ISO 10474)) phi hep véi cac thda thuan tai
th&i diém tim hiéu va dat hang thi bao cao thlr nay phai bao ham thong tin sau:

a) Xac nhan rang vat lidu tuan theo cac yéu cau cta don dat hang;

b) Céc két qua cia phan tich mé néu cho tat ca cac nguyén tb quy dinh trong Bang 3 cho méc thép cé

lién quan.

8.1.3 Néu cung cip mét gidy chirng nhan kiém tra 3.1 hodic 3.2 (TCVN 11236 (ISO 10474)) phi hop
vGi céc thda thuan trong don dat hang thi phai the hign cac phép kiém tra va thir nghiém riéng mé ta
trong 8.3 va Diu 9 va cac két qua phai dwoc xac nhan trong gidy chirng nhan kiém tra.

Ngoai ra, gidy chivng nhan kiém tra phai bao ham thang tin sau:
a) Xac nhan rang vat liéu tuén theo cac yéu ciu clia don dat hang;

b) Cac két qua clia phan tich mé nau cho tat ca céc nguyén td quy dinh trong Bang 3 cho mac thép co

lién quan;
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c) Cac két qua cua tat ca cac phép kiém tra va thl nghiém do cac yéu cau bd sung d& dat hang (xem
Phu luc A); '

d) Ky hiéu, cac chi¥ cai hodc cac chir sb lién quan dén céc gidy chirng nhan thir nghiém, cac méau thir

va ¢4c san pham véi nhau.
8.2 Tin suit thw

Lwong thir nghiém, cac diéu kién ldy miu va cac phuong phap thr dwec 4p dung cho kiém tra xac
nhén cac yéu cau phai phu hop v&i Bang 9.

8.3 Thirc hién céac thir nghiém dé kiém tra riéng
8.3.1 Quy djnh chung

Déi véi cac loai thép khdng hop kim va thép hop kim khang c6 cac yéu cdu lién quan dén kiém tra xac
nhan do6 tham 18i, can kiém tra xac nhan céc yéu cau vé do cing theo Bang 1, céc cot 8.2 v3 9.2 va
Bang 7.

Déi voi cac loai thép hop kim dwoc dat hang co kiém tra xac nhan do tham téi, trir khi cd thda thuan
khac, chi kiém tra xac nhan cac yéu chu vé do tham t6i theo cac Bang 5 va 6.

8.3.2 Kiém tra bang mat va kich thwéc

Phai kiém tra mat 88 lrgng dU cac san pham dé bao dam s tuan tha dac tinh ki thuat.

9 Phwong phap thiy
9.1 Phan tich héa hoc

Viéc luva chon phuong phap vat ly hodc héa hoc thich hop dé& phan tich phai do nha san xuét quyét
ginh. Trong trwdng hop c6 sy tranh chap, phwong phap phéan tich san pham dugc st dung phi theo
thoa thuan co tinh dén cac tiéu chudn hién hanh ¢é lién quan.

ISO/TR 9769 gidi thidu danh sach c4c tigu chuén sén c6 cho phan tich héa hoc.
8.2 Thir dé cieng va do tham toi
9.2.1 Kiém tra x4c nhin dé cirng

D6i voi cac san phdm & didu kién nhiét luyén +S (t8i & nang cao kha nang cét), +A (duoc i mém),
+TH (toi t&i pham vi @5 cleng), +PP (16i téi td chirc ferit-peciit) va +N (thuwong héa), phadi do df cing
phil hop véi TCVN 256-1 (ISO 6506-1) (xem cac Bang 8 va 9).

9.2.2 Kiém tra xac nhan d6 tham to6i

Dbi voi cac loai thép hop kim, nha san xudt cd quyén lra chon viéc kiém tra xac nhan do thdm tdi
béng tinh toan. Phuong phép tinh toan do nha san xuét quyét dinh. Néu cé thda thuan tai thoi diém
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tim hiéu va dat hang, nha sdn xuét phai dwa ra di thong tin vé& tinh toan dé khach hang c6 thé chap
nhan dwoc két qua.

Néu khong cb sdn cong thire tinh toan hodc trong treong hop c6 sw tranh chap, phai thuc hién phép
thir 49 tham t5i bang phép toi dau mat phi hop voi ISO 642 va Bang 9. Nhigt do toi phai tuan theo
Bang 8. Phai xac dinh c4c gia tri @ citng phi hop vii TCVN 257-1 (1ISO 6508-1), thang C.

9.3 Thipr lai

Céac phép thir lai dbi véi cac thép toi b mat va cac tiéu chi cho thir lai dwoc quy dinh trong TCVN
4399 (ISO 404).

10 Ghi nhan

Nha san xuét phai ghi nhan cac san pham hodc céc bd san pham hodc cac hdp chira san pham theo
cach thich hop sao cho ¢6 thé nhan biét duwoc mé néu (vat lidu), loai thép va ngudn gbc clia cung cép
(xem A.5).
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Bang 1 - T hop cac didu kién nhiét luyén thong thwong khi cung cap,
cic dang sdn pham va cac yéu cau theo cacbang 3 dén 7

]
S6 1 2 3 4 | 5 6 7 8 ]
X chi thi 4p dyng cho Cac yéu cdu ap dyng
Didu kién nhiét Sk
1 luyén khi cung Ban Thanh ham Vatrén Céc loai thép khéng hop kim Cac loai thép h¢p kim
cép Ky higu | thanh | Thanh | 68 kéo "C el bing
phém ddy | oping | PU@ 8.1 8.2 9.1 9.2 9.3
. Khéng -
2 Khong nhiét luyén hodic +U X X X X X
Nhiét luyén dé - s 5 -
3 14ng kha nang cit 3 X X ! Eores
‘ Fah Céc gi4 trj 6 ccmg theo
4 U mém +A X X X X X phin Cot+A | Nhu trong cot 8 Bdng 5 hodic 6. Neu dat
e ha thich hang theo tuy chon 5.2f),
Nhiat luyén 161 th ;:) cz:; {20 é:g?:r: n; b c‘i.‘ 5 kiém tra xac nhan dé tham
gt fuyen tot +TH % X X X X : cirng +TH b 16i va, néu co thoa thuan,
% | phamvid cung Bﬁ;‘% 3 | grinek | O Bang 3) théng tin vé tinh toan dd
theo tham t&i (xem 9.2.2) ~
o | Nnetwyentsi [ o ) « ) ) < Bang 7 | cot+Fp
chirc ferit-peclit
Thuéng héa hodc ;
7 tao hinh thwérng +N - = = b ~- Cot +N
hda : |
Céc didu kién nhiét luyén khae, vi dy, mot sé didu kidn xac dinh dé dat droc mdt td chive xéc djnh c6 thé duoc thda thuan tai thdi diém tim
8 Cac didu kién | hidu va @&t hang.
khac

Didu kién "0 d& dat degc cac hat cacbit hinh cau (+AC)” nhur & yéu cdu i v&i cong nghé chén diu ngudi va ép dun ngudi dugc bao ham
trong TCVN 8996 (1SO 4954).

St

¢€-ZPIZL NADL
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Bang 2 - Trang thai b& mét khi cung cép

s6| 1 2 3 4 5 6 7 L 8 9
X chi thi ap dung cho
L Ban thanh Phéi [ San |[Vatrenbang | Chu
Trang thai be mat Ky i i
1 ) pham (nhw décan | phdm | boa (xem thich
khi cung cap hiéu . Thanh )
phdéi 1&n, keo can | chu thich 1.1
phdi nhd) day | phang | cho Diéu 1)
— e T
khi céd ) Khdng
. Gia cong "
2 thoa hodc X X X X X -
ndng '
thuan +HW
khac
Gia cong
3 néng va Pl X X X X X
+
Trang ngam tay
thai .
gi
dst Gia cong
biét .
néng va .
4 duoc y +BC X X X X X =
j phun lam
cu‘ng sach
P Gia cong T
theo nong va
5 | thoa o +RMP - X X - X
. gia cong
thuan thé
6 Khac - - X X X X
¥ Thuat ng “Gia céng ndng" ciing bac gdm trang théi duc fign tuc (+CC) trong trring hep ban thanh phim.

® T&i khi thuat nglr “Gia cong thd" dugrc dinh nghia, vi du nhir bing lwgng du gia cdng, cac chi tiét dugc thda thuln tai

thdi diém tim hidu va dat hang.
© Ngoaira, c6 thé thda thudn vé mét sé hinh thirc xir Iy bé miit nhie boi ddu, son véi hodic phdt phét héa.
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abe

Bang 3 - Cac méc thép va thanh phan hoéa hoc (ap dyng cho phan tich mé nau)

Thanh phin theo khdi lwong®, %

Mac thép
c si¢ | Mn rj s cr | Mo | Ni |cuvaB
Thép khéng hop kim
EE 0,07 dén [ 0,15 aén|0,30 aé Ul
: n |0, n|0,30 dén P
C10R 0,13 040 | ogo |%0% 0'%234?” 040 | 010 | 040 | cu:0.30
CoE 0,12 d‘_ 0,15 dén| 0,30 dén Do
- en 7 n F
025
C15R 018 | 040 | oeo |%025|0020¢n) o0 000 | 040 | cuozo
| 0,040 )
S 0,12 dén | 0,15 dén | 0,60 dé AL
1 0, n |0, n|o, n e
C16R 0,18 040 | og0 |%025[0020dnl o0 o0 | 040 | cu030
0,040
pomng | 01898 (0,10 88n)1.30¢dén| ol g oae | ga0 | 040 | 040 | Curoz0
0,25 040 | 165 | : ' : : 5
Thép hop kim
LI 0,14 3én (0,15 dén 0,60 dé 0% 0,70 dé
: en (0, n|0, en 2 . n
17¢rS3 020 | 040 | ogo |%02%[0020den| T 0t — | cw o040
0,040
2000 0,17 dén 0,15 dén|0,60 dén U5 0,90 gé
,17 den |0, n|0, —10,90 dén
20CrS4 023 | 040 | ogo [002°]0020den) "y 0 — | cuo40
| 0,040 |
280 0,24 gé 0,60 dé o SO0 0,90 dé
» en : en 7 : en
2
28CrS4 0,31 040 | g9 |002910.0204en) ) g - — | cu040
0,040 '
M . ) 0,035
18MaCH 0,14 dén | 0,15 dén| 1,00 dén 0.025 |0.020 g8 0,80 dén
16MnCrs5 0,19 0,40 1,30 | PeTdER 4 10 - — | cu:040
0,040
. . Cu: 0,40
16MnCrB5 0'341?“ 0'105 4?" 1'203?“ 0.025| 0035 0,&:01(::;1 . | B:0,0008
; , . . to 0,0050f
| 20MnCrS_ | 6,17 aén 10.15 Gén| 1,10 dén 5658 00351460 gén
20MnCrss | 022 | 040 | 140 | 0-‘;234‘;9" 1,30 - — | cu040

CHU THICH: Khéng dugc cb y dura vao thép cac nguyén to khing duge dan ra khac voi muyc dich hoan thién mé néu
néu khéng c6 sir thoa thudn cda khach hang. Phii cé mei syr dé phong hop Iy 3 ngan ngira sy thém vio, tr phé fidu
hojic vat liéu khac ding trong san xult, cic nguyén t& anh hudng dén do tham téi, co tinh va kha nang (rng dyng.

2 Péi vdi céc thép cd ydu cdu do thdm i (xem cac Bang 5 va 6), trir photpho va vy huynh, cho phép cd céc sai lech
khong dang ké so v&i cac giéhi han cho phan tich mé néu; tuy nhién céc sai léch ny khong vugt qua cac gid tr theo
Bang 4 trong treong hop ¢b £ 0,01% cacbon va trong tht ca cac tnréing hop khéc.

b Céc logi thép c6 kha niing gia cang trén may cao do cdc mirc iy huynh cao hon t6t khodng 0,10% S (bao gém c3
hinh thai lru huynh c6 kiém soat) hodc theo yéu ciu c6 thé cé sy bd sung thém chi. Trong tredng hop thir nhét, gidi
han trén cla ham lugng Mn ¢6 thé tang 1én 0,15%.

© Cé4c loai thép tdi bé mat bd sung st dung wu tién cho cac 6 tryc duec bao ham trong TCVN 12142-17 (SO 683-17)

® Céc gia tri I&n nhét, trr khi ¢6 quy dinh khac,

® £6 thé thda thuén vé& ham lwgng silic thip hon tai tho diém tim hidu va dat hang; trong twdng hep ndy nén tinh dén
anh hwéng tdi céc co tinh.

' Trong tneerng he'p ndy, viée bb sung thém Bo khéng phai dé ting d6 thAm tdi ma da ting 46 dai cia vang dugc tdi
cirng bé mat.
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Bang 3 - Két thic

Mac thép Thanh phin theo khéi lvong®, %
c sje Mn P s Cr Mo Ni Guvas
18CrMo4d 0,035
0,15 dén |0,15 dén|0,60 dén 0,020 aén |0.90 dén (0,15 aén .
18CrMos4 | 021 | 040 | 090 [0025 ™50, | 120 | 025 | — [ Cu-040
24CrMo4 0,035
~ 7] 0,20 dén |0,10 én|0,60 dén 0.020 dén (0,90 dén| 0,15 dén _
24CMoS4 | 027 | 040 | 090 [0.025|7 00" 1,20 | 030 — | Cw:040
0,19 dén (0,10 én (0,70 dén 0,020 @én (0,70 dén|0,40 dén
| 22CrMoS3-5 | 9,24 040 | 1,00 [0025]| 0040 | 1,00 | 050 — | Cu:040
20MoCr4 ) 0,035 .
0,17 @én [0,10 3én|0,70 dén 0.020 dén |0.30 dén| 0,40 dén
20MoCrS4 | 023 | 040 | 1,00 |00251™ 0 060 | 0s0 | — | Cuw040
16NiCrd ] " 0,035 s s
0,13 dén (0,15 dén|0,70 dén 0.020 gén |0,60 dén 0,80dén|
16NiCrs4 | 019 | 040 | 100 [002517 0 " 100 | — | 110 | Cu040
) 0,16 dén [0,15 dén 0,60 dén 0,90 dén 1,20 dén
18NiCr5—4 0,21 0,40 0,90 0,025 0,035 1,20 _ 1,50 Cu: 0,40
_ 0,14 @én (0,15 6n|0,50 aén 1,40 @én 1,40 dén
17CrNi6-6 0.20 0,40 090 [0,025| 0035 1,70 - 1,70 | Cu: 0,40
) 0,12 dén [0,15 dén| 0,35 dén 0,60 gén 3,00 dén
15NiCr13 0.18 0.40 065 |0025]| 0,035 0.90 — 350 | Cur040
20NiCrMo2-2 0,035
- 0,17 dén 0,15 dén 0,65 dén 0.020 dén |0:35 4én) 0,15 én |0,40 dén}
20NiCrMoS2-2{ 0,23 0.40 0,95 |0025]™ 0,040 0,70 0.25 070 | Cu:0.40
_ 0,14 dén [0,153én{0,60 3&n| _ 0,80 dén|0,15 dén (1,20 dén
17NiCrMo6-4 0,20 0,40 090 |0025| 0,035 1,10 0,25 1,60 Cu: 0,40
_ 0,15 dén |0,15 dén|0,50 dén 1,50 4én| 0,25 dén | 1,40 dén
18CrNiMo7-6 | " 21 0,40 o090 10025| 0,035 1,80 0.35 1,70 | Cu: 0,40
CHU THICH: Khdng duoc cb ¥ dira vao thép céc nguyén tb khdng dugc din ra khac véi myc dich hoan thién mé ndu
néu khdng co si thda thuan cita khdch hang. Phai cé moi sy & phdng hyp Iy 98 ngan ngira sir thém vao, tir phé ligu
hodc vat ligu khac dung trong sdn xudt, cac nguyén t6 dnh huding dén d6 tham t6i, co tinh va kha nng g dyng.
? Déi v6i cc thép c6 yéu cau db thAm t8i (xem cac Bang 5 va 6), trir photpho va liru huynh, cho phép b c4c sai léch
khéng d4ng k& so véi cac gidi han cho phan tich mé ndu; tuy nhién cdc sai lech nay khéng virgt qué cac gid Iri theo
Bang 4 trong trwérng hop cb £ 0,01% cacbon va trong tit ¢4 eac tredng hop khac.,
® Cac loai thép cb kha nang gia cdng tén may cao do cac mirc Itbu huynh cao hon téi khodng 0,10% S (bao gbm ca
hinh thai lvu huynh c6 kiém so4t) hodc theo yéu chu ¢6 thé cb sir b sung thém chl. Trong tredng hp thir nhét, gi¢i
han trén cia ham teong Mn c6 the ting 1&n 0,15%.
¢ Céc loai thép t5i bé mat bd sung st dung wu tién cho cac & true dugc bao ham trong TCVN 12142-17 (ISO 683-17)
¢ Cac gia tri I&n nhét, trir khi ¢6 quy dinh khac.
¢ Co thé thda thuan v& ham lrgng silic thip hon tai thoi diém tim hidu va d3t hang; trong triréng hep nady nén tinh dén
anh htrdng 1&i cic cor tinh.
Trggg trréng herp ndy, viec bd sung thém Bo khdng phai dé tng a6 tham t6i ma dé ting dg dai cla ving dwec 18
cirng be mat,
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Bang 4 ~ Sai léch cho phép gitra phan
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tich san pham va

cac gid tri gidi han cho trong Bang 3 vé phan tich mé niu

Ham lwong 1&n nhit cho phép theo| Sai léch cho phép?, thanh phan
Nguyéntd | phan tich mé niu thanh phan theo theo khdi lwong
khéi lwong, % %
c £0,23 £0,02
Si <0,40 10,03
e i <1,00 0,04
1,00 < Mn < 1,40 +0,06 N
P 0,035 + 0,005
S =0,040 10,005
Cr <1,80 +0,05
Mo 0,30 0,03
0,30 <Mo 50,35 10,04
51,00 +0,03 ]
Ni o 1,00 < Ni s 2,00 10,05
2,00 <Ni=3,50 0,07
Cu <0,40 +0,05 ]
B 20,0050 0,000 3

+ ¢6 nghTa 12 trong mAt mé ndu, sai léch cé th xdy ra & trén gidi han teén hodc & dwdi gidi han dudi cia
pham vi quy dinh trong Bang 3, nhung khang xdy ra ¢ hai clng mdt luc.

Bang § - Gi®i han dd civng cho cac mac thép cé kha nang

t6i cirng (binh thiréng) quy dinh (cac loai +H; xem 7.1.1)

Gi&i han Bo cirng HRC & khoang céch.‘tinh‘péng.mi!imat, tir dhu mit dworc t8i
Mac thép [Ky hidu| coa clia mau thiv

phamvi|15( 3 | § | 7 [ 9 {11 (13| 15 (20| 25 | 30 [ 35 | 40
17Cr3 H 160 nhét| 47 1 44 | 40 | 33 (29|27 | 25| 24 |23 |21 | — | — | —
17CrS3 nhonhat| 39 {35 (25 | 20 | — [ — | — | — | —m | — | — | — | —
20Cr4 e |lnnhdt| 49 | 48 | 46 | 42 |38 |36 [ 34|32 | 29|27 |26 )24 |23
20Crs4 nhdnhdt) 41 | 38 |31 | 28 (23|21 | — | — |~ |~ | —|—|—
28Cr4 oy |/Gnnnat| 83 [ 52 | 51| 49 |45 42 39| 36 |33 | 30 [29 [ 28 |27
28Crs4 nhénhdt| 45 [ 43 [39 ] 29 |25 2220 — | = —| = | — | —
[16MnCr5 lonnhat| 47 | 46 | 44 | 41 | 39 (37 |35 33 |31 [ 30 [ 29 [ 28 | 27
:gmggg . Toanndt] 20-] 36 | 81 1 28 | 24| 21 bow| o= | = § — [ Jom | —
20MnCr5 e lonnhdt| 49 | 49 | 48 | 46 |43 | 42 | 41| 39 | 37 | 35 [ 34 | 33 | 32
20MnCrS5 nhdnh&tj 41 § 39 | 36 | 33 [ 30|28 (26| 25 23 | 21 | - | - | - |
18CrMo4 P I6nnhdt| 47 | 46 | 45 | 42 | 3937|351 34 |31 ) 20| 28| 27 |26
18CrMoS4 nhénhdt| 39 | 37 [ 34 [ 30 |27 |24 (22| 21 | - | —| — | — |—
24CrMo4 i lonnhdt| 52 { 52 [ 51 [ 50 (48 |46 (43 | 41 {37 | 35 | 33 { 32 | 31
24CrMos4 nhonhat| 44 | 43 [ 40 ] 37 |34 [32|20| 27 |23 29|20 | — | —
e lonnhdt| 50 | 49 [ 48 | 47 {45 | 431 41| 40 | 37 | 35 | 34 | 33 | 32
220rMoS3-5 | *H | 42 | 41 | 37 | 33 | 31|28 | 26| 25 |23 | 22 | 21 | 20 | —
20MoCré " | lononat| 49 | 47 [44 | 41 (3835|3331 | 28|26 |25 | 24 |24
20MoCrS4 nhénhdt| 41 [37 [31 [ 27 |24 |2 |~ — |~ | —|[—=[|—|—]|
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Bang 5 - Két thic

Givihan| D8 cirng HRC & khoang cach, tinh bing milimet, tir ddu mut
Mac thép [Ky hidul  cua dwoc ti cia miu thor
phamvi| 15| 3 | 5 | 7 | 9 |41 |13| 15 |20 ]| 25|30 | 35 |40
L 6NICrd lonnndt] 47 [ 46 | 44 | 42 |40 [38 |36 | 34 [ 3230 [ 29 | 28 |28 |
16NiCrsS4 o onnal] 30 | 36 | 33 | 29 |27 |25 |23 | 22 |20 | — | = | — | =
— i lonnhét| 49 | 48 | 46 | 44 |42 |39 |37 | 36 |34 [ 32 [ 31 [ 31 |30
nhonhdtl 41 [ 390 |35 [ 32 (2927 (25| 2a |21 20 [ = — | =
] lnnhat| 47 | 47 | 46 | 45 |43 |42 [41 | 30 | 37 | 35 | 34 | 34 | 33
Home-s *H honndt 39 | 38 | 36 | 35 |32 |30 |28 | 26 | 24 | 22 | 21 | 20 | 20
‘ lonnhat| 46 | 46 | 46 | 46 | 45 | 44 | 43 | 41 | 38 | 35 | 34 | 34 | 33 |
(BHIGES *H o Rannat| 38 | 37 | 36 | 34 | 31 |20 |27 | 26 | 24 | 22 | 22 | 21 | 21
PONiCrMo2—2 | . [6n nnét 49 |8 | a5 | 42 [ 36 [33 |31 | 30 | 27 | 25 [ 24 | 24 [ 23]
PONICrMoS2-2 nhonhdtl 41 [37 |31 |25 220 - | =[] —=]=[~]—
U nhat| 48 | 48 | 47 | 46 |45 (44 | 42 | 41 [ 38 | 36 [ 35 | 34 |33
nhonhatf 40 [ 30 | 37 [ 34 [30]28 27| 26 |24 [ 23 [ 22 | 21 | —
_ lonnhit] 48 | 48 | 48 | 48 | 47 |47 |46 | 46 | 44 | 43 [ 42 | 41 | 41
18CNIMo7-6 | +H el 40 | 40 | 39 | 38 |37 | 36 [35 | 34 |32 | 31 | 30 | 29 | 29
Bang 6 — Gi¢i han dd cirng cho cdc mac thép cé dai
phan tan db tham toi hep (cac loai +HH va +HL)
Gidi han| P& cirng HRC & khoang cach, tinh bang milimet, t& diu mat dwoc
Mac thép Ky higéu clia toi cia mau thly
phamvi|15]| 3 | 5 | 7| 9 |11 |13}{15|20]25[30|35]| 40
" fonnhdt | 47 [ 44 |40 |33 29 |27 [25 |24 |23 |21 | —[~] —
17Cr3 nhonhat| 42 138 | 301 28] 20 i [ o | = = [ = | —] ==
17CrS3 L lonnndt [ 44 [a1 (3529|2523 [21 |20 [ —[—[ =]~ | —
ohonhdt[39 [35 [25 |20 [ —{—|=|=[=[—=|—=[~[ — |
Ionnhdt | 49 | 48 | 46 | 42 | 38 | 36 | 34 | 32 | 29 | 27 | 26 | 24 | 23
20Crd e anat| aa (a1 |36 (31|28 |26 |24 |22 | = | = | = | = =
20CrS4 L Lo nndt| 46 [45 [ 4137 (333120 27|24 22|21 | —[ — |
nhénhdt| 41 | 38 | 31 | 26 | 23 AN|—|—|—|—=|=|—-] =
i lon nhét | 53 | 52 5149|4542 39|38 [33]30[29 |28 27
28Cr4 nhonhdt] 48 |46 {43 [36 [ 322926 ] 23|20 =~ |~ | —
28CrS4 LD nh&t | 50 |49 [47 [42 |38 [35 |33 |30 |27 |24 |23 |22 21
nhonhdt| 45 [43[39 (20252220} = [ = [ = —f —
o nht | 47 |46 |44 | 41|39 |37 [ 3533 |31 [30[29 28] 27
12”:@25 nhonhdt| 42 |39 |35 [32 (2026 [24 (22|20 | —|—|—| — |
16MnCrBS oL Lom nhdt [ 44 |43 [40 |37 [34 [32]30 [28 |26 |25 2423 22
nhonhat| 39 [36 [31 2824 |21 | —[—[—[=|=[~=] =
sy |Jonnnt[ 4o | 49 [ 48 46 |43 | 42 (4130 37 [ 35|34 [33 | 32
20MnCr5 nhdnhédt| 44 [ 42 [ 40 (37 |34 (33|31 |30 |28 |26 | 25|24 | 23
20MnCrS5 qL |fonnhdt[ 46 |46 |44 [ 4239 |37 [36[34[32]|30 29[ 28]
nhdnhdt| 41 [ 39 |36 [33 (30|28 |26 25|23 |21 | — | =] —
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Bang 6 - Két thuc

Gi&i han | DS cirng HRC & khoang céch, tinh bang milimet, tir d4u mat droc

Mic thép |Ky hiéu [cia pham t5i cia mau thip
vi (45| 3|51 7|9 (11]13]15]20]{25]30{35] 40
+HH | 16nnndt [ 47 |46 [ 4542 [39[37 | 35[ 34|31 29 |28 27| 26 |
18CrMod4 nhénhét | 42 [40 |38 [34 |31 |28 (2625|2220 — [ =] —
18CrMoS4 +HL | 1nnht | 44 | 43 |41 |38 |35 |33 | 31| 30|27 (25|24 [ 23] 22
nhonhat | 39 |37 | 34|30 |27 124 | 22]21 | — | — | — | —] — |
+HH | lénnhdt | 52 | 52 | 51 | 50 | 48 | 46 | 43 ) 41 |37 | 35133 [32]| 31
24CrMod nhonht | 47 |46 | 44 | 41 {39 |37 | 34 | 32 [ 28 [ 26 [ 24 [ 23| 22
24CrMoS4 +HL | 1onnhdt | 49 | 49 | 47 | 46 | 43 | 41 [ 38| 361 32| 30|20 |28| 27
nhonhdt | 44 |43 [40 37 [34 32|20 2723|2120 —]| —
+HH | tonnndt | 50 |49 {48 |47 |45 43 [ 41| 40|37 3534 [33] 32
nhonhdt | 45 |44 |41 [ 38 |36 |33 (31|30 28|26 25]24] 23
22CMoS3-5 [y [16nnhét | 47 | 46 | 44 |42 |40 [ 38 |36 [ 35 (3231 [30]29] 28
nhonhdt | 42 | 4137 |33 3128|2625 |23 [ 22|21 |20 —
[ +HH | tonnhdt [ 49 |47 [44 |41 [ 38 353331282625 24| 24
20MoCrd nhonhdt | 44 |40 | 35| 32|20 |26 |24 | 22| — || =] =] -
20MoCrs4 +#HL | tenondt | 46 |44 [40[36 |33 |31 [ 2927 |24 [22]21]20| 20 |
nhdnhdt | 41 | 37 |31 |27 |24 | 22| — | — | — | = =[=] —
+HH | lonnhédt | 47 | 46 | 44 | 42 |40 [ 38 | 36 | 34 | 32|30 |29 |28 | 28
16NiCr4 nhonhdt | 42 |30 |37 (3331|2927 26 )24 | 22|21 [20] 20
16NiCrs4 +HL |lonnndt | 44 [43 |40 {38 |36 (34 [32(30( 28|26 25|24 | 24
nhonhdt | 39 [36 [33 202725232220 = —| -] —
+HH [tonnndt | 40 |48 46 [44 [ 423937 ] 36|34 [32]31[31] 30
nhorhit | 44 | 42| 39 |36 |33 | 31| 20| 28| 25|24 [ 23 [23| 22
18NiCr5—4 [ +HL |lonnndt | 46 |45 |42 40|38 | 35|33 |32 (30|28 |27 27 26
nhonhdt | 41 |39 [35 | 32|20 |27 |25 24 [2t |20 | —[—| =
+HH | 1onnnét | 47 [47 [46 |45 [ 43 (42413937 [35(34[34] 33
| 'nhénhdt | 42 | 41 | 39|38 | 3634 | 32|30 |28 26| 25|25 24
17CrNi6—6 +HL [ tonnndt | 44 {24 |43 |42 | 3938 [ 37| 35]33 313020 29
nhénhdt | 39 |38 |36 [ 35 [32 |30 [ 28|26 [24 {22121 [20] 20
+HH [tonnhdt | 46 |46 | 46| 46 [ 45| 44 | 43| 4138353434 ] 33
nhonhdt | 41 (40 (30|38 |36 |34 ({3231 |20 26|26 [25] 25
15HICTA3 +HL | 16nnndt [ 43 143 (4342 40] 3038 36[33]31]30]30] 29
nhonhdt | 38 |37 (36 (34 [ 31|29 27|26 |24 [ 222221 21
+HH [ 1onnndt | 49 |48 [ 45 [42[36[33[31[30[27[25 |24 24] 23
20NiCrMo2-2 [nhanhdt | 44 |41 36 |31 27|24 | 2|21 =|=|—|=]| —
RONICMoS2-21 i ™ | tonnndt | 46 | 44 | 40 | 36 | 31 | 29 | 27 | 26 | 23 | 21 | 20 | 20 | — |
nhonhdt | 41 37§31 |25 2)20| —| -1 = |~} = | —]| —
B +HH | tonnnhdt | 48 |48 | 47 [ 46 | 45| 44 | 42 {41 [ 38| 36| 35| 34! 33
nhonhat | 43 | 42 |40 |38 (35 (33 [ 32|31 |29 |27 26|25 24
17NiCrMo6-4 iy [tonnnat [ 45 [ 45 [ 44 [42 [40[ 39 [37 |36 (333231 (30| 29 |
nhonhdt | 40 [39 {37 (34 [30{28 272624 | 23|22 |21 —
+HH | lonnhdt | 48 |48 |48 |48 | 47|47 |46 |46 |44 |43 [ 42 a1] 41
| nhénhdt | 43 |43 |42 4140|4039 ]38 ]36]35]34]33] 33
18CrNIMo7—6 |~ iy [ 1onnh&t | 45 | 45 | 45 | 45 | 44 [ 43 | 42 | 42| 40 [ 30 [ 38| 37| 37
nhonhat | 40 | 40 | 39 | 38 | 37 | 36 | 35 | 34 | 32 | 31 | 30 | 29| 29
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Bang 7 - Yéu cdu do cirng cho cac san phdm cung cap & cac diéu kién “toi Gé tang kha ning

cat”, “i mém (+A)", “ti toi pham vi do cirng (+TH)", “t6i t&i t6 chirc ferit-peclit
(+FP)” hodc “thwdng héa (+N)”

D6 cleng Brinell & diéu kién

Mac thep +8 +A +TH +FP +N
1&n nhat 160 nhét nhé nhét | 16n nhét | nhé nhat | 16n nhat | nho nhat | 1&m nhét
Thép khong hgp kim

C10E
C10m - 131 - - — — 85 140
C15&
C15R —- 143 — —_ — —_ 95 150
C16E

— 156 — — — — 100 155
C16R 1
22Mn6 —_ 197 149 197 — — — —_—

Thép hop kim _

17Cr3
17CrS3 - 174 - - - - - -
20Cr4
o - 197 149 197 — — — —
28Cr4
o804 255 217 166 217 156 207 — — ~
16MnCr5
16MnCrS5

_ 187
fEMnCiRs 207 156 207 140 187 138 8
20MnCr5

1

B 255 217 170 217 152 201 140 20 |
18CrMo4
18CrMoS4 — 207 156 207 140 187 — —
24CrMo4
24CrMoS4 258 212 - - - - - -
22CrMoS3-5 255 217 170 217 152 201 — =
20MoCra -
b 255 207 156 207 140 187 — —
16NiCr4
ABHUGISH 255 217 166 217 156 207 = =
18NiCr5-4 255 223 170 223 156 207 - =
17CINiB-6 255 229 175 229 156 207 = —_
15NiCr13 255 229 179 229 166 217 — —
20NICrMo2-2
2ONICrMoS2—2 — 212 161 212 149 194 — —
17NiCrMo6—4 255 229 179 229 149 201 — —_—
18CrNiMo7-6 255 229 179 229 | 159 L —
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Bang 8 — Piéu kién cho nhiét luyén cac thanh thi va nhiét luyén céc loai thép

Nhiét d6 Nhiét dé toi T6i hai lan®
austenit hoa Nhigt g tham| r¥etiepva | Nhigt do toi | Nhist 46 toi Nhist d6 ram ©
Mac thép | Shoth®tdi | caepon® | dongian trong 16i ° |cteng bé mat®
dau mut
°C °C oC °C °C °C
Thép khong hop kim

C10E ., .
C10R — 880 dén 980 | 830dén 870 | 880 dén 920 | 780 dén 820 | 150 aén 200
C15E . i ¢ 3
C15R == 880 dén 980 | 830 dén 870 | 880 dén 920 | 780 dén 820 | 150 dén 200
C16E .

C16R — 880 dén 980 | 830 dén 870 | 880 dén 920 | 780 dén 820 | 150 dén 200
22Mné6 - 880 dén 980 | 830 dén 870 | 880 dén 920 | 780 4én 820 | 150 dén 200
Thép hop kim

170"3 A & £ £ £
17Crs3 88015 880 dén 980 | 820 dén 860 | 860 dén 900 | 780 dén 820 | 150 dén 200
20Cr4 \ | . ! ]
20CrS4 900+5 880 dén 980 | 820 dén 860 | 860 dén 900 | 780 dén 820 | 150 dén 200
e : ‘ sl My ‘. :
28CrS4 8505 880 dén 980 | 820 dén 860 | 860 dén 900 | 780 dén 820 | 150 dén 200
16MnCr5

18MnCr35 900+5 | 880dén 980 | 820 d&n 860 | 860 dén 900 | 780 dén 820 | 150 dén 200
16MnCrB5

20MnCr5 . . . .
20MnCrS5 9005 880 dén 980 | 820 dén 860 ; 860 dén 900 ! 780 dén 820 | 150 dén 200
18CrMo4 , . . "
18CrMoS4 9005 880 dén 980 | 820 3&n 860 | 860 dén 900 | 780 dén 820 | 150 dén 200
24CrMo4 \ N
24CrMoS4 9005 880 dén 980 | 820 3&n 860 | 860 dén 900 | 780 dén 820 | 150 dén 200
22CrMoS3-5| 900+5 880 dén 980 | 820 dén 860 | 860 dén 900 | 780 dén 820 | 150 Aén 200
20MoCr4 % z r L
20MoCrS4 91015 880 dén 980 | 820 dén 860 | 860 dén 900 | 780 dén 820 | 150 dén 200
16NiCr4 5 L

16NICrS4 880+5 880 dén 980 | 820 dén 860 | 850 dén 830 | 780 dén 820 | 150 dén 200
18NiCr5—4 88015 880 3én 980 | 820dén 860 | 840 dén 880 | 780 dén 820 | 150 dén 200
17CrNi6—6 870%5 880 dén 980 | 820 dén 860 | 830 dén 870 | 780 dén 820 | 150 dén 200
15NiCr13 8505 880 3én 980 | 810 dén 850 | 840 dén 880 | 780 dén 820 | 150 dén 200
20NiCrMo2-2

20NiCr- 900+ 5 880 dén 980 | 820 dén 860 | 860 dén 900 | 780 dén 820 | 150 dén 200
MoS2-2

17NiCrMo6—4{ 900+5 880 dén 980 | 810 3&n 850 | 830 dén 870 | 780 aén 820 | 150 dén 200
18CrNiMo7-6| 86015 B8O dén 980 | 810 3én 850 | 830 dén 870 | 780 dén 820 | 150 dén 200
CHU THICH: Céc nhiét & da cho déi v&i thAdm cacbon, i trre tiép va don gidn, t8i trong 15i, toi cng bé mat va ram
dugc ding dé hirding dan; cac nhidt 39 thire t nén chon 13 cac nhiét 60 6& dat dugc cac co tinh yéu ciu.

* Théi gian austenit héa ding cho hudng dn: téi thidu 13 30 min.

® Nhidt d3 thdm cacbon phy thudc vdo thanh phin hdéa hoe cla thép, khéi lvgng cla san phdm va méi trrdrng thdm
cacbon. Néu céc thép dugc tdi tnre tiép, néi chung, khéng dugc vwrgt qué 950°C. B4 vai céc quy trinh ddc bigt, vi dy
nhw, trong chan khdng, cac nhiét d¢ cao hon (vi dy 1020°C dén 1050°C) ia khdng thong dyng.

© Loai chét 15m ngudi phu thude vio, vi dy, hinh dang cda s3n pham, cac didu kién 12m ngudi va luong san phdm chat
day to.

9 Néu cac loai thép duworc ti tnee tiép va néu cé méi nguy hidm gay cong vénh thi cac fozi thép ndy nén duge t6i & nhiét
86 gira cAc nhiét 38 t6i cong I5i va tdi cieng bé mat.

® Théi gian ram diing cho hwéng dan: téi thidu #a 1h,
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Béng 9 - Pidu kién thir cho kiém tra xac nhan cac yéu ciu cho trong ¢t 1

r

1 | 2 s | a 5
Yéu ciu Lweng thir nghigm Liy miu® Phwong phép
S6 lrgng thir
sé Xem Pon vi San Phép
bang thie ® phdm | thirtrén
mau sdn
trén pham
don vi méiu
thir
1 Thanh | 3va4 c {Phan tich mé ndu do nha san xuét dua ra; vé phan tich san phdm, xem
phin A3)
héa hoc
2 |Bothdm | 5vas6 c 1 1 Trong truéng hop cb sy tranh chép, phai | Phdi  thyc  hid
toi 3p dyng phrong phap lay mau cho trong | phép thir phi ho
ISO 642:1998, 5.1.a) hodc b). Trong tit ¢& | v6i ISO 642, Nhi
cdc trung hop khdc, phuong phap ldy | 46 toi phai the
mau bao gdm phuwong phap bat dau t mé | quy  dinh  tror
néu riéng biét va tiép sau A cac thdi dic | Bang 8. Céc gid |
thir gia cdng nong hodc t&r mé ndu va cac | 46 clng phai dwg
phdi méu thir khéng gia cdng néng 1a do | xd¢c dinh phl ho
nha sdn xudt quyél dinh, trir khi co théa | véi phuong phé
thuan khac tai thdi diém tim hiéu va dat | C cia TCVN 257
hang. (IS0 6508-1)
3 Po Thir d6 cirng
cirng
3a 253 7 CvaD 1 1 Trong tredng hop c6 tranh chép, néu ¢6 | Phu hop vii TCV
cung vaT thé thyc hién duge, phdi do dd cing tai | 256-1 (ISO 6501
trong diém sau cla bé mat: 1)
digu - Trong inréng hop cac thanh tron, &
kign +S khoang cach bang dudng kinh tinh tir dau
hodc mét mut caa thanh.
*A, +TH - Trong trrérng hop cac thanh ¢ mat cét
hodc FP ngang vudng va ch nhat va trong trirdng
hep s&n pham c&n phing, & khodng c4ch
bing chiéu day tinh (¢ mét ddu mut va
0,25W (W= chiéu rong clia san pham) tinh
tir mét canh doc.
Vi dy, néu ddi voi cac vat rén bang bua,
c&c yéu ciu trén to ra khang hién thue,
phai c6 thda thuan tai théi Giém tim hidu
va dat hang vi vi tri thich hop cla cac vét
&n thir 36 cirng.
V& chudn bi phéi mdu thir, xem TCYN
256-1 (1SO 6506-1)
3 | B6 7 c 1 1 Thir nghiém phai dwoc tién hanh & gin bd | Phi hp véi TCV
cirng mat 256.1 (ISO 650
trong 1
diéu
kign + N

CHU THICH: Vigc kiém tra xac nhan cac yéu cAu chi ¢in thiét néu e yéu cu gidy chirng nhan kidm tra va néu yéu cu aue
ap dung theo Bang 1, ¢t 8 hodc 9.

# Phai thirc hién riéng biét cac phép thir cho mbi mé ndu nhw @3 chi thj bang “C", mdi kich thwéc nhur da chi thi bing “D" vam

mé nhiét luyén nhir da chi thj bang *T"

Cé thé t3p hep thanh nhém cac san phdm co chidu day khac nhau néu cac chidu day nim trong cling mdt pham vi va kit
thudre ddi véi cor tinh va néu céc sz khac nhau vé chidu day khéng anh hudng dén co tinh. Trong cac truéng hop cb sy ng
ngd, phai thir nghidm san phdm mang nhat va san pham day nhit.
® Céc dibu kién chung cho Ia chon va chudn bj céc phéi miu thir v m3u thir nén phi hop véi TCUN 4398 (150 377)
TCVN 1811 {ISO 14284).
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CHU DAN:
X Khoang cach tir diu mit dwgc t6i 2 gidi han trén, céc loai +HL
cia miu thir, mm 3 gi&i han dudi, céc loai +HH
Y d% cirng HRC 4 gidi han dwdi

1 gidi han trén
Hinh 1 — Céc dai phan tan déi véi dd cirng Rockwell C
trong phép thir dd tham toi bing téi dau mat
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CHU DAN:

Y
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X Khoang cach tir dAu mut dugc i

ctia méu thir, mm
Y d$ cirng HRC
1 qidi han trén
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2 gi¢i han trén, céc loai +HL
3 gidi han dudi, cac loai +HH
4 gidi han dwéi

Hinh 1 - Tiép theo



CHU DAN:

X Khodng ¢éch tir dau mit dugc toi

cua miu thir, mm
Y d¢ cleng HRC
1 gidi han trén

TCVN 12142-3:2017
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% ]
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2 gi¢i han trén, céc loai +HL
3 gi¢i han dudi, cac loai +HH
4 gi¢i han dudi

Hinh 1 - Tiép theo
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CHU DAN;
X Khoang céch tir diu mit duee tai 2 gidi han trén, cac logi +HL
clia mau the, mm 3 gi¢i han dudi, c4c loai +HH
Y @6 cirng HRC 4 gidi han dudi
1 gidi han trén

Hinh 1 - Tiép theo
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CHU DAN:

X Khoang céch tir dau mut dwoc i
ctia mAu thir, mm

Y dd cing HRC

1 giéi han trén

30 35 40 45 50 55 X

2 gi¢i han trén, cac logi +HL
3 gidi han dwdi, cac loai +HH
4 gidi han dudi

Hinh 1 - Tiép theo

29



TCVN 12142-3:2017

Y

e T
18NICr5-4+4H

55 18NICr5-4+HH |
18NICF5-4+HL

su - P

NN

1
40 ) \\
35 >\ o -
NN
S I WAV N AN
4 \ ~ 1~
25" -\‘\ e []
" -y |
O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 S0 55 X
k)
Y
= 1
17CeNi6-6+H
55 17CINiG-6+HH |
17CMNiS-6+HL
50
a5 i, 3
N\ 1
MANANRY |
\\ N ) 2
35 - i - i
30 ~ o
P
YIN T
. .
25 7 ] ~
4 ™ -
20
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 X
)
CHU DAN:
X Khoang céch tir ddu mut duge toi 2 gidi han trén, cac loai +HL
cia mau thir, mm 3 gidi han duwdi, cac loai +HH
Y @) cirng HRC 4 gi&i han dwdi

1 gi@i han trén
Hinh 1 — Tiép theo
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CHU DAN:
X Khoang cach tir Giu mut drgc tai 2 gidi han trén, ca¢ loai +HL
cta mAu thiz, mm 3 gidi han dudi, cAc logi +HH
Y d@ cirng HRC 4 gidi han duéi

1 gidi han trén
Hinh 1 - Tiép theo
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CHU DAN:

X Khodng cach tir dhu mit duee toi
cia mau thir, mm

Y d9 cirng HRC

1 gi&i han trén
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2 gidi han trén, cac loai +HL
3 gioi han duwdi, cac loai +HH
4 gigi han dudi

Hinh 1 = Két thac
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Phuluc A
(Quy Gjnh)
Céc yéu ciu bd sung hoic dic biét

CHU THICH: C6 thé 4p dung mét hodc nhidu yéu ciu bd sung hodc dac biét sau, nhung chi 4p dyng khi cé quy dinh 1ai th¥i
didm tim hidu va dat hang. Cin lwu y riing, khi cin thiét, cac chi tiét vé nhirng yéu chu ndy cé thé dugc thoa thuan gitra nha
s4n xuét va khach hang tai thdi didém tim hidu va dat hang.

A.1 Thép hat min

Thép hat min phai ¢6 ¢& hat austenit 5 hodc min hon. Néu dwoc dat hang véi thir nghiém rigng thi
phai kiém tra xac nhan yéu cdu vé c& hat bing xac dinh ham lvong nhdm hodc béng chyp anh &
chirc té vi. Td chirc hat min thuéng dat duoc khi tdng ham Iwgng nhdm téi thidu [a 0,018%. Trong
truong hop nay khong can thiét phai khao sat bing chup &nh té chirc té vi. Phai dwa ra ham lwong
nhom trong tai fiéu kiém tra.

Theo cach khéac, phai kiém tra mot mau ther cho mdi mé ndu dé xac dinh ¢& hat austenit biéu kién.
Viéc 1y mau va chuan bi phdi miu thlr phai theo quy dinh trong TCVN 43393 (iSO 643). Phai ther
nghiém thép pht hop v&i phwong phap Mc-Quaid-Ehn mé té trong TCVN 4393 (1ISO 643) va 16 chire
hat phai duoc xem 13 dap ng yéu ciu néu 70% dién tich & trong pham vi cac gi&i han quy dinh cla
¢ kich thwéc.

Trir khi co thda thuan khac tai thoi diém tim hidu va dit hang, phai xac dinh ¢& hat t mot mau the
tham cacbon.Qua trinh thAm cacbon phai dat dwgc bang cach duy tr miu thir trong bdt thAm cacbon
& 925°C + 10°C trong 6h. Qua trinh nay thwdng dugc thwe hign bing cach giir bubng thdm cacbon &
925°C + 10°C trong 8h, bao gdm ca thoi gian nung néng trudre.

Trong hau hét cac trwdmg hop, 10p thdm cacbon thu dwgce xap xi 1a 1 mm. Sau khi thdm cacbon, 1am
ngudi mau thir & tc do di cham G& bao dam cho xementit két tiia trén céc ranh gi¢i hat cla viing

trwdc cuing tich cda iép tham cacbon.

A.2 Thir khong pha hiy
Céc san phdm phai duoc thir khong pha hily trong céc didu kién va theo mot tiéu chudn chép nhan da
duoc thoa thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.

A.3 Phan tich san pham

Phai thwe hién viéc phan tich mdt san phadm cho m&i mé néu dé xac dinh tat ca cac nguyén tb ma cac
gia tri ctia chung dwoc quy dinh cho phan tich mé ndu clia loai thép c6 lién quan.

Céc didu kién cho Iy mau phai phis hop véi TCVN 1811 (1ISO 14284). Trong cac trieéng hop ¢6 tranh
chép, néu co thé thire hién dugc, phai thye hign sw phan tich phi hop véi mot phrong phép chuin
lay tir mot trong cac tiéu chuén da liét ké trong 1ISO/TR 9769.
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A.4 Ty lé lvong ép va ty [é bién dang

Néu chéat lrong tét & tam cla cac san phdm can néng hodc rén la quan trong, khach hang phai biét
réng ty & lwong ép téi thidu (d6i v&i mat cat ngang) cho cac san phdm dai hodc ty 1& bién dang tdi
thidu cia chiu day (dbi voi chiéu day) cho cac san pham can phéng la can thiét. Trong tredng hop
nay, ¢ thé thda thuan vé ty 1& lwong ép téi thidu hodc ty 1é bién dang tdi thidu ctia chiéu day 4:1 tai
thoi diém tim hiéu va dat hang.

A.5 Thda thuén dic biét cho ghi nhan

Cac san pham phai dwoe ghi nhan theo cach da dwoc thda thuan déc biét tai thi diém tim hiéu va dat
hang.
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Ky hiéu clia cac thép cho trong tiéu chuan nay va cia cac

Phuluc B
(Tham khao)

TCVN 12142-3:2017

loai thép so sanh dwec bao ham trong céc hé thong ky hiéu khac

Bang B.1 - Ky hiéu ctia céc loai thép cho trong tiéu chuan nay va cla

cac loai thép so sanh dwoc bao ham trong cac hé thong ky hiéu khéc

Cac ky higu cia thép theo ®
Mac thép theol TCVN |, armiunsh SRR SR 4
TCVN 12142 121423 S EN 10084: JIS G 4052 GB/T 5216
(IS0 €83-3) | (IS0 683-3) | ilntwf ilnfwf ifnfwf l ifnfwf
2 Mac thép khong hop kim _
C10E — — — C10E 1.11214 n S10C n — —_
C10R - — — C10R 1.1207 n — — —_ —
C15E —_ —_ —_ C15E 1.1141 n $15C n — —
GC15R —_ —_ - C15R 1.1140 n —_ — —
C16E —_ — —_ C16E 1.1148 n — — —_ -
C16R —_ —_ — C16R 1.1208 n — —_ —_ —
22Mn6 - — — — — — SMn420 n — —
Mac thép hop kim o
17Cr3 —_ — — 17Cr3 1.7016 i — —_ 15CrH n
17CrS3 — — — 17CrS3 1.7014 i —_ —_— —_ —
SCr420/
20Cr4 — = | = — — — | SCrd20H | n | 20CrH i
20CrS4 — — — — — — — - —_ -
28Cr4 —_ —_ — 28Cr4 1.7030 i —_— —_— 28CrH i
28Cr54 — —— - 28Cr34 1.7036 i - — — —
16MnCr5 —_ —_ 16MnCr5 1.7131 — —_ 16CrMn i
16MnCrS5 _— - — 16MnCrS5 | 1.7139 —_ — — —_
15CrMn-
16MnCrB5S —_ — —_ 16MnCrB5 | 1.7160 i — — BH n
20MnCr5 — — — 20MnCr5 1.7147 n —_— — |20CrMn i
H
20MnCrs5 — — — 20MnCeS5 | 1.7149 n — — — —
SCM418
18CrMo4 — - | = 18CrMod | 1.7243 n SCM418H| n  |20CMo| n
18CrMoS4
—_ -— —_ 18CrMoS4 | 1.7244 n — — —_ —
* Xem c4c ngudn trong Thur muc tai lidu tham khio.
® Thép ciia Hoa Ky dugc lidt ké trong ASTM X trong UNS — néu sb higu thép dugce cho trong ngoic don thi thép chi
c6 mdt sb UNS,
© Thép clia chau Au duoc ligt ké trong EN 10084 : 2008 va trong “Stahl-Eisen-Liste”; néu sé lidu thép duge cho trong
ngodc don thi thép chi dugc ligt ké trong “Stahl-Eisen-Liste”.
¢ Tigu chudn cdng nghiép Nhat Ban
® Tigu chudn quéc gia Trung Quéde,
"' = thép ddng nhit véi méc thép ISO; n = mac thép gin phi hep vé thanh phin nhung khdng d6ng nhat; w = pha
hop hoan toan
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Bang B.1 - Két thuc

Céc ky hidu cia thép theo *
Mac thép theo| TCVN b : d e
TCVUN 12142.3]  12142.3 ASTM/UNS EN 10084:2008¢C JIS 6.4052 GBIT 5216
(IS0 683-3) | (IS0 683-3) | jjnpuf | itmswt ifntwf Hniwf
Méac thép hgp kim
= AN AT s = — | scMa25/ L -
24CrMo4 1. SCM425H( n
24CrMoS4 s =y = — = = — — —
22CrMoS3-5 — — — |22CrM0oS3-5| 1.7333 i — — |22CrMo n
) H
20MoCr4 — — - 20MoCrd 1.7321 i — — —_ —
| 20MoCrsa = — |7 = [ 20moCrSa | 1.7323 | i w TR S
16NiCr4 —_ —_ —_ 16NiCr4 1.5714 i — — —_ _
16NiCrS4 -— —_ —_ 16NiICrS4 15715 i — — _— ST
18NiCr5-4 = — [ — | 1enicrs— | 15810 i - — — -
17CrNi6-6 — —_ - {7CrNi6-6 | 1.5918 i —_ —  [17Cr2Ni2| i
H
= | _ SNC815
15NICr13 _ 15NiCr13 1_.5752 n SNC815H n — —
20NiCrMo2-2 20NiCrMo2-2| 1.6523 n  |SNCM220| n |20CiNi-|
SNCM220 MoH
— — o — H
20NiCrMoS2- 20NiCrMoS2-| 1.6526 n _— —_
17NiCrMo6—4 17NiCrMo6-4| 1.6566 n _ _—
— — - — — [18Cr2Ni
18CrNiMo7-86 18CrNiMo7-6| 1.6587 n 2 i
MoH
? Xem cdc ngudn trong Thu myc tai liéu tham khao.
® Thép ctia Hoa Ky dugc ligt ke trong ASTM X trong UNS — néu sé higu thép duoc cho trong ngosc don thi thép chi
c6 mdt sé UNS.
€ Thép cia chau Au duoc ligt k& trong EN 10084 : 2008 va trong “Stahl-Eisen-Liste”; néu s6 lidu thép duge cho trong
ngoéc don thl thép chi dwoc liét ké trong “Stahl-Eisen-Liste”.
¢ Tiéu chudn cong nghiép Nhat Ban
® Tigu chudn qudc gia Trung Quéc.
" i =thép adng nhit véi mac thép ISO; n = mac thép gan phis hop vé thanh phin nhung khdng ddng nhit; w = phis
hgp hoan toan
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Phuluc C
(Tham khao)
Cac tiéu chuan vé kich thuwéc ap dung dwoc cho cac san pham

tuan theo tiéu chuan nay

a) TCVN 6283-1 (1SO 1035-1), Thép thanh can nong - Phan 1: Kich thwde cla thép tron.
b) TCVN 6283-2 (1SO 1035-2), Thép thanh can ndng — Phan 2: Kich thwée clia thép vudng.
¢) TCVN 6283-3 (ISO 1035-3), Thép thanh can néng — Phan 3: Kich thuéc clia thép det.

d) TCVN 6283-4 (iSO 1035-4), Thép thanh c&n néng — Phan 4: Dung sai.

e) TCVN 10351 (ISO 7452), Thép tam can néng — Dung sai kich thudc va hinh dang.

f) 1SO 16124, Steel wire rod — Dimensions and tolerances (Thanh dé kéo day — Kich thwdc va dung

sai).

g) TCVN 7573 (ISO 16160), Thép tdm can néng lién tuc ~ Dung kich thwéc va hinh dang.
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Phuluc D
(Tham khao)

Phan loai cac mac thép theo gi¢i han bén kéo nhé nhat 13 mot ham sb

clia dwérng kinh sau toi va ram & 200°C

Bang D.1 - Phan loai cadc mac thép theo giéi han bén kéo nhd nhat

I3 mdt ham sé ctia dweng kinh sau t6i va ram & 200°C

Rm MPa
L d s 16 mm 16 mm < d S 40 mm 40 mm <d < 100 mm
nhoé nhat
T 20MnCr5, 20 MnCrS5,
1200 17NIiCrMo6-4, 18NiCr5-4,
17CrNi6-6, 18CrNiMo7-6
22CrMoS3-5, 18CrMod, )
18NICr5-4, 17CrNi6-6,
1100 18CrMoS4, 20NiCrMo2-2,
18CrNiMo7-6
20NiCrMoS2-2
'''' ‘15NiCr13, 16MnCr5, o
1000 16MnCrS5, 16MnCrB5, 17NiCrMo6-4
16NiCr4, 16NiCrs4
B ggo 20MoCr4, 20MoCrS4, 20MnCr5, 20MnCrS5,
28Cr4, 28CrS4 22CrMoS3-5
18CrMo4, 18CrMoS4,
15NiCr13, 16MnGCr5,
18NiCr5-4, 17CrNi6-8,
16MnCrS5, 16MnCrB5,
C16E, C16R, 17Cr3, 18CrNiMo7-6,
800 16NiCr4, 16NiCrS4,
17CrS3, C15E, C15R 22CrM0S3-5,
20NiCrMa2-2,
17NIiCrMo6-4
20NiCrMoS2-2, 20MoCr4,
20MoCrS4
B 15NiCr13, 20MnCr5,
700 28Crd, 28CrS4
20MnCrS5
18CrMo4, 18CrMoS4,
20NiCrMe2-2,
17Cr3, 17CrS3, C16E,
600 20NiCrMoS2-2, 28Crd,
C16R, C15E, C15R
28CrS4, 16MnCr5,
16MnCrS5, 16MnCrB5S
500 C10E, C10R
400 C10E, C10R T T
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(1]

(2]

(3]
(4]

(5]

(6]

[7]
18]
(9

Thw muc tai liéu tham khao

TCVN 12142-1 (ISO 683-1), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét — Phan 1: Thép khong
hop kim ding cho téi va ram,

TCVN 12142-2 (ISO 683-2), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cit — Phan 2: Thép hop

kim ding cho tdi va ram.
TCVN 12142-4 (ISO 683-4), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét — Phan 4: Thép dé cét.

TCVN 12142-5 (ISO 683-5), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cit — Phan 5: Thép thdm

nito.

TCVN 12142-14 (1SO 683-14), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cit — Phan 14: Thép

can noéng dung cho 16 xo dwoc toi va ram.

TCVN 12142-18 (ISO 683-18), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép d& cit — Phan 18: San
pham thép sang béng.

TCVN 8996 (ISO 4954), Thép chdn ngudi va kéo vudt ngudi.
TCVN 8591 (1SO 4960), Thép bang cacbon can ngudi ¢é ham lwgng cacbon trén 0,25 %.

EN 10204, Metallic products — Types of inspection documents.

[10) EN 10207, Micrographic examination of non-metallic in clusion content of steel using standard

pictures.

[11] GB/T 5216, Structural steels subject to end quench hardenability requirements.

[12] JIS G 0415, Steel and steel products — Inspection documents.

[13] JISG 0555, Microscopic testing method for the non-metallic inclusions in steel.

[14) JISG 4052, Structural steels with specified hardenability.

[15] SAE J406¢, Methods of determining hardenability of steels.
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