TIÊU CHUẨN QUỐC GIA

TCVN 8243-1:2018
ISO 3951-1:2013

QUY TRÌNH LẤY MẪU ĐỂ KIỂM TRA ĐỊNH LƯỢNG - PHẦN 1: QUY ĐỊNH ĐỐI VỚI PHƯƠNG ÁN LẤY MẪU MỘT LẦN XÁC ĐỊNH THEO GIỚI HẠN CHẤT LƯỢNG CHẤP NHẬN (AQL) ĐỂ KIỂM TRA TỪNG LÔ ĐỐI VỚI MỘT ĐẶC TRƯNG CHẤT LƯỢNG VÀ MỘT AQL
Sampling procedures for inspection by variables - Part 1: Specification for single sampling plans indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by lot inspection for a single quality characteristic and a single AQL

Lời nói đầu

TCVN 8243-1:2018 thay thế TCVN 8243-1:2009.

TCVN 8243-1:2018 hoàn toàn tương đương với ISO 3951-1:2013.

TCVN 8243-1:2018 do Ban kỹ thuật tiêu chuẩn quốc gia TCVN/TC 69 Ứng dụng các phương pháp thống kê biên soạn, Tổng cục Tiêu chuẩn Đo lường Chất lượng đề nghị, Bộ Khoa học và Công nghệ công bố.

Bộ tiêu chuẩn TCVN 8243 (ISO 3951), Quy trình lấy mẫu để kiểm tra định lượng, gồm các tiêu chuẩn sau:

- TCVN 8243-1: 2018 (ISO 3951-1:2013), Phần 1: Quy định đối với phương án lấy mẫu một lần xác định theo giới hạn chất lượng chấp nhận (AQL) để kiểm tra từng lô đối với một đặc trưng chất lượng và một AQL

- TCVN 8243-2:2018 (ISO 3951-2:2013), Phần 2: Quy định chung đối với phương án lấy mẫu một lần xác định theo giới hạn chất lượng chấp nhận (AQL) để kiểm tra từng lô có đặc trưng chất lượng độc lập

- TCVN 8243-4:2015 (ISO 3951-4:2011), Phần 4: Quy trình đánh giá mức chất lượng công bố

- TCVN 8243-5:2015 (ISO 3951-5:2006), Phần 5: Phương án lấy mẫu liên tiếp xác định theo giới hạn chất lượng chấp nhận (AQL) để kiểm tra định lượng (độ lệch chuẩn đã biết)

Bộ tiêu chuẩn ISO 3951, Sampling procedures for inspection by variables, còn có tiêu chuẩn sau:

- Part 3: Double sampling schemes indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection

Lời giới thiệu

Tiêu chuẩn này quy định hệ thống lấy mẫu chấp nhận của các phương án lấy mẫu một lần để kiểm tra định lượng. Hệ thống được xác định theo giới hạn chất lượng chấp nhận (AQL), và được thiết kế cho những người sử dụng có những yêu cầu đơn giản. [Vấn đề phức tạp hơn và thuộc về kỹ thuật được nêu trong TCVN 8243-2 (ISO 3951-2). Tiêu chuẩn này bổ sung cho TCVN 7790-1 (ISO 2859-1)].

Mục tiêu của các phương pháp đề cập trong tiêu chuẩn này là nhằm đảm bảo có xác suất chấp nhận cao đối với các lô có chất lượng chấp nhận và xác suất không chấp nhận cao đến mức có thể đối với những lô chất lượng kém hơn. Điều này đạt được bằng các quy tắc chuyển đổi, cung cấp:

a) bảo vệ tự động cho người tiêu dùng (bằng cách chuyển sang kiểm tra ngặt hoặc dừng kiểm tra lấy mẫu) khi phát hiện sự suy giảm chất lượng;

b) khuyến khích (theo xem xét của bộ phận có thẩm quyền) giảm chi phí kiểm tra (bằng cách chuyển sang cỡ mẫu nhỏ hơn) khi duy trì được mức chất lượng tốt.

Trong tiêu chuẩn này, khả năng chấp nhận lô được xác định hoàn toàn từ ước lượng phần trăm cá thể không phù hợp trong quá trình đó, dựa trên việc lấy mẫu ngẫu nhiên các cá thể của lô.

Tiêu chuẩn này nhằm áp dụng cho loạt các lô liên tiếp các sản phẩm riêng rẽ, được cung cấp bởi một nhà sản xuất sử dụng một quá trình sản xuất. Nếu có các nhà sản xuất hoặc quá trình sản xuất khác nhau thì áp dụng tiêu chuẩn này cho từng loại riêng rẽ.

Tiêu chuẩn này dự kiến áp dụng cho một đặc trưng chất lượng riêng rẽ đo được trên thang đo liên tục. Đối với hai hay nhiều đặc trưng chất lượng như vậy, xem TCVN 8243-2 (ISO 3951-2).

Tiêu chuẩn này giả định rằng sai số đo là không đáng kể [xem TCVN 9597-1:2013 (ISO 10576- 1:2003)]. Thông tin về sai số đo cho phép, xem Phụ lục O, xem tài liệu tham khảo [20] trong Thư mục tài liệu tham khảo.

Tiêu chuẩn này sử dụng kiểm soát kết hợp đối với các giới hạn quy định hai phía. Đối với các loại kiểm soát khác, xem TCVN 8243-2 (ISO 3951-2).

CHÚ Ý: Các quy trình trong tiêu chuẩn này không thích hợp để dùng cho các lô đã được kiểm tra cá thể không phù hợp.

Kiểm tra định lượng đối với phần trăm cá thể không phù hợp, như mô tả trong tiêu chuẩn này, bao gồm nhiều trường hợp, mà khi kết hợp dẫn đến sự thể hiện khá phức tạp đối với người sử dụng:

- chưa biết độ lệch chuẩn, hoặc ban đầu chưa biết sau đó ước lượng với độ chụm hợp lý, hoặc biết từ khi bắt đầu kiểm tra;

- giới hạn quy định một phía hoặc kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía; kiểm tra thường, kiểm tra ngặt hoặc kiểm tra giảm.
Bảng 1 giúp cho việc sử dụng tiêu chuẩn được thuận lợi bằng cách chỉ dẫn người sử dụng các đoạn và các bảng liên quan đến tình huống bất kỳ có thể gặp phải. Bảng 1 chỉ để cập đến Điều 15, 16, 20, 21 và 22; trong từng trường hợp, cần đọc trước các điều khác.

Bảng 1 – Bảng tổng hợp

	Loại kiểm tra
	Giới hạn quy định một phía
	Giới hạn quy định hai phía được kiểm soát kết hợp

	
	phương pháp s
	phương pháp σ
	phương pháp s
	phương pháp σ

	
	Điều hoặc điều nhỏ
	Bảng /Phụ lục
	Biểu đồ
	Điều hoặc điều nhỏ
	Bảng /Phụ lục
	Biểu đồ
	Điều hoặc điều nhỏ
	Bảng /Phụ lục
	Biểu đồ
	Điều hoặc điều nhỏ
	Bảng /Phụ lục
	Biểu đồ

	Kiểm tra thường
	16.1, 16.2, 16.3, 21.1
	A.1, B.1, B đến R
	B đến R
	17.1, 17.2, 21.1
	A.1, C.1.B đến Ra
	B đến Ra
	16.1, 16.4, 21.1
	A.1, D.1, F.1 (đối với n = 3), G.1 (đối với n = 3 hoặc 4), B đến Ra
	s-D đến s- R, B đến Ra
	17.1, 17.3 và 21.1
	A.1, C.1, E.1, B đến Ra
	B đến Ra

	Chuyển đổi giữa kiểm tra thường và kiểm tra ngặt
	21.2, 21.3
	B.1, B.2
	B đến R
	21.2, 21.3
	C.1, C.2
	B đến Ra
	21.2, 21.3
	D.1, D.2
	s-D đến s- R, B đến Ra
	21.2, 21.3
	C.1, C.2, E.1
	B đến Ra

	Chuyển đổi giữa kiểm tra thường và kiểm tra giảm
	21.4, 21.5
	B.1, B.3
	B đến R
	21.4, 21.5
	C.1, C.3, I
	B đến Ra
	21.4, 21.5
	D.1, D.3. G.1 (đối với n = 3 hoặc 4)
	s-D đến s- R, B đến Ra
	21.4, 21.5
	C.1, C.3, E.1
	B đến Ra

	Chuyển đổi giữa kiểm tra ngặt và ngừng kiểm tra
	22
	B.2
	B đến R
	22
	C.2
	B đến Ra
	22
	D.2
	s-D đến s- R, B đến Ra
	22
	E.1
	B đến Ra

	Chuyển đổi giữa phương pháp s và phương pháp σ
	23
	Phụ lục J
	
	23
	Phụ lục J
	
	23
	Phụ lục J
	
	23
	Phụ lục E
Phụ lục J
	

	a Nhưng xem 8.4.


Tiêu chuẩn có mười lăm phụ lục kèm theo. Phụ lục A đến I đưa ra các bảng cần thiết để hỗ trợ các quy trình. Phụ lục J chỉ ra cách thức xác định độ lệch chuẩn mẫu, s, và giá trị cho trước giả định của độ lệch chuẩn quá trình, σ. Phụ lục K đưa ra lý thuyết thống kê dựa vào đó để tính toán chất lượng ứng với rủi ro của người tiêu dùng cùng với các bảng thể hiện các mức chất lượng này đối với phương pháp kiểm tra thường, kiểm tra ngặt và kiểm tra giảm cũng như đối với s và σ. Phụ lục L cung cấp thông tin tương tự đối với rủi ro của nhà sản xuất. Phụ lục M đưa ra công thức chung đối với đặc tính vận hành của phương pháp σ. Phụ lục N cung cấp lý thuyết thống kê để ước lượng tỷ lệ không phù hợp của quá trình với phương pháp dùng cho cỡ mẫu 3 và 4, mà vì lý do kỹ thuật được xử lý khác với các cỡ mẫu khác trong tiêu chuẩn này. Phụ lục O cung cấp các quy trình để điều tiết độ không đảm bảo đo.

QUY TRÌNH LẤY MẪU ĐỂ KIỂM TRA ĐỊNH LƯỢNG - PHẦN 1: QUY ĐỊNH ĐỐI VỚI PHƯƠNG ÁN LẤY MẪU MỘT LẦN XÁC ĐỊNH THEO GIỚI HẠN CHẤT LƯỢNG CHẤP NHẬN (AQL) ĐỂ KIỂM TRA TỪNG LÔ ĐỐI VỚI MỘT ĐẶC TRƯNG CHẤT LƯỢNG VÀ MỘT AQL

Sampling procedures for inspection by variables - Part 1: Specification for single sampling plans indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection for a single quality characteristic and a single AQL

1  Phạm vi áp dụng
Tiêu chuẩn này được thiết kế để sử dụng trong các điều kiện sau:

a) khi quy trình kiểm tra cần được áp dụng cho loạt liên tiếp các lô sản phẩm riêng rẽ được cùng một nhà sản xuất cung cấp và sử dụng cùng một quá trình sản xuất;

b) khi chỉ xem xét một đặc trưng chất lượng x của sản phẩm này, đặc trưng này phải đo được trên thang đo liên tục;

c) khi sản xuất ổn định (trong kiểm soát thống kê) và đặc trưng chất lượng x được phân bố theo phân bố chuẩn hoặc gần với phân bố chuẩn;

d) khi hợp đồng hoặc tiêu chuẩn xác định giới hạn quy định trên U, giới hạn quy định dưới L, hoặc cả hai; cá thể được xác định là phù hợp khi và chỉ khi đặc trưng chất lượng x đo được thỏa mãn một trong các bất đẳng thức thích hợp dưới đây;

1) x ≥ L (nghĩa là không vi phạm giới hạn quy định dưới);

2) x ≤ U (nghĩa là không vi phạm giới hạn quy định trên);

3) x ≥ L và x ≤ U(nghĩa là không vi phạm giới hạn quy định dưới cũng như giới hạn quy định trên);

Bất đẳng thức 1) và 2) được gọi là trường hợp giới hạn quy định một phía, còn 3) là trường hợp giới hạn quy định hai phía.

Nếu áp dụng cả hai giới hạn quy định thì tiêu chuẩn này giả định rằng sự phù hợp với giới hạn quy định hai phía có tầm quan trọng ngang nhau đối với tính toàn vẹn của sản phẩm; trong trường hợp như vậy, thích hợp nhất là áp dụng một AQL cho phần trăm kết hợp sản phẩm nằm ngoài giới hạn quy định hai phía. Việc này được gọi là kiểm soát kết hợp.

2  Tài liệu viện dẫn
Các tài liệu viện dẫn dưới đây rất cần thiết cho việc áp dụng tiêu chuẩn này. Đối với các tài liệu ghi năm công bố thì áp dụng bản được nêu. Đối với các tài liệu không ghi năm công bố thì áp dụng bản mới nhất, bao gồm cả các sửa đổi.

TCVN 7790-1 (ISO 2859-1), Quy trình lấy mẫu để kiểm tra định tính - Phần 1: Chương trình lấy mẫu được xác định theo giới hạn chất lượng chấp nhận (AQL) để kiểm tra từng lô

TCVN 7790-2 (ISO 2859-2), Quy trình lấy mẫu để kiểm tra định tính - Phần 2: Phương án lấy mẫu xác định theo giới hạn chất lượng (LQ) để kiểm tra lô riêng lẻ

TCVN 8244-1 (ISO 3534-1), Thống kê học - Từ vựng và ký hiệu - Phần 1: Thuật ngữ chung về thống kê và thuật ngữ dùng trong xác suất

TCVN 8244-2 (ISO 3534-2), Thống kê học - Từ vựng và ký hiệu - Phần 2: Thống kê ứng dụng

TCVN 8243-2 (ISO 3951-2), Quy trình lấy mẫu để kiểm tra định lượng - Phần 2: Quy định chung đối với phương án lấy mẫu một lần xác định theo giới hạn chất lượng chấp nhận (AQL) để kiểm tra từng lô có các đặc trưng chất lượng độc lập

3  Thuật ngữ và định nghĩa
Tiêu chuẩn này áp dụng các thuật ngữ và định nghĩa trong TCVN 7790-1 (ISO 2859-1), TCVN 8244-1 (ISO 3534-1) và TCVN 8244-2 (ISO 3534-2).

3.1

Kiểm tra định lượng (inspection by variables)

Kiểm tra bằng cách đo độ lớn một đặc trưng của cá thể.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.2

Kiểm tra lấy mẫu (sampling inspection)

Kiểm tra các cá thể được chọn trong nhóm được xem xét.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.3

Kiểm tra lấy mẫu chấp nhận (acceptance sampling inspection)

Lấy mẫu chấp nhận (acceptance sampling)
Kiểm tra lấy mẫu (3.2) để xác định có chấp nhận lô hay lượng khác của sản phẩm, vật liệu hoặc dịch vụ hay không.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.4

Kiểm tra lấy mẫu chấp nhận định lượng (acceptance sampling inspection by variables)

Kiểm tra lấy mẫu chấp nhận (3.3) trong đó khả năng chấp nhận quá trình được xác định thống kê từ các phép đo đặc trưng chất lượng quy định của từng cá thể trong mẫu lấy từ một lô.

3.5

Tỷ lệ không phù hợp của quá trình (process fraction nonconforming)

Tỷ lệ cá thể không phù hợp được tạo ra bởi một quá trình

CHÚ THÍCH 1: Biểu thị bằng một tỷ số.

3.6

Giới hạn chất lượng chấp nhận (acceptance quality limit)

AQL

Tỷ lệ không phù hợp của quá trình (3.5) lớn nhất có thể chấp nhận được khi một loạt các lô liên tiếp được giao nộp để lấy mẫu chấp nhận (3.3).

CHÚ THÍCH: Xem Điều 5.

3.7

Mức chất lượng (quality level)

Chất lượng biểu thị bằng tỷ lệ xuất hiện các đơn vị không phù hợp.

3.8

Chất lượng giới hạn (limiting quality)

LQ

Mức chất lượng (3.7) khi lô được xem xét riêng rẽ cho mục đích kiểm tra lấy mẫu chấp nhận (3.3) được giới hạn đến mức xác suất chấp nhận thấp.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHÚ THÍCH 1: Xem 14.1.

CHÚ THÍCH 2: Trong tiêu chuẩn này, xác suất chấp nhận được giới hạn đến mức 10 %.

3.9

Sự không phù hợp (nonconformity)

Không đáp ứng yêu cầu.

3.10

Đơn vị không phù hợp (nonconforming unit)

Đơn vị có một hoặc nhiều sự không phù hợp.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.11

Phương án lấy mẫu chấp nhận theo phương pháp - s (s - method acceptance sampling plan) Phương án lấy mẫu chấp nhận (3.3) định lượng sử dụng độ lệch chuẩn mẫu.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHÚ THÍCH: Xem Điều 16.

3.12

Phương án lấy mẫu chấp nhận theo phương pháp σ(σ - method acceptance sampling plan) Phương án lấy mẫu chấp nhận (3.3) định lượng sử dụng giá trị độ lệch chuẩn giả định của quá trình.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHÚ THÍCH: Xem Điều 17.

3.13

Giới hạn quy định (specification limit)

Ranh giới phù hợp quy định cho một đặc trưng.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.14

Giới hạn quy định dưới (lower specification limit)

L

Giới hạn quy định (3.13) xác định ranh giới phù hợp dưới.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.15

Giới hạn quy định trên (upper specification limit)

U

Giới hạn quy định (3.13) xác định ranh giới phù hợp trên.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.16

Kiểm soát kết hợp (combined control)

Yêu cầu khi cả giới hạn trên và giới hạn dưới được quy định cho đặc trưng chất lượng và AQL (3.6) được cho áp dụng cho phần trăm không phù hợp kết hợp vượt ra ngoài hai giới hạn.

CHÚ THÍCH 1: Xem 5.3.

CHÚ THÍCH 2: Việc sử dụng kiểm soát kết hợp có nghĩa là sự không phù hợp vượt ra ngoài một trong hai giới hạn quy định (3.13) có tầm quan trọng như nhau hoặc ít nhất là gần như nhau đối với sự thiếu tính toàn vẹn của sản phẩm.

3.17

Hằng số chấp nhận (acceptability constant)
k

Hằng số phụ thuộc vào giá trị quy định của giới hạn chất lượng chấp nhận (3.6) và cỡ mẫu, sử dụng trong chuẩn mực chấp nhận lô trong phương án lấy mẫu chấp nhận (3.3) định lượng.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHÚ THÍCH: Xem 16.2 và 17.2.

3.18

Thống kê chất lượng (quality statistic)

Q

Hàm của giới hạn quy định (3.13), trung bình mẫu, và độ lệch chuẩn mẫu hoặc độ lệch chuẩn quá trình, sử dụng trong đánh giá khả năng chấp nhận lô.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHÚ THÍCH 1: Trong trường hợp giới hạn quy định (3.13) một phía, lô có thể được kết luận theo kết quả so sánh Q với hằng số chấp nhận (3.17) k.

CHÚ THÍCH 2: Xem 16.2 và 17.2.

3.19

Thống kê chất lượng dưới (lower quality statistic)

QL

Hàm của giới hạn quy định dưới (3.14), trung bình mẫu, và độ lệch chuẩn mẫu hoặc độ lệch chuẩn quá trình.

CHÚ THÍCH 1: Đối với giới hạn quy định dưới (3.14) một phía, lô có thể được kết luận theo kết quả so sánh QL với hằng số chấp nhận (3.17) k.
[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHÚ THÍCH 2: Xem Điều 4, 16.2 và 17.2.

3.20

Thống kê chất lượng trên (upper quality statistic)
QU
Hàm của giới hạn quy định trên (3.15), trung bình mẫu, và độ lệch chuẩn mẫu hoặc độ lệch chuẩn quá trình.

CHÚ THÍCH 1: Trong trường hợp một giới hạn quy định trên (3.15), lô có thể được kết luận theo kết quả so sánh QU với hằng số chấp nhận (3.17) k.
[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHÚ THÍCH 2: Xem Điều 4, 16.2 và 17.2.

3.21

Độ lệch chuẩn lớn nhất của mẫu (maximum sample Standard deviation)

MSSD

smax
Độ lệch chuẩn lớn nhất của mẫu đối với một chữ mã cỡ mẫu, sự nghiêm khắc kiểm tra, và giới hạn chất lượng chấp nhận (3.6) cho trước, với giá trị này có thể thỏa mãn chuẩn mực chấp nhận đối với kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía (3.13) khi chưa biết độ biến động của quá trình.

CHÚ THÍCH: Xem 16.4.

3.22

Độ lệch chuẩn lớn nhất của quá trình (maximum process Standard deviation)

MPSD

σmax
Độ lệch chuẩn lớn nhất của quá trình đối với một chữ mã cỡ mẫu và giới hạn chất lượng chấp nhận (3.6) cho trước, với giá trị này có thể thỏa mãn chuẩn mực chấp nhận đối với giới hạn quy định hai phía với yêu cầu AQL kết hợp (3.6) khi đã biết độ biến động của quá trình trong kiểm tra ngặt.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHÚ THÍCH: Xem 17.3.

3.23

Quy tắc chuyển đổi (switching rule)

Hướng dẫn trong chương trình lấy mẫu chấp nhận (3.3) để chuyển từ phương án lấy mẫu chấp nhận (3.3) này sang phương án khác có mức độ chặt chẽ cao hơn hoặc thấp hơn dựa trên diễn biến chất lượng trước đó.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHÚ THÍCH 1: Kiểm tra thường, ngặt hoặc giảm, hoặc ngừng kiểm tra là các ví dụ của “mức độ chặt chẽ".

CHÚ THÍCH 2: Xem Điều 21.

3.24

Phép đo (measurement)

Tập hợp các thao tác để xác định giá trị của một đại lượng nào đó.

[NGUỒN: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]
4  Ký hiệu
Các ký hiệu được sử dụng như sau:
cU hệ số để xác định giới hạn kiểm soát trên đối với độ lệch chuẩn mẫu (xem Phụ lục H)
fs hệ số liên hệ độ lệch chuẩn lớn nhất của mẫu với hiệu số giữa U và L (xem Phụ lục D)

fσ hệ số liên hệ độ lệch chuẩn lớn nhất của quá trình trong kiểm tra ngặt với hiệu giữa U và L (xem Phụ lục E)

k hằng số chấp nhận dạng k để sử dụng với một đặc trưng chất lượng và giới hạn quy định một phía (xem Phụ lục B đối với phương pháp - s hoặc Phụ lục C đối với phương pháp - σ
L giới hạn quy định dưới (khi dùng làm chỉ số dưới của biến, biểu thị giá trị của biến tại L)

μ trung bình quá trình

N cỡ lô (số cá thể trong một lô)

n cỡ mẫu (số cá thể trong một mẫu) 
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ˆ

ước lượng tỷ lệ không phù hợp của quá trình 


[image: image2.wmf]L

p

ˆ

ước lượng tỷ lệ không phù hợp của quá trình thấp hơn giới hạn quy định dưới
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ˆ

ước lượng tỷ lệ không phù hợp của quá trình cao hơn giới hạn quy định trên

p* giá trị lớn nhất có thể chấp nhận được đối với ước lượng tỷ lệ không phù hợp của quá trình

pa xác suất chấp nhận

Q thống kê chất lượng

QL thống kê chất lượng dưới

CHÚ THÍCH: QL được xác định bằng (
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- L)/ s khi chưa biết độ lệch chuẩn quá trình σ và bằng (
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- L)/σ khi giả định là đã biết σ. 
QU thống kê chất lượng trên

CHÚ THÍCH: QU được xác định bằng (U - 
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)/ s khi chưa biết độ lệch chuẩn quá trình σ và bằng (U - 
[image: image7.wmf]x

)/σ khi giả định là đã biết σ.

s độ lệch chuẩn mẫu của giá trị đặc trưng chất lượng đo được (cũng là ước lượng độ lệch chuẩn quá trình), nghĩa là
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(Xem Phụ lục J)

s độ lệch chuẩn lớn nhất của mẫu (MSSD)

σ độ lệch chuẩn quá trình đang được kiểm soát thống kê

CHÚ THÍCH: σ2, bình phương độ lệch chuẩn quá trình, được gọi là phương sai quá trình.

σmax độ lệch chuẩn lớn nhất của quá trình (MPSD)

U giới hạn quy định trên (khi dùng làm chỉ số dưới của biến, biểu thị giá trị của biến U)

xj giá trị đo được của đặc trưng chất lượng đối với cá thể thứ j của mẫu
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 trung bình số học giá trị đo được của đặc trưng chất lượng trong mẫu, nghĩa là
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5  Giới hạn chất lượng chấp nhận (AQL)
5.1  Khái niệm

AQL là mức chất lượng mà tỷ lệ không phù hợp kém nhất của quá trình có thể chấp nhận khi giao nộp một loạt các lô liên tiếp để lấy mẫu chấp nhận. Mặc dù các lô riêng biệt có chất lượng kém xấp xỉ giới hạn chất lượng chấp nhận vẫn có khả năng được chấp nhận với xác suất khá cao, nhưng việc ấn định giới hạn chất lượng chấp nhận không có nghĩa là mức chất lượng mong muốn. Chương trình lấy mẫu trong tiêu chuẩn này, với các quy tắc chuyển đổi và dừng việc kiểm tra lấy mẫu, được thiết kế để khuyến khích người cung ứng duy trì tỷ lệ không phù hợp của quá trình tốt hơn AQL tương ứng. Nếu không thì sẽ có rủi ro cao vì phải chuyển sang kiểm tra ngặt với các chuẩn mực chấp nhận lô khắt khe hơn. Trường hợp phải kiểm tra ngặt, nếu không có hành động để cải thiện quá trình thì có nhiều khả năng quy tắc đòi hỏi việc dừng kiểm tra lấy mẫu cho đến khi có hành động cải tiến sẽ được thực hiện.

5.2  Sử dụng

Trong tiêu chuẩn này, AQL, cùng với chữ mã cỡ mẫu, được dùng để xác định phương án lấy mẫu.

5.3  Quy định AQL

AQL cần sử dụng sẽ được ấn định trong quy định kỹ thuật của sản phẩm, trong hợp đồng hoặc do bộ phận có thẩm quyền. Trường hợp có cả giới hạn quy định trên và dưới thì tiêu chuẩn này chỉ nhằm vào trường hợp AQL tổng thể áp dụng cho phần trăm không phù hợp kết hợp vượt ra ngoài hai giới hạn này; việc này được gọi là “kiểm soát kết hợp”. [Xem TCVN 8243-2 (ISO 3951-2) về kiểm tra “riêng" và “kết hợp" các giới hạn quy định hai phía.]
5.4  AQL ưu tiên

Mười sáu AQL cho trong tiêu chuẩn này, có giá trị từ 0,01 % đến 10 % không phù hợp, được coi là các AQL ưu tiên. AQL chỉ được ưu tiên theo nghĩa chúng là các giá trị AQL được sử dụng trong bảng và biểu đồ. Nếu đối với sản phẩm hoặc dịch vụ bất kỳ, một AQL được ấn định khác với AQL ưu tiên thì không áp dụng tiêu chuẩn này (xem 14.2).

5.5  Cảnh báo

Từ định nghĩa về AQL trong 5.1, việc bảo vệ mong muốn chỉ có thể được đảm bảo khi cung cấp một loạt các lô liên tiếp để kiểm tra.

5.6  Giới hạn

Việc ấn định AQL không có nghĩa là người cung ứng có quyền cố ý cung cấp bất kỳ sản phẩm không phù hợp nào.

6  Quy tắc chuyển đổi đối với kiểm tra thường, ngặt và giảm
Quy tắc chuyển đổi ngăn ngừa nhà sản xuất hoạt động ở mức chất lượng kém hơn AQL. Tiêu chuẩn này quy định việc chuyển sang kiểm tra ngặt khi kết quả kiểm tra cho thấy rằng AQL bị vượt quá. Tiêu chuẩn này còn quy định việc ngừng toàn bộ kiểm tra lấy mẫu nếu kiểm tra ngặt không làm cho nhà sản xuất cải thiện nhanh chóng quá trình sản xuất.

Quy tắc kiểm tra ngặt và ngừng kiểm tra là quy trình tích hợp của tiêu chuẩn này, và do đó là bắt buộc, nếu cần duy trì việc bảo vệ dựa theo AQL.

Tiêu chuẩn này cũng đưa ra khả năng chuyển sang kiểm tra giảm khi kết quả kiểm tra cho thấy mức chất lượng ổn định và tin cậy ở mức tốt hơn AQL Tuy nhiên, điều này là tùy chọn (theo quyết định của bộ phận có thẩm quyền).

Nếu từ biểu đồ kiểm soát (xem 20.1) có đủ bằng chứng là sự biến động được kiểm soát thống kê thì cần xem xét để chuyển sang phương pháp σ. Nếu thấy có lợi, giá trị ổn định của s (độ lệch chuẩn mẫu) phải được lấy làm σ (xem Điều 23).

Khi cần phải dừng kiểm tra lấy mẫu chấp nhận, không được bắt đầu lại việc kiểm tra theo tiêu chuẩn này cho đến khi nhà sản xuất có hành động cải tiến chất lượng của sản phẩm giao nộp.

Chi tiết việc vận hành quy tắc chuyển đổi được nêu trong Điều 21, 22 và 23.

7  Mối quan hệ với TCVN 7790-1 (ISO 2859-1)
7.1  Điểm giống nhau
Những điểm giống nhau như sau:

a) Tiêu chuẩn này bổ sung cho TCVN 7790-1 (ISO 2859-1); hai tiêu chuẩn này có cùng luận điểm, và trong chừng mực có thể, các quy trình và từ vựng là giống nhau.

b) Cả hai tiêu chuẩn đều sử dụng AQL để xác định phương án lấy mẫu và giá trị ưu tiên sử dụng trong tiêu chuẩn này giống hệt các giá trị được cho đối với phần trăm không phù hợp trong TCVN 7790-1 (ISO 2859-1) (nghĩa là từ 0,01 % đến 10 %).
c) Trong cả hai tiêu chuẩn, cỡ lô và bậc kiểm tra (mặc định là kiểm tra bậc II trong các hướng dẫn khác) xác định chữ mã cỡ mẫu. Khi đó, các bảng chung cho cỡ mẫu cần lấy và chuẩn mực chấp nhận, xác định bằng chữ mã cỡ mẫu và AQL. Các bảng riêng được cho đối với phương pháp s và σ, đối với kiểm tra thường, ngặt và giảm.

d) Các quy tắc chuyển đổi về cơ bản tương đương nhau.

7.2  Điểm khác nhau

a) Xác định khả năng chấp nhận: Khả năng chấp nhận một phương án lấy mẫu định tính của TCVN 7790-1 (ISO 2859-1) đối với phần trăm không phù hợp được xác định bằng số cá thể không phù hợp tìm thấy trong mẫu. Khả năng chấp nhận đối với một phương án kiểm tra định lượng dựa trên khoảng cách của giá trị ước lượng của trung bình quá trình so với (các) giới hạn quy định tính theo giá trị ước lượng hoặc giả định của độ lệch chuẩn quá trình. Tiêu chuẩn này xem xét hai phương pháp: phương pháp s được sử dụng khi chưa biết độ lệch chuẩn quá trình s, còn phương pháp σ được sử dụng khi giả định là đã biết s. Trong trường hợp giới hạn quy định một phía, khả năng chấp nhận có thể được tính từ công thức (xem 16.2 và 17.2), nhưng đối với phương pháp s, cũng có thể dễ dàng thiết lập bằng phương pháp đồ thị (xem 16.3). Trong trường hợp kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía theo phương pháp s, tiêu chuẩn này chỉ đưa ra phương pháp đồ thị để xác định khả năng chấp nhận (xem 16.4); phương pháp số học được đưa ra đối với kiểm soát kết hợp của giới hạn quy định hai phía theo phương pháp σ.

b) Phân bố chuẩn: Trong TCVN 7790-1 (ISO 2859-1) không có yêu cầu nào liên quan đến phân bố của các đặc trưng. Tuy nhiên, trong tiêu chuẩn này, điều cần thiết để vận hành hiệu quả các phương án là phân bố của các giá trị đo được phải là phân bố chuẩn hoặc gần giống với phân bố chuẩn.

c) Đường đặc trưng hiệu quả (đường OC): Đường OC của phương án định lượng trong tiêu chuẩn này không đồng nhất với đường đặc trưng hiệu quả của phương án định tính tương ứng trong TCVN 7790-1 (ISO 2859-1). Các đường đối với độ lệch chuẩn của quá trình chưa biết được khớp nhau bằng cách làm giảm diện tích giữa các đường biểu thị bình phương của giá trị OC, phương pháp đưa ra nhấn mạnh nhiều hơn đối với sự khớp nhau ở đỉnh đường cong OC. Trong hầu hết các trường hợp, sự khớp nhau có được giữa các đường OC là rất sát mà trong thực tế có thể coi đường OC định tính và định lượng là giống nhau. Phương án đối với độ lệch chuẩn quá trình đã biết được rút ra bằng cách làm giảm diện tích giữa các hàm OC bình phương tùy thuộc vào việc giữ hằng số khả năng chấp nhận cùng dạng p* cũng như đối với trường hợp tương ứng đối với độ lệch chuẩn quá trình chưa biết, nghĩa là chỉ có cỡ mẫu được công khai lựa chọn, nhìn chung sự làm khớp là kém chính xác.

d) Rủi ro của nhà sản xuất: Đối với chất lượng quá trình đúng bằng AQL, rủi ro của nhà sản xuất khi lô không được chấp nhận có xu hướng giảm khi cỡ mẫu tăng một bậc cùng với giảm một bậc AQL, nghĩa là các đường chéo xuống của bảng tổng thể đi từ đỉnh bên phải xuống đáy bên trái. Diễn biến xác suất cũng tương tự nhưng không giống hệt như TCVN 7790-1 (ISO 2859-1).

CHÚ THÍCH: Rủi ro của nhà sản xuất trong các phương án được đề cập trong Phụ lục L

e) Cỡ mẫu: Cỡ mẫu định lượng đối với sự kết hợp chữ mã cỡ mẫu đã cho và AQL thường nhỏ hơn cỡ mẫu định tính tương ứng. Điều này đặc biệt đúng trong phương pháp σ. Ngoài ra, do phương pháp mà theo đó các phương án định lượng được rút ra, cỡ mẫu của chúng thay đổi theo AQL đối với chữ mã cỡ mẫu đã cho.

f) Phương án lấy mẫu hai lần: Phương án lấy mẫu định lượng hai lần được trình bày riêng trong ISO 3951-3.

g) Phương án lấy mẫu nhiều lần: Trong tiêu chuẩn này không đề cập đến phương án lấy mẫu định lượng nhiều lần.

h) Giới hạn chất lượng đầu ra trung bình (AOQL): Khái niệm AOQL chủ yếu có giá trị khi kiểm tra 100 % và có khả năng sửa chữa đối với các lô không được chấp nhận. Theo đó, không thể sử dụng khái niệm AOQL trong phép thử phá hủy hoặc thử nghiệm đắt tiền. Vì các phương án định lượng thường sẽ được sử dụng trong các trường hợp này nên trong tiêu chuẩn này không đưa ra các bảng AOQL.

8  Bảo vệ người tiêu dùng
8.1  Sử dụng các phương án riêng lẻ

Tiêu chuẩn này được dùng như một hệ thống sử dụng kiểm tra ngặt, thường và giảm trên một loạt các lô liên tiếp để bảo vệ người tiêu dùng, trong khi vẫn đảm bảo với nhà sản xuất rằng có nhiều khả năng lô được chấp nhận nếu chất lượng tốt hơn AQL.

Một số người sử dụng có thể chọn các phương án riêng lẻ trong tiêu chuẩn này và sử dụng chúng mà không cần quy tắc chuyển đổi. Ví dụ, một người mua có thể chỉ sử dụng các phương án cho mục đích xác minh. Đây không phải là ứng dụng dự kiến của hệ thống nêu trong tiêu chuẩn này và việc sử dụng theo cách này không được gọi là “kiểm tra sự phù hợp với TCVN 8243-1 (ISO 3951-1)”. Khi sử dụng theo cách như vậy, tiêu chuẩn này chỉ đơn thuần trình bày tập hợp các phương án đơn lẻ xác định theo AQL. Đường đặc trưng hiệu quả và các biện pháp khác của phương án được chọn phải được đánh giá riêng từ các bảng được cho.

8.2  Bảng chất lượng ứng với rủi ro của người tiêu dùng (CRQ)

Nếu loạt lô không đủ dài để có thể áp dụng quy tắc chuyển đổi thì có thể giới hạn việc chọn phương án lấy mẫu ở những phương án, cùng với giá trị AQL được ấn định, có chất lượng ứng với rủi ro của người tiêu dùng (CRQ) không kém hơn mức bảo vệ chất lượng giới hạn quy định. Có thể chọn phương án lấy mẫu cho mục đích này bằng cách chọn chất lượng ứng với rủi ro của người tiêu dùng (CRQ) và rủi ro của người tiêu dùng đi kèm với nó. Phụ lục K đưa ra các giá trị chất lượng ứng với rủi ro của người tiêu dùng cho phương pháp s và phương pháp σ tương ứng với rủi ro của người tiêu dùng là 10 %.

Tuy nhiên, việc áp dụng tiêu chuẩn này cho các lô riêng rẽ không được khuyên dùng vì lý thuyết lấy mẫu định lượng áp dụng cho một quá trình. Đối với các lô riêng rẽ, việc sử dụng các phương án lấy mẫu định tính, như trong TCVN 7790-2 (ISO 2859-2), sẽ thích hợp và hiệu quả hơn. (Xem tài liệu tham khảo [5] trong Thư mục tài liệu tham khảo).

8.3  Bảng rủi ro của nhà sản xuất

Phụ lục L đưa ra xác suất không chấp nhận theo phương pháp s và σ đối với lô sản xuất khi tỷ lệ không phù hợp của quá trình bằng AQL. Xác suất này được gọi là rủi ro của nhà sản xuất.

8.4  Đường đặc trưng hiệu quả (OC)

Bảng chất lượng ứng với rủi ro của người tiêu dùng và rủi ro của nhà sản xuất chỉ cung cấp thông tin về hai điểm trên đường đặc trưng hiệu quả. Tuy nhiên, mức độ bảo vệ người tiêu dùng bằng phương án lấy mẫu riêng ở mức chất lượng bất kỳ của quá trình có thể được đánh giá từ đường đặc trưng hiệu quả (OC) của phương án. Khi chọn phương án lấy mẫu cần tham khảo đường OC đối với phương án lấy mẫu theo phương pháp được cho trong các biểu đồ từ B đến R. Các bảng chất lượng của quá trình tại chín xác suất chấp nhận chuẩn đối với tất cả các phương án lấy mẫu theo phương pháp s cũng được cho trong tiêu chuẩn này.

Các đường OC và các bảng này áp dụng cho giới hạn quy định một phía trong phương pháp s. Hầu hết trong số chúng đều cho kết quả xấp xỉ tốt cho phương pháp σ và cho trường hợp kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía, đặc biệt là đối với các cỡ mẫu lớn. Nếu phương pháp σ đòi hỏi giá trị OC chính xác hơn thì tham khảo Phụ lục M.

9  Cho phép điều tiết độ không đảm bảo đo
Các bảng tổng hợp của tiêu chuẩn này dựa trên giả định rằng đặc trưng chất lượng, x, của các cá thể trong lô có phân bố chuẩn với trung bình quá trình μ chưa biết và độ lệch chuẩn quá trình σ đã biết hoặc chưa biết. Giả định cũng được đưa ra rằng có thể do x mà không có sai số đo, nghĩa là phép đo của một cá thể với giá trị thực, xi, dẫn đến giá trị xi. Tuy nhiên cũng có thể sử dụng các bảng chính, với những điều chỉnh thích hợp khi có sai số đo.

Nếu độ lệch chuẩn đo không lớn hơn 10 % độ lệch chuẩn quá trình, thì nó có thể được bỏ qua. Đối với độ lệch chuẩn đo lớn hơn 10 % độ lệch chuẩn quá trình, cỡ mẫu sẽ cần phải tăng lên, mặc dù hằng số chấp nhận vẫn giữ nguyên. Ngoài ra, nếu độ lệch chuẩn đo hoặc độ lệch chuẩn quá trình chưa biết, thì sẽ cần thực hiện nhiều hơn một phép đo trên mỗi cá thể được lấy mẫu và độ biến động tổng thể của phép đo cần được phân ra thành các thành phần do phép đo và quá trình.

Chi tiết được nêu trong Phụ lục O.

10  Hoạch định
Việc lựa chọn được phương án định lượng phù hợp nhất, nếu có, đòi hỏi kinh nghiệm, sự suy xét và kiến thức nhất định về thống kê cũng như về sản phẩm cần kiểm tra. Điều 11 đến 13 của tiêu chuẩn này giúp những người chịu trách nhiệm quy định phương án lấy mẫu trong việc đưa ra lựa chọn này. Các điều này đưa ra những xem xét cần chú ý khi quyết định phương án định lượng có phù hợp hay không và những lựa chọn cần làm khi chọn phương án tiêu chuẩn thích hợp.

11  Lựa chọn giữa định lượng và định tính
Vấn đề trước tiên cần xem xét là có cần kiểm tra định lượng hơn là kiểm tra định tính hay không. Các điểm dưới đây cần được tính đến.

a) Về mặt kinh tế, cần so sánh tổng chi phí cho việc kiểm tra tương đối đơn giản một số lượng lớn hơn các cá thể bằng chương trình định tính với quy trình nói chung là phức tạp hơn của chương trình định lượng, thường mất nhiều thời gian và chi phí hơn cho một cá thể.

b) Về kiến thức thu được, ưu thế thuộc về kiểm tra định lượng, vì thông tin thu được chỉ ra chính xác hơn về chất lượng của sản phẩm. Vì thế có thể đưa ra cảnh báo sớm hơn nếu chất lượng giảm.

c) Chương trình định tính có thể dễ hiểu và dễ chấp nhận hơn, ví dụ, khi kiểm tra định lượng, ban đầu có thể khó chấp nhận việc lô có khả năng bị loại khi thực hiện các phép đo trên mẫu không có một cá thể không phù hợp nào. (Xem ví dụ trong 16.4.2 và 16.4.4.)

d) Việc so sánh cỡ mẫu đối với cùng một AQL từ các phương án kiểm tra định tính tiêu chuẩn, như từ TCVN 7790-1 (ISO 2859-1) và các phương án tiêu chuẩn trong tiêu chuẩn này, phương pháp σ sẽ đòi hỏi mẫu nhỏ nhất (sử dụng khi độ lệch chuẩn quá trình được giả định là đã biết). Cỡ mẫu đối với phương pháp s (sử dụng khi chưa biết độ lệch chuẩn quá trình) về cơ bản cũng thường nhỏ hơn so với lấy mẫu định tính.

e) Kiểm tra định lượng đặc biệt thích hợp khi sử dụng cùng với biểu đồ kiểm soát định lượng.

f) Lấy mẫu định lượng có ưu điểm đáng kể khi quá trình kiểm tra tốn kém, ví dụ trong trường hợp phép thử phá hủy.

g) Việc vận dụng chương trình định lượng trở nên tương đối phức tạp hơn khi số lượng phép đo cần thực hiện trên mỗi cá thể tăng lên. [Đối với hai hoặc nhiều đặc trưng chất lượng, không áp dụng tiêu chuẩn này. Xem chi tiết trong TCVN 8243-2 (ISO 3951-2).]

h) Chỉ sử dụng tiêu chuẩn này khi có lý do để tin rằng phân bố các giá trị đo của đặc trưng chất lượng là phân bố chuẩn. Trong trường hợp có nghi ngờ, cần xin ý kiến của bộ phận có thẩm quyền.

CHÚ THÍCH 1: Việc lệch khỏi tính chuẩn có thể do các giá trị bất thường gây ra, sự đánh giá và sự phù hợp được xem xét trong TCVN 8006-4 (ISO 16269-4).

CHÚ THÍCH 2: TCVN 9603 (ISO 5479) đưa ra quy trình chi tiết về kiểm nghiệm đối với sai lệch từ tính chuẩn.

12  Lựa chọn giữa phương pháp s và σ
Nếu muốn áp dụng kiểm tra định lượng thì vấn đề tiếp theo là sử dụng phương pháp s hay phương pháp σ. Phương pháp σ là tiết kiệm nhất về mặt cỡ mẫu nhưng trước khi sử dụng phương pháp này phải thiết lập giá trị σ.

Trước tiên, sẽ cần bắt đầu với phương pháp s nhưng với sự nhất trí của bộ phận có thẩm quyền và có chất lượng thỏa mãn, quy tắc chuyển đổi tiêu chuẩn sẽ cho phép chuyển sang kiểm tra giảm và sử dụng cỡ mẫu nhỏ hơn.

Sau đó, nếu độ biến động được kiểm soát và các lô tiếp tục được chấp nhận, vấn đề là việc chuyển sang phương pháp σ có tiết kiệm hay không. Thông thường, trong phương pháp σ cỡ mẫu sẽ nhỏ hơn và chuẩn mực chấp nhận đơn giản hơn. (Xem 17.2). Mặt khác, sẽ vẫn cần tính độ lệch chuẩn mẫu, s, để ghi lại và cập nhật biểu đồ kiểm soát. (Xem Điều 20.) Thoạt nhìn, việc tính toán s có thể làm nản lòng nhưng trong thực tế khó khăn không đến mức như vậy; điều này đặc biệt đúng nếu có sẵn máy tính tay hoặc máy tính cá nhân. Phương pháp xác định s và σ được đề cập trong Phụ lục J.

13  Lựa chọn bậc kiểm tra và AQL
Đối với phương án lấy mẫu chuẩn, bậc kiểm tra cùng với cỡ lô và AQL xác định cỡ mẫu cần lấy và đồng thời chi phối mức chặt chẽ của kiểm tra. Đường OC thích hợp ở các biểu đồ từ B đến R hoặc bằng thích hợp trong các bảng từ B đến R cho thấy mức độ rủi ro liên quan đến phương án lấy mẫu.

Việc chọn bậc kiểm tra và AQL được quyết định bởi một số yếu tố, nhưng chủ yếu là sự cân đối giữa tổng chi phí kiểm tra và hậu quả của các cá thể không phù hợp được đưa vào sử dụng.

Có ba bậc kiểm tra I, II và III trong bảng 1 để sử dụng chung. Thực tế thường sử dụng bậc kiểm tra II, trừ những trường hợp đặc biệt cho thấy rằng bậc kiểm tra khác sẽ thích hợp hơn. Bậc kiểm tra I có thể được sử dụng khi cần có sự phân biệt ít hơn hoặc bậc III khi cần có sự phân biệt nhiều hơn. Cũng có thêm bốn bậc đặc biệt S-1, S-2, S-3 và S-4 trong Bảng 1 và có thể được sử dụng khi cỡ mẫu nhỏ tương ứng là cần thiết và các rủi ro lấy mẫu lớn hơn có thể được cho phép.

14  Lựa chọn chương trình lấy mẫu
14.1  Phương án tiêu chuẩn

Chỉ có thể sử dụng quy trình tiêu chuẩn khi các lô được sản xuất liên tục.

Quy trình chuẩn này, với các bước bán tự động từ cỡ lô đến cỡ mẫu, sử dụng bậc kiểm tra II và bắt đầu với phương pháp s, trên thực tế đã tạo nên các phương án lấy mẫu khả thi; nhưng nó dựa trên giả định là thứ tự ưu tiên đầu tiên là AQL, thứ hai là cỡ mẫu và cuối cùng là chất lượng giới hạn.

Khả năng chấp nhận hệ thống này là do thực tế người tiêu dùng được bảo vệ bởi các quy tắc chuyển đổi (xem Điều 21, 22 và 23), tăng nhanh tính chặt chẽ của kiểm tra và cuối cùng kết thúc toàn bộ việc kiểm tra nếu chất lượng của quá trình vẫn kém hơn AQL.

CHÚ THÍCH: Cần lưu ý chất lượng giới hạn là chất lượng mà nếu yêu cầu để kiểm tra, cần có xác suất chấp nhận 10 %. Rủi ro thực tế của người tiêu dùng thay đổi theo xác suất hàng hóa có mức chất lượng thấp như vậy được đưa ra kiểm tra.

Trong những trường hợp nhất định, nếu chất lượng giới hạn có mức ưu tiên cao hơn cỡ mẫu, thì có thể chọn phương án phù hợp trong tiêu chuẩn này bằng cách sử dụng Biểu đồ A. Vẽ một đường thẳng đứng qua giá trị chấp nhận đối với chất lượng giới hạn và một đường nằm ngang qua chất lượng mong muốn với xác suất chấp nhận 95 % (nghĩa là gần bằng AQL). Điểm giao nhau giữa hai đường thẳng này sẽ nằm trên, hoặc dưới, đường xác định bằng chữ mã cỡ mẫu của phương án kiểm tra thường, tiêu chuẩn, đáp ứng các yêu cầu quy định. Điều này cần được xác nhận bằng cách kiểm tra đường OC trong các biểu đồ từ B đến R liên quan đến chữ mã và AQL này.

VÍ DỤ: Giả sử rằng giá trị chấp nhận đối với chất lượng giới hạn là 6,0 % không phù hợp và chất lượng mong muốn với xác suất chấp nhận 95 % là 2,0 % không phù hợp. Đường thẳng đứng trên Biểu đồ A ở 6,0 % không phù hợp và đường nằm ngang ở 2,0 % không phù hợp cắt nhau ngay phía dưới đường dốc xuống xác định bằng chữ L. Kiểm tra Biểu đồ L, thấy rằng phương án với chữ mã cỡ mẫu L và AQL 1,5 % đáp ứng các yêu cầu.

Nếu đường thẳng đứng và đường nằm ngang giao nhau tại điểm phía trên đường R trong Biểu đồ A thì có nghĩa là không thể đáp ứng quy định kỹ thuật bằng bất cứ phương án nào trong tiêu chuẩn này.

14.2  Phương án đặc biệt

Nếu không thể chấp nhận các phương án chuẩn thì cần đưa ra một phương án đặc biệt. Sau đó, cần quyết định xem tổ hợp AQL, chất lượng giới hạn và cỡ mẫu nào phù hợp nhất, lưu ý rằng các giá trị này không độc lập vì khi chọn được hai trong số chúng thì giá trị thứ ba sẽ được chọn tương ứng.

Lựa chọn này không hoàn toàn tùy ý; thực tế là cỡ mẫu nhất thiết phải là một số nguyên và dẫn đến một số hạn chế. Nếu cần có một chương trình đặc biệt thì chỉ cần sự hỗ trợ của một chuyên gia thống kê có kinh nghiệm về kiểm soát chất lượng.

15  Công tác chuẩn bị
Trước khi bắt đầu kiểm tra định lượng,

a) kiểm tra xem sản xuất có được coi là liên tục và phân bố của đặc trưng chất lượng có thể coi là phân bố chuẩn hay không;

CHÚ THÍCH 1: Đối với các phép kiểm nghiệm sai lệch so với phân bố chuẩn, xem ISO 16269-3.

CHÚ THÍCH 2: Nếu lô đã được sàng lọc loại bỏ các cá thể không phù hợp trước khi lấy mẫu chấp nhận thì phân bố bị cắt cụt và không áp dụng được tiêu chuẩn này.

b) kiểm tra xem ban đầu có sử dụng phương pháp s không hay độ lệch chuẩn có ổn định và đã biết chưa, trong trường hợp đó cần sử dụng phương pháp σ,

c) kiểm tra việc ấn định bậc kiểm tra cần sử dụng. Nếu chưa được ấn định thì phải sử dụng bậc kiểm tra II;

d) đối với đặc trưng chất lượng có giới hạn quy định hai phía, kiểm tra những sự không phù hợp vượt quá mỗi giới hạn có tầm quan trọng ngang nhau. Nếu không phải như vậy thì tham khảo TCVN 8243-2 (ISO 3951-2);

e) kiểm tra việc ấn định AQL và đó là một trong các AQL ưu tiên sử dụng với tiêu chuẩn này. Nếu không thì không áp dụng được các bảng.

16  Quy trình tiêu chuẩn đối với phương pháp s
16.1  Xác định phương án, lấy mẫu và các tính toán sơ bộ
Quy trình để thu được và thực hiện phương án được nêu dưới đây.

a) Với bậc kiểm tra đã cho (thông thường đây là kiểm tra bậc II) và với cỡ lô, sẽ có được chữ mã cỡ mẫu bằng cách sử dụng Bảng A.1.

b) Đối với giới hạn quy định một phía, vào Bảng B.1, B.2 hoặc B.3 thích hợp với chữ mã và AQL này, sẽ có được cỡ mẫu n và hằng số chấp nhận k. Đối với kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía khi cỡ mẫu là 5 hoặc lớn hơn, tìm đường cong chấp nhận thích hợp trong các biểu đồ từ s-D đến s-R.

c) Lấy một mẫu ngẫu nhiên cỡ n, đo đặc trưng x trong từng cá thể, sau đó tính 
[image: image11.wmf]x

, trung bình mẫu và s, độ lệch chuẩn mẫu (xem Phụ lục J). Nếu 
[image: image12.wmf]x

 nằm ngoài (các) giới hạn quy định thì lô được đánh giá là không chấp nhận được mà thậm chí không cần tính s. Tuy nhiên, cần phải tính s để ghi lại.

16.2  Chuẩn mực chấp nhận đối với giới hạn quy định một phía
Nếu giới hạn quy định một phía được cho trước thì tính thống kê chất lượng
[image: image13.png](U]




hoặc

[image: image14.png]@





một cách thích hợp, sau đó so sánh thống kê chất lượng (QU hoặc QL) với hằng số chấp nhận k thu được từ bảng B.1, B.2 hoặc B.3 tương ứng với kiểm tra thường, ngặt hoặc giảm. Nếu thống kê chất lượng lớn hơn hoặc bằng hằng số chấp nhận thì lô được chấp nhận; nếu nhỏ hơn thì lô không được chấp nhận.

Do đó, chỉ khi giới hạn quy định trên U được cho trước thì lô 
được chấp nhận nếu QU ≥ k, và
không được chấp nhận nếu QU ≤ k,
hoặc chỉ khi giới hạn quy định dưới L được cho trước thì lô 
được chấp nhận nếu QL ≥ k, và
không được chấp nhận nếu QL ≤ k,
VÍ DỤ 1: Giới hạn quy định trên một phía

Nhiệt độ làm việc lớn nhất đối với một thiết bị nhất định được quy định là 60 °C và nhiệt độ làm việc đã biết từ kinh nghiệm trước đó là có phân bố chuẩn. Việc sản xuất được kiểm tra theo các lô gồm 100 cá thể và độ lệch chuẩn quá trình chưa biết. Kiểm tra bậc II, sử dụng kiểm tra thường với AQL bằng 2,5 %. Từ Bảng A.1, chữ mã cỡ mẫu là F; từ Bảng B.1 tìm được cỡ mẫu cần là 13 và hằng số chấp nhận k là 1,426. Giả sử các phép đo như sau: 53 °C; 57 °C; 49 °C; 58 °C; 59 °C; 54 °C; 58 °C; 56 °C; 50 °C; 50 °C; 55 °C; 54 °C; 57 °C. Cần xác định sự phù hợp với chuẩn mực chấp nhận.

	Thông tin cần thiết
	Giá trị thu được

	Cỡ mẫu: n
	13

	Trung bình mẫu: 
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	54,62 °C

	Độ lệch chuẩn mẫu: 
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(Xem K.1.2)
	3,330 °C

	Giới hạn quy định (trên): U
	60 °C

	Thống kê chất lượng trên: QU = (U - 
[image: image17.wmf]x

)/ s
	1,617

	Hằng số chấp nhận: k (từ Bảng B.1)
	1,426

	Chuẩn mực chấp nhận: QU ≥ k không?
	Có (1,617 > 1,426)


Lô đáp ứng chuẩn mực chấp nhận và do đó được chấp nhận.

VÍ DỤ 2: Giới hạn quy định dưới, một phía, cần sử dụng mũi tên trong bảng tổng thể.

Cơ chế trễ nhất định trong kỹ thuật đốt có thời gian trễ quy định nhỏ nhất là 4,0 s. Độ lệch chuẩn quá trình chưa biết. Kiểm tra việc sản xuất các lô gồm 1 000 cá thể và bậc kiểm tra II, kiểm tra thường, được sử dụng với AQL là 0,1 % áp dụng cho giới hạn dưới. Từ Bảng A.1 có chữ mã cỡ mẫu là J. Tuy nhiên, khi tra Bảng B.1 với chữ mã cỡ mẫu J và AQL 0,1 %, ta thấy mũi tên chỉ xuống ô phía dưới. Điều này có nghĩa là không có phương án phù hợp hoàn toàn và phương án tốt nhất tiếp theo có được bởi chữ mã cỡ mẫu K, nghĩa là cỡ mẫu 28 và hằng số chấp nhận k = 2,580. Lấy ngẫu nhiên một mẫu có cỡ mẫu 28. Giả sử thời gian trễ của mẫu, tính bằng giây, là như sau:

	6,95
	6,04
	6,68
	6,63
	6,65
	6,52
	6,59
	6,40
	6,44
	6,34
	6,04
	6,15
	6,29
	6,63

	6,44
	7,15
	6,70
	6,59
	6,51
	6,80
	5,94
	6,35
	7,17
	6,83
	6,25
	6,96
	7,00
	6,38


Cần xác định sự phù hợp với các chuẩn mực chấp nhận.
	Thông tin cần thiết
	Giá trị thu được

	Cỡ mẫu: n
	28

	Trung bình mẫu: 
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	6,551 s

	Độ lệch chuẩn mẫu:  
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(Xem K.1.2)
	0,325 1 s

	Giới hạn quy định (dưới): L
	4,0 s

	Thống kê chất lượng trên: QL = (
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- L)/ s
	7,847

	Hằng số chấp nhận: k (từ Bảng B.1)
	2,580

	Chuẩn mực chấp nhận: QL ≥ k không?
	Có (7,487 > 2,580)


Lô đáp ứng chuẩn mực chấp nhận và do đó được chấp nhận.

16.3  Phương pháp đồ thị dùng cho giới hạn quy định một phía
Khi muốn có chuẩn mực dạng đồ thị, vẽ đường

[image: image21.wmf]x

= U - ks (đối với giới hạn trên)

hoặc


[image: image22.wmf]x

= L - ks (đối với giới hạn dưới)

một cách thích hợp, trên đồ thị với 
[image: image23.wmf]x

 là trục tung và s là trục hoành. Trường hợp kiểm tra liên quan đến giới hạn quy định trên, vùng chấp nhận là vùng phía dưới đường này. Khi xem xét giới hạn quy định dưới, vùng chấp nhận là vùng phía trên đường này. Trên đồ thị, vẽ điểm (s, 
[image: image24.wmf]x

). Nếu điểm này nằm trong vùng chấp nhận thì lô được chấp nhận; nếu nằm ngoài thì lô không được chấp nhận.

VÍ DỤ: Phương pháp đồ thị đối với giới hạn quy định trên.

Sử dụng dữ liệu cho trong Ví dụ 1 của 15.2, đánh dấu điểm U = 60 trên trục (tung) 
[image: image25.wmf]x

 và vẽ một đường thẳng qua điểm này với độ dốc - k. [Vì k = 1,426, điều này có nghĩa là đường thẳng đi qua các điểm (s = 1, 
[image: image26.wmf]x

= 58,574), (s = 2, 
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= 57,148), (s = 3, 
[image: image28.wmf]x

= 55,722),...]. Chọn điểm thích hợp và vẽ một đường thẳng qua đó và (s = 0, 
[image: image29.wmf]x

= 60), nghĩa là (0, U). Khi đó vùng chấp nhận là vùng nằm dưới đường thẳng này.

Giá trị s và 
[image: image30.wmf]x

 tính được là 3,330 và 54,62. Điểm (s, 
[image: image31.wmf]x

) nhìn từ Hình 1 nằm trong phạm vi vùng chấp nhận; do đó lô được chấp nhận.
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Hình 1 - Ví dụ về sử dụng biểu đồ chấp nhận đối với phương pháp s giới hạn quy định một phía

Có thể chuẩn bị đồ thị trước khi bắt đầu kiểm tra một loạt các lô. Sau đó, với từng lô, có thể vẽ điểm (s, 
[image: image33.wmf]x

) để xác định lô có được chấp nhận hay không.

16.4  Chuẩn mực chấp nhận đối với kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía
16.4.1  Khái quát
Đối với phương pháp s trong kiểm soát kết hợp giới hạn quy định trên và dưới, nghĩa là với AQL tổng hợp cho phần trăm các cá thể của quá trình nằm ngoài giới hạn quy định, tiêu chuẩn này đưa ra phương pháp đồ thị để xác định khả năng chấp nhận lô đối với tất cả các cỡ mẫu ngoại trừ cỡ mẫu 3 và 4. [TCVN 8243-2 (ISO 3951-2) chỉ đưa ra phương pháp số học.] Độ biến động mẫu càng lớn thì càng ít có khả năng đáp ứng yêu cầu. Nếu giá trị của s vượt quá giá trị độ lệch chuẩn lớn nhất của mẫu (MSSD) thu được từ Bảng D.1, D.2 hoặc D.3, thì không cần tính toán hoặc tham khảo các biểu đồ, vì phải không chấp nhận lô ngay.

Phương pháp số học được dùng cho kiểm soát kết hợp các giới hạn quy định hai phía đối với cỡ mẫu 3 và 4.

16.4.2  Quy trình dùng cho cỡ mẫu 3
Từ Phụ lục B có thể thấy rằng có ba trường hợp khi cỡ mẫu yêu cầu là 3 đối với phương pháp s, nghĩa là đối với chữ mã cỡ mẫu B trong kiểm tra thường với AQL là 4 %, đối với chữ mã cỡ mẫu B trong kiểm tra ngặt với AQL là 6,5 % và chữ mã cỡ mẫu B đến D trong kiểm tra giảm với AQL là 1,5 %.

Đối với cỡ mẫu 3, tiến hành như sau. Sau khi tính trung bình mẫu 
[image: image34.wmf]x

và độ lệch chuẩn mẫu s, tìm giá trị áp dụng của hệ số fs từ Bảng D.1, D.2 hoặc D.3. Xác định MSSD (nghĩa là giá trị lớn nhất cho phép) từ công thức (3).

MSSD = smax =(U - L)fs
Sau đó, so sánh s với smax. Nếu s lớn hơn smax thì có thể loại lô mà không cần tính toán thêm.

Nếu ngược lại thì xác định giá trị của QU =(U - 
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)/s và QL =(
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- L)/s. Nhân QU và QL với 
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3

(nghĩa là khoảng 0,866) và sử dụng Bảng F.1 để xác định ước lượng 
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 và 
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 của phần cá thể trong quá trình không phù hợp vượt quá giới hạn trên và giới hạn dưới, tương ứng.

CHÚ THÍCH 1: Giá trị âm của Q ứng với các ước lượng tỷ lệ không phù hợp của quá trình vượt quá 0,5 ở giới hạn quy định đó và sẽ luôn dẫn đến việc lô không được chấp nhận theo quy định của tiêu chuẩn này. Tuy nhiên, để thu được giá trị số để lưu hồ sơ thì có thể có được ước lượng tỷ lệ không phù hợp của quá trình bằng cách tra Bảng F.1 với giá trị tuyệt đối 
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và lấy 1,0 trừ đi kết quả. Ví dụ, nếu QU = -0,156 thì 
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= -0,135; tra Bảng F.1 với 0,135 được ước lượng là 0,4569; lấy 1,0 trừ đi được 
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 = 0,5431.

CHÚ THÍCH 2: Cơ sở của Bảng F.1 được nêu trong Phụ lục K. Thay cho việc sử dụng Bảng F.1, có thể tính trực tiếp ước lượng tỷ lệ không phù hợp của quá trình theo từng giới hạn quy định khi n - 3 như sau
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(3)

Phải cộng hai ước lượng này lại để có được ước lượng 
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 = 
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 + 
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 của tỷ lệ không phù hợp tổng của quá trình. Nếu 
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ˆ

 không vượt quá giá trị cho phép lớn nhất, p*, cho trong Bảng G.1, thì lô được coi là được chấp nhận; nếu ngược lại thì lô được coi là không được chấp nhận.

VÍ DỤ: Xác định khả năng chấp nhận đối với kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía khi cỡ mẫu là 3.

Ngư lôi được cung cấp theo lô gồm 100 quả được kiểm tra về độ chính xác trên mặt phẳng nằm ngang. Sai số góc dương hoặc âm đều không được chấp nhận như nhau, do đó kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía là thích hợp. Các giới hạn quy định được đặt ở 10 m mỗi phía của điểm đích với khoảng cách 1 km, AQL là 4 %. Vì đây là phép thử phá hủy và rất tốn kém nên nhà sản xuất và bộ phận có thẩm quyền nhất trí sử dụng bậc kiểm tra đặc biệt S-2. Tra Bảng A1, được chữ mã cỡ mẫu B. Từ Bảng B.1, tra được cơ mẫu là 3. Ba quả ngư lôi được thử, sai số là - 5,0 m, 6,7 m và 8,8 m. Sự phù hợp với chuẩn mực chấp nhận trong kiểm tra thường cần được xác định.
	Thông tin cần thiết
	Giá trị thu được

	Cỡ mẫu: n
	3

	Trung bình mẫu: [image: image48.png]



	3,5 m

	Độ lệch chuẩn mẫu: [image: image49.png]



(Xem Phụ lục J.1.2.)
	7,436 m

	Giá trị của fs đối với MSSD (Bảng D.1)
	0,475

	MSSD, smax = (U – L)fs = [10- (-10)] x 0,475
	9,50


Vì s = 7,436 < smax = 9,50, nên lô có thể được chấp nhận, do vậy, tiếp tục tính toán.
	QU = (U - 
[image: image50.wmf]x

)/s = (10 - 3,5)/7,436
	0,8741

	QL = (
[image: image51.wmf]x

- L)/s = (3,5 + 10)/7,436
	1,815

	
[image: image52.wmf]3

QU/2
	0,757

	
[image: image53.wmf]3

QL/2
	1,572

	
[image: image54.wmf]U
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ˆ


	0,226 7

	
[image: image55.wmf]L

p

ˆ

 (từ Bảng F.1)
	0,000 0

	
[image: image56.wmf]p

ˆ

 = 
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 + 
[image: image58.wmf]L

p

ˆ


	0,2267

	p* (từ Bảng G.1, kiểm tra thường)
	0,1924


Vì 
[image: image59.wmf]p

ˆ

 > p*  nên lô không được chấp nhận.

CHÚ THÍCH: Lô này không được chấp nhận mặc dù tất cả các cá thể được kiểm tra trong mẫu đều nằm trong phạm vi giới hạn quy định.

16.4.3  Quy trình dùng cho cỡ mẫu 4
Đối với cỡ mẫu là 4 theo phương pháp s, quy trình như sau. Sau khi tính trung bình mẫu 
[image: image60.wmf]x

 và độ lệch chuẩn mẫu s, tìm giá trị áp dụng của hệ số fs từ Bảng D.1, D.2 hoặc D.3. Xác định độ lệch chuẩn lớn nhất của mẫu (nghĩa là lớn nhất cho phép) từ công thức (5)

MSSD = smax = (U - L)/fs 






(5)

Sau đó, so sánh s với MSSD. Nếu s lớn hơn MSSD thì có thể loại lô mà không cần tính toán thêm.

Nếu ngược lại thì xác định giá trị của QU = (U - 
[image: image61.wmf]x

)/s và QL = (
[image: image62.wmf]x

- L)/s. Tính
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Phải cộng hai ước lượng này lại để có được ước lượng 
[image: image64.wmf]p

ˆ

= 
[image: image65.wmf]U

p

ˆ

+ 
[image: image66.wmf]L

p

ˆ

của tỷ lệ không phù hợp tổng của quá trình. Nếu 
[image: image67.wmf]p

ˆ

 không vượt quá giá trị cho phép lớn nhất, p*, cho trong Bảng G.1, thì lô được coi là được chấp nhận; nếu ngược lại thì lô được coi là không được chấp nhận.

CHÚ THÍCH: Cơ sở của Công thức (6) và (7) được cho trong Phụ lục N.

VÍ DỤ: Các cá thể được sản xuất theo lô với cỡ lô 25. Giới hạn quy định dưới và trên của đường kính là 82 mm đến 84 mm. Các cá thể có đường kính quá lớn là không đáp ứng ngang bằng với các cá thể có đường kính quá nhỏ, do vậy quyết định kiểm soát tỷ lệ không phù hợp tổng, sử dụng AQL 2,5 % ở kiểm tra bậc II. Kiểm tra thường được thực hiện ở thời điểm bắt đầu kiểm tra. Từ Bảng A.1, được chữ mã cỡ mẫu C. Từ Bảng B.1, tra được cỡ mẫu là 4. Đường kính của bốn cá thể lấy từ lô đầu tiên được đo, các đường kính là 82,4 mm, 82,2 mm, 83,1 mm và 82,3 mm. Sự phù hợp với chuẩn mực chấp nhận trong kiểm tra thường cần được xác định.

	Thông tin cần thiết
	Giá trị thu được

	Cỡ mẫu: n
	4

	Trung bình mẫu: [image: image68.png]



	82,50 mm

	Độ lệch chuẩn mẫu: [image: image69.png]



(Xem Phụ lục J.1.2.)
	0,408 2 mm

	Giới hạn quy định trên: U
	84,0 mm

	Giới hạn quy định dưới: L
	82,0 mm

	Giá trị của fs đối với MSSD (Bảng D.1)
	0,365

	smax = (U – L)fs = (84 - 82) x 0,365
	0,730 mm


Vì s = 0,408 2 < smax = 0,730, nên lô có thể được chấp nhận, do vậy, tiếp tục tính toán.

	QU = (U - 
[image: image70.wmf]x

)/s = (84 - 82,5)/0,408 2
	3,674 7

	QU = (U - 
[image: image71.wmf]x

)/s = (82,5 - 82)/0,408 2
	1,224 9

	QL = (
[image: image72.wmf]x

 - L)/s = (82,5 - 82)/0,408 2
	1,224 9
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 [từ Công thức (6) ở trên]
	0,000 0
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 [từ Công thức (7) ở trên]
	0,091 7
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	0,091 7

	p* (từ Bảng G.1, kiểm tra thường)
	0,086 0


Vì 
[image: image78.wmf]p

ˆ

 > p*  nên lô được chấp nhận.

16.4.4  Quy trình dùng cho cỡ mẫu lớn hơn 4
Sau khi tính trung bình mẫu 
[image: image79.wmf]x

và độ lệch chuẩn mẫu s, tìm giá trị áp dụng của hệ số fs từ Bảng D.1, D.2 hoặc D.3. Xác định độ lệch chuẩn lớn nhất của mẫu (nghĩa là lớn nhất cho phép) từ công thức

MSSD = smax = (U – L)fs
So sánh s với smax. Nếu s lớn hơn smax thì có thể loại lô mà không cần tính toán thêm.

Nếu ngược lại thì trong các Biểu đồ từ s-D đến s-R, tra cứu biểu đồ có chữ mã cỡ mẫu thích hợp rồi chọn đường đặc trưng hiệu quả với AQL quy định cho hai giới hạn.

Sau đó tính giá trị của s/(U - L) và (
[image: image80.wmf]x

- L) /(U - L) rồi vẽ một điểm đại diện cho các giá trị này trên bản sao đồ thị. Nếu điểm này nằm phía trong đường cong thì lô được chấp nhận; nếu nằm phía ngoài thì lô không được chấp nhận.

Để thuận tiện, trước khi bắt đầu kiểm tra, cần sao chép lại đường đặc trưng hiệu quả yêu cầu đối với kiểm tra thường, ngặt và giảm. Cần hiệu chỉnh thang đo sao cho có thể vẽ s và 
[image: image81.wmf]x

 trực tiếp (nghĩa là giới hạn quy định trên được cho thay cho 1,0 và giới hạn quy định dưới thay cho 0,0 trên thang đo thẳng đứng).

Sau đó vẽ một điểm trên biểu đồ đại diện cho giá trị của s và 
[image: image82.wmf]x

 tìm được từ mẫu. Nếu điểm này nằm phía trong hoặc trên đường cong thì lô được chấp nhận; nếu nằm phía ngoài thì lô không được chấp nhận.

VÍ DỤ: Xác định khả năng chấp nhận đối với kiểm soát kết hợp của giới hạn quy định hai phía khi cỡ mẫu là 5 hoặc lớn hơn.

Nhiệt độ làm việc nhỏ nhất của một thiết bị được quy định là 60 °C và nhiệt độ cao nhất là 70 °C. Lô sản xuất được kiểm tra gồm 80 cá thể. Sử dụng bậc kiểm tra II, kiểm tra thưởng, AQL = 1,5 %. Từ Bảng A.1, tra được chữ mã cỡ mẫu E; từ Bảng B.1, tra được cỡ mẫu là 13 và từ Bảng D.1, giá trị của fs đối với MSSD trong kiểm tra thường là 0,274. Giả định các phép đo thu được như sau 63,5 °C; 61,9 °C; 65.2 °C; 61,7 °C; 68,4 °C; 67,1 °C; 60 0 °C; 66,4 °C; 62,8 °C; 68,0 °C; 63,4 °C; 60,7 °C; 65,8 °C. Sự phù hợp với chuẩn mực chấp nhận cần được xác định.

	Thông tin cần thiết
	Giá trị thu được

	Cỡ mẫu: n
	13

	Trung bình mẫu: [image: image83.png]F=Sxln




	64,223 °C

	Độ lệch chuẩn mẫu: [image: image84.png]



(Xem Phụ lục K.1.2)
	2,789 9 °C

	Giới hạn quy định trên: U
	70,0 °C

	Giới hạn quy định dưới: L
	60,0 °C

	Giá trị của fs đối với MSSD (Bảng D.1 đối với kiểm tra thường)
	0,274

	MSSD = smax = (U – L)fs = (70 - 60) x 0,274
	2,74 °C


Vì giá trị của s vượt quá smax nên lô được xác định ngay là không được chấp nhận.

CHÚ THÍCH: Lô này không được chấp nhận mặc dù tất cả các cá thể được kiểm tra trong mẫu đều nằm trong phạm vi giới hạn quy định.

Giả định rằng AQL là 2,5 % thay vì 1,5 %. Trong trường hợp này giá trị của fs sẽ là 0,285, vì vậy smax bằng (70 - 60) x 0,285 = 2,85 °C. Vì hiện tại s nhỏ hơn smax, nên chưa thể xác định lô có được chấp nhận hay không.
Đường cong chấp nhận thích hợp được lấy từ Biểu đồ s-E. Như trên Hình 2, nếu thang đo được hiệu chỉnh về phép đo thực, vẽ điểm (s = 2,79; 
[image: image85.wmf]x

 = 64,22). Điểm này nằm phía ngoài đường cong chấp nhận với AQL là 2,5 %, vì thế lô không được chấp nhận.
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Hình 2 - Ví dụ về việc sử dụng biểu đồ chấp nhận cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía: phương pháp s với thang đo thực tế

Nếu thang đo của biểu đồ không được hiệu chỉnh về giá trị của s và 
[image: image87.wmf]x

 thì cần thực hiện thêm các tính toán sau đây:

a) trung bình mẫu chuẩn hóa: (
[image: image88.wmf]x

 - L)/(U - L) = (64,22 - 60)/(70 - 60) = 0,422.

b) độ lệch chuẩn mẫu chuẩn hóa: s/(U - L) = 2,79/(70 - 60) = 0,279.

Điểm (0,279; 0,422) được vẽ trên Hình 3. Vì điểm này nằm ngoài đường cong chấp nhận với AQL = 2,5 % nên lô không được chấp nhận.

17  Quy trình tiêu chuẩn đối với phương pháp σ
17.1  Xác định phương án, lấy mẫu và tính toán sơ bộ
Chỉ sử dụng phương pháp σ khi có bằng chứng là độ lệch chuẩn, σ, của quá trình có thể coi là không đổi với một giá trị đã biết.

Từ Bảng A.1 có được chữ mã cỡ mẫu. Sau đó, tùy theo mức độ ngặt của kiểm tra, dùng Bảng C.1, C.2 hoặc C.3 với chữ mã cỡ mẫu và AQL quy định để tra được cỡ mẫu n và hằng số chấp nhận k.
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Hình 3 - Ví dụ về việc sử dụng biểu đồ chấp nhận cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía: phương pháp s với thang đo chuẩn hóa

Lấy ngẫu nhiên một mẫu có cỡ mẫu tra được, đo đặc trưng cần kiểm tra, x, đối với tất cả các cá thể của mẫu và tính trung bình mẫu 
[image: image90.wmf]x

. (Độ lệch chuẩn mẫu s cũng cần được tính, nhưng chỉ để kiểm tra độ ổn định liên tục của độ lệch chuẩn quá trình. Xem Điều 20).

17.2  Chuẩn mực chấp nhận đối với giới hạn quy định một phía
Có thể tìm ra chuẩn mực chấp nhận bằng cách sử dụng quy trình tương tự như quy trình cho phương pháp s.

Trước tiên, thay s lấy từ các mẫu riêng lẻ bằng σ, giá trị độ lệch chuẩn quá trình đã biết giả định, sau đó so sánh giá trị Q tính được với giá trị hằng số chấp nhận k thu được từ một trong các Bảng C.1, C.2 và C.3.

Lưu ý rằng, ví dụ chuẩn mực chấp nhận QU[= (U - 
[image: image91.wmf]x

)/σ] ≥ k đối với quy định trên có thể viết thành 
[image: image92.wmf]x

 ≤ U - kσ. Vì U, k và σ đều được biết trước, do đó cần xác định giá trị chấp nhận 
[image: image93.wmf]U

x

[= U - kσ] trước khi bắt đầu kiểm tra.

Đối với giới hạn quy định trên, lô sẽ được
chấp nhận nếu 
[image: image94.wmf]x

 ≤ 
[image: image95.wmf]U

x

 [= U - kσ]; và
không được chấp nhận nếu 
[image: image96.wmf]x

 > 
[image: image97.wmf]U

x

 [= U - kσ].

Tương tự, đối với giới hạn quy định dưới, lô sẽ được
chấp nhận nếu 
[image: image98.wmf]x

 ≥ 
[image: image99.wmf]L

x

 [= L - kσ]; và

không được chấp nhận nếu 
[image: image100.wmf]x

 < 
[image: image101.wmf]L

x

 [= L - kσ].

VÍ DỤ: Xác định khả năng chấp nhận đối với giới hạn quy định một phía bằng cách sử dụng phương pháp σ.

Điểm uốn cong tối thiểu quy định của thép đúc là 400 N/mm2. Lô tiếp theo gồm 500 cá thể được giao nộp để kiểm tra. Sử dụng bậc kiểm tra II, kiểm tra thường, với AQL = 0,65 %. Giá trị của σ được coi là bằng 21 N/mm2. Từ Bảng A.1, có được chữ mã cỡ mẫu H. Sau đó, từ Bảng C.1, đối với AQL là 1,0 % cỡ mẫu n là 11 và hằng số chấp nhận k là 2,046. Giả định rằng điểm uốn cong của các mẫu là 431; 417; 469; 407; 450; 452; 427; 411; 429; 420; 400. Cần xác định sự phù hợp với chuẩn mực chấp nhận.

	Thông tin cần thiết
	Giá trị thu được

	Hằng số chấp nhận: k
	2,046

	Đã biết: σ
	21 N/mm2

	Tích: k σ
	42,97 N/mm2

	Giới hạn quy định: L
	400 N/mm2

	Giá trị chấp nhận: [image: image102.png]



	442,97 N/mm2

	Tổng các kết quả đo: [image: image103.png]



	471 3 N/mm2

	Cỡ mẫu: n
	11

	Trung bình mẫu: 
[image: image104.wmf]x


	428,5 N/mm2

	Chuẩn mực chấp nhận: 
[image: image105.wmf]x

≥
[image: image106.wmf]L

x

?
	Không


Trung bình mẫu của lô không đáp ứng chuẩn mực chấp nhận, vì thế lô không được chấp nhận.

17.3  Chuẩn mực chấp nhận đối với kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía
Đối với kiểm soát kết hợp giới hạn quy định trên và dưới, nghĩa là với AQL tổng hợp cho phần trăm của quá trình nằm ngoài các giới hạn quy định, khuyến nghị sử dụng theo trình tự dưới đây.
a) Trước khi lấy mẫu, tra Bảng E.1 với AQL để xác định giá trị của hệ số fσ
b) Tính giá trị cho phép lớn nhất của độ lệch chuẩn quá trình, sử dụng công thức σmax = (U – L)fσ, cho MPSD.

c) So sánh giá trị độ lệch chuẩn quá trình σ với σmax. Nếu σ vượt quá σmax thì quá trình không được chấp nhận và không áp dụng kiểm tra lấy mẫu cho đến khi chứng tỏ rằng độ biến động của quá trình đã được giảm một cách thích hợp.

d) Nếu σ ≤ σmax thì sử dụng cỡ lô đó và bậc kiểm tra đã cho để xác định chữ mã cỡ mẫu từ Bảng A.1.

e) Từ chữ mã cỡ mẫu và mức độ chặt chẽ đó (nghĩa là kiểm tra thường, ngặt hoặc giảm) xác định cỡ mẫu, n, và hằng số chấp nhận, k, từ Bảng C.1, C.2 hoặc C.3.

f) Tính biên cho phép trên, 
[image: image107.wmf]U

x

, đối với trung bình mẫu từ công thức 
[image: image108.wmf]U

x

= U - kσ, và biên cho phép dưới, 
[image: image109.wmf]L

x

, theo công thức 
[image: image110.wmf]L

x

 = L + kσ.

g) Từ lô chọn một mẫu ngẫu nhiên cỡ n và tính trung bình mẫu 
[image: image111.wmf]x

. Chuẩn mực chấp nhận là: Nếu 
[image: image112.wmf]L

x

≤
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≤
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x

 thì lô được chấp nhận; nếu 
[image: image115.wmf]x

< 
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x

hoặc 
[image: image117.wmf]x

>
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x

thì lô không được chấp nhận.

CHÚ THÍCH: Nếu 
[image: image119.wmf]L
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≤
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≤
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 nhưng σ > 0,75 σmax và 
[image: image122.wmf]x

 gần với 
[image: image123.wmf]L

x

 hoặc 
[image: image124.wmf]U
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, phương pháp chính xác được cho trong 17.3 của TCVN 8243-2 (ISO 3951-2) phải được ưu tiên.

VÍ DỤ: Xác định khả năng chấp nhận đối với kiểm soát kết hợp theo phương pháp σ.

Quy định kỹ thuật đối với điện trở của một linh kiện điện nhất định là (520 ± 50) Ω. Sản xuất với số lượng 1 000 cá thể trên một lô kiểm tra. Bậc kiểm tra II, kiểm tra thường với một AQL là 1,5 % được sử dụng cho giới hạn quy định hai phía (470 Ω và 570 Ω). Giá trị của σ đã biết là 18,5 Ω.

	Thông tin cần thiết
	Giá trị thu được

	Hệ số từ Bảng E.1: fσ.
	0,194

	Giới hạn quy định trên: U
	570 Ω

	Giới hạn quy định dưới: L
	470 Ω

	Độ lệch chuẩn lớn nhất của quá trình, [image: image125.png]



	19,4 Ω

	Đã biết: σ
	18,5 Ω


Vì σ nhỏ hơn σmax, nên mẫu được phân tích thêm về khả năng chấp nhận lô.

Tra Bảng A.1 với cỡ lô và bậc kiểm tra, tìm được chữ mã cỡ mẫu là J; từ Bảng C.1 tra được cỡ mẫu yêu cầu là 19 cho kiểm tra thường, với hằng số chấp nhận k là 1,677. Giả định các giá trị điện trở mẫu 19, tính bằng ôm, như sau: 515; 491; 479; 513; 521; 536; 483; 509; 514; 507; 484; 526; 532; 499; 530; 512; 492; 522; 488. Khả năng chấp nhận lô được xác định.
	Thông tin cần thiết
	Giá trị thu được

	Cỡ mẫu: n (từ Bảng C.1)
	19

	Hằng số chấp nhận (từ Bảng C.1)
	1,677

	Biên trên đối với [image: image126.png]X: Xy=U-ko




	538,9 Ω

	Biên dưới đối với [image: image127.png]



	501,1 Ω

	Tổng các kết quả đo: [image: image128.png]



	10,160 Ω

	Trung bình mẫu: 
[image: image129.wmf]x


	508,0 Ω


Vì trung bình mẫu 
[image: image130.wmf]x

 là 508,0 Ω nằm giữa giới hạn chấp nhận đối với 
[image: image131.wmf]x

 là 501,1 Ω và 538,9 Ω nên lô được chấp nhận.

CHÚ THÍCH 1: Mặc dù σ > 0,75 σmax nhưng 
[image: image132.wmf]x

 không gần với 
[image: image133.wmf]L

x

 và 
[image: image134.wmf]U

x

, vì vậy phương pháp xấp xỉ là thích hợp.

CHÚ THÍCH 2: Tất cả các tính toán khác ngoài hai dòng cuối cần được hoàn thành trước khi bắt đầu lấy mẫu.

CHÚ THÍCH 3: Nếu σ đã biết là 20 thì σ vượt quá MPSD và do đó thậm chí không cần thực hiện việc kiểm tra lấy mẫu.

18  Quy trình kiểm tra liên tục
Vì phương án kiểm tra lấy mẫu định lượng chỉ có thể thực thi có hiệu quả nếu

a) đặc trưng được kiểm tra có phân bố chuẩn,

b) hồ sơ được lưu giữ, và

c) quy tắc chuyển đổi được tuân thủ,

nên cần đảm bảo rằng các yêu cầu này được đáp ứng.

19  Tính phân bố chuẩn và giá trị bất thường
19.1  Tính phân bố chuẩn

Bộ phận có thẩm quyền cần kiểm tra về phân bố chuẩn trước khi bắt đầu lấy mẫu. Trong trường hợp nghi ngờ, chuyên gia thống kê cần khuyến nghị việc phân bố hiện tại có thích hợp để lấy mẫu định lượng hay không, hoặc có cần sử dụng các phép kiểm tra độ lệch khỏi phân bố chuẩn nêu trong TCVN 9603 (ISO 5479) hoặc trong Điều 2 của TCVN 6910-2 (ISO 5725-2) hay không.

19.2  Giá trị bất thường

Giá trị bất thường (hoặc quan trắc bất thường) là dữ liệu sai lệch đáng kể so với các quan trắc khác trong mẫu. Một giá trị bất thường, ngay cả khi nó nằm trong giới hạn quy định, sẽ tạo sự tăng độ biến động và thay đổi giá trị trung bình, và kết quả là có thể dẫn đến việc không chấp nhận lô (ví dụ, xem TCVN 8006-4 (ISO 16269-4). Khi phát hiện các giá trị bất thường, người, bán và người mua cần thỏa thuận việc xử lý lô.

20  Hồ sơ
20.1  Biểu đồ kiểm soát

Một trong những ưu điểm của kiểm tra định lượng là có thể thấy được xu hướng về mức chất lượng của sản phẩm và đưa ra cảnh báo trước khi đạt đến chuẩn không chấp nhận được, nhưng điều này chỉ có thể thực hiện được nếu hồ sơ được lưu giữ thích hợp.

Cho dù sử dụng phương pháp nào, s hay σ, thì cũng cần lưu giữ hồ sơ giá trị của 
[image: image135.wmf]x

 và s, tốt nhất là dưới dạng biểu đồ kiểm soát [xem TCVN 9945 (ISO 7870) và TCVN 7076 (ISO 8258)].

Cần áp dụng các quy trình này đặc biệt đối với phương pháp σ để xác nhận rằng giá trị s thu được từ các mẫu nằm trong phạm vi giới hạn của giá trị quy định σ.

Đối với kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía, giá trị của MSSD, cho trong bảng D.1, D.2 hoặc D.3, cần được vẽ trên biểu đồ kiểm soát s, như một chỉ thị của giá trị không được chấp nhận.

CHÚ THÍCH: Biểu đổ kiểm soát dùng để phát hiện xu hướng. Quyết định cuối cùng về khả năng chấp nhận một lô riêng lẻ được chi phối bởi các quy trình nêu trong Điều 15 và 16.

20.2  Lô không được chấp nhận

Cần phải chú ý đặc biệt đến việc lưu hồ sơ tất cả các lô không được chấp nhận và việc thực hiện các quy tắc chuyển đổi. Không được giao nộp lại toàn bộ hoặc một phần của bất kỳ lô nào không được chấp nhận bởi phương án lấy mẫu mà không được sự cho phép của bộ phận có thẩm quyền.

21  Áp dụng các quy tắc chuyển đổi
Các quy tắc chuyển đổi chuẩn được nêu dưới đây.

21.1  Kiểm tra thường được sử dụng khi bắt đầu kiểm tra (nếu không có quy định nào khác). Nó sẽ được sử dụng trong suốt quá trình kiểm tra cho đến khi cần chuyển sang kiểm tra ngặt hoặc được phép kiểm tra giảm.

21.2  Kiểm tra ngặt phải được thực hiện khi hai lô trong kiểm tra thường lần đầu không được chấp nhận trong năm lô liên tiếp bất kỳ hoặc ít hơn.

Kiểm tra ngặt thường đạt được bằng cách tăng giá trị của hằng số chấp nhận k. Các giá trị này được cho trong Bảng B.2 đối với phương pháp s và Bảng C.2 đối với phương pháp σ.

21.3  Kiểm tra ngặt phải được giảm nhẹ khi năm lô liên tiếp trong kiểm tra lần đầu được chấp nhận trong kiểm tra ngặt; khi đó phải bắt đầu lại kiểm tra thường.

21.4  Kiểm tra giảm có thể được bắt đầu sau khi mười lô liên tiếp được chấp nhận trong kiểm tra thường, với điều kiện là

- các lô này được chấp nhận nếu AQL ngặt hơn một bậc (ví dụ 0,65 % thay vì 1,0 %),
CHÚ THÍCH: Nếu giá trị k đối với AQL ngặt hơn này không được cho trong Bảng B.1 (phương pháp s) hoặc Bảng C.1 (phương pháp σ) thì tham khảo các hằng số chấp nhận bổ sung cho trong Bảng I.1.

- sản xuất được kiểm soát thống kê; và

- bộ phận có thẩm quyền yêu cầu kiểm tra giảm.

Kiểm tra giảm được tiến hành trên mẫu nhỏ hơn rất nhiều so với kiểm tra thường và giá trị của hằng số chấp nhận cũng giảm. Giá trị của n và k dùng cho kiểm tra giảm được cho trong Bảng B.3 đối với phương pháp s và Bảng C.3 đối với phương pháp σ.

Khi mười lô trước đó được chấp nhận theo kiểm tra lần đầu, kiểm tra giảm có thể được bắt đầu mà không có điều kiện các lô này sẽ được chấp nhận nếu AQL ngặt hơn một bước, tùy thuộc vào sự chấp thuận của bộ phận có thẩm quyền.

21.5  Kiểm tra giảm phải ngừng và tiến hành kiểm tra thường nếu trong kiểm tra lần đầu xuất hiện:

a) một lô không được chấp nhận;

b) sản xuất trở nên không ổn định hoặc chậm trễ;

c) bộ phận có thẩm quyền không mong muốn kiểm tra giảm nữa.

22  Ngừng và bắt đầu kiểm tra lại
Nếu số lô không được chấp nhận cộng dồn trong một loạt các lô liên tiếp trong kiểm tra ngặt lần đầu đạt đến 5 lô thì phải ngừng quy trình chấp nhận của tiêu chuẩn này.

Không được thực hiện việc kiểm tra theo quy định của tiêu chuẩn này cho đến khi người cung cấp thực hiện hành động cải tiến chất lượng sản phẩm hoặc dịch vụ giao nộp, đồng thời bộ phận có thẩm quyền nhất trí là hành động này là có hiệu lực. Sau đó, phải sử dụng kiểm tra ngặt như nêu trong 21.2.

23  Chuyển đổi giữa phương pháp s và phương pháp σ
23.1  Ước lượng độ lệch chuẩn quá trình

Khi sử dụng tiêu chuẩn này, căn trung bình bình phương có trọng số của giá trị s phải được tính định kỳ như ước lượng độ lệch chuẩn quá trình σ đối với cả phương pháp s và phương pháp σ. (Xem Phụ lục J.2) Giá trị của σ phải được ước lượng lại ở các khoảng năm lô, nếu bộ phận có thẩm quyền không quy định khoảng khác. Ước lượng này phải dựa trên 10 lô trước, nếu bộ phận có thẩm quyền không quy định số lượng lô khác.

23.2  Trạng thái kiểm soát thống kê

Tính giới hạn kiểm soát trên cho từng 10 lô một (hoặc số lượng lô khác theo quy định của bộ phận có thẩm quyền) từ biểu thức cUσ, trong đó cU là hệ số phụ thuộc vào cỡ mẫu n và được cho trong Bảng H.1 Nếu không có độ lệch chuẩn mẫu, si, nào vượt quá giới hạn kiểm soát tương ứng, thì quá trình có thể được coi là trong trạng thái kiểm soát thống kê; nếu ngược lại thì quá trình được coi là nằm ngoài kiểm soát thống kê.

CHÚ THÍCH 1: Nếu cỡ mẫu lấy từ các lô đều bằng nhau thì giá trị cUσ là chung cho tất cả các lô.

CHÚ THÍCH 2: Nếu cỡ mẫu lấy từ mỗi lô là khác nhau thì không cần tính giá trị cUσ cho những lô có độ lệch chuẩn mẫu, si, nhỏ hơn hoặc bằng σ.

23.3  Chuyển từ phương pháp s sang phương pháp σ
Nếu quá trình được coi là trong trạng thái kiểm soát thống kê theo phương pháp s thì có thể bắt đầu phương pháp σ bằng cách sử dụng giá trị mới nhất của σ.

CHÚ THÍCH: Việc chuyển đổi này được thực hiện theo quyết định của bộ phận có thẩm quyền.

23.4  Chuyển từ phương pháp σ sang phương pháp s
Cần duy trì biểu đồ kiểm soát đối với s ngay cả trong phương pháp σ. Nếu s vượt quá cUσ thì quá trình được coi là nằm ngoài kiểm soát thống kê, việc kiểm tra phải được chuyển sang phương pháp s.
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CHÚ DẪN:

p10  mức chất lượng ở xác suất chấp nhận 10 % (theo phần trăm không phù hợp) 
p95  mức chất lượng ở xác suất chấp nhận 95 % (theo phần trăm không phù hợp)

Hình 4 - Biểu đồ A- Chữ mã cỡ mẫu của phương án lấy mẫu một lần tiêu chuẩn với mức chất lượng quy định ở xác suất chấp nhận 95 % và 10 %

24  Biểu đồ B đến R - Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường: phương pháp s
24.1  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lặp thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu B: phương pháp s
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CHÚ DẪN:

X chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (pa)

Hình 5 - Biểu đồ B - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	pa

%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu B
	pa

%

	
	4,0
	
	6,5
	10,0
	
	

	99,0
	0,458
	1,34
	2,06
	3,35
	13,65
	99,0

	95,0
	1,94
	3,73
	5,11
	7,37
	20,19
	95,0

	90,0
	3,73
	5,98
	7,80
	10,64
	24,33
	90,0

	75,0
	9,32
	11,85
	14,40
	18,18
	32,15
	75,0

	50,0
	20,49
	21,92
	25,10
	29,57
	41,87
	50,0

	25,0
	36,55
	35,40
	38,75
	43,34
	52,11
	25,0

	10,0
	53,01
	49,17
	52,27
	56,44
	61,22
	10,0

	5,0
	62,60
	57,47
	60,26
	64,00
	66,43
	5,0

	1,0
	78,03
	71,75
	73,82
	76,56
	75,33
	1,0

	
	6,5
	
	10,0
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu B
	

	
	1,5
	2,5
	4,0
	6,5
	10,0
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu D
	


24.2  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu C: phương pháp s
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CHÚ DẪN
X  chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y  phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (P3)

Hình 6 – Biểu đồ C - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	pa

%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu C
	pa

%

	
	2,5
	
	4,0
	6,5
	10,0
	
	

	99,0
	0,224
	0,827
	1,20
	1,87
	4,91
	15,80
	99,0

	95,0
	1,02
	2,25
	2,99
	4,22
	9,38
	22,38
	95,0

	90,0
	2,03
	3,60
	4,61
	6,20
	12,72
	26,44
	90,0

	75,0
	5,45
	7,23
	8,72
	10,98
	19,96
	33,97
	75,0

	50,0
	13,04
	13,79
	15,82
	18,73
	30,33
	43,14
	50,0

	25,0
	25,31
	23,30
	25,69
	29,01
	42,51
	52,70
	25,0

	10,0
	39,48
	34,03
	36,51
	39,88
	54,11
	61,19
	10,0

	5,0
	48,59
	41,10
	43,52
	46,77
	60,93
	66,05
	5,0

	1,0
	65,06
	54,73
	56,84
	59,65
	72,67
	74,43
	1,0

	
	4,0
	
	6,5
	10,0
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu C
	

	
	1,0
	1,5
	2,5 
	4,0
	6,5
	10,0
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu E
	


24.3  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu D: phương pháp s
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CHÚ DẪN
X  chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y  phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 7 - Biểu đồ D - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	pa

%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu D
	pa

%

	
	1,5
	
	2,5
	4,0
	6,5
	10,0
	
	

	99,0
	0,194
	0,488
	0,828
	1,23
	2,23
	6,34
	14,51
	99,0

	95,0
	0,746
	1,35
	1,97
	2,69
	4,84
	11,05
	20,81
	95,0

	90,0
	1,40
	2,18
	2,98
	3,93
	6,99
	14,39
	24,74
	90,0

	75,0
	3,53
	4,49
	5,56
	6,95
	12,05
	21,33
	32,10
	75,0

	50,0
	8,24
	8,89
	10,11
	12,01
	20,07
	30,92
	41,18
	50,0

	25,0
	16,26
	15,70
	16,75
	19,08
	30,50
	41,97
	50,76
	25,0

	10,0
	26,37
	23,94
	24,51
	27,08
	41,37
	52,48
	59,36
	10,0

	5,0
	33,48
	29,70
	29,85
	32,49
	48,20
	58,72
	64,32
	5,0

	1,0
	47,88
	41,62
	40,84
	43,42
	60,87
	69,71
	72,95
	1,0

	
	2,5
	
	4,0
	6,5
	10,0
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu D
	

	
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5 
	4,0
	6,5
	10,0
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu F
	


24.4  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu E: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X  chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y  phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 8 – Biểu đồ E - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	pa

%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu E
	pa

%

	
	1,0
	
	1,5
	2,5
	4,0
	6,5
	10,0
	
	

	99,0
	0,168
	0,313
	0,549
	0,785
	1,36
	3,79
	7,26
	18,19
	99,0

	95,0
	0,552
	0,839
	1,25
	1,68
	2,92
	6,70
	11,44
	23,93
	95,0

	90,0
	0,975
	1,35
	1,87
	2,44
	4,22
	8,83
	14,25
	27,36
	90,0

	75,0
	2,28
	2,77
	3,46
	4,31
	7,36
	13,40
	19,89
	33,57
	75,0

	50,0
	5,13
	5,56
	6,30
	7,51
	12,55
	20,06
	27,50
	41,03
	50,0

	25,0
	10,08
	10,05
	10,58
	12,16
	19,74
	28,31
	36,27
	48,83
	25,0

	10,0
	16,68
	15,80
	15,84
	17,70
	27,80
	36,81
	44,82
	55,90
	10,0

	5,0
	21,59
	20,02
	19,62
	21,62
	33,22
	42,23
	50,06
	60,05
	5,0

	1,0
	32,44
	29,31
	27,87
	30,01
	44,13
	52,64
	59,79
	67,51
	1,0

	
	1,5
	
	2,5
	4,0
	6,5
	10,0
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu E
	

	
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5
	4,0
	6,5
	10,0
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu G
	


24.5  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu F: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X  chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y  phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 9 - Biểu đồ F - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	pa

%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu F
	pa

%

	
	0,65
	
	1,0
	1,5
	2,5
	4,0
	6,5
	10,0
	
	

	99,0
	0,102
	0,231
	0,365
	0,552
	0,940
	2,57
	4,67
	10,19
	13,02
	99,0

	95,0
	0,339
	0,584
	0,821
	1,14
	1,95
	4,43
	7,33
	14,24
	17,73
	95,0

	90,0
	0,605
	0,918
	1,22
	1,63
	2,79
	5,79
	9,13
	16,76
	20,63
	90,0

	75,0
	1,45
	1,84
	2,25
	2,84
	4,81
	8,72
	12,84
	21,60
	26,06
	75,0

	50,0
	3,35
	3,63
	4,13
	4,92
	8,21
	13,09
	18,00
	27,80
	32,84
	50,0

	25,0
	6,82
	6,57
	7,04
	8,01
	13,05
	18,71
	24,25
	34,73
	40,23
	25,0

	10,0
	11,70
	10,45
	10,74
	11,79
	18,74
	24,78
	30,70
	41,44
	47,19
	10,0

	5,0
	15,50
	13,39
	13,48
	14,54
	22,71
	28,83
	34,86
	45,58
	51,41
	5,0

	1,0
	24,31
	20,15
	19,69
	20,67
	31,17
	37,07
	43,08
	53,43
	59,23
	1,0

	
	1,0
	
	1,5
	2,5
	4,0
	6,5
	10,0
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu F
	

	
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5
	4,0
	6,5
	10,0
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm – Chữ mã cỡ mẫu H
	


24.6  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu G: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X  chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)
Y  phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 10 - Biểu đồ G - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	Pa
%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu G
	Pa
%

	
	0,40
	
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5
	4,0
	6,5
	
	10,0
	
	

	99,0
	0,077 2
	0,144
	0,231
	0,335
	0,601
	1,58
	2,88
	6,02
	7,85
	9,85
	11,96
	99,0

	95,0
	0,236
	0,362
	0,514
	0,697
	1,23
	2,73
	4,51
	8,54
	10,76
	13,12
	15,56
	95,0

	90,0
	0,406
	0,568
	0,762
	1,00
	1,75
	3,57
	5,63
	10,16
	12,59
	15,13
	17,74
	90,0

	75,0
	0,932
	1,14
	1,41
	1,76
	3,00
	5,41
	7,97
	13,34
	16,09
	18,93
	21,79
	75,0

	50,0
	2,10
	2,28
	2,60
	3,10
	5,16
	8,24
	11,32
	17,57
	20,65
	23,75
	26,84
	50,0

	25,0
	4,25
	4,21
	4,49
	5,14
	8,32
	11,99
	15,53
	22,53
	25,86
	29,16
	32,40
	25,0

	10,0
	7,37
	6,85
	6,97
	7,73
	12,17
	16,21
	20,04
	27,56
	31,05
	34,46
	37,76
	10,0

	5,0
	9,86
	8,90
	8,86
	9,67
	14,96
	19,12
	23,06
	30,81
	34,34
	37,78
	41,09
	5,0

	1,0
	15,94
	13,82
	13,30
	14,13
	21,13
	25,29
	29,30
	37,26
	40,81
	44,22
	47,47
	1,0

	
	0,65
	
	1,0
	1,5
	2,5
	4,0
	6,5
	
	10,0
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu G
	

	
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5
	4,0
	6,5
	
	10,0
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu J
	


24.7  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu H: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X  chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)
Y  phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 11 - Biểu đồ H - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	Pa
%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu H
	Pa
%

	
	0,25
	
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5
	4,0
	
	6,5
	
	10,0
	

	99,0
	0,047 8
	0,096 6
	0,153
	0,225
	0,398
	1,01
	1,85
	3,85
	5,03
	6,22
	7,49
	10,21
	99,0

	95,0
	0,146
	0,237
	0,334
	0,457
	0,797
	1,73
	2,88
	5,43
	6,85
	8,29
	9,77
	12,90
	95,0

	90,0
	0,253
	0,368
	0,492
	0,650
	1,13
	2,26
	3,60
	6,46
	8,01
	9,57
	11,18
	14,51
	90,0

	75,0
	0,586
	0,734
	0,901
	1,13
	1,92
	3,45
	5,09
	8,49
	10,25
	12,03
	13,82
	17,49
	75,0

	50,0
	1,35
	1,47
	1,67
	1,98
	3,31
	5,29
	7,27
	11,24
	13,22
	15,22
	17,21
	21,21
	50,0

	25,0
	2,79
	2,72
	2,90
	3,30
	5,38
	7,80
	10,06
	14,55
	16,71
	18,91
	21,07
	25,34
	25,0

	10,0
	4,96
	4,47
	4,54
	5,01
	7,96
	10,71
	13,14
	18,01
	20,28
	22,64
	24,92
	29,37
	10,0

	5,0
	6,75
	5,87
	5,82
	6,30
	9,87
	12,76
	15,24
	20,30
	22,61
	25,04
	27,38
	31,91
	5,0

	1,0
	11,27
	9,32
	8,90
	9,36
	14,25
	77,25
	19,72
	24,99
	27,34
	29,87
	32,28
	36,89
	1,0

	
	0,40
	
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5
	4,0
	6,5
	
	
	10,0
	
	

	
	Giới hạn chất tượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu H
	

	
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5
	4,0
	
	6,5
	10,0
	

	
	Giới hạn chất tượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu K
	


24.8  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu J: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X  chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y  phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 12 - Biểu đồ J - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	Pa
%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thưởng) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu J
	Pa
%

	
	0,15
	
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5
	
	4,0
	
	6,5
	
	10,0
	

	99,0
	0,033 4
	0,0625
	0,102
	0,144
	0,251
	0,645
	1,15
	2,39
	3,11
	3,84
	4,62
	6,30
	8,06
	9,86
	99,0

	95,0
	0,097 1
	0,150
	0,216
	0,288
	0,498
	1,09
	1,79
	3,37
	4,24
	5,12
	6,04
	7,96
	9,95
	11,97
	95,0

	90,0
	0,164
	0,232
	0,315
	0,408
	0,701
	1,42
	2,23
	4,01
	4,97
	5,93
	6,92
	8,97
	11,08
	13,21
	90,0

	75,0
	0,372
	0,459
	0,569
	0,707
	1,20
	2,16
	3,17
	5,29
	6,39
	7,48
	8,60
	10,86
	13,16
	15,46
	75,0

	50,0
	0,841
	0,915
	1,04
	1,24
	2,07
	3,31
	4,56
	7,05
	8,30
	9,54
	10,79
	13,27
	15,75
	18,24
	50,0

	25,0
	1,74
	1,71
	1,81
	2,08
	3,39
	4,90
	6,37
	9,20
	10,59
	11,97
	13,34
	16,00
	18,65
	21,30
	25,0

	10,0
	3,11
	2,84
	2,86
	3,18
	5,09
	6,78
	8,41
	11,51
	12,99
	14,48
	15,94
	18,74
	21,52
	24,29
	10,0

	5,0
	4,27
	3,76
	3,68
	4,03
	6,37
	8,13
	9,84
	13,06
	14,59
	16,14
	17,64
	20,50
	23,34
	26,17
	5,0

	1,0
	7,27
	6,08
	5,70
	6,09
	9,38
	11,16
	12,93
	16,32
	17,91
	19,53
	21,10
	24,04
	26,96
	29,89
	1,0

	
	0,25
	
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	25
	4,0
	
	
	6,5
	
	10,0
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu J
	

	
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5
	
	4,0
	6,5
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu L
	


24.9  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu K: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 13 - Biểu đồ K - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	Pa
%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu K
	Pa
%

	
	0,10
	
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	
	2,5
	
	4,0
	
	6,5
	
	10,0
	

	99,0
	0,022 7
	0,042 2
	0,066 4
	0,094 4
	0,169
	0,420
	0,741
	1,53
	1,98
	2,45
	2,94
	3,99
	5,09
	6,22
	8,64
	10,49
	99,0

	95,0
	0,064 0
	0,098 8
	0,139
	0,187
	0,328
	0,703
	1,14
	2,15
	2,70
	3,27
	3,84
	5,06
	6,30
	7,57
	10,23
	12,25
	95,0

	90,0
	0,107
	0,151
	0,202
	0,263
	0,457
	0,912
	1,43
	2,56
	3,16
	3,78
	4,40
	5,71
	7,03
	8,37
	11,16
	13,27
	90,0

	75,0
	0,239
	0,295
	0,364
	0,453
	0,772
	1,38
	2,02
	3,38
	4,08
	4,78
	5,48
	6,93
	8,38
	9,84
	12,83
	15,09
	75,0

	50,0
	0,539
	0,585
	0,667
	0,794
	1,32
	2,12
	2,92
	4,52
	5,32
	6,11
	6,91
	8,51
	10,09
	11,69
	14,88
	17,29
	50,0

	25,0
	1,12
	1,09
	1,16
	1,33
	2,17
	3,15
	4,10
	5,93
	6,83
	7,71
	8,59
	10,33
	12,04
	13,76
	17,14
	19,68
	25,0

	10,0
	2,01
	1,82
	1,85
	2,05
	3,27
	4,39
	5,45
	7,46
	8,45
	9,39
	10,33
	12,18
	13,98
	15,81
	19,33
	21,98
	10,0

	5,0
	2,78
	2,43
	2,39
	2,61
	4,10
	5,29
	6,41
	8,50
	9,53
	10,51
	11,49
	13,39
	15,24
	17,12
	20,72
	23,43
	5,0

	1,0
	4,83
	3,98
	3,75
	3,99
	6,11
	7,35
	8,53
	10,73
	11,82
	12,84
	13,88
	15,87
	17,79
	19,76
	23,47
	26,27
	1,0

	
	0,15
	
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	2,5
	
	
	4,0
	
	6,5
	
	10,0
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu K
	

	
	0,04
	0,065
	0,01
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	
	2,5
	4,0
	
	
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu M
	


24.10  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu L: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 14 – Biểu đồ L - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	Pa
%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu L
	Pa
%

	
	0,065
	
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	
	1,5
	
	2,5
	
	4,0
	
	6,5
	

	99,0
	0,0149
	0,026 6
	0,0432
	0,061 0
	0,108
	0,264
	0,470
	0,959
	1,24
	1,53
	1,84
	2,48
	3,15
	3,86
	5,34
	6,47
	99,0

	95,0
	0,0410
	0,0618
	0,0890
	0,119
	0,207
	0,440
	0,720
	1,34
	1,68
	2,03
	2,40
	3,14
	3,91
	4,70
	6,33
	7,58
	95,0

	90,0
	0,0680
	0,094 4
	0,128
	0,166
	0,287
	0,570
	0,894
	1,60
	1,97
	2,35
	2,75
	3,55
	4,37
	5,21
	6,92
	8,23
	90,0

	75,0
	0,150
	0,184
	0,229
	0,285
	0,483
	0,862
	1,27
	2,11
	2,54
	2,98
	3,42
	4,32
	5,22
	6,14
	7,99
	9,39
	75,0

	50,0
	0,336
	0,367
	0,418
	0,497
	0,827
	1,33
	1,82
	2,83
	3,32
	3,83
	4,32
	5,32
	6,31
	7,32
	9,31
	10,82
	50,0

	25,0
	0,697
	0,690
	0,729
	0,835
	1,36
	1,98
	2,57
	3,73
	4,28
	4,85
	5,39
	6,50
	7,57
	8,66
	10,78
	12,39
	25,0

	10,0
	1,27
	1,16
	1,16
	1,29
	2,06
	2,78
	3,43
	4,72
	5,31
	5,94
	6,52
	7,71
	8,85
	10,00
	12,24
	13,93
	10,0

	5,0
	1,76
	1,56
	1,51
	1,65
	2,60
	3,37
	4,04
	5,40
	6,02
	6,67
	7,27
	8,50
	9,68
	10,87
	13,16
	14,91
	5,0

	1,0
	3,11
	2,60
	2,39
	2,54
	3,92
	4,72
	5,42
	6,87
	7,52
	8,22
	8,84
	10,16
	11,39
	12,64
	15,03
	16,85
	1,0

	
	0,10
	
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	1,5
	
	
	2,5
	
	4,0
	
	6,5
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu L
	

	
	0,025
	0,04
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	
	1,5
	2,5
	
	
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu N
	


24.11  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu M: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 15 - Biểu đồ M - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	Pa
%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu M
	Pa
%

	
	0,04
	
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	
	1,0
	
	1,5
	
	2,5
	
	4,0
	

	99,0
	0,0097
	0,0172
	0,0278
	0,0391
	0,0685
	0,170
	0,299
	0,610
	0,787
	0,973
	1,17
	1,58
	2,00
	2,44
	3,36
	4,09
	99,0

	95,0
	0,0263
	0,0395
	0,0568
	0,0755
	0,131
	0,282
	0,457
	0,85
	1,07
	1,29
	1,52
	1,99
	2,48
	2,98
	4,00
	4,79
	95,0

	90,0
	0,0434
	0,0601
	0,0816
	0,106
	0,181
	0,364
	0,567
	1,01
	1,25
	1,49
	1,74
	2,25
	2,77
	3,30
	4,38
	5,20
	90,0

	75,0
	0,0952
	0,117
	0,145
	0,180
	0,305
	0,548
	0,803
	1,34
	1,61
	1,89
	2,17
	2,74
	3,31
	3,89
	5,06
	5,95
	75,0

	50,0
	0,213
	0,233
	0,265
	0,315
	0,524
	0,842
	1,16
	1,80
	2,11
	2,43
	2,75
	3,38
	4,02
	4,65
	5,92
	6,87
	50,0

	25,0
	0,444
	0,439
	0,465
	0,532
	0,868
	1,26
	1,64
	2,37
	2,73
	3,09
	3,44
	4,13
	4,84
	5,52
	6,89
	7,89
	25,0

	10,0
	0,813
	0,746
	0,743
	0,826
	1,33
	1,77
	2,19
	3,02
	3,40
	3,79
	4,17
	4,91
	5,68
	6,39
	7,85
	6,91
	10,0

	5,0
	1,14
	1,00
	0,97
	1,06
	1,68
	2,16
	2,60
	3,46
	3,86
	4,27
	4,66
	5,43
	6,23
	6,97
	8,47
	9,55
	5,0

	1,0
	2,04
	1,69
	1,55
	1,65
	2,57
	3,05
	3,51
	4,44
	4,85
	5,29
	5,70
	6,51
	7,37
	8,14
	9,73
	10,86
	1,0

	
	0,065
	
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	1,0
	
	
	1,5
	
	2,5
	
	4,0
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu M
	

	
	0,015
	0,025
	0,04
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	
	1,0
	1,5
	
	
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm -Chữ mã cỡ mẫu P
	


24.12  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu N: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 16 – Biểu đồ N - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	Pa
%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chứ mã cỡ mẫu N
	Pa
%

	
	0,025
	
	0,04
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	
	0,65
	
	1,0
	
	1,5
	
	2,5
	

	99,0
	0,0064
	0,0111
	0,0176
	0,0250
	0,0445
	0,109
	0,190
	0,387
	0,497
	0,614
	0,735
	0,991
	1,26
	1,54
	2,12
	2,57
	99,0

	95,0
	0,0169
	0,0251
	0,0358
	0,0480
	0,0837
	0,178
	0,289
	0,538
	0,673
	0,813
	0,956
	1,25
	1,56
	1,87
	2,51
	3,01
	95,0

	90,0
	0,0276
	0,0380
	0,0513
	0,0668
	0,115
	0,230
	0,358
	0,639
	0,787
	0,940
	1,10
	1,41
	1,74
	2,07
	2,75
	3,27
	90,0

	75,0
	0,0602
	0,0737
	0,0912
	0,114
	0,193
	0,345
	0,506
	0,842
	1,01
	1,19
	1,37
	1,72
	2,08
	2,45
	3,19
	3,74
	75,0

	50,0
	0,134
	0,146
	0,167
	0,198
	0,330
	0,531
	0,730
	1,13
	1,33
	1,53
	1,73
	2,13
	2,53
	2,93
	3,73
	4,33
	50,0

	25,0
	0,280
	0,277
	0,293
	0,335
	0,547
	0,796
	1,03
	1,50
	1,72
	1,95
	2,17
	2,61
	3,05
	3,48
	4,35
	4,98
	25,0

	10,0
	0,515
	0,473
	0,471
	0,521
	0,836
	1,12
	1,39
	1,91
	2,15
	2,40
	2,64
	3,12
	3,58
	4,05
	4,97
	5,64
	10,0

	5,0
	0,725
	0,640
	0,618
	0,671
	1,06
	1,37
	1,65
	2,20
	2,45
	2,71
	2,96
	3,45
	3,94
	4,42
	5,37
	6,06
	5,0

	1,0
	1,32
	1,09
	1,00
	1,05
	1,63
	1,95
	2,25
	2,83
	3,10
	3,38
	3,64
	4,16
	4,67
	5,18
	6,19
	6,91
	1,0

	
	0,04
	
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	0,65
	
	
	1,0
	
	1,5
	
	2,5
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu N
	

	
	0,01
	0,015
	0,025
	0,04
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	
	0,65
	1,0
	
	
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu Q
	


24.13  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu P: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 17 - Biểu đồ P - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	Pa
%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu P
	Pa
%

	
	0,015
	
	0,025
	0,040
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	
	0,40
	
	0,65
	
	1,0
	
	1,5
	

	99,0
	0,0041
	0,0070
	0,0113
	0,0158
	0,0286
	0,0682
	0,119
	0,243
	0,312
	0,385
	0,461
	0,620
	0,787
	0,960
	1,32
	1,30
	99,0

	95,0
	0,0108
	0,0158
	0,0227
	0,0301
	0,0531
	0,112
	0,180
	0,337
	0,421
	0,509
	0,598
	0,783
	0,973
	1,17
	1,57
	1,88
	95,0

	90,0
	0,0175
	0,0239
	0,0323
	0,0419
	0,0728
	0,143
	0,223
	0,399
	0,492
	0,588
	0,685
	0,883
	1,09
	1,29
	1,72
	2,04
	90,0

	75,0
	0,0378
	0,0461
	0,0573
	0,0710
	0,121
	0,215
	0,316
	0,526
	0,634
	0,743
	0,854
	1,08
	1,30
	1,53
	1,99
	2,34
	75,0

	50,0
	0,0838
	0,0914
	0,104
	0,124
	0,206
	0,331
	0,456
	0,705
	0,831
	0,956
	1,08
	1,33
	1,58
	1,83
	2,33
	2,70
	50,0

	25,0
	0,175
	0,173
	0,183
	0,210
	0,341
	0,498
	0,647
	0,936
	1,08
	1,22
	1,36
	1,63
	1,91
	2,18
	2,72
	3,12
	25,0

	10,0
	0,323
	0,297
	0,296
	0,328
	0,522
	0,705
	0,873
	1,19
	1,35
	1,50
	1,66
	1,95
	2,25
	2,54
	3,11
	3,53
	10,0

	5,0
	0,456
	0,404
	0,389
	0,423
	0,665
	0,862
	1,04
	1,38
	1,54
	1,70
	1,86
	2,17
	2,47
	2,78
	3,36
	3,80
	5,0

	1,0
	0,836
	0,694
	0,632
	0,668
	1,03
	1,24
	1,42
	1,78
	1,95
	2,12
	2,30
	2,62
	2,94
	3,27
	3,88
	4,35
	1,0

	
	0,025
	
	0,04
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	0,40
	
	
	0,65
	
	1,0
	
	1,5
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu P
	

	
	
	0,01
	0,015
	0,025
	0,04
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	
	0,40
	0,65
	
	
	
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra giảm) theo phần trăm - Chứ mã cỡ mẫu R
	


24.14  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu Q: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 18 - Biểu đồ Q - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng đùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	Pa
%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu Q
	Pa
%

	
	0,01
	0,015
	0,025
	0,04
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	
	0,40
	
	0,65
	
	1,0
	

	99,0
	0,0027
	0,0073
	0,0102
	0,0184
	0,0440
	0,0767
	0,156
	0,246
	0,295
	0,396
	0,504
	0,614
	0,845
	1,02
	99,0

	95,0
	0,0070
	0,0146
	0,0193
	0,0341
	0,0715
	0,116
	0,216
	0,325
	0,383
	0,500
	0,622
	0,747
	1,00
	1,20
	95,0

	90,0
	0,0113
	0,0207
	0,0269
	0,0467
	0,0919
	0,143
	0,256
	0,376
	0,438
	0,565
	0,695
	0,827
	1,10
	1,30
	90,0

	75,0
	0,0242
	0,0366
	0,0455
	0,0775
	0,138
	0,202
	0,336
	0,476
	0,546
	0,689
	0,833
	0,978
	1,27
	1,49
	75,0

	50,0
	0,0536
	0,0667
	0,0795
	0,132
	0,212
	0,292
	0,451
	0,613
	0,693
	0,853
	1,01
	1,17
	1,49
	1,73
	50,0

	25,0
	0,112
	0,117
	0,135
	0,219
	0,319
	0,415
	0,599
	0,782
	0,872
	1,05
	1,22
	1,40
	1,74
	2,00
	25,0

	10,0
	0,208
	0,190
	0,212
	0,336
	0,453
	0,562
	0,766
	0,968
	1,06
	1,26
	1,44
	1,63
	2,00
	2,27
	10,0

	5,0
	0,294
	0,250
	0,274
	0,430
	0,555
	0,670
	0,883
	1,10
	1,20
	1,40
	1,59
	1,79
	2,16
	2,44
	5,0

	1,0
	0,544
	0,410
	0,435
	0,669
	0,799
	0,920
	1,14
	1,37
	1,48
	1,70
	1,90
	2,11
	2,50
	2,80
	1,0

	
	0,015
	0,025
	0,04
	0,065
	0,10
	0,15
	0,25
	
	0,40
	
	0,65
	
	1,0
	
	

	
	Giới hạn chất tượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu Q
	


24.15  Đường đặc trưng hiệu quả và giá trị lập thành bảng đối với chữ mã cỡ mẫu R: phương pháp s
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CHÚ DẪN

X chất lượng của quá trình (theo phần trăm không phù hợp)

Y phần trăm của lô mong muốn được chấp nhận (Pa)

Hình 19 - Biểu đồ R - Đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần, kiểm tra thường

Các giá trị được lập thành bảng dùng cho đường đặc trưng hiệu quả đối với phương án lấy mẫu một lần

	Pa
%
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra thường) theo phần trăm – Chữ mã cỡ mẫu R
	Pa
%

	
	
	0,01
	0,015
	0,025
	0,04
	0,065
	0,10
	0,15
	
	0,25
	
	0,40
	
	0,65
	

	99,0
	0,0070
	0,0046
	0,0065
	0,0115
	0,0277
	0,0482
	0,0976
	0,312
	0,155
	0,461
	0,249
	0,315
	0,384
	0,528
	99,0

	95,0
	0,0158
	0,0092
	0,0122
	0,0212
	0,0449
	0,0726
	0,135
	0,421
	0,204
	0,598
	0,313
	0,389
	0,467
	0,627
	95,0

	90,0
	0,0239
	0,0130
	0,0168
	0,0290
	0,0576
	0,0897
	0,160
	0,492
	0,235
	0,685
	0,353
	0,434
	0,517
	0,686
	90,0

	75,0
	0,0461
	0,0229
	0,0285
	0,0482
	0,0862
	0,126
	0,210
	0,634
	0,297
	0,854
	0,430
	0,521
	0,611
	0,795
	75,0

	50,0
	0,0914
	0,0416
	0,0496
	0,0824
	0,132
	0,182
	0,282
	0,831
	0,382
	1,08
	0,533
	0,633
	0,732
	0,932
	50,0

	25,0
	0,173
	0,073
	0,084
	0,137
	0,200
	0,259
	0,376
	1,08
	0,489
	1,36
	0,656
	0,786
	0,873
	1,09
	25,0

	10,0
	0,297
	0,119
	0,132
	0,212
	0,284
	0,352
	0,481
	1,35
	0,605
	1,66
	0,786
	0,906
	1,02
	1,25
	10,0

	5,0
	0,404
	0,157
	0,172
	0,272
	0,349
	0,420
	0,556
	1,54
	0,685
	1,86
	0,874
	0,999
	1,12
	1,35
	5,0

	1,0
	0,694
	0,259
	0,274
	0,426
	0,505
	0,579
	0,723
	1,95
	0,861
	2,30
	1,06
	1,20
	1,32
	1,57
	1,0

	
	0,010
	0,015
	0,025
	0,04
	0,065
	0,10
	0,15
	
	0,25
	
	0,40
	
	0,65
	
	

	
	Giới hạn chất lượng chấp nhận (kiểm tra ngặt) theo phần trăm - Chữ mã cỡ mẫu R
	


25  Biểu đồ từ s-D đến s-R - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía: phương pháp s
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Hình 20 - Biểu đồ s-D - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu D theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu F theo kiểm tra giảm
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Hình 21 - Biểu đồ s-E - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu E theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu G theo kiểm tra giảm
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Hình 22 - Biểu đồ s-F - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu F theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu H theo kiểm tra giảm
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Hình 23 - Biểu đồ s-G - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu G theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu J theo kiểm tra giảm
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Hình 24 - Biểu đồ s-H - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu H theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu K theo kiểm tra giảm
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Hình 25 - Biểu đồ s-J - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu J theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu L theo kiểm tra giảm
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Hình 26 - Biểu đồ s-K - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu K theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu M theo kiểm tra giảm
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Hình 27 - Biểu đồ s-L - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu L theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu N theo kiểm tra giảm
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Hình 28 - Biểu đồ s-M - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu M theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu P theo kiểm tra giảm
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Hình 29 - Biểu đồ s-N - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu N theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu Q theo kiểm tra giảm
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Hình 30 - Biểu đồ s-P - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu P theo kiểm tra thường và ngặt và đối với chữ mã cỡ mẫu R theo kiểm tra giảm
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Hình 31 - Biểu đồ s-Q - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu Q theo kiểm thường và ngặt
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Hình 32 - Biểu đồ s-R - Đường cong chấp nhận dùng cho kiểm soát kết hợp giới hạn quy định hai phía đối với chữ mã cỡ mẫu R theo kiểm thường và ngặt

Phụ lục A
(quy định)

Bảng xác định chữ mã cỡ mẫu
Bảng A.1 - Chữ mã cỡ mẫu và bậc kiểm tra

	Cỡ lô hoặc mẻ
	Bậc kiểm tra đặc biệt
	Bậc kiểm tra chung

	
	S-1
	S-2
	S-3
	S-4
	I
	II
	III

	2 đến 8
	B
	B
	B
	B
	B
	B
	B

	9 đến 15
	B
	B
	B
	B
	B
	B
	C

	16 đến 25
	B
	B
	B
	B
	B
	C
	D

	26 đến 50
	B
	B
	B
	C
	C
	D
	E

	51 đến 90
	B
	B
	C
	C
	C
	E
	F

	91 đến 150
	B
	B
	C
	D
	D
	F
	G

	151 đến 280
	B
	C
	D
	E
	E
	G
	H

	281 đến 500
	B
	C
	D
	E
	F
	H
	J

	501 đến 1 200
	C
	C
	E
	F
	G
	J
	K

	1 201 đến 3 200
	C
	D
	E
	G
	H
	K
	L

	3 201 đến 10 000
	C
	D
	F
	G
	J
	L
	M

	10 001 đến 35 000
	C
	D
	F
	H
	K
	M
	N

	35 001 đến 150 000
	D
	E
	G
	J
	L
	N
	P

	150 001 đến 500 000
	D
	E
	G
	J
	M
	P
	Q

	trên 500 000
	D
	E
	H
	K
	N
	Q
	R

	CHÚ THÍCH: Chữ mã cỡ mẫu và bậc kiểm tra trong tiêu chuẩn này tương ứng với TCVN 7790-1 (ISO 2859-1) và TCVN 8243-2 (ISO 3951-2).


	FILE ĐƯỢC ĐÍNH KÈM THEO VĂN BẢN
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Phụ lục L
(tham khảo)

Rủi ro của nhà sản xuất
L.1. Rủi ro của nhà sản xuất là xác suất không chấp nhận một lô cho trước khi tỷ lệ không phù hợp của quá trình bằng AQL, nghĩa là 1 trừ xác suất chấp nhận lô đã cho khi tỷ lệ không phù hợp của quá trình bằng AQL.

L.2  Đối với phương pháp s, rủi ro của nhà sản xuất được cho bởi công thức 
[image: image166.wmf](
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, trong đó n là cỡ mẫu, p là AQL biểu thị bằng tỷ lệ không phù hợp, k là hằng số chấp nhận theo phương pháp s, Kp là p-phân vị trên của phân bố chuẩn chuẩn hóa và 
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L.3  Rủi ro của nhà sản xuất đối với các phương án theo phương pháp s của tiêu chuẩn này được cho trong các Bảng L.1, L.3 và L.5 tương ứng với kiểm tra thường, ngặt và giảm.

L.4  Đối với phương pháp σ, rủi ro của nhà sản xuất được tính bởi công thức [image: image169.png]ojalk-x,)|



 trong đó n là cỡ mẫu, p là AQL biểu thị bằng tỷ lệ không phù hợp, k là hằng số chấp nhận theo phương pháp σ, Kp là p-phân vị trên của phân bố chuẩn chuẩn hóa và Ф (.) là hàm phân bố của phân bố chuẩn chuẩn hóa.

L.5  Rủi ro của nhà sản xuất đối với các phương án theo phương pháp σ của tiêu chuẩn này được cho trong các Bảng L.2, L.4 và L.6 tương ứng với kiểm tra thường, ngặt và giảm.

Bảng L.1 - Rủi ro của nhà sản xuất (tính bằng phần trăm) đối với kiểm tra thường: phương pháp s
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CHÚ THÍCH: Rủi ro của nhà sản xuất là xác suất không chấp nhận một lô cho trước khi tỷ lệ không phù hợp của quá trình bằng AQL.

Bảng L.2 - Rủi ro của nhà sản xuất (tính bằng phần trăm) đối với kiểm tra thường: phương pháp σ
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CHÚ THÍCH: Rủi ro của nhà sản xuất là xác suất không chấp nhận một lô cho trước khi tỷ lệ không phù hợp của quá trình bằng AQL.
Bảng L.3 - Rủi ro của nhà sản xuất (tính bằng phần trăm) đối với kiểm tra ngặt: phương pháp s
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CHÚ THÍCH: Rủi ro của nhà sản xuất là xác suất không chấp nhận một lô cho trước khi tỷ lệ không phù hợp của quá trình bằng AQL.

Bảng L.4 - Rủi ro của nhà sản xuất (tính bằng phần trăm) đối với kiểm tra ngặt: phương pháp σ
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CHÚ THÍCH: Rủi ro của nhà sản xuất là xác suất không chấp nhận một lô cho trước khi tỷ lệ không phù hợp của quá trình bằng AQL.

Bảng L.5- Rủi ro của nhà sản xuất (tính bằng phần trăm) đối với kiểm tra giảm: phương pháp s
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CHÚ THÍCH: Rủi ro của nhà sản xuất là xác suất không chấp nhận một lô cho trước khi tỷ lệ không phù hợp của quá trình bằng AQL.

Bảng L.6 - Rủi ro của nhà sản xuất (tính bằng phần trăm) đối với kiểm tra giảm: phương pháp σ
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CHÚ THÍCH: Rủi ro của nhà sản xuất là xác suất không chấp nhận một lô cho trước khi tỷ lệ không phù hợp của quá trình bằng AQL.

Phụ lục M
(tham khảo)

Đặc trưng hiệu quả đối với phương pháp σ
M.1  Công thức dùng cho xác suất chấp nhận

Xác suất chính xác chấp nhận lô đối với giới hạn quy định một phía tại tỷ lệ không phù hợp của quá trình p, khi độ lệch chuẩn quá trình đã biết được cho bởi Công thức (M.1),

[image: image176.png]1)
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trong đó

Ф(.) là hàm phân bố chuẩn chuẩn hóa; 
n là cỡ mẫu;

Kp là p-phân vị trên của phân bố chuẩn chuẩn hóa; 
k là hằng số chấp nhận theo phương pháp σ.

M.2  Ví dụ

Coi việc tính toán xác suất chấp nhận ở chất lượng của quá trình là 2,5 % không phù hợp đối với phương án theo phương pháp σ với AQL 1,0 % và chữ mã cỡ mẫu M trong kiểm tra thường. Tra Bảng C.1 với chữ mã cỡ mẫu M và AQL 1,0 %, được cỡ mẫu n là 39 và hằng số chấp nhận k là 1,963. Tỷ lệ không phù hợp của quá trình đang xem xét là p = 0,025 0, và từ bảng phân bố chuẩn chuẩn hóa tìm được Kp = 1,960. Do đó:

[image: image177.png]P, =®[ +/39(1,960 -1,963)





tra bảng phân bố chuẩn chuẩn hóa được Pa = 0,492 5.

M.3  So sánh với giá trị trong bảng đối với phương pháp s
Có thể thấy rằng xác suất chấp nhận đối với phương pháp σ tương đối thống nhất với xác suất chấp nhận tương ứng đối với phương pháp σ. Từ cột của bảng trong Biểu đồ M đối với AQL 1,0 %, có thể thấy được mức chất lượng của quá trình là 2,43 %, nghĩa là P = 0,024 3, tương ứng với xác suất chấp nhận 50 %, nghĩa là Pa = 0,500.

Phụ lục N
(tham khảo)

Ước lượng tỷ lệ không phù hợp của quá trình đối với cỡ mẫu 3 và 4: phương pháp s
N.1  Công thức chung dùng cho cỡ mẫu n
Công thức chung đối với hàm ước lượng tỷ lệ không phù hợp của quá trình theo một trong hai giới hạn quy định khi chưa biết độ lệch chuẩn quá trình là
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trong đó

n là cỡ mẫu;

Q là thống kê chất lượng;

B(n-2)/2(.) là hàm phân bố beta đối xứng với cả hai tham số bằng (n-2)/2.

N.2  Công thức dùng cho cỡ mẫu 3

Khi n = 3, hàm ước lượng trở thành
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Do đó, thay Công thức (N.4) vào Công thức (N.2),
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Đây là đại lượng được lập thành bảng trong Phụ lục F.

N.3  Công thức dùng cho cỡ mẫu 4

Khi n = 4, hàm ước lượng trở thành
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Phụ lục O
(tham khảo)

Điều tiết độ biến động đo
O.1  Khái quát

Các bảng tổng hợp của tiêu chuẩn này dựa trên giả định rằng giá trị thực của đặc trưng chất lượng X của các cá thể trong lô có phân bố chuẩn với trung bình quá trình chưa biết μ, và độ lệch chuẩn của quá trình đã biết hoặc chưa biết σ. giả định cũng được đưa ra rằng có thể đo X mà không có sai số đo, nghĩa là phép đo của một cá thể với giá trị thực xi dẫn đến giá trị xi. Phụ lục này giải thích cách có thể sử dụng các bảng tổng hợp này trong trường hợp có sai số đo.

Trong trường hợp có sai số đo, giá trị đo được của một cá thể với giá trị thực xi sẽ khác xi. Giả định rằng

- phương pháp đo không chệch, nghĩa là kỳ vọng của sai số đo bằng không;

- sai số đo làm tăng độ biến động quá trình và độc lập với độ lệch chuẩn quá trình thực tế;

- sai số đo có phân bố chuẩn với độ lệch chuẩn đo đã biết hoặc chưa biết σm.

Phân bố của giá trị do được là phân bố chuẩn với trung bình μ, và độ lệch chuẩn

[image: image182.png]Jortoy
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Chú ý rằng σtổng thường lớn hơn σ nếu có sai số đo.

Nếu đã biết rằng σm < σ/ 10, nghĩa là tỷ số γ = σm / σ của độ lệch chuẩn đo với độ lệch chuẩn quá trình nhỏ hơn 10 %, thì độ lệch chuẩn tổng là
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nghĩa là độ lệch chuẩn được tăng lên ít hơn 0,5 % là không đáng kể, do đó các phương án lấy mẫu không cần điều chỉnh đối với sai số đo.

Trong trường hợp khi σm ≥ 0,1σ, phương án lấy mẫu trong tiêu chuẩn này phải được sử dụng với những điều chỉnh sau.

1. Tăng cỡ mẫu n để bù cho độ biến động đã nhận thấy tăng lên nhưng không thay đổi hằng số chấp nhận k hoặc p*.

2. Khi đã biết độ lệch chuẩn quá trình σ, sử dụng σ để tính thống kê kiểm nghiệm 
[image: image184.wmf]x

 ± kσ hoặc
[image: image185.wmf]p

ˆ

, mặt khác, sử dụng ước lượng s của σ để tính thống kê kiểm nghiệm 
[image: image186.wmf]x

 ± kσ hoặc
[image: image187.wmf]p

ˆ

.

Các chi tiết khác được đưa ra trong điều phụ dưới đây đối với ba trường hợp khác biệt.
O.2  Độ lệch chuẩn quá trình σ và độ lệch chuẩn đo σm đều đã biết

1. Tăng cỡ mẫu n của phương án lấy mẫu lên

[image: image188.png]ne=nft+ ) 03)




2. Sử dụng độ lệch chuẩn quá trình σ để tính thống kê kiểm nghiệm  
[image: image189.wmf]x

 ± kσ hoặc
[image: image190.wmf]p

ˆ

.
O.3  Độ lệch chuẩn quá trình σ chưa biết nhưng độ lệch chuẩn đo σm đã biết

1. Tăng cỡ mẫu n của phương án lấy mẫu lên

[image: image191.png](0.4)




trong đó [image: image192.png]


 là giới hạn trên ước lượng được của γ = σm /σ.

CHÚ THÍCH: Khi [image: image193.png]


 tăng, đường đặc trưng hiệu quả của phương án lấy mẫu xoay theo chiều kim đồng hồ quanh điểm chất lượng không khác biệt (P50 %, 0,5), nghĩa là điểm khi xác suất chấp nhận lô bằng 50 %. Nếu γ được ước lượng quá cao ([image: image194.png]


 lớn hơn γ), thì phương án lấy mẫu tốt hơn yêu cầu, nghĩa là xác suất chấp nhận của nó lớn hơn yêu cầu đối với P > P50 % và nhỏ hơn yêu cầu đối P > P50 % Do đó, ước lượng cao hơn về γ đảm bảo phương án lấy mẫu tốt hơn yêu cầu.

2. Sử dụng ước lượng

[image: image195.png](05)




của độ lệch chuẩn quá trình thay vì s để tính thống kê kiểm nghiệm 
[image: image196.wmf]x

 ± ks hoặc 
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ˆ

.

Nếu [image: image198.png]s1-01<0



, sử dụng s* = 0.

O.4  Độ lệch chuẩn quá trình σ và độ lệch chuẩn đo σm đều chưa biết

Tăng cỡ mẫu n, phù hợp với Công thức (O.4), thực hiện phép đo kép (hoặc nhiều lần) trên mỗi cá thể được lấy mẫu và sử dụng các kết quả đo để ước lượng độ lệch chuẩn quá trình riêng rẽ từ độ lệch chuẩn đo, như được biểu thị dưới đây. Sử dụng ước lượng này thay vì s để tính thống kê kiểm nghiệm 
[image: image199.wmf]x

 ± ks hoặc 
[image: image200.wmf]p

ˆ

.

Ước lượng độ lệch chuẩn quá trình và độ lệch chuẩn đo.

Chúng ta ký hiệu phép đo thứ j trên cá thể thứ i bằng xij, trung bình đối với cá thể thứ i bằng
[image: image201.wmf]i

x

, và trung bình tổng thể bằng 
[image: image202.wmf]..

x

. Số phép đo đối với cá thể thứ i sẽ được ký hiệu bằng ni. Tổng bình phương sai lệch toàn bộ của phép đo so với trung bình tổng thể có thể được chia tách như dưới đây:
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trong đó

W  là tổng bình phương sai lệch trong các cá thể;

B  là tổng bình phương sai lệch giữa các cá thể.

Kỳ vọng của các tổng bình phương này là
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Ví dụ

Một chi tiết được sản xuất có kích thước với giới hạn quy định trên bằng 13,05 cm. Độ lệch chuẩn quá trình σ và độ lệch chuẩn đo σm chưa biết, nhưng từ kinh nghiệm trước đó, đã biết rằng tỷ số σm/σ lớn hơn 0,1 nhưng nhỏ hơn 0,2. Lô có cỡ 1000 chi tiết này được kiểm tra. Kiểm tra thường được tiến hành với AQL bằng 0,15%.

Từ Bảng A.1 thấy rằng chữ mã cỡ mẫu là J. Vì chỉ có một giới hạn quy định được kiểm soát, có thể sử dụng dạng k; từ Bảng B.1, phương án lấy mẫu đối với AQL bằng 0,15 % trong trường hợp không có sai số lấy mẫu n = 23, k = 2,425.
Vì σm/σ vượt quá 0,1, cần điều chỉnh cỡ mẫu để tính đến độ biến động đo.

Trong trường hợp có sai số đo, cỡ mẫu thích hợp (từ Công thức O.3) được cho bởi
[image: image205.png]+72)=2301+(0,2))=23x1,04 = 23,92




Cỡ mẫu phải là một số nguyên, vì vậy để đảm bảo ít nhất có một sự bảo vệ AQL yêu cầu, n* được làm tròn tới n* = 24. Mẫu ngẫu nhiên gồm 24 chi tiết được lấy từ lô tiếp theo và để có thể đánh giá độ không đảm bảo đo, mỗi chi tiết phải được đo hai lần. Kết quả đối với mẫu từ lô đầu tiên như dưới đây:

	Cá thể, i
	xi1
	xi2
	Cá thể, i
	xi1
	xi2
	Cá thể, i
	xi1
	xi2
	Cá thể, i
	xi1
	xi2
	Cá thể, i
	xi1
	xi2

	1
	12,997 2
	12,999 7
	6
	13,023 1
	13,021 9
	11
	12,956 2
	12,962 1
	16
	12,957 8
	12,952 7
	21
	13,000 9
	12,999 3

	2
	12,984 8
	12,973 1
	7
	12,993 0
	12,993 7
	12
	12,988 6
	12,986 7
	17
	12,976 5
	12,967 4
	22
	13,003 4
	12,994 5

	3
	12,964 6
	12,963 0
	8
	12,958 9
	12,943 9
	13
	13,007 1
	13,008 3
	18
	12,999 1
	13,001 0
	23
	12,965 1
	12,962 5

	4
	12,954 3
	12,953 9
	9
	12,958 9
	12,952 4
	14
	12,978 7
	12,973 8
	19
	13,002 9
	13,006 7
	24
	12,986 5
	12,985 2

	5
	12,976 3
	12,980 2
	10
	13,015 0
	13,016 4
	15
	12,927 4
	0,927 7
	20
	12,968 8
	12,976 2
	
	
	


Độ chính xác của phép tính tiếp theo có thể được cải thiện bằng cách trừ đi một hằng số tùy ý làm giảm số lượng các chữ số có nghĩa. Ký hiệu hằng số là c và đặt c = 12,9. Giá trị thu được của yij = xij - 12,9 là

	Cá thể, i
	yi1
	yi2
	Cá thể, i
	yi1
	yi2
	Cá thể, i
	yi1
	yi2
	Cá thể, i
	yi1
	yi2
	Cá thể, i
	yi1
	yi2

	1
	0,097 2
	0,099 7
	6
	0,123 1
	0,121 9
	11
	0,056 2
	0,0621
	16
	0,057 8
	0,052 7
	21
	0,100 9
	0,099 3

	2
	0,084 8
	0,071 1
	7
	0,093 0
	0,093 7
	12
	0,088 6
	0,086 7
	17
	0,076 5
	0,0674
	22
	0,103 4
	0,094 5

	3
	0,064 6
	0,063 0
	8
	0,058 9
	0,043 9
	13
	0,107 1
	0,108 3
	18
	0,099 1
	0,101 0
	23
	0,065 1
	0,062 5

	4
	0,054 3
	0,053 9
	9
	0,058 9
	0,052 4
	14
	0,078 7
	0,073 8
	19
	0,102 9
	0,099 2
	24
	0,086 5
	0,085 2

	5
	0,076 3
	0,080 2
	10
	0,1150
	0,116 4
	15
	0,027 4
	0,027 7
	20
	0,068 8
	0,076 2
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Giá trị trung bình mẫu của y là 
[image: image207.wmf]y

= 3,839 9/48 = 0,079 998

Do đó, giá trị trung bình mẫu của x là 
[image: image208.wmf]x

= c + 
[image: image209.wmf]y

 = 12,9 + 0,079 998 = 12,979 998

[image: image210.png]Téng binh phurong toan bd ciay 1 T = i z’:yu =0,33279115

=i




Tổng bình phương toàn bộ T so với trung bình mẫu tổng thể
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Tổng bình phương sai lệch trong các cá thể, W được cho bởi

[image: image212.png]A% 2
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Bằng phép trừ, tổng bình phương sai lệch giữa cá thể, B được cho bởi
B = T – W

= 0,025 607 15 - 0,000 383 63

= 0,025 223 52

Phương sai sai số đo được ước lượng bằng
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Phương sai quá trình được ước lượng bằng

[image: image214.png]2 z[s-(n- mjl]/m-n)
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vì vậy độ lệch chuẩn quá trình được ước lượng bằng 
[image: image215.png]5=6=/0,001035 66 =0,032 182
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Do 
[image: image216.wmf]x

= 12,980 > 12,972, lô không được chấp nhận.
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1) Tiêu chuẩn này hiện đã được soát xét, thay thế bằng TCVN 7870-2:2010 (ISO 80000-2:2009).


2) Tiêu chuẩn này hiện đã được soát xét, thay thế bằng TCVN 12294:2018 (ISO 28590:2017)


3) Tiêu chuẩn này hiện đã được soát xét, thay thế bằng TCVN 9945-2 (ISO 7870-2).
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L&i néi dau
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Loi giGi thidu

Tiéu chuén nay qui dinh hé thdng Iy mau chip nhan clia cac phuong 4n 1y mau mot 1an @& kiém tra
dinh lwong. Hé théng dwoc xac dinh theo gidi han chét lwong chdp nhan (AQL), va duoc thiét ké cho

nhiing nguwdi siv dung c6 nhivng yéu cau don gidn. [Van dé phirc tap hon va thudc vé ki thuat dwoc
néu trong TCVN 8243-2 (ISO 3951-2). Tiéu chuan nay bd sung cho TCVN 7790-1 (ISO 2859-1)].

Myc tiéu clia cac phwrong phap dé cap trong tiéu chuén nay 14 nhdm dam bao co xac suét chp nhan
cao ddi véi cac 16 co chat lwgng chip nhan va xac sudt khong chip nhan cao dén mirc co thé déi voi
nhing 16 chat lwgng kém hon. Didu nay dat dwoc bing cac qui tc chuyén ddi, cung cap:

a) bao vé t ddng cho ngudi tidu ding (bang cach chuyén sang kiém tra ngat ho#c dirng kiém tra lay
mau) khi phat hién si suy gidm chét legng;

b) khuyén khich (theo xem xét clia bd phan co thdm quyén) giam chi phi kidm tra (bing cach chuyén
sang c& mau nhd hon) khi duy tri dugc mre chét lugng tét.

Trong tiéu chudn nay, kha nang chép nhan 16 dwoc xac dinh hoan toan ti wéc lwong phén tram ca thé
khdng phit hgp trong qué trinh d6, dwa trén viéc ldy mdu ngau nhién cac ca thé cda I6.

Tiéu chudn nay nham 4p dung cho loat cac 16 lién tiép c&c san pham riéng ré, dwgc cung cip bdi mot
nha san xuét st dung mot qua trinh san xuét. Néu c6 cac nha san xudt hodc qua trinh san xuét khac
nhau thi &p dyng tiéu chun nay cho tirng loai riéng ré.

Tiéu chudn nay di kién &p dung cho mét dic trneng chét legng riéng ré do dwgc trén thang do lién tyc.
Béi v&i hai hay nhiéu d3c trng chét lwgng nhw vy, xem TCVN 8243-2 (ISO 3951-2).

Tiéu chudn nay gia dinh rang sai s& do la khong dang k& [xem TCVN 9597-1:2013 (ISO 10576-
1:2003)]. Thdng tin v& sai sé do cho phép, xem Phy lyc O, xem tai liéu tham khdo [20] trong Thu muc
tai lidu tham khdo.

Tiéu chuén nay st dung kiém soat két hop dbi véi cac giGi han qui dinh hai phia. Béi véi cac loai kidm
soat khac, xem TCVN 8243-2 (ISO 3951-2).

CHU Y: Céc qui trinh trong tiu chuin nay khéng thich hop dé ding cho cac 16 da dwoc kidm tra
cé thé khéng phit hop.

Kiém tra dinh lwgng di voi phén tram ca thé khong phi hop, nhw ma té trong tiéu chudn nay, bao gdm
nhidu tnrdng hop, ma khi két hop din dén su thé hién kha phire tap déi voi ngedi siv dung:

chua biét d léch chuan, hodc ban diu chura biét sau do wéc Ivgng véi dd chum hop Iy, hodc biét
tir khi bat ddu kidm tra;

gi6i han qui dinh mt phia hodc kiém soat két hop giéi han qui dinh hai phia;

kiém tra thwong, kiém tra ngat hodc kiém tra giadm,
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Bang 1 gilp cho viéc st dung tiéu chudn dwoc thuan lgi bang cach chi dan ngudi st dyng cac doan

va cac bang lién quan dén tinh huéng bt ky cb thé gip phai. Bang 1 chi dé cap dén Diéu 15, 16, 20,

21 va 22; trong tirng tredmg hop, c&n doc trurdc cc didu khac.

Bang 1 - Bang téng hop

Loai kiém Gi&i han qui dinh mét phia Gi&vi han qui dinh hai phia dwoc kiém soat két hop
1 phwong phip s phirong phap o phwong phip s phirong phip o
Diku hodc| Bang Bidu dd |Diduhodc| Bang/ |Bidudd |Diduhodc| Bing/ |Bidudd|Piduhoic| Bing |Bidudd
diéunhd [Phuy luc diéu nho Phuy lyc diéunhd | phy luc didu nhd IPhy luc
Kiémtra | 161, | A1,B.1, | B@énR | 171, Al, Baén | 161, | A1,D1, | sD 17.1, A1, | Bdén
thurgng 162, | BdénR 17.2, C.1,B R" 164, F.1(d8i | déns- | 17.3va | €A, R
16.3, 21.1 dénR" 21.1 viin= | RB 211 E1,B
211 3),G.1 | 6énR" dénR®

(d8i véri n

=3 hodc

4),B dén

R.

Chuyén 21.2, B.1,B2 | BdénR 2.2, | C1,C2 | Bdén 21.2, 01,02 | sD 21.2, C1, | Bdén
ddi gitra 213 . 213 R* 213 déns- | 213 c2, R®
kiém tra R,B E1
thudng dénR*
va kiém
tra ngdt
Chuyén 214, B1,B3 | BdénR | 214, c1, Bdén | 214, | D1,D3, | sD 21.4, C1, | Baén
ddi giza 215 215 c.3 1 R' 215 G.1(déi | déns- 21.5 c3, R’
kiém tra vwin=3 | RB E.1
thuérng hoac 4) | dénR*
va kiém
tra gidam
Chuyén 22 B.2 BdénR 22 c2 B dén 22 D.2 s-D 22 E1 | Bdén
adi giza R déns- R
kiém tra R,B
ngt va dénR’
nglrng
kiém tra
Chuyén 23 Pht lue J 23 Phy luc 23 Phu lyc J 23 Phy
ddi gica J lyc E
phuong Phy
phép Iyc J
sva
phurong
phapao
* Nhirng xem 8.4,

Tiéu chuan c6 mwdi lam phu luc kém theo. Phu luc A @én | dwa ra cac bang can thiét dé hd tror cac qui
“ trinh. Phu lyc J chi ra cach thirc xac dinh do 1&ch chudn mau, s, va gia tri cho trieére gid dinh clia dd léch
chudn qua trinh, o. Phy luc K dwa ra Iy thuyét théng ké dya vao do dé tinh toan chét lugng (ng véi rdi

* o clia ngudi tidu diing ciing véi cac bang thé hign cac mékc chat lwong nay ddi véi phuong phap kiém

tra thuong, kidm tra ngat va kiém tra gidm cting nhw d6i véi s va o. Phu luc L cung cép théng tin trong

tw doi v&i rii ro clia nha san xuat. Phu luc M dua ra céng thirc chung dbi v6i dac tinh van hanh cia

phuong phép o. Phu luc N cung cép Iy thuyét thdng ké dé wéc lugng ty I8 khdng phu hop cla qua

trinh v&i phwong phap dung cho c& méu 3 va 4, ma vi ly do ky thuat dwoc x ly khac voi cac ¢ mau

khac trong tiéu chuan nay. Phuy luc O cung cép céc qui trinh dé diéu tiét dd khong dam béo do.
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Qui trinh ldy mau dé kiém tra dinh lwgng -

Phédn 1: Qui dinh déi véi phwong an ldy mau mét lan xac dinh
theo giéi han chat lwgng chap nhan (AQL) dé kiém tra tirng 16 doi
véi mot dic trieng chat lwong va mot AQL

Sampling procedures for inspection by variables —

-Part 1; Specification for single sampling plans indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-
by-lot inspection for a single quality characteristic and a single AQL

1 Pham vi &p dung
Tiéu chudn nay dwoc thiét ké dé st dung trong céc didu kign sau:

a) khi qui trinh kiém tra cin dwgrc 4p dung cho loat lién tiép cac 16 san pham riéng ré dwgc cling mét
nha san xuét cung cAp va st dung cling mot qué trinh san xuét;

b) khi chi xem xét mdt dic trng chét lwong x clia san pham nay, dac trung nay phai do duoc trén
thang do lién tuc;

¢) khi san xuét &n dinh (trong kiém soat théng k&) va dic treng chét lwong x dwgc phan bd theo phan

b chuan hodc gan voi phan bb chuan;

d) khi hgp dbng hodc tidu chudn xac dinh gi¢i han qui dinh trén U, gi¢i han qui dinh dwéi L, hodc ca
hai; ca thé dwoc xac dinh Ia phit hop khi va chi khi dac treng chét Ivong x do dwoc thda man mot
trong cac bét dang thire thich hop dudi day:

1) x> L (nghia la khéng vi pham giéi han qui dinh duwéi);
2) x < U (nghta la khéng vi pham gi&i han qui dinh trén);
3} x =L vax < U (nghia la khong vi pham gioi han qui dinh dwdi cung nhu giéi han yut dinh trén);

B4t déing thive 1) va 2) dwoc goi Ia tredng hop giéi han qui dinh mot phia, con 3) 14 treong hop gidi
han qui dinh hai phia.
Néu ap dung c3 hai gidi han qui dinh thi tiéu chuén nay gid dinh rdng sw phi hop véi gidi han qui dinh

hai phia c6 thm quan trong ngang nhau d6i véi tinh toan ven cila san phdm; trong truéng hep nhe vay,
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phia. Viéc nay duoc goi 1a kiém soat két hop.

2 Tailidu vién dan
Céc tai liéu vien dan dwéi day rét can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. D6i voi cac tai liéu ghi

n&m cdng bé thi 4p dung ban dugc néu. Déi véi cac tai liéu khong ghi ndm cbng bd thi &p dyng ban
méi nhét, bao gdm ca cac sira ddi.

TCVN 7790-1 (ISO 2859-1), Qui trinh I&y mau d& kiém tra dinh tinh — Phan 1: Chwong trinh 1y mau
dwgc xac dinh theo giéi han chat lvgng chip nhan (AQL) dé kiém tra ting 16

TCVN 7790-2 (ISO 2859-2), Qui trinh 14y mau dé kiém tra dinh tinh — Phan 2: Phwong 4an 4y méu xéc
dinh theo gi6i han chét lwgng (LQ) d& kiém tra 16 riéng 1&

TCVN 8244-1 (ISO 3534-1), Théng k& hoc — Tir vieng va ky higu — Phan 1: Thuat ngl chung vé théng
ké va thuat ngr duing trong xac suét

TCVN 8244-2 (ISO 3534-2), Théng ké hoc — Tir vieng va ky hiéu — Phan 2: Théng ké &ng dung

TCVN 8243-2 (ISO 3951-2), Qui trinh I&y mau @& kiém tra dinh lvgng — Phan 2: Qui dinh chung déi voi
phuong an ldy mau mét 1an xac dinh theo gi¢i han chét lwong chdp nhan (AQL) d& kiém tra tirng 16 co
cac dic trung chat lvgng doc lap

3 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay 4p dung cac thuat nglr va dinh nghia trong TCVN 7790-1(1ISO 2858-1), TCVN 8244-1
(ISO 3534-1) va TCVN 8244-2 (ISO 3534-2) . ‘

341
Kiém tra dinh lwgng (inspection by variables)
Kiém tra bang cach do do Ién mdt déc trung cla cé thé.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2))
3.2

Kiém tra Idy m3u (sampling inspection)
Kiém tra cac ca thé dwroc chon trong nhom duoc xem xét.

[NGUON: TCVN 8244-2 (1SO 3534-2)]

33
Kiém tra I&y miu chép nhan (acceptance sampling inspection)

Liy méu chap nhan (acceptance sampling)

10
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Kiém tra ldy méu (3.2) G& xac dinh c6 chip nhan 16 hay Iegng khac clia san pham, vat lidu hoic dich
vy hay khéng.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.4

Kiém tra lay mau chap nhén dinh lwong (acceptance sampling inspection by variables)

Kiém tra Idy méu chdp nhén (3.3) trong d6 kha ndng chdp nhan qua trinh dugc xac djnh thong ké tir
cac phép do'dic trung chat lrgng qui dinh clia tirng ca thé trong mau 1y tir mat 16.

3.5
Ty 1& khdng phi hop ctia qua trinh (process fraction nonconforming)

Ty 18 ca thé khéng phi hop duoc tao ra bdi mét qua trinh

CHU THICH 1: Biéu thj bing mat ty 6.

3.6

Gi&i han chét lwong chip nhan (acceptance quality limit)

AQL

Ty I1é khéng phu hop clia qué trinh (3.5) 16n nhat c6 thé chap nhan dwoc khi mét loat cac 16 lién tiép
dwoc giao ndp dé Idy méu chap nhan (3.3).

CHU THICH: Xem Diéu 5.

3.7
Mdrc chét lwong (quality level)
Chét lvgng biéu thj bang ty 1& xuét hién cac don vi khdng phtt hop.

3.8

Chaét lwgng giéi han (limiting quality)

LQ

Mirc chét lugng (3.7) khi 16 dugc xem xét riéng ré cho muyc dich kiém tra ldy méu chdp nhén (3.3) duoc
gi¢i han dén mirc xac suét chip nhan thap.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHU THICH 1: Xem 14.1.

CHU THICH 2: Trong tiéu chu&n nay, x4c sudt chdp nhan dugc gié¢i han dén mae 10 %.

3.9
S khdng phil hep (nonconformity)
Khong dap (rng yéu cau.

(i
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3.10

Bon vi khéng phi hep (nonconforming unit)
Don vi c6 mét hodc nhiéu sy khéng phu hop.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.1
Phwong an lay mau chap nhén theo phwrong phép - s (s - method acceptance sampling plan)
Phwong an Iy mau chdp nhén (3.3) dinh legng st dung d9 1éch chudn mau.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHU THICH: Xem Didu 16.

3.12

Phwong n lay mdu chip nhan theo phwong phap —o (o- method acceptance sampling plan)
Phuong an 14y mau chap nhén (3.3) dinh lugng st dung gia tri G8 léch chuén gia dinh cla qua trinh.
[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHU THICH: Xem Didu 17.

3.13
Gi¢i han qui dinh (specification limit)

Ranh gi¢i phi hgp qui djinh cho mét déc trung.
[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.14

Gioi han qui dinh dwéi (lower specification limit)

. ;

Gi6i han qui dinh (3.13) xac dinh ranh gi¢i phi hop dwdéi.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.15

Gidi han qui djnh trén (upper specification limit)

U

Giéi han qui dinh (3.13) xac dinh ranh gidi phi hop trén.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

3.16

Kiém soat két ho'p (combined control)

Yéu cdu khi ca gi¢i han trén va gidi han duéi duoc qui dinh cho dic trung chét luong va AQL (3.6)
dwoc cho ap dung cho phén trim khong phit hop két hgp vuot ra ngoai hai gidi han.

12
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CHU THICH 1: Xem 5.3.

CHU THICH 2: Vige si¥ dung kiém soat két hop c6 nghta 13 sy khdng phii hop vugt ra ngoai mét trong hai gioi
han qui dinh (3.13) c6 tAm quan trong nhw nhau hodc it nhét 1a gdn nhw nhau ddi véi st thiéu tinh toan ven clia
san pham.

3.17

Héng s6 chédp nhan (acceptability constant)

k

Hang s6 phy thudc vao gia tri qui dinh clia gii han chét ltrong chdp nhéan (3.6) va cd mu, st dung
trong chuan myc chap nhan 16 trong phwong an fay méu chép nhén (3.3) dinh lvong.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHU THICH: Xem 16.2 va 17.2.

3.18
Théng ké chéit lwong (quality statistic)

0

Ham clia gi6i han qui djnh (3.13), trung binh mau, va dd léch chuin mau hodc d6 léch chuan qua trinh,
str dyng trong danh gi kha nang chap nhan [6.

INGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHU THICH 1: Trong trwéng hop giéi han qui dinh (3.13) mét phia, 16 ¢6 thé duwoc két luan theo két.qua so sanh
Q v&i hdng sé chép nhan (3.17) k.

CHU THICH 2: Xem 16.2 va 17.2.

3.19

Théng ké chit lwgng dwdi (lower quality statistic)

o

Ham cla gi6i han qui dinh dudi (3.14), trung binh mau, va dd léch chudn mau hodc dd léch chudn qua
trinh. '

CHU THICH 1: Béi v&i gidi han qui dinh duwdi (3.14) mdt phia, 16 ¢ thé duoc két luan theo két qua so sanh 0y voi
héng s6 chép nhan (3.17) k.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHU THICH 2: Xem Biéu 4, 16.2va 17.2.

3.20

Théng ké chat lwgng trén (upper quality statistic)
Qu

Ham cla giéi han qui dinh trén (3.15), trung binh mau, va d 1&ch chudn miu hodc d6 léch chun qué
trinh.

o]
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CHU THICH 1: Trong trwéing hop mét gidi han qui dinh trén (3.15), 16 c6 thé duoc két luan theo két qua so sanh
Qu voi hdng sé chap nhan (3.17) k.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHU THICH 2: Xem Didu 4, 16.2 va 17.2.

3.21

D3 Iéch chuén I&n nhét ctia mau (maximum sample standard deviation)

MSSD

Smax

B4 léch chudn 16n nhat clia mAu dbi véi mot chr ma c¢& mau, sy nghiém khac kiém tra, va giéi han
chét luong chap nhén (3.6) cho trudc, véi gia tri nay co thé thda man chudn muc chép nhan dbi voi
kiém soat két hop gi6i han qui dinh hai phia (3.13) khi chua biét do bién dong clia qué trinh.

CHU THICH: Xem 16.4.

3.22
D6 léch chuan Ién nhat ctia qua trinh (maximum process standard deviation)
MPSD

Omax

P léch chuan 16n nhét clia qua trinh d&i véi mét chtr ma c& mau va gidi han chéat lvong chédp nhan
(3.6) cho trurdre, véi gia tri nay co thé thda man chudn myc chap nhan dbi véi giGi han qui dinh hai phia
v6i yéu cu AQL két hop (3.6) khi da biét dg bién ddng clia qua trinh trong kiém tra ngat.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHU THICH: Xem 17.3.

3.23

Qui tic chuyén ddi (switching rule)

Huéng dén trong chwong trinh /4y méu chap nhan (3.3) dé chuyén tir phwong an lay méu chap nhan
(3.3) nay sang phuong an khac co mirc dd chat ché cao hon hodc thdp hon dya trén dién bién chét
lugng trwde do.

[NGUON: TCVN 8244-2 (ISO 3534-2)]

CHU THICH 1: Kiém tra thung, ngat hodc giam, hodic ngirng kiém tra I3 cac vi dy clia “mirc 49 chit ché”.

CHU THICH 2: Xem Diéu 21.

3.24
Phép do (measurement)
Tap hop ¢ac thao tac 6& xac dinh gia tri clia mot dai lwigng nao d6.

[NGUON: TCVN 8244-2 (SO 3534-2)]

14
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4 Ky higu

Céc ky hiéu dwgce str dung nhw sau:

cy

Js

fs

hé sb & xac dinh gioi han kiém soat trén dbi véi do lech chuan mau (xem Phy luc H)

hé s lién hé dd léch chudn I6n nhét ciia mau véi hiéu sb giva Uva L (xem Phu luc D)

hé sé lién hé do lech chudn I6n nhit clia qua trinh trong kiém tra ngat vai hiéu gika U va L (xem
Phu lyc E)

hdng sé chap nhan dang k d& str dung voi mdt dic trung chét lwong va gidi han qui dinh mot
phia (xem Phu lyc B ddi véi phuong phap — s hodc Phu luc C déi véi phuong phap - o

gi&i han qui dinh dwéi (khi dung lam chi s& duwéi clia bién, bidu thj gia tri cha bién tai L)

trung binh qué trinh

cd 16 (sb ca thé trong mot 16)

¢ mau (sd ca thé trong mot mau)

wéc lwgng ty 1@ khdng phil hop clia qué trinh

wée lwgng ty 1@ khdng phu hop clia qua trinh thap hon giéi han qui dinh dwéi

wdc lwgng ty 1& khong phi he'p clia qua trinh cao hon gidi han qui dinh trén

gia tri Ién nhét c6 thé chap nhan dugc dbi véi wéc lwgng ty 18 khdng phi hop cda qué trinh

xac suét chip nhan

théng ké chét lvong

théng ké chat lwong dudi
CHU THICH: @, dwoc xac dinh bang (X - L)/ s khi chira biét g Iéch chuan qué trinh o va bing (X - LYo
khi gia dinh 1 da biét o.
thdng ké chét lwgng trén
CHU THICH: @, dugc xac dinh bang (U-x ) / s khi chira biét g léch chuan qué trinh o va béng (U-% )/o
khi gia dinh 12 da biét o, '

d6 lech chudn mau ciia gia tri dac trirng chét luong do duoc (cling 13 woc lvong 65 lech chudn

qua trinh), nghia la
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(Xem Phuy lyc J)

5 d9 leéch chuén lén nhét clia mau (MSSD)

max
o d9 lech chudn qué trinh dang dugc kiém soat théng ké
CHU THICH: 6° binh phuong d6 léch chudn qua trinh, dwec goi la phwong sai qua trinh,

o__  d6 léch chuén Ién nhat cta qua trinh (MPSD)

max

Lol

gi¢i han qui dinh trén (khi diing lam chi sb dudi clia bién, biéu thj gi4 trj clia bién U)

% gi4 tri do dwoc clia dic treng chit leong ddi véi ca thé thir j clia mau

trung binh 56 hoc gié frj do duc_rc clia d4c treng chét lvgng trong mau, nghia 1a

n
in
J=1

F=2

n

=

5 Giéi han chét lwong chip nhan (AQL)

54 Khai niém

AQL I& mirc chat legng ma ty 16 khdng phil hgp kém nhét clia qua trinh c6 thé ch&p nhan khi giao nop
mét loat céc 16 lién tiép d& Idy mau chdp nhan. Mac di cac 16 riéng biét co chat Ivong kém xap xi gidi
han chét lwgng chép nhan vin c6 kha nang dugc chap nhén voi xac suét kha cao, nhung viéc &n dinh
giéi han chét lwgng chap nhan khdng c6 nghia & mirc chat lugng mong muén. Chuong trinh 14y mau
trong tiéu chudn nay, voi cac qui tic chuydn ddi va dirng viéc kiém tra 14y mau, duoc thiét ké dé
khuyén khich nguoi cung (rng duy tri ty 1& khdng phi hop clia qua trinh t5t hon AQL teong ng. Néu
khdng thi s& ¢6 rli ro cao vi phai chuydn sang kiém tra ngit voi cac chudn muc chip nhan [6 khét khe

hon. Trudng hop phai kiém tra ngat, néu khdng cé hanh dong dé cai thign qua trinh thi ¢6 nhidu kha
ndng qui tac doi hoi viéc dirng kiém tra 4y méu cho dén khi cd hanh ddng cai tién sé duroc thire hién.

5.2 Strdung

Trong fiu chudn nay, AQL, ciing v6i chir ma c& mau, dwgc ding @& xac dinh phurong 4n Ay mau.

53 Quidinh AQL : ,

AQL can str dung sé dwgc an dinh trong qui dinh ky thuat cia san pham, trong hop doéng hoac do bd
phén cé thdm quyén. Trwdng hep co ¢a gici han qui dinh trén va duwdi thi tiéu chudn nay chi nhdm vao
trwong hop AQL tdng thé &p dung cho phén trdm khdng phi hgp két hap vt ra ngoai hai gidi han
ndy; viéc nay dugc goi 1a “kiém soéat két hop". [Xem TCVN 8243-2 (ISO 3951-2) v& kiém tra “riéng” va
“két hop” cac gigi han qui dinh hai phia.]
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5.4 AQL wu tién
Muwi sau AQL cho trong tiéu chudn nay, cé gia tri tir 0,01 % dén 10 % khéng phit hop, dugc coi la cac
AQL wu tién. AQL chi dwgc wu tién theo nghfa chang 1 cac gia trj AQL dwoc st dung trong bang va
biéu d6. Néu déi véi san phadm hoc dich vu bat ky, mot AQL duoc 4n dinh khac voi AQL wu tién thi
khdng &p dung tiéu chuan nay (xem 14.2).
5.5 Canh bao
Tir dinh nghfa v& AQL trong 5.1, viéc bao vé mong mudn chi ¢o thé dwoe dam bao khi cung cap mét
loat cac 16 lién tiép dé kiém tra.
5.6 Gi&ihan

Viéc 4n dinh AQL khéng c6 nghta la ngudi cung (png c6 quyén cd ¥ cung cap bat ky san pham khéng
phl hop nao.

6 Quitic chuyén ddi ddi véi kiém tra thwong, ngat va giam

Qui tic chuyén ddi ngan ngira nha san xudt hoat dong & murc chét lvgng kém hon AQL. Tiéu chudn
nay qui dinh viéc chuyén sang kidém tra ngat khi két qua kiém tra cho thay rang AQL bj vwot qua. Tiéu
chuén nay cdn qui dinh viéc ngirng toan bd kiém tra 14y mau néu kiém tra ngat khang lam cho nha san

xuat cai thién nhanh chong qua trinh san xuét.

Qui tic kiém tra ngat va ngirng kiém tra [a qui trinh tich hep clia tiéu chudn nay, va do d6 1a bét bude,
néu can duy tri viéc bao vé dua theo AQL.

Tiéu chuén nay cling dwa ra kha ndng chuyén sang kiém tra giam khi két qua kiém tra cho thdy mirc
chét lvgng 6n dinh va tin cay & mic t6t hon AQL. Tuy nhién, diu nay la tly chon (theo quyét dinh ctia
bd phén cé thdm quyén).

Néu tir biéu db kiém soat (xem 20.1) c6 dli bang ching 1a s bién dong dwoc kiém soét théng ké thi
c&n xem xét @& chuyén sang phwong phap o. Néu thay c6 loi, gia tri n dinh cia s (66 1&ch chudn mau)
phai dwoc lay lam o (xem Diéu 23).

Khi can phai dirng kiém tra 14y mau chip nhén, khong dwoc bit dau lai viée kiém tra theo tiéu chuén
nay cho dén khi nha san xuét c6 hanh dong cai tién chét lwong cla sdn phadm giao ndp.

Chi tiét viéc van hanh qui tic chuyén ddi dwoc néu trong Diéu 21, 22 va 23.

7 Méi quan hé véi TCVN 7790-1 (ISO 2859-1)

7.1 Diém giéng nhau

Nhi¥ng diém giéng nhau nhw sau:
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a)

b)

c)

d)

Tiéu chudn nay bd sung cho TCVN 7790-1 (ISO 2859-1); hai tidu chudn nay cé ciing luan diém, va
trong chirng myc co thé, cac qui trinh va tir vng la gidng nhau.

Ca hai tiéu chudn déu s& dung AQL dé& xac dinh phuong an ldy mau va gia trj wu tién s dung
trong tiéu chudn nay giéng hét cac gia tri dugc cho déi véi phan trdm khdng phit hop trong TCVN
7790-1 (ISO 2859-1) (nghta la t¥ 0,01 % dén 10 %).

Trong ca hai tiéu chuén, ¢& 16 va béc kiém tra (mac dinh I kiém tra bac Il trong cac hudng dén
khac) xac dinh ch ma c& mau. Khi d6, cac bang chung cho ¢& mu can lay va chuin myc chép
nhéan, xac dinh bang ch®* ma c& miu va AQL. C4c bang riéng dwoc cho déi véi phwong phap s va
o, G6i voi kiém tra thwdng, ngét va giam.

Cac qui tic chuyén ddi vé co ban twong dwong nhau.

7.2 Didém khac nhau

a)

b)

c)

Xéc djnh kha ning chip nhan: Kha nang chdp nhan mot phuong an 14y mau dinh tinh ctia TCVN
7790-1 (ISO 2859-1) dbi v&i phan tram khadng phi hgp duwoc xac dinh bang s6 ca thé khéng pht
hop tim thdy trong mAu. Kha ning chap nhan d@bi véi mét phwong &n kiém tra dinh lvgng dua trén
khoang cach clia gia trj wée lwgng clia trung binh qua trinh so véi (cac) giGi han qui djnh tinh theo
gia tri wéc legng hodc gid dinh clia do léch chudn qua trinh. Tiéu chuan nay xem xét hai phurong
phép: phurong phép s dugc st dung khi chira biét dd lech chuan qua trinh s, con phrong phap o
duwgc s dung khi gia dinh 1a d4 biét 5. Trong truéng hop giti han qui dinh mdt phia, kha ning
chép nhan c6 thé duoc tinh tir cong thire (xem 16.2 va 17.2), nhieng d6i véi phuong phap s, cling
c6 thé dé& dang thiét Iap bing phurong phap @6 thi (xem 16.3). Trong trrdng hop kiém soat két hop
gid¢i han qui dinh hai phia theo phirong phap s, tiéu chudn nay chi dwa ra phuong phap db thi dé
xac dinh kha ning chép nhan (xem 16.4); phwrong phap sé hoc dwoc dwa ra dbi vai kidm soat két
hop cla gi¢i han qui dinh hai phia theo phwong phép o.

Phan bé chuan: Trong TCVN 7790-1 (ISO 2859-1) khdng cé y&u cAu nao lién quan dén phén b
clia cic dac trung. Tuy nhién, trong tiéu chudn ndy, diéu cn thiét G& van hanh higu qua cac
phurong an la phan bd ciia céc gia trj do dwoc phai la phan bb chuén hodc gan gidng véi phan bd
chudn.

DBwéng dic trwng hidu qua (duedng OC): Budng OC cia phuong an dinh lugng trong tiéu chuén

- nay khéng ddng nhét véi dwong dic treng hidu qua clia phirong an dinh tinh twong Gng trong
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TCVN 7750-1 (ISO 2859-1). Cac dwong dbi voi 6o léch chudn cua qua trinh chuwa biét dugc khp
nhau b&ng cach 1am giam dién tich gitra cac dwdng bidu thi binh phwong clia gia tri OC, phuong
phap dua ra nhdn manh nhidu hon déi v&i sy khép nhau & dinh dwéng cong OC. Trong hau hét
cac tredng hop, s khép nhau cé drgc gitra cac dwdng OC la rat sat ma trong thuc té co thé coi
duong OC dinh tinh va dinh legng 13 gidng nhau. Phrrong an déi véi do léch chudn qua trinh da

biét dwoc rut ra bang cach lam giam dién tich gitra cac ham OC binh phwong tay thudc vao vigc
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git héing s6 kha nang chap nhan ciing dang p* ciing nhuw ddi voi trudrng hop tuong (ng dbi voi do
léch chuén qua trinh chua biét, nghta Ia chi cd c& mAu dwoc cdng khai lwa chon, nhin chung sw
lam khép la kém chinh xéac.

d) RUiro clia nha san xuat: D&i voi chat lweng qua trinh ding bang AQL, rdii ro clia nha san xuét khi
16 khéng dugc chdp nhan cé xu huwéng gidm khi ¢ mau ting mét bac cling véi gidm mot bac
AQL, nghia 1a cac dudng chéo xubng clia bang tong thé di tir dinh bén phai xuéng day bén trai.
Dién bién xac suét cling trong tw nhung khong giéng hét nhu TCVN 7790-1 (ISO 2859-1).

CHU THICH: RUi ro clia nha san xut trong cac phwong an dwgc dé cap trong Phu lyc L.

e) C& méu: C& mau djnh lwong ddi véi sy két hop chr ma cd mau da cho va AQL thudng nhd hon
c& mau dinh tinh'tu'crng (rng. Diéu nay dac biét dling trong phirong phap o. Ngoai ra, do phurong
phap ma theo dé cac phwong an dinh lrong dwoc rit ra, c& mau cla ching thay di theo AQL dbi

v&i chi* ma ¢c& mau da cho.

f) Phwong an lay mu hai lan: Phrrong an Iy mau dinh legng hai 1an dugc trinh bay riéng trong
ISO 3951-3.

g) Phwong an ldy mau nhiéu lan: Trong tiéu chuan nay khong dé cap dén phuwong an 1y mau dinh
lwong nhiéu Ian.

h) Giéi han chét lwong dau ra trung binh (AOQL): Khai niém AOQL chi yéu cé gié trj khi kiém tra
100 % va c6 kha nidng stra chiva dbi voi cac 16 khong dwoc chdp nhan. Theo do, khong thé st
dung khai niém AOQL trong phép thir pha hily hodc thir nghiém dat tién. Vi cac phwong &n djnh
Iegng thwdng sé duoc st dung trong cac trwdng hop nay nén trong tiéu chuan nay khéng dua ra
céc bang AOQL.

8 Bao vé ngwei tiéu dung

8.1 Strdung cac phwong an riéng lé

Tiéu chudn nay dwgc diing nhw mdt hé théng st dung kiém tra ngét, thudng va giam trén mot loat cac
16 lién tiép d& bdo vé ngudi tigu diing, trong khi van dam bao véi nha san xuét ring cé nhiéu kha ndng
16 dwgc chip nhan néu chit lwgng tbt hon AQL.

Mat s6 ngwdi siv dung c6 thé chon cac phirong an riéng 1& trong tiéu chudn nay va sir dung ching ma
khang can qui tic chuyén dbi. Vi dy, mdt ngwei mua c6 thé chi st dung cac phwong an cho myc dich
xac minh. Day khong phai la ('ng dung dir kién clia hé théng néu trong tiéu chudn nay va viéc str dung
theo cach nay khéng dugc goi la “kiém tra sy phi hop véi TCVN 8243-1(1SO 3951-1)". Khi st dung
theo c4ch nhw vay, tiéu chudn nay chi don thuan trinh bay tap hop cac phwong &n don 1é xac dinh
theo AQL. Puéng dac treng hiéu qua va cac bién phap khac clia phuong an dwoc chon phai dwgce
danh gia riéng tlr cac bang dwoc cho.
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8.2 Bang chit lwong (ng véi rdi ro clia ngwdi tiéu diing (CRQ)

Néu loat 16 khéng Al dai d& c6 thé 4p dung qui tic chuyn ddi thi co thé gidi han viéc chon phurong an
ldy mdu & nhirng phurong 4n, cling vai gia tri AQL dwoc 4n dinh, co chét lugng teng véi rdi ro cua
ngudi tidu ding (CRQ) khang kém hon mirc bao vé chat lvgng giéi han qui dinh. C6 thé chon phuong
an lay mau cho myc dich nay bang cach chon chét lwgng trng véi rii ro clia ngwdi tidu ding (CRQ) va
rlii ro clia nguwdi tidu ding di kém véi nd. Phy luc K duwa ra céc gia trj chat lvgng (ng véi rdi ro clia

nguwdi tiéu ding cho phurong phap s va phwong phap o tang (eng véi ri ro clia nguwdi tiéu ding 14 10 %.

Tuy nhién, viéc ap dung tiéu chudn nay cho cc 18 riéng ré khdng dwoc khuyén ding vi ly thuyét lay
mau dinh Iu'o'ng ap dung cho mét qua trinh. B&i v&i cac 16 riéng ré, viéc str dung cac phwong an lay -
mau dinh tinh nhu trong TCVN 7790-2 (ISO 2859-2), sé thich hgp va hiéu qua hon. (Xem tai liéu tham
khao [5] trong Thur muyc tai liéu tham khao).

8.3 Bang rui ro cia nha san xuét

Phu lyc L dwa ra xac suét khong chdp nhan theo phwong phap s va o dbi véi 16 san xuét khi ty 1&
khéng ph hop cla qué trinh bing AQL. Xéc suat nay dugc goi la rlii ro clia nha san xuét,

8.4 Dwéng dic trwng higu qua (OC)

Bang chét lwong (ng v6i i ro clia nguwdi tiéu ding va rii ro cha nha san xuét chi cung cAp théng tin
vé hai diém trén dwdng dac trung hidu qua. Tuy nhién, mikc 6 bdo vé ngui tiéu dung bang phurong
an ldy mAu riéng & muec chit Ivgng bat ky clia qua trinh c6 thé dwgc danh gia tir dwdng dic treng higu
qua (OC) clia phwong &n. Khi chon phurong an ly mau can tham khao dwéng OC dbi vai phirong an
l4y mau theo phuong phap dwgc cho trong cac bidu dd tir B dén R. Cac bang chét lvgng ciia qua trinh
tai chin xac suét chap nhan chuin d6i voi tit ca cac phwong an lay mau theo phuong phép s cling
duoc cho trong tiéu chuan nay.

Céac dudng OC va céc bang nay ap dung cho giéi han qui dinh mét phia trong phwong phap s. Hau hét
trong s chiing déu cho két qua x4p xi 16t cho phuong phap o va cho tredng hop kiém soat két I;crp
gi®i han qui dinh hai phia, déc biét 1a ddi voi cac co mau Ion. Néu phuong phap o ddi hdi gia trj OC
chinh xac hon thi tham khao Phy luc M.

9 Cho phép diéu tiét do khong dam bao do

Céc bang tong hgp cla tiéu chudn nay dua trén gia dinh rang déc trung chét lwrong. .V, cla cac cé thé
trong 16 ¢6 phan bd chudn véi trung binh qué trinh p cha biét va @ léch chuan qua trinh o da biét
hodc chua biét. Gia dinh cling dugc dwa ra ring c6 thé do X ma khang co sai s& do, ngha Ia phép do
clia mdt ¢4 thé voi gia trj thire, x;, dan dén gia tri x,. Tuy nhién cling 6 thé st dung céc bang chinh, voi
nhirng diéu chinh thich hop khi cé sai sé do.
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Néu db léch chuan do khdng Ién hon 10 % dd léch chuan qua trinh, thi né cb thé dwgc bd qua. DEi Vo
d6 1éch chudn do 16n hon 10 % d6 I&ch chuin qua trinh, c& mau sé cin phai tang 1én, mac du héng sb
chép nhan van gi? nguyén. Ngoai ra, néu d6 Iéch chudn do hodc d6 lech chudn qua trinh chua biét, thi
s& cn thure hign nhiéu hon mdt phép do trén mdi ca thé dwoc ldy m3u va d9 bién dong tdng thé cla
phép do cin dugc phan ra thanh céc thanh phén do phép do va qué trinh.

Chi tiét dwoe néu trong Phu lyc O.

10 Hoach dinh

Viéc lga chon dwoc phwong an dinh Igng phit hop nhat, néu ¢, ddi hi kinh nghiém, st suy xét va
kién thirc nhét dinh v& théng ké cling nhw v& san pham cén kiém tra. Didu 11 dén 13 cla tiéu chudn
nay gidp nhirng nguéi chiu trach nhiém qui dinh phuong an tay mau trong viéc duwa ra lwa chon nay.
Céc diéu nay dwa ra nhi¥ng xem xét can cha y khi quyét dinh phrrong an dinh lugng co pht hop hay
khong va nhiing lwa chon can lam khi chon phuong an tiéu chudn thich hop.

11 Luwa chon giira dinh lwong va dinh tinh

VAn d& trwac tign cn xem xét 1a ¢o cin kiém tra djnh lrong hon 13 kiém tra dinh tinh hay khéng. Céac
diém dwéi day can dwoc tinh én.

a) V& mat kinh t&, cAn so sanh tdng chi phi cho viéc kiém tra twong déi don gidn mét s6 lwgng lon
hon céc c4 thé bing chwong trinh dinh tinh vé&i qui trinh néi chung 1a phirc tap hon cla chirong
trinh dinh Igng, thudng mét nhigu thdi gian va chi phi hon cho mdt ca thé.

b) V& kién thirc thu dwoc, wu thé thuge vé kiém tra dinh legng, i théng tin thu dwoc chi ra chinh xac
hon vé& chét lwgng ctia san pham. Vi thé c6 thé dua ra canh bao sém hon néu chat lwgng giam.

¢) Churong trinh dinh tinh c6 thé dé hiéu va d& chép nhan hon, vi du, khi kiém tra dinh luong, ban déu
c6 thé khé chap nhan viéc 16 c6 kha nang bi loai khi thwe hién cac phép do trén mau khong cé mot
c4 thé khéng phl hop ndo. (Xem vi du trong 16.4.2 va 16.4.4.)

d) Viéc so sanh c& mau dbi voi cing mot AQL tir cac phurong 4n kiém tra dinh tinh tiéu chuan, nhu tir
TCVN 7790-1 (ISO 2859-1) va cac phwong an tiéu chuan trong tiéu chudn nay, phwong phap o sé
doi héi mau nhd nhét (st dung khi dd lech chudn qua trinh duroc gia dinh Ia da biét). C& mau dbi
v6i phirong phap s (st dung khi chua biét @6 léch chudn qué trinh) v& co ban cling thwdng nhd
hon so vé6i lay mau dinh tinh.

e) Kiém tra Ginh lugng dac biét thich hop khi str dung cling véi bidu dd kigm soat dinh lvong.

f) LAy mau dinh lugng co uu diém dang k& khi qua trinh kiém tra ton kém, vi du trong trwéng hop
phép thir pha hay.
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g) Viéc van dyng chwong trinh dinh lwgng trd nén twong ddi phive tap hon khi sé lugng phép do cin
thirc hién trén mdi ca thé ting Ién. [Péi vai hai hoac nhidu dac trung chét lwong, khéng ap dung
tiéu chuan nay. Xem chi tiét trong TCVN 8243-2 (ISO 3951-2)]

h) Chi s dung tiéu chuan nay khi cé Iy do @& tin riing phan bé cac gia tri do cla dac tneng chét lwong
a phan bd chuén. Trong treong hop co nghi ngd, can xin ¥ kién clia bd phan c6 thdm quyén.

CHU THICH 1: Vigc lach khdi tinh chudn c6 thé do céc gia trj bét thwdmg gay ra, s danh gia va si phi hep
dugce xem xét trong TCVN 8006-4 (ISO 16269-4).

CHU THICH 2: TCVN 9603 (ISO 5479) dua ra qui trinh chi tiét vé kiém nghiém @6i véi sai l&ch tir tinh chudn.

12 Lwa chon giira phwong phapsva o

Néu mudn p dung kiém tra dinh lwong thi van dé tiép theo Ia s& dung phuong phép shay phuong
phap o. Phwong phép o 1a tiét kiém nhat vé mat c& méu nhung trede khi st dung phiong phap nay
phai thiét lap gia tri o

Treée tién, sé cin bét ddu véi phurang phap s nhung véi s nhét tri clia bd phén 6 thdm quyén va c6
chét lwgng thda man, qui thc chuyén ddi tiéu chudn sé cho phép chuyén sang kiém tra giam va st
dung ¢& mau nhd hon.

Sau d6, néu d bién dong dwoc kidm soat va cac 16 tiép tuc dwoc chap nhén, vn dé 13 viéc chuyén
sang phwrong phép o c6 tiét kiém hay khong. Thong thwéng, trong phwrong phap o cd mau sé nhé hon
va chudin myc chdp nhén don gian hon. (Xem 17.2). Mt khac, sé van can tinh dd léch chun miu, s,
@8 ghi lai va cap nhat biu db kiém soat. (Xem Didu 20.) Thoat nhin, viéc tinh toan s c6 thé lam nan
Iong nhuwng trong thyc té khd khan khdng dén mirc nhw vay; didu nay d4c biét ding néu c6 sin may
tinh tay hodic may tinh ca nhan. Phwong phép xac dinh s va odwoc d8 cap trong Phu luc J.

13 Lwa chon bac kiém tra va AQL

D4i véi phwong an 1dy mau chudn, bac kiém tra ciing vai c& 16 va AQL xac dinh ¢& mau can Idy va
ddng thori chi phdi mivc chit ché clia kigm tra. Dudng OC thich hop & cac bidu dd tir B dén R hodc
béng thich hgp trong céc bang tiy B dén R cho thay mirc @9 rdi ro lien quan dén phwong an 4y mau.

Viéc chon bac kiém tra va AQL dugc quyét dinh bdi mét sé yéu t6, nhing chi yéu la sy can ddi gitra
tdng chi phi kigm tra va hau qua ciia cac c4 thé khdng phil hop dugc dwa vao st dung.

C4 ba bac ki€m tra 1, I} va 1l trong Bang 1 @é s dung chung. Thuc té thueng st dung bac kiém tra Il
trir nhirng tredng hep dac biét cho thdy rang bac kiém tra khac sé thich hop hon. Bac kiém tra | co thé
duoc str dung khi can cé sy phan biét it hon hodc bac il khi can cb sy phan biét nhidu hon. Ciing c6
thém bdn bac dic biét S-1, S-2, S-3 va S-4 trong Bang 1 va cb thé dugc siv dung khi c& mau nhd
twong (rng 13 cén thiét va cac rii ro 4y mau Ién hon cé thé duoc cho phép.
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14 Lwa chon chwong trinh lay mau
141 Phwong an tiéu chuan
Chi cé thé str dung qui trinh tiéu chudn khi cac 16 dwoc san xuét lién tuc.

Qui trinh chudn nay, véi cac burdc ban ty dong tir c& 16 dén c& mAu, s> dung béc kiém tra Il va bat dau
véi phuong phép s, trén thuc té da tao nén cac phuong an Iy mau kha thi; nhwng no dya trén gia dinh

la the ty wu tién dau tién 1a AQL, they hai 1a c& mau va cudi cling 1 chét lvong gidi han.

Kha nang chip nhan hé théng nay 13 do thic té ngudi tidu diing dwoc bdo vé bdi cac qui tic chuyén
dbi (xem Diéu 21, 22 va 23), tang nhanh tinh chét ché clia kiém tra va cudi cling két thic toan bd viéc
kiém tra néu chét lwong clia qua trinh vn kém hon AQL.

CHU THICH: Cén lwu y chat ueng gidi han 12 chat lvong ma néu yéu ciu d& kiém tra, cin cb xac suat chip
nhan 10 %. Rui ro thye t& clia ngudi tieu ding thay ddi theo xac sudt hang héa cé mire chét legng thap nhu vay
dwoce dva ra kiém tra.

Trong nhi¥ng treérng hop nhét dinh, néu chat lvong gidi han cd mirc wu tién cao hon c& méu, thi c6
th& chon phwong an phis hgp trong tiéu chudn nay bing cach st dung Biéu db A. V& mét dwdng thang
dirng qua gi4 tri chdp nhan ddi véi chat lwong giéi han va mdt dwdng ndm ngang qua chét lwgng mong
mubdn voi xac sudt chdp nhan 95 % (nghfa la gin bing AQL). Diém giao nhau giita hai dwdng théng
nay sé ndm trén, hodc dwdi, dwdng xac dinh béng ch¥ ma c& mau cla phwong 4n kiém tra thuéng,
tidu chudn, dap (rng cac yéu ciu qui dinh. Diéu nay can dwgc xac nhan bang cach kiém tra dudng OC
trong céc biéu dd tir B dén R lién quan dén ch® ma va AQL nay.

Vi DY: Gia st» ring gi4 tri chap nhan ddi véi chét lweng gidi han 12 6,0 % khang phit hep va chét legng mong
mubn véi xac suét chép nhan 95 % 14 2,0 % khéng phi hgp. Budng thng déng trén Biéu d6 A & 6,0 % khéng
phil hop va dwéng ndm ngang & 2,0 % khéng phit hep cét nhau ngay phia duéi deding déc xudng xéc dinh bang
chiw L. Kiém tra Bidu a6 L, thy rdng phwong an véi chir ma c& méu L va AQL 1,5 % dap (ng cac yéu cau.

Néu duong thing ding va dwdng ndm ngang giao nhau tai diém phia trén duwdng R trong Biéu dd A
thi ¢é nghta 1a khéng thé dap (¥ng qui dinh k¥ thuat bing bat cr phirong an nao trong tiéu chuan nay.

14.2 Phwong an dac biét

Néu khong thé chdp nhén cac phuong én chudn thi can dwa ra mdt phwrong &n d3c bigt. Sau @6, cén
quyét dinh xem t& hop AQL, chét lwgng gidi han va c& mau nao phi hop nhét, lvu ¥ rdng céc gia tri
nay khdng dc lap vi khi chon dugc hai trong sb chiing thi gia tri thi ba s& dwgc chon twong tng.

La chon nay khdng hoan toan tuy ; thirc t& 13 c& mau nhat thiét phai la mat sé nguyén va dan aén
mot s6 han ché. Néu can co mot chuong trinh dic biét thi chi can su hd trg' clia mot chuyén gle thong
ké c6 kinh nghiém vé kiém soat chét lvong.

15 Céng tac chuan bj

Truée khi bat dau kiém tra dinh lvong,
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a)

b)

c)

d)

e)

kiém tra xem san xuét c6 dwgc coi la lién tyuc va phan bé cia dc treng chat lwgng c6 thé coi 1
phan bd chudn hay khang;

CHU THICH 1: Béi voi cac phép kidm nghiém sai léch 5o véi phan bé chuln, xem ISO 16269-3.

CHU THICH 2: Néu 16 65 dwoc sang loc loai bd cac ¢4 thé khang phit hop truee khi 14y mAu ch&p nhan thi
phan bé bj cat cut va khang 4p dung duge tidu chudn nay.

kiém tra xem ban d4u c6 sir dung phuong phap s khdng hay d@d lech chuln co 8n dinh va da biét
chua, trong trwdmg hgp @6 cén st dyng phwong phap o;

kiém tra viéc 4n dinh b4c kiém tra cin st dung. Néu chua dwoc 4n dinh thi phai st dung bac kidm
tra ll;

déi voi dic trung chat lwgng co gidi han qui dinh hai phia, kiém tra nhirng s khdng phil hop
vwgt qud mdi gi¢i han ¢ tAm quan trong ngang nhau. Néu khang phai nhe vay thi tham khdo
TCVN 8243-2 (1SO 3951-2);

kiém tra viéc 4n dinh AQL va dé 1a mét trong cac AQL wu tién sl dung véi tidu chudn nay. Néu
khong thi khéng dp dung duwgc cac bang.

16 Qui trinh tiéu chudn d6i véi phwong phép s

16.1 Xac dinh phwong an, Idy miu va cic tinh toan so b

Qui trinh G& thu dugc va thue hign phrong an dwoc néu dudi day.

a) Véi bac kiém tra da cho (thong thudng day 1a kiém tra bac 1l) va voi c& 16, sé c6 dwoc chir ma c&

méu bang céach st dung Bang A.1.

b) ©6i véi gidi han qui dinh mot phia, vao Bang B.1, B.2 hoac B.3 thich hop véi chir ma va AQL nay, sé

c)

0 dwoe ¢ mau n va hing sb chdp nhan k. Bi voi kiém soat két hop gidi han qui dinh hai phia khi
c& mau 14 5 hodc Ion hon, tim dwdong cong chip nhan thich hop trong cac bidu dd tir s-D dén s-R.

L&y mdt mau ngdu nhién c& n, do dic trung x trong tirng c4 thé, sau do tinh ¥, trung binh mau va
5, 33 léch chudn mau (xem Phy lyc J). Néu ¥ ndm ngoai (cac) gi¢i han qui dinh thi 16 dwoc danh
gia 12 khdng chap nhan dwgc ma tham chi khdng can tinh s. Tuy nhién, can phai tinh s @& ghi lai.

16.2 Chuén mwc chdp nhin déi v&i giéi han qui dinh mét phia

Néu giéi han qui dinh mét phia dwoc cho truéc thi tinh théng ké chat luong

D=2k (1)

hoac
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mdt cach thich hop, sau d6 so sanh théng k& chét Iwong (Qy hodc Q) véi hing sb chap nhan k thu
dugc tir bang B.1, B.2 hodic B.3 twong (g véi kidm tra thuong, ngat hodc gidm. Néu thong ké chat
lvong 16n hon hodc béng hang sé chap nhan thi 16 dwoc chdp nhan; néu nhd hon thi 16 khong dwgc
chap nhan.

Do d6, chi khi gi&i han qui dinh trén U dwoc cho trude thi 16
duoc chap nhan néu Oy 2 k, va
khéng dugc chap nhan néu Qy < k,

hodc chi khi gi¢i han qui dinh dwéi L dwge cho trieée thl 16
dwgc chép nhan néu Q 2 k, va
khong duoc chap nhdn néu Oy <k,

Vi DU 1: Giéi han qui dinh trén mat phia

Nhiét d3 lam viéc Ién nhét ddi véi mét thiét bi nhat dinh dwgc qui dinh 13 60 °C va nhiét d3 1am viéc da biét tir kinh
nghiém trwdc dé |4 cé phan bé chudn. Viéc san xuét degc kidm tra theo cac 16 gdm 100 ca thé va do l&ch chudn
qua trinh chua biét. Kidm tra bac II, s& dung kiém tra thung voi AQL béng 2,5 %. Tie Bang A.1, chir ma ¢& mau
la F; tir Bang B.1 tim dwgc c& mAu cén 12 13 va hing sé chdp nhan k12 1,426. Gia str cac phép do nhw sau:
53 °C; 57 °C; 49 °C; 58 °C; 59 °C; 54 °C; 58 °C; 56 °C; 50 °C; 50 °C; 55 °C; 54 °C; 57 °C. Can xé&c dinh sy
phtl hgp véi chudn myc chip nhan.

Théng tin cén thiét Gia trj thu dwoc
Co mau: » 13
Trung binh miu: X = Zx.f n 54,62 °C
D6 fech chudn may; s = JZ(J«:Jf -X)2/(n-1) 3330°C
j
(Xem K.1.2)
Gi&i han qui dinh (trén): U : 60°C
Théng ké chét lugng trén: O = (U —X)/s 1,617
Héng sé chap nhan: k (ti» Bang B.1) 1,426
Chun myc chép nhan: 0y 2 k khong? C6 (1,617 > 1,426)

L6 dap trng chuan muc chip nhan va do d6 dwec chap nhan,
vi DU 2: Gidi han qui dinh dwéi, mot phia, can sir dung mii t&n trong bang tong thé,

Co ché tré nhét dinh trong k¥ thuat a6t c6 thdi gian tré qui dinh nhd nhét 1a 4,0 s. g 1éch chudn qua trinh chua
biét. Kidm tra vigc san xut cac 16 gdm 1 000 ca thé va bac kiém tra I, kiém tra thuong, duoc st dung véi AQL 1a
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0.1 % &p dung cho giéi han dwéi. Tlr Bang A.1 c6 chir ma c& méu |a J. Tuy nhién, khi tra Bang B.1 véi chir ma
c& méu J va AQL 0,1 %, ta thiy mii tén chi xudng & phia duwéi. Bidu nay cb ngha la khéng c6 phirong @n phis
hop hodn toan va phuong an tét nhat tiép theo 6 duoc bdi chir ma o mau K, nghta 1a c& méu 28 va hang sé
chép nhan & = 2,580. L4y ngau nhién mot m&u co c& mau 28. Gid str thdi gian tré cia mau, tinh bing gidy, la nhw

sau.
695 604 6,68 663 665 652 659
644 715 6,70 659 651 680 5094

Cén xac dinh sy phit hop véi cac chudn myee chip nhan.

Théng tin cin thiét

C& mau: n

Trung binh mu: X = Z x/n

Pd léch chudn miu: s = #2(1} _;)z l(n-1)
J

(Xem Phu lyc K.1.2))

Giéi han qui dinh dwéi: L

Théng ké chat lugng dudi: O, =(x—L)/s
Hang sb chap nhan: & (tir Bang B.1)

Chuén myc chdp nhan: @ 2 & khong?

640 644 634 6,04
635 717 683 6,25

6,15 6,29 6,63
6,96 7,00 638

Gia tri thu dwoc

28

6,551 s

03251s

40s
7,847

2,580

C6 (7,847 > 2,580)

L6 dap (rng chudn myc chap nhan va do 86 dwgc chap nhan.

16.3 Phwong phap dé thj ding cho giéi han qui dinh mét phia

Khi mudn c6 chudn myc dang db thi, vé dwéng
¥ =U —ks (dbi véigiéi han trén)
hoac

% = L + ks (d6i véi gidi han duwéi)

mat cach thich hop, trén db thj véi x 1a truc tung va s I3 truc hoanh. Trueng hop kiém tra lién quan dén

gi6i han qui dinh trén, viing chdp nhan 14 viing phia dwéi dwdng nay. Khi xem xét gidi han qui dinh
duwdi, viing chép nhan 1a viing phia trén dwdng nay. Trén db thj, vé diém (s, x ). Néu diém nay nidm

trong viing chép nhan thi 16 dwoc chap nhan; néu ndm ngoai thi 16 khang dwoc chip nhan.
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St dung di¥ liéu cho trong Vi dy 1 ctia 15.2, danh d4u diém U = 60 trén truc (tung) X va vé mét dwdng thang qua
diém nay véi @6 déc — k. [Vi k= 1,426, didu nay co nghta |3 duing thing di qua cac diém (s = 1, X = 58,574), (s =
2, X =57,148), (s = 3, X = 55,722), ...]. Chon diém thich hgp va v& mot dudng thing qua dé va (s = 0, X = 60),
nghta I4 (0, U). Khi d6 viing ch&p nhan la viing ndm dwéi duérng thang nay.

Giatrisva x tinh dugc 13 3,330 va 54,62, Biém (s, X ) nhin tir Hinh 1 ndm trong pham vi viing chp nhén; do do
16 duge chép nhan.

x=U=60

X 59 e e

58

2

(3]

@

o
T

57

|
Il
@D
o
|
—
e
o
w
1]

56 NHAN

55

X = 54,62

54

060 05 10 15 20 25 30 ({35 40 45 50
§=3,330 s

Hinh 1 - Vi dy vé str dung biéu d chép nhan déi véi phwong phap s giéi han qui
dinh mot phia
C6 thé chun bi dd thi trwdc khi bét dAu kidm tra mét loat cac 16. Sau d6, véi tirng 16, c6 thé vé diém (s,
X ) @& xac dinh 16 ¢6 dwgc chdp nhan hay khéng.

16.4 Chudn mwc chip nhan déi voi kiém soat két hop giéi han qui djnh hai phia
16.4.1 Khai quat

Déi véi phwong phép s trong kiém soat két hop gidi han qui dinh trén va duwéi, nghia Ia véi AQL tdng
hop cho phan trdm cac ca thé clia quéa trinh ndm ngoai gidi han qui dinh, tiéu chuén nay dua ra
phwong phap dd thi d& xac dinh kha nang chip nhén 16 dbi véi tat ca cac cd méu ngoai trr c& mau 3
va 4. [TCVN 8243-2 (ISO 3951-2) chi dwa ra phuong phéap sb hoc] D& bién dong mau cang Ién thi
cang it co'kha ndng dap rng yéu ciu. Néu gia tri clia s virgt qua gid tri 46 1éch chudin Ion nhét clia mau
(MSSD) thu duoc tir Bang D.I‘I, D.2 hodc D.3, thi khdng can tinh toan hoc tham khao cac biéu dd, vi
phai khdng chap nhan 16 ngay.

Phuwong phap sb hoc dwoc diing cho kiém soat két hop cac gidi han qui dinh hai phia déi véi c& mau 3
va 4,
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16.4.2 Qui trinh diing cho c& miu 3

Tt Phy luc B c6 thé thAy riing co ba trwdng hop khi c& mau yéu céu 1a 3 déi v6i phrrong phép s, nghia
la déi v&i chir ma ¢& miu B trong kidm tra thudng véi AQL 12 4 %, déi véi chir ma c& méu B trong
kiém tra ngat véi AQL 1a 6,5 % va chir ma c& mau B dén D trong kiém tra gidm véi AQL 12 1,5 %.

Ddi voi ¢ mau 3, tién hanh nhu sau. Sau khi tinh trung binh mau X va do léch chuin mau s, tim gia trj
ap dung clia hé sb £ ti Bang D.1, D.2 hodc D.3. X4c djnh MSSD (nghta |2 gié trj I6n nhét cho phép) tir
cdng thire (3).

MSSD = s, = (U -L)f, ; (3)
Sau 36, S0 NN 5 VG 5., NEU 5 16N hoM 5.0 thi c6 thé loai 16 ma khong cn tinh toan thém.

Néu nguoc lai th xac dinh gia trj cla O, =(U-x)/s va 0 =(x-L)/s. Nhan gy va Q. voi V32
(nghta la khodng 0,866) va str dung Bang F.1 @& x4c dinh wéc lugng p, va p, clia phan cé thé trong
qua trinh khéng phi hop vwot qua gidi han trén va giéi han dwéi, trong &ng.

CHU THICH 1: Gié trj am clia Q (rng véi cac worc lwgng ty 1@ khang phi hop ctia qué trinh vuot qua 0,5 & gioi
han qui dinh d6 va sé Judn din dén viéc 16 khang dwoc chép nhan theo qui dinh clia tiéu chudn nay, Tuy nhién,
dé thu dugc gia tri s6 d& lu hd so thi co thé ¢ dwgre wéc lwgng ty 18 khdng phit hep clia qua trinh bang cach tra

Bang F.1 voi gia tij tuyét ddi J3gr2 va lay 1,0 trir di két qua. Vi dy, néu Qy = -0,156 thi J3_QU,-‘2 = -0,135; tra

Bang F.1 v6i 0,135 dugc wéc lwong 12 0,4569; Idy 1,0 trie di duoc p, = 0,5431.

CHU THICH 2: Co s& clia Bang F.1 duoc néu trong Phy luc K. Thay cho viéc st dung Bang F.1, cé thé tinh tryc
tiép wére lwong ty 18 khong phi hop ciia qua trinh theo tirng giéi han qui djnh khi » = 3 nhw sau

0 néu 0> 2143

p= -z—arcsin{‘/(l-QJgﬂ)/Q} ndu-2+3 <0 <23 (4)
w
1 néuQ<-2/3

Phai cdng hai wérc lwgng nay lai & co dugc woc lwong p = py + p, cla ty 1& khong phi hop tong clia qua trinh,
Néu p khdng virot qua gia tri cho phép In nht, p*, cho trong Bang G.1, thi 16 dugc coi 1a dugc chip nhan; néu
nguoc lai thi 16 dwee coi la khdng duge chip nhan.

VI DY: Xac dinh kha nang chip nhan déi voi kiém soat két hop gidi han qui dinh hai phia khi c& méu la 3.

Ngu 16i duroc cung cép theo 16 gém 100.qua duoc kidm tra vé @6 chinh xac trén mét phéng ndm ngang. Sai sé
goc duong hodc am déu khang dugc chap nhan nhw nhau, do d6 kiém soat két hop giéi han qui dinh hai phia 1
thich hgp. Céc giéi han qui dinh dwgc didt & 10 m méi phia ciia diém dich voi khodng cach 1 km, AQL 13 4 %. Vi
day 13 phép thir pha hiy va rét t6n kém nén nha san xuét va bd phan co thdm quyén nhét tri stv dung bac kiém
tra déc bigt S-2. Tra Bang A1, dugc chr mé c& méu B. Tir Bang B.1, tra dugc ¢ méu la 3. Ba qua ngu 16i dwoc
thir, sai sb 12 — 5,0 m, 6,7 m va 8,8 m. Sy phi hop v&i chudn muc chap nhan trong kiém tra thutmng cin dwoc
Xac dinh.
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Théng tin can thiét

C& mau: n

Trung binh mau: X

P4 léch chudn mau: 5 = ’i("; - (n-1)
J=l

(Xem PhulycJ.1.2.)
Giatrj cla f; ddi véi MSSD (Béng D.1)

MSSD, 85 = (U~ LYfg = [10 - (~10)] X 0475

Gia tri thu dwoc

3

35m

7436 m

0,475

8,50

Vis=7,436 <5, = 9,50, nén 16 ¢6 thé dugc chip nhan, do véy, tiép tuc tinh toan.

0,=(U-% )/s=(10-35)7,436

0, =(x -L)/s =(3,5+10)7,436

NEYNE:
Jag 2

Py

p, (tr Bang F.1)

P=P,*P

p* (t Bang G.1, kiém tra thuéng)

Vi p> p* nén 6 khéng dugc chp nhan.

0,6741

1,815

0,757

1,572
0,226 7
0,0000

0,2267

0,1924

TCVN 8243-1:2018

CHU THICH: L8 nay khdng dwgc chip nhan mic du tit ca cac ca thé dwoc kiém tra trong mau déu ndm trong

pham vi gi¢i han qui dinh.

16.4.3 Qui trinh ding cho c& méu 4

Pdi voi c& mau la 4 theo phwong phép s, qui trinh nhw sau. Sau khi tinh trung binh méu X va d6 léch
chudn méu s, tim gia trj 4p dung clia hé sb £ tir Bang D.1, D.2 hodc D.3. Xac dinh 9 léch chuén lén

nhét clia mau (nghia Ia 16n nhét cho phép) tir cong thizc (5)

MSSD = s = (U~ L)/,

(%)

Sau d6, so sanh s véi MSSD. Néu s I6n hon MSSD thi c6 thé loai 16 ma khang can tinh toan thém.

Néu nguwoc lai thi xac dinh gia trj ciia @, =(U —x)/s va Q_=(x—L)/s.Tinh
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1 néu Ou<-15
po=105-0,/3 néu-15<Qu<1,5 (6)
0 néu 0y>15
1 ndu g s-15
 pL=105-0,/3 néu-15<0. <15 : (7)
0 néu 0 > 15

Phai cong hai wéc lugng nay lai d& cé dugc wéc lvgng p = py + pi cha ty 16 khéng phi hop téng clia
qué trinh. Néﬁ P khéng virot qué gia trj cho phép I6n nhét, p*, cho trong Bang G.1, thi 16 duorc coi 1a
dugc chép nhan; néu nguoc lai thi 16 dwgc coi la khdng dugc chip nhan.

CHU THICH: Co s& clia Cong thirc (6) va (7) dwerc cho trong Phu luc N.

Vi DU: Cac c4 thé duoc san xudt theo 16 v&i ¢ 16 25. Gidi han qui dinh dudi va trén clia dwong kinh la 82 mm
dén 84 mm. Céc c4 thé c6 dwong kinh qua I6n 12 khéng dap (ng ngang bing véi cac ca thé cé dwdng kinh quéa
nhd, do vay quyét dinh kidm soat 1y 18 khang phi hop tdng, str dung AQL 2,5 % & kiém tra bac Il. Kiém tra
thwdng duge thwe hign & thoi didm bat ddu kidm tra. T Bang A1, dwgc ch® ma o méu C. T Bang B.1, tra
duoc cd mu 13 4. Duing kinh clia bdn ca thé 14y tir 16 dau tién dwoc do, cac dwéng kinh 14 82,4 mm, 82,2 mm,
83,1 mm va 82,3 mm. Sy phli hop véi chudn myc chdp nhén trong kiém tra thudng cin dugc xac dinh.

Théng tin can thiét Gia tri thu dwoc
C& mau: n 4
3 - 1=
Tmﬂg binh mau: = ;fo 82|50 mm
- : .

D6 léch chudn miu: 5= ’Z(xi -%) n-1) 0,408 2 mm
J=1

(Xem Phu luc J.1.2))

Giéi han qui dinh trén: U 84,0 mm
Gidi han qui dinh duéi: L 82,0 mm
Gia tri clia fg dbi véi MSSD (Bang D.1) 0,365

Smax = (U= T = (84 -82) 0,365 0.730 mm

Vis=0,408 2 <s, .. = 0,730, nén 18 c thé dwoc chip nhan, do vy, tiép tuc tinh toén.
Qu=(U-Xx )/s=(84-825)0,408 2 3,6747

O =(x -L)/s =(82,5~82)/0,408 2 1,224 ¢
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Py [tlr Cong thirc (6) & trén] 0,0000
P [t Cong thirc (7) & trén] 0,091 7
P=PBu+hL 0,0917
p* (tr Bang G.1, kiém tra thudng) 0,086 0

Vi p >p* nén 6 deoc chép nhén.

16.4.4 Quitrinh diing cho ¢& méu I&n hon 4

Sau khi tinh trung binh mau x va d6 léch chudn mau s, tim gia tri ap dung ctia hé s6 £, tr Bang D.1, D.2
hoac D.3. X4c dinh d6 léch chuan Ién nhit ciia mAu (nghfa 12 16n nhét cho phép) tir cdng thire

MSSD = s, =(U~L)f,
S0 s&nh 5 Vi Sma. NEU 5 160 hon spa thi c6 thé [oai 16 ma khdng can tinh toan thém.

Néu nguoc lai thi trong cac Bidu dd tir s-D dén s-R, tra clru bidu dd ¢6 chlr ma c& mAu thich hop rdi
chon dwéng dac trwng hiéu qua vdi AQL qui dinh che hai gi¢i han.

Sau 66 tinh gi4 trj clia s/(U-L) va (X - L) /(U - L) rdi vé mét diém dai dién cho cac gia trj nay trén ban
sao dé thi. Néu diém nay ndm phia trong dwéng cong thi 16 dwgce chdp nhan; néu ndm phia ngodi thi 16
khéng dwgc chép nhan.

D& thuan tign, trede khi bat dau kidm tra, cAn sao chép lai dwong dic trung hidu qua yéu ciu dbi vai
kiém tra thuéng, ngét va gidm. Can higu chinh thang do sao cho ¢ thé v& s va ¥ trye tiép (nghia la
giGi han qui dinh trén dwoc cho thay cho 1,0 va gii han qui dinh dudi thay cho 0,0 trén thang do thdng
dirng).

Sau d6 vé mdt diém trén bidu dd dai dién cho gia trj clia s va x tim dwoc tir mau. Néu diém nay ndm
phia trong hoc trén dwong cong thi 16 dwoc chdp nhan; néu ndm phia ngoai thi 16 khong dwoc chdp
nhan.

VI DY: Xéc dinh kha ning chdp nhan ddi voi kiém soat két hop cua giéi han qui dinh hai phia khi c& mau 1a 5
hodc Ién hon. ' '

Nhiét d§ lam viéc nhé nhat clia mét thiét b dwgc qui dinh 12 60 °C va nhiét 6 cao nhét 1a 70 °C. Lo san xut
dugc kiém tra gdm 80 ca thé. St dung bac kidm tra I1, kidm tra thwéng, AQL = 1,5 %. Tir Bang A1, tra dugc chi
méa ¢& mau E; tiy Bang B.1, tra dwgc cd mau 3 13 va ti Bang D.1, gia tri cla fg di voi MSSD trong kiém tra
thuing 13 0,274. Gia dinh cac phép do thu duoe nhw sau 63,5 °C; 61,9 °C; 65.2 °C: 61,7 °C; 68,4 °C; 67,1 °C; 60,0 °C;
66,4 °C; 62,8 °C; 68,0 °C; 63,4 °C; 60,7 °C; 65,8 °C. S phi ho'p v6&i chudn myec chap nhan can dugc xac dinh.

Théng tin can thiét Gia tri thu dwgc
C& mau: n 13
Trung binhmau: £ =) x/n 64.223°C
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D6 léch chudn mau: s = ’ Z G _E)? Kn-1) 2.7899°C
j

(Xem Phu luc K.1.2)
Gi6i han qui dinh trén: U 70,0°C
Gi¢i han qui dinh duwéi: L . 60,0°C

Gid tri clia fg d6i véi MSSD (Bang D.1 déi véi kiém tra thurdng) 0,274

MSSD = $pay = (U~ LY, = (70 - 60) x 0,274 2,74°C
Vi gid tri clia s vrgt qua smax Nén 16 dwge xac dinh ngay la khéng dwoc chap nhan.
CHU THICH: L6 nay khéng duwoc chap nhan mac di tat cd cac ca thé dwgc kigm tra trong mau déu ndm trong
pham vi gi&i han qui dinh.
Gia dinh rng AQL 13 2,5 % thay vi 1,6 %. Trong tredng hop nay gia tri clia f sé la 0,285, vi vay smax
bing (70 - 60) x 0,285 = 2,85 °C. V1 hién tai s nhd hon smax, nén chwa thé xac dinh 16 c6 dwgc chap
nhén hay khéng.
Budng cong chip nhan thich hep duoc Iy tir Bidu a6 s-E. Nhuw trén Hinh 2, néu thang do dwoc higu
chinh vé& phép do thire, vé diém (s = 2,79; X = 64,22). Diém nay ndm phia ngoai dwdng cong chip
nhan vé&i AQL 14 2,5 %, vi thé 16 khong dwoc chép nhan.

X
70 T
b |
68 [ - ~ VUNG
67 BACBO
VUNG ‘\\

65 CHAP % =6422
64 NHAN _—
& .“’-‘_-__,..-- f
62 - :

___,_‘--""'_ VUNG
61 ] BAC BO
60 1

0.0 0.5 1.0 1.5 2.0 25 a0 s
5=279

Hinh 2 — Vi du vé viéc str dung biéu dé chdp nhan cho kiém soat két hop giéi han qui dinh hai
phia: phwrong phéap s v&i thang do thye té

Néu thang do cla biéu dd khdng duwoc higu chinh v& gid trj clia s va x thi can thic hign thém cac tinh

toan sau day:
a) trung binh mau chuan hoa: (X - L)/(U - L) = (64,22 — 60)/(70 — 60) = 0,422.

b) d0 léch chudn mu chudn héa: s/(U - L) = 2,79/(70 — 60) = 0,279.
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Diém (0,279; 0,422) dwoc vé trén Hinh 3. Vi diém ndy ndm ngodi dwéng cong chip nhan véi AQL = 2,5 %
nén 16 khéng dugc chlp nhén.

17 Qui trinh tiéu chuin déi véi phwong phap o

17.1 Xac dijnh phwong an, Ay méu va tinh toén so' bd

Chi str dung phuong phap o khi co béing chirng la do I&ch chuén, o, clia qué trinh b thé coi la khdng
ddi véri mat gia tri da biét.

Tir Bang A.1 c6 dwrge chir ma c& mau. Sau dé, tiy theo miec @ ngét cla kiém tra, dung Bang C.1, C.2
ho#c C.3 v&i chie ma c& mau va AQL qui djnh dé tra dwoc ¢ mAu » va hing sb chap nhan k.

(Z-L)fU-1)
e —

0.8 ==

08 Bz~

07
0.6

%- AU - 1)
05 > po4n

U ,4 _/' A
03 ]
0.2 ]
,-""’-r
0.1 _’f"‘ iy
0.0 sill-1)
0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.2

5 030
shU-)=0279

Hinh 3 — Vi du vé viéc str dung biéu db chap nhan cho kiém soat két hop giéi han qui dinh hai

phia: phwong phap s véi thang do chudn héa

L&y ngdu nhién mot mau c6 c& mau tra dugc, do dac treng can kiém tra, x, doi véi tat ca cac ca thé
clia mau va tinh trung binh mau x . (B9 l&ch chuan mau s ciing can duoc tinh, nhwng chi dé kiém tra

d6 on dinh lién tuc cla dé léch chudn qua trinh. Xem bidu 20).

17.2 Chuin mwc chap nhan Géi véi gidi han qui dinh mot phia

Cb thé tim ra chudn mwe chap nhan bang cach st dung qui trinh twong tw nhw qui trinh cho phuong
phéap s.

Trudc tién, thay s 1y tir cdc mAu riéng 18 bang o, gia tri d8 1&ch chudn qua trinh da biét gid dinh, sau
@6 so sanh gia tri O tinh duoc voi gia tri hdng sé chap nhan & thu dwoc ti mét frong cac Bang C.1, C.2
va C.3. '
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Lwu § ring, vi du chudn myc chap nhan Qy(= (U -%)/o] 2k dbi voi qui dinh trén cd thé viét thanh
X <U~ko. ViU, kva odéu dugc biét tredc, do @6 can xac dinh gia tri chp nhan X,[=U - ko] trwoc
khi bt d4u kiém tra.
Dai véi gioi han qui dinh trén, 16 sé dwoc

chép nhan néu ¥ <Xy [=U -ko]; va

khéng dwoc chap nhan néu X > Xy [= U —ko].
Twong tw, dbi véi gidi han qui dinh duéi, 16 sé dugc

chép nhan néu x> % [= L+ ko]; va

khdng dugc chép nhan néu X <X [= L +ko].

Vi DU: Xac dinh kha nang chap nhan ddi véi giéi han qui dinh mot phia bing cach sir dyng phwong phap o

Didm.uén cong téi thidu qui dinh cia thép ddc 1a 400 N/mm?. L6 tiép theo gdm 500 ca thé dwoc giao ndp dé kiém
tra. S& dung bac kiém tra Il, kiém tra thwong, véi AQL = 0,65 %. Gia trj clia o dwoc coi la bing 21 N/mm?, Tie
Bang A1, cé dugrc chi» ma ¢& mau H. Sau do, tir Bang C.1, d6i véi AQL 14 1,0 % ¢ méu » 12 11 va hing sé
chép nhén |4 2,046. Gia dinh ring diém udn cong ctia cac mau 1a 431; 417; 469; 407; 450; 452; 427; 411; 429;
420; 400. Cén xac dinh st phi hop véi chudn muc chap nhan,

Thong tin can thiét Gia tri thu dwoc
Héng sb chép nhan: & 2,046

Dabiét: o 21 Nimm?

Tich: ko 42,97 Nfmm?
Gidi han qui djnh: L 400 Nimm?

Gia tri chap nhan: ¥, = L + ko 442,97 Nimm?
Téng cac két qué do: ) x 471 3 Nfmm?
C& mau: n "

Trung binh mau; X 428,5 Nimm?
Chuan myc chap nhan: ¥ 2 X ? Khé’“g

Trung binh mau cla |6 khéng dap (ng chudn myc chap nhén, vi thé 16 khéng duoc chép nhén.

17.3 Chudn mwc chip nhan dbi véi kiém soat két hop giéi han qui dinh hai phia

Doi véi kidm soat két hop gidi han qui dinh trén va dwdi, nghta 1a véi AQL téng hop cho phén tram ciia
qua trinh ndm ngoai cac gi¢i han qui dinh, khuyén nghi str dung theo trinh tw duoi day.
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a) Trwdc khi ldy mau, tra Bang E.1 véi AQL dé xac dinh gid tri clia hé sb £,
b) Tinh gia trj cho phép I&n nhét clia d§ léch chudn qua trinh, st dung cdng thirc omax = (U — L)f5 cho
MPSD.

¢) So sanh gié tri d6 lach chuan qua trinh o V&i Omax. N&U o VIOt QU omaxthi qua trinh khdng dugc
chdp nhan va khong ap dung kiém tra ldy mau cho dén khi chirng to rang do bién dong clia qua
trinh da dwoc gidm maét cach thich hop.
d) Néu o < omathisl dung ¢ 16 d6 va bac kiém tra d4 cho d& xac dinh chir ma c& mau tlr Bang A.1.
) T chir ma c& mau va mirc d6 chat ché d6 (nghia 12 kiém tra thwdng, ngét hodc giam) x4c dinh c&
méu, n, va hang sé chap nhan, k, tir Bang C.1, C.2 hogc C.3.
f) Tinh bién cho phép trén, Xy, d6i véi trung binh mAu ti¥ céng thirc Xy = U — ko, va bién cho phép
dudi, x_, theo cong thirc X = L + ko.
g) Tir 16 chon mdt mAu ngdu nhién ¢& n va tinh trung binh miu X . Chuan myc chép nhan 1&: Néu
XL S¥ <Xy thilo dwoc chip nhan; ndu ¥ <X hodc X > Xy thi 16 khong dwoc chép nhan.
CHU THICH: Néu % sX s¥ynhung o > 0,75 omax VA& X gén v6i ¥ hodc Xy, phwong phéap chinh xac dugc cho
trong 17.3 clia TCVN 8243-2 (ISO 3951-2) phai dugc wu tién.
VI DY: Xac dinh kha naing chip nhan dbi voi kidm soat két hep theo phwrong phap o.

Qui dinh ki thuat ddi v6i dién tré ciia mét linh kién dién nhét dinh 12 (520 + 50) Q. San Xudt véi so Ilrong 1000 ca
thé trén mét 16 kiém tra. Bac kiém tra II, kiém tra thuéng véi mét AQL 14 1,5 % dwgc st dung cho gidi han qui
dinh hai phia (470 va 570 Q). Gi4 tr clia od3 biét 13 18,5 Q.

Théng tin cén thiét Gia tri thu dwoc
Hé sé tir Bang E.1: f, 0,194

Gidi han qui djnh trén: U 570 Q

Gidi han qui dinh dwéi: L 4700

D4 léch chudn I6n nhét clia qua trinh, one = (U-L)f5 1940

pabiét: o 18,50

Vi anhd hon o nén mAu dwge phan tich thém vé kha nang chép nhan 6.

Tra Bang A.1 vé&i ¢ 16 va bac kiém tra, tim dugc chir ma c& mau 13 J; tr Bang C.1 tra dwoc ¢ mau yéu cdu la
19 cho kiéni tra thudng, véi hing sb chép nhan k14 1,677, Gid dinh céc gia tri dign & mau 19, tinh bdng 8m,
nhw sau: 515; 491; 479; 513; 521; 536; 483; 509; 514, 507; 484; 526; 532, 499; 530; 512; 492; 522, 488. Kha
nang chap nhan 16 dworc xac dinh.

Théng tin cén thiét bd sung Gia tri thu dwoe

C& mau: n (tir Bang C.1) 19
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Héng s6 chip nhan (ttr Bang C.1) 1,677
Bién trén déi voi X : Xy=U—ko 53890
Bién dwéi @bivéi ¥ : XL=L+ka 501,1 Q
Tang céac két qua do: Zx , 10,160
Trung binh méu: X 508,0

Wi trung binh mau X Ia 508,0 Q ndm gitra gi6i han ch&p nhan déi voi ¥ 1a 501,1 Q2 va 538,9 Q nén 16 dwoc chdp nhan.
CHU THICH 1 Méc dli o > 0,75 omax nhing X khdng gén véi X va Xy, vi vdy phuong phap x4p xi I thich hop.
CHU THICH 2: T4t ca cac tinh toan khac ngoai hai déng cudi cin dugc hoan thanh trudre khi bit dau 14y mau.

CHU THICH 3: Néu o da biét 1a 20 thi o virot qua MPSD va do d6 tham chi khang cAn thiec hign viéc kiém tra lay

mau,

18 Qui trinh kiém tra lién tuc

Vi phtrong an kiém tra ldy mau dinh lwgng chi cé thé thye thi co hiéu qua néu
a) déc treng dwoc kiém tra ¢d phan bd chudn,

b) hd so dwgc Iwu git, va

¢) qui tc chuyén ddi dwoc tuan tha,

nén can dam bao riing cac yéu cau nay duoc dap (ng.

19 Tinh phan bé chuin va gi4 trj bt thwong

19.1 Tinh phan bd chuin

BO phan 6 thdm quyén can kiém tra vé phan bd chudn trudc khi bat dau ldy mau. Trong trudng hop
nghi ngd, chuyén gia théng k& can khuyén nghj viéc phan bd hién tai c6 thich hop dé 14y mau dinh
lrong hay khong, hodc c6 cin st dung cac phép kidm tra do 16ch khoi phan bd chuan néu trong
TCVN 9603 (ISO 5479) hosic trong Bidu 2 clia TCVN 6910-2 (SO 5725-2) hay khong.

19.2 Gi4 tri b2t thwong

Gia trj bat thwong (hodc quan tréc bét thuong) 12 di liéu sai léch dang ké so véi cac quan tric khac
trong mau. Mat gia tri bt thwdng, ngay ca khi ndé ndm trong giéi han qui dinh, s& tao s ting do bién
ddng va thay ddi gia tri trung binh, va két qua & ¢ thé ddn dén viéc khong chap nhan 16 (vi du, xem
TCVN 80064 (ISO 16269-4). Khi phat hién cac gia tri bat thwong, ngwoi ban va ngudi mua cin thoa

thuén vigc xu ly 16.

36







TCVN 8243-1:2018
20 Ho so
20.1 Biéu dd kiém soat
Mbt trong nhirng wu didm cla kiém tra dinh legng 1a c6 thé thdy dwoc xu hudng vé mirc chét lwvgng

clia san pham va dua ra canh bao trwéc khi dat dén chudn khong chép nhan dwoc, nhieng diéu ndy chi
c6 thé thue hién dwge néu hé so dugce Ivu gil thich hop.

Cho du st dung phwong phap nao, s hay o; thi cing can luu git hd so gia trj clia X va s, tét nhat fa
dw6i dang bidu dd kidm soat [xem TCVN 9945 (ISO 7870) va TCVN 7076 (ISO 8258)).

Cén 4p dung cac qui trinh nay déc biét dbi véi phwong phap o d& xac nhén rang gia trj s thu dugc tir
cac mau ndm trong pham vi gi¢i han cia gia tri qui dinh o

Péi véi kiém soat két hop gidi han qui dinh hai phia, gi4 tri cia MSSD, cho trong bang D.1, D.2 hodc
D.3, can dwoc vé trén bidu dd kiém so4t s, nhir mdt chi thj clia gia tri khong dwoc chép nhén,

CHU THICH: Bidu db kiém soat diing d& phat hién xu huéng. Quyét dinh cuéi ciing v& kha nang chép nhan mét
16 riéng |& dwoc chi phdi bdi cac qui trinh néu trong Biédu 15 va 16.
20.2 L6 khong dwee chip nhan

Cén phai cht y dic biét dén viéc lwu hd so tit ca cac 16 khong dwoc chip nhan va vic thye hién cac
qui tc chuyén ddi. Khong duoc giao np lai toan bd hodc mot phin cla bat ky 16 ndo khong dugc
chép nhan bdi phwong an Iy mau ma khang dwoc su cho phép clia bd phan c6 tham quyén.

21 Ap dung cac qui tic chuyén dbi
Céc qui tic chuyén dbi chuan dwgc néu dwoi day.

211 Kiém tra thwong duoc s dung khi bt dau kiém tra (néu khdng co qui dinh nao khac). N6 sé&
dwoc st dung trong sudt qua trinh kiém tra cho dén khi cdn chuyén sang kiém tra ngat hodc dugc
phép kiém tra giam.

21.2 Kiém tra ngit phai dwoc thuc hién khi hai 16 trong kiém tra thwdng 1an du khéng dworc chdp
.nhan trong nam 16 lién tiép bét ky hoac it hon.

Kiém tra ngat thudng dat duge bang cach tang gia tri clia héng sé chdp nhan k. Cac gia tri nay dugc
cho trong Béng B.2 dbi véi phwong phap s va Bang C.2 di véi phuang phéap o

21.3 Kiém tra ngit phai dwgc giam nhe khi nam 16 lién tiép trong kiém tra 1an dau duoc chip nhan
rong kiém tra ngat; khi do phai bat dau lai kiém tra thuong.

21.4 Kiém tra giam co thé dwoc bat ddu sau khi mudi 16 lién tiép dwoc chdp nhan trong kiém tra
thirdng, voi didu kién la

— cac 16 nay duoc chap nhan néu AQL ngat hon mét bac (vi du 0,65 % thay vi 1,0 %),

37







TCVN 8243-1:2018

CHU THICH: Néu gia tri k d6i voi AQL ngat hon nay khdng duoc cho trong Bang B.1 (phurong phép s) hodc Bang
C.1 {phuong phap o) thi tham khao cac héng sb chép nhan bd sung cho trong Bang 1.1.

— san xuét dwgc kiém soat thong ké; va
— b phan c6 thdm quyén yéu cau kiém tra giam.

Kiém tra gidm duoc tién hanh trén mau nhd hon rét nhidu so véi kidm tra thudng va gia tri ciia hing sé
chdp nhan cling gidm. Gia trj clia n va k dung cho kiém tra gidm dwoc cho trong Bang B.3 dbi véi
phuong phép s va Bang C.3 déi véi phirong phép o

Khi muwéi 16 trrée d6 dwoc chap nhan theo kiém tra 14n dau, kiém tra gidm c6 thé dwoc bat dau ma
khdng c6 diu kién cac 16 nay s& dugc chip nhan néu AQL ngat hon mét budc, tly thude vao sy chép
thudn clia bd phan cé thAm quyén.

21.5 Kiém tra giam phai ngirng va tién hanh kiém tra thwdng néu trong kiém tra 1an d&u xuét hién:
a) mot 16 khéng dwoc chap nhan;
b) san xuét tré nén khong 6n dinh hodc cham tré;

c) bd phan cé thdm quyén khéng mong mudn kiém tra gidm niva.

22 Ngtrng va bat dau kiém tra lai

Néu sb 16 khdng dugc chdp nhan cong dén trong mot loat cac 16 lién tiép trong kidm tra ngat 1an dAu
dat d@én 5 16 thi phai ngirng qui trinh chAp nhan ciia tiéu chudn nay.

Khéng dwgc thure hién viéc kiém tra theo qui dinh cUa tiéu chuan nay cho @én khi ngwdi cung cap thuc
hién hanh dong cai tién chét lwong san pham hoac dich vu giao ngp, ddng thdi bd phan ¢6 tham quyén
nhét tri 14 hanh dong nay I3 c6 hidu lec. Sau d6, phai st dung kiém tra ngit nhw néu trong 21.2.

23 Chuyén dbi giira phwong phéap s va phwong phap o

23.1 Uéc lwgng dd léch chudn qua trinh

Khi st dung tiéu chun nay, cin trung binh binh phwrong c6 trong sé clia gia tri s phai dwgec tinh dinh
ky nhuw wéc lwgng dd léch chuén qua trinh o d6i voi ca phuong phap s va phirong phap o. (Xem Phu
luc J.2) Gia tri clia o phai dwoc wéc legng lai & cac khodng nam 16, néu bd phan c6 thadm quyén khang
qui dinh khodng khac. Udc lueng nay phai dwa trén 10 16 truée, néu bo phan cé thAm quyén khang qui

dinh s6 lwgng 16 khac.

23.2 Trang thai kiém soat thong ké
Tinh gi&i han kiém soat trén cho tirng 10 16 mdt (hodc sb lweng 16 khac theo qui dinh cia b phan cé

" thdm quyén) tir hidu thirc c o, trong d6 ¢, 1a hé s6 phy thudc vao ¢ mau n va duroe cho trong Bang H. 1

Néu khong ¢ dd lech chudn mau, s, nao virot qua gidi han kiém soat trong ng, thi qua trinh cb thé
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duoc coi la trong trang thai kiém soat théng ké; néu nguwoc lai thi qua trinh dwec coi 1a ndm ngoai kiém
soat théng ké.

CHU THICH 1: Néu c& mau 4y tir cac 16 déu bing nhau thi gi4 tri c,o'la chung cho tat ca cac 16.

CHU THICH 2: Néu c& méu Iy ti mdi 16 1a khac nhau thi khang cn tinh gié tri c,o cho nhitng 16 ¢6 dd léch
chudn mau, s;, nhé hon hodc bing o

23.3 Chuyén tir phwong phap s sang phwong phap o

Néu qua trinh dwgc coi 14 trong trang thai kiém soat théng ké theo phuwong phap s thi c6 thé bét dau
phwong phap obéng cach sr dung gié tri méi nhat cla o

CHU THICH: Viéc chuyén ddi nay dugc thire hign theo quyét dinh clia b phan o thdm quyén.

23.4 Chuyén tir phwrong phap o sang phwong phép s

Cén duy tri biéu d6 kiém soat dbi voi s ngay ca trong phurong phap o. Néu s vt qua e o thi qua trinh
dugc coi 13 ndm ngoai kiém soét théng ke, viéc kiém tra phai dwoc chuyén sang phwong phép s.

pos5
10.00 T 77
[N JA T JiJ
IV ! |
277 A 7000
FrFirmivi
/// { I 4 Ji
Iy
r/ / f// B ]
/]
1.00 I!l f“é l)"/!f Iil [ 4] 5
Fri' i J 1l
rFy.vi FAVi ANl 'l
A FA ATV N1l Y
Y Irawi [/ !
1/ / JA
"i’a”//) an ’
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AA N s
fi 1’ 7 ”l\ 2
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(] T
/ / m M
7L
P
R Q [
o.01 pi0
[} 1.0 10.0 1000
CHU DAN:

p10 mirc chét lwgng & xac suét chdp nhan 10 % (theo phan tram khang pht hop)

p95  mirc chétlvgng & xac sudt chdp nhan 95 % (theo phan tram khong phi hep)

Hinh 4 - Biéu dé A - Ch{® ma c& miu clia phirong an ldy mau mét lan tiéu chudn véi mire chét

kwong qui dinh & xdc suét chdp nhin 95 % va 10 %
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24 Biéu dd B dén R - Dudng dic treng hiéu qua va gia tri 1ap thanh bang déi véi

phwong an lay mau mét Ian, kiém tra thwong: phwong phap s

24.1 Pwong dédc trng higu qua va gia trj 13p thanh bang ddi véi chir ma ¢ miu B: phwong
phap s

Y 100 -

90 g

80
70 N 1 |
60 = L i
50 P
40 N

o g

30 X
20
10 S5
0 T L T i

0 4 B 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 64 €8 72 76 80

b
s}
|
&
3

‘I-bu

o
(4]
1

L1/

CHU DAN:
X chét lugng clia qua trinh (theo phan tram khéng phu hop)
Y phén trém ciia 16 mong mudn dugc chép nhan (P,)

Hinh 5 — Bidu d6 B — Dwong dic trieng hidu qua d6i véi phwong an ldy mau mét 13n, kiém tra
thwdrng

Cac gia tri dweec 1dp thanh bang ding cho dwéng dic tring hidu qua ddi véi phwong an lay
mau mét lan

P, Gidi han chét lvgng chap nhén (kiém tra thuéng) theo phin trdm — Ch ma ¢& mau B £a
% 4,0 65 10,0 i
99,0 0,458 1,34 2,08 3,35 13,65 99,0
95,0 1,94 3,73 511 7,37 20,19 95,0
90,0 3,73 5,98 7.80 10,64 N 24,33 90,0
75,0 9,32 11,85 14,40 18,18 32,45 75,0
50,0 20,49 21,92 . 2510 29,57 41,87 50,0
25,0 36,55 35,40 38,75 43,34 52,11 25,0
10,0 53,01 49,17 52,27 56,44 61,22 10,0
50 62,60 57,47 60,26 64,00 6643 | 50
1,0 N 78,03 ’ ?-1 T3 . 73,82 76,56 i 75,33 . i ‘I{]

6,5 10,0
Gii han chét lugng chdp nhan (kidm tra ngét) theo phdn tram — Chir ma c& mau B
1,5 25 4,0 6,5 10,0
Gitri han chét long chip nhan (kiém tra giam) theo phdn trdm — Chir ma c& méu D
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24.2 Dwong dic trung hiéu qua va gia tri 13p thanh bang ddi véi chi¥ ma c& mau C: phwong

phap s
100 4 U, P — i -~ ADL (%
Y o N o 2% ()
LN 2
&0 ~J — <=2 £ 4,0
7a \..“\ &<_.—c-'—"“—_-_-‘-’ a_._.--.—‘—"'_'-._._‘_' 8.5
N === == L 6,
80 - \k*__,__}% = —F ’H-_' 10
40 O o :
30 \‘ e i
20
10 — ]
D T g T T x
0 4 8 12 16 20 24 2B 32 36 40 <4 48 52 56 60 64 68 72 76 80
CHU DAN

X chét lugng cla qua trinh (theo phén tram khéng pht hop)
Y phén trdm ctia 16 mong muén dwec chap nhén (P,)

Hinh 6 - Biéu dd C — Dwéng dic trng hiéu qua ddi véi phwong an ldy miu mét lan, kiém tra
thwong

Cic gia tri dwgec lap thanh bang diing cho dwong dic tring hiéu qua déi véi phirong an lay

mau mot lan

s Gidi han chét liong chép nhan (kiém tra thuéng) theo phén trdm — Chir ma c& mau C P,
e 25 40 6,5 10,0 o
99,0 0,224 0,827 1,20 1,87 4,91 15,80 99,0
85,0 1,02 2,25 2,99 4,22 9,38 22,38 95,0
90,0 2,03 3,60 461 6,20 12,72 26,44 90,0
75,0 545 7,23 8,72 10,98 19,96 33,97 75,0
50,0 13,04 13,79 15,82 18,73 30,33 4314 - 50,0
25,0 25,31 23,30 25,69 29,01 42,51 - 52,70 25,0
10,0 39, 48 34,03 36,51 39,88 54,11 61,19 10,0
50 48,59 41,10 43,52 46,77 60,93 66,05 5,0
1,0 65,06 54,73 56,84 59,65 72,67 74,43 10

4,0 6,5 10,0
Gidi han chét lugng chip nhan (kiém tra ngat) theo phén trdm -~ Chir ma c& mau C
10 15 25 | 40 6,5 10,0
| | Gidi nan chat iugng chap nhan (kiém tra giam) theo phan tran: - Chir ma ¢& méu E
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24.3 Pwong dic trwng hiéu qua va gia tri 1ap thanh bang déi véi chir ma ¢& miu D: phuong

phap s

CHU DAN

100 - AQL (%
ANy ! i)
80 \\‘\\ N | T

NS - — C—+—25

70 N — = 4,0

60 > = —1—16,5

50 Sl 110

40 s e ]

30 NNK N L

20 \:~ ]

10 e

0 — — X

0 4 B8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 64 68 72 76 80

X chét lwong clia qua trinh (theo phan tram khang phi hop)

Y phén tram ciia 16 mong muén dugc chap nhén (P,)

Hinh 7 - Biéu db D -~ Pwing dic trwng hidu qua déi véi phwrong an ldy mau mét Ian, kiém tra

thurdrng

Cac gia trj dwore 13p thanh bang ding cho dwéng dic trwng hiéu qua d6i véi phwong an ldy

mau mot lan
» Gidi han chét ligng chdp nhén (kiém tra thuéng) theo phiin trdm — Chir ma c& mau D R
% 15 25 40 6,5 10,0 %
99,0 0,194 0,488 0,828 1,23 2,23 6,34 14,51 99,0
95,0 0,746 1,35 1,97 2,69 4,84 11,05 20,81 95,0
90,0 1,40 2,18 2,98 3,93 6,99 14,39 24,74 90,0
75,0 353 4,49 5,56 6,95 12,05 21,33 32,10 75,0
50,0 8,24 8,89 10,11 12,01 20,07 30,92 41,18 50,0
25,0 16,26 15,70 16,75 19,08 30,50 41,97 50,76 25,0
10,0 26,37 23,94 24,51 27,08 41,37 52,48 59,36 10,0
50 3348 29,70 29,85 32,49 48,20 58,72 64,32 5,0
1,0 47,88 41,62 40,84 43,42 60,87 69,71 72,95 1,0
25 4,0 6.5 10,0
Giéi han ché! luveng chap nhan (kiém tra ngat) theo phan trdm — Chir ma c& mau D
o o65 | 10 | 15 | 25 | 40 | 85 | 100 | |
Gidi han cht lgng chdp nhan (kiém tra gidm) theo phén tram — Chir ma c& mau F
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24.4 Pwong dic treng hidu qua va gia tri 1ap thanh bang déi véi chi¥ ma c¢& mau E: phwong

phap s

CHU DAN

v 1{;2 " C ACL (%)
B0 \ Lt T 18 -
70 \ N —tT1 1 e L—t—"T" ;: j
80 NS L ——1] 4 :
50 \\ ‘.-—'—'_'_'__._ﬂ | —1
A0 \\t\\ .—--""""-"—._ |

™~ |
] .
Sy
20 - |
10 "
0 ! L
() 4 8 12 "6 20 24 28 2 % 40
100 —
¥ T P~ AQL (%)
80 N 4,0
7 3 WERN —] 65
e A o N =1 1
e ~ — ]
- N ]
q ™ ~
D = N N
20 '*u.__\- ""h.___“ ""\..__‘
10 | —
o h‘ﬁ X
¢ 4 8 12 18 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60

X chétlwgng ciia qua trinh (theo phan trdm khang phi hop)

Y phén trdm cla 16 mong mudn dugc chdp nhan (Py)

Hinh 8 — Biéu dé E — Pwéng dic trwng hiéu qua déi véi phwong 4n 14y mau mét 1in, kiém tra

thwong

Céc gia tri dwoc lap thanh bang diing cho dwong dic trivng hiéu qua déi véi phwong an lay

mau mét lan
P, Giéi han chét lwgng chdp nhan (kidm tra thudng) theo phan trdm — Chir ma o mau E P,
% 10 15 25 40 6.5 100 | . %
99,0 0,168 0,313 0,549 0,785 1,36 3,79 7,26 18,19 99,0
95,0 0,552 0,839 1,25 1,68 2,92 6,70 11,44 23,93 95,0
90,0 0,975 1,35 1,87 2,44 422 8,83 14,25 27,35 90,0
75,0 2,28 2,77 346 4,31 7.36 13,40 19,89 33,57 75,0
50,0 513 5,56 6,30 7,51 12,55 20,06 27,50 41,03 50,0
25,0 10,08 10,05 10,58 12,16' 19,74 128,31 36,27 48,83 25,0
10,0 16,68 15,80 15,84 17,70 27,80 36,81 44,82 55,90 10,0
5.0 21,50 26,02 19,62 21,62 33,22 42,23 50,06 60,05 5,0
1,0 32,44 29,'31 27,87 30,01 4413 52,64 59,79 67,51 1,0
1,5 25 40 6,5 10,0
Giéi han chét lugng chdp nhén (kiém tra ngat) theo phén tram — Chir ma c& miu E
0.40 | 065 | 1,0 1,5 | 25 L 4,0 | 6.5 | 10,0
Gidi han chét luong chdp nhan (kiém tra gidm) theo phan trim - Chir ma o méu G
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245 ch'wﬁg dic trwng hiéu quéa va gia trj 1ap thanh bang di véi chir ma c& miu F: phuong

phap s
100 - AQL (%)
YQO-%“' ] o065
80 N p———— ——}—1.0
70 1 — NI == =15
60 o | “""‘\.. L— T "
5 N . — T _1—=25
a0 e [ —— 1
20
10 +
0 I . T m-—.x
0 1 2 3 4 5 6 7 B & 10 11 12 13 14 15 16 17 16 19 20
sy s AQL (%)
Y 80 e == ——4,0
& ™~ >~ -'*:___,_,,5,5
70 e . = 1
s ~ R =10
o AN e
Ty
Q o
0 M \-L ‘;‘\._
20 — ——
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10 S
a X
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
CHU DAN

X chét lugng clia qua trinh {theo phan trdm khéng phu hop)
Y  phan trdm cia 16 mong muén dugc chép nhan (P,)

Hinh 9 - Biéu dd F - Pwong dic trwwng hiéu qua dbi véi phwong an ldy mau mét 1an, kiém tra
thwong

Cic gia trj dwoc 1ap thanh bang diing cho dwéng dic trwng hidu qua déi véi phwong an 1y
miu mét lan

P, Gigi han chét lugng chdp nhan (kidm tra thudng) theo phin trdm - Chir ma ¢ mau F P,
% [ oes 1,0 1,5 25 4,0 65 10,0 &
99,0 0,102 0,231 0,365 0,552 0,940 2,57 4,67 10,18 13,02 99,0
95,0 0,339 0,584 0,821 1,14 1,95 443 7,33 14,24 17,73 95,0
90,0 0,605 0,918 1,22 1,63 2,79 579 9,13 16,76 20,63 90,0
75,0 145 1,84 2,25 2,84 4,81 8,72 12,84 21,60 26,06 75,0
500 | 335 | 363 | 413 | 492 | 821 | 1309 | 1800 27,80 32,84 50,0
25,0 6,82 6,57 7,04 8,01 13,05 18,71 24,25 3473 40,23 25,0
10.0 11.70 10.45 10,74 11,79 18.74 24,78 30,70 41,44 4719 10,0
50 | 1550 | 1339 | 1348 | 1454 | 2271 | 2883 | 34,86 45,58 5141 | 50
1,0 24,31 20,15 19,69 20,67 3117 37,07 43,08 53,43 59,23 1,0
1,0 1,5 25 4,0 6,5 10,0
Gidi han chét lugng chdp nhan (kidm tra ngat) theo phén tr3m — Chir ma ¢ mau F
025 | o40 [ o6s [ 10 [ 15 | 25 | 40 [ 85 | 100
G161 han chat lugng chap nhan (kiém tra giam) theo phén tram — Chu ma oo mau H
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24.6 Dwong dac trweng hidu qua va gia tri 1ap thanh bang déi véi chir ma c& mau G: phuong

phaps

CHU DAN

200 1 - , = AQL (%)
y 90 PN —— i — =040

80 1\ L == L 0,65

70 AN D S = nam = e O M
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
100 AQL (%)
a0 NS T 2,5
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0 T T

0 2 4 6 B 10 12 14 15 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40

X chétligng clia qua trinh (theo phén tram khéng phl hop)

Y  phén tram cla 16 mong mudn dugc chap nhan (P,)

Hinh 10 - Biéu dé G - Pwong dic trwng hiéu qua dol véi phwong an ldy mau mot 1an, kiém tra

thwong
Céc gia trj dwoc 1ap thanh bang diing cho dwdng dic trwng hiéu qua déi véi phwong an lay
mau mot lan
p, Gidi han chét Igng chip nhan (kiém tra thurog) theo phan tram — Chir ma o méu G ”
% 0,40 0,65 1.0 15 25 40| 65 10,0 o%
90| o0772| 0,144| 0231| 0335 0601 158 | 288 | 02| 785| 985 11,9 99,0
95,0 0236 | 0362| 0514 o0897| 123| 273| 451 854 | 1076 13,12 15,56 95,0
%001 o406 | o568 o0762| 100| 175| 357 | 563( 1016| 1259| 1513 1774 90,0
750 o932 | 114| 41| 76| 300| 541| 797 | 1334| 1608| 1893| 2179 75,0
50,0 2,10 228| 260| 310| 516| 824 1132| 1757| 2085| 2375| 2684 50,0
250 4,25 421| 449| 514 832| 1199| 1553| 2253 2586| 29,16| 3240 25,0
10,0 7,37 685| 697| 773 | 1217| 1621 | 2004 | 2756| 3105| 3446| 37,76 10,0
50 9,86 890 | 886 | 967 | 149 1912| 2306| 30.81| 3434| 37.78| 41,00 50
L 15,94 $3.80 0 G350 14330 21,33 2529 | 263G | 97,26 | 40,81 | 4422 47,47 0,0
0,65 1,0 15 25 4,0 6,5 10,0
Gidi han chét lirgrng chdp nhén (kiém tra ngat) theo phan trdm — Chir ma ci mau G
0,15 | 0.25| 0,40 | 0,65 | 10 | 15 1 25 I 40 \ 65 | | 10,0

Gi6i han chét lugng chdp nhan (kiém tra gidm) theo phén trdm — Chir m3 c& mAu J
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24.7 Bwong dic trung higu qua va gia tri [3p thanh bang ddi véi chi¥ ma ¢& méu H: phwong

phap s

100 AQL (%)
y 50 1 —1—0.25
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CHU DAN

X chét lugng cla qua trinh (theo phan tram khéng phd hop)
Y phén trdm cla 16 mong mudn duoc chép nhan (P,)

Hinh 11 - Biéu dé H - Pwéng dic treng hidu qua déi véi phwong an 1y mau mot lan, kiém tra
thirdng

Cac gia trj dwec lap thanh bang diing cho dwdng dic trieng hiéu qua déi véi phwong an lay

mau mét lan
:: Gidi han cht lugng chdp nhan (kidm tra thuéng) theo phin triim — Chir ma ¢ mau H ?,
0,25 0,40 0,65 1,0 15 | 25 40 65 10,0 %

99,0 | 00478{ 00966| 0,153 0225| 0,398 1,01 1,85 3,85 503 6,22 7,49 10,21 99,0
850 | 0,146 0,237 0334 | 0457 0797 173 2,88 543 6,85 8.29 9,77 12,80 95,0

80,0 0253 0,368 0492 0,650 113 2,26 3,60 6,46 8,01 8,57 | 11,18 14,51 90,0

750| 0586 | 0734 | og901| 113 | 192 | 345 509 | 849 | 1025| 1203 | 1382 1749 | 750

50,0 135 1,47 1,67 1,98 3,31 529 |. 727 11,24 | 13,22 | 1522 | 17,21 21,21 50,0

250 279 2,72 2,90 3,30 5,38 780 | 1006 | 1455 | 1671 | 1891 | 21,07 25,34 25,0
10,0 4,96 4,47 4,54 5,01 796 | 1071 | 1314 | 18,01 | 20,28 | 2264 | 2492 29,37 10,0

50 6,75 587 5,82 6,30 9.87 1276 | 1524 | 2030 | 2261 | 2504 | 27.38 M| 50

1.0 11,27 9,32 8,80 9,36 14,25 | 17,25 | 19,72 | 2499 | 27,34 | 2987 | 32,28 36,89 1,0

0,40 0,65 1,0 1.5 25 4,0 6,5 10,0
Gidi han chét lugng chdp nhan (kiém tra ngat) theo phin trdm ~ Chir ma o mau H

DJT' 015 | 0,25 ‘ 0,40[ 0,55] 1.0 ‘ 15 | 25 L*ﬁ.ﬂ | | 6,5 | 10,0

Giti han chét lugng chdp nhan (kidm tra gidm) theo phdn tram — Chi» ma c& miu K
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phap s
100 e — s - AQL (%)
v 90 - e 0,15
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CHU DAN
X chétlwgng clia qua trinh (theo phén tram khong phi hop)

Y

phén tram clia 16 mong muén dugc chip nhén (P,)

Hinh 12 - Biéu dé J - Pwdng dic trung hidu qua déi voi phwong an ldy mau mot 1an, kiém tra

thwong
Cac gia tri dwoc lap thanh bang dung cho dwéng dac trweng hiéu qua déi véi phwong an lay
mau mot lan
. Gigi han chét lugng chap nhan (kiém tra thudng) theo phan irdm — Chir ma c& méu J ,
% | 015 025| 040 | oes| 10| 15| 25 4,0 6,5 100 [,
99,0| 0,0334 |0,0625 0,102| 0,144) 0.251| 0645 115 239| 311| 384| 462 630| 806 | 986 | 99,0
950/ 00971/ 0150 0216| 0,288 | 0,498| 109| 179| 337| 424| 512| 604 798| 995 | 11,97 | 950
9,0| 0164 | 0232} 0,315| 0,408| 0,701| 142| 223| 401| 497| 593| 692| 897| 11,08 | 1321 | 90,0
750| 0372 | 0453| 0569( 0707| 1,20 | 216| 317| 529| 633| 748| 860| 1086 13,16 | 1546 | 750
50,0| 0841-] 0915| 104 | 124 | 207 | 331| as6| 705| 230| 54| 1079 1327| 1575 | 1824 | s0.0
250 174 | 171 181| 208 | 339 | 490| 637 920| 10,59| 11,97| 13,34| 1600| 1865 | 21,30 | 250
100| 311 | 284 | 286 | 318 | 509 | 678| 841| 11,51] 12,99 14,48| 15,94| 1874| 2152 | 2429 | 10,0
50| "427 | 376 368 | 403 | 637 | 813| 984 | 1306| 14,50| 18,14| 17,64 20,50 2334 | 2617 | s0
10] 727 | 608 570| 609 | 938 | 11,16] 12,93] 16,32| 17,91] 19,53 21,10| 24,04| 26,96 | 29,89 | 1.0
0,25 040 | 085| 10| 15| 25| 40 6.5 10,0

Gidi han chat lugng chép nhén (kiém tra ngat) theo phan trdm — Chir ma o miu J

0,065 ‘ u,1u| 0,15‘ n,zsl 0,40[ u,ss] 1.n| 15 [ 25 [ 4,0‘ 6‘5‘

r

Gidi han chét luwgng chép nhan (kiém tra gidm) theo phin trdm — Chir ma c& méu L
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24.9 Pwong dic trng hiéu qua va gia tri 1ap thanh bang déi véi chi» md ¢& mau K: phwong

phap s
120 — —— AQL (%)
v 50 B 0.10
NN 1
a0 0,15
ANN . e —
70 “ b __0‘25
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I \\ N AN . g =1 040
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CHU DAN

X chétlwgng clia qua trinh (theo phan trdm khéng phii hop)

Y phan tram clia 16 mong mudn dugc chap nhan (P,)
Hinh 13 - Biéu db K — Puwong dic trng hiéu qua déi véi phwong an ldy mau mot I1an, kiém tra
thwong
Céc gia tri dwoc 1ap thanh bang ding cho dwéng dic treng hiéu qua déi véi phwong an lay
mau mét lan
P Lizia £ . X 3 .. o 5 P
a Gi6i han chét Ivgng chép nhén (kiém tra thuéng) theo phan trdm — Chir ma c& mau K -
% %
0,10 015 | 025 | 040 065| 10| 15 25 40 6,5 10,0
99,0 | 0,0227| 0,0422| 0,066 4| 0,0944| 0,169| 0420 0741| 153| 198| 245| 2,94| 399| 509| 622 864 | 10,49 99,0
95,0 | 0,0640| 00988 0,139 | 0,187 | 0,328 0,703 1,14 | 215| 2.70| 327| 384| s506| 630] 7.57| 10,23| 1225|950
90,0 0,107 | 0151 | 0202 | 0,263 ] 0457| 0912| 1.43| 256| 3,16| 3,78| 440| 571| 7.03| 837] 11,16 | 13,27 | 90,0
750 0239 | 0295 ( 0364 | 0453 | 0,772| 1,38| 2,02| 338| 4,08| 478( 548| 693| 838 9,84| 12,83 | 15,09 [ 75,0
500| 0539 | 0585 | 0667 | 0794 132| 212| 2.92| 452| 532| 611| 691| 851]10,08| 11,69| 1488| 17,29 [ 50,0
250 112 109 | 116 | 1,33 | 247 3.15| 4,10 593| 6.83| 7.71| 859| 10,33] 12,04| 13,76] 17,14 | 19,68 | 25,0
100 201 182 | 185 | 205 | 327| 439 545} 746| 845| 939 10,33[ 12,18] 13,98 15,81| 19,33 | 21,98 [ 10,0
50| 278 | 243 | 239 | 281 | 410 529| 641} 850| 953 | 10,51| 11,49) 13,39] 15,24 17,12| 2072 | 23.43| 50
10| 483 | 398 | 375 | 399 | 611 7,35| 853} 10,73| 11,82| 12,84| 13,88| 15,87] 17,79| 19,76| 2347 | 2627 | 1,0
0,15 025 | 040 | 065| 10| 15| 25 40 65 10,0
Gidi han chét lrgng chdp nhan (kiém tra ngat) theo phén tram — Chir ma c& méu K
0,04 | o,oasl 0,01 I 0,15 I o.zsl u.4u| 0.65] 10 | 1.51 ! 2.5| 4.0! | [ T
Gii han chét lugng chép nhan (kiém tra giam) theo phén trdm — Chi ma c& miu M
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24.10 Pwing dic trwng hidu qua va gia tri 13p thanh bang déi véi chir ma ¢& mau L: phwong

phap s

CHU DAN

X
Y

chét long cla qua trinh (theo phan tram khong pha hop)

0o . __AGL (%)
v 25 NP _1_ 0065
<] 1 0,10
70 \ \ ——T"0,15
- =
1a\S =
50 N —1 10,40
40 '~\,~  D,65
o |
20
: 1
[¥] b L " ——
00 0204 08 08 10 1.2 ©4 18 1.6 20 22 24 28 28 30 32 34 368 38 40
100 _— AQL {%)
—y
v 50 NI, 9§ . L 10
80 _\_\\ b ;i T 15
70 \ A \_‘—-—"'_" ] i LT '
A= N —1 ——25
&0 .
50 N NE=B ——11 | | =40
10 )W N N D 2. il I N =65
20 N i\ J [
10 S S !
! T |
[1] T T X
a 1 2 3 4 5 & 7 B 85 10 %1 12 13 14 15 6 i7 18 189 20

phan tram clia 16 mong mudn duwoc chép nhan (P,)

Hinh 14 - Biéu d6 L - Dwéng dic trwng hidu qua dbi véi phwong an ldy mau mét lan, kiém tra

thwong

Cac gia tri dwere 1ap thanh bang ding cho dwong dic trwng hiéu qua déi véi phwong an liy

mau mét 1an

P; Gidi han chét lwgng chap nhan (kiém tra thuang) theo phan tram — Chir ma c& mau L ::
) 0,065 0,10 015 | 025| 040| 065| 1,0 1,5 25 4,0 6,5
99,0 0,0149) 0,026 6/ 0,0432| 0,0610| 0,108( 0,264{ 0,470) 0,959| 1,24 | 1,53 | 1,84| 248 315| 386| 534 6,47 | 98,0
95,0| 0,0410| 0,0618| 0,0890 0,119 | 0,207| 0,440] 0720| 134 | 1,68 | 2.03| 240| 34| 391 470| 633| 758| 950
90,0 0,0680| 0,0944| 0,128| 0,166 | 0,287| 0,570| 0,894 160 | 1,97 | 235| 2,75| 355| 4,37 5211 692 8,23 | 90,0
750| 0,150| 0,184 | 0,229| 0,285 | 0483} 0,862| 127 | 211 | 254 | 298| 342| 432| 522| 614| 7,99 9,39 | 750
50,0 0,336| 0,367 | 0418| 0497 | 0,827 1,33 | 1,82 283| 332 | 3,83| 432| 532| 631 | 7.32| 931 10,82] 50,0
250| 0697] 0690| 0,729]| 0835 136) 198 257 | 373| 428| 485| 539| 650 7,57| 866( 10,78 12,39| 250
100 127| 118 | 116 129 | 208| 278 | 343| 472| 531 594| 652 7.71| a5 | 10,00 12.24| 1393 100
5.0 1,76 | 1,56 1,51 165 | 260 3,37 | 404| 540| 602 | 667 7,27| 850 968 | 10,87| 13,16| 1491 50
1,0 KR A 2,60 2,39 254 | 392 472 542 | 687 | 752 | 8,22 | 8,84 | 10,16| 11,39 12,64] 1503 | 16,85| 1,0
0,10 0,15 0,25 | 040| 065 10| 15 2.5 4,0 6,5

Gigi han chét lugng chép nhan (kiém tra ngat) theo phén trdm — Chir ma ¢& miu L

0.025! 0,04 | 0,065[ 0,10 I (},15[ 0.25] 0.40' 0,65[ 1,0[

[ 25 |

I

Gi¢i han chét legng chép nhan (kiém tra giam) theo phén tram — Chiy ma c& mau N
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24.11 Pwong ddc trwng hiéu qua va gia trj 1ap thanh bang ddi véi chiv ma ¢ mau M: phwong
phap s

-— - I AQL (%)
20 WK '\‘\ S~ 0,040
¥ 80 NN — 0,065
70 \\\ \ P |t _‘__.___.__—'-0;‘”:t
— | —— ey
o A g e I
40 N — a1 [ =025
ao \N{F S s __—1 040
20 o A e - 205 ol N R .
10 o P — P — ]-
o T B e e S e S e, S x
0 ©2 C4 06 08 1 12 14 16 18 2 22 24 26 28 3 32
100
Y 90 N L ACL (%)
o AN N ~ I B
70 \ A NN T —— 10
60 X \ \ A L —15
50 AN L e i, Sd—— 25
N TN o O P 40
g N < —
20 NSO N Y .
e R N . e
N ——
[4] .. - -
0 1 2 3 4 5 & 7 8 8 10 11 1z

CHU DAN
X chét lugng clia qua trinh (theo phén tram khang phu hop)

Y  phén trém ctia 16 mong muén duoc chap nhan (P,)

Hinh 15 — Biéu d& M — Dwéng dic treng hiéu qua déi véi phwong an [y mau mét 1an, kiém tra
thwong
Cac gia trj dwoc 1ap thanh bang ding cho dwong dic trng hiéu qua déi véi phwong an lay

mau mot Ian

P, Gi¢i han chét lugng chip nhan (kiém tra thwang) theo phan tram — Chir ma c& mdu M P,

0,04 0,065 0,10 015 (025 (040 |065 1,0 1,5 2,5 4,0

99.0 | 0,0087| 0,0172| 0,0278 | 0,0391 | 0,0685| 0,170 | 0,299 |0,610|0,787 0973|117 |158 1200 |244 | 336 | 408 |99(
95,0 | 0,0263| 0,0395| 0,0568 | 0,0755|0,131 [0,282 | 0457 |0,85 |1,07 |129 [152 |199 |248 |298 | 400 | 479 [ 95!

90,0 | 0,0434| 0,0601| 0,0816 | 0106 |0,181 | 0,364 | 0567 [101 {125 |149 [174 [225 277 |3,30 | 438 520 | 90.
750 | 0,0952| 0,117 | 0,145 | 0,180 |0305 |0,548 | 0,803 |[1,34 [1,61 |[1,89 [217 [274 |3,31 |389 | 506 | 595 |75,

50,0 | 0213 | 0,233 | 0,265 | 0315 [0524 |0842 [1,16 |1,80 [211 |243 [275 [3,38 |402 |465 | 592 | 6,87 | 50!

250 | 0444 | 0439 | 0465 0532 |0868 |1,26 1,64 237 |273 |3,09 |344 |413 [484 |552 | 689 | 7,89 | 25/

10,0 | 0,813 | 0,746 | 0,743 0,826 |1,33 1,77 1219 302 |340 [379 |417 |481 |568 |639 | 785] £91 | 101

5.0 1,14 1,00 0,97 1,06 168 [216 |260 346 |386 |427 |466 [543 |623 |697 | 847955 | S50
1.0 | 204 1,69 1,55 165 257 |305 |351 444 1485 |529 |570 [651 [737 |814 |9,73 [10,86] 1.0

0,065 0,10 0,15 025 |040 |DB5 1,0 1,5 25 4,0

Gidi han chél lugng chap nhan (kiém tra ngat) theo phan trdm — Chir ma o mau M

0,015‘ 0,025 | 0,04 | 0,065 | 0,10 ] 0.15 ' 025 l 0,40 [ o.ssl ‘ 10 | 15 |

Gi¢i han chél lvgng chdp nhan (kiém tra giam) theo phén tram — Chir ma c& mau P
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24.12 Pudng dic trung hiéu qua va gia tri 1ap thanh bang déi véi chiy md ¢& mau N: phwong

phap s

CHU DAN

X

100 _AOL (%)
v % TR~ o028
AG _\ x.}.\{ \l“ == S I:—---"'-"""'"':-_::_:..: 0,620
71\ SN I 1t —t—+—0,065
P I\ \V I O ™ s e ol —— ~=n10
'.; \ N N ——— 0.15
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an k‘# \h{-')":-ﬂ-:‘ 1 TI==025
10
0 [ , _ : X
00 010203 04050807 08089 10 1112 13 14 1516 17 18 18 20
i g AGL (%)
s b I 1040
-.50 NN T RN S T I————0.65
e e AN = =10
50 \AVES 5 i BV O 5
ot A VAN \—-r%""r ) = s W
- T 2 it 0
5 NN
20 N
10
T o
o [ —

C 04 08 12 16 2 24 28 32 38 4

chét lwong cla qua trinh (theo phan tram khdng phit hop)

Y  phén tram cba 16 mong mudn dugc chép nhan (P,)

thwong

mau mét lan

44 48 52 56 6 64 6B 7.2 76 8

X

Hinh 16 — Biéu dd N - Bwtng dic trng hiéu qua dbi véi phwong an 1ay mau mét Ian, kiém tra

Céc gia tri dwoc 1ap thanh bang ding cho dweng dic trivng hiéu qua di véi phwong an lay

Py Gii han chét lgng chdp nhan (kiém tra thudng) theo phin trdm — Chiy ma c& mau N Py
%| 0,025 004 | 0065 | 010| 015 | 025]| 040 0,65 1,0 15 25| %
99,0l 0,0064| 00111] 00176 0,0250| 0,0445 0,109 | 0,190| 0,387 0497 | 0,614| 0,735 0,991] 1,26| 1,54 | 212| 2,57| 99,0
95,0 0,0169| 00251| 0,0358| 0,0480| 0,0837| 0,178 | 0,289| 0,538] 0,673 0,813( 0,956] 1,25| 1,56| 1,87 2,51| 3,01{ 95,0
90,0l 00276 0,0380] 00513} 00668| 0,115| 0,230 | 0,358| 0,633| 0,787| 0,940 1,10 1,41| 1,74| 2,07| 275| 3,27 90,0
750 0,0602| 00737| 00912f 0,114 | 0,193 | 0,345 | 0506| 0,842| 101 | 1,19| 1,37 1,72| 2,08| 2,45 319| 3,74 750
50,00 0,134 | 0146| 0167 | 0198 | 0,330. 0531 | 0,730 1,13 | 133 | 1,53 1,73| 2,13 2,53| 2,93| 3,73 | 4,33 50,0
250 0,280 | 0277| 0293f 0335| 0547| 079 | 103 | 150 | 172 | 195| 217 2.61| 3.05| 348 435| 498( 250
10,00 0515| 0473 | 0471| 0521 | 0836 | 1,42 | 139 191 | 215| 240| 264| 3,12| 3,58| 4,05| 497| 564| 10,0
50| 0725| 0B40| 0618 0671 1,06 137 | 165| 220 | 245 2,71| 2,96 3.45| 3,94| 4,42 537| 606| 50
101 132 1,09 1,00 1,05 | 1,63 195 | 225| 283 | 3,10 | 3,38| 364 4,16| 4,67| 518| 6,19| 691 10

0,04 0065| 010 | 015| 025 | 040| 065 1,0 1,5 25

Gi&i han chét legng chap nhan (kiém tra ngét) theo phan trdm — Chir ma c& miu N
0,01 l 0.015] 0.025[ 0,04 l o,aasl 0,10 I 0.15‘ 0.25| 0,40[ Jjﬁsi 1,0r l [ |

Gidi han chét lvgng chdp nhan (kiém tra giam) theo phan tram — Chiv ma ¢ mau Q
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24.13 Dwong dic trung hidu qua va gia tri 1dp thanh bang déi véi chir ma c& mau P: phwong

phap s
100 R = L SRR AGL (%)
ygn R | SIS [ o . s e e | e { e —-0,015
20 NN TS =1 0,025
70 AN D= T 1 0,040
60 — R L] e
s0 L INR e e Tl =
} N i =T 0,10
40 AN LTS —— = 0.15
30 S\S - — =
20 . 1"‘"-4.:‘ "] 1 | |
: — = — 1]
0 [ ] S %
0 0.1 02 03 0.4 0.5 0.6 07 08 0.9 1
100 AQL {%)
y 90 o, P, 0,25
80 \ N1 N 0,40
70 = S
4 N—— So—— E.gs
P N N S . e e . § s N
s Ay N = < ———T1.5
aa NEAYEEAN N t— 1| T
2‘3 “\ \“ \'\
0 ~J ) T~ e
o] | -__'= X
06 04 08 12 15 20 24 28 3z 36 40
CHU DAN
X  chét lwgng cha qua trinh (theo phén tram khéng pha hop)

Y

phan tram cia 16 mong muédn dugc chap nhan (P,)

Hinh 17 - Biéu dd P — Puong déc trung hiéu qua déi véi phwong an lay mau mét lan, kiém tra

thwong

Cac gi4 trj dwoc 13p thanh bang diing cho dwéng dic trng hiéu qua déi véi phwong an lay

mau mot lan

Pa Gii han chét lwgng chip nhin (kiém tra thudng) theo phan tram — Chir ma c& mau P Pa
* o0t 0,025 |0040 |0085 | 010 015 025 0,40 0,65 10 o
99,0 | 0,0041| 00070 | 00113 | 0,0158| 0,0286| 0,0682] 0,119 | 0,243 [ 0,312 0,385| 0,461 | 0,620|0,787 0,960 [ 1,32 | 1,30 | gg ¢
950 | 0,0108{00158 | 0,0227 | 0,0301| 0.0531| 0,112 |0,180 | 0,337 | 0,421| 0,509| 0,598 | 0,783 | 0,973 | 1,17 | 1,57 | 1,88 | g5 ¢
90,0 0,0175| 0,0239 | 0,0323 | 0,0419| 0,0728| 0,143 | 0,223 | 0,399 | 0,492/ 0588|0685 | 0,883 (1,09 (1,29 [1,72 | 2,04 90,0
750 | 0,0378|0,0461 | 0,0573 | 0,0710] 0,121 | 0,215 | 0,316 | 0526 |0,634]0,743(0,854 [1,08 |1,30 [1,53 [ 199 |234 | 75¢
50,0 | 0,0838(0,0914 [ 0,104 | 0,124 | 0,206 | 0,331 |0,456 | 0,705 |0,831/0.956(1,08 [133 [158 [1,83 |233 | 270 | 50,
250 | 04175 [0173 | 0183 | 0,210 | 0,341 | 0,498 |0.647 (0936 1,08 |1.22 |136 |163 |191 218 [272 | 312 | 25¢
100 | 0323 |0297 | 0296 | 0,328 | 0,522 | 0,705 | 0,873 [ 1,19 ]1,35|1,50 [1,66 [1,95 |2,25 [254 | 3,11 | 353 | 1o
50 | 0456 |0404 | 0380 | 0423 | 0665 | 0862 [1.08 [138 [154 [170 |1,86 |217 |247 |278 |336 |3.80 | 50
10 | 0836 0694 | 0632 | 0668 | 1,03 | 124 |142 [178 [195|212 [230 |262 |294 [327 | 388 [435 | 10
0,025 004 |0065 | 0,10 | 015 [025 |040 0,65 10 15
Gid han chat lwgng chép nhan (kiém tra ngat) theo phan tram — Chir m3 c& mau P
|u,o1 { 0,015| u,azs| 0,04 |0,065 |0,1o To,15 \0,25| lu.w [o,as l L i
Gidi han chét lugng chap nhan (kiém tra gidm) theo phén tram — Chir ma c& mau R
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24.14 Pwong dac trwng hiéu qua va gia tri 1ap thanh bang di voi chi md c& mau Q: phwong

phap s

CHU DAN

. . cepm e £QL (5
bl AL\ 0N N N 1 e 5

70 1 ANN b N B = = 0025
AN RN R 0,040
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23 b AN ke

10 \ \ \\ \'\._

00 02 0& 06 08 10 12 14 18 1.8 20 22 2¢ 26 28 30 32

X chét lwgng cia qua trinh (theo phan trdm khéng phil hop)

Y  phan tram ciia 16 mong mubn dwoc chap nhan (P,)

Hinh 18 — Biéu d6 Q - Puéng dédc trung hidu qua déi voi phwong an [dy mau mét lan, kiém tra

thwéong

Céc gia tri dwoc ap thanh bang ding cho dwdng dic trieng hiéu qua déi véi phwong an lay

mau mét lan
., Giéi han chét liong chp nhan (kigm tra thwéng) theo phan trim — Chir ma c& mau Q 5
% 001 | 0015 | 0,025 | 004 | 0065 | 0,10 | 015] 025 0,40 0,865 10| o
99,0 | 0,0027 | 0,0073 | 0,0102 | 0,0184 | 0,0440 | 0,0767 | 0,156 | 0,246 |0,295| 0,396 | 0,504 [ 0,614 | 0,845 | 1,02 { 99,0
950 | 0,0070 | 0,0146 | 0,0193 | 0,0341 | 0,0715 | 0,116 | 0,216 | 0,325 | 0,383 | 0,500 | 0,622 | 0,747 | 1,00 | 1,20] 95,0
80.0 | 0,0113 | 0,0207 | 0,0269 | 0,0467 | 0,0919 | 0,143 | 0,256 | 0,376 | 0.438| 0,565 |0,695)0,827 | 1,10 | 1,30} 90,0
750 | 0,0242 | 0,036 | 0,0455 | 0,0775 | 0,138 | 0,202 | 0,336 | 0,476 0,546 | 0,689 (0,833 | 0878 1,27 | 1.49|75,0
500 | 00536 | 00667 | 0,0795 | 0,132 | 0,212 | 0,292 |0,451| 0,613 [0,693] 0853 | 1,01 | 1,17 | 1,49 | 1,73|50,0
250 | o112 | 0,117 | 0,135 | 0,219 | 0319 | 0415 |0,599| 0,782 [0872| 1,05 | 1,22 | 1,40 | 1,74 |2.00| 25,0
100 | 0208 | 0,180 | 0,212 | 0,336 | 0453 | 0562 |0.766| 0968 | 1,06 | 1,26 | 1,44 | 1,63 | 2,00 | 2,27] 10,0
50 0,294 | 0,250 | 0,274 | 0,430 | 0555 | 0670 (0,883 1,10 | 1,20 { 140 | 1,59 | 1,79 | 2,16 | 2,44 50
1.0 | 0544 | 0410 | 0435 | 0669 | 0799 | 0,920 [ 1,44 | 1,37 | 148 | 170 | 1,90 | 211 | 2,50 [2.80( 1,0
0015 | 0025 | o004 | 0065| 010 | 015 025 0,40 0,65 1,0
Gi&si han chét egng chdp nhan (kiém tra ngat) theo phéan trdm — Chiy ma ¢ mau Q
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24.15 Pwong ddc trwng hiéu qua va gia tri 1ap thanh bang déi véi chir ma c& mau R: phuong

phap s

CHU DAN
X chatlwong clia qua trinh (theo phén tram khdng phu hop)

X
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Y  phén tram cia 16 mong mudn dugc chap nhan (P,)

Hinh 19 — Bidu dé R — Pwong dic tring hiéu qua déi véi phwong an 1dy mau mét lan, kiém tra

thwong

Cac gia tri dwoc 1ap thanh bang ding cho dwéng dic trwng hiéu qua déi véi phwong an lay

mau mét lan
5 Gidi han chét lwgng chap nhan (kiém tra thudng) theo phan trdm — Chd ma ¢ méu R ,

; 0,01 0,015 0,025 0,04 0,065 0,10 | 0,15 0,25 0,40 065 :.5
99.0 | 0,0070 | 0,0046 | 0,0085 | 00115 | 00277 | 00482 |0,0976| 0,312 0,155 | 0,461 | 0,249 | 0,315| 0384 | 0,528 | 99,0
950 | 0,0158 | 0,0082 | 0,0122 | 0,0212 | 0,0449 | 00726 | 0,135| 0,421 0,204 | 0,598 | 0,313 | 0,389 0,467 | 0,627 | 95,0
90,0 | 00239 | 0,0130 | 0,0168 | 0,0290 | 0,0576 | 0,0897 | 0,960 | 0,492 | 0,235| 0,685| 0,353 | 0434 0517 | 0,686 | 90,0
750 0,0461 | 00229 | 0,0285 | 0,0482 | 0,0862 0,126 | 0,210 0,634 | 0,297 | 0,854 | 0,430 | 0,521| 0611 0,795 75,0
50,0 | 0,0914 | 0,0416 | 0,0496 | 00824 | 0132 0,182 | 0282 0,831 0,382| 1,08 | 0,533| 0,633| 0,732 | 0,932 | 50,0
2501 0473 0,073 0,084 0137 0,200 0,259 | 0376| 1,08 | 0,4B9| 136 | 0,656| 0,766 | 0,873 | 1,09 [ 250
10,0 | 0,297 0,113 0,132 0,212 0,284 0,352 | 0481| 135 | 0B05| 166 | 0,786 0,906| 102 [ 1,25 | 10,0

50 0,404 0,157 0,172 0,272 0,349 0420 | 0556| 154 | 0685| 1,86 | 0,874| 0,998 112.| 1,35 5,0

1,0 0,694 0,259 0,274 0426 0,505 0579 | 0723 195 | 0861 230 | 106 | 1,20 | 1,32 [ 1,57 1.0

0,010 0,015 0,025 0,04 0,065 0,10 0,15 0,25 040 0,65
Gi&i han chat lvgng chap nhan (kiém tra ngat) theo phén trdm — Chir ma c& médu R
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25 Biéu dé tir s-D dén s-R — Pwéng cong chip nhan diing cho kiém soat két hop gioi

han qui dinh hai phia: phwong phap s

(e LAU- Ly (thudng, D)

AQL %
‘\_‘_“"‘-‘_‘\ 1,5

2,5

m \k\\ \ \
66 L— (ngdt, D) \\ \ \

/
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o \
AQE% J\\ \

04

v V//// (gidm, F)

A AV

N A
[ —

1,0

0,6
[ —1 85

0.0 0.1 02 0.3 04 05 086 0.7
5 s U- L)

c.0

Hinh 20 — Biéu db s-D — Bwéng cong chap nhan ding cho kiém soat két hop giéi han qui dinh
hai phia ddi v&i chir ma c& mau D theo kiém tra thwéng va ngit va déi véi chiv ma ¢ mau F

theo kiém tra giam
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Hinh 21 - Biéu d6 s-E ~ Bwéng cong chap nhén diing cho kiém soat két hg'p giéi han quy dinh

hai phia ddi v&i chir ma c& mau E theo kiém tra thwéng va ngat va ddi véi chiv ma ¢& mau G
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theo kiém tra giam
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Hinh 22 — Biéu dé s-F — Dwéng cong chip nhan diing cho kiém soat két hop gidi han qui dinh

hai phia déi v&i chir ma c& mau F theo kiém tra thuwdng va ngit va déi véi chiv ma c&@ mau H

theo kiém tra giam
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Hinh 23 — Bidu dé s-G - Dwéng cong chap nhin diing cho kiém soat két hop giéi han qui dinh

hai phia d6i véi chir ma c& mau G theo kiém tra thwong va ngit va déi véi chiv ma c& mau J

theo kiém tra giam
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Hinh 24 - Biéu d6 s-H - Duong cong chap nhan ding cho kiém soat két hep giGi han qui dinh

hai phia d6i v&i ch® ma c& mau H theo kiém tra thwéng va ngit va déi véi chiv ma co mau K

theo kiém tra giam
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Hinh 25 - Biéu dé s-J - Pwong cong chap nhan ding cho kiém soat két hep gidi han qui dinh
hai phia dbi v&i chir ma c& miu J theo kiém tra thwong va ngit va déi véi chiy ma ¢& mau L

theo kiém tra giam
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Hinh 26 — Biéu d6 s-K — Dwdng cong chiap nhan diing cho kiém soat két hop gidi han qui dinh

hai phia ddi v&i chi* ma c& mau K theo kiém tra thwong va ngit va déi véi chiv ma co mau M

theo kiém tra giam
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Hinh 27 — Biéu db s-L - Pwéng cong chép nhan diing cho kiém soat két hop giéi han qui dinh
hai phia déi v&i chi¥ ma ¢c& mau L theo kiém tra thwdng va ngit va déi véi chiv ma c¢& mau N

theo kiém tra giam
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Hinh 28 — Biéu db s-M - Bwdng cong chép nhan dung cho kiém soat két hep gidi han qui dinh

hai phia d6i véi chir ma c& miu M theo kiém tra thwong va ngit va déi véi chiv ma co mau P

theo kiém tra giam
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Hinh 29 — Biéu db s-N — Bwdng cong chap nhan diing cho kiém soat két hop gii han qui dinh

hai phia déi véi chir ma c& mau N theo kiém tra thwong va ngit va déi véi chiv ma co» mau Q
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theo kiém tra giam
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Hinh 30 - Biéu db s-P - Bwdng cong chap nhan dung cho kiém soat két hop giéi han qui dinh

hai phia d6i v&i chiv ma c& mau P theo kiém tra thirng va ngat va déi véi chir ma cé& mau R

theo kiém tra giam
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Hinh 31 — Biéu dd s-Q - Dwong cong chdp nhan ding cho kiém soat két hop gidi han qui dinh

hai phia di véi chi¥ ma c& mau Q theo kiém thudng va ngit
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Hinh 32 — Biéu d6 s-R — Pwéng cong chap nhén ding cho kiém soat két hop gidi han qui djnh

hai phia ddi v&i chi¥ ma ¢& mau R theo kiém thwong va ngat
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Phu fuc A
(qui dinh)

Bang xac dinh chir ma c& mau

Bang A.1 — Chi¥ ma c& mau va bac kiém tra

C& 16 hodc mé Bic kiém tra dic biét Bic kiém tra chung

S-2 5-3 ]

w
LN
w
A

2dén8s
9 dén 15
16 dén 25

mw
w

26 dén 50
51 dén 90
91 dén 150

151 dén 280
281 dén 500
501 dén 1 200

Il m MO O O|® m @
r|xX « IT|IH M MO O m

1 201 dén 3 200
3201 dén 10 000
10 001 dén 35 000

|l O @M MmMm MO O Ol © @

35001 dén 150 000
150 001 dén 500 000
trén 500 000

G GQ|mMm m mim oo |l O O o w
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0D wo|lz

O o gl O Ol W oo 0 Wwm o W
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=
o
el

2 2 rix o«

K

CHU THICH: Chi¥ ma c& méu va bac kiém tra trong tiéu chuan nay twong (rng véi TCVN 7790-1 (ISO 2859-1)
va TCVN 8243-2 (SO 3951-2).
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Bang B.1 - Phwong an ldy mau mét lan dang k ding cho kiém tra thwéng: phwong phap s

PhulucB
(qui dinh)

TCVN 8243-1:2018

Phwong an 14y mau mét lan dang k: phwong phap s

Gi&i han chat lugng chip nhan (theo phan trdm khang phi hop)
Chip [0:01 |0015/0.025] 0.04 |0.065[ 0,10 | 0.15| 0,25 | 0.40[ 065 | 1.0 | 1.5 | 25 [ 40 | 65 | 100
ma| n n n n n n n n n n n n n n n n
k| k| k| k| B k| k| K| k] kR k| ] ] R Kk
B 3| 4 4
0950(0,735| 0586
g 4 6 6 5
1,242/1.061|0,939| 0,550
D 6 9 9 6 7
W [1476/1,323|1218(0,887| 0507
N 9o | |w|o|s] 5
1.696]1569|1,475(1.190(0.869| 0,618
F 117 | 18] 13| 14 1 14
i W |1889|1.769|1.682|1,426]1.147|0,935| 0.601
G 1IS| 2231820 21| 21 21
2.079/1.9721.893(1659(1.411|1.227|0.945] 0,724
H 18 | 28| 30 | 24|27 ) 30| 32| 33| 313
2.254(2.153|2.079)1.862|1636|1,471|1.225|1.036| 0,806
| 230 36 | 38 | 31 |37 | 41| 46 | 49| 52 53
2,4251233112,263(2,061 |1.853| 1.702| 1.482] 1316| 1.120| 0911
K 28 |44 | 47 | 40 | 48 | 54 | 63 | 69 | 75| 79| 82
2580(2,493]2.428(2,237{2.043 {1,904 1.702( 1,552/ 1,377 1,195| 0,946
i 1 34 | 54 (58] s0o| 6| 71| 88| oafa05f1s] 124
2,737/ 2,653]2,592(2,412]2,230|2.101 {1,914] 1.777| 1,619 1.456] 1,239
i 40 | 64| 69 | 60 | 76 | 89 | 108 | 124 | 143 | 159 | 178 | A
2,882(2,802|2,744(2,573| 2.400{2,279| 2104 | 1.977| 1832( 1.683| 1.488
N 47| 75| 82| 71| 93 | 110 | 137 | 159 | 186 | 213 | 247
3,023|12,948(2,892| 2,728 (2,564 2.44912.285|2.166 {2.031| 1.894| 1,716
P S5 | 88 | 96 | 86 | 112 134 171 | 202 | 239 | 277 | 332
W |3,161(3,089|3,036(2,879| 2,723| 2,614 245912,347|2.220(2.092 | 1928
63 | 101 | 110 | 102 | 132 | 159 | 207 | 244 | 293 | 348 | 424
Q 13208(3.219(3.167|3.016|2.867| 2.762(2.615| 2508 |2.388| 2268 |2.114
R | 116 127 [ 120 155 [ 189 [ 247 [ 298 [ 362 [ 438 | 541
3.351/3.301(3.156[3.012|2.912| 2,771 |2.670{ 2556 | 2.443|2.298

CHU THICH 1: Chir ma c& mAu trong tigu chudn nay twong trng véi TCVN 7790-1 (ISO 2859-1) va TCVN 8243-2

(ISO 3951-2).

CHU THICH 2: Ky hiéu

l Trong khu vire nay khang cé phwong an thich hop; st dung phirong an |y mau

du tién dudi mai tén. Néu c& mau bang hodc vuot qua c& 16, thi tién hanh

kiém tra 100 %.

T Trong khu vire nay khéng cé phwong an thich hop; st dung phuong an 1y mau

dau tién trén mai tén.
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Bang B.2 - Phwong an 1y mau mét lan dang & dung cho kiém tra ngit: phwong phép s

Gidi han chat liong chép nhan (theo phan tram khang phi hep)
ma 0.01 |0.015(0025] 004 [0.065] 0.L0[ 0.15] 025|040 [065| LO | 5 | 25 | 40 | &5 10.0

=
=X
=3
-
-
=
=
=
- §
=
-
o

p—|
_D
.| o
U‘m
=
o

>
Db“-
v

n
k k ¢
I
4 6 6
1.242|1.061| 0.939

o [w]
T_R‘H
o
0
sy
o s
e
o
=
[=:]
mﬂ‘\
e

1.476[1.323
E g [ i3]|13] 9 9
1.696/1.569]1475/1.190| 0.869
3 1L | 17 | 18| 13| 14 3
1889(1.769|1.652[1.426{1.147| 0.935
G 15 122123 | 18| 2( 21 21
207911.972| L1893 1659 1.4111.227] 0.945
H 18 | 28 | 30 | 24 | 27 | 30 ) 32 33
2.254(2.15312.079|1.862|L.636|1.474]1.225] 0.954
] 23 (36 | 38 (3L |37 | 4L | 46| S0 S3
2425(2351(2.263]2.061| 1.853(1,702(1.482(1.245 1.010
K 28| 4| 47 (40 |48 | S8 |63 |71 |78 82
2.580|2,493(2.428(2.237|2,043| L.904|1.702| 1,489 1.261| 1.045
L 33 | S4| 58|50 |61 | 71| BE | 99 |1iL]122
2,73712.653|2592]2412|2.230{2.101| LO14{1.720{1.533|1.325
M 40 [ 64 | €9 | 60 | 76 | 89 | 108 | 131 | 150 | 170

2.852|2.802|2.744{2.573{2.400(2.279/2.104{1.924| L.752{1.56%
47 | 75 | 82 [ 73| 93 | 110 | 137 | 169 | 201 | 233
3.023{2.948{2.892{2.728|2.564|2.449|2.265|2.1 17| L.956| 1.785
55 | 8B | 96 | 86 [ 112|134 171 | 214 | 260 | 312
3.161]3.089]3.036]2.879|2.723|2.614]2.459/2.300(2.152(1.992

Q 63 | 101 | 110 ) 102 ) 132 | 158 ) 207 | 262 | 323 | 395
3.2883.219]|3.167|3.016|2,867|2.762|2.615]|2.464(2324|2.174

Q0 | 116|127 | 120 | 155 | 189 | 247 | 320 | 398 | 498
3408)3.351|5.301{3.156/3.012(2.912|2.771|2,628|2495|2,354

|

CHU THICH 1: Chir ma c& méu trong tiéu chudn nay fwong tng véi TCVN 7790-1 (1SO 2859-1) va TCVN 8243-2
(ISO 3951-2).

CHU THICH 2: Ky higu | Trong khu virc nay khdng c6 phurang én thich hop; s dung phuong an [y mau
ddu tién duwdi mii tén. Néu c& m3u bang hodc viret qua co 10, thi tién hanh
kiém tra 100 %.

I‘ Trong khu vye nay khong cé phuang an thich hep; st dung phuong an 1dy méu
d4u tién trén mdi tén,
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Bang B.3 - Phuong an Iy mau mét 13n dang & diing cho kiém tra gidm: phwong phap s

chor” Giéi han chét Ibgng chap nhan (theo phén trdm khéng pht hep)
hir
ma 0,01 10.015/0,025 0,04 [0,065] 0,10 | 0,15[ 0,25 (0,40 [065| 1,0 | 1,5 | 2.5 | 40| 65 | 10,0

A | n\n | n|n|n n nla || n | n|n n
& k i & ¥ O S A 4 k LI I k

n n
K r
1] ; 3 | 4| 4|47
0,950/0,850|0,735/0,586{0,218
4 | 6|6 |6]|5]|9
1.242/1,155|1,061|0.9390,5500, 162
6| 8|90 |08 |6]|7]S8
1,47611.406(1,323(1,218(0,887]0,507{0,231
s |11 ]|13]13]|8|9]|9]12
1,696]1,642]1,568]1,475/1,190] 0.869|0,618/0,237
19|15 ] 17 [ 18] 13 [ 14|14 ] 14| 13
1,889]1,835(1,760|1,682|1,4261,147] 0.935|0,601|0 454
15

| 1912 21202020 ]21]2
2,078(2,033(1,972|1,893]1,658|1,411 [1,227]0,945(0,8300,626
K 18 | 24 |28 |30 | 24|27 30 |[32]33]|33|a
2.25412,208|2,1532,079|1,862| 1,636 |1,471|1,225| 1,126|0,954|0,808
i 23 | 30 | 36 | 36 | 31| 37 | 41 | 46 | 48 | 50 | 52
2.425|2:385/2.3312,263|2,061|1,853|1,702|1,482|1,304] 1,245,120
M ! REEARE 41 |40 48 [ 54|63 |66 | 71| 75 I
2.680|2,543(2,403(2,4282,237 [2,043(1,904(1,702[1,622{1,489| 1,377
N 3 |44 | 54 | 58 |50 |61 | 71| 8400 ag (108
2.737|2.701|2.653| 2.502/2.412(2,230|2,101| 1,914]1,842[1,720| 1,619
b 40 | 52 |64 | 60| 60 | 76 | 89 |108] 117 131 [ 143

2,88212,848|2,802(2,74¢|2,5732,4002,279|2,104|2,037|1,924| 1,832

Q 47 | 61 | 75 | 82 | 73 | 93 | 110 | 137 | 149 | 169 | 186
3,023]2,691|2,0482,802|2,728|2,564|2,449|2.285(2,222|2,117|2,031

R | 71 [ 88 [ 6 [ 86 |112]13¢| 17t ] 187|214 | 230 1 I
3,131(3,08(3,036(2,670]2.723| 26142,455{2,3902.300]2.220

CHU THICH 1: Chi¥ ma c& mau trong tiéu chudn nay tvong trng véi TCYN 7790-1 (ISO 2859-1) va TCVN 8243-2
(1SO 39851-2).

CHU THICH2:Kyhieu g  Trong khu virc ndy khong c6 phwang an thich hep; str dung phrrong an 1ay mau
d3u tién duei mai tén. Néu o mAu bing hodc vuot qué c@ 16, thi tién hanh
kiém tra 100 %.

f  Trong khu vire ndy khdng co phurong an thich hop; st dung phuong an 13y méu
dau tién trén mi tén.
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Phuluc C
(qui dinh)

Phwong an I4y mau mot 13n dang k: phwong phap o

Béng C.1 - Phwong an lay mau mdt 1an dang k ding cho kiém tra thuwéng: phwong phap o

Che Gi&i han chét lvgng chdp nhén (theo phan tram khéng phi hep)

0,01 ]0,015/0,025| 0,04 [0,065) 0,10 | 0,15 | 0,25| 040 | 0,65{ 1,0 | 1.5 | 25 | 40 | 65 | 100
n hn H n n n n n n n ] i n n n n
k k k & k k k k k k k k k k k k

B 3 4+ 3
070905710417

c 3 |ls[s (4
1,115[0945 /0821|0436

D & 4 6 ] 5 5
1,406(1,240[1,128(0,770{ 0,431

E s |7 |87 ]2 ]7
1595[1506|1,419{1,115|0,792 | 0,555

F 5 8 9 8 10 g 11
W [1845|1,720|1,635/1,3661,094| 0,677 | 0.564

G I 5|9 |w] 9 |12]13]|13]1s
2,006|1,934)1,856)1,610|1,370|1,186|0,906 | 0,694

6 10 11 10 13 16 | 16 19 23

H
2,218(2,122|2,046(1,820(1,599(1,439(1,191|1,009( 0,786
§ 7 11 |12 {11 | 15} 19 | 21 | 24 | 29 | 34
2,401|2,302(2,234{2,025|1,823(1,677(1,456(1,293|1,102{0,897
K 7 12 | 13 | 13 | 17 | 21 | 27 | 29 | 35 | 42 | 53
2541|2468|2,40112,210{2,018|1882|1,683|1,533)1,3611,182| 0,537
L 8 13 | 15 | 14 | 19 | 24 | 32 | 34 | 42 | 52 | 66
2,71002,629)2,57312,38712,209|2,083|1,900)1,761|1,606|1,446|1,231
M 8 14 | 16 | 18 | 21 | 27 | 36 | 39 | 50 | 61 | 79
W |2844/2,780|2,726|2,550(2,382|2,264|2,092|1,963]1,821 | 1,674 |1,481
N o 15 | 17 (17 | 24 | 30 | 40 ( 45 | 37 | 72 | 94
2,996|2,929|2,874|2,709|2,550|2,437|2,274|2,155(2,022| 1,887 1,710
P 10 [ 17 1 19 | 19 | 26 | 33 | 45 | 51 | &5 | B8Z | 110

W |3.141|3,069|3,023|2,865)2,711(2,603(2,450(2,337(2,212|2,086]1,923

Q 11 [ 18| 20 {20 | 28|35 | 49 | 57 | 72 | 92 | 125
3.275(3.207|3,155|3,002|2,856|2,752 | 2,607|2,500(2,381|2.262{2,110

R 19 | 21 | 22 | 30 | 39 | 54 | 64 | 81 | 105 | 142
3,339)3,289)3,145(3,002{2,903 | 2,764 | 2,663| 2,550 2,438 2,294

CHU THICH 1: Chir ma c& mau trong tiéu chudn nay twong (ng v&i TCVN 7790-1 (ISO 2859-1) va TCVN 8243-2
(150 3951-2).

CHU THICH 2: Ky hiéu l Trong khu vire nay khdng cé phirong én thich hep; st dung phurang an ldy mau
du tien dwei mai tén. Néu c& mau biing hodc virot qua c& 13, thi tién hanh
kiém tra 100 %.

'I Trong khu vic ndy khdng ¢ phirong an thich hop; st dung phurong an lay mau

d3u tign trén mai tén.
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Bang C.2 — Phwrong an |4y mau mét ldn dang k diing cho kiém tra ngét: phwong phéap o

Gidi han chét ligng chdp nhan (theo phin trdm khéng phi hop)

Chz | 01 [0,015[0.025] 0.04 |0.065| 0,10 | 0,15] 0,25 [0,40]065]| 10| 1,5 | 25 | 40 | 65 | 10,0
M o n " H I n H n n N L H 1 " ) b
el e el el e lele!l vkl v k| &) k] k]|k

B 3 4
0,709/0,571

3 5 S

¢ 1,115/0,945(0,821
b 4| 6|65
1,406/1,240]1,128(0,770
5 a7 1877
1,595(1.506|1.419]1,115/0,792
. s{e| 9|8 |w]|o
1,845] 1.720] 1,635]1,366/1,094/0,877

c s | 91w 9 [12]13]13
2,006|1,934] 1,856| 1,610(1,370{1,1860,908|

i 6 10| 1t ] 20] 131616 ] 20

2,218|2,122|2.046| 1,820| 1,599 1.439|1,191{0,929
| 7 |1 |12 10 ] 15] 1921|2532
2.401(2,302|2,234]2.025|1.823| 1.677|1.456!1,223(0,994
n * 7 (12 13|13 |17 ] 21| 27|31 ]39 40
2.54112,468(2,401(2,210|2,018] 1,882 1,683[1471(1,267{1,035
L 8 | 131514 | 19| 2¢ (32|37 |47 |61
2.710]2,629]2,57312,387|2,209|2,083] 1.900| 1,705 |1.521{1,316
- g8 |14 |16 |15 |21 27| 36| 43|55 |7
2.844|2,780|2,726|2,5502,382|2,264| 2,092/ 1912| 1,742| 1,556
i 9 |1s |17 |17 |24 |30 | 40| 49 65| 85
2.9962.929|2:874|2.709|2,550(2,437|2,274| 2.106| 1,950 1,779
5 10 | 17|19 |19 | 2633|4555 74] 90
3.142|3.076/3.023|2,865(2.711 [2,603(2,450|2,291| 2,145 1,987
Q 11|18 |20 2028|3539 |61 83|12
3,275/3.207|3,155(3.002|2.856|2.752|2,607|2,456/2,318| 2,169
R |1+ | 19| 2u [ 2230385468 92|12 l
3.391|3,339/3,2893,145(3.002(2,903|2,764|2,621|2,490|2,350

CHU THICH 1: Chix mé c& mAu trong tiéu chuin ndy twong (ng véi TCYN 7790-1 (1SO 2859-1) va TCVN 8243-2
(SO 3951-2),

CHUTHICH2:Kyhigu B Trong khu virc ndy khong cd phurong an thich hep; str dung phuong an 14y méu
dhu tien dudi mii tén. Néu c& m3u bang hodc vugt qua c@ 16, thi tién hanh
kiém tra 100 %.

T Trong khu vic nay khong c6 phwong n thich hop; st dung phuong én ldy mau

dau tién trén mi tén.
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Bang C.3 - Phwong an ldy mau mét 13n dang k diing cho kiém tra giam: phwong phép o

Gigi han chét fugng chip nhan (theo phin trim khong phit hgp)
0,01 |0,015/0,025] 0,04 |0,065| 0,10 | 0,15 | 0,25| 040|065 1,0 | 1,5 | 25 | 40 | 65 | 10,0

h I h

k k

n
k

n no|n n b ] n
k k k k k k k

K

n n n "
k k k k
B-D 3°| 4] 4] 3|6
0,709{0,679|0.571/0,417{0.187
E 3 5 5 5 4 8
1,115{1,047(0,945/0,821)0,436]0,145
F 4 5|6} 65|85 |7
1,406(1,314/1,240|1,128/0,770{0,431]0,204
G 4 6 7 8 7 7 7 11
1,595{1581|1,506/1,419(1,115|0,792/0,555(0,220
H S 7 8 9 8 10 9 11 | 11
1,845(1,788(1,720(1,635(1,366(1,094] 0,877 0,564 (0,424
] S |79 |10] 9 121313 14| 16
2,006)1,982|1,934|1,856|1,610/1,370|1,186( 0,906/ 0,796/0,601
K 6 8 10 ) 11 | 10 | 13 | 16 | 16 | 18 | 20 | 23
2,218/2,171)|2,122|2,046/1,820|1,599(1,439{1.191(1,096/0,929/0,786
1 7 9 11 | 12 | 11§ 15 | 19 | 21 | 22 | 25 | 29
2,40112,355[2,302|2,234(2,025(1,823(1,677(1,456(1,369] 1,223/ 1,102
7
M 541
8

10 | 12 | 13 | 13 | 17 | 21 | 27 | 26 | 31 | 35
251812,468/2,401]2,210{2,018/11,882|1,683)1,601)1,471]1,361

B 10 | 13 [ 15 | 14 | 19 | 24 | 32 | 31 | 37 | 42
2,710(2,669(2,62912,573|2,387)2,209/2,083|1,900| 1,825/ 1,705| 1,606

11 ) 14 | 16 | 15 | 21 | 27 | 36 | 38 | 43 | 50
2.844)2,822|2,780(2,726/2,550(2,382/2,264(2,092|2,024/1,912|1.821

Q 9 12 | 15 | 17 | 17 | 24 | 30 | 40 | 45 | 49 | 57
2,996(2,969(2,929|2,874|2,709(2,550|2,437(2,274(2,212(2,106/2,022

R131T19192633455055651

3.113(3.076/3,023|2,865|2,711|2.603|2,450(2,390(2,291| 2,212

CHU THICH 1: Chir ma c& méu trong tiéu chudn nay teong tng v&i TCVN 7790-1 (SO 2859-1) va TCVN 8243-2
(ISO 3951-2).

CHUTHICH2: Kyhigu ~ §  Trong khu viec ndy khdng cé phwang 4n thich hop; st dung phuong 4n I4y mau
du tien duGi mai tén. Néu c& mau bing hodc vugt qua ci 16, thi tién hanh
kiém tra 100 %.

T Trong khu vize nay khdng co phrong an thich hop; st dung phuwong an lay mau

Gau tién trén moi tén.
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Phuluc D
(qui dinh)

TCVN 8243-1:2018

Gia tri cta f; ding cho d6 léch chuan I&n nhat ciia mau (MSSD)

Bang D.1 - Gia trj ciia £; diing cho dd léch chuan Ién nhat clia mau déi véi kiém soat két hop

gi®i han qui dinh hai phia: kiém tra thwéng, phwong phap s

- Gi&i han chét lwgng chip nhan (theo phin traAm khéng phi hep)
fﬂg” 0010 0.015 | 0,025 [ 0040 [ 0,065 | 0,10 [ 015 | 025 |00 | 065 | 10 | 15 25 | 40 | 65 | 100
Sl ARV AV ALV AL ARLAVAL ALV AV ALEL A AL ALK

B F'W |as7s | 0447 | 0479
c 0365 | 0366 | 0.385 | 0.484
D 0302 | 0312 | 0228 | 0399 | 0494
E W 0205 | 0274 L0285 | 0333 | 0395 | 0458
F W [ o251 0248 | 0257 10292 | 0334 | 0375 | 0361
G W L0221l 0227 0234 | 0250 | 0290 | 0318 | 0371 | 0424
H W [ 0206|211 | 0216] 0237 [ 0260 0280 | 0316 | 0350 | 0.401
I * 0492 0.197 | 0201 | 0218 | 0236 | 0251 [0277 | 0301 | 0333 | 0376
K Y [o.182 0,165 [ 0,189 | 0,203 | 0.218 | 0.230 | 0,250 [a.u.s 0201 | 0319 | 0.367
L VY louzzloars loazs ] o190 0.203 | 0212 | 0229 | 0242 L0259 | 0279 | 0312

M v 0,164 | 0,167 | 0,170 | 0,180 | 0,190 | 0,199 | 0,212 | 0,222 0230!0.‘251 0275

N 0.157 | 0460 | 0.162 | 0.171 [0.180 [ 0.187 | 0.198 | 0.206 | 0217 | 0230 | 0248 +

P 0,151 | 0,153 | 0155 | 0,163 | 0,171 | 0,077 | 0,186 | 0,103 | 0,202 | 0,212 | 0226 |

Q |o.145] 0147 | 0,140 | 0456 | 0,163 | 0.168 | 0,176 | 0.183 | 0,190 | 0.199 | 9.210 f I T

R_J04420.044) 0150 | 0.156 | 0.161 | 0.168 [0.173) 0.180 | 0,187 | 0.196 A i £

CHU THICH: MSSD thu dwgc bing cach nhan MSSD £, chudin véi higu clia gi¢i han qui dinh trén Uva gidi han

qui dinh dwéi L, nghta la MSSD = sqac= (U- L) f;.

MSSD & trén chi thj d3 Ion Ién nhét cho phép clia dd léch chuin méu theo kidm tra thwéng khi st dung cac
phuong an dung cho kiém soat két hgp gi¢i han qui dinh hai phia khi chia biét 45 bién dong cla qua trinh. Néu

d6 léch chuin mau nhd hon MSSD, thi ¢ kha néng 16 sé dugc chap nhan, nhung khdng chéc chén.
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Béang D.2 - Gia trj ctia £; diing cho d§ léch chudn I&n nhat cia méu dbi véi kiém soat két hop

gi®i han qui dinh hai phia: kiém tra ngit, phwong phap s

Chix Giéi han chét ligng chap nhan (theo phan trdm khang phi hop)
m3 | 00100015 0025 |0,040]0.065] 0,10 [ 015 | 025 | 040 [ 065 | 10 | 15 | 25 | 40 | 65 | 100
Al AL L LAL A LA ALALEL A | S Ll ] A S A

l * 0475 | 0.447

0365 | 0366 | 0,388
0303 | 0312 | 0328 | 0399
‘ W | 0265|0274 0285 [ 0333 | 0305
0.241 | 0,248 | 0257 | 0202 | 0334 | 0375
0221 0327 | 0234 | 0260 | 0,290 | 0318 | 0371
R4 0.206 | 0.211 | 0.216 | 0,237 | 0.260 | 0,280 | 0316 | 0,367
0192 (0,197 | 0201 | 0.218 | 0,236 | 0.251 | 0277 | 0312 | 0354
v 0,182 | 0185 | 0,189 | 0203 | 0.218 | 0,230 | 0,250 | D276 | 0305 | 0.347
W [oa72|0.175 | 0179 |0.190 | 0203 | 0212 | D229 | 0.248 | 0209 | 0258
W | 0164 [0.167 | 0,170 | 0.180 [0.190 | 0,199 | 0212 | 0,227 | 0.244 | 0265
h v 0,157 | 6,160 | 0,162 | 0,171 | 0.180 |0.187 | 0.198 | 0.210 | 0224 | 0.240 1
¥ W | Tons1 | 053 | 0155 | 0.163 |0.071| 0477 | 0186 | 0296 | 0207 | 9228 1
0.145 | 0.147 | 0.149 | 0.156 | 0,163 | 0,168 | 0,176 [ 0.185 | 0,195 | @-206 1
0.140 | 0.142 | 0.144 | 0,150 | 0,156 | 0,161 0,168 | 0,175 0,183 | 0,192 +

m|io A m

m

mo—- TS

-

m Lo wlzE =

CHU THICH: MSSD thu dwoc bing cach nhan MSSD £, chuln véi higu clia gisi han qui dinh trén Uva gioi han
qui dinh dwéi L, nghia la MSSD = spec = (U-L) f..

MSSD & trén chi thi do I&n Ién nhat cho phép clia @ léch chudn miu theo kiém tra thudmg khi sir dung cac
phuong an ding cho kidm soat két hop gioi han qui dinh hai phia khi chwa biét d6 bién dang cia qua trinh. Néu
@9 12ch chun mau nhé hon MSSD, thi cé kha naing 16 s& dugc chap nhan, nhung khéng chic chén.
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Bang D.3 - Gia trj cta £, diing cho d3 léch chuin I&n nhét ctia miu dbi véi kiém soat két hop

gi®i han qui dinh hai phia: kiém tra giam, phwong phap s

_— Gidri han chat legng chap nhan (theo phén tram khéng ph hop)
ma | 0010 [0.015 | 0025 | 0.040/0.065 | 010 | 045 | 0.25 | 040 | 065 | 10 | 15 | 25 | 40 | 65 | 100
SAU LAV LA VAV A VAL LALALAT AL AL LA LA L L LS

E-D B B || W [o0475 |os26] 0447 | 0479 | 0602
E f 0.365 | 0350 | 0.366 | 0,388 | 0,484 | 0,632
F ‘ 0303 | 0303 | 0312 | 0328 | 0399 | 0.494 | 0598
G 0265|0267 | 0,274 | 0,285 | 0333 | 0395 | 0.458 | 0599
H W | 0241|0243 | 0248 0.257 | 0292 |0.334 | 0375 | 0461 | 0510
I r W 0221 ] 0228 0227|0234 [ 0260 | 0290 | 0318 | 0371 | 0.397 | 0452
K WV [0206 |0207 | 0211|0216 | 0237 | 0.260 | 0.280 |0316 | 0333 | 0367 | 6401
L " 0.192 | 0,194 | 0.197 [ 6202 | 0.218 | 0233 | 0.251 [ 0277 | 0,289 | 0312 | 0333

M 0.182 | 0.183 | 0.185 [ 0.189 [ 0.203 | 0.218 | 0230 | 0.250 | 0.259 | 0276 | 0291

N v 0,172 |0.173 | 0.075 | 0.179 | 0.190 | 0.203 [ 0212 | 0229 | 0.235 | 0248 0-25'9 A T

P v 0.164 | 0,165 | 0.167 | 0,170 | 0,180 | 0,190 [ 0,199 | 0212 | 0317 | 0,227 | 0236

Q |ous7|o01s8 0160|0162 |0171|0180 0,187 |0.198 0202|0210 0217

R | o0.151 | 0153 | 0,155 [0.163 | 0.171 |0.177 |0.186 | 0.190 | 0.196 | 0202 4

CHU THICH: MSSD thu dugc bing cach nhan MSSD £, chuln véi higu clia gi¢i han qui dinh trén Uva gidi han
qui dinh dwéi L, nghia [a MSSD = spa = (U~ L)f,.

MSSD & trén chi thj d6 I6n Ién nhét cho phép clia 33 léch chufn mau theo kiém tra gidm khi st dung cic phuong
an dung cho kiém soat két hep gigi han qui dinh hai phia khi chwa biét d¢ bién dong clia qua trinh. Néu do léch
chudn méu nhd hon MSSD, thi ¢o kha ning 16 s& dwoc chap nhan, nhung khdng chéc chén.
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Phuluc E
(qui dinh)

Gia tri cta f; dung cho dd léch chuin I&n nhét cla qua trinh (MPSD)

Bang E.1 - Gia tri ctia f; diing cho d3 Iéch chuén I&n nhét clia qua trinh dbi v&i kiém soat két

hep gi&i han qui dinh hai phia: phwong phap o

Giéi han chét lwgng chap nhin fs
(% khéng phi hep)

0,0107 0,125
0,015 : 0,129

0,025 0,132

0,040 0,137

0,065 0,141

0,10 0,147

0,15 0,152

0,25 0,157

0,40 0,165

0,65 0,174

1,0 0,184

1,9 0,194

25 0,206

4,0 0,223

6,5 0,243

10 0,271

CHU THICH: MPSD thu duyc bing cach nhan MPSD £, chudn véi higu clia giéi han qui dinh trén Uva gidi han
qui dinh dw6i L, nghia 12 MPSD = spex = (U~ L) o ‘

MPSD chi thj 3 Ion 16n nhét cho phép clia d6 léch chuan qua trinh khi s dyung cac phwong 4n ding cho kiém
soat két hop giéi han qui dinh hai phia khi chua biét do bién dong clia qué trinh. N&u dg léch chun qua trinh nhd
hon MPSD, thi c6 kha nang 16 s& duoc chap nhan, nhung khang chac chén.

78







TCVN 8243-1:2018
Phu luc F
(qui dinh)
Uéc Ivong ty 18 khéng phil hop cla qua trinh déi véi c& mau 3:
phuwong phap s
Bang F.1 - U'éc lwong ty 1&é khdng phi hop cla qua trinh, p, nhw ham cla théng ké chét lvong
/)

Chir s thap phan thir ba cia 0312
0,000 0.001 0.002 0,003 0,004 G003 £, 008 G007 C.0CB 0.GE9

B p ? p 2 p B B e B

GO0 | 03000 | 04997 | 04994 | 04990 | 04987 | 04984 | 04961 | 04976 | 04975 | 0.4971
0,01 | 04968 | 04965 | 04952 | 04959 { 04955 | 04932 | 04949 (04946 | 04943 | 0,4940
002 | 64956 | 04933 | 04930 | 04927 | 04924 | 04920 | 04917 | 04914 | 04911 | 04908
003 | 04904 | 04901 | 04899 | 04895 | 04892 | 0.4BBY | 04885 | 0.4BB2 | 0.4879 | D4BT6
004 [ 04873 | 04869 | 04866 | 04863 | 04860 | 04857 | 0,4B54 | 0,4B50 | 04B47 | 0.4B4 4
¢05 | 04B41 | 04838 | 04834 | 04831 | 04828 | 04825 | 04822 | 0,4B1B | 0.4B15 | 04812
06 [04B09 | 04806 | 04803 | 04799 | 04796 | D4793 | 04790 | 04787 | 04783 | 04780
007 | 04777 | 04774 | 04771 | 04767 | 04764 | 04761 | 04758 | 04753 | 04751 | 04748

2:;?;: Q0B | 04745 | 04742 | 04739 | 0AF35 (04732 | 04729 | 04726 | 04723 | 04720 | 047LE
phan 009 | 04713 | 04710 | 04707 | 04704 | 04700 | 04697 | 04694 | 04691 | 0468BB | 04684
Ayt 010 | 04681 | 04678 | 04675 | 04572 | 04568 | 046635 | 04662 | 04659 | 04636 | 0.4652
i 01L | 04649 (04546 | 04643 [ 04640 | 04636 | 04633 | 04630 | 04627 | 04624 | 04620

0,12 | G4617 | GA4614 | 04611 [ 04607 | 04604 | 04601 | 04598 | 045935 | 04591 | D458 8
Q‘Jgfz 013 | 04385 | 04382 | 04579 | 04575 | 04572 | 04569 | 04566 | 04563 | 04559 | 04356
0,14 | 04553 | 04550 | 04546 | 04543 (04540 | 04537 | 04534 | 04530 | 04527 | 04524
015 | 04521 | 04518 | 04514 | 04511 | 04508 | 04505 | 04501 | 04498 | (4495 | 04492
0,16 | 04489 04485 | 04482 | 04479 | 04476 | 04472 | 04469 | 04466 | 04463 | 04450
017 | 04436 | 04453 | 04450 | 04447 (04443 | 04440 | 04437 | 04434 | 04430 | 02427
018 | 02424 | 04421 | 04417 | 04414 | 04411 | 04408 | 04404 | 04401 | 04398 | 0,4395
019 | 04352 | ¢4388 | 04385 [ 04382 | 04379 | 04375 | 04372 | 043569 | 04366 | 04352
0,20 | 04359 | 04356 | 04333 | 04349 | 04346 | 04343 | 04340 | 04336 | 04333 | 04330
021 | 04327 | 4323 | D4320 | 04317 | 04314 | 04310 | 04367 | 0.4304 | 0430C | 04297
022 %294 | 04791 | 04287 | 04284 | 042B1 | 04278 | 04274 | 04271 | 04268 | 04283
023 | 04261 | 04258 | 04255 | 04251 | 04748 | 04245 | 04242 | 04238 | 04235 | 04232
024 | 04229 | 04225 | 04222 | 04219 {04213 | 04212 | 04209 | 04206 | 04202 | 04199
.25 (04196 | 04192 | 0,41B9 | 4186 | G4183 | 04179 | 64176 { 04173 | 04169 | 04164
€26 | 04163 | 04159 | 04156 | 04153 (04150 | 04144 | 04143 | GA140 | 04136 | 04133
27 | G230 [ 04126 | CA123 | G120 [ 04127 | L4113 | ©4110 | 02107 | CAINE ; DaIl0

0.28 | 04097 | 04093 | 04090 | 0.40B7 | 0,40B3 | 0,4080 | D407 7 0.40?310,-’1[]?9 D.4EB?|

CHU THICH: Déi véi gia tri Q am, nhap vao bang gia tri tuyét d6i ciia 0+/3/2 va 14y 1,0 triz 6 két qua.
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Bang F.1 (tiép theo)

Chir sé thap phan thir ba clia 0312

0,000 0,001 0,002 i 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,005

B p Pl B p p 5 B B 5
0,29 | 0,4063 | 0,4060 | 0,4057 | 0,4053 | 0,4050 | 0,4047 | 0,4043 | 04040 | 04037 | 04033
0,30 | 0,4030 | 0,402 7 | 0,4023 | 0,4020 | D4017 | 0,4013 | 0,4010 | 0,4007 | 04003 | 0,4000
0,31 | 03997 | 0,3993 | 0,3990 ] 0,3987 | 0,3983 | 0,3980 | 0,3977 | 0,3573 | 0,3970 | 0,3967
0,32 |0,3963 | 03950 | 0,3956 | 0,3953 | 0,3950 | 0,3946 | 0,3943 | 0,3540 | 0,3936 | 0,3933
0,33 | 0,3930| 0,3926 (03923 | 0,3919 | 0,3916 | 0,3913 | 0,3909 | 0,3%06 | 0,3902 | 0,3899
0,34 |03896|0,3892 10,3889 | 0,3886 | 0,3882 | 0,3879 | 03875 | 03872 | 0,3869 ] 0,38B65
0,35 | 03852 | 03858 10,3855 [ 0,3852 | 03848 | 0,3845 | 03841 | 0,3838 | 0,3835 | 0,3B31
0,36 | 03828 | D3R24 (03821 (0,3818|0,3814|0,3811|03807|0,3804 |0,3800) 03797
0,37 | 03794 | 03790 |0,3787 | 0,3783 | 03780 | 0,3776 | 0,3773 | 03770 | 0,3766 | 0,3763
0,38 | 03759 | 0,3756 { 03752 | 0,3749 | 03745 | 0,3742 | 0,3739 | 0,3735 | 0,3732 | 0,3728
. 0,39 | 0372503721 | 03718 {03714 | 0371103707 |0,3704 | 03701 | 0,36597 | 0,369 4
Hai chir 040 | 03690 |03687 (03683 | 0368 |0,3676|0,3673|03669 | 0,3666 | 03662 | 0,3659
sb thap 041 |03655|0,3652 | 03648 [ 0,3645|03641 |0,3638|0,3634|0,3631|0,3627 | 03624
phan 042 |03620|03617 (036513 (0361003606 |0,3603|0,3599 | 03596 | 0,3592 | 0,3589
dautién 043 | 03585 | 03582 | 03578 |0,3575|0,3571 | 0,3567 | 03564 | 0,356 | 0,3557 | 0,3553
cla 044 | 03550 | 0,3546|0,3543 00,3539 |0,3536 | 0,3532 | 0,3528 | 0,3525 | 0,3521 | 0,351B
Q\(gfz 0,45 0,3514 | 0,3511 | 0,3507 | 0,3504 | 0,3500 | 0,3495 | 03493 | 03489 | 0,3486 | 0,3482
046 | 0,3478 | 0,3475| 0,3471 | 03468 | 0,3464 | 0,3461 [ 03457 | 0,3453 | 0,3450 | 0,344 6
047 |0,3443 | 0,3439 | 0,3435 f 03432 | 0,3428 [ 0,3424 | 03421 (03417 | 0,3414 | 03410
0,48 | 0,3406 | 0,3403 | 0,3399 | 0,3395| 0,3392 | 0,3388 | 0,3385 | 0,3381 | 0,3377 | 0,337 4
049 |03370|0,3366 {03363 |0,3359 0335503352 |03348|0,3344| 03341 | 0,3337
0,50 |03333|03330(0,3326 10,3322 |0,3319|0,3315|0,3311|0,3308 | 0,3304 | 0,3300
0,51 | 03296 |0,3293|0,3289 |0,3285|0,3282 | 0,3278 | 0,3274|0,3270 | 0,3267 | 0,3263
0,52 | 03259 |03256| 03252 |0,3248 |0,3244 | 03241 | 03237 | 0,3233 | 0,3229 | 0,3226
0,53 |o03222|03218|03214)0,3211 |0,3207 | 0,3203 | 0,3199 | 0,3196 | 0,3192 | 0,31BB
0,54 | 03184 | 0,3180}0,3177 | 0,3173 | 0,3169 | 0,3165 | 0,3161 | 0,3158 | 0,3154 | 0,3150
0,55 03146 | 03142 (03139 | 0,3135 | 0,3131 | 03127 | 0,3123 | 0,3120 | 0,3116 | 0,3112
0,56 | 0,3108|0,3104 | 03100 0309603093 0308903085 |0,3081 (0307703073
0,57 | 03069 | 03066 |0,3062 |0,3058 03054 03050 |03046|0,3042 | 03038 | 0,3034
0,58 {03031)|03027|03023 |03019 0301503011 |0,3007|0,3003)|02999|0,2995
059 (0299102987 | 02983 |0,2979 | 02975 |0,2972 | 0,2968 | 0,2964 | 0,2960 | 0,2956
060 |0,2952|0,2948|0,29440,2940 | 02936 | 0,2932 | 0,2928 | 0,2524 | 02920 | 0,2516
061 |02912|0,2908|0,2904 |0,2900 | 0,2B96 | 0,2892 | 0,2888 | 0.2883 | 0,2B879 | 0,287 5
062 |0,2871|0,2867 | 0,2863 10,2859 | 0,2855 | 0,2851 | 0,2847 | 0,2843 | 0,2B39 | 0,2835
063 | 0,2831|072826 | 0,2822 | 0,2B18 | 0,2814 | 0,2810|0,2806 | 0,2802 | 0,2798 | 0,2793
0,64 | 0,2789 | 02785 | 0,27810,2777 | 02773 | 6,276 | 02704 | 02760 | 02736 | 0,752

CHU THICH: Déi véi gia trj Q &m, nhap vao bang gia tri tuyét déi cia 03/2 va ldy 1,0 triv di két qua.
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Bang F.1 (Kkét thic)
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Chir s6 thap phén thir ba ciia Qwﬁ!Z

o.000

0,001

0,002

0,003

0,004

0,005

0,006

0,007

0,008

0,009

)

b

s

P

F

b

b

p

B

5

Hai chir
sé thap
phan
dau tién
clia

o312

0,65

0,2748

0,2743

0,2739

0,2735

02731

02727

0,2722

0,2718

0,2714

0,2710

0,66

0,270 6

Q270 ¢

0,269 7

0,2693

0.2689

0,2684

0,2680

0,2676

0,2672

0,2667

0,67

0,2663

02659

0,265 4

0,2650

0,26456

0,2641

0,2637

0,2633

02628

0,262 4

0,68

02620

02615

0,2611

0,2607

0.260 2

0,2598

0,253 4

0.2589

0,2585

0,2580

0,69

0,257 6

0,257 2

02567

0,2563

0,2558

0,255 4

0,2550

0,2545

0,254 1

0,253 6

0,70

02532

02527

02523

0,2518

0,2514

0,250%

0,250 5

0,2500

02496

0,2491

0,71

0,2487

02482

0,247 B

0,247 3

0,2469

0,2464

0,246 0

0,2455

02451

0,244 6

0,72

02441

0.2437

0,2432

0,242 8

02423

0,2418

0,241 4

0,2409

0,2405

02400

0,73

02395

02391

0,238 6

02381

02377

02372

02367

0,2362

02358

0,2353

0,74

0,2348

02344

0,2339

02334

0,2329

02324

0,2320

0,2315

02310

0,2305

0,75

02301

02296

02291

0,2286

0,228 1

0,2276

0,227 2

02267

0,2262

0,2257

0,76

02252

02247

02242

02237

02232

02227

02222

0,2217

02213

02208

0,77

0,2203

02198

0,2193

02188

0,2183

02177

0,2172

0,2167

02162

02157

0,78

0,2152

02147

0,2142

02137

02132

0,2127

02121

02116

02111

02106

0,79

0,2101

0,2096

0,2090

0,2085

0,2080

0,207 5

0,206 9

0,2064

0,2059

02054

0,80

0,204 8

0,204 3

0,2038

0,2032

0,2027

0,2022

0,201 6

0,2011

0,2006

0,2000

0,81

0,1995

01389

01984

0,197 8

01973

01967

0,196 2

0,1956

0,1951

0,1945

0,82

0,194 0

01934

01929

01923

0,191 7

01912

0,190 6

0,1500

0,1895

0,1889

0,83

0,1883

01878

01872

0,186 6

0,186 0

0,1855

0,184 9

0,1843

0,1837

01831

0,84

0,1826

01820

0,181 4

0,1808

0,1802

01796

01790

0,1784

01778

01772

0,85

0,176 6

01760

01754

01748

01742

01736

01729

0,1723

01717

01711

0,86

0,170 5

01698

0,169 2

0,1686

0,1680

0,167 3

0,166 7

01660

0,165 ¢

0,164 8

0,87

01641

01635

0,162 8

0,162 2

0,161 5

0,160%9

01602

0,1595

01589

0,1582

0,88

0,1575

01569

0,156 2

01555

01548

0,1542

0,1535

01528

0,152 1

0,151 4

0,89

0,1507

01500

0,149 3

0,1486

0,1479

0,1472

0,146 5

0,1457

0,1450

01443

0,90

0,1436

01428

01421

0,141 4

01406

0,1399

0,1391

0,1384

01376

0,1368

091

01361

01353

0,1345

0,1338

G,1330

01322

0,131 4

01306

01298

0,1290

0,92

01282

01274

0,126 6

01257

0,1249

01241

01232

01224

01215

01207

093

0,1198

01189

01181

01172

0,1163

0,1154

01145

01136

01127

01118

0,94

0,1108

01099

0,1089

0,1080

0,1070

0,1061

0,1051

0,1041

0,103 1

0,102 1

095

01011

0,1001

0,0990

0,0980

00969

0,0959

0,0948

0,0937

0,092 6

00915

0,96

0,0203

0,089 2

0,088 0

0,0869

0,0857

0,084 5

0,083 2

0,0820

0,0807

0,079 5

097

00782

00768

00755

0,074 1

00727

0,071 3

0,0699

0,0684

0,0669

00853

098

0,0638B

00621

0,060 5

00588

00570

0,0552

0,0533

0,0514

0,0494

00473

099

00451

00427

0,0403

0,0377

0,0349

0,031 8

0,0285

00247

0.0201

0,0142

COLGD

| G.odocC

A

L o0060

00000

G000 6 | 0,0000

0,000 0

0,0000

0,000

! 0,000 0

CHU THICH: B3 véi gia tri Q 4m, nhap vao bang gia tri tuyét déi clia Qﬁzz va ldy 1,0 trir di két qua.
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Phuluc G
(qui dinh)

Phwong an ldy mau mét 1an dang p*

Bang G.1 - Gia trj Ion nhét cho phép, p*, clia ty I khéng phi hgp wéc lwong clia qua trinh dbi
v&i ¢ mau 3 va 4: phwong phap s

Mirc 6§ | Chir ma Gidi han chét lugng chap nhan (phén tram khéng phi hop)
kiém tra | c& miu
1.0 1.5 2,5 4,0 6,5 10
p p* p p* P P
Ngat B = = & - 0,192 5 0,2550
Cc - - ~ 0,086 0 - -
Thuwéng B & = =, 0,192 5 0,2550 0,304 7
e - - 0,086 0 - = =
Giam B-D - 0,182 5 0,216 7 0,255 0 0,304 7 0,487 9
E 0,086 0 - = — - =








Phuluc H
(qui dinh)

TCVN 8243-1:2018

Gia trj ctia cy d6i vé&i gidi han kiém soat trén cta dd léch chudn mau

Bang H.1 - Gia trj ¢, dbi véi gidi han kiém soat trén ctia d9 léch chudn mau

Comiu, | Hasé, |COmAy, | Hesé, |Comiu, | Hesb, | Comiu,| Hasd, |Comiy, | Hasd |Comiu | Hésé,
n cy n Cu " cy n cy n Cy n cy
3 22968 | 27 |13616| 51 1,2600 | 82 |1,2039 | 124 |11652| 213 | 11256
4 20647 | 28 |1,3548| 52 1,2574 | 83 |12026| 125 | L1645| 214 | 11253
5 19241 29 | 13484 | 53 12549 | 84 | 12014 | 126 | 11638 | 233 | 11200
6 1,827 3 30 |L,3422| 54 |12525| 85 |1,2002| 127 | 11632 | 239 | 1,1185
7 1,7555 | 31 [ 13364 55 12501 | 88 [ 1,967 | 131 | 1,1606 | 244 | 1,1173
8- |16995| 32 |13309| 57 |12456| 89 | 11955 | 132 | 11600 | 247 | 11165
9 16543 33 13257 58 |1,2434| 90 | 1,1944 | 134 | 11588 | 260 | 11136
10 16168 | 34 |[13206| &0 12392 ( 92 | 11923 | 137 | 11570 | 262 | 11131
11 15850 | 35 | 1,3159| &1 12372 93 | 1,1912 | 142 | 11542 | 277 | 11100
12 | 15577 | 36 | 13113 63 1,2333 | 94 | 1,1902 | 143 | 11537 | 293 | 11069
13 15338 37 |13069| 64 |[1,2314| 96 | 11861 | 149 | 11505 | 298 | 11060
14 1,5128 | 38 | 13027 | 65 12296 | 99 |141852| 150 | 11500 | 312 | 1,1036
15 14940 | 39 |1,2986| 66 |1,2278| 101 | 11833 | 155 | 11475 | 320 | L1023
16 14771 | 40 | 12947 | 68 1,2243 | 102 | 1,1824 | 159 | 11456 | 323 | 1,018
17 1,4619 41 | 1,2910| 69 1,2227 | 105 | 11798 | 169 | 11412 | 332 | 1,004
18 14480 | 42 |12874| 71 12194 | 108 |1,1772 | 170 | 1,1408 | 348 | 1,0980
19 14353 | 43 | 1,2839| 72 1,2179 | 110 | 1,1755| 171 | 1,1404 | 362 | 10961
20 14236 | 44 |12806| 73 | 12163 | 111 | 11747 | 178 | 11375 | 335 | 1,0920
21 14128 | 45 | 12773| 74 12148 | 112 | 11739 | 186 | 1,1345| 398 | 1,0916
22 14027 | 46 | 12742| 75 12134 | 115 | 11716 | 187 | 11341 | 424 | 1,0887
23 13934 47 |12712| 76 1,2119 | 116 | 11709 | 189 | 11334 | 438 | 1.0873
24 |13847| 48 |12683| 78 13,2091 117 | 1,1701 | 201 | 11293 | 498 | 1,0818
25 13765 49 | 1,2654| 79 |12078| 120 | 11680 | 202 | 11290 | 541 | 10785
26 |13688| 50 | 12627 | 8l 1,2052 | 122 | 11666 | 207 | 1,1274

CHU THICH: Gié tri bang Ia / 22, fn-1),trong a6 z2

bac tw do vay=0,95"' = 0,994 884.

. digm phan vi y clia phan bd khi binh phuong, véin—1
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Phu lucl
(qui dinh)

Hing s6 chdp nhin bd sung dé xac dinh du diéu kién kiém tra giam

Bang 1.1 - Hang sé chip nhan bd sung dé xac dinh da diéu kién kiém tra giam

Chr ma c& AQL Hang sb chap nhan dbi voi
may (%) AQL ngat hon mdt bac
Phuong phap s Phuwong phap o
k P (%) k
B 4,0 1,114 8,502 0,918
C 2,5 1,408 3,041 1,325
D 1,5 1,601 n/a 1,562
E 1,01 1,825 n/a 1,752
F 0,65 2,029 n/a 2,013
G 0,40 2,209 na 2,161
H 0,25 2,390 n/a 2,379
J 0,15 2,530 na 2,523
K 0,10 2,689 n/a 2,667
L 0,065 2,857 n/a 2,847
M 0,040 2,995 nfa 2,972
N 0,025 3,143 nla 3,131
P 0,015 3,254 n/a 3,246
Q 0,010 3,385 n/a 3,382
R 0,010 3,449 n/a 3,446
CHU THicH: Trong tiéu chudn ndy, n/z 14 “khdng &p dung"

CHU THICH: Céc hing sé nay Gugec tinh sao cho xé4c suét chdp nhan & AQL thap hon tiép theo gibng nhw xac
suét chép nhan & AQL da cho. Vi dy, phong an |y mAu theo phwong phap s kiém tra thuong ddi véi chz ma c
méu B va AQL Ia 4,0 % duoc thiy trong Bang B.1 1a n = 3 va k = 0,950. Bidu nay c6 thé cho thdy cb xac suat
chép nhan [4 96,440 4 % & mic chit lrong qué trinh 4,0 %. AQL nhd hon tiép theo 13 2,5 %. C4 thé thdy hing
s6 chdp nhan dang k phuong phép s dua ra cing xac suét chdp nhan 96,440 4 % véi cling ¢& mau n =314 k=
1,114. Do @6, d& c6 thé chdp nhan & AQL ngat hon mdt mirc, trung binh méu cén it nhét 1,114 13n a6 lech chuén

mau trong qui dinh chi khang phai 12 0,950 14n d 1&ch chudn m3u cin dwoc xem x&t c6 thé chap nhan.
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Phu luc J
(qui dinh)

Qui trinh tinh s va o

J.1 Quitrinh tinh s

J.1.1 Uéc lwgng tir mau cho @6 léch chudn clia mdt tdng thé thuong dwoc bidu thi bing ky hiéu s.
Gia tri nay c6 thé thu dwoc tir cdng thire toan hoc (J.1).

(J.1)

trong d6 x; 1a gia trj déc trung chét lwgng cla ca thé ther j trong mau gdm » phan tir, biéu thi bing mot
sb thap phan, va X la gié tr trung binh clia x;, nghta 1a

f=1ix,- (.2)
"o

J.1.2  Céng thire(J.1) tinh s trén day khong nén st dung cho muyc dich tinh toan vi nd cé xu huéng tao
ra nhitng sai sb lam tron khéng cén thiét. Mgt cong thire twong dwong nhieng tinh toan tt hon 13

(J-3)

J.1.3  Néu do bién dong rat nhd so véi trung binh, nghta 14 s r&t nhd so véi ¥ thi co thé cai thign thém
cdng thirc (J.3) nay bang cach triedre khi tinh toan s, trir tAt c& céc gia trj x; di mot hing sb a pht hop
bét ky, nghta la

”i.“‘f -a)z—[ﬁ;(x; ~a)]

< | i h J4
’ n(n-1) R

J.1.4 Nhiéu may tinh bd tai cd phim chirc nang tinh @3 Iéch chuan. Tuy nhién, di khi trong may phén
mau sb clia Cong thire (J.1) s dung c& méu n thay cho n - 1. Néu mudn str dung chirc nang may tinh
hodc chuong trinh may tinh thi diéu quan trong 14 can kiém tra xem cdng thirc sir dung trong may co
twong duong voi edng thire (J.1) hay khéng. Mot cach kiém tra don gian la tim do léch chuén clia ba
$6: 0, 1 va 2. Co mdu n 1a 3, trung binh mAu 1a 1, d3 léch so vai trung binh 1a —1, 0 va 1, binh phwong
dd lech 1a 1, 0 va 1, tdng binh phirong d6 Iéch 1a 2. Do d6 tir cong thirc (J.1), ta c6
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_ 12 _ 5. J5
S—J;—\ﬁ—‘i. (J.5)

Néu may tinh si¥ dung nham » thay cho n — 1 & mau sb thi két qua tinh s& 12

s=(=0.8165.

Phai tranh si dung n & m&u s6 vi néu ngugc lai thi chudn muc ch&p nhan kém hon va mét AOQL bdo

w M

vé nguwedi tiéu diing.

CHU THICH: Sir dung céng thixc (J.3) cho vi dy ndy. Ta thdy rang

S L 2 _q2 _
o [HOT+17427)-(0+1+2) =J3x(0+1+4) 3 _ ’3x5 9=F=1Qi6ngnmwéa
3x(3-1) x2 6 6

J.2 Quitrinh tinh o

J.21  Néu tiv bidu @b kidm soat thdy ring gia tri s dang dugc kidm soat, thi c6 thé gia dinh o la can

trung binh binh phuong cé trong sb clia s dwoc cho bdi cong thirc sau:

i (J.6)
trong do
m 14 s lugng 16;
n  lact mau tiv 16 they 4
s 1ado 1éch chudn mau tir 16 thir i.
J.2.2 Néu c& mau tir mdi 16 bing nhau thi cdng thire (J.6) trén dugc don gian thanh
WJ.7)
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Phu luc K
(tham khao)

Chét lwgng (rng véi riii ro clia ngwi tiéu ding

K. Déi véi phuong an Idy mau cho trwée, chat lwong (ng véi rli ro clia ngudi tidu ding 13 chét
Ivgng cla qua trinh c6 xac suét chap nhan mét 16 nhat djnh 13 10 %.

K.2 Déi véi phurong phap s, chét lwong trng véi rii ro clia ngudi tiéu diing 1a nghiém theo p clia cong
thire F,, e, (+/nk) = 0,90, trong d6 » 13 c& mAu, k 14 héng sé chp nhan phuong phép s, K, 1a p-phan
vi trén clia phan bd chuan chudn héa va F, , ;. () 1 ham phan bd ¢ khong quy tam voi n — 1 bdc ty
do va tham s6 khong quy tam VnK,.

K.3 Chét lrgng (rng véi rii ro clia ngudi tieu ding déi véi cac phurong an theo phurong phép s clia
tidu chuan nay dwoc cho trong cac Bang K.1, K.3 va K.5 tuong (ng vai kidm tra thudng, ngat va giam.
K.4 Béi véi phrong phap o, chét lwgng (rng véi rii ro clia ngudi tiéu ding dwgc cho bdi cong thirc
@l(‘l 2816/+/n) ~kJ trong d6 n 1a ¢& mAu, k 1a hing s6 chap nhan theo phuong phap ova @ () Ia ham

phan bé chuan chuan hoa.

K.5 Chét lwong (rng véi rii ro clia ngwedi tidu dang ddi véi cac phwong 4n theo phuong phap o clia

tigu chudn nay dwoc cho trong cac Bang K.2, K.4 va K.6 tuong (g voi kiém tra thiedng, ngét va giam.
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Bang K.1 — Chét lwgng (rng v&i rili ro cGia ngudi tiéu ding (tinh bing phan trim) déi voi kiém
tra thwérng: phwong phap s

Chir Giéri han chét lwgng chip nhan (tinh bng phin trdm khéng phi hep)

ma 10,01 |0,015]0,025] 0,04 [0,065[0,10] 0,150,225 0,40[0.65] 1,0 | 1.5 [ 25 [ 40 ] 6,5 [10,0
B l ¥ |53.0(523]56.4
< 39,5]36,539,9[54,1
D 264|245]27,1|41.451,2
E 16,7|158|17.7|27.8 [36,8|44.8
F 11,7107 11,8]187| 248307 (41,4
G 4 W | 737|697 7.73| 122 16,2| 20,0 |27,6[34.5
H 496|4,54|501(796(10,7(131]180]|22,6[29,4
] W | 3.11|286] 318|509 678| 8.41 | 115 | 145 [187]24.3]
K Jw 2,01] 1,85|2,05] 3,27 | 439|545 7,46 | 9,39| 12,2 |15,8{22,0
L 1,26 | 1,16] 1,29 | 2,06| 2,78 | 3,43 4,72 5,94 [ 7,71 10,0 | 13,9

M W [0.812{0,743|0,826| 1,33 | 1,77| 2,19 3,02| 3,79 4,91 6,39 )| 8,91

N W [0,515]0,471}0,521 [0,830] 1,12 | 1,39 1,91 | 2,40 3,12| 4,05 | 5,64 f

P | W |0323|0,296|0,328/0,521/0,705/0,873| 1,19| 1,50 | 1,95 | 2,54| 3,53

Q | 0207 |0,190|0,211[0,336/0,453 lo,s&z 0,766 0,958] 1,26 | 1,63 227

R |0,119(0,132|0,209(0,284 u,352|0,481 0,605 0,786| 1,02| 142

CHU THICH: Chat lwong (ng véi rii ro clia ngudi tiéu diing 12 ty 16 khong phit hop clia qua trinh tai d6 10 % 16
c6 kha nang dwgc chap nhan.

Béng K.2 - Chét lwgng (rng véi riil ro clia ngwdi tiéu diing (tinh bang phén trim) déi véi kidm

tra thwéng: phwong phap o

Char Giéi han chit lwgng chdp nhan (tinh bing phin tr3m khang phi herp)
m3 170,01 ]0,015 0,025] 0,04 [0,065] 0,10 0,15 [ 0,25 [040]0,65] 1,0 [ 1,5 [ 25 [ 40 [65]10,0
B I 'l' ¥ |s12(s28l627
c 354 | 35,5 |40,2|58,1
D W |22.2] 237 |27.3]422|55,3
E l W [17.0[15.4] 16.7 |26.4(|37.9]47.2
F 10,2| 10,3]11,4] 18,1 | 24,6]32,6]43.0
G 759(6,59] 7,34 11,8 159]20,3/29,1/35,8
H 4,50 [4,30[4,85]7,85[10,7] 13,2 [19,2]23,7[30,2
! w'r 2,76 | 2,77|3,12|5,07| 6,79]8:33] 12,0 [ 151|194 24,9
K 1,98 1,80 | 2,04 |3,18|4,39| 545 7,54| 9,76 | 12,6 [16,2| 22,3
L ¥ | 120|115 1,25 | 2,05 (2,78 |3,43|472]6,16] 7,95 [10.2|14,2] A
M 0,840(0,738|0,807| 1,32 | 1,78 |2,18| 3,02 3.94|5,05| 6,55 | 9,06
"N 0,510[0,469]0,518|0,821] 1,11 | 1,38|1,91|2,48|3,20(413| 573 | A
r W [0211]0,28410,217|0,523] 0,696/ 0865 1,19 4,55 | 2,00 2,59 | 4,59
Q | 0.193 |0,1840,206]0,330|0.448|0.562|0,768]0,990| 1,29 | 1.66| 2.30
R _| 0.116 |0,131)0,204]0,282/0,352{0.480/0.616]0.803( 1,04} 1.45 é T

CHU THICH: Chét lvgng ¢ng véi rii ro clia ngudi tidu ding 12 ty 1& khang phi hop ciia qua trinh tai dé 10 % 16
¢ kha nang dwoc chap nhan.
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Bang K.3 - Chit lwgng trng Vi rii ro clia ngwdi tiéu ding (tinh bing phan tram) déi véi kiém
tra ngat: phwong phap s

Chir Gidi han chat lrgng chap nhan (tinh bing phan trém khéng pht hep)

ma I 0,01 [0,015]0,025| 0,04 |0,065]| 0,10 | 0,15 | 0,25 | 0,40 [0,65[ 1,0 [ 15|25 [ 40| 6,5 |10,0
B ¥ [530[523
C lv 395(36,5139,9
D 26,41245(27,1]414
E W |167(158(17,727.8(36,8
F 1 11.7|10,7111,8]18,724.8|30,7
G W [|7.37(697(773(12,2]|16.2|20,0{27,6
H 496 [4,54(501(7,96|10,7113,1|18,0|24,9
| b 3,11 | 2,86 |3,18{5,096,78|8,41|115/159|21,5
K W | 201185 |205|327|439]545|7.46|103)|14,0(193
L w | 126 1,16 [ 1,29 | 2,06 |2,78(3434,72]|6.52(885|12.2

M 4 0.812(0,743(0,826] 1.33 | 1,77 |2,19|3,02 |4,17|5,68|7.85

N W |0515(0471]|0521]0,830| 1,12 | 1,39 |1,91|2,64)3.58(4.97 f

P W [03230,2960,328]0,521 | 0,705 0,873 | 1,19 |1,66)2,25(3,11

Q % 0,2070,190)0,211 0,336 0,453 10,562 10,766 | 1,06 |1,44|2,00

R |0116]0,119|0,132]0,209 |0,284|0,352 | 0,481 ]0,666 |0,9061,25 f T

CHU THICH: Chét lvong (ng véi i ro clia ngudi tidu ding 12 ty 1& khéng phi hop clia qua trinh tai d6 10 %
¢6 kha nang dwoc chap nhan.
Bang K.4 — Chét lwong (bng véi rlii ro cia ngwéi tiéu ding (tinh bang phén tram) déi véi kiém

tra ngat: phwrong phap o

Giéi han chat legng chap nhan (tinh bang phan trdm khdng phit hop)
0,01 |0,015]0,025| 0,04 |0,065| 0,10 | 0,15 | 0,25 | 0,40 [0,65| 1,0| 1,5| 25| 40| 65 |10.0

l 1 ’ 512|528

2

3
=

35,4[355]40.2
22,2|123,7|27,3]42.2

1 W |17.0{15.4[16,7|26.437.9

10,2|10,3|11,4{18,1|24.6|32.6
7.59|6,59|7,34]11,8{15,9(20,3|29.1
v 4,50 |4,30]4.85|7.85(10,7{13,2(19,2126,0
v 2,76 | 2,77 13.12]5,07]6,7918,33{12,0{16,7]22,1
v 1,98 | 1,80 | 2,04 |3,18(4,39(5,45|7,54]10,7|14,4{19,7
v 1,20 | 1,15 | 1,25 | 2,05 [2,78)3,43|4,72]6,75]9,10]|12,5 *
v 0,840 (0,738 {0,807 1,32 | 1,78 |2,18)3,02|4,31{5,83|7,99 A
0,5100,469 {0,518 | 0,821 1,11 | 1,38 |1,91|2,72|3,67|5,05 f
* 0,311]0,28410,317 {0,507 | 0,696 {0,865| 1,19 |1,71|2,30|3,16
0,193 10,184 0,206 0,330 |0448 (0,562 | 0,768 | 1,10 [147]2,02 ?
0,115(0,116 [0,1314] 0,204 | 0,282 | 0,352 | 0,480 0,684 | 0,924 |1.27 f

A OoNMZI AR Soammdn m

CHU THICH: Chét lugng (rng vai i ro clia ngudi tiéu diing 12 ty 18 khéng phit hop clia qua trinh tai 6 10 % 16
c6 kha nang dwoc chap nhan.
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Béng K.5 - Chét Iwgng (rng véi rli ro ciia ngwoi tiéu ding (tinh bing phan tram) d6i véi kiém
tra giam: phwong phap s

Che Giéi han chét lwegng chép nhan (tinh bing phan trdm khéng phit hgp)

™ 10,01 [0,0150,025 0,04 [0.065] 0.10[0,15T0.25 [0 40 065 10 [ 15[ 25 [ 40 [ 65 [100
B-D LD RN W (530492523564 611
E W 395 [341]365[399 541|608
F 1 264 (239|245 | 27,1 | 414 [51,2|594
G 16,7)|158|158 |17,7| 27,8| 368 44,8|557
H ¥ |117]105]107| 11,8187 (248|307 [414[472
J 737|685(697|7,73| 12,2 {162 20,0| 27,6 [31,0{378
K 4,96 4,48/454|501]796[10,7 |131]180(203 | 249|294
L 3,11 (284 |286(3,18|509(678| 841 [115]130|159|187

M W | 201|182 {185 |205(327|439(545|746 |845| 103|122 ?
N I # 126[1,16] 1,16 | 1,29 2,06/ 278343/ 4,72| 531 | 6,52| 7.71 1

P | W [0812]0745[0.743[0826] 133 [1,77] 219302 [ 3.40] 417 [ 491

Q |os515]0,473|0,471)0521]0,830( 1,12 | 1,39 1,91|2,15| 2,64 | 312 T

R _0,297]0,296/0,328]0,521{0,705]0,873| 1,19| 1,35 1,66 | 1,95 ‘i‘

CHU THICH: Chét lrong teng véi rli ro clia ngui tidu dung 1A ty I& khang phit hop ciia qué trinh tai d6 10 % 16
c6 kha nang dugc chip nhan.
Bang K.6 - Chét lwong (’ng v&i rii ro clia ngwi tiéu ding (tinh bing phén trim) déi véi kidm

tra giam: phwong phap o

Chir Gidri han chét lwong chip nhan (tinh bing phin trdm khang phi hop)

™ 10,01 [0,0150,025] 0,04 0,065( 0,10 [ 0,15 [ 0,25 [ 0,40 [0,65]| 1.0 | 1.5 | 25 | 40 | 6,5 (10,0
B-D | 11 | [ W [s512[485][s528[627]633
E W (354|318 (355 |40.2[58,1]628
F W |22,2]|22,9|23,7 (27,3 | 42,2]55,3|61,1
G 170 (145(15416,7| 264 1379147.2{568
H * 10,2]9,61]103(11,4]|18,1 | 24,6 [32,6|43,0/485
] 759 |671]659|734|11,8159]203|29,1{325|39,0
K W | 450|430|430(485|785]10,7|13219.2 | 21.4]26,0{30,2
L l 2,76 (2,69 |277 3,12 5,07 |6,79|8,33]12,0(13,7 [ 16,7 [194

M 1,98 1,73 | 1,80 | 2,04 | 3,18 | 4,39 |545|7,54|8,86 (10,7 [ 12,6

N W [ 1,20]1,18| 1,15 | 1,25 2,05 | 2.78 | 3,43 |4,725,54|6,75 | 7,95 | 4 T

P 0.840(0,743[0.738(0.807] 1,32 | 1,78 | 2.18 | 3.02 | 347 |4,31|5.05

Q |o510[0.467]0.469(0,518|0,821| 1,11 | 1,38 | 1,91 | 2,16 | 2.72|3,20

R 0,292]0,284[0,317]0,523[0,696]0.865] 1,19 | 1.36 | 1,71 [ 2,00 T

CHU THICH: Chét lwerng (rng véi rli ro clia ngudi tiéu ding 12 ty 1& khéng phd hgp cla qua trinh tai d5 10 % 16
¢6 kha nang dwoc chép nhan. ’
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Phu luc L
(tham khao)

Rui ro clia nha san xuat

L.1. Rui ro clia nha san xuét | xac suét khong chap nhan mét 16 cho truéc khi ty 18 khdng phu hop
clia-qua trinh bang AQL, nghia 1 1 trlr xac suat chdp nhan 16 da cho khi ty I& khdng phi hgp clia qua
trinh bang AQL.

L.2 Dé&i véi phwong phép s, riii ro clia nha san xuét dugc cho boi cong thire F, gy, (+/nk), trong d6
n |4 ¢& mau, p 1a AQL biéu thj bang ty 1& khdng phii hop, k1a hing s chép nhan theo phwong phép s,
K, 1 p-phan vi trén clia phan b6 chuan chuén hoava F,, ;. () 1a ham phan b ¢ khdng quy tam voi n

— 1 bac ty do va tham s6 khdng quy tam rK, .

L.3 RUi ro clia nha san xuét ddi véi cac phrong an theo phwong phap s clia tiéu chuén nay degc cho
trong cac Bang L.1, L.3 va L.5 trong Gng voi kiém tra throng, ngét va giam.

L.4 Dai véi phwong phap o, i ro cla nha san xuét duoc tinh bdi cong thire Qlﬁ(k—-K i )J trong do
n |4 ¢& mAu, p 12 AQL biéu thj bing ty 1& khéng phit hop, k13 hing sb chap nhan theo phuong phép o,
K, 1a p-phén vi trén ciia phan b6 chudn chudn hoa va @ () Ia ham phan b ciia phan b chuén chuan
hoa.

L.5 Rui ro clia nha san xuét ddi véi cac phuong an theo phuong phap oclia tiéu chudn nay dwgc cho

trong cac Bang L.2, L.4 va L.6 twong (ing véi kiém tra thwdng, ngat va giam.
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Béng L.1 - Rui ro clia nha san xuét (tinh bang phan trim) déi véi kiém tra thwong: phwong
phaps

Cher Gidi han chét liegng chip nhan (tinh bing phén tram khang phil hep)
0,01/0,015]0,025|0,04/0,065{ 0,10]0,15] 0,25|040}065| 1.0 | 1.5 | 25 | 40 | 65 | 10,0
J f 108 | 7,46 | 893
12,2 | 800|108 5,82
108|752 | 103|874 | 2,50
¥ |103| 688|104 | 907 | 462 | 3,18
W |108]712]| 854 | 8,14 | 377 | 3,34 |0,908
981]7.62(999|749 394335 145( 1,10
W |9,88)|698]999(795] 3,37 | 3,07 | 1,21 | 1,30 {0,853
W |891|661)963|864(391(271 (126 (128 127|113
W | 916]579]9,08|7,65|399|3,14)0891| 1,12 | 101 | 148 (0568
945 16,29|8,16|7,5413,78 3,51 (1,24 |0,891) 1,08 | 1,37 | 1,05
W |901] 654 (899|6,77(3,51|3,12{13911,19(0,685] 1,23 0,787 LS
v 8,76 (6,26| 9,48 17,30(2,97|2,98| 1,20 1,43 | 1,07 |0,803)0,741 f
v 8,09 |612(9,15| 7,88 [ 3,60|2,55] 1,18 1,27 | 1,42 | 1,44 | 0,462
847|532 | 8,68|7,20] 3,74 | 2,930,806 1,10] 1,07 | 1,66 [0,759) T I
6,00] 7,90 | 7.07[3,52| 335 | 1,14]0,821] 1,05]| 1,42 | 1,18 f [

3
o

o

DO 9wZE 2 HR—- o m o o

CHU THICH: Rili ro clia nha san xuét I3 xéc suét khong chdp nhan mot 16 cho trdc khi tf 18 khang phit hop
ciia qua trinh bang AQL.

Béng L.2 - Ri ro ciita nha san xuéat (tinh bang phan trim) ddi voi kiém tra thwong:

phwong phap o

Gidi han chét legng chdp nhan (tinh bing phan trim khang phis hop)
0,01]0,015]0,025]0,04]0,065] 0,10[0,15] 0,25 ] 0,40 0.65] 1,0 | 1.5 | 25 | 40| 65 | 10,0
" W [357(296] 6,72

717|35906,06| 454
6.33(3,89(637(4,81] 286
717 [394]6,29 [ 462]281] 2,74
Y |765|432|542|466]1,89] 2380|0865
# WV |744|496|687|466]204]|209| 1,41 1,15

7.47|4,68]7.35(548|1.98} 1,86 1.26| 1.38| 0,871
L WV |669]470]|738|640]256]1,59|1,05]1,25]1,32] 1,24

7,32|4,16|7.17 {556 | 2,74{ 2,10 |0,572| 1,08 [ 1,06 1,58 | 0,602
¢ V| 7.64 |4,82|6,30]580 2,67 248(0,7880,854 1,09 | 1,39] 1,07 *
7.52| 5,16 |7,26] 529|256 2,19 [0,933] 1.17 |0.682] 1,28 |0,829 #

v | 730|502] 795 |562]204]2.120844] 136] 1,07 ososla 7! 4
6,70 | 4,77 |7,55] 6,30 | 2,64] 1,820,832 1,23 | 1.42] 1.46 [0,481
7,06 4,16 | 7,25 [5,85] 2,84 | 2,26 [0,578[ 1,02 [ 1,07 | 1,69 [0,776 T

4.89] 6,71 | 5,76 [2,73] 2,68 [0,8300,738 1,04 | 1,43 1,20 *

[+
-
=

kS

= O 9EZe|lm— = mmo o w]d

CHU THICH: Riii ro ciia nha san xu#t Ia xéc suét khang chip nhan mét 16 cho trurc khi ty 18 khéng phit hop
clia qua trinh bang AQL.

92







Bang L.3 - Ri ro clia nha san xuét (tin  h bang phan trim) dbi véi kiém tra ngit: phwong

TCVN 8243-1:2018

phap s

Chi Gitri han chét iwgng ch & p nhén (tinh bing phén trim khang phi hop)

ma 0,01 [0,015/0,025) 0,04 |0,065| 0,10 |0,1== (0,25(040|065| 1,0 | 1,5 {25 | 40 | 65 | 10,0
B l ¥ |17.6] 147
C 19,0167 | 21,7
D 181|157 |22,7] 186
E v 162|158 22,4207 | 13,4
F ¥ |173|139|206|187 (132|130
G w172 154 (197|188 | 13,1150 941
H w (169|157 208 | 168|127 | 136|102 566
] A o 1641149(22,1{188|11,4|138 992733518
K v 15, 1 [143(20,7|19,04125]|116)913|6,21|6,13|4,11
L v 16,1(13, 1 [205]|18,4(13,7(138|785|6,26 582 619

M v 16,5(14,2118, 7 [ 18,1126 |14,8|9.52 |4,65|534 |5.00

N v 159115020516, 3 |123|13,8|10,7 636|384 (476

P v 157 (145 (218|182 (|11 =2 |139(10,17.75|6,00{338

Q |V |145]139|205(187 |124 |11, 5 |9,18(6,35 6,64 | 4,86

R | 124129204 181|135 138]78 ©|633[601|668 |4

CHU THICH: Ri ro clia nha san xuét 13 xac su==t khéng chip nhan mot 16 cho truére khi ty 18 khéng phii hop

clia qua trinh béng AQL.

Bang L.4 - Riii ro ciia nha san xui®k: (tinh bang phan trim) déi v&i kiém tra ngét:

phwrong phap o

Chir

Giti han chét lwgng chip nBan (tinh bing phdn tram khéng phit hop)

0,01

0,015

0,025

0,04

0,065

0,10

0, S

0,25

0,40

0,65

10

15

25

4,0

6,5

10,0

[==]

!

134

13.6
10,5

8,17
10,2
17,2

7.75
152
12,6

143

14,1
12,0

125
10,2
16,1

11,5
16,5
14,7

17,4
13,9
9,35

145
9,18
11,8

9,78
113
8,77

4

1=.0

v
14,1

12,0

144
123
18,3

12,6
193
16.2

17,7
15,9
10,2

13,4
8,94
9,37

9,68
10,9
754

10,6
8,86
599

9,80
7,29
6,15

5.73
519
4,19

{142

._.
2 24

13

141
123
187

13,1
1.7
1=3.3

182
16,0
104

16,1
10.8
119

115
12,7
9,26

11,7
7.96
618

629
4,50
379

6,07
531
473

5,79
497

6,10

oo w2 2 em— oo O mgon

11,0

13,0
11,4

14,2
123
189

127
188
16,5

20,1
17,0
12,0

16,3
10,7
124

9, <49
10,1
6. 74

121
8,07
6,24

8,77
6,26
596

7,61
6,54
6,67

594
484

4

340

|

CHU THICH: RUi ro ctia nha s&n xuét 1a xac ste At khdng chap nhan mat 16 cho trudc khi ty 18 khdng pht hop

clia qua trinh bang AQL.
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Bang L.5 - Rui ro ctia nha san xuét (tinh bing phan tram) dbi véi kiém tra giam: phwong
phap s

Chiy Gi&i han chét legng chip nhan (tinh bang phin tram khang phu hep)

0,01(0,015(0,025{0,04| 0,065/ 0,10 0,15{ 0,25 040| 0,65]| 1.0 | 15| 25| 40 | 65 | 100

1 b () | ¥ [377]270{329]|391]0257
W | 492]265)3,69|452|2,05 |0,041
428 |3,18|3,08| 4,33 | 341 [0,5710,159

330(3,37]3,30|398]3,67] 1,18 |0,655(0,017

W |338)2673.22|380]287|0,915/0,544{0,0820,214

2,6712,70| 3,10 | 4,34 | 3.23/0,8380,573(0,1120,338{0,290

2971228284377 | 3.20 [0,978[0,421/0,092]0,256(0,379]0,853

l W | 281 |2,45|238|3,69|3,08| 1,03 |0,557]0,072]0,273{0,370| 1.27
2,49 2,35 | 2,53 3,09 2,68|0,849]0,581(0,087]0,184]0,325| 1,01

w |236]2,26| 2,57 |3,40| 2,34 [0,822]0,503{0,107]0,272/0,235{ 1,08 ﬁ

W | 2.09 | 2,14 |2,36) 3,56 | 2,66 |0,631{0,457|0,084]0,309/0,333/0,685

2,19) 1,89 | 2,30 |3,30| 2,65 [0,7430,3490.074/0,256(0,419| 1,07

2,09] 2,01 | 3,25 |2,49]0,838J0,459)0.0520,244]0.363] 1,42 | 4 1

3
B

o
o

m

oo vE R s — o m

CHU THICH: RUi ro clia nha san xust 14 xac suét khdng chép nhan mat 16 cho trdc khi ty & khdng ph hop clia
qua trinh bang AQL.

Béng L.6 — Rui ro ctia nha san xuét (tinh bang phan tram) dbi véi kiém tra giam: phwong

phap o

Chiz Gi6i han chét legng chip nhan (tinh bang phan tram khéng phit hop)

™3 10,01[0,015[0,025[0,04[0,065]0.10 [ 0.5 025 0:40] 0.65] 1.0 | 1.5 | 2.5 | 40 | 65 | 10,0
B-D 111 I | || W os7ojo519)0,913[2,87 0367
E r ] l W | 1.80(0.601] 1,16 1,88 [ 1,55 [0,065
F 156 1,18 1,14] 2,08 142 {0,772]0,217
G 1,72| 1,35 | 1,49 1,68] 1,27 |0,561]0,560]0,021
H W | 157]|112] 154 1,90] 1,15 0,307]0,4390,081]0,222
] 158 | 1.46| 1,56 2,36 | 1,59 |0,278]0,263(0,116(0.359]0.323
K l’ 1,64 | 1,21 | 151 2.23| 1,80 [0,438l0,173]0,105]0,275]0,443]0.871
L W | 155 [ 1,37 | 1,36 | 236 | 1,88 |0,524]0,2340,054]0,2780,418] 1,32

M ¥ [1,59] 1,36 | 1,55 | 2,06 | 1,57 |0.447]0,2930,0420,185{0,326] 1,06 | 4h

N W | 1,47 |1,53] 1,72 [ 2,25 | 1,49 [0,456]0,26¢]0,047]0,261]0,235] 1,09 | 4

P | W 146 1,44 |1,61] 2,50 | 1,82 o,361]0,240}0,039]0,230[0,327]0,682

Q [151] 126 | 1.62 |2.43] 1.84 |0.407]0.181)0.038]0.158l0.412] 107 1.

R_{144] 131 ] 231 |1.67]0.498]0.25800.026]0,161]0.368] 42| 4 | | A D]

CHU THICH: Rili ro clia nha san xuét 1a xac suét khang chdp nhan mét 18 cho trudrc khi ty 1& khong phit hep clia
qua trinh bang AQL.
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Phuluc M

(tham khao)

Pic trwng hiéu qua dbi véi phwong phap o

M.1 Cong thirc diing cho xac suat chap nhan

Xac suét chinh xac chdp nhan 16 di véi giéi han qui dinh mét phia tai ty 18 khéng phi hop ciia qua
trinh p, khi @ léch chudn qua trinh da biét dworc cho bdi Cong thire (M.1),

P, = o|n(k, ) (M.1)
trong dé
®(.) 1a ham phan b6 chuan chuin hoa;
n lacymiy;
K, 1 p-phan vitrén cla phan b6 chudn chudn héa;

k  1ahdng sb chdp nhan theo phirong phap o.

M.2 Vidu

Coi viéc tinh toan xac suét chdp nhan & chAt luong clia qua trinh 13 2,5 % khdng phi hop dbi véi
phuwong an theo phwong phap o véi AQL 1,0 % va chir ma c& mau M trong kiém tra thudng. Tra Bang
C.1 v&i chr ma c& mau M va AQL 1,0 %, dwg'c c& mau » 1a 39 va hing sé chdp nhan k13 1,963. Ty lé
khéng phti hgp clia qua trinh dang xem xét 1a p = 0,025 0, va tir bang phan b chuén chuan héa tim
duére K, = 1,960. Do do:

P, = ®[ +/39(1,960 -1,963) | = ®(-0,0187)

tra bang phan bd chuan chuan héa duoc P, = 0,492 5.

M.3 So sanh véi gia tri trong bang déi véi phwong phap s

Cé thé thay ring xac suét chap nhan ddi voi phwong phap o twong ddi thdng nhét véi xac sudt chap
nhan tweng tng d6i v&i phurong phap s. Tir cot clia bang trong Bidu dd M déi vai AQL 1,0 %, co thé
thay dugc murc chat lwgng cla qua trinh la 2,43 %, nghia la P = 0,024 3, twong {rng v&i xac suat chap
nhan 50 %, nghta la P, = 0,500.
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Phuluc N
(tham khao)

Uéc lugng ty 18 khéng phit hop clia qué trinh déi v&i c& mau 3 va 4: phrong phép s

N.1 Cdng thirc chung diing cho ¢& maun

Cang thirc chung déi véi ham wéc lwgng ty 18 khdng phit hep clia qua trinh theo mét trong hai gi¢i han
qui dinh khi chwa biét @9 1éch chuin qua trinh 1a

f’=B(u-1m{ |.1—Q«/;f(n—1)Jf"2 } (N.1)
trong dé
n

0

1& c& méu;
1a théng ké chat lvong;
Bu-2y2(-) 1& hdm phan bS beta di x{rng voi ca hai tham s6 béng (n-2)/2.

N.2 Cong thirc ding cho c& mau 3

Khi = 3, ham wéc legng tré thanh

b= Bip[t-03/2)2]

(N.2)
Lic nay
0 néux<0
xt_lz‘(l.,t)_%
Byp(x).= Ja o dt néu0s<xs<1 (N.3)
1 22) néu x> 1
trong do
11 1.1 11
B(=,=) =TI (/T (~+-) =z 1=7
22 -0 T TRt
V&I T(.) biéu thi ham gama. Viét ¢ = sin?6, phwrong trinh (N.3) tré thanh
¥ r 0 néu <0
2 raresin(vx 2 £
Byp(x) = —-[0 ol X]dﬁ =| Zaresin(vx) neu0sxst (N.4)
% 1 K 1 néu x > 1

Do d6, thay Céng thirc (N.4) vao Céng thirc (N.2),

96







0 néuQ-Qz;JE
p = -z—arcsiu[\l(l—Qﬁ/z)/z] ndu-2//3 <0<2/43
& 1 néuQ<-2/3

Day |a dai lvgng dwoc lap thanh bang trong Phu luc F.

N.3 Céng thirc ding cho c& mau 4

Khi n = 4, ham wéc lwgng tré thanh

p= BIB[I - %0]] =,[05-¢/3]

Lic nay
0 néux<0
x dt
By(x) = -[n BLD) ndul0<xs<1
1 néux>1.

trong d6 B(1,1) = T()I'(1)/T'(1+1) = 1. Do d6, Céng thirc (N.7) dugc viét thanh

0 néux<O
Bi(x)={x néu0sxs<1

1 néux>1

Do dé, thay Cong thirc (N.8) vao (N.6)

0 néuQ>15
p={05-0/3 néu-1550s<15
1 néug<-15

TCVN 8243-1:2018

(N.5)

(N.6)

(N.7)

(N.8)
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Phuluc O
(tham khao)

Diéu tiét do bién dong do

0.1 Khai quat

Céc bang tong hop clia tigu chudn nay dya trén gia dinh réng gia trj thwec clia @ac trung chat lvgng X
clia c4c c4 thé trong 16 ¢ phan bd chudn véi trung binh qua trinh chura biét p, va do léch chuén clia
qué trinh da biét hodc chwa biét o, gid dinh cling dwgc dva ra ring ¢6 thé do X ma khéng cé sai s6 do,
nghia 13 phép do clia mét ca thé véi gia tri thwe x, dan dén gia trj x.. Phu lyc nay gii thich cach cé thé
st dung céc bang thng hop nay trong trrdng hop cé sai sb do.

Trong tredng hop cb sai sé do, gia trj do dwoe clia mdt ca thé vai gia tri thue x; sé khac x; . Gia dinh

ring

~ phuwong phap do khéng chéch, nghia la ky vong clia sai s6 do béing khang;

~ sai s6 do lam tang dd bién dong qua trinh va doc Iap voi do lach chudn qua trinh thirc té;
— sai sb do ¢6 phan bd chuin véi d6 léch chuin do da biét hodic chura biét o,

Phan bb cla gia trj do dwoc 1a phan bd chudn vdi trung binh g, va dd léch chuén

ng:’,Uz +0l ' (©.1)

Chii y rang cigng thudng I&n hon o néu cd sai sé do.

Néu da biét ring or, < o'/ 10, nghia 13 tj 6 y = 6w / oclia d6 léch chudn do voi do léch chudn qué trinh
nhd hon 10 %, thi d6 léch chuén tdng 1a

. (or +(0,10) =0 1+0,01=1,005¢ (0.2)

nghta la d lgch chudn duoc tang 18n it hon 0,5 % 2 khong dang k&, do d6 cac phurong 4n |ay méu
khong can didu chinh déi véi sai sb do.

Trong trwong hep khi o, > 0,10, phwong an [y mau trong tidu chudn ndy phai dugc sir dung véi
nhirng didu chinh sau.

1. Tang c& méu n d& bil cho d6 bién dong da nhan thay ting 1én nhwng khang thay ddi hing sb chép
nhan k hoac p".

2. Khi @3 biét @6 léch chudn qué trinh o , si¥ dung o @ tinh théng ké kidm nghiém % + ko hodc p,

mét khac, s dung wéc Irgng s clia o dé tinh thong ké kiém nghiém X +ko hodc p .

Céc chi tiét khac duwoc dua ra trong digu phu duéi day ddi véi ba tredng hop khac biét.
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0.2 D5 léch chudn qua trinh o va dd léch chudn do o, déu d3 biét
1. Tang c¢& mau n clia phirong an lay mau 1én
n*=n(1+y2) (0.3)

2. Str dyng d6 léch chuén qua trinh dé tinh thdng ké kiém nghiém X+ ko hodc p.

0.3 D% léch chuan qua trinh o chwa biét nhwng do léch chun do o, da biét
1. Tang ¢& mau n clia phwong &n lay méu lén

n* = n[1+}72) (0.4)
trong d6 ¥ 1a gi&i han trén woc legng dwoc clia y = o fo.

CHU THICH: Khi 7 tang, dwéng déc treng higu qua ciia phong an 14y méu xoay theo chiéu kim dong ho quanh
diém chét lugng khang khac biét (pso«, 0,5), nghfa 1a diém khi xac sudt chdp nhan I6 bang 50 %. Néu y dwgc
wéc lwgng qué cao (7 16n hon y), thi phueng 4n ldy mau tét hon yéu cau, nghta 1a xac suat chdp nhén clia né
Ién hon yéu cau déi véi P> psps, va nhd hen yéu ciu ddi véi P> psey, . Do d6, uéc lwgng cao hon vé ¢ dam bao

phwrong an 1y mAu tét hon yéu cau.

2. Str dung woc lugng

st = 1/32 -0l (0.5)

clia d9 l&ch chudn qua trinh thay vi s @é tinh théng ke kiém nghiém X ks ho3c p .

Néu 52— g2 <0, sir dung s"=0.

0.4 Db léch chuan qua trinh o va dd léch chuin do o, déu chwa biét

Tang c& mau n, phll hop véi Cong thirc (O.4), thyc hién phép do kép (hodc nhiéu 13n) trén méi ca thé
dwoc lay mau va st dung cac két qua do dé wérc lwong dd léch chudn qué trinh riéng ré tir d6 1éch
chuén do, nhu dwoc biéu thi dwéi day. S& dung wéc lwgng nay thay vi s @& tinh thdng ké kiém nghiém

Xtkshoac p.

Uére luong do léch chudn qua trinh va do léch chudn do.

Chuing ta ky higu phép do thir j trén ca thé thir ; bing x;, trung binh dbi véi ca thé thir i bing X, va trung
binh tdng thé bing X . Sé phép do dbi voi ca thé thir i s& dwoc ky hiéu bing n,. Tong binh phwong sai
léch toan bd clia phép do so véi trung binh tdng thé cb thé dworc chia tach nhu dwéi day:
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i Yy -2) =3 S (ey~Fp 4% ~2)
i=1lj=1 i=1j=1
= 3 [ty -7 + B - %0 + 2y -7 - %]
i=1j=1

i=1 i=1
n 5 :

. En, X, -X)° +0
i=1

I

M- éMa
[::13 [}

-
n
"
-
L}
-

"
Mn
M_z

[xf -%) + Zn[x; -%)?
=1

=

O~
[}
-

1l
P |

trong d@é
W |4 tdng binh phwrong sai léch trong cac c4 thé;
B 14 tdng binh phirong sai 1&ch gilra cac ca thé.

Ky vong clia cic tdng binh phuong nay 1

EW) =04y (n - 1) = a2(N - n)

i=1

n
trongdé ¥ = 3" n_ latdng sb c4c quan trdc, va

i=1
E(B) = oZ(n —1) + (N — n)o?
Do dd, o2 co thé duge woc lwgng bing
oL = WI'(N—H)

va o? c6 thé dwoc e lugng bing

st =62 = [B—(n-‘-l)c‘ri] /(N -n)
Vi du '

i["u x} +Zn[x —x] +Zz(x ‘X)i[xzj"fi.]

(0.6)

(0.7)

(08)

(0.9)

(0.10)

MGt chi tiét dwgrc san xuét c6 kich thudc vai gidi han qui dinh trén bing 13,05 cm. 6 léch chuln qua
-trinh o va d9 1&ch :chudn do o, chua biét, nhung tir kinh nghiém trieéc do, da biét ring ty s6 /o 16N

hon 0,1 nhung nhé hon 0,2, L ¢6 ¢& 1000 chi tidt nay duoc kidm tra, Kidm fra thudng Guroc tién hanh

vé&i AQL béng 0,15 %.

Tir Bang A.1 thdy riing chir ma c& mau Ia J. Vi chi cd mdt gi¢i han qui dinh dwgc kiém soat, cb thé st
dung dang k; ttr Bang B.1, phrrong an ldy mau déi véi AQL béng 0,15 % trong truo'ng hop khong co sai

sb lay mAu n = 23, k= 2,425,
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Vi oo vurgt qua 0,1, can didu chinh c& mAu dé tinh dén do bién dong do.
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Trong trwéng hep cb sai sé do, c& mau thich hop (tir Céng thire 0.3) dworc cho bdi

ne =n(1+72)=23(1+(0,2))=23x1,04 = 23,92

C& mau phai 1a mdt sb nguyén, vi vay dé& d3m bao it nhit c6 mot sw bao vé AQL yéu cdu, n” duoc lam
tron toi n” = 24. MAu ngau nhién gdm 24 chi tiét dwoc 1y tir 16 tiép theo va dé co thé danh gia do khong
dam bao do, méi chi tiét phai duoc do hai lan. Két qua déi voi mau tir 16 dau tién nhw duwdi day:

Cathd, i| xn xa |Cathd il xn xz2 |Cathd il xa xz |Cathd i| xa x2 |Cathé il x4 X
1 12,997 2(12,998 7 6 13,023 113,021 9 11 12,856 212,962 1 16 12,957 812,952 7 21 13,0009] 12,899 3
2 |129848[129731] 7 [129930[129937| 12 |129886/129867| 17 [129765|129674| 22 [13.,0034)|12,9945
3 12,964 6{12,963 0 8 12,958 9{12,943 9 13 13,007 1{13,008 3 18 12,989 1]13,001 0 23 12,965 1| 12,962 5
4 12,954 3112,953 9 9 12,958 9|12,952 4 14 12,978 7(12,973 8 18 13,002 9| 13,006 7 24 12,986 5/12,985 2
5 12,976 312,980 2 10 13,015 0{13,016 4 15 12,927 4] 09277 20 12,968 812,976 2

D chinh xac clia phép tinh tiép theo cd thé dwgc cai thién bing cach trir di mét hing sd tiy y lam
gidm s6 lwong cac chir s6 c6 nghia. Ky hiéu hing s6 14 ¢ va dit ¢ = 12,9. Gia tri thu dugce clia y, = x; -

12,914
Cathé,i] yn ya [Cathé.i| ya |Cathé. il ya |Cathé,i| ya |Cathé,i| ya
1 0,097 2| 00997 6 0,1231]0,1219 11 0,0562 | 0,0621 16 0,057 8 | 00527 21 0,1009 | 0,099 3
2 0,084 8] 0,071 1 T. 0,0930)0,0837 12 0,0886 | 00867 17 0,076 5 | 0,067 4 22 01034 | 0,094 5
3 [00646/00630| & [00589/00439] 13 |0.1071]01083| 18 00991 01010| 23 [00651[00625
4 0,054 3]10,0539 9 0,058 910,052 4 14 00787 | 00738 19 0,1029 [ 0,099 2 24 0086500852
5 0,076 3| 0,080 2 10 01150101164 15 0,027 4 | 00277 20 0,0688 | 00762
5 < = 4 2
Tongcliayzla )" 3y, =3,8399
il jal
Gia tr trung binh méu clia yla y = 3,839 9/48 = 0,079 998
Do 6, gié trj trung binh mAu clia x 14 ¥ =c+ 7 = 12,9 + 0,079 998 = 12,979 998
o . 24 2
Téng binh phuong toanbd cllayla 7= > y2 =0,33279115
=l j=l
Téng binh phwong toan bd T so véi trung binh mAu tong thé
24 2 5 2 2 2
= Xri-2 yi| 12 (0.11)
I=1 j=1 i=1 j=1

=0,33279115-0,307 184 00

=0

025 607 15

Tdng binh phwong sai léch trong cac ca thé, W dugc cho béi
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24 2 5
W=7 ¥ Uy -7)

i=1j=1
24 2 24 2 ?
<3 5 g z[z»}-} /:
i=1j=1 i=1j=1
= 0,0,33279115 - 0,332 407 52
= 0,000383 63

Béng phép trir, tdng binh phurong sai 1&ch gitra ca thé, B dwgc cho b
b=
= 0,025607 15; 0,000 383 63
= 0,025 223 52

Phuong sai sai s do dwrgc wac lvgng bang
62 =W /(N -n)=0,00038363/(48 - 24)=0,000015984 6

Phuong sai qué trinh dwoc udce lrong bang

s? = g? =[3-(ﬂ'1}6§,]“‘\"”)

[0,025223 52 - 23 x 0,000 015 984 e] ] (48 - 24)
0,024 855 87 / 24
= 0,001 035 66

vi vy d6 léch chudn qua trinh dwoc wéce lwong bang
s =06 =4/0,001035 66 =0,032 182

U-2,4255=13,05-2,425x0,032 182 = 12,972

Do ¥ = 12,980 > 12,972, 16 khéng duoc chdp nhan.
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