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TCVN 6525 (SO 4998), Thép cacbon tam méng chat long két cau ma kém va hop kim kém - sét
nhiing ndng lién tyc.
TCVN 7573 (ISO 16160), Thép tm can néng fién tuc - Dung sai kich thuoc va hinh dang.

TCVN 7574 (ISO 16162), Thép tdm cén ngugi lién tuc - Dung sai kich thute va hinh dang.

ASTM A653/A653M, Standard Specification for Steel Sheet, Zinc-Coated (Galvanized) or Zinc-
Iron Alioy-Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip Process (Biéu kign ky thuét tiéu chuén cho thép
tam méng dwgc ma kém hodc ma hop kim kém - sét nhing néng).

JIS G 3302, Hot-dip Zinc-Coated steel sheet and strip (Thép tdm mdng va thép dai duoe ma kém
nhtng néng).

EN 10346, Continuously hot-dip coated steel flat products — Technical delivery conditions (San
Pphém thép tdm phéng duge ma kém nhing néng lién tuc — Diéu kign k§ thuat cho cung cp).
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Lol néi ddu

TCVN 10355:2018 thay thé TCVN 10355:2014

TCVN 10355:2018 hoan toan twong dwong ISO 3575:2016.

TCVN 10355:2018 do Ban ky thuat tiéu chudn quéc gia TCVNITC 17, Thép
bién soan, Téng cyc Tiéu chuén Do luémg Chét lugng d& nghi, B Khoa hoc
va Cong nghé cdng bb.



TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 10355:2018

Thep cacbon tim méng chét Iwong thwong mai va
chit lwong dap vubt ma kém va hop kim kém - sét nhiing néng
lién tuc

Continuous hot-dip zinc-coated and zinc-iron alloy coated carbon steel sheet of commercial
and drawing qualities

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh cac yéu ciu @i véi thép tdm mdng & dang cudn va cac doan cit, duoc ma
kim loai bing qua trinh nhiing néng véi cac I6p ma kém va hop kim kém - sét.

San phém dugc dy dinh st dyng cho cac ing dung yéu cdu c6 a9 bén chiu &n mén, c6 tinh tao hinh
va son pha dugc.

Thép thm mong dugc san xuét theo sb cac ky higu, cac khdi lrgng I6p ma, X 1y bé mat va cac didu
kién ma dugc thiét ké dé thich hop voi cac yéu ciu khac nhau clia (g dung.

Tiéu chudn nay khdng ap dung cho cac thép dugc thiét ké o6 chét lwong két cu da dwoc dé cap dén
trong TCVN 6525 (1SO 4998 )[1].

2 Ta
Cac tai lidu vien dn sau rt can thiét cho 4p dyng tiéu chudn nay. B4i véi cac tai liéu vién dén ghi ndm
cong bé thi chi &p dyng phién ban da néu. BAi véi cac tai ligu vién dan khdng ghi nam cong bé thi 4p
dung phién ban moi nhét, bao gdm ca cac sira ddi, néu co.

u vién din

TCVN 197-1 (ISO 6892-1), Vét figu kim logi - Thir kéo - Phén 1: Phuong phép thir & nhigt d phong.
TCVN 198 (ISO 7438), V4t ligu kim loai - Thee uén.
TCVN 5878 (ISO 2178), Lép phti khong ti trén chét nén tir - Do chidu day Iép phii - Phuong phép tir.

TCVN 7665 (ISO 1460), Lép phul kim logi - Lop phti kém nhing néng trén vét ligu chira sét - Xéc djnh
khi lrong I6p ma trén don vi dién tich.
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TCVN 10310 (ISO 3487), Lop phi kim loai - Bo chiéu day I6p phii - Phuong phap quang phé tia X.

TCVN 10353 (ISO 16163), Thép lé ma nhiing néng lién tuc - Dung sai kich thuoe va hinh dang.

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay &p dung céc thuat ngl va dinh nghfa sau.

31

Thwong mai (Commercial)

Buoc dy dinh sir dung cho cac muc dich ché tao chung trong d6 sir dung thép thm mang & trang thai
phéng hoic ding cho udn hoéc tao hinh viza phai.

32

Vubt (Drawing)

Buoc dy dinh sir dung cho cc chi tiét 6 thé duec ché tao biing kéo hoac tao hinh bién dang néing.
33

Vuét sau (Deep drawing)

Buge dy dinh sir dyng cho cac chi tiét ¢6 thé dugc ché tao bang tao hinh bién dang nang hodc dap
vubt sau.

34

Vubt sau cé khir oxy bing nhém (Deep drawing aluminium killed)

Buoc dy dinh st dung cho cAc chi tiét co thé duec ché tao bang dap vuét rét sau hojc tao hinh bién
dang dgc bigt nang.

35

Vuét rit sau c6 dn dinh héa (Extra deep drawing stabilized)

Buge dy dinh sir dung cho cac tmg dyng 8di héi phai ¢6 kha nang tao hinh téi da théng qua 4p dyng
thép khéng cb cac nguyén té hop kim xen ké.

3.6
Thép khéng cé céc nguyén té hop kim xen k& (Interstitial free steel, IF)

Thép c6 ham lwgng cacbon rét thip trong d6 tht ca cac nguyen t6 hop kim xen k& dwoc &n dinh hoa voi
titan va/ hogc cac nguyén 6 tuong drong.

CHU THICH: Thép khong c6 cic nguyén t8 hep kim xen k& ddi khi durc goi 4 thép &n djnh héa.
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3.7
Héa gia (Ageing)
Sy thay ddi cac tinh chét cia thép theo théi gian.
CHUTHICH: Héa gia 4 thé dén dén thay db gidi han chay va sy suy gidm twong img clia dd dai trong qué trinh bdo quén.
Hoéa gia ludn co anh hung khong tot dén tinh tao hinh. Sy khang tai hign mdt giéi han chdy xac dinh do hoa gia c6 thé dan
@én kha iing nhay cam méi véi cac khuyét t3t b mat nhur cac dAu higu ciia (ng st kep céng (cac dudmg Liders) va sy tao
ranh khi tao hinh thép. B4 tranh céic hau qua o hai nay, dibu thiét yéu I3 khodng thasi gian gitra qua trinh gia cong tn cudi &
méy can va ché tao phai I3 ngan nhét. Sy quay vong vat ligu duy trir a8 stz dyng trudre tién vt ligu ci nhét i4 rét quan trong. C6
thé dat duerc tinh trang khdng bi anh hudmg clia céc diu higu tng suét kéo cang bing cach tao ra thir ty horp Iy sik dung thép
k& ttr khi nhp kho truée khi ché tao.
3.8
Thép thm mong ma kém nhing néng lién tyc (Continuous hot-dip zinc-coated steel sheet)
Sén ph&m thép tAm mdng & dang cudn hoéc cac doan ct duoc ché tao trén day chuyén ma lién tyc véi
I&p ma kém nhing néng trén kim loai nén 1a thép can ngudi ho3c can nong da téy gi.
3.9
Thép tim méng ma hep kim kém - sét nhiing néng lién tuc (Continuous hot-dip zinc-iron alloy coated
steel sheet)
San phém thép thm mdng thu dwec bng qué trinh ma kém nhing nong lién tyc thép tm mdng dé tao
thanh |&p ma hop kim kém - sét.
CHU THICH: San pham nay c6 ky hidu ZF, kndng cd vay kim logi, dyc va, 8bivoi 6 img dyng o6 thé thich

o cho sam phil ngay 18p tirc ma khong cAn phai xir 1y thém, trir vigc 1am sach thang thurdmg. Céc I6p ma horp kim k&m - sét c6 th bf nghién
thanh bt trong qué tinh tao hinh bién dang nang.

3.10

Lé&p ma khac biét (Differential coating)

Lép ma dugc cb ¥ tao ra & c6 khédi lrong khac nhau clia I6p ma trén hai bé mét tam.

31

Mirc dirt gay cho phép (Breakage allowance)

Mirc dit géy chép nhan dugc da dugc thda thuan (gitra cac bén) mé khang tuan theo yéu cu.
342

Hoa kém binh thuw&ng (Normal spangle)

Lép ma duoc tao thanh do su phat tridn khang bi han ché ciia cac tinh thé kém trong qua trinh dong
déc binh thuwong.



TCVN 10355:2018

CHU THICH: Lop ma nay o &nh Kim logi v 12 loai k9p ma thirdng dugc cung c4p cho mét pham vi rdng cc ing dung khac
nhau. Lép ma dirgc trang bi c6 thé 12 S (16p ma binh thurbng cé qua cén 13) hodc N (16p ma binh thuemg nhu khi mal; tuy
nhién, kp ma nay co thé thay i v dang bén ngoai v khang thich hop cho son trang tri.

313

Gia ¢dng tinh tron nhin (Smooth finish)

DG nhén duroc tao ra béing can tinh I6p bé mat (can 1a) vét liéu cb [op ma dé dat duor trang thai bé mét
6 chét lrong cao hon so véi san phm dugc ma, phil binh thudng.

3.14

Can tinh I&p bé mat (can 1) (Skin pass)

Can ngudi nhe déi voi san pham

CHU THICH 1: 'Myc dich cila cén tinh I bé mat nhém dat duoce mdt hodc nhibu y2u cAu trong céc yau cBu sau: giam t6i

muc t6] thidu sy xut hign céc vt nirt khi cudn, cc viing img sudt kéo cling va sy tao ranh; didu chinh hinh dang; dat dwgc
sy gia cong tinh yéu cAu clia bé mit.

CHUTHICH 2: Gia cong tish b& méit lam cho d cirng tang Ién mit chit va d9 dai gidm di mdt chit,

3.15

L6 (Lot)

S6 lugng thép tm ciing méc, ¢6 cling ky higu cén, cing chidu day va didu kién ma phil.
3.16

Khéi lirgng Ip ma (Coating mass)

Téng lrong I6p ma trén ca hai mét clia thép tim méng duwrgc bidu thi bing gam trén mét vudng.

4 Kich thwéc

4.1 Thép tm mng cé I9p ma kém va 16p ma hop kim kém - sit duoc ché tao theo cac chidu day tir
0,25 mm dén 5 mm bao gdm cA chidu day Iop ma, va theo céc chidu rong 600 mm va Ién hon & dang
cudn va cac doan cAt. Thép tdm mdng c6 I6p ma k&m va 1op ma hep kim kém - sét ¢6 chidu day nhd
hon 600 mm dugc xé ra tir thép tm rong cling s& duoc xem 1a thép tam mdng.

4.2 Chidu day cla thép tdm mong c6 16p ma kém va 16p ma hop kim kém - sét 6 thé duoc quy dinh
12 1bng chidu day clia kim loai n&n va chidu day 16p ma kim loai hodc chi la chidu day clia kim loai nén.
Khach hang phai chi ra trén don dét hang phurong phap quy dinh chigu day dwec yéu ciu. Trong truong
hop khach hang khdng chi ra phurong phép quy dinh chiéu day, san phim s& dugc cung cAp theo chidu
day la téng sb chiéu day cita kim loai nén va chidu day I¢p ma. Phy lyc A huréng din céc yéu ciu cho
quy dinh chidu day ciia chi kim logi nén.
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5 Diu kién ché tao
5.1 Luyén thép
Trir khi c6 sy thoa thuan khac gitra cac bén c6 lién quan, cac qua trinh dugc s dung trong luyén thép
va trong ché tao thép tdm mdng ¢ 16p ma kém va I6p ma hop kim kém - sit do nha san xuét ty quyét
dinh. Theo yéu ciu, khdch hang phai dwoc thdng bao vé qua trinh luyén thép dwoc sir dyng.
5.2 Thanh phén héa hec
Thanh phén héa hoc (phén tich mé niu) phai tuén theo cac yéu ciu cho trong céc Bang 1 va Bang 2.
5.3 Phan tich héa hoc
5.3.1 Phan tich mé niu
Nha san xut phai thyc hién vigc phan tich mai mé néu dé xéc dinh s tuan theo cac yéu ciu cho trong
cac Bang 1 va Bang 2. Theo yéu cAu, phai cung cép béo céo phan tich mé ndu cho khach hang hozc
dai dién clia khach hang. Tirng nguyén t liét ké trong cac Bang 1 va Bang 2 phai duec dua vao béo

c4o phan tich mé ndu. Khi legng ddng, niken, crom hogic molipden hign dign nhé hon 0,02 % thi tai ligu
phén tich c6 thé dwgc béo céo I3 *<0,02 %".

5.3.2 Phan tich san pham

Khéch hang c6 thé tién hanh phan tich san phém @& xac minh sy phan tich san phdm da quy dinh va
phai quan tam dén bt ctr sy khong ddng nhét binh thwéng nao. Dung sai cho phan tich san pham phai
phi hop v&i Bang 2 va Bang 3.

Bang 1- Thanh phin héa hoc (phén tich mé niu)

Thanh phén theo khéi long tinh bing %

Chét Iwgng kim loai nén c Mn P s Ti
Ky hiéu Tén lénnhét | Ignnhdt | lonnhét | Ionnhét | I6n nhét
01 Thuongmai | 0,15 0,60 0,05 0,035 -
02 Vuét 0,10 0,50 0,04 0,035 -
03 Vuét sau 0,08 045 0,03 0,03 -
Vuét sau c6 )
04® khiroxy bing | 0,06 045 0,03 0,03 -
nhém
05 V'g'z’ ;f'":?“;:é 002 025 0,02 0,02 0,15
= C6 thé 4p dung cho thép khdng c6 cAc nguyén té hop kim xen k&.
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Bang 2- Gi6i han cho cac nguyén té hoa hec bé sung

Thanh phan theo khéi lyong tinh bang %

Cu® Ni* cr | Mo® | Nb® ved

Nguyén t6 ton | ten | t6n | ten | lon | lon

nhét | nhat | nhdt | nhat | nhdt | nhat
Phan tich mé ndu 020 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 0,008

Phan tich san phém | 0,23 | 023 | 0,19 | 0,07 | 0,018 | 0,018 0,018

® Téng s6 lwgng déng, niken, crom va molipden khdng duec virot qua 0,50 % dbi vdi phan tich mé ndu. Khi
quy dinh m@t hodc nhidu nguyén té trong céc nguyén t6 nay thi khang ap dyng tng s, chi &p dyng céc giéi
han riéng cho c&c nguyén t8 cdn lai.

® Téng lugmg crom va molipden khang drrc Vgt qué 0,16 % cho phén tich mé ndu. Khi quy dinh mdt hogc
nhiéu nguyén t trong cac nguyén 8 nay thi khong &p dung tng sb, trong tnrémg hom nay 58 chi 4p dung céc
gidi han rigng bigt cho c4c nguydn t8 oon lai.

© DAi v cac thép khong ¢6 c4c nguyén té hop kim xen k&, chl chép nhan gié rj 0,15 % déi voi titan va gid tri
1ém nhét 0,10 % di véi niobi va vanadi dd bao dém cha nitor va cacbon duoc 8n djnh héa hoan todn.

Tie
16n nhat

Bang 3- Dung sai cho phan tich san phim

Thanh phan theo khéi lgng tinh bing %

Nguyén t& Glé trf 16m nhét cia Dung sai cho gia tr
nguyén t6 quy dinh 1&n nhét ai quy djnh
C 0,15 0,03
Mn 0,60 0,03
P 0,05 0,01
S 0,035 0,01
CHU THICH: Cho phép dung sai néu trén vuret qua yéu cAu quy dinh va khong 4p dyng cho phan tich mé ndu.

5.4 Cotinh

5.4.1 Piéu kign dat hang

Thép tdm méng c6 I6p ma kém va hop kim kém - sit véi cac ky higu 02, 03, 04 va 05 dwgc cung cip
theo mét trong hai digu kién dat hang sau:

a) Diu kién gt hang A): co tinh cla thép tim méng tai thdi diém sin 6 cho chuyén ché phai théa
man c4c yéu ciu ap dung clia Béng 4 khi dugc xac djnh trén cac mau thir dwgc phi hop véi céc yéu
cAu trong Bidu 7.

b) Diéu kién dat hang B): thép tm mang dwoc dat hang cho ché tao mét chi tiét xac dinh phai duec
cung cép véi cam két bao dam chat Iegng ché tao tét trong pham vi dung sai it gay da xac 1ap va
dugc thda thuan trudc gitka cac bén c6 lién quan. Trong théa thudn phai quy dinh tén chi tiét, cac chi
iét vé ché tao va cac yéu cu diic biét (nh tinh trang khang bj anh huéng clia (rng suét kéo cang hodc
si¥ tao ranh).

CHU THICH: Trong trirémg hop diéu kign dat hiang B, co tinh cia thép thm méng cing 6 thé dirgr théa thusn gira céc bén
c lien quan v co tinh nay khang nhat thiét phai thda man céc yéu cAu cla Bng 4.

10
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Bang 4- Co' tinh

. A
Chétlugng kim | Ra | Rn nho nhét ¢ Feta | gote
loai nén Ien | lén b .
= nhét® | nhét® % nhé | hd
h'i(eyu Ten | MPa"| MPa | Lo=80 mm L..n:mso Lo=5655 | "t bt
01 | Thwongmai| — - - - - - -
02 Vudt 300° | 430 24 23 22 = =
03 | Vubtsdu | 260 | 410 26 25 24 - -
Vudt sau cd
04 | khroxy | 220 | 410 29 28 27 - | -
béng nhém
Vubt rét sau
05 | cééndnh | 200 | 350 37 36 35 14 | 017
héa
Re= gt han chay ddi

R = giéi han bén kéo
16 gian dai sau a0t tinh theo ty 1§ phin tram
chigu di o trén mAu thir
dién tich m3t cét ngang ban diu clia chidu dai do
F chi s& kha naing kéo clia san phém
7 chi sb kha néing kéo cang clia san pham
CHU THICH 1:Khoang thii gian tir ngay chuyen ché i véi cc gié tri da cong b trong bang nay s8 durge ap dyng
nhu sau:

Ky higu Khoang th gian
o1 -
02 8ngay
03 1 théng
04 6 thang

05 6 thang

CHU THICH 2:  Béi véi céc san pham dugre ché tao theo céc tidu chi chét weng (didu kign dat hang B), khong bét
budc phai p dyng cac cor tinh didn hinh d gi6i thigu & day. BAi voi céc sin phdm duc quy dinh theo oo tinh (didu
kién dzit hang A), khach hang o thé théa thuan véi nha san xust néu c6 yéu cAu mot pham vi ridng hosic mdt pham vi
han ché hon cho tmg dyng khi da théa thugn, ¢ thé quy dinh cAc gié tr nay.

CHU THICH 3 Trir céc chi thich & cui trang d va e, céc co tinh dién hinh nay ép dyng cho toan bg dai cac chidu
day clia thép tm mang. Gié1 han chay o6 xu huéng tiing 1én va kha naing tao hinh c6 xu hudmg giam di khi chidu day
ciia thép thm méng giam di.

*  Tht ca céc mirc chét lurgng déu sin co dang hoa kém binh thumg, hoa kém & muc téi thidu hogc gia cong tinh
bing c4n la a8 véi c4c ky hidu I6p ma Z va o6 dang mé dyc hoéc gia odng tinh bing can I ddi véi cac ky higu I6p

ma ZF.
b C4c gid tri 4p dyng cho gidi han chay 0,2 % khi khang xuét hign hign trong chay xéc dinh, néu khong thi p dung
cho gidi han chay duéi Ry..

© Gibi han bén kéo nhé nhét d8i véi cac chét lvgng 02, 03, 04 v 05 thudmg cb thé vugt qua 270 MPa. Tét ca cdc
g tr giéi han bén kéo dbu durgc xéc dinh 61 gia tr ghn nhét 10 MPa.

4 DAiv6i vat lidu c6 chidu day dén va bao gbm 0,6 mm, c4c gié tri 46 gian dai trong bang phai dugr gidm di 2.

® CacgidtrclaF vaf chlap dung cho chidu day 0,5 mm. DI véi chidu day >2,0 mm, gid tr clia 7 dugc gidm di

02

! #cling c6 thé dugc viétla 7 -barvafi cling c6 thé duoc viét 1a 7 - bar.

9 Cacgidticia7vafi cbthd duge sira ddi hoiic loai bo khdi dic tinh ki thudt nay theo théa thuan gilha nha san
xult va khach hang.

"1 MPa =1 N/mn?.

' Co thé dugc si dung cho vat ligu c6 chidu day 16n hon 3 mm.

i Gid trj nay chi 4p dyng cho c4c san phim dugc can la.
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5.4.2 Chatlwgng ché tao

Thép thm méng c6 Iép ma kém va Iép ma hop kim kém - sét s8n c6 cho s dung voi mot vai chét lvong
ché tao nhu da cho trong 3.1 Gén 3.5.

5.43 Thép khéng chiva cic nguyén tb xen ké

Thép khdng o6 céc nguyén t hop kim xen k& duoc én dinh hoa (thép IF) ap dung cho cac don dat hang
@81 vor cac ky higu 03, 04 va 05; véi didu kin 1a khach hang dwec thong béo v& sy thay thé va tai lisu
chuyén ché c6 lién quan phan énh vat ligu thyc té duoc chuyén ché.

55 Lopma

55.1 Khbi lwgng I6p ma

Gi6i han khéi lugng clia I6p ma phai tuan theo cac gioi han cho cac ky higu da chi ra trong Bang 5. Cac
bén c6 lign quan phai thda thuén vé khoi lvong 16p ma ciia cac san phim cé I6p ma khéc bigt. Néu c6
yéu chu khéi leong In nhét clia 6p ma, nha san xult phai duoc thang béo tai thdi diém dét hang.

Bang 5 - Khéi lwong I&p ma (tdng ca hai mét)

Ky higu iép ma Gi6i han nhé nhit cho kiém tra
(2 -keém; Kidm tra ba vi tri T Kidm tra mat v] tri
ZF - hop kim kém - sét) g/m? (ctia tim) g/m? (ciia thm)

Z001 Khéng nhd nhat® Khéng nhd nhat*

Z100 100 85

Z180 180 150

2200 200 170

2275 275 235

Z350 350 300

7450 450 385

Z600 600 510

Z700 700 595

ZF001 Khdng nhd nhat® Khéng nhé nhat ®

ZF100 100 85

ZF180 180 150
CHUTHICH : VI ¢6 nhibu bién s va cAc didu Kign thay d8i dac trimg cho 16 ma kém Iln fuc cho nén khdi lugng
16 ma thudng khong durgre phén chia déu nhau giiza hai b& mat clia thép tAm méng c6 Iop ma kém va hop kim kem
- st hodc [6p ma khdng dugrc phén bé dbu tir canh ndy dén canh kia, Tuy nhién thudng c6 thé dat dugc khong duéi
40 % gi6i han kigm tra mot v trf trén mai bé mat.
CHU THICH 2: C6 thé wéc lwong duer chiu day cla lop ma tir khdi lugng I6p ma bing céc sir dyng méi quan hé:
tng khii lugng ca hai mét 100 g/m? = thng chidu day ca hai mat 0,014 mm.
#"Khang nhé nhét* nghia I khdng o6 gioi han kidm tra t5i thidu duroc thidt 13p cho thiv nghigm ba vi trf va mgt vi tr.

5.5.2 Sy bam dinh cua lép ma

Thép tAm méng c6 6p ma kém (Z) phai co kha nang udn theo bét i huéng nao phil hgp véi cac yéu
cu dwéng kinh tryc g4 ubn clia Bang 6 ma khang hinh thanh vay clia I6p ma trén mét ngoai clia chd

12
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uén. St tao vay clia I6p ma trong pham vi 7 mm tinh tir canh clia m&u thir khdng phai Ia nguyén nhan
a8 loai bd. Khong ap dung cac yéu chu cho thir udn trong Bang 6 cho thép tam mong ¢ Iép ma hop
kim k&m - s&t (ZF).

Bang 6 - Sy bam dinh ctia I&p ma — Dudng kinh gbi uén

Bung kinh tryc ga udn bing kim logi c6 Iép ma - 180 °

mm
Chit lwgng Ky hiéu I6p ma
kim loal nén e<3 e>3
Bén 7450 Bén
7275 | 2350 | 7600 | 2790 | 7p75 | 2350 | 2450 | Z600 | 2700
Thwong mai 1a 1a 2a 3a 2a 2a 2a 3a da
Vudt 0 1a [ 2a | 2a 0 1a | 2a | 2a | 2a
Vudt sau 0 1a [ 2a [ 2a 0 1a | 2a | 2a | 2a
Vubt sau co khir oxy
bing nhém 0 1a 2a 2a 0 1a 2a 2a 2a
Vudt rét sau,
dwoc n dinh héa 0 1a 2a 2a 0 1a 2a 2a 2a

a = chidu day ca mau thir udn, tinh bang milimet
& = chidu day clia thép tm mdng, tinh béng mili

5.6 Tinh han

San pham nay thudng thich hep cho han khi st dung c4c phurong phap va quy trinh han thich hop c6
sy chd y dic biét ddi véi céc I6p ma day hom. Céc 16p ma hep kim kém - sét (ZF) thiremg thich hop hon
céc |6p ma kém (Z) déi véi han dién trer.

57 Son

Thép thm mang c6 Iop ma kém va dic bigt | co 1&p ma hop kim kém - st 12 vat liéu nén thich hop cho
son, nhung qué trinh xi Iy truéc tien c6 thé khac so véi céc qué trinh xi Iy diing cho thép khdng c6 lép
ma. C4c [6p son 16t chi xi Iy so b, céc I6p ma bién ddi héa hoc (loai cromat, photphat hodc oxit) va
mét s6 loai son dugc ché tao chuyén ding cho son tryc tiép Ién cac b mét kém va kém - sét déu la
cAc nguyén ligu xi 1y trwéc tin thich hop cho thép tAm méng c6 I6p ma kém va hep kim kém - sat. Khi
1ap chuwong trinh son phai quan tam dén thép tm méng o6 hay khéng cb Iép ma kém va lop ma hop
Kkim kém - sét va dwoc dt hang & trang thai thy ddng hoa hodc khdng thy dong héa.

CHU THICH: Céc b& mat da qua mdt s6 qua trinh xit Iy thy dong héa ndo @6 (vI dy nhu cromat héa) thudmg khang thich hop
cho photphat héa hodc 4p dung mat 16p som 16t xit Iy so'bd (an mon).

5.8 Xirly bé mat

5.8.1 Thy ddng héa & nha may

Xi Iy héa hoc thuemg dugc p dung cho céc [6p ma kém @& giam toi mirc téi thiéu mdi nguy hiém bj
nhugm mau khi bdo quan & trang thai &m w6t (gf trédng) trong qué trinh chuyén ché va béo quén. Tuy
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nhién, cac dc tinh Grc ché qua trinh xir 1y bi han ché va néu ch&p nhan chuyén ché & trang thai &m wét
thi vat liu phai duoc st dung ngay Iap tire hodic dwroc sy khd. Qua trinh xt Iy nay thudng khéng &p
dung cho cac I&p ma hop kim kém - sét vi can trér sy bam dinh clia phén 1on cac loai son. Néu c6 quy
dinh cta khach hang, cac I6p ma hop kim kém - st phai dugc xtr Iy héa hoc.

5.8.2 Photphat héa & nha may

Khi dugc quy dinh, nha san xuat phai ap dung cac qua trinh xt Iy photphat héa cho thép tm méng cé

1&p ma kém va hop kim kém - sét d& chuan bj b& mt cho son ma khéng can xi Iy thém trir vigc lam
sach binh thuedng.

5.8.3 Phudau
Khi dugce quy dinh, thép tim mang c6 I6p ma kém va hop kim kém - sét nhw da ché tao phai dwgc phl

dau d& ngan ngira siy tao thanh déu vét va vét xude cho b mit mém trong qua trinh didu khién bing
tay hogic chuyén chd va giam t6i mirc t6i thiéu sw nhudm mau trong bdo quan & trang thai dm wot.

CHU THICH:  Khi thép thm mdng c6 1&p ma kém va hep kim kém - s&t da dugc xiz 1y thy 63ng héa, viéc phil dAu s8 cai thign
thém chéng nguy hiém nhudm méu trong béo quén & trang thai &m wot.

5.9 Néilién két cudn san pham cé [6p ma

Céc day chuyén ma lién tyc cugn thép tdm mdng sir dung cac phurong phép ndi lién két khac nhau cac
du mat clia cudn. Cc phirong phap nay bao gbm: han chdng, han gidp mép va khau méc. Phai cho
phép chuyén ché cac cudn chira cac dau néi néu c sy thda thuan gitra khach hang va nha san xuét.

5.10 Dung sai kich thwéc va hinh dang

5.10.1 Dung sai kich thwdc va hinh dang p dung cho thép tém méng c6 Ip ma kém va hop kim kém
- st phai theo quy dinh trong TCVN 10353 (ISO 16163). Dung sai chiéu day ap dung cho cac san phim
6 chidu day 1a téng clia chidu day kim loai nén va chidu day 6p ma.

5.10.2 Khi quy dinh chidu day clia kim logi nén, c4c dung sai chiéu day ciia TCVN 10353 (ISO 16163)
phai ap dung cho chidu day trung binh clia san phim c6 I&p ma dwgc tinh toan phi hop véi Phy luc A.

6 Layméu

6.1 Thirkéo

Khi c6 yéu cAu, phai lay mat mau thir dai dién theo chidu ngang tir mdi 16 san pham 50 t hojc it hon cho
chuyén ché diing cho thir kéo dé kidm tra sy tuan thil cac yéu ciu clia Bang 4.

6.2 Céc phép thiy, kiém tra lop ma

6.2.1 Khdi lwgng l6p ma

6.2.1.1 Nha san xuét phi trién khai ké hoach th, kiém tra voi tAn suat dii d& mo ta dic didm mat cach
thich hop clia I6 vat liéu va bao dam sy phi hop véi cac yéu cu clia dic tinh ky thuat.
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6.21.2 Khach hang c6 thé tién hanh cac kiém tra xac minh bing cach kep ch3t mét chi tiét miu co
chiéu dai xp xi 300 mm ngang qua chiéu rong nhur khi dugc ma va cit ra ba méu thir, mdt & vi tri gitra
chigu rong va mét tir m3i canh bén c6 khodng cach 16 mép canh bén khdng nhé hon 25 mm. Dign tich
nhé nhét clia mdi mau thiv phai 2 1200 mm2.

6.2.2 Kiém tra ba vj tri

Két qua kiém tra ba vi tri phai I khdi lrong trung binh clia Iép ma dugc xac dinh trén bt civ mau thir
no trong ba mAu thir dugc st dyng cho kidm tra ba vi tri. Vat liéu da dwgc xé ra tir cudn rong lon chi
phai qua kiém tra mot vi tri

6.24 Sy bam dinh cta I&p ma

Phai lhy mdt mau dai dién cho thi ubn kidm tra d¢ bam dinh ctia Iop ma tir mdi 16 thép tim méng diing
cho chuyén ché. Cac mau thir cho thir uén 6 I6p ma khéng dugrc Iy & vi tri c6 khoang céch t6i mép
clia canh bén nhd hom 25 mm. Chidu rong nhd nhét ciia miu thir khdng dwrgre nhé hon 50 mm.

7 Phuwong phép thi
7.1 Thirkéo

Phai tién hanh thir kéo phii hop véi cac phwong phap quy dinh trong TCVN 197-1 (ISO 6892-1). Cac
mau thiz theo chidu ngang phai duoc Iy & vi tri gilva dwdng trung tam va canh ciia tim thép méng da
dugc ma, phil. Phai sir dyng chidu day cia kim loai nén @é tinh toan dién tich mat c&t ngang can thiét
cho thir kéo; tuy nhién, 8bi véi cac don dat hang quy dinh chigu day “chi la chidu day kim logi nén”, cho
phép st dung hai phwong phap dé xéc dinh chidu day clia kim loai nén:

a) Phurong phap A - Xéc dinh chidu day thyc clia kim loai nén béng cach do tryrc tiép chidu day ctia kim
logi nén clia mot mAu thir 6 16p ma da duoc ly di.

b) Phurong phép B — Tinh toan chidu day ctia kim loai nén bing cach Iy chidu day thyc clia mau thir
6 16p ma tri¥ di chidu day trung binh clia I6p ma déi véi ky higu Iép ma thich hp cho trong Phuy lyc A.
7.2 Djc tinh ctia [&p ma

7.24 Khéilwgng Iop ma

Nha san xuét phai tién hanh thi theo cac phirong phap dwgc xem I cén thiét dé bao dam réng vat ligu
tuan theo céc yéu ciu da chi ra trong Bang 5. C4c phurong phap thudng duoc si dung 1a cac phuong
phép cho trong TCVN 7665 (SO 1460), TCVN 10310 (ISO 3497) va TCVN 5878 (ISO 2178). Xac dinh
khi lgng 16p ma biing cach chuyén ddi cc gia tr do chidu day 16p ma véi cac thirére do tir tinh (TCVN
5878 (ISO 2178)) hodic béing phép tric phd tia X (TCVN 10310 (ISO 3497)) khi si¥ dung méi quan hé
cho trong Bang 5. Phai st dung phurong phép thir trong TCVN 5878 (ISO 2178) hosic TCVN 10310 (ISO
3497) 1am co s& cho nghiém thu, nhung khong phai 1a co sé& cho loai bd. Trong trwong hep ¢ tranh
cai, TCVN 7665 (ISO 1460) phai dugc diing lam phwrong phép trong tai. ’
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7.22 Sy bam dinh cla lép ma

Phai tién hanh phép thir un phi hep véi cac phuong phap quy dinh trong TCVN 198 (ISO 7438).

8 Hé théng ky higu
8.1 Quy dinh chung

Hé théng ky higu bao gdm tén 16p ma, loai Iop ma, khéi lwong 16p ma, trang thai I6p ma, Xt Iy bé mét
va chat lugng kim loai nén.

8.2 Ky higulép ma
Chi Z chi thi Iép ma kém va céc chi cai ZF chi thj I6p ma hop kim kém - sit.
8.3 Khél lwgng lop ma

8.3.4 Cécky hidu cho khdi luong I6p ma @i voi phis kém 1a 2001, 2400, 2180, Z200, 2275, 2350,
2450, 2600 va 2700. Céc ky higu cho 16p ma ddi voi lop ma hop kim kém - sét 1a ZF001, ZF100 va
ZF180.

8.3.2 Ldp ma dwoc bidu thj 1 tong khéi lwgng trén ca hai b& mat, tinh bing gam trén met vuéng. Khéi
long 16p ma @4 quy dinh nén twong hop véi tudi tho 1am vigc yéu cdu, chidu day clia kim loai nén va
c4c yéu cAu doi héi vé tao hinh.

CHU THICH: Béi véi cac 16p ma khag bigt, kndi lwgng 16p ma ciia mdi bé mét dya trén co s théa thuan ciia cac bén c6 lien
quan dugc chi ra theo ther ty bd mat trén (dlnh) va b8 mat day. Motvi dy v& ky higu clia I6p ma khac bigt ta: 21802100C02
(xem 8.7.3).

8.4 Trang thai gia cong tinh I6p ma

Céc ky higu cho trang thai gia céng tinh 16p ma Ia:

— N: I&p ma binh thwéng nhw da dwgc ma, phi;

~ S:16p ma binh thuémg c6 gia cong tinh 16p bé mat (can la);

~ M: hoa kém & murc i thidu nhu d& duoc ché tao;

- E:hoa kém & mirc téi thiéu co gia cdng tinh 16p bé mit (cén 1a).

Céc trang thai I6p ma “M" va “E”, thwéng duoc cung cép trong cac ky higu 2350, 2275, 2200 va Z180
& cac chidu day 0,40 mm dén va bao gdm 3 mm.

8.5 Xirly bé mit

Céc ky higu cho x Iy bé mt la:
— C:thy dng hda & nha may;

— P: photphat héa & nha may;

~ O: phti déu;
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— CO: thy dong héa & nha may va phi dau.
8.6 Ky higu chét lwgng ciia kim logi nén
Céc ky higu chét lvong ctia kim loai nén la:
~ 01: chét lwgng thwong mai;
— 02: chét lvgng dap vubt;
— 03: chét lrgng vubt sau;
— 04: chit lugng vudt sau cé khir oxy bing nhém;
~05: chit lugng vuét rét sau duoc 8n dinh héa.
8.7 Vidy
8.7.1 Vidy cho mét ky higu day dd la 2275NCO2. Ky hiéu nay bao gém céc thanh phan sau:
— Z:16p ma kém;
— 275: khéi lugng l6p ma;
— N: 16p ma binh thuémg (nhw da dugc ma, phi);
— C:thy déng héa & nha may;
— 02: cht lugng dép vudt.
8.7.2 Vidy cho mot ky higu dy dii ta ZFO01S004. Ky hiéu nay bao gdm c4c thanh phan sau:
— ZF: 16p ma hop kim kém - sét;
~ 001: khéi lrgng 16p ma;
— S:16p ma binh thudng (cd can tinh 16p bé mt);
— O: duge phi dau;
— 04: chét lugng vubt sau cb khir oxy béng nhom.

8.7.3 Vidu cho cac I6p ma khac bigt, ky higu tiéu chulin thwémg cho bé mét trén trurdc bé mat day:
Z180Z100C02

~ Z:16p ma kém;

— 180: khéi lrgng I6p ma clia bé mit trén;
— 100: khéi Ivgng Iop ma clia bé m3t day;
— C: thy ddng hda & nha may;

— 02: chét lwgng dap vudt.
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9 Thirlai
9.1 Gia cong co khi va vét nit

BAt cir mAu thir kéo nao bidu 10 khuyét tat do gia cong co khi hodc ¢6 cac vét nixt thi phai duoc loai bd
va thay thé béing mau thir khac.

9.2 D gian dai

Trén bt cr mau thir kéo ndo, néu bét cir phan ndo clia vét dirt gay ndm ngoai nia gitra clia chidu dai
do nhte 8 vach déu tredre khi thi thl mu thiz phai dwrgc loai bd va phai thwe hign phép thir lai.

9.3 Thirbd sung

Néu bét cir phép thiz nao khang dura ra két qua theo quy dinh, phai thiec hign hai phép thir bd sung véi
cac mAu dugc Iy ngéu nhién, tir cling mét 16 san pham. C4 hai phép thir phai tuan theo cic yéu cau
clia tigu chuéin nay, néu khong 16 san pham phai bj loai bé.

10 Dé trinh lai

101 Nha san xuét c6 thé dé trinh lai cho nghigm thu cac san phAm 4 bj loai b trong qué trinh kiém
tra treéc ddy do khéng thda main cac dic tinh, sau khi cac san phdm nay da dugc Xt Iy thich hop (vi
dy nhte tuyén chon, nhigt luygn); theo yéu cAu, cac san phém nay s& dwroc chi ra cho khach hang. Trong
trudmg hop nay, phai thyc hign cac phép thir nhu cac phép thir dugc ap dyng cho mot 16 san phim
méi.

10.2 Nha san xuét c6 quyén gi¢i thigu cac san phém bj loai bd cho phép kiém tra moi vé s tuan theo
c&c yéu chu cho logi chét lwong khac.

11 Chit lwong

11.1 Trang thai b& mét phai I3 trang thai b& mt thwémg thu durgc d6i véi san pham thép thm méng ¢
16p ma kém va hop kim kém - st.

112 Thép tdm méng & dang céc doan cét khong duge c6 s tach 16p, cac vét izt bé mat va céc khuyét
tat khdc c6 hai cho san phdm cudi ciing hokic qua trinh gia cang, xt Iy thich hop tiép sau.

113 Qua trinh gia cdng cho chuyén ché san phdm & dang cudn khdng cho phép nha san xuét co co
héi quan sat dé dang hoic loai b cac doan khéng phi hop nhur da c6 thé thwc hién duwgc trén san
phAm & dang cac doan cét. Tuy nhién, trach nhiém clia nha san xuét 14 cung cAp san phm dap tng
duoce cac yéu chu vé trang thai b& mit thirdng thu dugc trén san phAm thép tim mdng 6 16p ma kém
va hop kim kem - sét.
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12 Kiém tra va nghiém thu
124 Thuong khang cd yéu cAu kidm tra cho nghiém thu céc san phim thugc pham vi clia tiéu chuan
nay, nhung khi khéch hang cd quy dinh kiém tra va thr nghidm dé nghiém thu trudc khi chuyén ché ra
khoi nha may ctia nha san xuét thi nha san xut phai cung cAp cho kiém tra vién clia khach hang tét ca
cac phwong tién thich hop dé xac dinh ring thép dwoc cung cAp phi hop véi tiéu chudn nay.

122 Thép dugc bao cao 1a khong phli hop véi tigu chudn nay sau khi téi nha may clia ngudi st dyng
phai dugc dé sang mdt bén, dugc xac dinh ding va duwoc bio vé thich hep. Nha sdn xuat phai dugc
thong béo vé vét liéu khang phil hop nay dé cé sy didu tra, xem xét lai mot cach thda dang.

13 C& kich thwée cudn

Khi san ph&m thép tAm mdng can ngui duoc cung cip & dang cudn, phai quy dinh dudng kinh trong
nhé nhat hoc pham vi dwdng kinh trong chdp nhan duoc (ID). Ngoai ra phai quy dinh dudng kinh ngoai
16n nhét (OD) va khéi frgng Ién nhét chAp nhan duec clia cudn.

14 Ghinhan

Trir khi c6 quy dinh khac, cac yéu ciu téi thidu sau cho nhan dang thép tim méng, phai dugc in béng
Kkhun thiing mdt cach dé doc trén dau clia mdi khéi Iwvgng nang hodc dwgc chira trén mét thé ghi nhan
gén vao mbi cudn hoic dom vi san phim chuyén cheé:

a) Tén hodic nhan higu nhan biét clia nha san xuét;
b) S6 hiéu tiéu chudn nay, nghia 12 TCVN 10355:2018 (ISO 3575:2016);
Ky hiéu chét legng;

o

d) Ky hiéu lop ma;

e) S cla don dit hang;

e) Céc kich thwdc ciia san pham;
g) Khéilueng;

h) Sé higu ctia b6 ho3c cugn.

15 Théng tin do khach hang cung cap

D& quy dinh dAy dd cac yéu cu theo tiéu chuan nay, thoi diém tim hiéu va dat hang phéi bao gdm cac
théng tin sau:

a) S higu tieu chudn nay, nghta ta TCVN 10355:2018 (ISO 3575:2016);
b) Tén va ky higu clia vat ligu, nghia Ia thép t4m méng c6 1op ma k&m, Z275N02 (xem Didu 8);
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c) Cac kich thwéc i vei cac doan cit, chidu day (tng chidu day ciia kim loai nén va chidu day Iop
ma hogic chi 14 chidu day ciia kim logi nén), chidu rong, chidu dai va khdi luong clia bo va tbng sb lwong
yéu cdu; d6i voi cac cun, chidu day (t3ng chidu day cia kim loai nén va chidu day |6p ma ho3c chi 3
chidu day clia kim loai nén), chidu rong, dwong kinh trong nhé nhét hosic pham vi duémg kinh trong,
dudng kinh ngoai va khéi lugng 16n nhét chp nhan dugc ctia cudn va sé Iugng yéu cau;

CHU THICH 1: Khi chl quy dinh chidu day cira kim loai nén, vé c4c chi iét, xem Phy lyc A,

CHU THICH 2: Khi khong chi ra phirong phap quy dinh chidu day, san phim s& duror cung chp theo chidu day 13 t3ng chiu
day olia kim logi nén va chidu day ciia I6p ma.

d) Ung dyng (tén ciia chi tiét) khi c6 thé co;

CHU THICH 3: Vige xéc dinh dugrc img dyng s tao dibu Kign thusn lgi cho danh gid sy tuong hop cla st dung cudi ciing voi
chétluong va ky higu I6p ma duoc d3t hang. Vigc xéc dinh dng chi tiét co thé bao gdm mé ta chi tiét hojc kiém tra bing mét
chi tiét da 4 trinh va/ hojc c4c ban in, hoic sy két hop bét ky clia ching.

e) Didu kign dat hang A hodc B (xem 5.4.1);

f) Co thy dong héa & nha may hay khéng (xem 5.8.1);
g) C6 photphat héa & nha may hay khang (xem 5.8.2);
h) C6 phii diu hodc khéng phll d&u (xem 5.8.3);

i) Trang thai gia cdng tinh 16p ma (xem 8.4);

j) Xirly bé mat (xem 8.5);

K) Céc giéi han cho khdi lrong va céc kich thuéc clia cac cudn riéng bigt, néu thich hop (xem Didu
13);

1) Béo céo phan tich mé néu (xem 5.3.1) va co tinh, néu o6 yéu ciu;

m) Kiém tra va cac phép thir cho nghiém thu tneéc khi chuyén ché khéi nha méy clia nha san xubt,
néu cd yéu cu (xem 12.1);

VI DY: M ta sy dt hang dién hinh nhu sau:

Tiéu chulin TCVN 10355 (ISO 3575), thép tm méng dugc ma kém nhiing néng Z27SNCOO2, 0,46 mm (Kim loai nén va I6p
ma) x 1200 mm x 2400 mm, 20000 kg, 8 ché tao c4c chi tiét vo che bing vudt, chi tiét 7201, diu kién it hang A, thy dong
héa & nha méy va c6 phit diu, khdi krong nang Iém nhét 4000 kg.
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PhulucA
(Quy dinh)

Bon dit hang yéu ciu chiéu day Ia chidu day cla kim logi nén

A1 Khi duge khach hang quy dinh, chiéu day dét hang phai Ia chidu day kim loai nén. Trong cac
trwdng hop ndy, chidu day trung binh clia san phdm c6 I6p ma phai dwgc tinh toan I chidu day clia kim
loal nén + chidu ddy trung binh cho mdi bé mét (xem Béng A.1) cd khéi lwong Iép ma nhu da chi din
trén Hinh A.1. Bang dung sai chiéu day ap dyng cho chiéu day trung binh clia san pham czlbp ma.

2
IS
1 4 3 (e 7
SIS SIS 4
§ vy

2
CHU DAN:
1 chibu day trung binh clia san phim c6 16p ma.

2 chidu day trung binh cila I6p ma.
3 chidu day cta kim logi nén.
4 dung sai chidu day.

Hinh A.1- Tinh toan chidu day trung binh ciia san phém c6 I6p ma

Bang A.1- Chidu day trung binh déi véi khéi lvgng Iép ma - Téng cila ca hai mit

Ky higu cua I&p ma Chidu day trung binh cua I6p ma*
(Z — kém; ZF — hop kim kém - sét) Dung cho tinh toan, mm
Z100 0,021
2180 0,034
2200 0,040
2275 0,054
Z350 0,064
Z450 0,080
Z600 0,102
Z700 0,118
ZF100 0,021
ZF180 0,034
= Cac du ligu v& khdi lugng 16p ma thu duryc tir céc két qua trong san xust thyo t6
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Thw muyc tai liéu tham khao

TCVN 6525 (ISO 4998), Thép cachon tdm méng chét luong két cdu ma kém va hop kim kém - sét
nhing néng lién tuc.
TCVN 7573 (ISO 16160), Thép t&m can nong lién tuc - Dung sai kich thuoe va hinh dang.

TCVN 7574 (ISO 16162), Thép tdm cén ngugi lién tuc - Dung sai kich thudc va hinh dang.

ASTM A653/A653M, Standard Specification for Steel Sheet, Zinc-Coated (Galvanized) or Zinc-
Iron Alloy-Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip Process (Biéu kién ki thudt tisu chuén cho thép
tém mdng dugc ma kém hodc ma hep kim kém - sét nhing nong).

JIS G 3302, Hot-dip Zinc-Coated steel sheet and strip (Thép tdm mong va thép déi dupe ma kém
nhuing néng).

EN 10346, Continuously hot-dip coated steel flat products — Technical delivery conditions (Sén
phém thép tm phéng duge ma kém nhing néng lién tyc — Didu kién ky thudt cho cung cép).
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